AS SD-ABRA Cr

Sertdolgu Uygulamalari icin Ortiilii Kaynak Elektrodu

| Kasikasyos |
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Bazik karakterli Ortilye sahiptir. Kalin taneli sert minerallerin neden oldugu yogun abrazyon asinmasina karsi dayaniklidir.
Yapisinda yiiksek oranda krom karbir igerir. Kaynak sonrasi dikis yizeyinde olusan enine catlaklar sorun yaratmaz ancak yogun
darbe etkisi altinda kalan ortamlarda bu durum mutlaka dikkate alinmalidir.
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l Mekanik Ozellikleri (kaynak sonrasi) - Tipik l l Onaylar ve Sertifikalar l
Sertlik : 58 - 62 HRC GOST, SEPRO, TSE

Karbr Sertligi : 1400 - 1500 HV

l Kullamm Alanlarn ve Uygulamalar l

Kepgeli konveyorler, pres helezonlar, hafriyat ve yikleme makinalari, kepce agizlari, kaziyici ve siyinicilar, maden ve ¢imento
sanayinde kullanilan cesitli makina parcalar, vidall konveyorler, tugla pres helezonlan, kanstincilann bigaklan ve 6gutiici
merdaneler baglica kullanim alanlaridir.

AS SD-ABRA Cr ile 3 pasodan fazla yigma yapiimamalidir. Kaynak dikisindeki enine catlaklan azaltmak icin pargaya ontav
uygulanmali ve pasolararasi sicakliK 300-500°C arasinda tutulmalidir. Kalin dolgu yapimasi zorunlu olan durumlarda
AS P-308Mn ya da AS P-312 elektrodu ile tampon atilmali ve yiikseltme iglemi belirli bir noktaya kadar bu elektrodla yapilmalidir.

Ozellikle % 12-14 Mn'li elikler iizerinde gerceklestirilecek olan sert dolgu uygulamalarinda AS P-308Mn elektrodu ile mutlaka
tampon atilmalidir.

. Kaynak Parametreleri / Ambalaj ve Gap Bilgileri / Kaynak Pozisyonlan l
Akim Tipi ve Kutuplama : DC (+) ; AC min 65V
Gap Boy Akim Elektrod Agirhgi Kutu Agirhigi [ kg ] A

[mm] [mm] [Amp] [ gr/100 adet ] Elektrod Miktari [ adet/kutu ] 16/PA oF/PB

3.25 350 115-160 5760 46/80
4.00 350 120-190 9140 4.6/50

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! igin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tagimaktadir. Kaynak dikisinden

Dikkat : Katalogda yer alan bitiin diriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiiginilgili riinin klasifikasyonu incelenmelidir.




