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PATEICAMIES, ka izvélgjaties KVALITATIVOS Lincoln Electric produktus.

e L0dzu, parbaudiet, vai iepakojums un aprikojums nav bojats. TransportéSanas laika radusos materidlo bojajumu
gadijuma pretenzijas ir nekavéjoties japiesaka izplatitajam.

e Talak esoSaja tabula ierakstiet aprikojuma identifikacijas numuru turpmakai uzzinai. Modela nosaukums, kods un
sérijas numurs ir noradits uz iekartas datu plaksnites.

Modela nosaukums:

SATURS

Tehniskas specifikacijas
EKO dizaina informacija
Elektromagnétiska savietojamiba (EMS)
DroSiba
levads .......ccooeunee

UzstadiSanas un operatora instrukcijas ............

EEIA direKtiva .......cooiiiiee e

Pilnvarotu apkalpo$anas dienestu atraSanas vietas
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Tehniskas specifikacijas

NOSAUKUMS NUMURS
POWERTEC® i250C STANDARD K14157-1
POWERTEC® i250C ADVANCED K14157-2
POWERTEC® i320C STANDARD K14158-1
POWERTEC® i320C ADVANCED K14158-2

IEEJAS STRAVA

leejas spriegums U1 EMC klase Frekvence
K14157-1
K14157-2 400 V £ 10%
K14158-1 3-fazu A 50/60Hz
K14158-2
leejas jauda pie nominala cikla leejas stravas stiprums l1max Jaudas koeficients
K14157-1 10,3 kVA pie 60% darba cikla
K14158-1 13,6 kVA pie 40% darba cikla
K14158-2 (40 °C) 196 A 0.90
NOMINALA JAUDA
Partrauktas k&des go:[stistizisk:i‘:g ;?n Izejas strava Izejas spriegums
spriegums darba raditajiem)
60% 250 A 26,5V lidzstrava
GMAW 49 V hdzstrava
100% 195 A 23,8 V lidzstrava
- 60% 250 A 26,5V lidzstrava
K14157-1 FCAW 49 V lidzstrava °
K14157-2 100% 195 A 23,8 V lidzstrava
_ _ 60% 250 A 30 V hdzstrava
SMAW 49V Idzstrava
100% 195 A 27,8 V ldzstrava
_ _ 40% 320 A 30 V lidzstrava
GMAW 49V Idzstrava
100% 195 A 23,8 V lidzstrava
- 40% 320 A 30 V hdzstrava
K14158-1 FCAW 49 V Iidzstrava °
K14158-2 100% 195 A 23,8 V lidzstrava
_ _ 40% 320 A 32,8 V lidzstrava
SMAW 49V lidzstrava
100% 195 A 27,8 V lidzstrava
METINASANAS STRAVAS DIAPAZONS
GMAW FCAW SMAW
K14157-1 10A+250A 10A+250A 20A+250A
K14157-2 10A+250A 10A+250A 20A+250A
K14158-1 10A+320A 10A+320A 20A+320A
K14158-2 10A+320A 10A+320A 20A+320A
IETEICAMAIS IEEJAS STRAVAS KABELA IZMERS UN DROSINATAJA JAUDA
gR tipa droSinatajs vai Z tipa jaudas slédzis Stravas kabelis
K14157-1 16 A, 400 V mainstrava 4 dzislu, 2,5mm?
K14157-2 16 A, 400 V mainstrava 4 dzislu, 2,5mm?
K14158-1 20 A, 400 V mainstrava 4 dzislu, 2,5mm?
K14158-2 20 A, 400 V mainstrava 4 dzislu, 2,5mm?2
IZMERI
Svars Svars Svars Svars
67 kg 67 kg 67 kg 67 kg
Alzska:;clzeTbas Darba vides mitrums (t=20°C) Darba temperatira Uzglabasanas temperatira
IP23 <90% no -10 °C Iidz +40 °C no -25 °C lidz +55 °C
LatviesSu 1 LatvieSu




EKO dizaina informacija

lekarta ir projektéta atbilstoSi Direktivai 2009/125/EK un Regulai 2019/1784/ES.

Efektivitate un tukSgaitas energijas patérins:

Efektivitate pie maks. energijas patérina
| tuksgaitas energijas patérins

Ekvivalents modelis

87,2% | 2TW

Nav ekvivalenta modela

87,2% [ 2TW

Nav ekvivalenta modela

87,2% | 2TW

Nav ekvivalenta modela

Raditajs Nosaukums
POWERTEC® i250C
K14157-1 STANDARD
POWERTEC® i250C
K14157-2 ADVANCED
POWERTEC® i320C
K14158-1 STANDARD
POWERTEC® i320C
K14158-2 ADVANCED

87,2% | 2TW

Nav ekvivalenta modela

TukSgaitas stavoklis noveérojams talak pievienotaja tabula noraditajos apstak|os

TUKSGAITAS STAVOKLIS

Apstakli Klatbatne
MIG rezims X
TIG reZims
STICK reZims
Péc 30 minGtém miera stavoklt
Ventilators izslégts X

Efektivitates un tukSgaitas stavokla patérina vértibas ir noteiktas ar tadu metodi un pie tadiem apstakliem, kas atbilst EN
60974-1:20XX

RaZotaja nosaukums, izstradajuma nosaukums, koda numurs, izstrddajuma numurs, sérijas numurs un razoSanas
datums skatami jaudas datu plaksnité.

Kur:

W
EF

- XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

S/N:  PIYYMMXXXXX —

Code: XXXXX| XXXXXXH—— 4]
B

P1YY [MM|  XXXXX

1- Razotaja nosaukums un adrese
2- Izstradajuma nosaukums

3- Koda numurs

4- |zstradajuma numurs
5- Sérijas numurs

LatvieSu

5A- raZotaja valsts
5B- razoSanas gads

5C- razoSanas ménesis
5D- progresivais numurs, kas katrai iekartai ir atSkirigs
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Tipisks gazes lietojums MIG/MAG iekartai:

Stieples Lidzstravas elektrods, Gazes
Materiala ep pozitivs Stieples padeve . = _
. diametrs = = . Aizsarggaze plisma
veids [mm] Strava |Spriegums [m/min] [I/min]
[A] v
Oglekla,
mazlegéts 09+1,1 95 + 200 18 + 22 3,5-6,5 Ar 75%, CO2 25% 12
térauds
Aluminijs 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Austentta
o Ar 98%, 02 2% /
nerdséjosais 0,8+1,6 85 + 300 21+ 28 3-7 ) 14 + 16
tarauds He 90%, Ar 7,5% CO2 2,5%
Vara 09+16 |175+385 | 23+26 6-11 Argon 12+ 16
sakauséjums
Magnijs 1,6 +24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28
TIG process:

TIG metinaSanas procesa gazes lietojums ir atkarigs no sprauslas diametra. Parasti lietotajam lodlampam:

Helium: 14-24 I/min
Argon: 7-16 I/min

leverot! Parmérigs plismas atrums rada gazes plasmas turbulenci, kas var iesukt atmosféras piesarnojumu
metinaSanas baseina.

levérot! Sanvéjs vai vilkSanas kustiba var izjaukt aizsarggazes parklajumu, lai saglabatu aizsarggazi, izmantojiet
aizsargpaneli, lai blokétu gaisa plismu.

Darbmiiza
beigas

Izstradajuma darbmizZa beigas tas janodod otrreiz&jai parstradei saskana ar Direktivu 2012/19/ES (EEIA). Informacija
par izstradajuma demontdZu un izstraddjuma kritisko izejvielu (CRM) klatbdtni ir atrodama vietné
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagnétiska savietojamiba (EMS)

11/04
871 iekarta tika konstruéta atbilstosi visam attiecigajam direktivam un standartiem. Tomér ta var radit elektromagnétiskos
traucéjumus, kuri ietekmé citu sistému, pieméram, telekomunikaciju sistému (talruni, radio un televizija) darbibu.
Sie traucgjumi var izraistt dro$ibas problémas ietekmétajas sistémas. Izlasiet un izprotiet o sadalu, lai novéerstu vai
samazinatu $Ts iekartas raditos elektromagnétiskos traucéjumus.

& BRIDINAJUMS!
Tiek pienemts, ka pilna publiskas zemsprieguma sistémas pretestiba kopiga piesleguma punkta ir zemaka par:
e 56,4 mQ iekartai POWERTEC® 1250C STANDARD
e 56,4 mQ iekartai POWERTEC® 1250C ADVANCED
e 56,4 mQ iekartai POWERTEC® 1320C STANDARD
e 56,4 mQ iekartai POWERTEC® 1320C ADVANCED
ST iekarta atbilst standartu IEC 61000-3-11 un IEC61000-3-12 prasibam, un to drikst pievienot publiskajam
zemsprieguma sistémam. Aprikojuma uzstaditajs vai operators ir atbildigs par to, lai sistémas pilna pretestiba ir saderiga
ar pilnas pretestibas ierobezojumiem, nepiecieSamibas gadijuma konsultéjoties ar sadales tikla operatoru.

Apsveriet §adas vadlinijas iekartas elektromagnétiska starojuma mazinasanai.

¢ Pievienojiet iekartu elektroapgades avotam saskana ar So rokasgramatu. Ja rodas trauc&jumi, var bat nepiecieSams
veikt papildu piesardzibas pasakumus, pieméram, ieejas stravas filtréSanu.

e Izejas kabeliem ir jabat péc iesp&jas Tsakiem un novietotiem kopa. Ja iespéjams, iezeméjiet sagatavi, lai samazinatu
elektromagnétisko starojumu. Operatoram ir japarbauda, vai sagataves zemé&jums neizraisa problémas vai nedroSus
darba apstaklus personalam vai aprikojumam.

e Kabelu nosegSana darba zona var samazinat elektromagnétisko starojumu. AtseviSskos gadijumos tas var buat
nepiecieSams.

& BRIDINAJUMS!
A klases aprikojums nav paredzeéts lietoSanai dzivojamas zonas, kur elektrisko jaudu nodrosina publiska zemsprieguma
padeves sisttma. Sajas vietas var bt potenciali grati nodrosinat elektromagnétisko savietojamibu konduktivo, ka art

radiativo traucé&jumu dél.

& BRIDINAJUMS!
Augsta elektromagnétiska lauka ietekmé var rasties metinaSanas stravas svarstibas.
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Drosiba

01/11

& BRIDINAJUMS!

So aprikojumu drikst izmantot kvalificéts personéls. Nodro$iniet, ka visus uzstadi$anas, ekspluatacijas, apkopes un
remonta darbus veic vienigi kvalificéta persona. Pirms S$1 aprikojumu ekspluatéSanas, izlasiet un izprotiet So
rokasgramatu. Saja rokasgramata sniegto instrukciju neievéro$ana var radit nopietnas traumas, navi vai §1 aprikojuma
bojajumus. Izlasiet un izprotiet talak teksta noradito BRIDINAJUMA simbolu skaidrojumus. Lincoln Electric neuznemas
atbildibu par nepareizas uzstadiSanas, nepareizas apkopes vai nepareizas darbibas rezultata izraisitiem bojajumiem.

BRIDINAJUMS! Sis simbols nozimg, ka ir jaievero instrukcijas, lai novérstu nopietnas traumas, navi vai
8T aprikojuma bojajumus. Sargajiet sevi un citus no iesp&jamam nopietndm traumam vai naves.

IZLASIET UN IZPROTIET INSTRUKCIJAS: pirms §7 aprikojuma ekspluatésanas, izlasiet un izprotiet So
rokasgramatu. LokmetinaSana var bat bistama. Saja rokasgramata sniegto instrukciju neievéroSana var
radit nopietnas traumas, navi vai 8T aprikojuma bojajumus.

ELEKTROTRIECIENS VAR IZRAISIT NAVI: metinaanas aprikojums rada augstu spriegumu.
Kad aprikojums ir ieslégts, neaizskariet elektrodu, zeméjuma spaili vai pievienoto sagatavi.
Izolgjiet sevi no elektroda, zemé&juma spailes vai pievienotas sagataves.

ELEKTRISKAIS APRIKOJUMS: pirms veikt darbus ar 3o aprikojumu, partrauciet ieejas jaudas padevi,
izmantojot atvienoSanas slédzi droSinataju karba. lezeméjiet aprikojumu saskana ar vietéjiem
noteikumiem attieciba uz elektribu.

ELEKTRISKAIS APRIKOJUMS: regulari parbaudiet ieejas, elektroda un zemé&juma spailes kabelus. Ja
ir bojata izolacija, nekavéjoties nomainiet kabeli. Lai nepielautu nejauSas loka aizdedzes risku,
nenovietojiet elektroda turétdju tieSi uz metindSanas galda vai citas virsmas, kura saskaras ar
zemeéjuma spaili.

ELEKTRISKIE UN MAGNETISKIE LAUKI VAR BUT BISTAMI: elektriska strava, kas plast caur jebkuru
kabeli, rada elektrisko un magnétisko lauku (EML). EML var ietekmét dazu elektrokardiostimulatoru
darbibu. Metinatajam, kas izmanto elektrokardiostimulatoru, ir jakonsultéjas ar arstu pirms darba
veikSanas ar $o aprikojumu.

ATBILSTIBA CE: 8is aprikojums atbilst Eiropas Kopienas direktivam.

MAKSLIGAIS OPTISKAIS STAROJUMS: atbilstosi Direktivas 2006/25/EK un Direktivas EN 12198
standarta prasibam aprikojums ir attiecinams uz 2. kategoriju. Tadél ir obligati jalieto individualas
aizsardzibas Iidzekli (IAL) ar filtru, kuram ir maksimala aizsardzibas pakape — 15, ka to pieprasa
standarts EN 169.

IZGAROJUMI UN GAZES VAR BUT BISTAMAS: metinaSanas laika var rasties veselibai bistami
izgarojumi un gazes. Neieelpojiet 8os izgarojumus un gazes. Lai izvairitos no Siem draudiem,
operatoram darba vietd ir jabat pieejamai pietiekamai ventilacijai vai izplides sistémai, kas novérs
izgarojumu un gazu uzkrasanos elpoSanas zona.

LOKA STAROJUMS VAR RADIT APDEGUMUS: metinadanas un novérosanas laika izmantojiet masku
ar atbilstoSu filtru un aizsargstiklu, lai pasargatu acis no dzirkstelém un loka starojuma. Lai aizsargatu
savu un paligstradnieku adu, izmantojiet izturigu apgérbu, kas izgatavots no ugunsdro$a materiala.
Pasargajiet citas blakuseso$as personas, nodrosinot piemérotu, ugunsizturigu aizsargu, un bridiniet, lai
STs personas neskatitos uz loku un nepaklautu sevi loka iedarbibai.

LatvieSu
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METINASANAS DZIRKSTELES VAR IZRAISIT AIZDEGSANOS VAl SPRADZIENU: likvidéjiet
ugunsgréka draudus metindSanas zonad un nodroSiniet, lai tuvuma bitu pieejams ugunsdzésibas
aparats. MetinaSanas dzirksteles un karsti materiali, kas rodas metindSanas procesa laika, var viegli
ieklit mazas blakusesoSo zonu plaisds un atverés. Nemetiniet tvertnes, boilerus, konteinerus vai
materidlus, kamér nav veiktas atbilstoSas darbibas, lai nodroSinatu, ka darba zona neatrodas
uzliesmojoSi vai toksiski izgarojumi. Nedarbiniet S0 aprikojumu, ja darba zona atrodas uzliesmojoSas
gazes, izgarojumi vai Skidrumi.

si(sn»{ﬁh.’,.mn,

METINAMIE MATERIALI VAR IZRAISIT APDEGUMUS: metinasanas laika rodas liels karstums.
Karstas virsmas un materiali darba zona var izraistt nopietnus apdegumus. Pieskaroties materialiem
darba zona vai tos parvietojot, izmantojiet cimdus un knaibles.

BOJATS GAZES BALONS VAR UZSPRAGT: izmantojiet tikai balonus ar saspiesto gazi, kas satur
procesam atbilstoSu aizsarggazi, un pareizi veiciet darbibas ar regulatoriem, kas paredzéti izmantojamajai
gazei un spiedienam. Gazes baloniem vienmér jabat stavus pozicija un ar kédi droSi piestiprinatiem pie
nekustiga balsta. Neparvietojiet vai netransportéjiet gazes balonus, ja tiem ir nonemts drosibas vacins.
Nelaujiet elektrodam, elektroda turétajam, zemé&juma spailei vai citam dalam, kas atrodas zem sprieguma,
saskarties ar gazes balonu. Gazes baloni nedrikst atrasties zonas, kur tos var fiziski sabojat vai paklaut
metinaSanas procesa iedarbibai, tostarp dzirkstelém un karstuma avotiem.

DROSIBAS ZIME: &is aprikojums ir piemérots jaudas padevei metina8anas darbiem, kas tiek veikti vidé
ar palielinatu elektrotrieciena risku.

RaZotajs patur tiesibas maintt un/vai uzlabot konstrukciju, neatjaunojot informaciju operatora rokasgramata.

LatvieSu
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levads

Visparéejs apraksts

MetinaSanas iekartas

POWERTEC® i250C STANDARD

POWERTEC® i250C ADVANCED

POWERTEC® i320C STANDARD

POWERTEC® i320C ADVANCED

nodrosina $ada veida metinaSanas procesus:

¢ GMAW (MIG/MAG) — lokmetina8ana aizsarggaze,

e FCAW  (Flux-Cored) — lokmetinaSana ar
pulverstiepli,

¢ SMAW (MMA) — lokmetinasana ar segtu elektrodu.

Metinasanas iekartu

POWERTEC® i250C STANDARD

POWERTEC® i250C ADVANCED

POWERTEC® i320C STANDARD

POWERTEC® i320C ADVANCED

komplektacija ir ieklauts $ads aprikojums:

e darbavads — 3m,

o degla gazes $lutene — 2m,

e padeves rullitis V1.0/V1.2 viendzislas stieplei
(uzstadita stieples padeves mehanisma).

leteicamais aprikojums, ko lietotdjs var iegadaties
atseviski, ir aprakstits sadala ,Piederumi”.

UzstadiSanas un operatora instrukcijas

Pirms iekartas uzstadidanas un ekspluatacijas, pilntba
izlasiet So sadalu.

Atrasanas vieta un vide

81 iekarta darbosies skarbas vides apstaklos. Tomér ilga
darbmiza un uzticamas darbibas nodroSindSanai ir
svarigi veikt piesardzibas pasakumus.

e Nenovietojiet un nedarbiniet iekartu uz virsmas,

kuras slipums parsniedz 15°.

Nelietojiet So iekartu caurulu atkausésanai.

lekarta ir janovieto vieta, kur ir pieejama tira gaisa
cirkulacija, un gaisa kustiba caur ventilacijas
varstiem netiek ierobezota. Nenosedziet ieslégtu
iekartu ar papiru, audumu vai dranu.

e Netirumu un puteklu daudzumam, kas var iek|at

e Sis iekartas aizsardzibas klase ir IP23. Kad vien
iespéjams, turiet to sausuma un nenovietojiet uz
mitras zemes vai pelkés.

e Nenovietojiet iekartu radiovadamu ieriéu tuvuma.
Tas ierasta darbiba var ietekmét tuvuma esoSo
radiovadamo ieriéu darbibu, ka rezultatd var rasties
traumas vai aprikojuma bojajumi. Izlasiet S&is
rokasgramatas sadalu par elektromagnétisko
savietojamibu.

e Nedarbiniet to zonas, kur apkartéja gaisa
temperatira parsniedz +40 °C.

Darba cikls un parkarsana

MetinaSanas darba cikls ir laiks, kas izteikts procentos,
10 mind8u cikla, kad metinatajs var darbinat iekartu,
izmantojot nominalo metinaSanas stravu.

Piemérs: 60% darba cikls
— 2
—_

Metinasana —

oo Partraukums — 4 mindtes.
minates.

Parmériga darba cikla pagarindSana var radit
parkarSanu un aktivizét termiskas aizsardzibas sistému.

LatvieSu
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Mindtes vai samaziniet
darba ciklu

Elektroapgades savienojums

& BRIDINAJUMS!
Vienigi kvalificéts elektrikis drikst pievienot iekartu
stravas tiklam. UzstadiSana ir javeic saskana ar valsts
vai vietéjiem noteikumiem attieciba uz elektribu.

Pirms iekartas ieslégSanas parbaudiet ieejas spriegumu, fazi
un frekvenci. Parbaudiet zemé&uma vadu savienojumu
elektriskaja kédé no iekartas lidz ieejas stravas avotam.
MetinaSanas iekartas POWERTEC i250C STANDARD/
ADVANCED, POWERTEC i320C STANDARD/
ADVANCED ir japievieno pareizi uzstaditai kontaktligzdai,
kas aprikota ar iezeméSanas kontaktu.

leejas spriegums: 400 V mainstrava, 50/60 Hz. Lai
iegltu sTkaku informaciju par ieejas spriegumu, skatiet
8is rokasgramatas tehnisko specifikaciju sadalu un
iekartas datu plaksntti.

Parliecinieties, ka stravas tikla nodroSinatais jaudas
apjoms ir piemérots iekartas normalai darbibai.
DroSinataja ar aizkavi jaudal/jaudas slédza un kabela
izméri ir noradrtti §1s rokasgramatas sadala ,Tehniskas
specifikacijas”.

& BRIDINAJUMS!
Stravas padevi metinaSanas iekartai var nodroSinat
generators, kura izejas jauda vismaz par 30% parsniedz
metinaSanas iekartas ieejas jaudu.

& BRIDINAJUMS!
NodroSinot metinaSanas iekartas stravas padevi ar
generatora palidzibu, pirms {eneratora izslégSanas
vispirms izslédziet metinaSanas iekartu, lai nesabojatu
to!

LatvieSu



Izejas savienojumi Versijas Advanced priekséjais panelis
Skatiet punktu [3], [4] un [5] talak rokasgramata esos$ajos
attélos.

Kontrolierices un darbibas funkcijas

Versijas Standard priekséjais panelis
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1B 181
6. U7 Lietotaja saskarne: skatiet sadalu
.Lietotdja saskarne”.
Attéls 1 7. Talvadibas  bloka ligzda: talvadibas  bloka

pievienodanai. ST ligzda lauj pievienot talvadibas

1. UO Lietotaja saskarne: skatiet sadalu ,Lietotaja bloku. Skatiet sadalu ,Piederumi”.

saskarne”.

Aizmugures panelis
2. Stravas slédzis IESL./IZSL. (ON/OFF) (I/O): Kontrolé

iekartas ieejas jaudu. Pirms iekartas ieslégSanas (,I”) TR A TR
parliecinieties, ka elektrobaro$anas avots ir pieslégts : i
stravas tiklam. Péc iekartas pievienoSanas stravas k-4 =
fiklam un stravas slédZza iestatiSanas ieslégta 8 S, . T

pozicija, izgaismosies indikators, kas noradis, ka
iekarta ir gatava darbam.

10
3. Negativas izejas kontaktligzda metind$anas m—
kontliram: elektroda turétaja ar vadu/darba 12
vadu pieslég$anai.
13

4. Pozitivas izejas kontaktligzda metinaSanas

kontdram: elektroda turétdja ar vadu/darba
vadu pieslégSanai.

5. EURO standarta kontaktligzda: Paredzéta

metinaSanas degla pievienoSanai (GMAW/FCAW
metinaSanas procesam).

Attéls 3

8. Stieples ieliktna atvere: lauj uzstadit metindSanas
ieliktni stieplei, kas tiek virzita spoles kasetné.

9. Keéde: gazes balona aizsardzibai.

LatvieSu 8 LatvieSu



10. Stravas kabelis (5 m): tikla kontaktdak$a ir jasavieno
ar esoSo ieejas stravas kabeli, kura tehniskais
raksturojums saskana ar §is rokasgramatas
prasibam atbilst iekartas tehniskajam raksturojumam
un kas atbilst visiem atbilsto$ajiem standartiem. St
savienojuma izveidi drikst veikt vienigi kvalificéta
persona.

11. Kontaktligzda: paredzéta CO2 gazes sildierices
komplektam (skat. sadalu ,Piederumi”).

12. Gazes savienotajs: savienojums ar gazes Iniju.

13.Gazes plismas regulétdja ligzda: gazes plismas
regulétaju ir iespéjams iegadaties atseviSki (skat.
sadalu ,Piederumi”).

14. Gazes Slitene
15. Darba vads

lekséejie vadibas elementi

@ 21b

Attéls 4

16.Stieple _uz spoles  (paredzéta GMAW/FCAW
metinaSanas procesam): iekartas komplektacija
neietilpst stieple uz spoles.

17. Stieples spoles balsts: maksimalais spoles svars —
16 kg. 51 mm varpsta ir piemérota plastmasas,
térauda un Skiedru spolém.

Piezime! Plastmasas bremzu uzgrieznim ir kreisa
vitne.

18. Slédzis Caurvilk§8ana brivgaitd (Cold Inch)/Gazes
izspieSana (Gas Purge): Sis slédzis aktivizé stieples
padevi vai gazes plismu, kad netiek pievadits izejas
spriegums.

19. Stieples padeves sistéma: 4 stieples padeves rulliSu
mehanisms ar atri nomainamiem padeves rulliSiem.

20.Polaritates _mainas _ spailu _karba _ (paredzéta
GMAW/FCAW-SS metindSanas procesam): §T spailu
karba lauj iestatit metindSanas polaritati (+ ; -), kas
tiks padota uz degli (skat. sadalu ,Piederumi”).

21a.A tipa USB pieslégvieta (vienigi versijai Advanced):
USB zibatminas pievieno8anai. Paredzéta iekartas
lietojumprogrammas atjauninasanai un apkopei.

21b. DroSinatajs F1: izmantojiet 1 A/400 V (6,3 x 32 mm)
inercialo drosinataju.

LatvieSu

Versijas Standard lietotaja saskarne
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Attéls 5

22. Displejs:

e kreisas puses displejs: ataino stieples padeves
atrumu vai metindSanas stravas vértibu.
MetinaSanas laika ataino faktisko metinasanas
stravas veértibu;

e labas puses displejs: ataino metinaSanas
spriegumu voltos. MetinaSanas laikd ataino
faktisko metinaSanas sprieguma vértibu.

23.Labas puses vadibas poga: regulé labas puses
displeja vertibas.

24 Kreisas puses vadibas poga: regulé kreisas puses
displeja vértibas.

25. Labas puses poga: lauj veikt metinaSanas parametru
ritindSanu, nomainu un iestatiSanu.

26.Kreisas puses poga: lauj mainit metindSanas
procesu.

27. Termiskas parslodzes indikators: norada, ka iekarta
ir parkarsusi vai ka tai netiek nodroSinata pietiekama
dzesésana.

28.Statusa LED: divkrasains gaismas indikators, kas
norada sisttmas klidas. Normalas darbibas laika
pastavigi izgaismojas zala gaisma. K|tdu skaidrojumi
ir noradtti 1. tabula.

& BRIDINAJUMS!
Pirmo reizi ieslédzot iekartu, statusa gaismas indikators
aptuveni vienu mindti mirgos zala krasa vai dazkart
sarkana un zala krasa. Péc elektrobaroSanas avota
pieslégS8anas  iekartas  darbgatavibai var  bat
nepiecieSamas 60 sekundes. Ta ir normala paradiba,
jo iekarta veic inicializéSanas procesu.

LatvieSu



Tabula 1

Nozime

LED gaismas | Tikai iekartam, kas informacijas
signals parraidei izmanto ArcLink®
protokolu
Pastaviga zala |Tikai iekartam, kas informacijas

gaisma parraidei izmanto ArcLink® protokolu
Mirgo zala Sistéma darbojas pareizi.
gaisma ElektrobaroSanas avots ir darba
karttba, un informacijas parraide

starp avotu un darba kartiba esosu
aréjo ierici norit pareizi.

Mainas zala un
sarkana gaisma

Ja statusa gaismas indikators
parmainus mirgo sarkand un zala

krasa jebkada kombinacija, ir
radusies elektrobaroSanas avota
kltda.

AtseviSki kodi mirgo sarkana krasa,
un starp skaitliem ir garas pauzes. Ja
atainojas vairaki kodi, tos atdala zala
gaisma. Pirms iekartas izslégSanas
nolasiet kladas kodu.

Ja rodas klida, tas novérSanai
méginiet izslégt iekartu, nogaidit
dazas sekundes un péc tam to
vélreiz ieslégt. Ja klidu neizdodas
novérst $ada veida, nepiecieSama
tehniska apkope. Lidzu, sazinieties
ar tuvako pilnvaroto tehniskas
apkopes centru vai uznémumu
Lincoln Electric un nosauciet klidas
kodu.

Pastaviga
sarkana gaisma

Norada, ka nenotiek informacijas
parraide starp elektrobaroSanas
avotu un iekartu, kas ir pievienota

elektrobaro$anas avotam.

29.LED indikators: informé, ka kreisds puses displeja
tiek atainots stieples padeves atrums.

30.

LED indikators: informé, ka kreisds puses displeja

atainota vértiba ir izteikta ampéros.

31.LED indikators: informé, ka labas puses displeja
atainota vertiba ir izteikta voltos.

32.

MetinaSanas programmu indikatori: diodes norada

aktivizéto metinaSanas reZimu. Parametru apraksts ir
atrodams 2. tabula.

33.

Metind8anas parametru

indikatori: diodes norada

aktivizetos

metindSanas

parametrus. Parametru

apraksts ir atrodams 3. tabula.

LatvieSu
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MetinaSanas procesa maina
Tiek nodroSinata iespéja atri izsaukt vienu no se$am
manualas metinaSanas programmam. Skat. 2. tabulu.

Tabula 2 Manualas metinasanas reZzimi:

Simbols LED Process

MIX

co: GMAW MIX
Ar
ﬁ MIX

ole C:Z GMAW CO>
GMAW r
MIX

co: GMAW AR
Ar
MIX

co: FCAW MIX
p Ar
FCAW MiX
CO:

FCAW CO2
Ar
MIX

o
S Co: SMAW

SMAW Ar

Lai iestatitu metinaSanas procesu:

e piespiediet kreisas puses pogu [26], lai atlasTtu
piemérotako metinaSanas procesu — ieslédzas
metindSanas programmas indikators [32] jeb
pirmas metinaSanas programmas indikators [32];

e piespiediet kreisds puses pogu [26] Vélreiz, un
metindSanas programmas indikators parslégsies
uz nakamo rezimu.

& BRIDINAJUMS!
ParslégSanas laika displeja bis atainota slidoSa Inija.
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UO Lietotaja saskarnes Atras piekluves

izvélne un Konfigurésanas izvélne
Lietotaji var pieklat diviem izvélnes [Tmeniem:

atras piekluves izvélne — pamatizvélne metinaSanas
parametru iestatiSanai;

konfiguréSanas izvélne — paplasinata izvélne iekartas
iestatljumu konfiguréSanai.

& BRIDINAJUMS!
Izvélnei nav iespéjams piekldt, ja sistema veic metinaSanu
vai ja ir radies bojajums (statusa LED nav pastavigi zala
krasa).
Atras piekluves izvélné un konfigurésanas izvélné pieejamo
parametru saraksts ir atkarigs no izvélétds metinaSanas
programmas/metinaSanas procesa.

Péc iekartas restartéSanas tiek atjaunoti lietotaja iestatijumi.

Parametra izvéles rezZims — parametra nosaukums mirgo
kreisas puses displeja.

Parametra vertibas mainas reZims — parametra vértiba
mirgo labas puses displeja.

Atras piekluves izvélne

Lai iestatitu atras piekluves izvélnes parametru (3. tabula):
piespiediet labas puses pogu [25], lai izvEleétos reZimu;
pagrieziet labas puses parslégu [36], lai iestatitu
parametra veértibu;

piespiediet kreisas puses pogu [26], lai atgrieztos
galvenaja izvélné.

& BRIDINAJUMS!
Ja lietotajs nepiespiez kreisas puses pogu, sisttma péc
dazam sekundém patstavigi parslédzas uz galveno izvélni.

Tabula 3 Atras piekluves izvélnes nokluséjuma iestatijumi

Parametrs

Skaidrojums

Indukcija (Inductance) kontrolé loka
raksturlielumus, kad metinaSana tiek veikta ar Tsu
loku. lestatot indukcijas parametru augstak par
0,0 vertibu, tiek nodrosinats spécigs loks (vairak
Slakatu), bet iestatot indukcijas parametru zemak
par 0,0 vértibu, tiek nodroSinats vajaks loks
(mazak Slakatu).

Regulésanas diapazons: no -10 [idz +10.

Péc nokluséjuma loka saspieSanas (Pinch)
parametrs ir izslégts.

—

—

l

2 taktu/4 taktu (2-Step-4-Step) rezZims maina
degla palaidéjsleédza funkcijas.

2 taktu reZims palaidéjslédza darbibas laika
aktivizé un partrauc metinasanu, tiesa veida

reagéjot uz palaidéjslédza piespiesanu.
Metinasanas process tiek aktivizéts,
piespiezot un turot piespiestu degla

—
—

palaidéjslédzi.

4 taktu rezZims lauj turpinat metinasanu, kad ir
atlaists degla palaidéjslédzis. Lai partrauktu
metindSanu, Vélreiz ir japiespiez degla
palaidéjslédzis. 4 taktu rezims lauj veidot
garas metinajuma Suves.

Piezime! 4 taktu rezims nav aktivizéjams,
veicot punktmetinasanu.

!

olog

Stieples padeves sakuma atrums (Run-in WFS)
iestata stieples padeves atrumu no
palaidéjsledza piespieSanas briza Iidz loka
aizdedzes bridim.

Péc nokluséjuma padeves sdkuma &truma
funkcija ir izslégta.

ReguléSanas diapazons: no minimala
3,81 m/min. (150 collas/min.).

Iidz

Stieples atkvélinasanas laiks (Burnback Time)
— laika periods, kura péc stieples padeves
partrauk8anas turpinds metindSanas stravas
padeve. Sada veida tiek novérsta stieples
ielipSana vanna un stieples gals tiek sagatavots
nakamajai loka aizdedzes reizei..

Péc nokluséjuma stieples atkvélindSanas laika
(Burnback Time) iestatijums ir automatiskaja
rezima (AUTO).

ReguléSanas diapazons: no 0 (IZSL. (OFF ))
[1dz 0,25 sekundém.

LatvieSu
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Konfigurésanas izvélne

Lai iestatitu konfiguréSanas izvélnes parametru:

e vienlaicigi piespiediet kreisds puses pogu
un labas puses pogu [25], lai atvértu izvélni;

e pagrieziet kreisas puses parslégu [23], lai izvélétos
parametru;

e piespiediet labas puses pogu [25], lai apstiprinatu
iestatijumu;

e pagrieziet labas puses parslégu [24], lai izvElétos
parametra vértibu;

(26]

e piespiediet labas puses pogu [25], lai apstiprinatu
iestatfjumu;
e piespiediet kreisds puses pogu [26], lai atgrieztos

& BRIDINAJUMS!
Lai aizvértu izvélni, saglabajot izmainas, vienlaikus
piespiediet kreisas puses [26] un labas puses pogu [25].

Ja vienu miniti netiks veikta neviena darbiba, izvélne
aizvérsies, nesaglabajot izmainas.

Tabula 4 KonfiguréSanas izvélnes noklus€juma iestatijumi

Parametrs

Skaidrojums

Punktmetinasanas taimeris (Spot Timer) — regulé laika
posmu, kada turpinds metindSana pat tad, ja ir piespiests
palaidéjsladzis. ST opcija nav pieejama 4 taktu palaidéjslédza
reZima.

ledobes metinasanas procedira (Crater Procedure) —

uzsak/partrauc (ON/OFF) iedobes metinaSanas iestatiS8anas

procesu:

e jeslegta (ON) (nokluséjuma iestatljums) — iespé&jams
pielagot iedobes metindSanas iestatljumus. ledobes
metindSanas procediras iestatljumus iesp&jams pielagot,
izmantojot labas puses pogu. ledobes metinaSanas
iestatfjumu pielagoSanas laika ieslédzas LED
indikators [25];

e izslegta (OFF) iedobes metinaSanas procediras
iestatiSana ir izslégta. Piespiezot labas puses pogu,
iedobes metinaSanas proceddras iestatiSana tiek ignoréta.

PriekSplismas laiks (Preflow Time) — regulé aizsarggazes

plismas laiku péc metindSanas stravas padeves

partrauk$anas.

e Péc nokluséjuma priekSplismas laika iestatljums ir
0 sekundes.

¢ Regulésanas diapazons: no 0,1 lidz 25 sekundém.

Pécpliismas laiks (Postflow Time) — regulé aizsarggazes

plismas laiku no palaidéjsiédza piespieSanas briza pirms

stieple tiek padota.

e Péc nokluséjuma priekSplismas
0 sekundes.

e ReguléSanas diapazons: no 0,1 I1dz 25 sekundém.

laika iestatijums ir

Loka nodziSanas laiks (Arc Error Time) — $o opciju var
izmantot gadijumos, kad nepiecieSams partraukt stravas
padevi, ja neveidojas loks vai tas uz noteiktu laika periodu
nodziest. Ja iekartai iestdjas noildze, tiek atainota klida 269.
Ja ir iestatita véertiba 1ZSL. (OFF), loka neaizdedzes vai
nodziSanas gadijuma stravas padeve netiks partraukta. Lai
nodroSinatu stieples karsto padevi, iesp&jams izmantot
palaidéjslédzi (noklus€juma iestatljums). Kad ir iestatita
vertiba, stravas padeve iekartai tiks partraukta gadijuma, ja
péc palaidéjslédza piespieSanas noteikta laika perioda
neaizdegsies loks, vai ja palaidéjslédzis ir piespiests péc loka
nodzidanas. Lai novérstu kludas, izvértéjot visus metinaSanas
parametrus (stieples padeves sakuma atrums, stieples
padeves atrums metinaSanas laika, elektroda izvirzijums u.c.),
iestatiet atbilstoSu loka nodziSanas laika vértibu

e |ZSL. (OFF) (0) "dz 10 sekundes (noklus&juma iestatijums

= 1ZSL. (OFF))

Piezime! Sis parametrs ir atspéjots, veicot lokmetinaganu ar
segtu elektrodu, TIG metinaSanu un grieSanu.

Spilgtums (Screen Brightness) lauj iestatlt displeja
spilgtuma ITmeni. Regulédanas diapazons: no 1 1dz 10, kur 5
ir nokluséjuma iestatijums.

LatvieSu
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Reakcijas atbalsts (Feedback Persist) — nosaka, kada veida

reakcijas vértibas tiek atainotas péc metindSanas:

e |ZSL. (OFF) (noklus&juma iestatljums) — péc metina8anas
5 sekundes mirgos pédéjas registrétas reakcijas vértibas,
péc tam atgriezisies aktualais vértibu ataino$anas rezims.

e |ESL. (ON) — péc metinaSanas nenoteiktu laiku mirgos
pédéjas registrétas reakcijas vértibas, ITdz tiks piespiests
vadibas elements vai poga vai arT aizdegts loks.

Stieples padeves atruma (Wire Feed Speed (WFS))
mérvientbas — lauj nomaintt stieples padeves atruma
meérvienibas:

e CE (nokluséjuma iestatijums) = m/min.;

e ASV = collas/min.

Karsta palaide (Hot Start) — metinaSanas stravas
nominalvértiba procentu izteiksmé loka aizdedzes stravas
padeves bridi. Ar vadibas pogas palidzibu tiek iestatits
stravas pieauguma Ilimenis, un $ada veida tiek atvieglota loka
aizdedzes stravas padeve.

¢ ReguléSanas diapazons: no -10 Iidz +10.

Loka forséSana (Arc Force) — uz bridi tiek palielinata izejas
strava, lai novérstu 1sslégumu starp elektrodu un sagatavi.
Zemakas vértibas nodroSinas vajaku Tssléguma stravu un
vajaku loku. Augstaki vértibu iestatljumi nodroSinas spécigaku
Tssleguma stravu, spécigaku loku un, iespéjams, vairak
Slakatu.

¢ Regulésanas diapazons: no -10 Iidz +10.

Rupnicas iestatijumi (Factory reset) — lauj atjaunot rGpnicas
iestatijumus.

Skatit programmatiiras versijas informaciju (View Software

version) — lietotdja saskarnes programmatiras versijas

informacijas ataino$ana.

e Pirmaja attéla atainots radijums péc piekluves parametru
atlasei.

o Otraja attela atainots radijums péc piekluves parametru
redigésanai.

LatvieSu
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Apziméjumu saskarne

Tabula 5 Simbolu aprakst

atminas apgabala

Lietotaja iestatijumi

Metinasanas procesa 2 3 Metinasanas ..'f.: SMAW (MMA) process
izvéle 1 programmas izvéle Dl
.ﬁ. GMAW (MIG/MAG) p FCAW process Izsa_uksana no lietotaja
DA process DA atminas apgabala
Saglabasana lietotaja

Paplasinatie iestattjumi

Konfigurésana

Loka forséSana

HEE

Karsta palaide

Loka saspie$ana

-,
-
)

Priek$plismas laiks

ﬁtZ

Pécplasmas laiks

30|

Stieples atkvélinaSanas
laiks

Stieples
sakuma atrums

padeves

Degla palaidéjslédza
darbibas rezima izvéle

— (2 taktu/4 taktu)
Atminas apjoma . ledobes metinaSanas
@ ierobezojumi 2 takiu rezims procedira

it
|.".f

PunktmetinaSanas
iestatijumi

4 taktu rezims

Palaides procedira

@)

‘o

Auksta padeve

Ay
P
@:
~
N

Spilgtums

Rapnicas iestattjumi

Skatit programmataras
un aparatiras versijas
informaciju

2
+
=

A/B procedura

USB zibatmina

Keksttis

Atteikuma zZime

Blokeésana/atblokésana

Kluda

Atsola poga

Apstiprinasanas poga

Stieples padeves atrums
[collas/min.]

MetinaSanas spriegums

MetinaSanas strava

Stieples padeves atrums

|&]=fi-]8]<[m

Caf<fo]x

Blokéts Atblokéts .
’ ’ [m/min.]
. — Displeja konfiguréSanas

Valodas iestatiSana Atbalsts . o
iestatijumi

Standarta lietotaja Paplasinata lietotaja -
Elementa izvéle

saskarne saskarne

lespéjo/atspéjo darba lespajo/atsp&jo darbu

reZimu vai darbu darba
reZimam izveli

MetindSanas vésture

saglabasanu

0@

Momentuznémums

Saglabasana

Blokésana

BEEEZO0A0REEE

Darba Zurnals

® =
HHE

IzvadiSana
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Paplasinata lietotaja saskarne (U7)

Attéls 6

34. Displejs: 7 collu plankartinu tranzistorekrans ataino
metindSanas procesa parametrus.

Tabula 6 Dazadie lietotaja saskarnes rezimi

35.Kreisas puses parslégs: iestata veértibu displeja
augseja kreisas puses starl. Atce| izvéléto vertibu.

36.Labas puses parslégs: lauj atgriezties galvenaja
izvélné.

37. Poga: |auj atgriezties galvenaja izvélne.

Lietotaji var pieklat diviem dazadiem saskarnes reZimie:
e Standarta skats (Standard) (7. att.);

e Paplasinatais skats (Advanced) (8. att.).

Lai izvélétos saskarnes rezimu:

e piespiediet pogu [37] vai pagrieziet labas puses
parslégu [36];

o iezimégjiet ikonu KonfiguréSana
izmantojot labas puses parslégu [36];

e piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu
iestatfjumu;

e ieziméjiet ikonu Lietotdja saskarne (Ul look),
izmantojot labas puses parslégu [36];

o piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu
iestattjumu;

o izvélieties kadu no rezimiem (Standarta skats —
7. att. vai PaplaSinatais skats — 8. att.);

e piespiediet pogu [37] vai pagrieziet kreisas puses
parslégu [35], lai atgrieztos galvenaja izvélné.

(Configuration),

D A Do oz Lt

Su) =Ny @ @) _<i 8 puses parslégu [35].

Saskarnes elementu
funkcijas
35. Statusa rikjosla.
36. Izmérita stravas veértiba.
37. Izmérita sprieguma vértiba.
38.Parametra veértiba (stieples
padeves atrums vai strava),
kas tiek reguléta ar kreisas

na 2

39. Parametra vértiba
(spriegums, loka garums vai
jauda), kas tiek reguléta ar
labas puses parslégu [36].

oo con o 40. MetinaSanas parametra
10 — vizualizacija.
41. Metinasanas parametru
m rikjosla.
9.6mm
Attéls 8
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Statusa rikjosla

Attéls 9

A) Informacija par aktivizéto metindSanas rezimu
B) 2 taktu/4 taktu rezims
C) USB saskarne

MetinaSanas parametru rikjosla

MetinaSanas parametru rikjoslas iespéjas:

e metinaSanas programmas maina;

¢ vilna reguléSanas parametra vértibas maina;

e degla palaidéjsledza funkcijas maina
FCAW, SMAW);

e funkciju un metinaSanas parametru pievieno$ana vai
slépSana — Lietotaja iestatijumi;

e jestatijumu maina.

(GMAW,

Tabula 7 GMAW un FCAW metinaSanas parametru
rikjosla

Simbols

Apraksts

MetinaSanas procesa (Process) izvéle

Atbalsts (Support)

Degla palaidéjsledza (Trigger) funkcijas
izvéle

Loka saspiesana (Pinch)

Izvélne KonfiguréSana (Configuration)
(iestattjumi)

Lietotaja iestatijumi (User Setup)

& BRIDINAJUMS!

Parametru saraksts ir atkarigs no izvélétas metinasanas

programmas/procesa.

LatvieSu

Tabula 8 SMAW metinasanas parametru rikjosla
Simbols Apraksts
MetinaSanas procesa (Process) izvéle

Atbalsts

Loka forséSana (Arc Force)

Karsta palaide (Hot Start)

Izvélne KonfiguréSana (Configuration)
(iestattjumi)

Lietotaja iestatijumi (User Setup)

NEEE

Metinasanas programmas izvéle

Lai izvélétos metinaSanas programmu:

o Piespiediet pogu [37] vai pagrieziet labas puses
parslegu [36], lai piekldtu metinaSanas parametru
rikjoslai;

iezimégjiet ikonu MetindSanas procesa izvéle
(Welding Process Choice), izmantojot labas puses
parslégu [36];

e piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu

Aluminum

1.6

mOX

= o
g,kim‘ mi ===
Attéls 10

22:s

e iezimégjiet ikonu Metind8anas programmas izvéle
(Select welding program), izmantojot labas puses
parslégu [36]".

12%

g T

12°

Attéls 11
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Pieejamo

piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu
iestatijumu.

Attéls 12

ieziméjiet programmas numuru, izmantojot labas
puses parslégu [36];

piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu
iestatfjumu.

& BRIDINAJUMS!

programmu saraksts ir atkarigs no

elektrobaroSanas avota.

Ja

lietotdjs nezina metindSanas programmas numuru,
iespéjams sameklét.

Tada gadijuma ir noradtti

iestattjumi:

LatvieSu

metinaSanas
process

metinaSanas
stieples veids

Stainless

Aluminum
Ni Alloy
Si Bronze

metinaSanas
stieples
diametrs

& | @y Stainless
=5 W @12

aizsarggaze

CV ArMix

CV ArHeCO2
Pulse ArHeCO2
PulsevArMix

17

Atbalsts

Lai atvértu izvélni Atbalsts (Support):

o Piespiediet pogu [37] vai pagrieziet labas puses
parslegu [36], lai piekldtu metinaSanas parametru
rikjoslai;

o ieziméjiet ikonu Atbalsts (Support), izmantojot labas
puses parslégu [36];

e piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu
iestatfjumu.

Izvélne Atbalsts (Support) lauj ieglt informaciju par Siem
punktiem:
» piederumi:
- aluminija stieples rulli;
- pulverstieples rulli;
- térauda/nertsosa térauda stieples rulli;
- TIG degli;
- elektroda kabelis un zemé&juma kabelis;
- MIG/MAG LINC GUN versijai Standard;
» padomi un ieteikumi:
- apmaciba;
- metinaSanas mainigo vértibu ietekme uz MIG.

to

veicamie
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Lietotaja iestatijumi

Lai atvértu izvélni Lietotdja iestatijumi (User Setup):

e piespiediet pogu [37] vai pagrieziet labas puses
parslegu [36], lai piekldtu metinaSanas parametru
rikjoslai;

e iezimégjiet ikonu lestatijumi

labas puses parslégu [36];

piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu

iestatijumu.

(Settings), izmantojot

User setup

_ £>Ts

Attéls 13

Lietotaja iestatljumu izvélne metindSanas parametru

rikjosla [44] lauj pievienot papildu funkciju un/vai
parametrus:
Tabula 9

Simbols Apraksts

Pirmsplisma

Pécplisma

t1
ooz
M)

Stieples atkvélinaSanas laiks

PunktmetinaSana

Stieples padeves sakuma atrums

Palaides procedira

ledobes metinaSanas procedira

A/B procedira

Izvadit no atminas

*8)
2

Saglabasana atmina

USB zibatmina

& BRIDINAJUMS!
Lai mainttu parametru vai funkciju veértibas, $o
parametru/funkciju ikonas ir japievieno metinasanas
parametru rikjosla [44].

LatvieSu 18

Lai metinaSanas parametru
parametru vai funkciju:
o atveriet lietotaja iestatfjumus (skat. 13. attélu);
e izmantojot labas puses parsléegu [36], iezimégjiet
parametru vai
e funkcijas ikonu, kas tiks pievienota metinaSanas
parametru rikjoslai [44] (pieméram, ikona Stieples
padeves sakuma atrums (Run-in WFS).

rikjoslai [44] pievienotu

Attéls 14

e piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu
iestatliumu. Apakséja rikjosla atainosies ikona
Stieples padeves sdkuma atrums (Run-in WES).

Attéls 15

& BRIDINAJUMS!
Lai atceltu ikonas atainoSanu apak$éja rikjosla, vélreiz
piespiediet labas puses parslégu [36].

Lai izietu no izvélnes Lietotdja iestatijumi (User Setup),
piespiediet kreisas puses pogu [35].

e izvélétie parametri vai funkcijas ir
metindSanas parametru rikjoslai [44].

pievienotas

User setup

. AR
£ e

Attéls 16
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Lai dzéstu izveleto parametru vai funkciju no
metinadSanas parametru rikjoslas [44]:

o atveriet Lietotaja iestatfjumi (User Setup);

e izmantojot labas puses parslegu [36], iezimégjiet
parametru vai funkcijas ikonu, kas tiks pievienota
metindSanas parametru rikjoslai [44].

Attels 17
e piespiediet labas puses parsléegu [36] — tiks
partraukta izvélétas ikonas atainoSana apaks$éja

rikjosla.

Attéls 18

e izvélétais parametrs vai funkcija ir izslégta no
metindSanas parametru rikjoslas [44

g;””e‘”“'m jar it i

User setup

Attels 19

PriekSplusmas laiks (Preflow Time) —
regulé aizsarggazes plismas laiku no
palaidéjsledza piespieSanas briza pirms

stieple tiek padota.
e Regulésanas diapazons: no 0 sekundém (IZSL.
(OFF)) Idz 25 sekundém (noklus&juma iestatijums ir

rezima Automatiski (Auto)).

LatvieSu

Pécplismas laiks (Postflow Time) —
regulé aizsarggadzes plismas laiku péc
f metinaSanas stravas padeves
partraukSanas.
e Regulésanas diapazons: no 0 sekundém (IZSL.
(OFF)) Idz 25 sekundém (noklus&juma iestatijums ir
rezima Automatiski (Auto)).

Stieples atkvélinaSsanas laiks (Burnback
E Time) — laika periods, kurad péc stieples
padeves partrauk8§anas turpinas
metind$anas stravas padeve. Sada veida tiek novérsta
stieples ielipSana vanna un stieples gals tiek sagatavots
nakamajai loka aizdedzes reizei.
e ReguléSanas diapazons: no IZSL. (OFF) hdz
0,25 sekundém (nokluséjuma iestatijums ir rezima
Automatiski (Auto)).

Punktmetinasanas taimeris (Spot Timer)

.eﬁ — nosaka metinaSanas laika robezu pat

= piespiesta palaidéjslédza gadijuma.

81 opcija hav pieejama 4 taktu palaidéjsiédza reZima.

o Regulésanas diapazons: no 0 sekundém
(IZSL. (OFF)) hdz 120 sekundém (nokluséjuma
iestattjums ir IZSL. (OFF)).

& BRIDINAJUMS!
PunktmetindSanas taimeris nav pieejams 4 taktu
palaidéjslédza reZima.

Stieples padeves sakuma atrums (Run-in

WFS) — iestata stieples padeves atrumu no

palaidéjslédza piespieSanas briza Iidz loka
aizdedzes bridim.

e Regulésanas diapazons: no minimalda Iidz
maksimalajam stieples padeves atrumam
(nokluséjuma iestatljums ir rezimd Automatiski
(Auto)).

Palaides procedira (Start Procedure) —
noteiktu laika posmu metingjuma Suves

veidoSanas sakuma regulé stieples padeves
atrumu un sprieguma vértibu voltos (vai loka garumu).
MetinaSanas uzsdkSanas laika iekarta palielinds vai
samazinds parametrus no metindSanas palaides
procediras vértibam Iidz iestatitas metinaSanas procesa
vértibam.
e Laika reguléSanas diapazons: no 0 (IZSL. (OFF)) Iidz

10 sekundém.

Crater ledobes metinasanas procedira
(Crater Procedure) — noteiktu laika posmu

metindjuma Suves veidoSanas beigas péc
palaidéjsledza atlaiSanas regulé stieples padeves
atrumu (vai vértibas ampéros) un sprieguma vértibu
voltos (vai loka garumu). ledobes metinaSanas laika
iekarta palielinas vai samazinas parametrus no
metinaSanas procesa  vértibam [Tz iedobes
metinaSanas proceddras vértibam.
e Laika reguléSanas diapazons: no 0 (IZSL. (OFF)) Iidz

10 sekundém.

A/B procediira (A/B procedure) — lauj atri
FNF3E nomainit metindSanas procesu. Secibas
izmainas var rasties starp:

e divam dazadam metina8anas programmam;
e dazadiem vienas programmas iestatijumiem.

LatvieSu



Saglabasana atmina: saglab3ajiet
> metindSanas programmas ar parametriem
kada no piecdesmit lietotaja atminas
apgabaliem. Lai saglabatu atmina:
e pievienojiet ikonu Saglabat atmina (Save Memory)
metinaSanas parametru rikjoslai;
e iezimgjiet ikonu Saglabat atmina (Save Memory),
izmantojot labas puses parslégu [36].

Save

247 . -’@D

_—-’\m\—ﬁﬁ—;ﬁ@"o

Attels 20

1.5,

o piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu
iestatljumu — displeja atainosies izvélne Saglabat
atmina (Save Memory);

e iezimgjiet atminas apgabala numuru, kurd tiks
saglabata programma, izmantojot labas puses

parslégu.

Attels 21

Izvadit no atminas
Izsauciet saglabatas programmas no lietotaja atminas
apgabala.

Lai izsauktu metindSanas programmu no lietotaja atminas

apgabala:

Piezime! Pirms metindSanas programmas izsauk$anas
tai ir jabut saglabatai lietotaja atminas apgabala:

e pievienojiet ikonu Izvadit no atminas (Load memory)
metinaSanas parametru rikjoslai;

ieziméjiet ikonu Izvadit no atminas (Load memory),
izmantojot labas puses parslégu [36];

piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu
iestatljumu — displeja atainosies izvélne Izvadit no
atminas (Load Memory);

iezimejiet atminas apgabala numuru, no kura tiks
izsaukta metinaSanas programma, izmantojot labas
puses parslégu [36];

piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu
iestattjumu [36].

usB
Kad USB pieslégvietai ir pievienota USB
zibatmina, lietotdjs var pieklat talak

noradrtajam funkcijam:

Tabula 10 USB zibatminas izvélne
Apraksts
Saglabat (Save)

Izvadit (Load)

Saglabat (Save) - USB zibatmina iespéjams saglabat
nakamaja tabula noradrtos datus:

Tabula 11 Saglabat un atjaunot izvéléto vertibu
Simbols Apraksts

Aktualie metinasanas iestatijumi

Paplasinatas konfiguréSanas parametri
o piespiediet un turiet piespiestu 3 sekundes labas puss %; (P izvélne)

parslégu [36], lai apstiprinatu iestattjumu [36].

Attels 22

e pardévejiet darbu — pagrieziet labas puses parslégu
[36], lai atlasttu: skaitlus 0-9, burtus A-Z, a-z.
Piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu
nosaukuma pirmo rakstzimi;

e nakamo rakstzimju ievadiSana ir javeic tada pasa
veida;

e lai apstiprinatu darba nosaukumu un atgrieztos
galvenaja izvélné, piespiediet pogu [37] vai
pagrieziet kreisas puses parslégu [35].

LatvieSu

Visas lietotaja atmina saglabatas
metinadSanas programmas

Viena no lietotaja atmina saglabatajam
metinaSanas programmam

LatvieSu



Lai saglabatu datus USB zibatmina:

e pievienojiet USB zibatminu metinaSanas iekartai;

e pievienojiet ikonu USB zibatmina (USB) metinaSanas
parametru rikjoslai [44];

e iezimgjiet ikonu USB zibatmina (USB), izmantojot

labas puses parslégu [36].

Attéls 23

e piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu
iestatliumu — displeja atainosies izvélne USB
zibatmina;

e ieziméjiet ikonu Saglabat (Save), izmantojot labas

puses parslégu [36].

Attéls 24

e piespiediet labas puses parslegu [36], lai atvertu
saglabasanas opciju — displeja atainosies izvélne
Saglabat (Save).

LEB2WMB

LEB3WMB

LEB4WMB

LEB5WMB

New file..

Attéls 25

LatvieSu

e izveidojiet vai izvélieties failu, kura tiks saglabatas
datu kopijas;

o displeja tiek atainota USB zibatminas datu

saglabasanas izvélne.

SEVL

B v X LW M M2

H -

Attéls 26

e ar iestatiSanas pogas [11] palidzibu ieziméjiet to
datu ikonu, kas tiks saglabata USB zibatminas faila.
Pieméram, ikona KonfiguréSana (Configuration).

Save

vV X Wi E @ m w

Attéls 27

o piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu
iestatijumu.

Attéls 28

e lai apstiprindtu izvéli un saglabatu datus USB
zibatmina, iezimé&jiet keksiS8a ikonu un péc tam
piespiediet labas puses parslégu [36];

o lai aizvértu USB izvélni — piespiediet kreisas puses
pogu [37] vai atvienojiet USB zibatminu no USB
pieslégvietas.

LatvieSu



Izvadit (Load) — atjaunojiet datus no USB
zibatminas iekartas atmina. Lai izvaditu datus
no USB zibatminas:
e pievienojiet USB zibatminu metinaSanas
iekartai;
e pievienojiet ikonu USB zibatmina (USB) metinaSanas
parametru rikjoslai [44];
e iezimgjiet ikonu USB zibatmina (USB), izmantojot
labas puses parslégu [36].

1}

can. H <)
5

G S @ @ s e

Attéls 29

o piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu
iestatliumu — displeja atainosies izvélne USB
zibatmina (USB);

e ieziméjiet ikonu Izvadit (Load), izmantojot labas

puses parslégu [36].

Attéls 30

e piespiediet labas puses parslegu [36], lai atvertu
opciju lzvadit (Load) — displeja atainosies izvélne
Izvadit (Load);

e jzvélieties ta faila nosaukumu, kura atrodas saskarné

izvadamie dati; leziméjiet ikonu Fails (File),

izmantojot labas puses parslégu [36].

LEB2WMB

LEB3WMB

LEBAWMB

LEBSWMB

Attéls 31

LatvieSu

o piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu
faila izvéli;

e displeja tiek atainota izvélne Izvadit datus
(Load Data), kas lauj ieladét datus no USB
zibatminas lietotaja saskarné;

e ieziméjiet ikonu Dati (Data), izmantojot labas puses

parslégu [36].

Attéls 32

o piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu
datu izvéli.

Attéls 33
e lai apstiprinatu izvéli un izvaditu datus no USB

zibatminas, ieziméjiet keksiSa ikonu un péc tam
piespiediet labas puses parslégu [36].

Attéls 34
e lai aizvértu USB izvélni — piespiediet kreisas puses

pogu [37] vai atvienojiet USB zibatminu no USB
pieslégvietas.
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Izvélne lestatijumi un konfigurésSan

Lai atvértu izvélni lestatljumi un konfiguréSana

(Settings and Configuration):

e piespiediet pogu [37] vai pagrieziet labas puses
parslégu [36], lai piekldtu metinaSanas parametru
rikjoslai;

e ieziméjiet ikonu Konfigurésana
izmantojot labas puses parslégu [36];

e piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu

iestatfjumu.

(Configuration),

Configuration

f

SO0 see  NTs

Attéls 35
Tabula 12
Simbols Apraksts
Atminas apjoma ierobezojumu

iestatiSana

Displeja konfiguréSana

S
e
4

Spilgtuma iestatiSana

Ay
-
‘@-
N

e

Bloket/atbloket

B

Darba rezims

@

Valodas iestatiSana

Rapnicas iestattjumi

Skatit programmatdras un aparatdras
versijas informaciju

Piekluve KonfiguréSanas izvelnei

Apkopes izvélne

NECEE

LatvieSu
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Limiti (Limits) — lauj operatoram iestatit
izvéleta darba galveno metinaSanas
parametru limitus. Operators var pielagot
parametru vértibu noteiktu limitu robezas.
Piezime! Apjoma ierobezojumus iespé&jams iestatit
vienigi lietotdja atminas apgabald saglabatajam
programmam. Apjoma ierobeZojumus iesp&jams iestatit:
e metinaSanas stravai;

o stieples padeves atrumam;

¢ metind8anas spriegumam;

¢ vilna reguléSanai.

oL

Lai iestatitu diapazonu:
e atveriet izvélni lestatijumi
(Settings and Configuration);
e ieziméjiet ikonu lerobezojumi (Limits),
labas puses parslégu [36].

un  konfiguréSana

izmantojot

Attéls 36

e piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu
iestatijumu. Displeja tiek atainots pieejamo darbu
saraksts.

______ Limits

1 : job 113 (Lim)
2 ¢ Jpla 2l

3 : proba

Attels 37

e ieziméjiet darbu, izmantojot labas puses parslégu
[36];

e piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu
izveli.

Attéls 38
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e izmantojiet labas puses parslégu [36], lai izveéletos
mainamo parametru;

e piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu
izvéli;

e izmantojiet labas puses parslégu [36], lai mainTtu
vértibu, piespiediet labas puses parslégu [36], lai
apstiprinatu izveéli;

39. attéla atainots parametru mainas rezultats.

CIOL!

Attels 39
e piespiediet pogu [37], lai izietu, saglabajot izmainas.
Displeja konfiguréSana

Pieejami  divi displeja
(saskarnes) rezimi:

Tabula 13

T Standarta skats (Standard)

Paplasinatais skats (Advanced)

konfiguréSanas

Lai konfigurétu displeju:

e atveriet izvélni lestatijumi un
(Settings and Configuration);

o ieziméjiet ikonu Lietotdja saskarne (Ul look),

izmantojot labas puses parslégu [36].

konfigurésana

Attéls 40

LatvieSu

e piespiediet labas puses parslégu [36]. displeja
atainosies izvélne Lietotaja saskarne (Ul look).

Attels 41

e izmantojiet labas puses parslégu [36], lai izveéletos
lietotaja saskarnes skatu.

M Spilgtums
Z.: - Lauj noregulét displeja spilgtuma [tmeni
= robezas no 0 Iidz 10.

Attéls 42
Piekluves parvaldiba
ST funkcija nodroSina tabuld noraditas
darbibas.
Tabula 14
Simbols Apraksts

A Blokésana
2 a e
Blokésanas funkcija

Darba iespéjo$ana/atspéjosana

E Darbu darba rezZimam izvéle
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2 Blokésana (Lock) — lauj iestatit paroli.
Lai iestatitu paroli:
[+ 3| P
o atveriet izvélni lestatljumi un
(Settings and Configuration);
e ieziméjiet ikonu BlokéSana (Lock), izmantojot labas
puses parslégu [36].

konfiguréSana

Attels 43

e piespiediet labas puses
Displeja atainosies paroles iestatiSanas izvélne.

parslégu

[36].

Attels 44

e pagrieziet labas puses parslégu [36], lai izveletos
skaitlus no 0 lidz 9.

o Piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu
paroles pirmo skaitli;

e nakoso skaitlu ievadiSana ir javeic péc tadas pasas
metodes.

Piezime! Kad ir iestatita pédéja rakstzime, sistéma

automatiski aizver izvélni.

LatvieSu

Blokésanas funkcija (Lock function) —

lauj nobloket/atblokeét dazas metindSanas

parametru rikjoslas funkcijas. Lai blok&tu
funkcijas:

o atveriet izvélni lestatljumi un konfiguréSana (Settings
and Configuration);

¢ iezimégjiet ikonu Blokésanas funkcija (Lock function),
izmantojot labas puses parslégu [36].

Lock function

Attels 45

e piespiediet labas puses parslégu [36]. Displeja

atainosies izvélne BlokéSana funkcija
(Lock Function);
e ieziméjiet  funkciju (pieméram, Paplasinatie

iestatljumi (Advanced setup)), izmantojot labas
puses parslégu [36].

Advanced setup
al |

Attéls 46

e piespiediet labas puses

parslégu [36].
Tiks partraukta izvéléta darba parametra ataino$ana
apak$éja rikjosla (47. att.). Tapat tiks partraukta §T
parametra atainoSana metinaSanas parametru
rikjosla [44].

Advanced setup
a

e

Attéls 47
Piezime! Lai atblokétu funkciju, lietotdjam ir javeic tas

paSas darbibas, kas nepiecieSamas, lai funkciju
noblokétu.
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Darba iespéjoSanal/atspéjosana
M (Enable/Disable Jobs) — lauj
atspéjot/iespéjot darbus funkcija Saglabat

atmina (Save Memory) Lai iespéjotu/atsp&jotu darbu:

e atveriet izvélni lestatjumi un konfiguréSana
(Settings and Configuration);

e ieziméjiet ikonu, izmantojot labas puses parslégu
36].

 Enable/Disable Jobs

Attéls 48
e piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu

izveli. Displeja atainosies izvélne Darba
iespéjoSana/atspéjoSana (Enable/Disable Jobs).

ol 0

§ K ENENEAEA KA KA KD

Attels 49

e jezimégjiet darba numuru, izmantojot labas puses
parslégu [36]. Tiks partraukta izveléta darba ikonas
atainoSana apak$éja rikjosla.

e B | [ | | [ ¢
6 (1] [s]efsfelr]e)

@

—0
Attels 50
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Piezime! Atspéjotos darbus nav iesp&jams izmantot
funkcija Saglabat atmina (Save memory) — atainots 51.
att. (2. darbs nav pieejams).

Attéls 51

lzveléties darbu darba rezZimam (Select

Jobs for Job Mode) — lauj izvéléties

darbus, kuri bas iespégjoti, aktivizejot Darba

rezimu (Job Mode).

Lai izvélétos darbu darba reZimam:

e atveriet izvélni lestatijumi un
(Settings and Configuration);

e iezimgjiet ikonu, izmantojot labas puses parslégu
[36].

konfiguréSana

Select Jobs for Job Mode
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o piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu
izvéli;

e jezimégjiet darba numuru, izmantojot labas puses
parslégu [36];

e piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu

izvéli — izvéleta parametra ikona tiks atainota

apaks$éja rikjosla.

Attels 53

e piespiediet pogu [37], lai atgrieztos galvenaja
izvélné.
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Darba rezims (Job Mode) — lietotajs var

veikt vienigi izvélétos darbus.

Piezime! Lietotdjam vispirms ir jaizvélas

darbi, kurus varés izmantot Darba rezima

(Job Mode) (Piekluves parvaldiba (Access Control) ->

Izvéléties darbu darba reZimam (Select Jobs for Job

Mode)).

Lai aktivizétu darba reZimu:

e atveriet izvélni lestatijumi un
(Settings and Configuration);

e ieziméjiet ikonu Darba rezims (Job Mode),

izmantojot labas puses parslégu [36].

konfigurésana

Job Mode
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e piespiediet labas puses parslegu [36]. Displeja
atainosies izvélne Darba reZzims (Job Mode);

e iezimé&jiet vienu no zemak atteéla noraditajam
opcijam, izmantojot labas puses parslégu [36].
X - atcelt darba rezimu

v/ - Activate aktivizét darba rezimu

Attéls 55

o piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu
izveli.

Piezime! Kad ir aktivizéts Darba rezZims (Job Mode), §is
funkcijas ikona tiek atainota metinaSanas parametru
rikjosla.
Tapat Saja rezima bids blokétas opcijas Izvadit no
atminas (Load Memory) un Saglabat atmina (Save
Memory).

LatvieSu

Valodas iestatiSana — lietotajs var
izvéleties saskarnes valodu (anglu, polu,
somu, franCu, vacu, spanu, italu,

niderlandieSu, rumanu).
Lai iestatitu valodu:
e atveriet izvélni lestatjumi un
(Settings and Configuration);
e iezimégjiet ikonu Valoda (Language), izmantojot labas
parslégu [36].

konfiguréSana

Sy e

Attéls 56

e piespiediet labas puses parslégu [36].
Displeja atainosies izvélne Valoda (Language).

S =

Attels 57
e izmantojiet labas puses parslégu [36], lai izvéletos
valodu;
e piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu
iestatfjumu.
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Ruapnicas iestatijumi

m Piezime! Atjaunojot rupnicas iestatijumus,
tiek izdzesti lietotaja atmina saglabatie

iestattjumi. Lai atjaunotu rdpnicas iestatijumus:

e atveriet izvélni lestatjumi un konfiguréSana

(Settings and Configuration);

ieziméjiet ikonu Rapnicas iestatijumi (Factory reset),

izmantojot labas puses parslégu [36].

Factory reset

Attéls 58

e piespiediet labas puses parslégu [36].
Displeja atainosies izvélne Rupnicas iestatljumi
(Factory reset);

e ieziméjiet keksrtti, izmantojot labas puses parslégu

Attéls 59

e piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu
iestatljumu. Rapnicas iestatijumi ir atjaunoti.

Diagnostikas informacija
Pieejama informacija:

programmatdras versija;
aparatiras versija;

metinaSanas programmatdra;
tikla Ethernet IP adrese;
elektrobaroSanas avota protokols;
notikumu Zurnali;

klGdu Zurnali.

LatvieSu

N Paplasinatie iestatijumi
ST izvelne lauj pieklat iekartas
konfiguréSanas parametriem. Lai iestatitu

konfiguréSanas parametrus:
e atveriet izvélni lestatjumi un
(Settings and Configuration);
o iezimégjiet ikonu KonfiguréSana (Configuration),
izmantojot labas puses parslégu [36].

konfiguréSana

Advanced setup
o D D« B
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e piespiediet labas puses parslegu [36]. Displeja
atainosies izvélne KonfiguréSana (Configuration);

e izmantojiet labas puses parslégu [36], lai izvélétos
mainama parametra numuru (pieméram, P.1 — lauj
maintt stieples padeves atruma mérvienibas
(nokluséjuma iestatijums: metriskad sisttma (Metric)
= m/min.).

P.20 Display Trim as Volts
P.9 Crater Delay

P.7 Gun Offset Adjustment
P.4 Recall memory with trigger
P.1 Wire feed speed units

P.0 Exit

Attéls 61

e piespiediet labas puses parslégu [36];
e iezimgjiet anglu = collas/min. (English = in/min.),
izmantojot labas arslé .

P.20 Display Trim as Volts

P.9 Crater Delay

P.7 Gun Offset Adjustment

P.4 Recall memory with triggr English

P.1 Wire feed speed units | Metric
P.0 Exit

Attéls 62

o piespiediet labas puses parslégu [36], lai apstiprinatu
izveli.
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Tabula 15 KonfiguréSanas parametri

P.0

Iziet (Exit)

Lauj iziet no izvélnes

P.1

Stieples padeves atruma
mérvienibas (Wire Feed
Speed units)

Lauj maintt stieples padeves atruma mérvienibas:
e metriska sistéma (Metric) (nokluséjuma iestatijums) = m/min;
¢ anglu = collas/min. (English = in/min.).

P.4

IzsaukSana no atminas ar
palaidéjsledzi
(Recall

with Trigger)

Memory

ST opcija lauj izsaukt no atminas apgabala, &tri piespiezot un atlaizot degla

palaidéjslédzi:

o iespéjots (Enable) = 2. dz 9. atminas apgabala izvéle, atri piespiezot un
atlaizot degla palaidéjsledzi. Lai izsauktu no atminas apgabala, izmantojot
degla palaidéjslédzi, atri piespiediet un atlaidiet palaidéjsiédzi atminas
apgabala numuram atbilstoSu reizu skaitu. Pieméram, lai izsauktu no 3.
atminas apgabala, 3 reizes atri piespiediet un atlaidiet palaidéjsiedzi.
Izsauk§anu no atminas apgabala, izmantojot degla palaidéjslédzi, iesp&jams
izpildtt vientgi gadijumos, kad netiek veikta metinasana;

e atspéjots (Disable) (nokluséjuma iestatljums) = atminas apgabala izvéle var
tikt veikta, izmantojot vienigi vadibas panela pogas.

P.7

Degla nobides korekcija
(Gun Offset Adjustment)

81 opcija korigé divtaktu degla motora stieples padeves atrumu. ST darbiba javeic

vienigi gadijuma, kad citas iespéjamas korigéjosas darbibas nenovérs divtaktu

sistémas padeves problémas. Lai veiktu divtaktu degla motora nobides korekciju,
ir nepiecieSams apgriezienu méritajs. Lai veiktu korigéSanas proceddru, veiciet

§Ts darbibas:

. atlaidiet divtaktu stieples padeves piespiedéjsviru;

. iestatiet 200 collu min. stieples padeves atrumu;

. atvienojiet stiepli no divtaktu stieples padeves;

. pievienojiet apgriezienu mérttaju divtaktu degla padeves rullitim;

. piespiediet divtaktu degla palaidé&jslédzi;

. izmeériet divtaktu motora apgriezienu skaitu mindté. Apgriezienu skaitam
minGté ir jabat diapazona no 115 Iidz 125 apgr./min. Ja nepiecieSams,
samaziniet kalibréSanas iestatljuma veértibu, lai samazinatu divtaktu
motora darbibas atrumu, vai art palieliniet kalibréSanas iestatijuma
vértibu, lai palielinatu motora atrumu.

o KalibréSanas diapazons ir no -30 Iidz +30, un 0 ir nokluséjuma veértib.

O WN -

P.9

ledobes metinasanas
aizture

(Crater Delay)

81 opcija tiek izmantota, lai izlaistu sekojo$o iedobes metina$anas procesu,
veidojot piekermetinajumu. Ja palaidéjslédzis tiek atlaists pirms taimera darbibas
beigam, iedobes metinadana tiek izlaista un metinaSanas process tiek partraukts.
Ja palaidéjsleédzis tiek atlaists péc taimera darbibas beigam, iedobes
metinaSanas process tiek izpildits standarta reZima (ja ir iespéjots).

e |ZSL. (OFF) (0) "dz 10 sekundes (noklus€juma iestatijums = IZSL. (OFF)).

P.20

Atainot
voltos
(Display Trim as Volts)

loka garumu

Lauj izvéléties veidu, ka tiks atainots loka garums

o né (No) (nokluséjuma iestatljums) = loka garums tiek atainots formata, kas ir
noteikts metindSanas iestatijumos;

e ja(Yes) = visas loka garuma vértibas tiek atainotas voltos.

Piezime! ST opcija var nebiit pieejama visam iekartam. Elektrobaro$anas avotam

ir jaatbalsta ST funkcija, jo pretéja gadijuma ta neparadisies izvélné.

P.22

Loka nodziSsanas laiks

(Arc Error Time)

So opciju var izmantot gadijumos, kad nepiecie$ams partraukt stravas padevi, ja
neveidojas loks vai tas uz noteiktu laika periodu nodziest. Ja iekartai iestajas
noildze, tiek atainota klida 269. Ja ir iestatita vértiba 1ZSL. (OFF), loka
neaizdedzes vai nodziSanas gadijjuma strdvas padeve netiks partraukta.
Lai nodroSinatu stieples karsto padevi, iesp&jams izmantot palaidéjslédzi
(nokluséjuma iestatljums). Kad ir iestatita vértiba, stravas padeve iekartai tiks
partraukta gadijuma, ja péc palaidéjslédza piespieSanas noteikta laika perioda
neaizdegsies loks, vai ja palaidéjslédzis ir piespiests péc loka nodziSanas.
Lai novérstu kldas, izvértéjot visus metinaSanas parametrus (stieples padeves
sakuma atrums, stieples padeves atrums metindSanas laika, elektroda
izvirzZijums u.c.), iestatiet atbilstoSu loka nodziSanas laika vértibu. Lai novérstu
loka nodziSanas laika parametra izmainas, iestatljumu izvélni ir jabloké,
izmantojot programmatiru Power Wave Manager, noradot lzvéles blokéSana
= ja (Preference Lock = Yes).

Piezime! Sis parametrs ir atspéjots, veicot lokmetina$anu ar segtu elektrodu,
TIG metina$anu un grieSanu.

P.28

Atainot
ampeéros
(Display
as Amps)

darba punktu

Workpoint

Lauj izveléeties veidu, ka tiks atainots darba punkts:

e né (No) (nokluséjuma iestatljums) = loka iestatljumu darba punkta parametrs
tiek atainots formata, kas ir noteikts metinasanas iestatijumos;

e ja (Yes) = visas darba punkta vértibas tiek atainotas ampéros.

Piezime! ST opcija var nebiit pieejama visam iekartam. Elektrobaro$anas avotam

ir jaatbalsta ST funkcija, jo pretéja gadijuma ta neparadisies izvélné.
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P.80 Meérijums no apalspailém|lzmantojiet So opciju vienigi diagnostikai. Atslédzot un no jauna pieslédzot
(Sense From Studs) stravas padevi, 81 opcija tiek automatiski iestatita ka nepatiesa.

e Nepatiesi (False) (péc nokluséjuma) = atlasitais metinaSanas rezims un citi
iekartas iestatijumi automatiski nosaka sprieguma padevi.

o Patiesi (True) = sprieguma mérijums tiek veikts no elektrobaro$anas avota
apalspailem.

P.81 Elektroda polaritate|lzmanto DIP slédzu vietd darba vada un elektroda mérijumu konfiguré$anai:
(Electrode Polarity) e pozitivs (Positive) (nokluséjuma iestatijums) = vairuma GMAW metinaSanas
procesu tiek izmantots pozitivas polaritates elektrods;

e negativs (Negative) = vairuma GTAW procesu un dazos metindSanas
procesos ar caurulveida elektrodu tiek izmantots negativas polaritates
elektrods.

P.99 Parbaudes rezimu|Uses for calibration and tests.
atainoSana ¢ né (No) (nokluséjuma iestatijums) = izslégts;

¢ ja(Yes) = |auj izvéléties parbaudes rezimus.

Piezime! P&c iekartas restartéSanas opcijas P.99 iestatijums ir NE (NO).

P.323 Sistémas atjauninasana|Sis parametrs tiek aktivizéts vienigi gadijuma, kad USB pieslégvietai tiek

(System Update)

pievienota USB zibatmina (kura atrodas atjauninasanas fails).
o Noraidit (Cancel) — sistéma atgriezas konfiguréSanas parametru izvélng;
o Atlaut (Accept) — tiek uzsakts atjauninaSanas process.

LatvieSu
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Apkopes izvélne
NodroSina  piekluvi
funkcijam.

Tpasam  apkopes

&

Apkopes izvélne ir pieejama, kad tiek pievienota USB
zibatmina.

& BRIDINAJUMS!

Service Menu
—~®®wEBE

Attels 63

=

Tabula 16
Simbols

Apraksts
Darba zurnals

Metinasanas vésture

Momentuznémums

Darba zurnals (Service weld logs) — lauj
registrét metinaSanas laikd izmantotos
metinaSanas parametrus. Lai atvértu izvélni:
e parliecinieties, ka USB zibatmina ir
pievienota metinasanas iekartai;
o atveriet izvélni lestatijumi un
(Settings and Configuration);
ieziméjiet ikonu Apkopes izvélne (Service Menu),
izmantojot labas puses parslégu [36];
e piespiediet labas puses parslégu [36] — tiek uzsakts
registréSanas process.

konfigurésana

Attéls 64
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o piespiediet labas puses parslégu [36], lai turpinatu.

| Trace started, press to continue
Service weld logs

Attéls 65

e piespiediet kreisds puses parslégu [35] vai pogu
[37], lai partrauktu;

o Statusa rikjosla [38] tiek atainota
registréSanas ikona. m

Piezime! Lai partrauktu registréSanu, atveriet izvélni
Apkope (Service Menu) un Vvélreiz piespiediet ikonu
Darba zurnals (Service weld logs).

Metinasanas vésture (Weld history) — kad
E ir pabeigta registréSana, metinaSanas
parametri tiek saglabati USB zibatminas

faila. Lai atvértu izvélni MetinaSanas vésture (Weld

History):

e parliecinieties, ka USB zibatmina ir
metinasanas iekartai;

e atveriet izvélni lestatijumi un konfiguréSana (Settings
and Configuration);

o dodieties uz Apkopes izvélne (Service Menu) —

MetinaSanas vésture (Weld History).

pievienota

Weld history

Attéls 66

e piespiediet labas puses parslégu [36], lai pieklatu
MetindSanas vésture (Weld history) — izmantoto
parametru saraksts:

- metinaSanas darbibas kartas skaitlis;
- videjais stieples padeves atrums;

- vidéja stravas veértiba [A];

- vidéja sprieguma veértiba [V];

- loka ilgums [s];

- metind8anas programmas numurs;

- darba numurs/nosaukums
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Momentuznémums (Snapshot) —
izveidojiet failu, kurd saglabat no katra
POWERTEC® i250C/i320C  Advanced
modula iegltu detalizétu konfiguréSanas un
atklido$anas informaciju. So failu var nositit Lincoln
Electric apkalpoSanas dienestam, lai novérstu jebkada
veida potencialas problémas, ko nespé&j noverst lietotajs.

Lai iegdtu momentuznémumu (SnapShot):

e parliecinieties, ka USB zibatmina ir pievienota
metinasanas iekartai;

o dodieties uz KonfiguréSana (Configuration) —
Apkopes izvélne (Service Menu) —

Momentuznémums (Snapshot);.

Attéls 67

e piespiediet labas puses parslegu [36], lai uzsaktu
momentuznémuma iegi$anas procesu.

Snapshot. Please wait . . .

Snapshot in progress

Progress 8%

Attels 68
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GMAW un FCAW metinasanas process
nesinergiskaja rezima

Veicot darbu nesinergiskaja reZima, stieples padeves
atrums un metinaSanas spriegums ir neatkarigi parametri,
kas ir jaiestata lietotajam.

GMAW vai FCAW-SS procesa uzsakSanas kartiba:

e nosakiet izmantojamas stieples polaritati. Lai iegGtu
§adu informaciju, skatiet stieples specifikacijas;

e pievienojiet GMAW/FCAW procesa metinaSanas
degla ar gazes dzeséSanu izeju EURO tipa
kontaktligzdai [5];

o atkartba no izmantotas stieples, pievienojiet darba
vadu [15] izejas spailei [3] vai [4]. Skatiet 20. punktu
par polaritates mainas spailu karbu;

e izmantojot zemé&juma spaili, savienojiet darba vadu
[15] ar sagatavi;
uzstadiet atbilstosu stiepli;

o uzstadiet atbilstoSu padeves rulltti;

e parliecinieties, ka nepiecieSamibas gadijuma ir
pievienots gazes aizsegs (GMAW process);
ieslédziet iekartu;

e piespiediet degla palaidgjsleédzi, lai uzsaktu stieples
virziSanu cauri degla ieliktnim un izvirziSanu pa
vitnoto uzgali;

o uzstadiet atbilstoSu kontaktuzgali;

o atkaribd no metinaSanas procesa un degla veida
uzstadiet  sprauslu  (GMAW  process) vai
aizsarguzgali (FCAW process);

e aizveriet kreisas puses paneli;
metinaSanas iekarta ir gatava darbam;
ievérojot darba droSibas un veselibas aizsardzibas
pasakumus, drikst uzsakt metinaSanas procesu.

& BRIDINAJUMS!
Virzot elektroda stiepli cauri vadam, nodroSiniet, lai
degla vads batu novietots péc iespé&jas taisnaka pozicija.

& BRIDINAJUMS!
Nekada gadijuma neizmantojiet bojatu degli.

e Parbaudiet gazes plismu, izmantojot gazes
izspieSanas slédzi (Gas Purge) [18].

Aizveriet stieples padeves durvis.
Aizveriet stieples spoles korpusu.

o lzvélieties atbilstoSu metinaSanas programmu.
Piezime! Pieejamo programmu saraksts ir atkarigs
no elektrobaroSanas avota.

o lestatiet metinaSanas parametrus.

o MetindSanas iekarta ir gatava darbam.

& BRIDINAJUMS!
Stieples padeves durvim un stieples spoles korpusam
metinaSanas laika ir jabat pilntba aizvértam.

& BRIDINAJUMS!
Metinot vai virzot elektroda stiepli cauri vadam,
nodrosiniet, lai degla vads bitu novietots péc iespéjas
taisnaka pozicija.

& BRIDINAJUMS!
Nesapiniet vadu un nepielaujiet, ka tas tiek bojats uz
asiem stariem.

e leverojot darba droSibas un veselibas aizsardzibas
pasakumus, drikst uzsakt metinasanas procesu.
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Nesinergiskajam darba reZimam iesp&jams iestatit:
stieples padeves atrumu;
metinaSanas spriegumu;

stieples atkvélinaSanas laiku;

stieples padeves sakuma atrumui;
priekSplismas laiku/pécplismas laiku;
punktmetindSanas ilgumu;

2 taktu/4 taktu rezZimu;

palaides proceddru;

iedobes metinaSanas proceddru;

vilna reguléSanas parametru:

o |oka saspieSanu.

GMAW un FCAW metinasanas process
sinergiskaja rezima ar nemainigu
spriegumu

Sinergiskaja reZzima metinaSanas sprieguma vértibu
neiestata lietotdjs. AtbilstoSu metinaSanas sprieguma
vértibu iestatis iekartas programmatura.

ST vértiba tiek izsaukta, balstoties uz saglabatajiem
datiem (ievaddatiem):

o stieples padeves atrums.

NepiecieSamibas gadijuma metinaSanas spriegumu var
noregulét, izmantojot labas puses parslégu [36].
Pagriezot labas puses parslégu, displeja tiek atainota
pozitiva vai negativa lnija, noradot, vai sprieguma vértiba
parsniedz vélamako vértibu vai art ir zemaka par to.

Papildus manuali iesp&jams iestatt:
stieples atkvélinasanu;
stieples padeves sakuma atrumui;
priek8plismas laiku/pécplusmas laiku;
punktmetina8anas ilgumu;
2 taktu/4 taktu rezimu;
palaides procedaru
iestatfjumos);
iedobes metinasanas procedaru;
¢ vilna reguléSanas parametru:

o |oka saspieSanu.

(tikai paplasinatajos
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SMAW process — lokmetinasana ar

segtu elektrodu

POWERTEC® i250C/i320C STANDARD/ ADVANCED
lekartas komplektacija nav ieklauts elektroda turétajs ar
vadu SMAW procesam, tacu to var iegadaties atseviski.

SMAW metinaSanas procesa kartiba:

e izslédziet iekartu;

e nosakiet izmantojama elektroda polaritati. Lai iegatu
§adu informaciju, skatiet elektroda specifikacijas;

e atkarlba no izmantota elektroda polaritates
pievienojiet darba vadu [15] un elektroda turétaju ar
vadu pie izejas spailes [3] vai [4] un nofiksé&jiet Sos
savienojumus. Skat. 17. tabulu.

Tabula 17
Izejas spaile

__| Elektroda turétajs ar 4
| E vadu SMAW 41 +
o
| a Darba vads [3] —
Ez: Elektroda turétajs ar 3 —
3|5  vadu SMAW [3]
o

a Darba vads [4] +

e |zmantojot zeméjuma spaili, savienojiet darba vadu
ar sagatavi.

Uzstadiet elektroda turétaja atbilstoSu elektrodu.
leslédziet stravas padevi.

Izvélieties atbilstoSu metinaSanas programmu.
lestatiet metindSanas parametrus.

MetinaSanas iekarta ir gatava darbam.

levérojot darba droSibas un veselibas aizsardzibas
pasakumus, drikst uzsakt metinaSanas procesu.

SMAW programmai iesp&jams iestatit:
e metinaSanas stravu;
e izejas sprieguma pieslégSanul/izslégsanu;
¢ vilna reguléSanas parametru:
e |oka forsésanu;
e Kkarsto palaidi

LatvieSu



Metinasanas stieples ievietosana

o |zslédziet iekartu.

o Atveriet iekartas labas puses paneli.

o Atskrivéjiet uzmavas fikséjoSo uzgriezni.

o Uzstadiet spoli ar stiepli uz uzmavas tada veida, lai
spoles grieSanas virziens ir pretéjs pulkstenraditaju
kustibas virzienam laika, kad stieple tiek padota
metinaSanas stieples padevéjiericei.

o Parliecinieties, ka spoles fikséjosa tapa iebidas
atbilsto8a spoles atveré.

o leskravéjiet uzmavas stiprinaSanas vacinu.
Uzstadiet stieples rulli, izmantojot piemérotas

gropes, kas atbilst stieples diametram.
o Atbrivojiet stieples galu un nogrieziet saliekto dalu,
parliecinoties, ka gals nav saSkeélies.

& BRIDINAJUMS!
Asais stieples gals var radit traumas.

e Grieziet stieples spoli pretgji pulkstenraditaju
kustibas virzienam un iebidiet stieples galu
padevéjiericé I1dz pat EURO tipa kontaktligzdai.

e Pareizi noregulgjiet metinaSanas stieples
padevéjierices piespiedéjrulltti.

Uzmavas bremzésanas momenta

iestatiSana

Lai novérstu pekSnu metinasanas stieples attiSanos,
uzmava ir aprikota ar bremzi.

ReguléSana tiek veikta, pagriezot seSstiru skravi M8,
kas atrodas uzmavas ramja iek8pusé un kam var piek|at,
vispirms atskrtvéjot uzmavas stiprinaSanas vacinu.

Attéls 69

42. Stiprinasanas vacins.
43. Pielago$anas seSstiru skrave M8.
44. Piespiedéjatspere.

Pagriezot skravi M8 pulkstenraditaju kustibas virziena,
tiek palielinats atsperes nospriegojums un bremzésanas
moments.Pagriezot  seSstiru  skrivi M8  pretéji
pulkstenraditaju kustibas virzienam, tiek samazinats
atsperes nospriegojums un bremzéSanas moments.

Kad reguléSana ir pabeigta,
stiprindSanas vacinu.

no jauna ieskraveéjiet
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PiespiedeéjrulliSa spéka reguléSana
Piespiedéjsvira regulé spéka daudzumu ar
piespiedéjrullisi iedarbojas uz stiepli.

Spiediena spéks tiek reguléts, pagriezot reguléSanas
uzgriezni  pulkstenraditaju  kustibas virziena, lai
palielinatu spéka daudzumu, un pretgji pulkstenraditaju
kustibas virzienam, lai samazinatu spéka daudzumu.
Pareizi noreguléta piespiedéjsvira nodrosina vislabako
metinadSanas sniegumu.

kadu

& BRIDINAJUMS!
Ja rulli8a spiediens ir parak mazs, tas slidés pa stiepli.
Ja ir iestatits parak liels rulliSa spiediens, stieple var tikt
deforméta, radot stieples padeves problémas
metinaSanas degli. Jaiestata pareizs spiediena spéks.
Léndm samaziniet spiediena spé€ku, I1dz stieple sak
slidét pa padeves rulltti, un péc tam nedaudz palieliniet

spéku, pagriezot reguléSanas uzgriezni par vienu

apgriezienu.

MetinaSanas stieples ievietoSana metinaSanas deglt

e |zslédziet metinaSanas iekartu.

e Atkarilbda no metindSanas procesa, pievienojiet
atbilstoSu metindSanas  degli EURO tipa

kontaktligzdai. Degla nominalajiem parametriem ir
jaatbilst  metinasanas iekartas  nominalajiem
parametriem.
¢ Atvienojiet no degla sprauslu un kontaktuzgali vai
aizsarguzgali un kontaktuzgali. Péc tam iztaisnojiet
degli.
leslédziet metinaSanas iekartu.
Turiet slédzi  Caurvilk§ana
Inch)/Gazes izspieSana (Gas
Caurvilk8ana brivgaita (Cold Inch).
o Atlaizot palaidéjslédzi, stieples spolei ir japarstaj
attisanas.
Atbilstosi noreguléjiet stieples spoles bremzes.
Izslédziet metinaSanas iekartu.
Uzstadiet atbilstoSu kontaktuzgali.
Atkariba no metinaSanas procesa un degla veida
uzstadiet  sprauslu (GMAW process)  vai
aizsarguzgali (FCAW process).

brivgaita
Purge)

(Cold
pozicija

& BRIDINAJUMS!
Sargiet acis un rokas no degla gala, kad stieple virzas
ara pa vitnoto uzgali.
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Padeves rulliSu nomaina

& BRIDINAJUMS!
Pirms padeves rulliSu uzstaddiSanas vai
izsleédziet metinasanas stravas padevi.

nomainas

MetinaSanas iekartas POWERTEC® i250C STANDARD/
ADVANCED, POWERTEC® i320C STANDARD/
ADVANCED ir aprikotas ar padeves rulliti V1.0/V1.2,
kas paredzéts térauda stieplem.
Citu izméru stieplém ir pieejami atbilsto$i padeves rullisu
komplekti (skat. sadalu ,Piederumi”). levérojiet Sis
instrukcijas:
e izsledziet stravas padevi;
o atblokéjiet 4 rulliSus, pagriezot 4 atri nomainamos
vadenus [52];
atbrivojiet piespiedéjrullisa sviras [53];
nomainiet padeves rulliSus [51] pret analogiem
rulliSiem, kas ir pieméroti izmantotajai stieplei.

& BRIDINAJUMS!
Parliecinieties, ka arT degla ieliktnis un kontaktuzgalis
atbilst izvélétajam stieples izméram.

&BRTDINAJUMS!
Izmantojot stieples, kuru diametra izmérs parsniedz
1,6 mm, ir janomaina $ads aprikojums:
e padeves terminalu [49] un [50] vadiklas caurule;
e EURO standarta kontakiligzdas [48] vadiklas
caurule.

e noblokéjiet 4 rulliSus, pagriezot 4 atri nomainamos
vadenus [52];

e manuali vadiet stiepli no spoles cauri vadiklas
caurulém, pari rullitim un cauri EURO standarta
kontaktligzdas vadiklas caurulei, iebidot to degla
ieliktnr;

o nofiksgjiet piespiedéjrulliSa sviras [53].

Attels 70
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Gazes savienojums

Uzstadiet gazes balonam atbilstoSu gazes plismas
regulatoru. Kad gazes balonam ir uzstadits atbilstoSs
gazes plusmas regulators, pievienojiet regulatora gazes
Sluteni iekartas gazes ieplides savienotajam [11].

& BRIDINAJUMS!
MetinaSanas iekarta ir piemérota visam atbilstoSajam
aizsarggazém, tostarp oglekla dioksidam, argonam un
hélijam, kuru maksimalais spiediens ir 5,0 bari.

& BRIDINAJUMS!
Vienmér novietojiet gazes balonu vertikdla pozicija
turétaja, kas nostiprinats pie sienas vai uz ratiniem.
Vienmér atcerieties aizvért gazes balona varstu péc
metinaSanas partraukSanas.

& BRIDINAJUMS!
Gazes balonu var novietot armi uz iekartas plaukta,
taCu balona  augstumam nevajadzétu parsniegt
43 collas/ 1,1 m. Gazes balons, kas ir novietots uz
iekartas plaukta, pie iekartas janofiksé ar kédi.

& BRIDINAJUMS!
Vienmér novietojiet gazes balonu vertikala pozicija
turétaja, kas nostiprinats pie sienas vai uz ratiniem.
Vienmér atcerieties aizvért gazes balona varstu péc
metinaSanas partraukSanas.

& BRIDINAJUMS!
Gazes balonu var novietot arm uz iekartas plaukta,
tacu balona  augstumam  nevajadzétu  parsniegt
43 collas/1,1 m. Gazes balons, kas ir novietots uz
iekartas plaukta, pie iekartas janofiksé ar kédi.
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Tehniska apkope

& BRIDINAJUMS!
Veicot jebkddus remontdarbus, modifikacijas vai
tehniskas apkopes darbus, ir ieteicams sazinaties ar
tuvako tehniska@s apkopes centru vai Lincoln Electric.
Nepilnvarotu tehniskds apkopes centru vai personala
veiktas tehniskas apkopes dé| razotdja garantija tiek
anuléta.

Par jebkadiem pamanamiem bojajumiem ir nekavejoties
jazino un tie ir janovers.

Regulara apkope (ikdienas)

e Parbaudiet darba vadu izolacijas un savienojumu
stavokli un strdvas kabela izolacijas stavokli. Ja ir
bojata izolacija, nekavéjoties nomainiet vadu.

¢ Notiriet metinaSanas degla sprauslu no pielipusajam
metala $lakatam. Slakatas var traucét aizsarggazes
plasmu.

e Parbaudiet metinaSanas
nepiecieSams, nomainiet to.

o Parbaudiet dzeséSanas ventilatora stavokli un
darbibu. NodroSiniet, lai ta gaisa plismas atveres
batu tiras.

degla stavokli: ja

Periodiska apkope (ik péc 200 darba stundam, tacu

ne retak ka reizi gada)

Veiciet ierastos uzturé$anas darbus un papildus:

e nodroSiniet, lai iekarta bdtu tira. Izmantojiet sausa
(un zema spiediena) gaisa plismu, lai no aréja
apvalka un korpusa iekSpuses iztiritu puteklus;

e ja nepiecieSams, notiriet un nostipriniet visus
metinaSanas spailes.
Tehniskds apkopes darbu biezums var maintties

atkariba no darba vides, kura tiek izmantota iekarta.

& BRIDINAJUMS!
Neaizskariet dalas, kas atrodas zem sprieguma.

& BRIDINAJUMS!
Pirms metinaSanas iekartas korpusa atvienoSanas
iekarta ir jaizsledz un stravas kabelis ir jaatvieno no
stravas tikla.

/1\ BRIDINAJUMS!
Pirms katras tehniskas apkopes un apkalpoSanas reizes
iekarta ir jaatvieno no stravas tikla. Péc katra remonta
droSibas parbaudes noliikos veiciet attiecigas
parbaudes.
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Klientu atbalsta politika

Lincoln Electric Company razo un tirgo augstas kvalitates
metinaSanas aprikojumu, piederumus un grieSanas
aprikojumu. Mdasu izaicingjums ir apmierinat klientu
vajadzibas un parsniegt vinu ceribas. Dazkart Klienti 1Gdz
Lincoln Electric padomu vai informaciju par muasu
produktu lietoSanu. Meés sniedzam klientiem atbildi
saskana ar konkrétaja bridi mums pieejamo informaciju.
Lincoln Electric negaranté $adda padoma nodrosSinasanu,
ka arT neuznemas atbildibu par $ada veida informacija vai
padoma sniegSanu. Més it TpaSi atsakdmies sniegt
jebkada veida garantijas attieciba uz So informaciju vai
padomu, tostarp garantiju, ka ST informacija vai padoms
blis piemérots jebkdda veida konkrétam klienta
paredzétajam meérkim. Praktisku apsvérumu dél més
neuznemamies atbildibu arT par jau sniegtas informacijas
vai padoma atjaunindSanu vai laboSanu, ka ari
informacijas vai padoma nodroSinaSana nesniedz,
nepaplasina vai negroza jebkada veida garantiju, kas
saistita ar masu produktu tirdzniecibu.

Lincoln Electric ir atbildigs raZotajs, taCu konkrétu Lincoln
Electric produktu izvéle un lietoSana ir pilniba klienta zina
un klients personigi uznemas par to atbildibu. Rezultatus,
kas iegdti, izmantojot $§ada veida apstrades veidus un
piemérojot konkrétas apkalpoSanas prasibas, ietekmé
dazadi faktori, kurus Lincoln Electric nespéj ietekmét.
Informacija var tikt maintta, tacu $1 informacija ir patiesa

saskana ar drukdSanas bridi mums pieejamajam
zinaSanam. Lodzu, skatiet, lai uzzindtu jaunako
informaciju.
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EEIA direktiva

07/06

Neatbrivojieties no elektriskajam iekartam kopa ar sadzives atkritumiem!

levérojot Eiropas Direktivu 2012/19/EK par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem (EEIA) un realiz€jot
K to atbilstoSi valsts likumdoSanai, elektriskas iekartas, kas ir sasniegusSas darbmiza beigas, ir jasavac atseviski

un janodod vides prasibam atbilstosa parstrades vietd. Ka aprikojuma Tpasniekam jums no masu vietéja
= pParstavja ir jaieglst informacija par apstiprinatam savaksanas sistémam.

Piemérojot So Eiropas Direktivu, jus pasargasiet vidi un cilvéku veselibu!

LatvieSu

Rezerves dalu saraksta izmantoSanas noteikumi

12/05

Rezerves dalu saraksta izmantoSanas noteikumi

¢ Neizmantojiet So rezerves dalu sarakstu iekartai, kuras koda apzimé&jums nav tajd noradits. Sazinieties ar
Lincoln Electric apkalpoSanas nodalu saistiba ar jebkuru nenoradrtto kodu.

Izmantojiet attélu montazas lapa un talak teksta esoSo tabulu, lai noteiktu, kur atrodas konkréta koda iekartas dala.

Izmantojiet tikai dalas, kuras ir apzimétas ar ,X” kolonna zem virsraksta numura, uz kuru ir atsauce montazas lapa
(# norada uz izmainam $aja publikacija).

Vispirms izlasiet iepriek§ noraditos Rezerves dalu saraksta izmantoSanas noteikumus, péc tam skatiet ar iekartu
piegadato ,Rezerves dalu” rokasgramatu, kas satur mijnoradi uz aprakstoSo attélu dalas numuru.

REAChHh

1119

Pazinojums saskana ar Regulas (EK) Nr. 1907/2006 REACH 33. panta 1. punktu.
Dazas izstradajuma dalas satur:

Bisfenolu A, BPA, EC 201-245-8, CAS 80-05-7
Kadmiju, EC 231-152-8, CAS 7440-43-9
Svinu, EC 231-100-4, CAS 7439-92-1

Sazarotu 4-nonilfenolu, EC 284-325-5, CAS 84852-15-3

apjoma, kas parsniedz 0,1 % homogéna materidla svara attiecibu. Sis vielas ir ieklautas REACH “LicencéSanai
paklauto Tpasi bistamo vielu kandidatu saraksta”.

Jasu konkrétais izstradajums var saturét vienu vai vairakas minétas vielas.

Drosas lietosanas noradijumi:

o lietojiet atbilstoSi RaZotaja noradijumiem, péc lietoSanas nomazgajiet rokas;

e sargiet no bérniem, nelieciet mute,

o likvidéjiet saskana ar vietejiem noteikumiem.

Pilnvarotu apkalposanas dienestu atrasanas vietas

09/16
e Lai Lincoln nodroSinataja garantijas perioda pieteiktu jebkdda veida bojajumu, klientam ir jasazinds ar Lincoln
pilnvarotu apkalpo$anas dienestu (LPAD).

e Sazinieties ar vietéjo Lincoln tirdzniecibas parstavi, lai uzzinatu LPAD atraSanas vietu, vai apmeklgjiet vietni
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektriska shema

Skatiet iekartas komplektacija esoSo “Rezerves dalu” rokasgramatu.
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Piederumi

K10095-1-15M

TALVADIBAS PULTS

K2909-1 6 KONTAKTTAPINU/12 KONTAKTTAPINU ADAPTERIS

K14172-1 12 KONTAKTTAPINU TALVADIBAS KOMPLEKTS (PTI250C/I320C ADV)
K14173-1 POLARITATES NOMAINAS KOMPLEKTS (PTI250C/1320C STD/ADV)
K14174-1 VADIBAS PANELA PARSEGA KOMPLEKTS (PTI250C/I320C STD/ADV)
K14175-1 GAZES PATERINA MERITAJA KOMPLEKTS (PTI250C/1320C STD/ADV)
K14176-1 GAZES SILDIERICES KOMPLEKTS (PTI250C/I320C STD/ADV)
K14177-1 BUFERU KOMPLEKTS (PTI250C/1320C STD/ADV)

K10158-1 B300 TIPA SPOLES ADAPTERIS

K363P READI-REEL® TIPA SPOLES ADAPTERIS

K14091-1 TALVADIBAS MIG LF45PWC300-7M (CS/PP)

K10413-360GC-4M

DEGLIS AR KRUSTENISKO PARSLEGSANU UN GAZES DZESESANU 4 M (335 A 60%)

LINC GUN™

W10429-24-3M

LGS2 240 G-3.0M MIG DEGLIS AR GAISA DZESESANU

W10429-24-4M

LGS2 240 G-4.0M DEGLIS AR GAISA DZESESANU

W10429-24-5M

LGS2 240 G-5.0M DEGLIS AR GAISA DZESESANU

W10429-25-3M

LGS2 250 G-3.0M MIG DEGLIS AR GAISA DZESESANU

W10429-25-4M

LGS2 250 G-4.0M DEGLIS AR GAISA DZESESANU

W10429-25-5M

LGS2 250 G-5.0M DEGLIS AR GAISA DZESESANU

W10429-36-3M

LGS2 360 G-3.0M MIG DEGLIS AR GAISA DZESESANU

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4.0M DEGLIS AR GAISA DZESESANU

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5.0M DEGLIS AR GAISA DZESESANU

RULLISU KOMPLEKTS VIENDZISLAS STIEPLEI

RULLTSU KOMPLEKTS 0.6/0.8VT FI37 4 GAB. ZALS/ZILS
RULLISU KOMPLEKTS 0.8/1.0VT FI37 4 GAB. ZILS/SARKANS
RULLTSU KOMPLEKTS 1.0/1.2VT FI37 4 GAB. SARKANS/ORANZS
RULLTSU KOMPLEKTS 1.2/1.6VT FI37 4 GAB. ORANZS/DZELTENS
RULLTSU KOMPLEKTS 1.6/2.4VT FI37 4 GAB. DZELTENS/PELEKS
RULLISU KOMPLEKTS 0.9/1.1VT FI37 4 GAB.
RULLTSU KOMPLEKTS 1.4/2.0VT FI37 4 GAB.

RULLISU KOMPLEKTS ALUMINIJA STIEPLEI
RULLTSU KOMPLEKTS 0.6/0.8AT FI37 4 GAB. ZALS/ZILS
RULLISU KOMPLEKTS 0.8/1.0AT FI37 4 GAB. ZILS/SARKANS
RULLTSU KOMPLEKTS 1.0/1.2AT FI37 4 GAB. SARKANS/ORANZS
RULLTSU KOMPLEKTS 1.2/1.6AT FI37 4 GAB. ORANZS/DZELTENS
RULLTSU KOMPLEKTS 1.6/2.4AT FI37 4 GAB. DZELTENS/PELEKS

RULLISU KOMPLEKTS PULVERSTIEPLEI
RULLTSU KOMPLEKTS 1.2/1.6RT FI37 4 GAB. ORANZS/DZELTENS
RULLTSU KOMPLEKTS 1.4/2.0RT FI37 4 GAB.
RULLTSU KOMPLEKTS 1.6/2.4RT FI37 4 GAB. DZELTENS/PELEKS
RULLISU KOMPLEKTS 0.9/1.1RT FI37 4 GAB.
RULLTSU KOMPLEKTS 1.0/1.2RT FI37 4 GAB. -/ORANZS
STIEPLES VADOTNES

KP14150-V06/08
KP14150-V08/10
KP14150-V10/12
KP14150-V12/16
KP14150-V16/24
KP14150-V09/11
KP14150-V14/20

KP14150-U06/08A
KP14150-U08/10A
KP14150-U10/12A
KP14150-U12/16A
KP14150-U16/24A

KP14150-V12/16R
KP14150-V14/20R
KP14150-V16/24R
KP14150-V09/11R
KP14150-V10/12R

0744-000-318R

STIEPLES VADOTNES KOMPLEKTS, ZILS 00.6-1.6

0744-000-319R

STIEPLES VADOTNES KOMPLEKTS, SARKANS 01.8-2.8

D-1829-066-4R

EIROPAS TIPA STIEPLES VADOTNE 00.6-1.6

D-1829-066-5R

EIROPAS TIPA STIEPLES VADOTNE 01.8-2.8
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