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KIITOS! Kiitos, etta olet valinnut Lincoln Electric LAATU tuotteita.
e Tarkista pakkaus ja tuotteet vaurioiden varalta. Vaateet mahdollisista kuljetusvaurioista on ilmoitettava valittomasti
jalleenmyyjalle.
e Tulevaisuutta varten tayta alla oleva lomake laitteen tunnistusta varten. Mallin, Koodin ja Sarjanumeron voit |6ytaéa
konekilvesta.
Mallinimi:
Koodi ja Sarjanumero:
Péivays ja Ostopaikka:
SISALLYSLUETTELO
TurvalliSUUS ......coeviieiniiicn e
Asennus ja Kayttdohjeet..........ccccceevveivirieneennn.

Elektromagneettinen Yhteensopivuus (EMC)
Tekniset Tiedot

Suomi 1 Suomi



Turvallisuus
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VAROITUS

Tata laitetta pitédd kayttaa koulutuksen saanut henkildkunta. Varmista, ettéd asennus, kayttd, huolto ja korjaus tapahtuvat
koulutettujen henkiliden toimesta. Lue ja ymmarra taméa kayttdohje ennen koneen kayttda. Taman kayttdohjeen
ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia henkildvahinkoja, kuoleman, tai laitteen rikkoutumisen. Lue ja
ymmarrd seuraavat varoitussymbolien selitykset. Lincoln Electric ei ole vastuullinen vahingoista jotka aiheutuvat
virheellisesta asennuksesta, vaarasta yllapidosta tai epanormaalista kaytosta.

VAROITUS: Tama symboli tarkoittaa, etta ohjeita on noudatettava vakavien henkildvahinkojen,
kuoleman tai laitevahinkojen valttdmiseksi. Suojaa itsesi ja muut vahinkojen ja kuoleman varalta.

LUE JA YMMARRA OHJEET: Lue ja ymmarra taman kayttoohje ennen laitteen kayttod. Kaarihitsaus
voi olla vaarallista. Taman kayttbohjeen ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia
henkildvahinkoja, kuoleman tai laitevahinkoja.

SAHKOISKU VOI TAPPAA: Hitsauslaite kehitta& korkean jannitteen. Ala koske puikkoon tai
maattopuristimeen, tai tydkappaleeseen kun laite on paalla. Erista itsesi puikosta, elektrodista ja
maattopuristimesta ja tytkappaleesta.

SAHKOLAITE: Ennen kuin korjaat tai huollat laitetta, irrota se verkosta. Maadoita laite
paikallistenméadaraysten mukaan.

SAHKOLAITE: Tarkista saannollisesti syottokaapeli ja hitsauskaapelit. Mikali on eristevikoja, vaihda
kaapelit valittdmasti. Ala aseta puikonpidinta suoraan hitsauspoydalle, tai muuhun paikkaan, joka on
kosketuksessa maattopuristimeen, valokaaren valttamiseksi.

[

SAHKO-, JA MAGNEETTIKENTAT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Sahkovirran kulkiessa johtimen
lapi, muodostuu sahkd-, ja magneettikenttia (EMF). EMF kentat voivat hairita sydamentahdistimia, ja
henkild jolla on sydamentahdistin pitda neuvotella ensin ladkarinsa kanssa, ennen laitteen kayttoa.

CE YHTEENSOPIVUUS: Tama laite yhteensopiva EU:n direktiivien kanssa.

KAASUT JA HUURUT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Hitsaus tuottaa terveydelle haitallisia kaasuja
huuruja. Valté hengittamasta naité kaasua ja huuruja. Naiden haittojen valttdmiseksi on kaytettava
riittdvaa tuuletusta tai savunpoistoa, jotta kaasut ja huurut eivat joudu hengitykseen.

KAAREN SATEILY VOI POLTTAA: Kéayta suojalaseja, joissa on riittava suodatus ja suojalaseja, jotka
suojaavat silméat sateilta ja roiskeilta. Kayta sopivaa vaatetusta liekin kestavasta materiaalista
suojataksesi itsesi ja avustajasi ihon. Suojaa muu henkilékunta sopivalla ei-palavalla verholla, varoita
heita katsomasta kaareen ja altistumasta kaarisateilylle.

HITSAUSKIPINAT VOIVAT AIHEUTTAA TULIPALON TAI RAJAHDYKSEN: Siirra kaikki palonarat
materiaali hitsausalueelta ja pida sammutin I&helld. Roiskeet voivat lentda pienista aukoista
lahialueelle. Ala hitsaa sailidita, tynnyreita tms, ennen kuin on tehty ennakoivat toimenpiteet, ettei
lasn& ole rajahdysvaarallista tai myrkyllista kaasua. Ala koskaan kayta laitetta, kun lasna on syttyvaa
kaasua tai nestetta.

HITSATUT KAPPALEET VOIVAT POLTTAA: Hitsaus tuottaa paljon [amp6&. Pinnat ja materiaalit
tydalueella tai kosketuksissa kappaleeseen voivat palaa. Kayta hanskoja tai pihteja siirtdessasi tai
koskettaessasi tydkappaletta.

TURVAMERKKI: Tama laite soveltuu hitsausvirtalahteeksi ymparistdon, jossa on lisdantynyt
sahkoiskun vaara.

KAASUPULLO VOI RAJAHTAA, JOS SE VAURIOITUU: Kayta vain kaasupulloja, jotka sisaltavat
menetelmélle soveltuvaa suojakaasua. Pida pullo pystyssa ja ketjulla varmistettuna telineessa. Ala
siirrd kaasupulloa hattu irrotettuna. Ala anna puikonpitimen, maattopuristimen, eika minkaén
muunkaan osan, jossa on séhkg, koskettaa pulloa. Kaasupullot pitaé sijoittaa siten, ettei niille tapahdu
vahinkoa, tai ettei niihin kohdistu hitsauslampda tai roiskeita.




Asennus ja Kayttéohjeet

Lue koko timé kappale ennen koneen asennusta tai
kayttoa.

Sijoitus ja Ymparisto

Kone voi toimia ankarassa ympéristossa. Kuitenkin, on
tarkeda noudattaa yksinkertaisia suojausohjeita pitkén
ian ja luotettavan toiminnan takaamiseksi.

e Ala sijoita konetta alustalle, joka on kallellaan vaa-
katasosta enemman kuin 15°.

Ala kayta konetta putkien sulatukseen.

¢ Kone on sijoitettava siten, etta vapaa ilmankierto
on mahdollinen ilmaventtiileista sis&an ja ulos. Ala
peita konetta paperilla, vaatteilla tai rievuilla, kun
se on kytketty paalle.

e Koneen sisdlle joutuvan lian ja pélyn maaré on
pidettdva mahdollisimman pienena.

e Koneen suojausluokka on IP23. Pidéa kone
mahdollisimman kuivana &léka sijoita sita kostei-
siin paikkoihin tai l1atakén paalle.

e Sijoita kone etaédlle radio-ohjatuista laitteista.
Normaali toiminta voi haitata [ahell& olevien radio-
ohjattujen laitteiden toimintaa ja voi aiheuttaa
loukkaantumisia tai konerikkoja. Lue
"Elektromagneettinen yhteensopivuus"” tasta
ohjekirjasta.

o Ala kayta ymparistossa, jossa lampétila on
korkeampi kuin 40°C.

Kuormitusaikasuhde

Koneen kuormitusaikasuhde on kayttdajan
prosenttiosuus 10 minuutin ajanjaksossa, jolloin konetta
voidaan kayttaa ilmoitetulla hitsausvirralla.

Esimerkki: 60% kuormitusaikasuhde:

DR~ D

6 minuutin hitsaus.

4 minuutin tauko.

Lisatietoja koneen kuormitusaikasuhteesta on Tekniset
tiedot kappaleessa.

Syottojannitteen liitanta

Tarkista verkon sy6ttdjannite, vaihe, ja taajuus johon
tama langansydttolaite kytketadn. Laitteen
syottojannite on esitetty konekilvessé. Tarkista
maadoituskaapelien liitdnta virtalahteesta verkkoon.

Kaasuliitanta

Kaasupullo ja sopiva kaasumittari on asennettava. Kun
pullo ja kaasumittari on asennettu turvallisesti, liita
kaasuletku mittarista koneen liitdntéanippaan. Katso
kohtaa 8 alla olevissa kuvissa. Langansyottolaitteessa
voidaan kayttaa kaikkia soveltuvia suojakaasuja,
mukaanlukien hiilidioksisdi, argon ja helium 5,0 barin
maksimi paineella.

Linc Feed siséltdd myds sisdisen kaasuvirtaussaatimen
, kohdassa 11 alla olevissa kuvissa.
Lahtoliitannat

Vertaa kohtaa 3 alla olevissa kuvissa.

Saatimet ja Toiminnalliset
Ominaisuudet
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1. Vesilitannat: LiitAnnat vesij pistooleille.

Kuuma vesi polttimelta.

Kylm& vesi polttimelle. G

2. _Kaukosdatimen vastake: Jos
kaukosaadinta kaytetaan, se liitetdan
tahan vastakkeeseen.

3. Euroliitin: Liita hitsauspistooli.

4. Digitaalinen naytté: Hitsausparametrien, kuten
langansydéttonopeus, jannite ja muistikutsu. Katso
kohtia A-G liséinformaation saamiseksi.

5. Amphenol Liitdntd: 8-nap liitdnté virtaldhteeseen.

6. Pikaliitin Adapteri: Syo6ttdtehon liitanta.

7. Vesilitdnnat: Jos kaytetddn vesijadhdytteisia




polttimia, liitd jaédhdyttimesta tulevat letkut tdhan.
Tarkista suositeltu jaédhdytysneste ja virtausnopeus
polttimelle ja jaédhdytysyksikélle.

8. Kaasuliitdntd: Kaasuletkun liittdmiseksi.
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9. Langansy6ttoyksikkd: 4-vetopyorasto, johon
kayvéat 37mm:n vetopyorat.

10. Kylmasyétto / Kaasukokeilu: Tama kytkin
mahdollistaa kaasuvirtauksen ja langansyoton
ilman hitsausjénnitetta.

11. Kaasuvirtaussaadin: Saatdalue 0-25 LPM
(litraa/min.).

12. Lankakelat: Maksimissaanl5kg kelat. Hyvaksyy
muoviset, terdksiset ja kovalevykelat 51mm reidll&.
Hyvaksyy myds Readi-Reel® tyyppiset kelat
adapterin kanssa.

A\ VAROITUS
Linc Feed langansyéttolaitetta pitdd kayttdd ovi
taysin suljettuna hitsauksen aikana.

Huolto

/1\ VAROITUS
Kaikissa yllapito ja huoltoasioissa suositellaan
yhteydenottoa I&himp&an Lincoln Electric huoltoon.
Yllapito tai korjaus, jonka on tehnyt ei-valtuutettu huolto
mitatdi valmistajan mydntaman takuun.

Huollon tarve voi riippua ymparistésta, johon kone on
sijoitettu.

Havaitut viat tulee raportoida valittémasti.

Rutiinihuolto

e Tarkista hitsauskaapeleiden ja sy6ttokaapelin
eristeiden kunto.

e Poista roiskeet hitsauspistoolin suuttimesta.
Roiskeet voivat haitata suojakaasuvirtausta
kaaritilaan.

e Tarkista pistoolin kunto: vaihda jos on tarpeen.

e Tarkista jadhdytintuulettajan kunto ja toiminta.
Pida ilmaséleikkd puhtaana.

Maaraaikaishuolto

Suorita rutiinihuolto ja liséksi:

e Pida kone puhtaana. Kayta kuivaa (ja
matalapaineista) puhallusilmaa, poista pdly koneen
ulkopinnoilta ja sisapuolelta.

e Tarkista kaikkien liitosten kunto ja vaihda jos on
tarpeen.

e Tarkista ja kirista kaikki ruuvit.

A\ VAROITUS
Verkkokaapeli pitda irroittaa ennen huoltoa ja korjausta.
Jokaisen korjauksen jalkeen suorita soveltuvat testit
turvallisuuden takaamiseksi.



A. Ei synerginen Hitsaustapa (CV moodi)

Kuvaus:

Ei synergisessa (CV moodissa) hitsauksessa, hitsausarvojen esiasetus (Langansydtténopeus ja Jannite) ovat

riippumattomia toisistaan.

Asetus:
LF 37: Tama kone on aina ei synergisessa hitsaustavassa.

LF 38: Kun painetaan Prog nappia, pyoritd vasenta nuppia
kunnes "NON SYNERGIC" tulee nékyviin naytolle.

Ennen Hitsausta (esiasetus):

.

L)
B, .
)

O

3.2

HSH T
Langansy6ton esiasetus
(metrid/minuutissa)

Saada vasemmasta nupista @ @

Hitsauksen Aikana (Todellinen):

(™
( G

v
VOLTS

Jannitteen Esiasetus

V)

S&ada oikeasta nupista.

Todelliset arvot ndytetdén 5 sekunnin ajan hitsauksen loputtua. Paina ENTER (vain LF 38) saadaksesi arvot esiin.

M

Todellinen Hitsausvirta

(5.1
outs

)

Todellinen Hitsausjannite

V)



B. Synerginen Hitsaustapa (vain LF 38)

Kuvaus:

Synergisessa hitsauksessa, langansyotténopeus maaraa optimi hitsausjannitteen, joka perustuu lankatyyppiin ja
halkaisijaan. Vain langansyotténopeus on tarpeen saatdd. Kayttéja voi sen jalkeen saataa kaarta oikeasta nupista. Kun
kaari on kerran saédetty, se pysyy samana langansyéttdnopeudessa tapahtuvista muutoksista huolimatta.

Asetus:

Kun painetaan Prog
nappia, pyoritd oikeaa
nuppia ja valitse oikea

Kun painetaan Prog
nappia, pyorita vasenta
nuppia ja valitse

B E—
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seuraavista: halkaisija:
Steel 80/20 > 0.8,1.0,1.2 mm
Stainless 98/2 > 0.8,1.0,1.2 mm
Metal Cored 98/2 > 1.2,1.6 mm
Flux Cored 80/20 > 1.2,1.6 mm
Flux CoredCO2 = 1.2,1.6 mm
AlMg 100% Arg > 1.2,1.6 mm
AlSi 100% Arg > 1.2,1.6 mm
Innershield NR-211MP > 1.7,2.0 mm
Innershield NR-232 > 1.8,2.0 mm
Innershield NR-400 > 2.0 mm
Innershield NS-3M > 2.0 mm
Ennen Hitsausta (Esiasetus):
!.5 a ("™
' OIS
Esiasetus Suhteellinen
5] | (T o,
Esiasetus ST SYRERGT % Kaarikorkeus
Langansydtténopeus

(metrid/minuutissa)

Saada vasemmasta
nupista.

o O

Hitsauksen aikana (todellinen):

100% on perusarvo. Tata
arvoa kutsutaan usein
trimmaukseksi. Saada
oikealla nupilla lisataksesi tai
vahentaaksesi kaarikorkeutta.

Todelliset arvot ndytetdan 5 sekunnin ajan hitsauksen loputtua. Paina ENTER (vain LF 38) saadaksesi arvot esiin.

(35 (s

R VOLTS

o O

Todellinen hitsausvirta

(A)

Todellinen hitsausjannite

V)




C. Hitsausarvojen Valinta

Kuvaus:

Seuraavia vaihtoehtoja voidaan sdataa kayttden Select nappia ja alla olevaa proseduuria: 2/4 Stahti Liipaisin, Jalkipalo,
Run-In, Kraatertayttd, Kuuma/Pehmea Startti, Esivirtaus ja Jalkivirtaus.

Paina SELECT nappia

NUPPI 1:
Kaanna oikeaan (W) tai vasempaan (4\)

oL o

E=

1 ® O

NUPPI 2:

oL Jo

AA

0 @

Kaanna oikeaan (W)tai vasempaan(fN)

| Liipaisinmoodi
A

2 tahti / 4 tahti
Normaaliarvo : 2 tahti

2 tahti: Pida liipaisin painettuna hitsauksen
aikana. Katso kraateri sekvenssia alla.

4 taht: Voit vapauttaa liipaisimen hitsauksen
aikana. Katso kuuma/pehmead starttia ja

kraateri sekvenssia alla.

v

| Jalkipalo

[

0 - 1 sekuntia 0,05s askelein
Normaaliarvo: 0,1s

A 4

| Run in

% langansyottdnopeudesta
Normaaliarvo: 60%

Pita&d kaaren syttyneena lyhyen ajan kunnes
lanka pysahtyy. Estaa langan tarttumisen
hitsisulaan.

Lankanopeus ennen kaaren syttymista.

Sallii asettaa pienemmaét tai suuremmat

+ KYLLA

hitsausarvot palon ulkon&dn parantamiseksi
hitsin lopussa.

V_A4tahti 2 tahti

[ Kraat. taytto (sek) ||

0-5sek

A 4

F—>

| Kraateri |-syotto

Hitsaus I-sy6ttd (m/min)

A
A 4

——|

| Kraateri jannite

Hitsausjannite (volttia)

2 | 4tanti 4
y

2 tahti: Kraaterisekvenssi alkaa kun liipaisin
vapautetaan ja loppuu kun kraateriaika on
lopussa.

4 tahti: Kraaterisekvenssi alkaa kolmannella
diipaisintoiminnolla ja kestaa kunnes liipaisin
vapautetaan. Kun liipaisin vapautetaan,
kaari sammuu.

Kuuma/pehmeé startti on olemassa vain

I‘I
lv

| |
El Hot/pehme

4 tahti moodissa.

Sallii asettaa suuremmat tai pienemmat

a startti ?

$ KYLLA

Kuuma/pehmeastartti
langansyottgnopeus

4>| Hitsauslangansyotténopeus (m/min) |

A 4

[ Kuuma/pehmea startti jannite |—>|

Hitsausjannite (volttia)

hitsausarvot palon ulkonddn parantamiseksi
hitsin alussa.

\/ain 4 tahtimoodissa: Kuuma/pehmea
startissa sekvenssi alkaa kun kaari
sytytetédan ja loppuu kun liipaisin
vapautetaan. Sitten hitsaus alkaa
paaarvoilla.

v
——>

0 - 2,5 sekuntia 0,5 s askelein

Normaaliarvo: 0's

Parantaa palon suojausta ennen kaaren

syttymista.

| Esikaasuvirtaus

| Jalkikaasuvirtaus

0 - 10 sekuntia 0,5 s askelein

Normaaliarvo: 2 s

Parantaa palon suojausta kaaren

sammumisen jalkeen.

y

—

| Innershield

KYLLA tai El

[——Parantaa Innershield hitsauksen toimintaa.

KYLLA tai El

}——Parantaa Innershield hitsauksen toimintaa

[ innershield vasopro T~
v

@ta "SELECT" nappi poistuaksesi tistd menusta. )

\V350PRO generaattorin kanssa.




D. Muistitoiminta - Talletus, Luku ja Poisto (vain LF 38)

Kuvaus:
Muistitoiminnassa voidaan kutsua 10:a kayttajan maarittelemaa hitsausarvosarjaa. Kun arvot on maaritetty, seuraavat

vaiheet voidaan tehd& arvojen kirjoittamiseksi muistiin.

Paina MEM nappia

NUPPI 1: Nappi "ENTER" Nappi "ENTER"
Kaanna oik.(W) tai vas. (N

8 o 5:Jl 5[:]-
@ O 0O O 0O O

Tila
"vapaa"

KYLLA

Valitse muisti # (tila):

KIRJOITA ?

- kaytetty Talleta hitsausarvot WRITE muistiin:
- vapaa valittuun muistipaikkaan #. Muistin tila muuttuu "kaytetyksi".
1-10

KYLLA

LUE ?
Voit lukea muistista jo

talletetut hitsausarvot. LUE muisti

POISTA muistista:

Jos vahvistat POISTA painamalla
"ENTER" nuppia, sitten kaikki
hitsausarvot poistetaan ja

POISTA ?
Poista jo talletetut
hitsausarvot muistista.

muistitilaksi tulee "vapaa".

KIRJOITA ?
Talleta hitsausarvot
valittuun muistipaikkaan #.

KIRJOITA muistiin:
Kirjoitat uudet hitsausarvot

\4

valittuun muistipaikkaan #.

v

Vapauta "MEM" nappi
poistuaksesi.




E. Muistitoiminto - Muistikutsu (vain LF 38)

Kuvaus:
Muistisisalté voidaan kutsua.

Asetus:
Kun painetaan Prog nuppia, pyorita vasenta nuppia kunnes "RECALL
MEMORY" tulee nakyviin.

Valinta:
Vapauta Prog nappi, sitten pyorit vasenta nuppia selataksesi muistin sisaltoa.
Vain kaytetyt muistipaikat on kaytettavissa. Kun on valittu, aloita hitsaus.

Hitsaus:

Kun hitsataan muistimoodissa, Ei-Synerginen Jénnite tai Synerginen Trim
arvot voidaan muutella n. 5% kayttden oikeaa nuppia. Tama sallii hitsausrvojen
hienosaadon.

Poistuminen:

Palaaminen ei-synerginen tai synergiseen hitsaukseen, paina Prog nuppia ja
pyorité vasenta nuppia kunnes sopiva arvo tulee esiin. Katso kappaletta A ja B
lisdinformaation saamiseksi.

Muistiesimerkki:

D;]D
e O

ElR—
@ O

D|:|D
O @

D;]D
e O

i O
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F. Muistitoiminta - Lukitus / Muistin Avaus (vain LF 38)

Kuvaus:

Muistiarvot voidaan lukita / avata 4-numeroisella koodilla.

Paina Mem & Enter

8 =
10 O

oo

A A

0 @

Nuppi 2: Pyorita Oikeaan (V) tai Vasempaan (RN)

Nappi Enter

o =
0O O

NE>O Vahvista NO poistuaksesi menusta
L”k'Fse Vahvista YES paastaksesi menuun:
tai )
avaa YES Lukl_tse
= tai
Avaa
4
Valitse 1. numero koodiin |
4
Vahvista 1. numero
4
Valitse 2. numero koodiin
4
Vahvista 2. numero
4
Valitse 3. numero koodiin
4
Vahvista 3. numero
4
Valitse 4. numero koodiin
4
| Vahvista 4. numero
4
Exit to:
Lukittuun muistimoodiin
tai

Ei-Lukittuun muistimoodiin




G. Konfiguraatio menu

Kuvaus:

Tama piilotettu menu sallii muuttaa kone konfiguraatiota.

Paastédksesi asetus menuun, paina Select painonappia ja samalla kytke

ad a '
kone padlle. S p—— - (M)
a O NV
Nuppi 1: Nuppi 2:
K&anna oikeaan tai vasempaan K&anna oikeaan tai vasempaan
] 0 0 0
0 agd 0
0® O 0 @
Konfiguraatiovalinta Valinta Toiminta
English Spanish Dutch Valitse haluamasi kieli.
e KIELI Italian French Swedish
German | Norwegian Polish
1-3 Arvoa kaytetddn maéarittdmaédn langan
e KIHTYVYYS Vakioarvo: 2 \Ijgrlzltévyys kylm&syoton ja hitsaussyoton
e TUOTETYYPPI Ei kaytossa Nayttaa tuotetyypin LF 37 tai LF 38.
e SN Ei kéytdssa Nayttad Sarjanumeron.
Vastaa NO tai ota yhteytta Lincoln
e HUOLTO YES /NO edustajaan.
e KALIBROINTI YES / NO Vastaa NO.
s Nayttda langansyottélaitteen
e OHJELMATASO Ei kéytossa ohjelmatason.
Jos YES:
e Poistaa muistisisallon ja kaikki
e RESET YES / NO muisti tyhjepee .ja"tllla tulee empty .
e Avaa muistin mikali se ole lukittuna.
e Palauttaa kaikki arvot
normaaliarvoiksi.
« POISTU YES / NO Jos YES, Paina Select poistuaksesi ja

talleta yllaolevat muutokset.
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Virheviestit:

Viesti

Kuvaus

Syy(t)

Korjaava toiminta

Epavakaa
hitsausjannite

Virtaldhde ei kykene
tuottamaan esiasetettua
jannitetta.

Se voi esiinya:
1. Hitsauksen aikana:

Tarkista, etta esiasetetut

arvot (langansyétténopeus ja

jannite) vastaavat sovellusta
(lankahalk, paksuus, kaa...).

Tarkista napaisuuskytkimen
asento virtalahteessa etta
vastaa napaisuutta
langansyottdl litdnnassa.

Tarkista kaukosaéatokytkin
virtalahteessa ja aseta
kaukoséaatdasentoon
("Remote").

Tarkista etta esiasetusarvot
eivat ylita virtalahteen raja-
arvoja.

Saada arvot.

Korjaa
napaisuuskytkimen
asento ja nap. liitanta
langansyéttolaitteessa.

Valitse "remote" asento.

Vahenna arvoja tai kayta

toista virtalahdetta.

Syo6ttohairio

Moottori on maksimi
teholla eiké pysty
saavuttamaan
esiasetettua
langansyéttbarvoa.

Tarkista, etté lanka voi
kulkea vapaasti lainerissa.

Tarkista, ettei kelajarru ole
liian tiukalla.

Puhdista tai vaihda
laineri.

Saada kelajarru.

Vesivirtaus liian pieni

Langansydttolaite on

havainnut:

e Eivesivirtausta.

e Liian pieni vesivirtaus
(alle 0.7 litraa/min).

Tarkista, etté jadhdytin on
paalla ja taytetty
jaahdytysnesteella.

Tarkista vesivirtapiiri ja
mukaanlukien polttimen
vesiliitdnnat.

Tayta ja kdanna
jaahdytin paalle.

Poista tukkeuma piirista.

Vesivirtaus havaittu

Langansyéttolaite on
havainnut vesivirtauksen
kun asetus menussa
jaahdyttimelle on “no”.

Asetus jadhdyttimelle
menussa on vaarin.

Huomaa: Téassé tapauksessa
virtaussuojaus ei ole k&ytdssa.

Valitse oikea asetus
vesijagdhdyttimelle
valintamenusta.

Elektromagneettinen Yhteensopivuus (EMC)

Tama kone on suunniteltu voimassa olevien direktiivien ja standardien mukaan. Kuitenkin se saattaa tuottaa
elektromagneettista hairiéta, joka voi vaikuttaa muihin jarjestelmiin, kuten telekommunikaatioon (puhelin, radio, ja
televisio) ja turvajarjestelmiin. N&ma hairiét voivat aiheuttaa turvaongelmia niihin liittyvissa jarjestelmissa. Lue ja
ymmarra tdma kappale eliminoidaksesi tai vahentéaksesi koneen kehittdméaa elektromagneettisen hairion maaraa.

11/04

VAROITUS: Taméa kone on tarkoitettu toimimaan teollisuusymparistdssa. Jos konetta kaytetaan kotiolo-

suhteissa on valttématontd huomata muutama asia mahdollisten héirididen varalta. Kone on asennettava
ja sité on kaytettava tdman kayttbohjeen mukaan. Jos elektromagneettisia hairidita ilmenee, kayttajan on
ryhdyttava korjaaviin toimenpiteisiin niiden eliminoimiseksi, jos on tarpeen Lincoln Electricin avulla.

Ennen koneen asentamista, kayttdjan on tarkistettava tyalue laitteista, joihin voi tulla virhetoimintoja
elektromagneettisten hdirididen takia. Ota huomioon seuraava:
e Syo6tto-, ja hitsauskaapelit, ohjauskaapelit, puhelinkaapelit, jotka ovat tyfalueen ja koneen lahella.

Radio ja/tai televisiovastaanottimet ja lahettimet. Tietokoneet ja tietokoneohjatut laitteet.
Teollisuusprosessien ohjaus-, ja turvalaitteet. Mittaus-, ja kalibrointilaitteet.
Henkilokohtaiset terveyslaitteet, kuten sydéntahdistin tai kuulokoje.

Tarkista tydalueen laitteiden elektromagneettinen immuniteetti. Kayttajan on oltava varma, etta laitteisto tydalueella

on yhteensopiva. Tama voi vaatia lisasuojaustoimenpiteita.
e Tybalueen mitat riippuvat alueen rakenteesta ja muista toiminnoista.

Harkitse seuraavia ohjeita elektromagneettisten hairididen vahentamiseksi:
e Liitd kone verkkoon tdmé&n ohjeen mukaisesti. Jos hairidité tapahtuu, voi olla syyta tehda lisatoimenpiteitd, kuten
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syo6ttoon jarjestetty suodatus.

e Hitsauskaapelit pitdisi pitdd mahdollisimman lyhyina ja yhdessa. Jos mahdollista yhdista tydkappale maahan

hairididen vahentédmiseksi. Kayttdjan on varmistuttava, ettei tytkappaleen liittdminen maahan aiheuta ongelmia tai

vaaraa henkilékunnalle tai laitteille.

o Kaapeleiden suojaaminen tydalueella voi vahentaa elektromagneettista sateilya tydalueella. Tama voi olla tarpeen

joissakin tilanteissa.

Luokan A laite ei ole tarkoitettu asuintiloihin, joissa on yleinen matalajanniteverkko.

& VAROITUS

elektromagneettinen yhteensopivuus naissa tiloissa seurauksena johtuneista ja radiotaajuushairidista.

Tekniset Tiedot

> NES

Voi olla vaikeuksia turvata

SYOTTOJANNITE

LANGANSYOTTONOPEUS

42 Vac

1.5-20 m/min

KUORMITETTAVUUS 40°C:ssé

Kuormitusaikasuhde
(Perustuu 10 min. jaksoon)

100%
60%

Hitsausvirta

320 A
400 A

VIRTA-ALUE

Hitsausvirta-alue
5-500 A

Maksimi Tyhjakayntijannite
113 Vdc tai Vac huippu

LANKAHALKAISIJAT (mm)

Umpilangat Taytelangat Alumiinilangat
0.6t0 1.6 1.0t0 2.0 1.0to1.6
MITAT
Korkeus Leveys Pituuus Paino
356 mm 188 mm 534 mm 16 Kg

Kayttdélampéotila
—10°C to +40°C

Varastointilampétila
-25°C to +55°C

WEEE

07/06

Ala havita sahkolaitteita sekajatteiden mukana!

Suomi

- tuotteen kasittelysta, kerdamisesta ja kierratyksesta saa kunnan ympéristéviranomaisilta.
Noudattamalla tdta Euroopan Unionin direktiivid, autat torjumaan kielteiset ynparisto- ja terveysvaikutukset!

toteutettaessa sitd sopusoinnussa kansallisen lain kanssa, sahkdlaite, joka on tullut elinkaarensa paahéan

E Noudatettaessa Euroopan Unionin Direktiivid 2012/19/EY Séhkoélaite- ja Elektroniikkajatteesta ( WEEE ) ja
pitda kerata erilleen ja toimittaa sahko- ja elektroniikkaromujen kerayspisteeseen. Lisatietoja tAméan

Varaosaluettelo

12/05

Osaluettelo, lukuohje

e Ala kayta tata osaluetteloa koneeseen, jonka koodinumero ei ole listassa. Ota yhteytta Lincoln Electric huolto-

osastoon mista tahansa koodista, joka ei ole listassa.
e Kaytd asennuskuvaa ja alla olevaa taulukkoa maarittddksesi, missé osa sijaitsee.
e  Kayta vain osia, jotka on merkitty "X":ll& asennussivua ilmoittavassa sarakkeessa (# ilmoittaa muutoksesta tassa

painoksessa).

Ensiksi, lue yllaolevat ohjeet, sitten katso "Spare Part" listaa joka toimitetaan koneen mukana, joka sisaltaa kuvalla

varustetun varaosalistan.

Sahkdkaavio

Katso "Spare Part" listaa, joka toimitetaan koneen mukana.
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Varusteet

K10347-PG-xxM

Vélikaapeli (kaasu), saatavissa 5, 10 ja 15 m:n pituisena.
(CV AIR, INVERTEC V350-PRO).

K10347-PGW-xxM

Valikaapeli (kaasu, vesi), saatavissa 5, 10 ja 15 m:n pituisena

K10370-PG-xxM

Valikaapeli (kaasu), saatavissa 5, 10 ja 15 m:n pituisena.
(INVERTER STT II).

K10158 Muoviadapteri 15 kg:n keloille

K10343 Innershield poltin adapteri.

K10353-1 Kaapelilla varustettu kaukosaatolaatikko LF30/31/37/38:lle.

LF 37 & 38: Pydréasarjat ja ohjausputket 4 - pydravetolaitteisiin

Umpilangat:

KP14017-0.8 0,6 + 0,8mm

KP14017-1.0 0,8 +1,0mm

KP14017-1.2 1,0 - 1,2mm

KP14017-1.6 1,2 +1,6mm
Alumiinilangat:

KP14017-1.2A 1.0+ 1.2mm

KP14017-1.6A 1.2+ 1.6mm
Taytelanga:

KP14017-1.1R 0.9+ 1.1mm

KP14017-1.6R 1.2 +1.6mm
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