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OPTICLEAN II WELD e

Hitsaussaumojen puhdistuslaite

ISU N° 8695-8954 Tark. 1
Laatimispaivamaara: 12/2014
Turvallisuutta,

kayttoa ja huoltoa
koskevat ohjeet

by Lincoln Electric

Valmistettu
ltaliassa

0 Lue tdmédn oppaan ohjeet huolellisesti ennen kéyttéa. Tama opas antaa

tarvittavat tiedot laitteen asennusta, kéyttoonottoa, kayttda ja huoltoa varten,

;Q turvallisuusvaatimuksia noudattaen. Opas on laitteen téydentava osa ja sitd on
séilytettava huolella koko laitteen kdyttidn ajan.

1. TURVALLISUUS 2. LAITTEEN OMINAISUUDET
c € Laite on valmistettu EU:n turvallisuutta koskevien standardien mukaisesti 2.1. Laitteen osat
jassilld on CE-merkintd. 1. Laitteen virtajohto 12. Poltin
- L. 2. Paakatkaisija 13. Polttimen pidike
1.1. Henkilénsuojaimet 3. Pistorasia maadoitusjohdolle 14. Polttimen pitimen jatkokappale
Laitteen kdyttdmiseksi on tarpeen kédyttéd seuraavia henkilénsuojaimia: 4. Pistorasia polttimen virtajohdolle 15. Pumppauspainike
 sopivat suojahanskat, 5. Tyotyypin valitsin 16. Kiinnitysruuvi
e suojalasit, 6. Virtatyypin valitsin 17. Tulpan grafiittipidike
 suodattava kasvosuojain (jos tilassa ei ole savuimuria). 7. Laitteen virran merkkivalo 17.a. Standardi TIG-liitin 90°
8. Kahva 17.b. Kapea TIG-liitin 90°
PALOVAMMOJEN EHKAISY 9. Maadoitusjohto 18. Peittaustuppo:
Laitteen kéyton aikana, kasiteltavét kappaleet ja jotkut polttimen osat voivat 10. Polttimen virtajohto 18.a. TIG Bond-tuppo 90°
kuumeta korkeisiin [ampétiloihin (yli 180 °C). 11. Elektrolyyttiliuos: . 18.b. Kapea TIG Bond-tuppo 90°
Kappaleiden liikuttamisen ja polttimen kéyton aikana on kéytettiva suojahanskoja. Ma Fé(‘e_::tausll_luos (‘I;lgll:tlrgl—lluos) ;g ;”hd's:,usf/ k||||otushé1|r]a el
Samoja varotoimia on noudatettava tuppoja ja niiden pidikkeit irrotettaessa. 11.b. Kiillotusliuos (Brill-liuos) e - Neutralisoiva neste Clean-Inox-

X ELEKTROLYYTTILIUOKSET IL

Laitteen kdyttdminen vaatii elektrolyyttiliuosten kdyttod, jotka
ovat silmid ja ihoa sydvyttavid ja drsyttavid aineita. A
Ndiden tuotteiden k&yton aikana on tarpeen kéyttad
henkilénsuojaimia, kuten hanskoja ja suojalaseja, sekd
suojavaatteita kosketusriskin vélttdmiseksi.

Al kayta muita kuin téssd oppaassa ilmoitettuja tuotteita
(seurauksena takuun mitdtdinti), &lak& sekoita néita tuotteita
muihin aineisiin. Sdilytd tuotteita turvallisessa paikassa
alkuperdisessa pakkauksessaan.

0

2.
B
o

- Corrosif

Jos ainetta padsee vahingossa kosketuksiin silmien tai ihon kanssa, ja
nielemistapauksissa, noudata tuotteiden kayttoturvallisuustiedotteissa annettuja
ohjeita.

Elektrolyyttiliuoksen kéyttoturvallisuustiedote voidaan pyytéa osoitteesta: www.weldline.eu.

MYRKYLLISET HOYRYT
Késittelytoimenpiteet voivat paéstda ilmaan myrkyllisid hoyryjd; noudata
tarvittavia varotoimia kéyttdjdn ja muiden lahelld oleskelevien henkildiden
altistumisen valttdmiseksi.
Jos ei ole mahdollista kdyttdd savuimurijarjestelmad, on otettava kayttoon
suodattava kasvosuojain, joka sopii kéytettavélle elektrolyytille (FFP2, FFP1...).
© FFP2 (Brill-liuos) e FFP1 (Neutral-liuos)

SAHKOISKUT

Kaikki sdhkoiskut voivat olla kuolettavia. Ald kéytd laitetta kosteassa

ympéristossd. Ald koskaan koske jénnitteen alaisia osia. Havaitessasi

vahdisenkin sahkon purkauman, sammuta laite vélittdmasti ja ota se kéyttoon,
vasta kun péteva teknikko on selvittdnyt héirion. Tarkista virtajohto sadnndllisesti ja
havaitessasi siind vammoja tai hiertymid tupen kohdalla, vaihda se vélittomasti. Tee
huoltotoimet vasta sen jdlkeen, kun olet irrottanut laitteen siihen liittyvasta
virransyotosta. Séhkoisten osien huolto on annettava ainoastaan patevdn ja ndihin
toimenpiteisiin valtuutetun henkiloston tehtévaksi. Kayté vain alkuperaisid varaosia.

1.2. Turvalaite

Lampdsuojain: kone on varustettu laitteella, joka kytkeytyy péélle vahingollisen
ylikuumentumisen tapauksessa. Kun I&mpdsuojain laukeaa, koneen toiminta pyséhtyy. Toiminta
palautuu automaattisesti, kun Idmpétila palaa normaaliarvoihin.

Suojaus oikosulkuja vastaan: laite on varustettu suojauksella oikosulkuja vastaan, joita voi
aiheutua tulpan pidikkeen ja késiteltdvan kappaleen valilla.

www.weldline.eu
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2.2. Kayttotarkoitus

Laite on suunniteltu ja valmistettu suorittamaan ruostumattomille terdskappaleille seuraavia
operaatioita:

« hitsauksen ja leikkauksen jélkeisten happojen ja palamiskohtien peittaus;

« hitsaussaumojen Kiillotus;

 sahkokemiallinen merkinté (liséosa).

Huomio: &1 kéyté laitetta elektrolyyttiliuoksille erityisen herkésti reagoivalle terékselle (esim.
AISI 430 terds), joihin ndmé& viimeksi mainitut voivat aiheuttaa valkoisia Idikkid. Vahankin
epaselvissa tapauksissa suorita ennakkotesti.

Lincoln Electric Europe ei ota mitddn vastuuta laitteen vadrinkéyttotapauksista, esimerkiksi:
 vadrinkdytto kouluttamattoman henkildston taholta; e ei alkuperdisten varaosien kaytto;
 sovellettavien maérdysten vastainen kaytto; * liuosten kaytt, joita Lincoln Electric
 vadrin tehty asennus; Europe ei ole hyvaksynyt;

* virransyottohiriot;  ohjeiden taydellinen tai osittainen
 huollon laiminlydnti; laiminlydnti;

e yaltuuttamattomat muutokset tai toimenpiteet; o miké tahansa muu vaarinkaytto.

2.3. Tekniset ominaisuudet

Malli OPTICLEAN Il

Eristysluokitus P23 Laitteen paino (tyhjand) 7kg
Syéttojannite 230V/1Ph Teho 450 W

Melu <10dB (A) Laitteen mitat 300 x 230 x 240 mm
Taajuus 50/60 Hz Elektrodin jannite 10/30VAC/DC

2.4. Laitteen siirtdminen ja varastointi

Kuljetusta varten laite on varustettu kahvalla (8), joka sijaitsee sen yldosassa.
Laitetta on séilytettava turvallisessa ja kosteudelta suojatussa paikassa, jotta valtetddn sisdisten
elektronisten osien vahingoittuminen.

2.5. Toimituksen sisélto

kpl OPTICLEAN Il laite

kpl kéyttdopas

kpl poltin (12)

kpl polttimen pidike (13)

kpl polttimen pidikkeen jatkokappale (14)
kpl maadoitusjohto (9)

kpl polttimen virtajohto (10)

kpl 2,5 mm kuusiokoloavain

—_

kpl tulpan grafiittipidike 90° (17a)

kpl tulpan kapea grafiittipidike 90° (17b)

kpl TIG Bond-tuppo 90° (18a)

kpl kapea TIG Bond-tuppo 90° (18b)

kpl puhdistus-/kiillotusharja Brush (19)

kpl peittausliuos (Soft-liuos) (11a)

kpl Kiillotusliuos (Brill-liuos) (11b)

kpl neutralisoiva neste Clean-Inox-L 500 ml (20)

—_
R G Y

3. Tulpan pidikkeiden ja harjan asentaminen

1. Loyséé hieman polttimessa (12) olevaa kiinnitysruuvia (16) kéyttdmélld 2,5 mm kuusiokoloavainta.
2. Aseta liitin/harja (17/19) polttimeen (12) ja sulje kiinnitystappi (16) (Kuva G1 - Kuva G2 - Kuva G5).

Huomio: harja (19) on asentamisen jélkeen heti valmis kéyttdon, mutta tupot on asennettava
paikalleen ennen kuin pidikkeité (17) voi kayttaa.

>

G1 G2 (lisdosa) G3 G4 (lisdosa)

G5 G6 G7 G8

G9 G10 (liséosa) Gi1 G
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HUOM: Peittausharjan oikeaoppinen kayttd
Hiilikuitujen (harjakset) on tultava ulos enintaan 15 mm.
Kun ensimmaiset kuidut on kulutettu, leikkaa PTFE spiraalia

15 mm. ¢

4. Tuppojen asentaminen

Tupot on valmistettu erityismateriaalista, jotka kestévat happoja ja korkeita lampdtiloja.
* TIG Bond-tuppo (18a/18b/18¢/18d)

Asentamista varten aseta tuppo (18) pidikkeeseen (17) (Kuva G3).
* Bond-tuppo (18e)

Aseta tuppo (18e) grafiittipidikkeeseen (17e) niin ettd se on hyvin peitossa (Kuva G3).

5. Elektrolyyttiliuosten kaytto

Huomio: varmista etté elektrolyyttiliuos vastaa tehtavaa toimenpidetta:
 Neutral-liuos (11a): hitsaussaumojen peittaus ilman happoa
© Brill-liuos (11b): hitsaussaumojen peittaus ja Kiillotus

1. Avaa putken (11) korkki ja poista alla oleva suojakalvo.
2. Varoen ké&dntdmasta sitd ylosalaisin, aseta putki (119 polttimeen (12) ja kiinnitd se holkin
avulla (Kuva G6).

6. Hitsaussaumojen peittaus / kiillotus

6.1. Kasittelyn valinta (késittelymenetelmien painike - 5)
Aseta painike (5) halutun toiminnon kohdalle:

AC hitsaussaumojen peittaukseen tupolla.

DC hitsaussaumojen kiillottamiseen tupolla.

hitsaussaumojen peittaukseen BRUSH-harjalla.
/ Harja sopii erityisesti vaikeapaasyisiin paikkoihin, joihin tupolla ei paase, kuten
sisdkulmat.

Noudatettavat yhdistelmaét:

Peittaus — Pidike (17) + TIG Bond-tuppo (18) + Neutral/Brill -liuos (11 a/b)
— Harja (19) + Neutral/Brill -liuos (11 a/b)

Kiillotus — Pidike (17) + TIG Bond-tuppo (18) + Brill -liuos (11b)
— Harja (19) + Brill-liuos (11b)

6.2. Virran sdato (virtapainike - 6)

o Peittaus ja Kiillotus liittimilla ja tupoilla (17/18)

OPTICLEAN I laitteessa virtaa on mahdollista sdatda eri vaatimusten mukaan; lisdamalla
sdhkdvirtaa laitteen tyonopeus kasvaa.

Jos on tarpeen tydskennelld korkealla virralla, valttdaksesi késiteltdvan kappaleen pilaaminen ja
tuppojen vahingoittuminen, suosittelemme suorittamaan ennakkotestin koekappaleisiin.

o Peittaus ja kiillotus BRUSH-harjalla (19)

Jos tydskentelet painikkeen (5) ollessa asennossa "harja" (19), séhkdvirta on jo méaritetty ja
kayttdjd ei ndin voi muuttaa sitd. Suosittelemme suorittamaan tdssd asennossa kaikki
hitsaussaumojen peittaustoimet.

Harjalla (19) Kiillottamista varten nuppi (5) on asetettava asentoon DC, minké jélkeen virtaa
voidaan saétéa kayttajén vaatimusten mukaisesti.

6.3. Sdhkonsyotto

Ennen sahkdliitantdjen tekemistd tarkista etta:

e alkupaan virtapiiri on varustettu suojajohtimella (maadoitus);

o sdhkonsyottolinjan halkaisija on riittdvé laitteen tehoon ndhden;

 on olemassa suojalaite ylikuormituksesta ja oikosuluista aiheutuvia ylijannitteita vastaan;

* on olemassa maadoitukseen liitetyn virran automaattinen katkaisija epasuorien kosketusten
valttamiseksi;

o |aitteen sdhkojohdot, pistorasiat ja pistokkeet ovat hyvdssa kunnossa.

Taman jélkeen tee séhkdliitidnnat.

1. Liitd polttimen (10) virtajohdon toinen paa polttimen liittimeen (12) ja virtajohdon toinen paa
pistorasiaan (4), joka sijaitsee laitteen edessa. (Kuva G7).

2. Aseta maadoitusjohdon pistoke (9) keltaiseen pistorasiaan (3).

3. Liitd maadoitusjohdon (9) liitin kappaleeseen, jossa peitattava/kiillotettava
hitsaussauma on.

4. Aseta laitteen (1) virtajohdon pistoke pistorasiaan (joka on voimassa olevien
turvallisuusméardysten mukainen; ota huomioon laitteen etuosassa teknisissé tiedoissa
annettu jannite).

5. Kéynnistd laite padkatkaisijasta (2).

6.4. Peittaus-/Kkiillotustoimenpiteet

1. Paina polttimen (12) painiketta (15) putkessa (11) olevan nesteen juoksuttamiseksi
tuppoon/harjaan (18/19). Jokaisen painalluksen jdlkeen odota 2-3 sekuntia ennen uutta
painallusta pumppausjérjestelmén oikeaoppisen toiminnan sallimiseksi.

Ensimmaiselld kdyttokerralla toista tdméa toimenpide 4 tai 5 kertaa.

www.weldline.eu
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2. Aloita peittaus/Kiillotus asettamalla elektrolyyttiliuoksella (11) kostutettu tuppo/harja (18/19)
kosketukseen kasiteltdvdn hitsaussauman kanssa. Kasittele hitsaussauma painamalla
voimakkaasti kunnes sauma néyttaa peitatulta/kiillotetulta. (Kuva G8 - Kuva G9).

Huomio: kiillotus vaatii suuremman maérén elektrolyyttiliuosta peittaukseen néhden.

Huomio: tuppo/harja (18/19) on oltava aina kostutettu elektrolyyttiliuoksella (11); vaihda
tuppo/harja (18/19), kun siind nakyy selvid rikkoutumia tai palamiskohtia).
Alé koskaan laita polttimen pidiketté (17) ilman tuppoa (18) kosketukseen metallin kanssa.

Huomio: peittausharjan oikeaoppinen kaytto:
Pidé harjaa peittaustoimenpiteen aikana kohtisuorassa asennossa
hitsaussaumaan nédhden ja aina hyvin kostutettuna elektrolyyttiliuoksella.

6.4. Peittaus-/Kiillotustoimenpiteen lopuksi

1. Aseta poltin (12) omaan pidikkeeseensé (13).
2. Irrota maadoitusjohdon (9) liitin késitellystd kappaleesta.

ERITTAIN TARKEAA (optimaalisen tuloksen saamiseksi)

3. Poista ylim&drdinen liuos puhtaasta kappaleesta vélttdaksesi elektrolyyttiliuoksesta aiheutuvia
laikkid.

4. Suihkuta pinnalle Clean-Inox-L liuosta (20) neutralisoidaksesi tdysin mahdolliset
elektrolyyttiliuoksen jdanteet (Kuva G11).

5. Pyyhi pinta puhtaaseen veteen kastetulla mikrokuituliinalla.

6. Kuivaa pinta kuivalla mikrokuituliinalla.

6.5. Laitteen sammuttaminen

1. K&anna paakatkaisija (2) asentoon "0" (OFF).
2. Irrota laitteen (1) pistoke pistorasiasta.

3. Huolla laite (kappale 8).

7. Siahkokemiallinen merkinta

Peittaus- ja Kiillotustoimintojen liséksi laitteessa on myds toiminto ruostumattoman terdksen
sahkokemiallista merkintda punainen alue) varten. Tdmén toiminnon avulla metalliin
(ruostumaton terds) voidaan painaa mika tahansa logo nopeasti. Séhkokemiallinen periaate
perustuu neutraalien, ei sydvyttdvien tai drsyttdvien nesteiden elektrolyysiin. Saadaksesi
tummemman tai selvemman merkinnédn, aseta késittelytyypin valitsin (5) vaihtovirran
kohdalle (musta viiva), tai kipinatydstolld himmeampéaa ja kevyempaa merkintda varten aseta
késittelyn valitsin tasavirran kohdalle (valkoinen viiva).

Huomio: merkinndn tekemiseen tarvitaan merkintisarja ja silkkipainokangas
(valmistettavissa asiakkaan graafisten ohjeiden mukaan).

Merkintésarja ja silkkipainokankaat ovat ostettavissa suoraan Lincoln Electric Europe
ilta.

"Merkintésarjan" osat (W000271936)

1 kpl kahva (21) 1 kpl elektrolyyttipullo merkint&a varten 100 ml (26)
1 kpl 2,5 mm kuusiokoloavain 1 kpl elektrolyyttipullo sydvytysta varten 100 ml (27)
1 kpl pidike merkint&d varten (23a) 1 kpl pienen polttimen virtajohto (10)

20  kpl merkintdhuopia (24a) 1 kpl pienen polttimen pidike (13)

Merkinta Syovytys
AC DC

26 27

7.1. Silkkipainomalli (28)

Merkinnén tekemiseen on kaytettdvéd silkkipainomallia (28)
(valmistettavissa asiakkaan graafisten ohjeiden mukaan). Sapluuna
voidaan ostaa suoraan Lincoln Electric Europe:lta ja sitd
valmistetaan eri mitoissa. Perusmitat vaihtelevan minimi 25 x 15 mm
mitasta maksimiin 257 x 170 mm. Merkintdmallilla, kéytettdessa kaikkien seuraavien ohjeiden
mukaisesti, voidaan tehdé noin 500 merkintéa. Lisétietoja varten katso: Lincoln Electric Europe
(www.weldline.eu).

7.2. Grafiittipidikkeen asentaminen merkintaa varten (23)

1.Loysda hieman kahvassa (21) olevaa Kkiinnitystappia (22) kdyttdmélld 2,5 mm
kuusiokoloavainta.

2. Aseta litin (23) kahvaan (21) ja sulje kiinnitystappi (22) 2,5 mm kuusiokoloavaimella (Kuva H1).
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7.3. Huopien asentaminen merkintaa varten (24)
1. Aseta merkintdhuopa (24) grafiittiliittimeen (23) niin etta se jaa hyvin peittoon.
Huomio: merkintdhuovan (24) vaérin tehty asennus voi aiheuttaa seuraavaa:
e oikosulku johtuen paljaan grafiittiliittimen (23) ja merkittdvdn kappaleen vélisesta
kosketuksesta.
@ silkkipainomallin (28) kuluminen johtuen mallin ja grafiittiliittimen (23) paljaan kulman
vélisestd kosketuksesta.

2. Kiinnitd merkintahuopa (24) grafiittiliittimeen (23) renkaan (25) avulla (Kuva H2).

7.4. Kasittelyn valinta (késittelyn valintapainike - 5)

Aseta painike (5) halutun merkintatyypin kohdalle (punainen alue):

Musta viiva (AC): tummempaa ja selvempaa merkintaa varten (elektrolyytilla merkintda varten - 26).
Valkoinen viiva (DC): himme&dmpéad ja kevyempéd merkintéd varten (elektrolyytilld sydvytystd
varten - 27).

7.5. Séhkoliitannat

Kun laite on kytketty irti:

1. Liitd polttimen (10) virtajohdon toinen paa polttimen liittimeen (21) ja virtajohdon toinen paa
pistorasiaan (4), joka sijaitsee laitteen edessa. (Kuva H3).

2. Aseta maadoitusjohdon pistoke (9) keltaiseen pistorasiaan (3).

3. Liita maadoitusjohdon liitin (9) merkittavaan kappaleeseen.

4. Aseta laitteen (1) virtajohdon pistoke pistorasiaan (joka on voimassa olevien
turvallisuusméardysten mukainen; ota huomioon laitteen etuosassa teknisisséd tiedoissa
annettu jannite).

7.6. Merkintitoimenpiteet

HUOMIO: Hyvan merkintdtuloksen saamiseksi uudella mallilla suosittelemme tekeméaén
joitakin testeja.

1. Aseta silkkipainomalli (28) merkittavélle kappaleelle.

2. Kostuta merkint&huopa (24) muutamalla tipalla elektrolyyttiliuosta (26/27) (Kuva H4).

Huomio: Sarjamerkinnan tapauksessa (enintddn 15) huopaa (24) ei tarvitse kostuttaa
jokaisella kerralla.

3. Kéynnisté laite: padkatkaisija (2) kohtaan "I" (ON).
4. Vie elektrolyyttiliuokseen (26/27) kostutettu merkintahuopa (24) silkkipainomallille (28) varoen
ylittdméasté reunoja, jotta et vahingoita ruostumattoman teréksen pintaa (Kuva H5).

Al4 koskaan nojaa pensselid terikselle ennen kuin olet sammuttanut laitteen; tissi
tapauksessa merkintétoiminto jatkuisi vahingoittaen kappaletta.

7.7. Merkinnén lopuksi

1. Aseta kahva (21) takaisin pidikkeeseen (13).

2. Kaanna paakatkaisija (2) asentoon "0" (OFF).

3. Irrota maadoitusjohdon (9) liitin merkitystd kappaleesta.
4. Poista silkkipainomalli (28) merkitystd kappaleesta.

5. Irrota laitteen (1) pistoke séhkoverkosta.

ERITTAIN TARKEAA (optimaalisen tuloksen saamiseksi)

6. Suihkuta pinnalle Clean-Inox-L liuosta (20) neutralisoidaksesi téysin mahdolliset
elektrolyyttiliuoksen jaanteet (Kuva H6).

7. Pyyhi pinta puhtaaseen veteen kastetulla mikrokuituliinalla.

8. Kuivaa pinta kuivalla mikrokuituliinalla.

9. Huuhtele silkkipainomalli (sapluuna) (28) juoksevalla vedelld vélttaéksesi kiteiden
muodostumista pintaan.

www.weldline.eu
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Huomio: ennen mitdén huoltotoimia laite on kytkettava irti sahkoverkosta.

8.1. Saanndllinen huolto

e Tarkista laitteen osien kunto ja vaihda ne tarvittaessa; kéyté ainoastaan alkuperéisid vara- ja
lisdosia.

o Tarkista kaikkien séhkdisten osien kunto ja varmista niiden toiminta.

Aina laitteiston kdytdn jélkeen puhdista laite:

e |rrota tuppo/harja (18/24/19) vélttadksesi ettd elektrolyyttiliuosta padsee haihtumalla
polttimen liittimeen (17/23). Kun tuppo/harja (18/24/19) on kulunut tai siind on palamisjalkia,
vaihda se uuteen. Jos tuppo/harja (18/24/19) on vield kéyttokelpoinen, huuhtele se vedella.

 Kun liitin (17/23) on jaahtynyt, puhdista se vedelld kovettumien estamiseksi.

Huomio: Lincoln Electric Europe ei ota mitadn vastuuta valtuuttamattomien osien kéyton
tapauksissa.

8.2. Ennakoimaton huolto
Ennakoimattoman huollon toimenpiteet on méardysten mukaisesti annettava patevien Lincoln
Electric Europein teknikoiden tai valtuutettujen huoltopalveluiden tehtavéksi.

Huomio: Lincoln Electric Europein myontdma takuu mitatdidaan, jos laite on asennettu, tai sitd
on korjattu tai muokattu néihin toimenpiteisiin valtuuttamattoman henkildston toimesta.
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9. Havittiminen ja romutus
Huomio: on ehdottoman térkeda kunnioittaa ymparistoa.

PAKKAUKSET: pakkaukset vastaavat kotitalousjdtteité ja voidaan hévittaé sellaisena (ensimmadisen
luokan jétteet) ilman vaaraa ihmiselle tai ympéristélle.

KULUNEET TUPOT: kuluneet tupot ovat ongelmajétetta ja ne on hévitettdvé voimassa olevien
lakien mukaisesti.

VANHENTUNEET KONEET JA LAITTEET:
Vanhentuneet koneet ja laitteistot ovat ongelmajatettd, jotka on romutettava oman
jateluokkansa mukaisesti. Séhko- ja elektroniikkalaiteromusta (WEEE) annetun
E CE-2002/96 direktiivin mukaisesti, ndiden laitteiden havittdmisen hetkelld kayttdjan
on eroteltava sdhkoiset ja elektroniset osat ja toimitettava ne valtuutettuun
kerdyspisteeseen tai palautettava laitteet niiden myyjalle uuden laitteiston ostohetkelld.

KAYTETYT NESTEET: Kasittelyjen (peittaus ja kiillotus) aikana kéytettyihin nesteisiin kertyy
raskasmetalleja; myds néitd kdytettyjd nesteitd on késiteltdvd ongelmajatteend, jotka on
havitettdva laitteen kdyttomaassa voimassa olevien méardysten mukaisesti.

Tilausta varten Lisdvarusteet

Kuvaus Viitekaavio Maéra Koodi Kuvaus Maara Koodi

OPTICLEAN Il laite siséltaa: A 1 W000382322 . o
- Tuponpidike 1 Pyynnosta

Téydellinen poltin 12 1 W000275260

Maadoitusjohto 9 1 W000375139 o

Tuppo 1 Pyynnésta

Polttimen virtajohto 10 1 W000375141

Polttimen pidike 13 1 W000382323 Tuponpidike 1 Pyynnisti

Polttimen pitimen jatkokappale 14 1 W000382325

Kuusiokoloavain - 1 W000382326 Tuppo 1 Pyynnista

Tupon peruspidike 17A 1 W000382571

Perustuppo 18A 10 W000272348

Kapea tuponpidike 178 1 W000382572 Tuponpidike 1 W000382327

Kapea tuppo 18B 10 W000272351

"Neutral Bomar" liuos 100 ml 1A 20 W000272038

"Brill Bomar" liuos 100 ml 11B 20 W000272347

Neutralisoiva neste Clean-Inox-L 20 6 W000274842

Merkintésarja siséltaé: B 1 W000271936

Neste mustaa merkintda varten 26 1 W000272041

Neste valkoista merkintaa varten 27 1 W000382573

Merkintépidike 23A 1 W000272039

Tuppo merkintad varten 24A 20 W000272040

Lincoln Electric Europe S.L. c/o, Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, SPAIN

@

www.weldline.eu
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