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Producent dziekuje za zaufanie, ktorym Panstwo go obdarzyli$cie nabywajac
niniejsze urzadzenie. Speilni ono Panstwa oczekiwania pod warunkiem
przestrzegania warunkow jego uzytkowania i konserwaciji.

Koncepcja tego urzadzenia, specyfikacja jego elementow i jego produkcja zg
zgodne z majacymi zastosowanie przepisami dyrektyw europejskich.

Zachecamy Panstwa do odwotania sie¢ do zalaczonej deklaracji CE w celu
poznania dyrektyw, ktéorym ono podlega.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstale w uzytkowaniu
urzgdzenia nie zdgodnie z jego przeznaczeniem.

Dla Panstwa bezpieczenstwa: w niniejszej instrukcji pominieto podstawowe
wymogi bezpieczenstwa w miejscu pracy, ktére opisujg stosowne przepisy.

Jesli znajdziecie Panstwo jakiekolwiek bledy w niniejszej instrucji prosze nas
o tym poinformowaé.
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LINCOLN ELECTRIC zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian w urzadzeniach bez
uprzedzenia.

llustracje, opisy i charakterystyki podano wylacznie w celach orientacyjnych,
producent nie ponosi w zwigzku z tym zadnej odpowiedzialnosci.

Po uruchomieniu urzadzenia nalezy zachowa¢ niniejszg instrukcje w dziale
konserwacji.
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Przedmowa

Szanowni Panstwo,

dziekujemy za zakup urzgdzenia do odsysania i filtrowania pytéw ze
szlifowania/spawania/ciecia LINCOLN ELECTRIC.

LINCOLN ELECTRIC jest renomowang firmg posiadajgcg duze doswiadczenie w produkciji
wyposazenia i produktow do spawania i ciecia.

Poprawa srodowiska pracy spawaczy to od wielu lat jeden z naszych priorytetow.

Dbanie o srodowisko oraz dobre samopoczucie pracownikow nierozerwalnie wigzg sie z
pojeciem jakosci.

W niniejszej instrukcji znajdg Panstwo wskazdéwki dotyczgce uzytkowania i bezpieczenstwa
zakupionego urzgdzenia, a takze jego montazu i konserwacji, jak rowniez powigzane z nim
handlowe numery referencyjne.

CONFORME CE

Dyrektywa maszynowa : 2006/42/CE
Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej :2014/30/UE
Dyrektywa ROHS : 2011/65/UE

* HV35D
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Utworzono w jezyku polskim
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€ m LINCOLN ELECTRIC FRANCE SAS
Avenue Franklin Roosevelt

< ELECTRIC 76120 — LE GRAND QUEVILLY

JEDNOSTKA FILTRUJACA HV35D

‘ € DEKLARACJA ZGODNOSCI CE
1)

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE/UE
Szanowny Kliencie, niniejsza deklaracja zgodnosci WE/UE gwarantuje, ze dostarczone urzadzenie jest zgodne z obowigzujacymi
przepisami, jesli jest uzywane zgodnie z zatgczong instrukcjg obstugi. Kazdy inny sposéb montazu urzadzenia lub dokonywanie w nim
zmian powoduje utrate certyfikacji. W celu dokonania ewentualnych modyfikacji nalezy skontaktowa¢ sie z producentem. W innym razie
firma dokonujaca modyfikacji powinna ponownie przeprowadzi¢ certyfikacje. W takim przypadku nowa certyfikacja nie jest w zaden sposdb
wigzaca dla naszej firmy. Niniejszy dokument nalezy przekaza¢ do dziatu technicznego lub dziatu zakupdw Paristwa firmy w celu
archiwizacji.

NAZWA JEDNOSTKA FILTRUJACA HV35D
TYP W000340001
NUMER FABRYCZNY Patrz tabliczka znamionowa

2) Urzadzenie jest zgodne z dyrektywami europejskimi.
Dyrektywa maszynowa : 2006/42/CE
Dyrektywa w sprawie kompatybilno$ci elektromagnetycznej : 2014/30/UE
Dyrektywa ROHS : 2011/65/UE

3) Zastosowano nastepujace normy zharmonizowane:
EN ISO 12100:2010
EN ISO 13850:2008
EN ISO 13857:2008
EN 60204-1:2006/AC:2010
EN 61000-6-2:2005
EN 61000-6-3:2007

4) Kierownik ds. produktéw uzdatniania powietrza upowazniony do sporzadzenia dokumentacji technicznej producenta.
Mr. Patrick DEGROOTE
LINCOLN ELECTRIC FRANCE SAS
Avenue Franklin Roosevelt
76120 — LE GRAND QUEVILLY

5) Producent.
LINCOLN ELECTRIC FRANCE SAS
Avenue Franklin Roosevelt
76120 — LE GRAND QUEVILLY

CERGY, dn. 29/10/2019
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A - WSTEP

KORZYSTANIE Z INSTRUKCJI

Przed przystgpieniem do obstugi, instalacji lub uzytkowania nalezy zapozna¢ sie z niniejszg instrukcjg. Nalezy
przechowywac jg starannie, w miejscu znanym uzytkownikowi maszyny oraz pracownikom dziatu konserwaciji, do czasu
zezlomowania maszyny.

Niniejsza instrukcja objasnia sposoéb transportowania, instalacji, uzytkowania oraz konserwacji jednostki filtrujgcej. W
zadnym wypadku nie moze ona zastepowal doswiadczenia uzytkownika w wykonywaniu mniej lub bardziej
skomplikowanych operaciji.

Przed kazdym uzyciem jednostki filtrujgcej przez nowego uzytkownika nalezy upewnic¢ sie, ze przeczytat on niniejszg
instrukcje i zrozumiat wszystkie zawarte w niej objasnienia.

W celu uzyskania dodatkowych informac;ji nalezy skontaktowac sie z dziatem technicznym LINCOLN ELECTRIC.

GWARANCJA URZADZENIA

Od dnia zakupu urzgdzenie objete jest 12-miesieczng gwarancja.

W ciggu 12 pierwszych miesiecy uzytkowania wymiana uszkodzonych czesci jest bezptatna pod warunkiem, ze
awaria nie jest spowodowana niewtasciwym uzytkowaniem urzadzenia.

Gwarancja na urzgdzenie wygasa automatycznie z chwilg, gdy przestaje ono stanowi¢ wtasnos¢ pierwotnego
nabywcy.

Warunki waznosci gwarancji podlegajg sprawdzeniu i zatwierdzeniu przez dziat handlowy naszej firmy.
Wytaczone z gwarancji jest kazde niewtasciwe uzycie mogace spowodowaé uszkodzenie urzadzenia.

W przypadku kazdego roszczenia z tytutu gwarancji urzgdzenie powinno by¢ sprawdzone przez dziat techniczny
naszej firmy.

WSPARCIE

LINCOLN ELECTRIC pozostaje do Panstwa dyspozycji w przypadku kazdej interwencji dotyczacej urzgdzenia.
W przypadku pytan nalezy kontaktowac sie z dziatem technicznym.

HOT LINE (+33) 825 132 132

OBJASNIENIA PIKTOGRAMOW

W celu utatwienia zrozumienia niniejszej instrukcji uzyliSmy réznych piktograméw, ktérych znaczenie
przedstawione jest ponizej :

NIEBEZPIECZENSTWO: Oznaczenie uzywane jest w przypadku, gdy nieprzestrzeganie
wskazéwek moze spowodowaé powazne zagrozenie dla ludzi.

UWAGA: Oznaczenie uzywane jest w przypadku, gdy nieprzestrzeganie instrukcji moze
spowodowacé uszkodzenie maszyny, podigczonych elementéw lub otoczenia.

Ten symbol oznacza, ze opis przeznaczony jest dla wykwalifikowanego personelu.

HV35D m -1
ELECTRIC




8695 8427 /B

B - OGOLNE ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

Podlaczanie do sieci

Przed podtgczeniem urzgdzenia nalezy sprawdzi¢, czy:

— Licznik, zabezpieczenie nadprgdowe oraz instalacja elektryczna sg zgodne z jego maksymalng mocg oraz
napieciem zasilania.

— Do podtgczenia, jednofazowego lub tréjfazowego z uziemieniem, mozna wykorzysta¢ gniazdo zgodne z wtyczkg
przewodu fgczacego (w przypadku urzgdzen przenosnych).

— Jesli przewdd jest podtgczony do statego punktu, to zabezpieczenie przeciwporazeniowe nie moze odcinaé
uziemienia, jesli zostato zapewnione (przewidziane).

— Wytgcznik urzadzenia, jesli wystepuje, powinien by¢ ustawiony w pozycji ,STOP”.

Stanowisko pracy

Wykonywanie spawania i ciecia fukiem wymaga Scistego przestrzegania warunkéw bezpieczenstwa dotyczgcych
pradu elektrycznego (Zarzgdzenie z dn. 14.12.88).

Dziatania podejmowane na urzadzeniu

Przed dokonaniem jakiejkolwiek naprawy lub kontroli wewnatrz urzadzenia nalezy upewni¢ sie, ze urzgdzenie jest
odtgczone od instalacji elektrycznej zgodnie z systemem Lockout-Tagout:

— Przypadkowe podtgczenie przewodu do instalacji jest niemozliwe.

— Odtgczanie za pomocg urzgdzenia przytgczajgcego do instalacji jest wielobiegunowe (faza i zero). Znajduje sie w
pozycji ,STOP” i nie da sie go przypadkowo uruchomié

Niektore urzgdzenia posiadajg obwdd zaptonowy HT.HF (informacja na tabliczce). Nigdy nie nalezy przeprowadzaé
zadnych dziatan wewnatrz skrzynki.

Na instalacjach elektrycznych dziatania mogg wykonywaé wytgcznie osoby wykwalifikowane (francuski Dekret 88-
1056 z dn. 14.11.1988 r., rozdz. VI, art. 46).

Czynnosci serwisowe

Nalezy okresowo sprawdzaé wiasciwy stan izolacji oraz ztgczy w urzadzeniach elektrycznych i dodatkowym
wyposazeniu: gniazdach, kablach elektrycznych, ztgczach, przedtuzaczach.

Prace konserwacyjne i naprawy oston i izolacji nie powinny by¢ wykonywane przez przypadkowe osoby (rozdz. VI,
art. 47 francuskiego Dekretu 88-1056 z dn. 14.11.1988 r.).

— Naprawe, a najlepiej wymiane uszkodzonego wyposazenia dodatkowego nalezy zleci¢ specjaliscie.

— Co jakis czas nalezy sprawdzac, czy potgczenia elektryczne sg wtasciwie docisniete i nie przegrzewaja sie.
Wentylatory znajdujgce sie w obiegu, gdzie w powietrzu znajduje sie duzo pytdw, nalezy co jakis czas oczyszczaé.
Turbina jest obcigzona i istnieje ryzyko jej nierbwnomiernego obcigzenia, co powoduje wzrost poziomu hatasu i
przedwczesne zuzycie tozysk. Konserwacje nalezy przeprowadzaé nie rzadziej niz co 6 miesiecy, w zaleznosci od
rodzaju odwiewanych pytow.

Wentylator jest najwazniejszym elementem zespotu ssgcego.

Niewtasciwe dziatanie lub niewtasciwa konserwacja moze zagrazaé bezpieczenstwu stanowiska pracy. Dlatego
nalezy dbac o to, by wentylator byt zawsze w nienagannym stanie.

Instalacje dobrano do konkretnego zastosowania. Turbine okresla sie przez punkt pracy wydajnosci ssania
(predkos¢ powietrza w rurach), spadki cisnienia.

Zgodnie z przepisami CARSAT (Kasa ubezpieczen emerytalnych i ochrony zdrowia w miejscu pracy) i INRS
(Krajowy instytut badan naukowych) okresowa kontrola instalacji jest konieczna w celu sprawdzenia, czy pozostaje
zgodna z wykazem wartosci referencyjnych.

-2 m HV35D
ELECTRIC
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ZABEZPIECZENIE INDYWIDUALNE

Ryzyko zewnetrznych uszkodzen ciala zwigzane z wykonywaniem spawania
Cate ciato

— operator powinien nosi¢ odziez i $rodki ochrony stosowne do zagrozen wystepujgcych na jego stanowisku
pracy.

— nalezy uwazagé, by zadna czes¢ ciata operatora ani oséb mu pomagajgcych nie mogta wejs¢ w kontakt
czesciami lub elementami metalowymi bedgcymi pod napieciem lub ktére mogtyby sie tam przypadkowo znalez¢.

— nie nalezy owijac kabla elektrycznego wokot ciata.
— nie nalezy zdejmowac paneli i oston bezpieczenstwo.
— operator powinien zawsze nosi¢ indywidualng ochrone izolacyjng (zarzadzenie z dn. 14.12.1988 r., rozdz. IlI).

— ochrona ta powinna byé zawsze sucha, aby unikng¢ porazenia prgdem elektrycznym w przypadku, gdy jest
mokra, oraz zapalenia sie w przypadku zabrudzenia olejem.

Srodki ochrony noszone przez operatora i przez pomagajgce mu osoby: rekawice, fartuchy, obuwie ochronne
powinny dodatkowo zapewnia¢ ochrone przed poparzeniami przez gorgce detale, odpryski i zgorzeliny.

Nalezy takze sprawdzac, czy srodki ochrony sg w dobrym stanie, i wymieniac¢ je, zanim przestang zapewniaé
wiasciwg ochrone.

Twarz i oczy

Nalezy bezwzglednie ochrania¢:

— oczy przed tukiem elektrycznym (oslepienie tukiem przez swiatto widzialne oraz promieniowanie podczerwone i
ultrafioletowe);

— wilosy, twarz i oczy przed rozpryskami podczas spawania oraz rozpryskiwaniem zuzla podczas schtadzania
spoiny.

Maska spawalnicza, z kaskiem lub bez kasku, powinna zawsze posiadac filtr ochronny, ktérego stopien zalezy od
biezgcej intensywno$ci fuku spawalniczego (normy NF S77-104 A 88-221 A88-222).

Filtr barwny mozna chroni¢ przed uderzeniami i odpryskami za pomocg szkta przezroczystego umieszczonego
przed maska.
W przypadku wymiany filtra nalezy zachowac takie same parametry (warto$¢ stopnia zaciemnienia).

Osoby przebywajgce w poblizu operatora, a zwlaszcza osoby mu pomagajace, nalezy chroni¢, stosujgc
odpowiednie ekrany, okulary ochronne chronigce przed promieniowaniem UV oraz, w razie potrzeby, maske
wyposazong w odpowiedni filtr ochronny (EN 139).

HV35D m -3
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Przypadek szczegdlny rozpuszczalnikéw chlorowych przy spawaniu (stosowanych do czyszczenia lub
odttuszczania):

— Opary tych rozpuszczalnikéw, w potgczeniu z promieniowaniem tuku, nawet z oddalenia, mogg przeksztatci¢ sie
w toksyczne gazy.

— Stosowanie takich rozpuszczalnikéw, jesli nie znajdujg sie one szczelnie ogrodzone, jest zabronione w miejscu
powstawania tuku elektrycznego.

Praca w przestrzeniach zamknietych

Przykfady :

— Chodniki

— Przewody kanalizacyjne, rurociggi

— tadownie statkow, studnie, studzienki rewizyjne, piwnice
— Cysterny, zbiorniki

— Balasty

— Silosy

— Reaktory

Szczegolne srodki ostroznosci nalezy podjaé przed rozpoczeciem operaciji spawania w zamknietych
przestrzeniach, w ktorych jest bardzo wysokie zagrozenie uduszeniem lub zatruciem oraz pozarem lub wybuchem.
Nalezy systematycznie wdraza¢ procedure wydawania pozwolen na wykonywanie prac, okreslajgcg wszystkie
srodki.

Nalezy zadba¢ o wiasciwg wentylacje, zwracajgc szczegdlng uwage na:
— niedostateczne natlenienie

— nadmierne natlenienie

— nadmiar gazu palnego

” l!EIIEE]EH HVasD
ELECTRIC
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FILTRACJA DYMU | PYLOW

Wazne

Mechaniczne lub elektrostatyczne urzgdzenia filtrujgce sg skuteczne w filtrowaniu czgstek statych, ale
nie gazowych (wyrzut zewnetrzny).

Jezeli recykling jest skuteczny (niezalecane), pomieszczenie robocze, w ktérym zainstalowane jest
urzgdzenie lub urzadzenia, nalezy wentylowac tak, by nie osiggng¢ wartosci OEL (dopuszczalne;j
warto$ci narazenia zawodowego) dla zanieczyszczen gazowych zwigzanych z procesem generujgcym
okreslone zanieczyszczenia (spawanie, ciecie).

Dziedzina zastosowania

Filtracja czastek stalych i pytéw suchych, gazéw niepalnych i niestanowigcych ryzyka wybuchu.

— Nie nalezy stosowa¢ do pytu cynkowego, papierowego, macznego, z lisci, grafitowego,
aluminiowego itp., gdyz wytadowania elektrostatyczne lub odpryski spawalnicze mogg stwarzac
zagrozenie dla uzytkownikow filtra.

— Temperatura strumienia powietrza przeptywajgcego przez medium filtrujgce nie powinna
przekracza¢ 80°C.

— Urzadzenie nie jest przystosowane do zasysania substancji chemicznych.

— Wyboru urzgdzenia nalezy dokona¢ stosownie do wystepujacych zanieczyszczen. Wychwytywanie
zanieczyszczen u zrodia jest skuteczne wytacznie wtedy, gdy urzadzenie dziata z mocg (przeptyw
powietrza przy dyszy) znamionowa.

Nalezy zwraca¢ wiec szczegolng uwage na to, by :

— nie zasfania¢ wlotu powietrza w urzgdzeniu;
— Nie wprowadza¢ elementéw obcych do filtra (papier, szmaty, niedopatki papieroséw itp.)

— Medium filtrujgce nalezy wymienia¢ na nowe, oryginalne medium LINCOLN ELECTRIC, , ktore jako jedyne
zapewnia odpowiednie cechy filtrujgce.

— Wymienia¢ weze gumowe w przypadku ich przebicia;
— Regularnie czysci¢ metalowy filtr wstepny w urzadzeniach, ktére sg w niego wyposazone.

HV35D Mﬁ
ELECTRIC
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C - UZYTKOWANIE URZADZENIA

OPIS OGOLNY

Wychwytywanie dymow spawalniczych u zrédia jest najbardziej efektywnym sposobem zapewnienia przyjemnego
srodowiska pracy dla spawacza.

Jednostka filtrujgca HV35D zostata specjalnie zaprojektowana do wychwytywania dymu spawalniczego za pomocg
palnika lub dyszy na podstawie magnetycznej.

Parametry cisnienia/przeptywu powietrza w turbinie idealnie dopasowano do pozgdanego rezultatu: odprowadzanie
dymu bez zaktdcania przeptywu gazéw ochraniajgcych kapiel spawalnicza.

Jednostka filtrujgca HV35D jest standardowo wyposazony we wktad filtracyjny o duzej pojemnosci i automatyczny
system czyszczenia wktadu, dzieki czemu stale zapewnia skutecznos¢ odciggu dymow z palnika.

Dzieki zespotowi silnik/turbina z napedem bezposrednim urzadzenie jest wydajnym narzedziem przemystowym,
wymagajgcym jedynie ograniczonej konserwaciji i utrzymania.

Komfort pracy spawacza jest zapewniony dzieki bardzo niskiemu poziomowi hatasu jednostki filtrujgcej HV35D < 70
dB (A).

Jednostka filtrujgca HV35D jest rowniez kontrolowana przez tuk spawalniczy, zmniejszajgc w ten sposob zuzycie
energii (Sredni czas pracy tuku spawacza waha sie od okoto 40 do 60% czasu jego obecnosci).

Aby zapewni¢ odprowadzanie poza budynek zanieczyszczen (dymu i

gazu) powstajgcych podczas spawania, nalezy podtaczy¢ jednostke
HV35D do sieci niskiego podcisnienia.

-6 Mﬁ HV35D
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DOSTAWA JEDNOSTKI FILTRUJACEJ HV35D

Jednostka ssgca HV35D jest dostarczana jako kompletna, sprawna i okablowana do pracy przy napieciu
tréjfazowym 400V.

Zawiera m.in. czujnik pragdu spawania, filtr requlacyjny powietrza do automatycznego czyszczenia wktadu
filtrujgcego oraz wysokowydajny wktad filtrujgcy.

W zestawie znajduje sie réwniez kabel zasilajgcy o dtugosci 5 m.

ZABEZPIECZENIA

@ Silnik

Bezpieczenstwo pradowe: wytgcznik magneto-termiczny na zasilaniu
@ Turbina

Bezpieczenstwo cisnieniowe (P): turbina jest wyposazona w czujnik cisnienia na wlocie w celu kontroli ilosci
zasysanego powietrza.

W przypadku awarii zapala sie kontrolka awarii i poprzez styk zwierny przekazywana jest informacja do
obstugi zewnetrznej jednostki filtrujacej.

Ten rodzaj usterki jest spowodowany zablokowaniem wlotu powietrza do turbiny, albo :
- Nasycony wkiad filtrujgcy
- Zatkany lub zgnieciony waz ssacy.
- Zabrudzony palnik ssgcy.
WAZNE :
To zabezpieczenie jest jedyng gwarancja skutecznosci wychwytywania zanieczyszczen w czasie.
Stosunek palnika do szybkos¢ ssania dobrano bowiem tak, aby uzyska¢ wychwytywanie w dobrych

warunkach. Praca z nienormalnie niskim natezeniem przepltywu powoduje ponowne spawacza na
oddziatywanie dymoéw.

® Ukiad mechaniczny

Turbina posiada mechaniczne zabezpieczenie uniemozliwiajgce operatorowi kontakt z elementami o
wysokiej temperaturze..

Dodatkowo, bezposredni naped silnikowy, jakosci filtracji wkladu redukujg koniecznosé konserwacji i
umozliwiajg automatyzacje turbin podczas procesu spawania.

@ Udraznianie

Jednostka filtrujgca HV35D wysokiego podcisnienia posiada zawor zwrotny na drzwiach wlotu powietrza,
ktéry zapobiega powrotowi pytu do czujnika lub palnika ssgcego podczas fazy udrazniania, chronigc w ten
sposoOb operatora

HV35D m -7
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DANE TECHNICZNE

TURBINA

TLUMIK

POZIOM HALASU

PODLACZENIE

SPREZONE
POWIETRZE

SWOBODNY
PRZEPLYW

MAKSYMALNE
PODCISNIENIE

WYMIARY

MASA

ZBIORNIK NA PYL

FILTRACJA

ZASILANIE

- Automatyczny:

Zasilanie 230V/400V. 50 Hz, 3-fazowe

Cisnienie maksymalne 3000 mm/CE ~ 30000 Pa
Przeptyw maksymalny 310 m3/h

Temperatura gazéw na wlocie: ponizej 80°C.

Silnik asynchroniczny 3 KW tréjfazowy IP 55
Praca wielonapieciowa 230/440V. - 50 Hz
Turbina wyposazona jest w dwa tlumiki na wlocie i wylocie

70 dB(A)

& wlotu jednostki wychwytujgcej: 45 mm wewnatrz

4 do 7 bar6éw maks. - filtr z reduktorem i separatorem w
zestawie

310 m3/h
30.000 Pa

Dt.: 1000 mm
Szer.: 585 mm

Wys.: 974 mm

85 kg

Pojemnosc¢: 15 L

1 wysokowydajny wktad poliestrowy o powierzchni 2,5 m?

Klasyfikacja: EU 8/9 - Test BIA USGC

Dwa tryby dziatania:

System filtracji uruchamia sie w momencie zajarzenia tuku elektrycznego.
Po zatrzymaniu tuku turbina zatrzymuje sie (czas opdznienia od 5 do 60 sekund, ustawienie fabryczne 20

sekund).

- Reczny:

Turbina dziata w trybie ciggtym.

* Informacja o pracujgcej turbinie moze by¢ przekazana do stycznika mocy sterowania turbing w celu
kontrolowania wentylatora sieciowego przez jednostke lub jednostki ssgce pracujgcego palnika.

m HV35D
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PODLACZENIE DO SIECI

Zasilanie 230/400V. - 50 Hz - 3-fazowe. + UZIEMIENIE

Wszystkie czynno$ci zwigzane z instalacjg, takie jak montaz,
instalacja, uruchomienie, konserwacja i naprawy, muszg by¢

wykonywane przez wykwalifikowany personel, pod nadzorem
odpowiedzialnego pracownika technicznego.

Urzadzenie jest standardowo dostarczane z zasilaniem 400V trojfazowym.

Istnieje mozliwos¢ podigczenia do sieci tréjfazowej 230V w zaleznos$ci od posiadanej sieci.

W tym celu nalezy prawidiowo okablowaé ptyte zaciskows silnika i dodatkowy transformator zasilajgcy.

Okablowanie 230V/400V tréjfazowe
W zaleznosci od napiecia zasilania w sieci nalezy odpowiednio skonfigurowaé jednostke filtrujaca:
- Podtgczenie silnika,

- Podtgczenie transformatora,
- Wielkos$¢ wytgcznika termicznego

1) Na poziomie silnika podtaczenie 230V / 400V :

Troéjkat / 230V Gwiazda 400V

HV35D Mﬁ
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2) Napoziomie transformatora pomocniczego skrzynki sterowniczej turbiny :

Podtgczy¢ zasilanie transformatora w 0-230V lub 0-400V

| 400V

PUISSANCE 40 VA 50/60 Hz

Primaire : 230/400V ] jsol -
Secondaire : 24V EN éflss:
800140015  Ph:1 4

3) Ustawi¢ termiczne zabezpieczenie silnika:

Ustawi¢ wylgcznik termiczny na
- 7A dla podtagczenia 400V tréjfazowego
- 11A dla podtagczenia 230V trdjfazowego.

4) Przy wlaczaniu zasilania :

Sprawdzi¢ kierunek obrotéw ssanie / ttoczenie:
W przypadku odwréconych obrotéw przetgczy¢ 2 z 3 faz na plytce zaciskowej silnika lub na wytaczniku
termicznym silnika.

5) Uktad pneumatyczny :

Zasilanie suchym powietrzem od 4 bar do 7 bar maks..
Regulator cisnienia jest dostarczany wraz z jednostkg HV35D
Normalne cisnienie pracy urzadzenia wynosi 4,5 bara.

Zbyt wysokie cidnienie powoduje przedwczesne starzenie sie
wkiadu filtrujgcego i moze doprowadzi¢ do jego pekniecia.

-10 = HV35D
‘ ELECTRIC




8695 8427 /B

ZASADA DZIALANIA

1) Jednostka HV35D jest elektrycznie podtgczona do sieci zasilania i skonfigurowana odpowiedni do sieci, nalezy
przekrecic przetgcznik na panelu przednim w pozycje 1.0N

Przedziat
elektryczny

Odtacznik
ogoiny

Panel
sterowania

Ztgcze
sprezonego
powietrza

Regulator
ci$nienia
powietrza
ustawiony na
4,5 bara

Czerwona kontrolka stopu Swieci sie, podobnie jak zo6ita kontrolka wskazujgca, ze domysinie wybrany jest
tryb automatyczny.

HV35D = -11
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2) W TRYBIE AUTOMATYCZNYM,

Gdy pojawi sie prad spawania (jesli czujnik prgdu znajduje sie na kablu masy) lub gdy wysterowany jest zewnetrzny
styk kontrolny (nalezy podtgczy¢ styk zwierny, patrz schemat elektryczny), turbina uruchamia sie automatycznie.

Czerwona kontrolka stopu gasnie, zapala sie kontrolka pracy turbiny: turbina pracuje w trybie automatycznym

W przypadku zaniku pradu spawania (lub zewnetrznych informacji sterujgcych) op6znienie czasowe wynoszace 20
sekund utrzymuje prace turbiny. Opéznienie to mozna regulowa¢ na obwodzie elektrycznym od 5 do 60 sekund
(patrz ustawienie opdznienia), zielona kontrolka miga podczas fazy opdznienia.

Czerwona kontrolka miga podczas cyklu udrazniania (7 kolejnych impulséw po 3/10 sekundy w odstepach 10
sekundowych)).

Jesli polecenie automatycznego uruchomienia zostanie wydane ponownie lub jesli prgd spawania powrdci podczas
opdznienia zatrzymania, zielona kontrolka zaswieci sie ponownie i turbina uruchomi sie ponownie automatycznie.

Podczas fazy czyszczenia nacisniecie przycisku Stop spowoduje zatrzymanie cyklu udrazniania, przy czym
zatrzymanie ma pierwszenstwo.

-12 = HV35D
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3) Pracaw TRYBIE RECZNYM :

Wytaczyc¢ tryb automatyczny naciskajgc przycisk automatyczny, pomaranczowa kontrolka zgasnie.

Nacisniecie przycisku turbiny spowoduje jej uruchomienie.
Zapala sie zielona kontrolka turbiny i gasnie czerwona kontrolka stopu.

Nacisniecie przycisku STOP spowoduje zatrzymanie turbiny i rozpoczecie automatycznego cyklu udrazniania
wkiadu filtrujgcego.

Czerwona kontrolka miga do momentu zakoriczenia cyklu udrazniania.

> 7 nastepujgcych po sobie impulséw o dtugosci 3/10 sekundy, co 10 sekund.

Drugie nacisniecie przycisku Stop spowoduje zatrzymanie cyklu udrazniania, przy czym zatrzymanie ma
pierwszenstwo.

Jesli podczas cyklu udrazniania zostanie ponownie nacisniety przycisk uruchamiania turbiny, cykl udrazniania
zatrzyma sie, a turbina uruchomi sie ponownie. Zapala sie zielona kontrolka, gasnie czerwona kontrolka stopu.

HV35D = -13
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4) RECZNY TEST UDRAZNIANIA

Po wytgczeniu turbiny i usunieciu automatycznego wyboru turbiny zapala sie kontrolka przycisku STOP.

Nacisdniecie przycisku zanieczyszczonego wktadu uruchamia cykl udrazniania, miga czerwona kontrolka przycisku
STOP.

Cykl bedzie przebiegat d konca (7 impulséw po 0,3 sekundy kazdy, w odstepie 10 sekund), chyba ze zostanie
nacisniety przycisk STOP, ktéry w pierwszej kolejnosci zatrzyma cykl.

5) ALARM TURBINY.

Turbina posiada 2 alarmy usterki:

- Alarm ,Usterka termiczna silnika™:
Pozostawic¢ silnik do ostygniecia, sprawdzi¢ czy ma prawidtowg wentylacje.

- Alarm ,Usterka ssania turbiny”:
Zbyt duze podcisnienie turbiny, zgnieciony waz, zatkane narzedzie lub nasycony wkfad filtrujgcy.

Niezaleznie od trybu pracy lub rodzaju usterki czerwona kontrolka $wieci sie, a styk zwierny dostepny na obwodzie
elektronicznym zamyka sie, przekazujgc informacje mozliwe do wykorzystania przez automat lub w celu
zatrzymania spawania w razie potrzeby.

-14 = HV35D
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USTAWIENIA PRZED URUCHOMIENIEM

1) Zabezpieczenie przeplywu :

Gdy turbina HV35D jest podtgczona do zasilania i do palnika ssgcego, nalezy sprawdzi¢ prawidiowe dziatanie
urzadzenia zabezpieczajgcego przeptyw i w razie potrzeby wyregulowac je zgodnie z nastepujgca procedurg :

Czujnik cisnienia podtgczony do tylnej komory wktadu mierzy podcidnienie w turbinie. Podcisnienie to odpowiada
spadkowi cisnienia we wktadzie, wezu tgczgcym z narzedziem oraz w samym palniku.

Natezenie przeptywu ssania zmienia sie¢ w zaleznosci od podcisnienia, im wyzsze podcisnienie, tym mniejsze
natezenie przeptywu ssania.

Poniewaz skuteczno$é wychwytywania dymow jest bezposrednio zwigzana z natezeniem przeptywu ssania, jesli jest
ono zbyt niskie, warunki bezpieczenstwa operatora nie sg spetnione.

Kontrolujgc podcisnienie turbiny, gwarantujemy wydajnos¢ procesu.

Czujnik jest fabrycznie ustawiony na 200mbar.

Jesli to ustawienie nie jest odpowiednie dla danego zastosowania, poziom podcisnienia mozna ustawi¢, obracajgc
Srube regulacyjng ponizej czujnika (podczas pracy turbiny).

Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie instalacji poprzez celowe zamknigcie kro¢écow ssgcych palnika ssacego.

- Powinna wiaczyé¢ sie kontrolka alarmu.

2) Regulacja opéznienia czasowego zatrzymania turbiny.

Turbina dostarczana jest z ustawionym fabrycznie 20-sekundowym opdéznieniem czasowym.
Opdznienie czasowe jest bardzo przydatne podczas wykonywania drobnych $ciegdéw, spawania punktowego lub
spawania zbrojen metalowych

Aby unikng¢ ponownego uruchamiania po kazdym rozjarzeniu tuku, turbina pracuje przez 20 sekund.
W przypadku, gdy opdznienie to jest zbyt diugie lub zbyt krotkie, mozna zmieni¢ jego czas na obwodzie
elektronicznym, regulujgc go potencjometrami.

Za pomocg matego Srubokreta zwiekszy¢ czas opdznienia, przekrecajgc potencjometr w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara lub zmniejszy¢ czas, przekrecajgc potencjometr w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara.

Opbznienie mozna regulowac w zakresie od 5 sekund do 60 sekund.

W e o
\' . -\.’u.'ﬁ'..'.. --.-.clct' [ A1
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D - KONSERWACJA

KONSERWACJA OGOLNA

Przed przystgpieniem do réznego rodzaju dziatan nalezy uwaznie przeczyta¢ wskazéwki zawarte w niniejszej instrukciji.
Prace konserwacyjne powinny byé wykonywane wytgcznie przez kompetentne i wykwalifikowane osoby. Zachowania
niezgodne z zawartymi tu wskazéwkami bezpieczenstwa mogg spowodowac¢ powazne niebezpieczenstwo dla ludzi
i/lub szkody w mieniu i/lub w otoczeniu.

@ Wszystkie zwykle i/lub wyjatkowe prace konserwacyjne nalezy

wykonywaé na urzadzeniu odigczonym od sieci zasilajacej.

Informacja dotyczgca uzytkowania urzadzenia: prace konserwacyjne nalezy przeprowadzaé¢ zgodnie z opisem
zawartym w niniejszej instrukcji

1. Niebezpieczenstwo zwigzane z napieciem elektrycznym.

2. Niebezpieczenstwo skaleczenia lub otarcia w strefie filtrow.

Uwaga na prace konserwacyjne w obrebie tablicy rozdzielczej. Zagrozenie oznaczono tabliczkg ,UWAGA:
WYSOKIE NAPIECIE”.

W celu zapewnienia prawidtowego dziatania urzgdzenia uszkodzone czesci zamienne nalezy wymieniac
na oryginalne czesci LINCOLN ELECTRIC.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy
wymienione cze¢sci zostaly dokladnie zamontowane i czy
usunieto z niego wykorzystywane narzedzia.

Sprawdzi¢, czy mechanizmy zabezpieczajgce sa w dobrym stanie
i czy s czytelne.

Niebezpieczenstwo zwigzane z turbinami w ruchu: skaleczenia
lub przeciecia.

Po zdjeciu kolektorow lub zaslepek otwory w urzadzeniu oraz
pokrywa maszyny umozliwiajg dostep do turbiny w ruchu.

Nie wkfadac rak ani zadnych innych przedmiotéw przez te otwory.

Kazda czynnos¢ konserwacyjng nalezy wykonywacé po
odigczeniu maszyny od zasilania sieci elektrycznej.

Podczas wykonywania prac konserwacyjnych operator powinien
by¢ wyposazony w srodki ochrony indywidualnej (rekawice,
okulary ochronne, maske ochronng oraz odziez ochronng).

KONSERWACJA CZESCI MECHANICZNYCH

Przy prawidlowym uzytkowaniu urzgdzenia i przestrzeganiu zalecen technicznych konserwacje czesci mechanicznych
mozna uznac¢ za nieistotna.

Przed przystgpieniem do wykonywania prac konserwacyjnych, ktére nie sg jasno wymienione w niniejszej instrukcji,
nalezy skontaktowac¢ sie z dziatem technicznym LINCOLN ELECTRIC.

Dokonywanie czynnosci okre$lonych jako ,niewykonywalne” lub sprzecznych z normami i procedurami opisanymi
w czesci ,WSKAZOWKI OGOLNE” zwalnia firme LINCOLN ELECTRIC z odpowiedzialnosci za wszelkie
spowodowane szkody, a takze powoduje uniewaznienie gwaranc;ji, jesli ta wcigz obowigzuje.

-16 = HV35D
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KONSERWACJA: ZBIORNIK NA PYL

Jednostka 0,3D udrazniajgca wymaga regularnego oprézniania zbiornika na pyt.

Nalezy upewnic sie, ze urzadzenie filtrujgce jest wylgczone.
Nalezy zatozy¢ okulary i maske oddechowg, aby unikng¢ wdychania pylu zgromadzonego w zbiorniku.

- Otworzy¢ dolne drzwi przednie zamkniete magnesem,
- Odblokowac zacisk zbiornika na pyt (nacisng¢ przycisk).
- Otworzyc¢ zacisk i wyjgc go

Wyija¢ zbiornik na pyt, opréznic¢ go
i usunaé odpady zgodnie z procedurg dotyczgca materiatéw niebezpiecznych.

W celu ponownego zamontowania,

- Upewni¢ sie, ze tylny wystep zbiornika jest dobrze osadzony w uchwycie (cofng¢ zbiornik w linii) i ustawié¢
zacisk.
- Wysrodkowa¢ zbiornik w uchwycie i zamkng¢ zacisk.

HV35D = -17
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KONSERWACJA: WKLAD FILTRUJACY DYM

Od czasu do czasu nalezy wymieni¢ wkiad filtrujgcy zapobiegawczo lub gdy sita zasysania jest niewystarczajgca.

Zaleca sie wykonanie recznego cyklu udrazniania wktadu przed wymiang, aby usung¢ jak najwiecej pytu z jego
powierzchni.

UWAGA: Wszystkie ponizsze czynnosci wykonywaé w

rekawicach antyprzecieciowych, okularach ochronnych oraz w
masce oddechowej.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy odtgczy¢ zasilanie i wytgczyC sprezone powietrze.

=

Otworzy¢ przednie drzwi poprzez poluzowanie dwoch srub blokujacych.

2. Poluzowac¢ sruby o 3 do 4 obrotow, aby umozliwi¢ obrét wktadu, zwalniajac
uszczelke wkiadu.

3. Whktad jest utrzymywany w miejscu przez 3 bolce; zamontowac¢ nowy wkiad i
dokreci¢ 3 sruby, aby Scisng¢ uszczelke.

4. Zamkng¢ przednie drzwi i dokreci¢ sruby mocujace.

TURBINA

Czyszczenie maszyny :

Co 3 lub 6 miesiecy, w zaleznosci od rodzaju wykonywanych prac i czasu uzytkowania (przez uprawnionego
technika) :

Pomiar wibracji :

W celu okreslenia predkoéci wibracji (mm/s) stosowaé wibrometr
elektroniczny, przyktadajgc w nastepujgcych punktach:

Punkty P1 i P2 (tozysko przednie): Umiesci¢ wibrometr w poblizu
tozyska przedniego i zapisa¢ najwyzszg wartosc.

Punkty P3 i P4 (fozysko tylne): Umiesci¢ wibrometr na stojanie P
silnika elektrycznego w poblizu tozyska (nie na ostonie wentylatora) ! .
i zapisa¢ najwyzszg wartosé. A

Légende : Valeur efficace

Classification des machines : de la vitesse Classe |
Classe | = SCL avec moteur électrique d'une de vibration (215 kW)
puissance =15 kW [mm/s]

Classe Il = SCL avec moteur électrique d'une
puissance > 15 kW

a<1.,8 A
Zones d'évaluation :
Zone A = les vibrations (a) a I'intérieur de cette
zone sont acceptables pour un service de longue
durée.
Zone B = les vibrations (a) a I'intérieur de cette
zone sont inacceptables pour un service continu 1.8<a<d.5 B

de longue durée. La machine peut fonctionner
dans ces conditions pendant une période limitée,
jusqu'a ce que l'occasion pour une intervention
corrective adéquate se présente.

Wartosci wibracji wyzsze w strefie B sg uznawane za nieakceptowalne, gdyz mogg powaznie uszkodzi¢ maszyne.

-18 = HV35D
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UWAGA! Osady wewnatrz kompresoréw moga spowodowac:
e zmiane parametréw dziatania;

e usuniecie luzéw, a w nastepstwie zatarcie;
e nierbwne wywazenie wirnika.

Czyszczenie wnetrza urzadzenia :

W celu wyczyszczenia wnetrza urzgdzenia nalezy postepowaé w nastepujgcy sposob:
- Ustawic urzgdzenie pionowo, stawiajgc wentylator na stabilnej, ptaskiej powierzchni (1).
- Odkreci¢ sruby 920 (1).
- Zdja¢ podstawe 183 (1).
- Odkreci¢ $ruby pokrywy, najpierw 3 sruby krzyzykowe, a 1
nastepnie 9 srub imbusowych (2).
- Zdja¢ pokrywe, podwazajgc jg w dwoch rowkach
umieszczonych miedzy korpusem 161 a pokrywg 162 (3).
- Odkrecic¢ $rube 900 i zdjg¢ podktadke 365 (4).
- Wyjac tozysko 321 i pokrywe 360 tozyska za pomocg
wypychacza (5).
- Wyjac turbine 230 (6).
- Woyczysci¢ i zZtozy¢ ponownie, powtarzajgc powyzsze czynnosci
w odwrotnej kolejnosci.
- Po wyczyszczeniu powierzchni po uszczelce zabezpieczy¢ uszczelke
423 preparatem Loctite 598 lub podobnym i zatozy¢ jg z powrotem.

Okres uzytkowania tozysk :

W normalnych warunkach pracy tozyska maszyny nalezy wymienia¢ co 25 tys. godzin (czynnos¢ te moze
wykonywaé wytgcznie personel LINCOLN ELECTRIC) lub co najmniej co 3 lata, w przypadku, gdy maszyna nie
przepracowata 25 tys. godzin.

HV35D = -19
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Wymiana paneli wygluszajacych:

- Odkreci¢ sruby 906 (1).

- Zdjaé thumiki 700 z urzadzenia. Zwréci¢ uwage, aby 1
nie zagubi¢ uszczelek 424.

- Wyjac¢ pianke 720 z korpusu ttumika.

- Wyciggng¢ siatki 710.

- Wymieni¢ i ztozy¢ ponownie, wykonujgc powyzsze
czynnosci w odwrotnej kolejnosci i pamietajgc o
uszczelkach 424,

Silnik :

Wyczyscié topatki Smigta chfodzacego silnik (co 6 miesiecy).

INFORMACJA: Ta jednostka nie wymaga smarowania.

230 902 423 161

b -
Y Ny M N\ |1I. |
\gzu\ 33\424\313& \zoo 710 720

[+

¥ ' 1
“ ) l
I
r
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TURBINA
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CZESCI ZAMIENNE

Zestaw czesci zamiennych turbiny nr kat.. ATS61000203
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CZESCI ZAMIENNE: JEDNOSTKA FILTRUJACA

NEVALTE Oznaczenie Nr katalogowy
Elektrozawér udrazniania 1 S94002086
Turbina 3kwW 2 W000278615
Zestaw cze$ci zamiennych turbiny 2 ATS61000203
Weze wysokiego podcisnienia 3 Prosimy o kontakt
;%?;);;art wysokiego cisnienia Prosimy o kontakt
Filtr z reduktorem 4 W000272058
Zbiornik na pyt 5 Prosimy o kontakt
Zacisk zbiornika na pyt 6 Prosimy o kontakt
Wktad filtrujgcy poliestrowy 7 W000379693
Czujnik pradu W000379696
CZESCI ZAMIENNE: NAZWY HANDLOWE | OPCJE

V" Jednostka filtrujgca z udroznieniem 0,3D WO000340001

v Zestaw metalowego filtra wstepnego W000340258

v Waz VAC @ 45 mm, dt. 5 mb, z koricéwkami W000402139

v Waz VAC @ 45 mm, dt. 10 mb, z koncéwkami W000402141

V' Zestaw 2 koncowek do weza VAC 45 W000371977

V' Dysza okragta z magnetyczng stopka W000380755

v Dysza dtuga 350mm z magnetyczng stopkg W000380754

v Waz wylotowy @ 80 mm diugos¢ 5 mb W000386139

v Waz wylotowy @ 80 mm dtugos¢ 10 mb W000386140

v Waz wylotowy @ 80 mm dtugosé 15 mb W000386141

v" Wspornik palnika stykowego W000279767
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CZESCI ZAMIENNE: SKRZYNKA ELEKTRYCZNA

Odigcznik

HV35D

KM

Gniazdo bezpiecznika

Oznaczenie

Nazwa Nr katalogowy
Stycznik KM Prosimy o kontakt
Przekaznik termiczny RTM Prosimy o kontakt
Transformator T1 Prosimy o kontakt
Roztgcznik Prosimy o kontakt

Gniazdo bezpiecznika

Prosimy o kontakt

Obwad elektroniczny

Prosimy o kontakt

‘ ELECTRIC

RTM

T1

Obwod
elektroniczny
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USTERKI | ROZWIAZANIA

Probléme

Cause

Solution

L'unité ne démarre pas

Le cablage électrigue n'est pas correct.

La tension d'alimentation n'est pas adaptée.

La turbine est bloguée.

S'assurer que le branchement électrigue correspond
au schéma indigué dans la boite & bornes.

S'assurer gue la tension dalimentation, mesurée sur
les bornes du moteur, est égale & +/-5% de la tension

nominale.

Faire réparer la machine par du personnel gualifié.

Débit d'air nul ou
insuffisant

Le sens de rotation est erroné.

Le filtre d'aspiration est bouché.

S'assurer que le sens de rotation correspond & celui
qui est indigué sur le carter protégeant le ventilateur
du mateur.

Nettoyer ou remplacer la cartouche.

Absormption de courant
supérieure a la valeur
admise

Cablage erroné.

Chute de tension d'alimentation.

Le filtre d'aspiration est bouché.

Des dépdts se sont accumulés a l'intérieur de l'unité.

L'unité travaille avec une pression el/ou dépression
supérieure a la valeur admise.

S'assurer que le branchement électrigue correspond
au schéma indigué dans la boite & bornes.

Retablir la tension d'alimentation des bornes avec les
valeurs admises.

Nettoyer ou remplacer la cartouche.

Faire nettoyer l'intérieur de la machine par du
personnel gualifié.

Agir sur linstallation et/ou la vanne de réglage pour
diminuer les différentiels de pression.

Température de l'air de
refoulement élevée

L'unité travaille avec une pression et/ou dépression
supérieure & la valeur admise.

Le filtre d'aspiration est bouché.

Des dépdls se sont accumulés a lNntérieur de lunité.

Les tuyaux d'aspiration etlou de refoulement sont
obstrues.

Température de 'air aspiré supérieure 3 40°C.

Agir sur linstallation et/ou la vanne de réglage pour
diminuer les différentiels de pression.

Nettoyer ou remplacer la cartouche.

Faire nettoyer l'intérieur de la machine par du
personnel gualifié.

Eliminer les obstructions.

Wiliser des échangeurs de chaleur pour diminuer la
température de |'air aspiré.

Bruit anormal

Le panneau d'insonorisation est endommagé.
La turbine frotte contre la carcasse.

a. L'unité travaille avec une pression etiou
dépression supérieure a la valeur admise.

b. Diminution des jeux d'assemblage entrainée
par des dépdits internes (poussiére, impuretés
sur les tubes, résidus de procédé, etc.).

Roulement usé.

L'unité n'est pas installée dans une position adaptée.

Remplacer le panneau d'insonorisation.

Agir sur l'installation pour diminuer les différentiels de
pression.

Faire nettoyer l'intérieur de la machine par du
personnel gualifié.

Remplacer le roulement.

Installer les unités sur des structures qui ne peuvent

pas transmettre ou amplifier le bruit (réservoirs,
plagues en tole, etc.).

Vibrations anormales

La turbine est endommagée.

Des dépdts se sont accumulés dans la turbine.

L'unité m'est pas fixée correctement.

Remplacer la turbine.

Faire nettoyer l'intérieur de la machine par du
personnel qualifié.

Fixer I'unité avec des dispositifs antivibrations.
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PLAN JEDNOSTKI FILTRUJACEJ HV35D
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7

SCHEMAT POLACZEN ELEKTRYCZNYCH
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Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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