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OBRIGADO POR ESCOLHER

UM PRODUTO DE MANTENHA A CABECA LONGE DOS VAPORES.
NAO ime demasiado d I

QUALIDADE DA LINCOLN arc, Uize ftes cortevas, s [\,

ELECTRIC necessario, para manter uma ==\

distancia razoavel do arco.

LEIA e obedega a Ficha de Dados
de Seguranga (FDS) e ao rétulo

EXAMINE IMEDIATAMENTE A EMBALAGEM E O de adverténcia que aparece em

EQUIPAMENTO PARA VERIFICAR SE EXISTEM todos os recipientes de materiais

DANOS de soldadura. . i

Quando este equipamento é enviado, o titulo passa para o UTILIZE VENTILAGAO )

comprador apds rece¢éo pelo transportador. Consequentemente, SUFICIENTE ou escape no arco =

as reclamagf)es de material danificado no envio devem ser feitas ou ambos para manter fumos e gases afastados da sua zona de

pelo comprador a empresa de transporte no momento em que o respiragao e area geral.

envio ¢ recebido. NUM ESPAGO AMPLO OU NO EXTERIOR, a ventilagéo natural pode
ser adequada se mantiver a cabeca afastada dos fumos (ver abaixo).

A SEGURANCA DEPENDE DE SI UTILIZE CORRENTES NATURAIS ou ventoinhas para manter os

0 equipamento de soldadura e corte em arco Lincoln foi vapores afastados do seu rosto.

concebido e construido tendo em conta a seguranca. No entanto, Se apresentar sintomas invulgares, consulte o seu supervisor.

a sua seguranca global pode ser aumentada pela instalagao Talvez 0 ambiente de soldadura e o sistema de ventilagéo

adequada... e operagao cuidadosa da sua parte. devam ser verificados.

NAO INSTALE, OPERE NEM REPARE ESTE EQUIPAMENTO
SEM LER ESTE MANUAL E AS PRECAUGCOES DE

SEGURANCA CONTIDAS. E, mais importante, pense antes de XSERI?:LFI’ E EI;I- E%Aé)RggglAtR’
agir e tenha cuidado. ADEQUADA

PROTEJA os seus olhos e rosto com o capacete de
soldadura devidamente instalado e com o grau
adequado de placa de filtro (consulte ANSI Z49.1).

PROTEJA o seu corpo de salpicos de soldadura e
de arco com equipamento de proteg&o incluindo
vestuario de 1, avental a prova de calor e luvas,
calgas de pele e botas altas.

&» & PROTEJA os outros de salpicos, cinza e do brilho
com resguardos protetores ou barreiras.

AN AvVISO

Esta declaracdo aparece onde a informagéo deve ser seguida
exatamente para evitar lesdes pessoais graves ou perda de vida.

& ATENGAO

Esta declaracédo aparece onde a informagao deve ser seguida para EM ALGUMAS AREAS, a protecéo contra ruido pode ser adequada.
evitar lesdes pessoais menores ou danos a este equipamento. CERTIFIQUE-SE de que o equipamento de protegao esta em boas
condigdes.
Use também oculos de protegéo na -~
area de trabalho SEMPRE. 4
SITUAGOES ESPECIAIS

NAO SOLDE OU CORTE recipientes ou materiais que tenham estado
em contacto com substéncias perigosas, a menos que sejam
devidamente limpos. Isto é extremamente perigoso.

NAO SOLDE OU CORTE pegas pintadas ou banhadas, a menos que
tenham sido tomadas precaucdes especiais com ventilagdo. Podem
libertar fumos ou gases altamente toxicos.

]
7\

Medidas de precaugao adicionais

PROTEJA os cilindros de gas comprimido do calor excessivo,
choques mecanicos e arcos; aperte os cilindros para que ndo possam
cair.

CERTIFIQUE-SE de que os cilindros nunca estao ligados a terra ou
fazem parte de um circuito elétrico.

REMOVA todos os potenciais perigos de incéndio da érea de
soldagem.

TENHA SEMPRE EQUIPAMENTO DE COMBATE A INCENDIOS )
PRONTO PARA UTILIZAGAO IMEDIATA E SAIBA COMO UTILIZA-LO.

--—-‘i
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SEGURANGA

SECCAO A:

A AVISOS

A

AVISOS DA PROPOSTA CALIFORNIA 65

AVISO: Respirar os vapores de motores a
A\ gasoleo expdem-no a quimicos considerados
pelo Estado da Califérnia como sendo
causadores de cancro, malformagbes congénitas e

outros problemas reprodutivos.

* Ligue e opere sempre 0 motor numa zona bem
ventilada.

+ Se estiver numa area exposta, ventile o escape para
0 exterior.

+ N&o modifique nem adultere o sistema de escape.

+ Nao pare o motor, exceto se necessario.

Para obter mais informagoes, aceda

a www.P65warnings.ca.gov/diesel

AVISO: Este produto, quando utilizado para soldadura
ou corte, produz fumos ou gases que contém quimicos
considerados pelo Estado da California como
causadores de malformagdes congénitas e, em alguns
casos, cancro. (Cédigo de Saude e Seguranga Califérnia

§ 25249.5 et seq.)

A/\ AVISO: Cancro e lesdes reprodutivas
www.P65warnings.ca.gov

A SOLDADURA POR ARCO PODE SER PERIGOSA.
PROTEJA-SE A SI PROPRIO E AOS OUTROS DE
POSSIVEIS LESOES GRAVES OU MORTE.
MANTENHA AS CRIANCAS AFASTADAS. OS
UTILIZADORES DE PACEMAKER DEVEM
CONSULTAR O SEU MEDICO ANTES DE UTILIZAR O
EQUIPAMENTO.

Leia e compreenda os seguintes destaques de seguranca. Para
informagdes de seguranga adicionais, recomenda-se vivamente que
adquira uma copia da “Seguranga na soldadura e Corte - Norma ANSI
Z49.1" da American Weld Society, P.O. Box 351040, Miami, Florida
33135 ou Norma W117.2 da CSA. Uma cdpia gratuita do folheto E205
da “Seguranga na soldadura em arco” esta disponivel na Lincoln
Electric Company, 22801 St. Clair Avenue, Cleveland, Ohio 44117-
1199.

CERTIFIQUE-SE DE QUE TODOS OS PROCEDIMENTOS DE
INSTALAGAO, OPERAGAO, MANUTENGAO E REPARAGCAO SAO

REALIZADOS APENAS POR PESSOAS QUALIFICADAS.
L PARA EQUIPAMENTO
ALIMENTADO POR MOTOR.

1.a. Desligue o motor antes da resolugéo de a

problemas e do trabalho de manutengéo, a
menos que o trabalho de manutencgéo exija

1.b.  Opere os motores em areas abertas e bem ventiladas ou ventile os

fumos de escape do motor no exterior.

que esteja em funcionamento.

1.c.  Nao adicione o combustivel perto de um arco de
soldadura aberto ou quando o motor estiver em
funcionamento. Pare o motor e deixe arrefecer
antes de reabastecer para evitar que o
combustivel derramado seja vaporizado em
contacto com pegas quentes do motor e igni¢do. N&o derrame o
combustivel ao encher o tanque. Se derramar combustivel, limpe-o e
néo ligue o motor até que os vapores tenham sido eliminados.

>4
o z N\
condi¢des de reparagdo. Mantenha as
maos, o cabelo, o vestuario e as

ferramentas afastados das correias, engrenagens, ventoinhas e todas
as outras pegas moveis ao iniciar, operar ou reparar equipamento.

1.d. Mantenha todas as protegdes, coberturas
e dispositivos de seguranga do
equipamento em posicéo e em boas

1.e. Emalguns casos, pode ser necessario remover as protegdes de
seguranga para realizar a manutengdo necessaria. Remova as
protegdes apenas quando necessario e substitua-as quando a
manutengao exigir que a sua remogao esteja concluida. Utilize sempre
0s maiores cuidados ao trabalhar perto de pegas moveis.

1.f. N&o coloque as maos perto da ventoinha do motor. N&o tente substituir
o regulador ou a embraiagem empurrando as hastes de controlo da
borboleta enquanto o motor estiver a funcionar.

1.9. Para evitar a arranque acidental dos motores a gasolina enquanto liga o
motor ou o gerador de soldadura durante o trabalho de manutencéo,
desligue os fios da vela de ignicdo, a tampa do distribuidor ou o fio
magnético, conforme adequado.

1.h. Para evitar queimaduras, nao retire a tampa de
pressao do radiador quando o motor estiver quente.

1. Autilizagdo de um gerador dentro de casa PODE
MATA-LO EM MINUTOS.

1. O escape do gerador contém mondxido de carbono. Este € um veneno

que ndo consegue ver ou cheirar.

1.k.  NUNCA usar dentro de casa ou da
garagem, MESMO SE as portas e
as janelas estiverem abertas.
E@—)

1. Utilizar apenas NO EXTERIOR e
longe de janelas, portas e
respiradouros.

1.m. Evitar outros perigos de gerador.
LER O MANUAL ANTES DE UTILIZAR.

05 CAMPOS
A LTS PODEM ‘?
:Q
SER PERIGOSOS W

2.a. Acorrente elétrica que passa através de qualquer
condutor causa Campos Elétricos e Magnéticos
localizados (EMF, Electric and Magnetic Fields). A
corrente de soldadura cria campos EMF ao redor dos
cabos e maquinas de soldagem

2.b.  Os campos EMF poderao interferir com alguns
pacemakers e os soldadores com pacemaker devem
consultar o seu médico antes de qualquer operagéo de
soldagem.

2.c. Aexposicéo aos campos EMF na soldagem podera
causar outros efeitos na saude ainda desconhecidos.

2.d. Todos os soldadores devem utilizar os seguintes procedimentos de

Seguranga 02 de 04 - 10/08/2021



SEGURANCA

A

da.

3.b.

3.c.
3.d.

3e.

35

3,9.
3.h.

3.i.

3.

modo a minimizar a exposigéo a campos EMF do circuito de
soldagem:

2.d.1. Passe o elétrodo e os cabos de trabalho juntos - Fixe-os com
fita adesiva sempre que possivel.

2.d.2. Nunca enrole o cabo elétrodo a volta do seu corpo.

2.d.3. N&o coloque o seu corpo entre o elétrodo e os cabos de
trabalho. Se o cabo do elétrodo estiver no seu lado direito, o
cabo de trabalho também deve estar no seu lado direito.

2.d.4. Ligue o cabo de trabalho a pega de trabalho o mais préximo
possivel da area a ser soldada.

2.d.5. Nao trabalhe proximo da fonte de alimentacéo de soldadura.

O CHOQUE ELETRICO
PODE MATAR. o

Os circuitos do elétrodo e do trabalho (ou terra)
estdo eletricamente “quentes” quando o soldador
estd ligado. N&do toque nestas pegas “quentes” com
a sua pele ou roupa molhada. Utilize luvas secas e
sem orificios para isolar as maos.

Isole-se do trabalho e do solo utilizando isolamento seco. Certifique-se
de que o isolamento é suficientemente grande para cobrir toda a sua
area de contacto fisico com o trabalho e o solo.

Para além das precaugdes de seguranga normais, se a soldadura
tiver de ser realizada em condigoes de perigo elétrico (em locais
humidos ou durante a utilizagao de vestuario molhado; em
estruturas metalicas como, por exemplo, portas, grades ou
andaimes; quando em posigdes apertadas como sentar-se,
ajoelhar-se ou estar deitado, se existir um risco elevado de
contacto inevitavel ou acidental com a peca de trabalho ou terra)
utilize o seguinte equipamento:

+ Soldador semiautomatico de voltagem CD constante (cabo).
+ Soldador manual CC (manipulo).
+ Soldador CA com controlo de tens&o reduzido.

Na soldadura semiautomatica ou automatica de cabos, o elétrodo, a
bobina do elétrodo, a cabega de solda, 0 bocal ou a pistola de soldagem
semiautomatica também estéo eletricamente “quentes”.

Certifique-se sempre de que o cabo de trabalho faz uma boa ligagéo
elétrica com o metal a soldar. A ligagao deve ser o mais proximo
possivel da area a ser soldada.

Faga uma ligag&o a terra do trabalho ou metal para ser soldado a uma
terra elétrica adequada.

Mantenha o suporte do elétrodo, o grampo de trabalho, o cabo de
soldagem e a maquina de soldagem em boas condigdes de
funcionamento e em seguranga. Substitua o isolamento danificado.

Nunca mergulhe o elétrodo em &gua para arrefecer.

Nunca toque simultaneamente em partes "quentes” de suportes de
elétrodos ligados a dois soldadores porque a tensdo entre os dois pode
ser o total da tens&o de circuito aberto de ambos os soldadores.

Ao trabalhar acima do nivel do solo, utilize um cinto de seguranca para o
proteger em caso de queda se apanhar um choque elétrico.

Consulte também os Itens 6.c. e 8.

A

4.a.

4.b.

4.c.

OS RAIOS DE ARCO
PODEM QUEIMAR.

Utilize uma protegdo com filtros adequados e placas de cobertura para
tapar e cobrir os seus olhos contra faiscas e os raios do arco ao soldar
ou observar a soldadura por arco aberto. A protegao da cabeca e da
lente do filtro devem estar em conformidade com as normas ANSI Z87.1

Utilize vestuério adequado feito a partir de material resistente & chama
para proteger a sua pele e a dos seus auxiliares dos raios em arco.

Proteja outros funcionarios préximos com protegéo nao inflamavel

adequada ou alerte-0s para ndo olharem para 0 arco nem se exporem
aos raios do arco ou ao salpico ou metal quente.

ﬂiéﬁ

A

5.a.

5.b.

5.c.

5.d.

5f.

FUMOS E GASES PODEM
SER PERIGOSOS PARA
A SUA SAUDE.

A soldadura pode produzir fumos e gases perigosos para 3
a saude. Evite respirar estes fumos e gases. Ao soldar,

mantenha a cabega afastada do fumo. Utilize ventilagao =

ou escape suficiente no arco ou ambos para manter Pt

fumos e gases afastados da sua zona de respiragao e area geral. Ao
soldar superficie dura (ver instrugdes no recipiente ou MSDS) ou
em aco de chumbo ou cadmio e outros metais ou revestimentos
que produzam fumos altamente toxicos, mantenha a exposigao tao
baixa quanto possivel e dentro dos limites OSHA PEL e ACGIH TLV
aplicaveis utilizando exaustéo local ou ventilagdo mecanica. Em
espagos confinados ou em algumas circunstancias, pode também
ser necessario um respirador. Sdo também necessarias precaugdes
adicionais ao soldar

em ago galvanizado.

O funcionamento do equipamento de controlo de fumos de soldadura é
afetado por varios fatores, incluindo a utilizagéo e posicionamento
adequados do equipamento, manutengao do equipamento e 0
procedimento de soldadura e aplicagédo de soldadura especificos
envolvidos. O nivel de exposi¢édo do trabalhador deve ser verificado
aquando da instalagéo e de forma regular, para garantir que esta dentro
dos limites aplicaveis OSHA PEL e ACGIH TLV.

Né&o solde em locais perto de vapores de hidrocarbonetos clorados
provenientes de operagdes de desengorduramento, de limpeza ou de
pulverizagdo. O calor e os raios do arco podem reagir com vapores
solventes para formar fosgénio, um gas altamente tdxico e outros
produtos irritantes.

Os gases utilizados para soldadura por arco podem deslocar ar e
causar lesdes ou morte. Utilize sempre ventilag&o suficiente,
especialmente em areas confinadas, para garantir que o ar
respiravel é seguro.

. Leia e compreenda as instruges do fabricante para este equipamento

e 0s consumiveis a utilizar, incluindo a Ficha de Dados de
Seguranga (FDS) e siga sempre as praticas de seguranga do seu
empregador. As fichas SDS estao disponiveis no seu distribuidor
de soldadura ou junto do fabricante.

Consulte também o item 1.b.
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SEGURANCA

/A AS FAISCAS DE

6.a.

6.b.

6.c.

6.d.

6.e.

6.f.

6.9.

6.h.

6.1.

6.

NE

SOLDAGEM E DE
CORTE PODEM CAUSAR
INCENDIO OU
EXPLOSAO.

Remova os perigos de incéndio da &rea de soldadura. Se tal ndo for
possivel, tape-os para evitar que as faiscas de soldadura provoquem um
incéndio. Lembre-se de que as faiscas de soldadura e os materiais
quentes da soldadura podem facilmente passar por pequenas fendas e
aberturas nas areas adjacentes. Evite a soldadura perto de linhas
hidraulicas. Tenha um extintor imediatamente disponivel.

Quando é necessario utilizar os gases comprimidos no local de trabalho,
devem ser tomadas precaucdes especiais para evitar situagdes
perigosas. Consulte a secgéo “Seguranca na soldadura e corte” (Norma
ANSI Z49.1) e as informagdes operacionais para o equipamento
utilizado.

Quando nao estiver a soldar, certifique-se de que nenhuma parte do
circuito do elétrodo esta a tocar no trabalho ou no solo. O contacto
acidental pode causar sobreaquecimento e criar risco de incéndio.

N&o aquega, corte ou solde depositos, tambores ou recipientes até que
tenham sido tomadas as devidas medidas para garantir que tais
procedimentos ndo causam fumos inflamaveis ou toxicos das
substancias no interior. Estes podem causar uma explosdo, mesmo que
tenham sido “limpos”. Para obter informagdes, adquira as “Praticas de
seguranga recomendadas para a preparagao para soldadura e corte de
contentores e tubagens que contenham substéncias perigosas”, AWS
F4.1 da American Weld Society (ver morada acima).

Ventile as fundigBes ou recipientes antes de aquecer, cortar ou soldar.
Estes podem explodir.

As faiscas e o raspador sao projetados do arco de soldadura. Use
equipamento de prote¢do sem 6leo, como luvas de couro, camisa
robusta, calgas sem corddes, calgado elevado e uma touca no cabelo.
Use tampdes para os ouvidos quando estiver a soldar fora da posigéo
ou em locais confinados. Use sempre 6culos de prote¢do com protegdes
laterais quando estiver numa area de soldadura.

Ligue o cabo de trabalho ao trabalho o mais proximo possivel da area de
soldagem. Os cabos de trabalho ligados a estrutura de construgdo ou a
outros locais afastados da area de soldadura aumentam a possibilidade
da corrente de soldadura passar através de correntes de elevagao,
cabos de guindaste ou outros circuitos alternados. Isto pode criar risco
de incéndio ou sobreaquecimento das correias de elevagéo ou cabos,
até estes cairem.

Consulte também o item 1.c.

Leia e cumpra a norma NFPA 51B “Norma para prevengéo de incéndios
durante a soldadura, corte e outros trabalhos a quente”, disponivel em
NFPA, 1 Batterymarch Park, PO box 9101, Quincy, MA 022690-9101.

Nao utilize uma fonte de alimentagéo de soldadura para descongelar
tubagens.

A

7.a.

7b.

7.c.

7.d.

7e.

7f.

7.9.

O CILINDRO PODE EXPLODIR,
SE DANIFICADO.

Utilize apenas cilindros de gas comprimido
contendo o gas adequado para o processo
utilizado e reguladores adequados, concebidos
para o gas e presséo utilizados. Todas as
mangueiras, acessorios, etc. devem ser
adequados para a aplicagdo e mantidos em boas
condigdes.

Mantenha sempre os cilindros na posigéo vertical firmemente ligados a
um apoio fixo.

Os cilindros devem estar localizados:

. Afastados das areas onde possam ser atingidas ou sujeitos a
danos fisicos.

. A uma disténcia segura de operagdes de soldadura por arco ou
de corte e qualquer outra fonte de calor, faiscas ou chamas.

Nunca permita que o elétrodo, o suporte do elétrodo ou qualquer outra
pega eletricamente “quente” toque num cilindro.

Mantenha a cabega e o rosto afastados da saida da valvula do cilindro
ao abrir a vélvula do cilindro.

As tampas de proteg&o da valvula devem estar sempre no lugar e
apertadas a méo, exceto quando o cilindro estiver a ser utilizado ou
ligado para utilizagéo.

Leia e siga as instrugbes sobre cilindros de gas comprimido,
equipamento associado e publicagdo CGA P-l, “Precaucdes para
manuseamento seguro de gases comprimidos em cilindros”, disponivel
na Compressed Gas Association, 14501 George Carter Way Chantilly,
VA 20151.

A

8.a.

8.b.

8.c.

PARA EQUIPAMENTO —_ @

ELETRICO.

Desligue a alimentacédo de entrada utilizando o

interruptor para desligar na caixa de fusiveis

antes de trabalhar no equipamento.

Instale 0 equipamento de acordo com o Cddigo Elétrico Nacional dos
EUA, todos os codigos locais e as recomendagdes do fabricante.

Ligue o equipamento de acordo com o Cddigo Elétrico Nacional dos
EUA e as recomendagdes do fabricante.

Consulte
http://www.lincolnelectric.com/safety
para mais informagoes de seguranga.
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DESCRIGAO GERAL

DESCRICAO GERAL

0 magarico mecanizado refrigerado a agua Magnum Pro e os
conjuntos de cabos foram concebidos para cumprir a especificagao
IEC 60974-7 para soldadura com ago e elétrodo fluxado a 650A
com uma classificagéo de ciclo de servigo de 100%. Este foi
concebido para usar um elétrodo Unico maximo de 3/32”. Consulte
a Tabela A para os componentes incluidos

DESCRIGAO GERAL DO FUNCIONAMENTO

O magarico mecanizado refrigerado a agua Magnum Pro esta
classificado para 650A com uma classificagéo de ciclo de servigo
de 100%. O magarico e os conjuntos dos cabos foram concebidos e
testados de acordo com a especificagdo IEC 60974-7 para
soldadura com aco e elétrodo fluxado. O tamanho maximo do
elétrodo para aplicagdes de fio Unico é de 3/32". O tamanho
maximo do elétrodo para a soldadura Hyperfill é de 0,045".

LIGAGAO A REFRIGERADORES A AGUA.

O refrigerador a &gua deve estar classificado para 0,058 gal6es por
minuto (2,2 litros por minuto) a 60 psi (4,08 atm) ou superior. Os
conectores nas mangueiras de agua da pistola possuem um
encaixe de ligacdo rapida que ird acoplar a um acoplador Rectus®
da Série 21. (Nota: Esta disponivel um adaptador KP1529-1 para
ligar a ligagdo rapida macho a uma ligagao macho canhota CGA
033). Ao ligar as mangueiras ao refrigerador de agua, a AGUA

NA “MANGUEIRA AZUL” deve ser ligada ao conector de saida de
agua no refrigerador de agua. A “MANGUEIRA VERMELHA" DE
SAIDA DE AGUA tem de estar ligada ao conector de entrada de
agua no refrigerador de agua.

Nao funcione com a pistola sem ter agua a fluir através da pistola.
Ira ocorrer DANOS IRREPARAVEIS a pistola se esta estiver ligada
incorretamente, ou se operada, mesmo durante um curto espago de
tempo, sem um fornecimento de agua de refrigeragao adequado.
Um sensor de fluxo é recomendado para proteger a pistola.
Encontra-se disponivel o sensor de fluxo K1536-1.

/N ATENGAO

Nao opere a pistola sem ter agua a fluir através da
pistola. Ira ocorrer DANOS IRREPARAVEIS 2 pistola se
esta estiver ligada incorretamente, ou se operada,
mesmo durante um curto espag¢o de tempo, sem um
fornecimento de agua de refrigeragdo adequado. Um
sensor de fluxo é recomendado para proteger a pistola.
Encontra-se disponivel o sensor de fluxo K1536-1.

TABELA A.1 - KITS DE CONECTORES DE CABO

NECESSARIOS (PARA PISTOLAS DE ACOPLAGAO RAPIDA)

Numero do produto Tipo de alimentador
K489-1 Lincoln Série LN-7, LN-8 ou LN-9
K489-2 Lincoln LN-25
K489-7 Alimentadores de fio Série Lincoln -10

A1

INSTRUGOES DE INSTALAGAO E APARAGEM DO
REVESTIMENTO

a. Coloque a pistola e 0 cabo direito sobre uma superficie plana.

b. Certifique-se de que o parafuso de ajuste na extremidade do
conector esta recuado, para ndo danificar o revestimento ou a
bucha do revestimento. Remova e guarde o bocal de gés e o
difusor de gas da extremidade do conjunto do tubo da pistola.

c. Insira um novo revestimento sem estar aparado dentro da
extremidade do conector do cabo. Certifique-se de que a
bucha do revestimento esta delineada adequadamente para o
tamanho de fio a ser utilizado.

d. Apare o revestimento 1,25” da extremidade do tubo da
pistola. Quando o difusor for reinstalado, o revestimento deve
estar totalmente a face do difusor.

INSTALAGAO DA PONTA DE CONTACTO E DO BOCAL DE GAS

a. Escolha a ponta de contacto de tamanho correto para o
elétrodo a ser utilizado (o tamanho do fio encontra-se
delineado na parte lateral da ponta de contacto) e aparafuse-
a bem no difusor de gas.

b. Instale o bocal de gas adequado no difusor. O bocal
adequado deve ser selecionado com base na aplicagdo de
soldadura.

c. Escola o bocal de gas adequado para o processo GMAW a
ser usado. Tipicamente, a extremidade da ponta de contacto
deve estar ser estendida a face a 0,12” (3,1 mm), para o
processo de transferéncia de curto-circuito e 0,12” (3,1 mm)
recuada para a transferéncia da pulverizagdo. Para o
processo Outershield (FCAW), recomenda-se um recuo de
1/8” (3 mm).

INSTALAGAO DA PISTOLA FAST-MATE

As pistolas refrigeradas a agua Magnum PRO 400A e 500A séao
fornecidas em duas variedades. Ligagdes de extremidade posterior
Fast-Mate™ e ligagcbes de extremidade posterior K466-10. As
versdes Fast-Mate das pistolas

(K4521-2-FM-45 e K4522-2-FM-45) possuem extremidades
posteriores que ndo podem ser trocadas. Estas pistolas podem ser
ligadas a alimentadores de fio com uma ligagéo Lincoln Fast-Mate,
uma ligac&o de estilo europeu, ou a um alimentador de fio equipado
com uma kit adaptador Fast-Mate. Consulte a tabela B.1 para saber
os varios tipos de kits adaptadores Fast-Mate disponiveis.

Para instalar uma pistola Fast-Mate, verifique se a guia de saida do
alimentador, bem como os rolos de acionamento sdo os adequados
para o elétrodo a ser usado. Ao utilizar um kit adaptador Fast-Mate,
tenha a certeza que o tubo guia do adaptador também & o correto.

Alinhe e engate totalmente a extremidade do conector de latéo da
pistola dentro do conector de acoplamento no lado de saida da
unidade do alimentador de fio. Fixe a ligagdo do cabo ao apertar a
porta de colar do conector Fast-Mate™.
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DESCRIGAO GERAL

INSTALAGAO DA PISTOLA K466

As pistolas K4521-2-10-45 e K4522-2-10-45 s&o fornecidas com
uma ligagéo de extremidade posterior K466-10. A ligagao K466-10
pode ser removida e substituida por outras ligagdes K466. Consulte
a tabela A.2 para obter uma lista de alimentadores e os respetivos
conectores adequados.

Instalagdo K466-1 e -8 (para alimentadores Lincoln)

a. Remova o conector do cabo de lat&o e o tubo de isolamento
do kit K466-1. Deslize o tubo de isolamento no conector da
extremidade roscada e aparafuse-o na extremidade do
alimentador do cabo da pistola. Aperte a ligagdo com a chave
de bocas fornecida.

b. Remova o encaixe da ficha de gas moldada na parte lateral
do manipulo da extremidade do alimentador e substitua-o
pelo encaixe em latdo farpado fornecido no kit. A chave
incluida ira encaixar tanto na ficha de gas como na farpada.

¢. Encaixe o conector redondo do cabo de controlo da pistola
fornecido ao conector do gatilho na parte frontal do
alimentador Lincoln. (NOTA: Tanto a ficha e a tomada
encontram-se marcadas e devem ser orientadas
corretamente.)

d. Coloque a bragadeira do tubo em cada uma das
extremidades da tubagem flexivel fornecida,
aproximadamente a 2" (51 mm) no interior de cada
extremidade. Deslize uma extremidade da tubagem para o
conector farpado no manipulo do cabo da extremidade do
alimentador (passo b) e desloque a bragadeira para baixo,
para junto da extremidade do tubo para garantir uma boa
vedagao do gas.

NOTA: Um Kit do Tubo de Gas K481 MAGNUM® Fast-Connect
esta disponivel para fornecer uma ligagéo de tubo de gas sem
ferramentas aos alimentadores de fio Lincoln. Instale em
conformidade com as instrugdes enviadas com o kit.

Instalagdo K466-2 (para alimentadores adaptados Tweco)

a. Remova o conector do cabo de latdo do kit K466-2 e
aparafuse-o na extremidade do alimentador do cabo da
pistola. Aperte a ligacdo com a chave de bocas fornecida.

b. Verifique se o encaixe da ficha de gas moldada esta a vedar
o orificio de encaixe do gas no lado do manipulo da
extremidade do alimentador.

Instalagao K466-3 (para alimentadores Miller)

a. Remova o conector do cabo de latdo do kit K466-3 e
aparafuse-o na extremidade do alimentador do cabo da
pistola. Aperte a ligagdo com a chave de bocas fornecida.

b. Verifique se o encaixe da ficha de gas moldada esté a vedar
o orificio de encaixe do gas no lado do manipulo da
extremidade do alimentador.

c. Encaixe o conector redondo do cabo de controlo da pistola
fornecido ao conector do gatilho na parte frontal do
alimentador Miller.

TABELA A.2 - KITS DE CONCTORES PARA MAGARICOS
K5333

Numero
Fabricante | Modelo do alimentador de fio | de peca
Lincoln Série LN-7, LN-8, LN-9, LN-25 K466-1
Electric® (fio até 0,052 pol./1,4 mm, Série
LN-23P
LN-8, LN-9, LN-25 (1/16 pol./1,6 | K466-8
mm e maiores), LN-23P
LF-72, Série LF-74, Flex Feed 74 | K466-10
HT, Flex Feed 84, LN-25 PRO,
LN-25X, Activ8, Activ8x
Power Feed™ 10, 10M, 25M e | K466-10
84
Série POWER MIG® e Power K466-6
Wave® C300
Tweco® Pistolas N.°2, N.°3,e N.° 4 K466-2
Adaptado
Miller® Intellimatic, Sidekick, D-51A, K466-3

Porto-Mig Millermatic 130, 200,
MM-35, S-42GL, S-52A, Swing
Arc-Dual, Swing Arc-Single, S-
32S, 52D, 54D, 54E, Série 60

A2
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PACOTES DE EQUIPAMENTOS COMUNS
As opcdes de pacote do magarico disponiveis sao apresentadas na Tabela A.3.

TABELA A3

MAGARICO MECANIZADO REFRIGERADO A AGUA MAGNUM PRO a CICLO DE SERVIGO DEE 100% COM GAS

CO:2 90 Ar/10 MISTURADO

Comprimento

Conector da

NuUmero do t . . Ponta de Conjunto do . Revestimento
otal do magarico | extremidade - - Bocal de gas
produto < . contacto difusor de gas do cabo
pés (m) posterior

K5333-3-10-564 | 3 pés (0.91m) | K466-10 | KP2745-564 | KP4380-1 | KP4120-1-75R KP4;‘£'5564'
K5333-5-10-564 | 5pés (1,5m) | K466-10 | KP2745-564 | KP4380-1 | KP4120-1-75R KP4;‘£'5564'
K5333-8-10-564 | 8pés (24m) | K466-10 | KP2745-564 | KP4380-1 | KP4120-1-75R KP4;‘£'5564'
K5333-10-10-564 | 10pés (3m) | K466-10 | KP2745-564 | KP4380-1 | KP4120-1-75R KP4;‘;)564'
K5333-15-10-564 | 15 pés (4.5m) | K466-10 | KP2745-564 | KP4380-1 | KP4120-1-75R KP4;‘;.)564'
, KP44-564-

K5333-25-10-564 | 25pés (7,5 m) | K466-10 | KP2745-564 | KP4380-1 | KP4120-1-75R o
K5332'614°'FM' 10pés (3m) | Fast-Mate | KP2745-564 | KP4380-1 | KP4120-1-75R KP4;‘;3564'
K533gg45'FM‘ 15pés (4.5m) | Fast-Mate | KP2745-045 | KP4380-1 | KP4120-1-75R KP4;‘;’564'

A3




MACARICO MECANIZADO RA MAGNUM PRO DESCRIGAO GERAL

ESPECIFICAGOES TECNICAS
SAIDA NOMINAL DE 650, IEC 6074-7 TEMPERATURA DE 4°F A 104°F
CICLO DE SERVIGO AMPERES - GAS MISTO FUNCIONAMENTO (-20°C A 40°C)
100% 650 TEMPERATURA DE 40°F A185°F
ARMAZENAMENTO (40°C A 85°C)
* Esta ndo é uma classificagéo IEC.
DIMENSOES FISICAS DO CABO
NUMERO DE PEGA COMPRIMENTO (POL.) PESO (LBS)
K5333-3-10-564 251 10.25
K5333-5-10-564 49.1 1175
K5333-8-10-564 851 14.0
K5333-10-10-564 109.1 15.5
K5333-15-10-564 169.1 19.25
K5333-25-10-564 289.1 26.75
K5333-10-FM-564 109.1 16.5
K5333-15-FM-564 169.1 20.25
PROCESSOS DE SOLDADURA
PROCESSO INTERVALO DE DIAMETROS DO | INTERVALO DE SAIDA | INTERVALO DE VELOCIDADE
ELETRODO (AMPERES) DE ALIMENTAGAO DO FIO
0,035' - 3/32" ] CONSULTE A LITERATURADO
GMAW-PULSADO (0,8-24 MM) 650Aa 100% ALIMENTADOR DE FIO
0,035" - 3/32" CONSULTE A LITERATURADO
GMAW-STT (0,824 MM) 6504 a 100% ALIMENTADOR DE FIO
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COMPONENTES DO MACARICO

ALIVIO DA TENSAO
FRONTAL

.~ ALOJAMENTO DO
MACARICO

PORCA DE BLOQUEIO DO
PESCOCO DE GANSO

PESCOCO DE
GANSO

BOCAL DE
SOLDADURA

! DIFUSOR DE GAS
PONTA DE
%’F CONTACTO

FIGURA A1

MANGUEIRA DE AGUA MANGUEIRA DE AGUA~
(FRIA) (QUENTE)

CABO

CONECTOR —- H]

ALOJAMENTO j

ALIVIO DA TENSAO

POSTERIOR POSTERIOR
PORCA DE BLOQUEIO DO
ALOJAMENTO
FIGURA A2
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INSTALAGAO

INSTALACAO

Leia toda esta seccdo de instalagao antes de iniciar a instalag&o.

/N AVISO

0 CHOQUE ELETRICO pode =

matar.

*  Néo toque em pegas com tensdo elétrica,
tais como terminais de saida ou
cablagem interna.

e Isole-se do trabalho e do chao.

e Use sempre luvas de isolamento secas.

Detalhe das pecas de hardware incluidas com o pacote de hardware.

INSTALAGAO DO PESCOGO DE GANSO NO MAGARICO

FIGURA B.1

BOCAL PONTA DE

. CONTACTO

| IS— TR

PESCOCO DE- gfgSOR DE
GANSO

1. Desmonte o difusor de gas, ponta de contacto e bocal do
pescogo de ganso. (FIGURA B.1)

FIGURA B.2
PESCOCO DE
GANSO
~ ALOJAMENTO N
| A
) "~ PINODE
ORIFICIO DE ~ LOCALIZAGAO

LOCALIZAGAO
2. Alinhe o pino de localizagao no pescogo de ganso com o orificio

de localizag&o no alojamento.

3. Pressione completamente o pescogo de ganso para dentro do
alojamento. E crucial assegurar que o pescogo de ganso se
encontra assente totalmente e uniformemente dentro do
alojamento. Caso néo esteja assente corretamente, poderdo
surgir problemas enquanto solda.

4. Utilize a porca de bloqueio do pescogo de ganso para apertar o
pescogo de ganso ao alojamento. Isto ira assegurar que nao
existem falhas ao operar, bem como ao ajudar a garantir que o
pescogo de ganso esta totalmente assente dentro do
alojamento.

B-1

INSTALAGAO DO REVESTIMENTO E CONSUMIVEIS

1. Com a ponta de contacto, difusor de gas e o bocal
removidos da extremidade do pescogo de ganso,
insira o revestimento adequado dentro do pino do
conector da extremidade posterior.

2. Alimente o revestimento através do magcarico, até
o revestimento sair pela parte da frente do
magarico e do pescogo de ganso. Apare 0
excesso de comprimento do revestimento de
modo a que o revestimento ndo sobressaia mais
de 0,2" da extremidade das roscas do pescogo de
ganso.

3. Enrosque o difusor de gas na extremidade do
pescogo de ganso. Aperte o difusor de gas até
este estar completamente assente e nivelado com
0 ombro sobre o0 pescogo de ganso (Figura B.3).

FIGURAB.3

ASSENTE COMPLETAMENTE

] 1 "'H \

LIGAR O MACARICO E ALIMENTADOR

(Consulte a Figura B.4)

Certifique-se de que o alimentador de fio tem o adaptador correto na
placa de alimentag&o. Bucha Lincoln padr&o para o conector K466-10
ou adaptador Fast-Mate para magaricos Fast-Mate.

Empurre o pescogo de ganso para dentro do cone do nariz; aperte a
35-40 pés. Ib com a chave de porca de pescogo de ganso KP4696-1
(vendida separadamente)

Apare o revestimento até ficar com 5/8" de saliéncia a partir da frente
do pescogo de ganso.

Instale o difusor de gas nas roscas do pescogo de ganso e aplique um
binario de aperto de 50-60 pol.-Ib (5,6-6,8 N-m.).

Instale a ponta de contacto e aperte. Instalar o bocal de gas
firmemente & m&o no pescogo de ganso até que o anel de vedagao
esteja engatado e o bocal esteja completamente assente.

FIGURAB.4
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ACESSORIOS

ELETRODOS E EQUIPAMENTO

0 (Magarico mecanizado RA) foi concebido para ser utilizado
com elétrodos de fio GMAW da Lincoln Electric. Consulte as
Diretrizes do Processo e Procedimento Lincoln adequadas para
o elétrodo utilizado para obter informagdes sobre as distancias
elétricas e visiveis recomendadas.

KITS E ACESSORIOS OPCIONAIS

INCLUI: 1 PESCOGCO DE

KP5397-22 | PESCOGO DE GANSO A 22° GANSO
o | INCLUI: 1 PESCOCO DE
KP5397-45 | PESCOCO DE GANSO A 45 GANSO
KP5397-60 | PESCOCO DE GANSO A 60° | NCLUI- 1 PESCOGO DE
GANSO
KP5397-180 PESCOCO DEOGANSO A INCLUI: 1 PESCOGO DE
180 GANSO
PEGAS DE SUBSTITUIGAO CONSUMIVEIS
Descrigao Numero de pega Diémetro do fio (pol) Diametro do fio (mm)
REVESTIMENTO DO CABO
Para cabos de 15' (4,5 m) e KP44-3545-15 0,035 - 0,045" 0,9-1,2mm
ir)feriores KP44-116-15 0,052-1/16" 1,3-1,6 mm
(Fio de ago) KP44-564-15 1116-5/64 1,6-2,0 mm
PONTAS DE CONTACTO - Pct. Qtd. - 10
KP2745-035 0,035" 0,09 mm
KP2745-040 0,040" 1,0 mm
KP2745-045 0,045" 1,2 mm
KP2745-052 0,052" 1,3 mm
KP2745-116 1/16" 1,6 mm
KP2745-072 0,068-0,072" 1,7-1,8 mm
KP2745-564 5/64" 2,0mm
DIFUSOR DE GAS KP4380-1

BOCAL DE GAS - Roscado
1/8 recuado, 1/2 1D
1/8 recuado, 3/4 ID
1/8 recuado, 5/8 ID

KP4523-1-50R
KP4523-1-75R
KP4523-1-62R

Aface, 1/21D KP4523-1-50F
Aface, 3/4 1D KP4523-1-75F
Aface, 5/8 ID KP4523-1-62F

1/8 saliéncia, 1/2 ID
1/8 saliéncia, 3/4 ID

1/8 saliéncia, 5/8 ID

TUBO DA PISTOLA

45 GRAUS TUBO DA PISTOLA -
500A

60 GRAUS TUBO DA PISTOLA -
500A

45 GRAUS TUBO DA PISTOLA -
400A

KP4523-1-50S
KP4523-1-75S

KP4523-1-62S

KP4526-45

KP4526-60

KP4527-45

C-1
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60 GRAUS TUBO DA PISTOLA -

400A KP4527-60
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MANUTENGAO

MANUTENGCAO

INSTRUGOES DE REMOGAO, INSTALAGAO E CORTE
PARA REVESTIMENTOS MAGNUM PRO

Consulte a literatura do Alimentador AutoDrive S para a
substituicdo do revestimento. Para o travéo do fio, consulte a
seccao de instalagédo do travéo do fio

TUBOS E BOCAIS DA PISTOLA
(Consulte a Figura D.3)
1. Substitua as pontas de contacto gastas, conforme necessario.

2. Remova o raspador da ponta de contacto, difusor de gas, e
tubo da pistola ap6s cada 10 minutos de tempo de arco, ou
conforme necessario.

3. Para remover o tubo da pistola, desaperte a porca do
pescogo de ganso que é roscada para o conjunto do
alojamento do magarico.

4. Retire o tubo da pistola para fora do conjunto do alojamento.
Para reinstalar, insira o tubo da pistola ao alinhar o pino de
guia de localizagao dentro do orificio correspondente no
alojamento. Certifique-se de que o tubo da pistola esta
assente de forma plana contra o conjunto do alojamento e
aperte a porca do pescogo de ganso até estar bem apertado
a mao.

LIMPEZA DOS CABOS

Limpe o revestimento do cabo depois de utilizar aproximadamente
150 libras (68 kg) de elétrodo. Retire o cabo do alimentador de fio.
Remova o bocal de contacto da pistola. Usando um tubo de ar e
apenas uma pressao parcial, sopre suavemente o revestimento
do cabo a partir da extremidade do difusor de gas.

/N ATENGAO

e Uma pressao excessiva no inicio podera fazer com
que a sujidade forme um tampéo.

D-1
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RESOLUGAO DE
PROBLEMAS

/N AVISO

A assisténcia e reparagao s6 devem ser realizadas por pessoal formado na
fabrica da Lincoln Electric. As repara¢des nao autorizadas realizadas neste
equipamento podem resultar em perigo para o técnico e para o operador da
maquina e invalidardo a garantia de fabrica. Para sua seguranga e para evitar
choques elétricos, respeite todas as notas e precaucdes de seguranga
detalhadas ao longo deste manual.

Este Guia de Resolugéo de Problemas é fornecido para o ajudar a localizar
€ reparar possiveis avarias da maquina. Basta seguir o procedimento de
trés passos listado abaixo.

Passo 1. LOCALIZAR O PROBLEMA (SINTOMA).

Observe por baixo da coluna com o nome “PROBLEMA (SINTOMAS)". Esta
coluna descreve 0s possiveis sintomas que a maquina pode apresentar.
Encontre a lista que melhor descreve o sintoma que a maquina esté a
exibir.

Passo 2. CAUSA POSSIVEL.

A segunda coluna identificada como “CAUSA POSSIVEL” lista as
possibilidades externas dbvias que podem contribuir para o sintoma da
magquina.

Passo 3. MEDIDA RECOMENDADA.

Esta coluna fornece uma linha de ag&o para a Causa Possivel, geralmente
indica contactar o Centro de Assisténcia Técnica Autorizado Lincoln local.

Se nao compreender ou nao for capaz de realizar o Curso de Agao
Recomendado em seguranga, contacte a Instalagéo de Assisténcia Técnica
Autorizada da Lincoln local.

/N AVISO

*  Desligue a alimentagdo (OFF) de entrada na fonte ™,  J de
alimentacao de soldadura antes da instalagdo ou da
substituigdo dos rolos e/ou guias da unidade.

e Nao toque em pegas sob tenséo elétrica.

e Afonte de alimentagao de soldadura deve ser ligada a terra do sistema
de acordo com o Cadigo Elétrico Nacional ou quaisquer codigos locais
aplicaveis.

e Apenas pessoal qualificado deve realizar trabalhos de manutengao.

Observe as orientagoes de segurancga adicionais detalhadas no
inicio deste manual.

A Se, por qualquer motivo, ndo compreender os procedimentos de teste ou ndo conseguir realizar os testes/reparagdes de
/A\ forma segura, contacte o Centro de Assisténcia Técnica Autorizado local da Lincoln para obter assisténcia técnica na
resolugéo de problemas antes de prosseguir.
WWW.LINCOLNELECTRIC.COM/LOCATOR
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MACARICO MECANIZADO RA MAGNUM PRO

RESOLUGAO DE PROBLEMAS

Consulte as orientagdes de seguranga pormenorizadas no inicio deste manual

PROBLEMA

CAUSA POSSIVEL

MEDIDA RECOMENDADA

NAO EXISTE QUALQUER | NAO EXISTE FIO INSTALE UM CARRETEL COMPLETO DO FIO ESPECIFICADO.
ALIMENTACAQ DO FIO. BURNBACK DA PONTADE | SUBSTITUA A PONTA DE CONTACTO.
CONTACTO.
REVESTIMENTO DA REMOVA E LIMPE OU SUBSTITUA O REVESTIMENTO DA
PISTOLA TOTAL OU PISTOLA.
PARCIALMENTE
OBSTRUIDO.
FIO EMARANHADO. CORTE O FIO EMARANHADO, VOLTE A CARREGAR O FIO E
VERIFIQUE SE O FIO ESTA ALINHADO CORRETAMENTE.
SEM TENSAO OU CONSULTE A SECCAO RESOLUCAO DE PROBLEMAS PRESENTE
CORRENTE DO MOTOR DA | NO MANUAL DE INSTRUCOES DA MAQUINA DE SOLDADURA OU
MAQUINA DO ALIMENTADOR DE FIO.
TAMANHO DA PONTA DE SUBSTITUA A PONTA DE CONTACTO POR UMA QUE TENHA O
CONTACTO DEMASIADO TAMANHO CORRETO.
PEQUENO PARA O
DIAMETRO DO FIO
UTILIZADO.
ALIMENTAGAO LENTADO |0 ROLO DA UNIDADE ESTA | LIMPE O ROLO DA UNIDADE OU SUBSTITUA O ROLO DA MESMA.
FlO. GASTO OU DESGASTADO
A REGULAGCAO DA AUMENTE A VELOCIDADE DE ALIMENTAGAO DO FIO.
VELOCIDADE DE
ALIMENTAGAO DO FIO DA
MAQUINA E DEMASIADO
BAIXA.
O FIO ESTA OBSTRUIDO VERIFIQUE SE EXISTEM OBSTRUGOES: REMOVA QUAISQUER
ALGURES AO LONGO DO APARAS DE FI0; REMOVA O FIO DOBRADO; REMOVA E LIMPE OU
CAMINHO DE ALIMENTAGCAO | SUBSTITUA O REVESTIMENTO DA PISTOLA.
DO FIO PARA DENTRO DA
PISTOLA.
BAIXA TENSAO DO MOTOR. |CONSULTE A SECCAO RESOLUGAO DE PROBLEMAS PRESENTE
NO MANUAL DE INSTRUGOES DA MAQUINA DE SOLDADURA.
O CABO DA PISTOLAESTA |REMOVA O CABO E REINSTALE DE ACORDO COM AS
TORCIDO. INSTRUCOES DE INSTALAGCAO.
A RESISTENCIA MECANICA | REPOSICIONE O ROBO DE MODO A QUE O CABO FIQUE MENOS
A ALIMENTACAO DOFIOE | TORCIDO OU DOBRADO.
DEMASIADO GRANDE
ALIMENTACAO O ROLO DA UNIDADE FICOU | REMOVA E, EM SEGUIDA, LIMPE OU SUBSTITUA O ROLO DA
INTERMITENTE DOFIO. | DESGASTADO. UNIDADE
O FIO FICOU DOBRADO AO | PUXE LENTAMENTE E DE FORMA MANUAL O FIO ATRAVES DA
LONGO DO PERCURSO DE | PISTOLA ATE SAIR UM FIO DESDOBRADO. LIMPE O CABO OU
ALIMENTACAO. SUBSTITUA O REVESTIMENTO DO CABO
EMARANHAMENTO OU ACUMULAGAO DE APARAS | LIMPE O CABO OU SUBSTITUA O REVESTIMENTO DO CABO.
DOBRAGEM FREQUENTE | DE FIO/LUBRIFICANTE NO
DO FIO DENTRO DO CABO | CABO.

A

Se, por qualquer motivo, ndo compreender os procedimentos de teste ou ndo conseguir realizar os testes/reparagdes de
forma segura, contacte o Centro de Assisténcia Técnica Autorizado local da Lincoln para obter assisténcia técnica na
resolugéo de problemas antes de prosseguir.
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MACARICO MECANIZADO RA MAGNUM PRO RESOLUGAO DE PROBLEMAS

Consulte as orientagdes de seguranga pormenorizadas no inicio deste manual

PROBLEMA CAUSA POSSIVEL MEDIDA RECOMENDADA

DA PISTOLA. O REVESTIMENTO DO CABO | INSTALE O REVESTIMENTO MAIS PEQUENO POSSIVEL QUE E
E DEMASIADO GRANDE ESPECIFICADO PARA O FIO QUE ESTA A SER UTILIZADO (OU
PARA O TAMANHO DO FIO. | SEJA, UTILIZE UM REVESTIMENTO COM 0,052-1/16, AO INVES DE
UM REVESTIMENTO COM 1/16-5/64 AO SOLDAR COM UM FIO
COM 1/16” DE DIAMETRO.

TRAVAO DO FIO NAO AR ANAO SER GARANTA UM FORNECIMENTO DE AR ADEQUADO
FUNCIONA. ALIMENTADO.
TRAVAO DO FIO REPARE/SUBSTITUA CONFORME NECESSARIO
BLOQUEADO NA POSICAO
FECHADO.
OCORRENCIA PARAMETROS OU TECNICA | CONSULTE A DOCUMENTAGAO DO FIO DE SOLDADURA PARA
FREQUENTE DE DE SOLDADURA OBTER AS DEFINICOES ADEQUADAS.
BURNBACK DA PONTA DE | INADEQUADOS (EXEMPLO:
CONTACTO. A ESO [ELECTRODE STICK

OUT - DISTANCIA DO
ELETRODO] E DEMASIADO

CURTA).
O FIO PODE ESTARA SER | CONSULTE OS SINTOMAS SOBRE A ALIMENTACAO
ALIMENTADO INTERMITENTE OU LENTA DO FIO.
INTERMITENTEMENTE.
MA APARENCIA DAS POLARIDADE INCORRETA | VOLTE A LIGAR A SAIDA DE SOLDADURA DA MAQUINA A
ESFERAS DE DO ELETRODO. POLARIDADE ADEQUADA DO ELETRODO.
SOLDADURA. PARAMETROS OU TECNICA | CONSULTE A DOCUMENTAGAO DO FIO DE SOLDADURA PARA
DE SOLDADURA OBTER AS DEFINICOES ADEQUADAS.
INCORRETOS.

Se, por qualquer motivo, ndo compreender os procedimentos de teste ou ndo conseguir realizar os testes/reparagdes de
/A forma segura, contacte o Centro de Assisténcia Técnica Autorizado local da Lincoln para obter assisténcia técnica na
resolugéo de problemas antes de prosseguir.
WWW.LINCOLNELECTRIC.COM/LOCATOR
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@ Do not touch electrically live parts or | ® Keep flammable materials away. @ Wear eye, ear and body protection.
WA R N I N G electrode with skin or wet clothing.
@ Insulate yourself from work and
ground.
Spanish @ No toque las partes o los electrodos | @ Mantenga el material combustible @ Protéjase los ojos, los oidos y el
AVISO D E bajo carga con la piel o ropa moja- fuera del area de trabajo. cuerpo.
da.
PRECAUCION @ Aislese del trabajo y de la tierra.
French @ Ne laissez ni |a peau ni des véte- ® Gardez a I'écart de tout matériel @ Protégez vos yeux, vos oreilles et
ments mouillés entrer en contact inflammable. votre corps.
ATT E NTI o N avec des pieces sous tension.
@ Isolez-vous du travail et de la terre.
German @ Beriihren Sie keine stromfiihrenden | @ Entfernen Sie brennbarres Material! | ® Tragen Sie Augen-, Ohren- und Kor-
Teile oder Elektroden mit Ihrem perschutz!
WAR N U N G Korper oder feuchter Kleidung!
@ Isolieren Sie sich von den
Elektroden und dem Erdboden!
Eruglees @ Nao toque partes elétricas e elec- | @ Mantenha inflamaveis bem guarda- | @ Use protegéo para a vista, ouvido e
~ trodos com a pele ou roupa molha- dos. corpo.
da.
ATE NGAO @ [sole-se da peca e terra.
Japanese " . . -
. e ETFNERME. NEHICE O MARTVHEDNDHT DB o H. ERUSBICRERELTT
,i =r $ IE TRRNEHTHRALZVC &, BEMICLTREYERA, &L,
1T B O HIMPT — 2 5 BN IR &
NTVWBRICLTTF& L,
Chinese
o HHRBRERMY NEBETRER o IB—Y) B RY AR TIFS AT, ORMIR. HRHGBYBHRERL,
= & i,
= H  (HiRE S RBENT AR,
Korean
e MEAL 2XHES Fe sy w= | oM 2HE HI AFIX oK. | o, Y Fol ESIFE
ol &4 mez H Y&x oRAR. HE AR,
T = ® ZAHel MXIE F&EX| oiMAIR.
Arabic
& J@‘@A‘Hqﬂ"‘}.ﬁmw\l. .wa&&dmw&m‘.ﬂ_’nc‘h. 4&3‘}%&&@\,*&3&1343&&.
” ol ) alay a9 S gl Ly S )
J;‘m Ll ALY Cpuhally
el DA dasa e Vil a0

READ AND UNDERSTAND THE MANUFACTURER’S INSTRUCTION FOR THIS EQUIPMENT AND THE CONSUMABLES TO BE
USED AND FOLLOW YOUR EMPLOYER’S SAFETY PRACTICES.

SE RECOMIENDA LEER Y ENTENDER LAS INSTRUCCIONES DEL FABRICANTE PARA EL USO DE ESTE EQUIPO Y LOS
CONSUMIBLES QUE VA A UTILIZAR, SIGA LAS MEDIDAS DE SEGURIDAD DE SU SUPERVISOR.

LISEZ ET COMPRENEZ LES INSTRUCTIONS DU FABRICANT EN CE QUI REGARDE CET EQUIPMENT ET LES PRODUITS A
ETRE EMPLOYES ET SUIVEZ LES PROCEDURES DE SECURITE DE VOTRE EMPLOYEUR.

LESEN SIE UND BEFOLGEN SIE DIE BETRIEBSANLEITUNG DER ANLAGE UND DEN ELEKTRODENEINSATZ DES HER-
STELLERS. DIE UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN DES ARBEITGEBERS SIND EBENFALLS ZU BEACHTEN.
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@ Keep your head out of fumes. @ Turn power off before servicing. @ Do not operate with panel open or
® Use ventilation or exhaust to guards off.

remove fumes from breathing zone. WAR N I N G
® Los humos fuera de la zona de res- | @ Desconectar el cable de ali- @ No operar con panel abierto o Spanish

piracion. mentacién de poder de la maquina guardas quitadas. AVISO D E
] i'\]"a"‘e"gl?t!la_ cabezta_lfue:r’a de los antes de iniciar cualquier servicio.

umos. Utilice ventilacidn o

aspiracion para gases. PRECAUCION
@ Gardez |a téte a I'écart des fumées. | ® Débranchez le courant avant I’entre- | @ N’opérez pas avec les panneaux French
@ Utilisez un ventilateur ou un aspira- tien. ouverts ou avec les dispositifs de

teur pour oter les fumées des zones protection enlevés.

Ly ATTENTION
@ Vermeiden Sie das Einatmen von @ Strom vor Wartungsarbeiten @ Anlage nie ohne Schutzgehause German

Schweibrauch! abschalten! (Netzstrom vollig off- oder Innenschutzverkleidung in
@ Sorgen Sie fiir gute Be- und nen; Maschine anhalten!) Betrieb setzen!

Entliiftung des Arbeitsplatzes! WA R N U N G
@ Mantenha seu rosto da fumaga. ° gﬁﬂlﬁipere com as tampas rgm?vidas. ® Mantenha-se afastado das partes | Fortuguese
® Use ventilagéo e exhaustéo para ® Desligue a corrente antes de fazer moventes. ~

remover fumo da zona respiratdria. Servigo. ) @ Nao opere com os paineis abertos ATE N GAO

@ Nio toque as partes elétricas nuas. ou guardas removidas.

OLi-LPSHEEMTLICLT |0 A7+ R -4—ERLRYP | @ NxAPHN—ERUSMLEEE | IaPANese

Fauw, PEIRICE. TTBERAIvF% THEREELEVTTE L, e = I
O BMEXHEIC+HFEEL TTFEL, BEGP>TFEL, / '§‘
CTEBAMER. o HIERYIHRE. emEMITHN R L IRy | Chinese
© 7E 0T 0R I f AR LBk B AL RIS AT ¥, g H

= H
Korean

e UZRHE| SHIIAE HaSlAIR.| @ E4HMo MaS FchMAlR e mtdo| ¥zl Mejz EEx|
® SEX|MoRRH BHIIAE apAIR. (@) ..-_._I

HAS] A FHAHATI _r_l S

SE7IE ABshlAIR. =

i . Arabic
OB oo Ty dul) an) @ | Aibua L 2L G L S LS ail @ Lhey) il 1) jlgall 13 Jadi Y @

AL gl bia Sl ol &gl Jasiul @ gle Gl A1 gl Ayagaal) *  w
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LEIA E COMPREENDA AS INSTRUGOES DO FABRICANTE PARA ESTE EQUIPAMENTO E AS PARTES DE USO, E SIGA AS
PRATICAS DE SEGURANCA DO EMPREGADOR.

FEIBEPBHOA —H—DETEBE LTS, TTERLTTEV,. TLTRHORERELCH >TFE L,

FHAEREERIEERMANSPAUREZEANRESH, EFREFTRANFHESHEERTE.

o] HZoll ST EUXAME S[XIstAID Al ZHHx

Alg EFStAP| Blhch

Jaal) caalual 4l gl cilaglad il g Lglbaniad (38 3 51 g cilaad) pigd il adual) Cilaglad agdl y oy § 3



POLITICA DE ASSISTENCIA AO CLIENTE

O negacio da Lincoln Electric é fabricar e vender
equipamento de soldadura, sistemas automatizados de
soldadura, consumiveis e equipamento de corte de alta
qualidade. O nosso desafio é satisfazer as necessidades
dos nossos clientes, que sao especialistas na sua area, e
exceder as suas expectativas. Ocasionalmente, os
compradores podem pedir informagdes ou informagdes
técnicas sobre a utilizagdo dos nossos produtos, a Lincoln
Electric. Os nossos colaboradores respondem as perguntas
da melhor forma possivel, baseando-se nas informagdes e
especificagdes que lhes foram fornecidas pelos clientes, e
no conhecimento que possam ter relativamente a aplicag&o.
No entanto, 0s nossos colaboradores ndo estdo em posi¢éo
de verificar as informagdes fornecidas nem de avaliar os
requisitos de engenharia para a soldadura especifica, ou
fornecer conselhos de engenharia em relagdo a uma
situacdo ou aplicagéo especifica. Por conseguinte, a Lincoln
Electric ndo garante nem assume qualquer
responsabilidade relativamente a tais informagdes ou
comunicacdes. Além disso, o fornecimento de tais
informagdes ou informagdes técnicas ndo cria, expande
nem altera qualquer garantia que abranja 0s nossos
produtos. Qualquer garantia expressa ou implicita que
possa derivar das informagdes ou informagdes técnicas,
incluindo qualquer garantia implicita de comercializagéo, ou
qualquer garantia de adequagao para qualquer finalidade
especifica de qualquer cliente ou qualquer outra garantia
equivalente ou semelhante, é especificamente excluida.

A Lincoln Electric € um fabricante responsivo, mas a
definicao das especificacdes, e a selegéo e utilizagao de
produtos especificos vendidos pela Lincoln Electric esta
exclusivamente dentro do controlo, e é da exclusiva
responsabilidade, do cliente. Muitas variaveis para além do
controlo da Lincoln Electric afetam os resultados obtidos na
aplicacéo destes tipos de métodos de fabrico e requisitos de
Servigo.

EQUIPAMENTO DE CONTROLO DE FUMOS DE
SOLDADURA

O funcionamento do equipamento de controlo de fumos de
soldadura é afetado por varios fatores, incluindo a utilizagao e
posicionamento adequados do equipamento, manutencéo do
equipamento e o procedimento de soldadura e aplicagéo de
soldadura especificos envolvidos. O nivel de exposigao do
trabalhador deve ser verificado aquando da instalagéo e de
forma regular, para garantir que esta dentro dos limites
aplicaveis OSHA PEL e ACGIH TLV.

‘ ELECTRIC |

A EMPRESA LINCOLN ELECTRIC
22801 St. Clair Avenue * Cleveland, OH « 44117-1199 « E.U.A.
Telefone: +1.216.481.8100  www.lincolnelectric.com
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