TOPNIK

980

KLASYFIKACIA
Topnik | Topnik/drut
150 14174 AWSA517/A523  ISO14171-A:MR 150 14171-A: TR
SAAR/AB157ACH5 | ggg/L-61 F7A2-EM12K S382 AR/AB S25i S 3T 2 AR/AB S2Si
980/L-50M [LNS133U)  F7A2-EH12K $382 AR/ABS3Si S 4T 2 AR/AB S3Si

OPIS OGOLNY

tatwo usuwalny zuzel, nawet w waskich szczelinach

Topnik do wielorakich zastosowan

Odpowiedni do pétautomatycznego spawania tukiem krytym
Czesto stosowany jako topnik uniwersalny

TYPOWY SKtAD CHEMICZNY STOPIWA (% wag.)

Drut C Mn Si P S
L-61 0,06 15 0,3 <0,02 <0,02
L-50M(LNS 133U) 0,07 1,7 04 <0,02 <0,02

WEASCIWOSCI MECHANICZNE STOPIWA

Umownagranica  Wytrzymatosc Udarnos¢ 1S0-V (1)
plastycznosci narozcigganie  Wydtuzenie o
Drut Stan* (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C
L-61 MR 420 520 29 50
L-50M(LNS 133U) MR 460 550 29 60
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* MR = wielowarstwowe
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Powyzsze informacje powstaty w oparciu o najlepsza wiedze, jaka posiadamy na dany temat w momencie publikacji wydawnictwa.
584 Aktualne informacje dostepne sa na stronie www.lincolnelectric.eu. Dymy spawalnicze: karty bezpieczeristwa (SDS) sa dostepne na naszej stronie internetowej.
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PRZYKLADOWE MATERIALY DO SPAWANIA

Rodzaj stali/ norma

Oznaczenie/gatunek

Spawanie wielowarstwowe

L-61 [-50M (LNS 133U)

Blacha okretowa
AdoE v v
AH[32),DH(6), EH(36) v v

Stal konstrukcyjna

EN 10025 czes¢ 2 5185, 5235, S275 v %
5355 v v

Staliwo

EN 10213-2 GP240R % v

Rury

EN 10208-2 1210, L240, L290 v v
1360 v v
L415 v

API 5LX X42, X46 v v
X52 % v
X56, X60 v

EN 10216-1/10217-1 P235, P275 % v
P355 v v

Stal na kotty i zbiorniki cisnieniowe

EN 10028-1 P235GH, P265GH, P295GH v v
P355GH v v

Stal drobnoziarnista

EN 10025 czesc¢ 3 i 4 5275 v v
5355 v v
5420 v

CHARAKTERYSTYKA TOPNIKA

Rodzaj pradu
Zasadowos¢ (Boniszewski)
Szybkos¢ krzepniecia
Gestosc (kg/dm?)

Ziarno (150 14174)

ZALECENIA UZYTKOWE

DC/AC
0,6
wysoka
14
1-16

Drut ZASTOSOWANIA

L-61 Kombinacja nizszych kosztéw
Optymalna charakterystyka pracy

L-50M(LNS 133U)

Najlepsza udarnosci przy spawaniu
wielowarstwowym

OPAKOWANIE, DOSTEPNE ROZMIARY

Rodzaj

Ciezar netto (kg

=
<
Y
>
-
>
°%
~
v
=
.

Worek

25

www.lincolnelectric.pl

LINCOLN !
i

THE WELDING EXPERTS®



	980-pl (2)
	980-pl



