ELEKTRODY OTULONE | NAPAWANIE

Kobatek 576
Jeeowneceony [

= Wysokowydajna elektroda do napawania utwardzajacego, ktéra cechuje wysoka zawartos¢ weglika chromu i weglika boru.
= Napoiny charakteryzuje doskonata odpornosc na Scieranie powierzchni w temperaturach do 500°C oraz wysoka odpornosc
na erozje drobnych czastek mineralnych w Srodowisku gazowym.
= Kopalnie wegla, przemyst cementowy oraz huty zelaza i stali to podstawowe sektory stosowania produktu.
= Aby zminimalizowac ryzyko pekniec nalezy zastosowac podgrzewanie wstepne w temperaturze co nagjmniej 500°C,
a po spawaniu powolne schtadzanie.

| | NnmwAZNiIE)SZE ZASTOSOWANIA |

= Spiekane prety kruszace = Kadzie zuzlowe

= topatki miksera = Panele ostonowe pracujace w wysokich

= Rozbijacze temperaturach

= Segmenty Slimaka do ksztattek = Kleszcze kuznicze

= Wygarniacze do popiotu = Zeby grabiace w piecu

= Wentylatory aglomeracyjne i wyciagowe . éruby i gtowice mieszaczy w przemysle
oraz zawory ceramicznym i ceglarskim

I

DC(+); DC(-); ACmin 60

| | weaSciwosci MECHANICZNE STOPIWA [ |

Twardosc Uwaga: twardos¢ napoiny moze sie roznic w zaleznosci od rodzaju materiatu
(HRc) podstawowego, pradu spawania i grubosci napoiny.
66-70

| | zakreES PrADU sPAWANIA [ |

Srednica x dtugosé Prad spawania
(mm) (R)
3,2x 350 120-160
4,0 x 450 150-190
] opaowanie,ostepneRozZMARY ]
Srednica Opakowanie Ciezar netto / opak. Indeks
(mm) (kg)
3,2x350 Tuba PE 5,0 78457632
4,0 x 450 Tuba PE 50 78457641
WYNIKI BADAN

Wyniki badan wtasciwosci mechanicznych, sktadu chemicznego spoiwa lub elektrody oraz poziomu wodoru dyfundujacego uzyskano na podstawie spoiny,

wykonanej i przetestowanej zgodnie z obowigzujgcymi normami, i nie nalezy zaktadac, ze takie same wyniki zostang uzyskane w kazdym, szczegdlnym zastosowaniu.
Rzeczywiste wyniki beda sie réznic w zaleznosci od wielu czynnikdw, w tym, ale nie wytacznie, procesu spawania, sktadu chemicznego i temperatury materiatu rodzimego,
konstrukgji ztacza spawanego i metod produkcyjnych. Uzytkownikom zaleca sig, aby przed zastosowaniem we wiasnych aplikacjach, potwierdzili za pomoca testow
kwalifikacyjnych lub innych, odpowiednich metod, przydatnos¢ wszelkich materiatéw spawalniczych i procedur spawalniczych.

Kod QR do pobrania kart charakterystyk (SDS)
produktu:

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. Informacje zawarte w niniejszej publikacji sg aktualne w momencie jej wydania i sg zgodne ze stanem
naszej najlepszej wiedzy.
Wiecej informacji na ten temat mozna znalezé na stronie internetowej www.lincolnelectric.eu
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