AS P-309L-17

Paslanmaz Gelikler igin Ortiilii Kaynak Elektrodu

| Kasitasyos |

TS 2716 EN 1600 : E23 12 LR 12
AWS A5.4 :E309L-17
Werkstoff-Nr :1.4332

I

Diistik karbonlu olup rutil-bazik karakterli bir ortiiye sahiptir. Yiiksek "Cr-Ni"li dolgu metali verir. Ozellikle farkli metallerin
birlestirilmesi, paslanmaz celiklerle alasimsiz celikler arasindaki kaynak baglantilari igin gelistirilmistir. Ferrit orani % 12 diizeyinde
olup dolgu metalinin gatlama direngi yiiksektir. Kaynak dikisi yiiksek ¢alisma sicakliklarinda oksidasyona karsi yiiksek dayanima
sahiptir. Mikemmel 1slatma karakteristigi ve ¢ok sik olan kaynak dizileri sayesinde, gatlak korozyonu riski ve taglama siresi
minimize edilir. Bu ozelliji sayesinde gozenek icermeyen piriizsiz ve parlak yizeylerin gerekli oldugu gida sektori
uygulamalarinda biiyiik avantaj saglar. Yukaridan asagiya hari¢ her pozisyonda kaynak yapilabilir. Sakin yanighdir ve kaynak
sonrasi olusan ciruf kendiliginden kalkar.
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Akma Dayanimi : 460 N/mm?
Gekme Dayanimi : 590 N/mm2
Uzama (L=5d) : 40 %

Darbe Dayanimi : 70 J (+20°C)

. Kullamm Alanlar ve Kaynak Edilebilen Malzemeler l

1000°C'a kadarki galigma sartlarina dayanikli "Cr" ve "Cr-Ni" alagimli geliklerin kaynaginda kullaniir. Ozellikle paslanmaz geliklerin
dusuk ve orta alagimh geliklere kaynatimasinda, yiizeyi kapl celiklerin kaynagindan once kok paso islemlerinde, yumusak
celiklerin kaplanmasinda ve AISI 308 ve diger kalitelerdeki paslanmaz celik elektrodlarla gerceklestirilen dolgu islemlerinden 6nce
tampon tabaka olusturmak amaciyla kullanilir. Kimya, petro-kimya, besin ve kagit endistrisinde kullanilan borular, plakalar,
tanklar, dovme ve dokme malzemelerin kaynagi, endistriyel finnlar gibi yiksek sicaklik etkisinde kalan makine parcalarinin
kaynag icin 0zel olarak gelistirilmistir.

EN 10088-1/-2 W. Nr.
Korozyona Dayanikl Gelikler X2 CrNiN 18 10 1.4311
Paslanmaz Kaph Gelikler X2 CrNi 19 11 1.4306

X4 CrNi 18 10 1.4301

l Kaynak Parametreleri / Ambalaj ve Gap Bilgileri / Kaynak Pozisyonlan l

Akim Tipi ve Kutuplama : AC min 50 V ; DC (+) f
Gap Boy Akim Elektrod Agirhgi Kutu Agirigi [ kg ]

[mm] [mm] [Amp] [ gr/100 adet ] Elektrod Miktari [ adet/kutu ] 1G/PA 2F/PB 2G/PC

2.50 250 50-80 1580 1.7/105 O
3.25 300 80-120 3100 1.7/ 55 —
4.00 350 120 - 150 5490 2.2/ 40
4G/PE 3G/PF
. Dikkat : Katalogda yer alan bitiin diriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan

onceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tagimaktadir. Kaynak dikisinden
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiiginilgili driiniin klasifikasyonu incelenmelidir.




