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TENDINTE GLOBALE

TENDINTE GLOBALE

Pe masura ce industria eoliana globala se concentreaza spre rezolvarea
provocarilor lantului de aprovizionare Tn perspectiva expansiunii sistemelor
eoliene n largul marii si la tarm, s-au obtinut deja realizari spectaculoase.
Transformarea otelului in componente cheie ale tranzitiei energetice este deja
pe drumul cel bun, sprijinita prininregistrarea de noi angajamente.

Christopher L. Mapes

Presedinte, Director general si
Director executiy,
Lincoln Electric

* Sursa: RAPORT GLOBAL ENERGIA EOLIANA 2023,

https://gwec.net/globalwindreport2023/

www.lincolnelectric.ro

De la noile capacitati ale otelariilor, planificate sau care
produs, pana la fabricile de conducte/tevi, santiere si
producatoriregionaliinintreaga lume, aceste noi investitii
industriale antreneaza una din perioadele cu cele mai
rapide industrializari globale care au fost vazute. Rezultatul
acestui proces va permite lumii sa construiasca siinstaleze
turbine, turnuri si fundatii (cu baza fixa si plutitoare] de
dimensiuni foarte mari, niciodata realizate pana acum.
Prin intensificarea cursei pentru turbine eoliene de 20+
MW, lantul de aprovizionare a echipamentelor eoliene
in largul mdrii va necesita o productie la niveluri ridicate,
mai Tnaltd decat oricand Tnainte. In orice caz, este clar
ca nivelurile actuale de angajamente in investitii de-a
lungul Tntregului lant de aprovizionare vor fi in curand
insuficiente fata de ce se cere la industria globala pentru
a atinge tintele de capacitati instalate.

Ca un furnizor global cheie care sprijina intregul lant de
aprovizionare in fabricatia mijloacelor de productie si a
infrastructurii, Lincoln-Electric priveste industria globala
printr-un obiectiv unic.
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Sursa: GWEC, 2023

Cheia pentru deblocarea intregii capacitati a lantului de
aprovizionare este inovatia, impreuna cu noile metode
de instalare, proiectare si tehnologia avansata care
poate conduce la un succes profitabil al industriei. In plus,
dezvoltarea continuua a fortei de munca inalt calificata
devine critica, precum si implementare solutiilor
automatizate la cel mai inalt nivel, pot reduce numarul
orelor de lucru si costurile totale.



REDUCETITIMPUL DE SUDARE CU PROCEDEUL SAW TANDEM CU LUNGIME LIBERA MARE (LS0)

PROCEDEUL DE SUDARE SUB STRAT DE FLUX

CU LUNGIME LIBERA MARE (LS0) .
2 ®
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REDUCETI CONSUMUL DE FLUX CU PROCEDEUL SAW IN TANDEM CU LUNGIME LIBERA MARE (LSO]

REDUCEREA CONSUMULUI DE FLUX CU/PRIN
TANDEM CU LUNGIME LIBERA MARE

e | SO creste rata de depunere siin acelasi timp reduce semnificativ consumul de
flux Tn timpul sudarii
e (Cantitari mai mari de metal sunt depuse in timp ce cantitatea de zgura
produsa creste moderat. AVANTAJELEUTILIZATORULUI
e Datoritd diferentelor de densitate a materialelor, raportul consumului de
flux fatd de metalul depus se reduce o Cumparati mai putin flux pentru finalizarea
proiectului

Raportul intre zgura si metalul depus in sudura * Reduceti generarea de deseuri

pentru procesele Tandem standard si Tandem LSO*
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22kg/h
2,8kJ/mm

Raportul dintre greutatea zgurii si metalul depus /%

Tandem 4 mm SO 35 mm Tandem 4 mm LS0-125 mm
(2x800A) AC/AC (2x800A) AC/AC

* Laoviteza de deplasare de 1m/min, 30 si
35V pentru standard si respectiv Long
Stick Out (Lungime libera mare).
Pentru 100 kg de metal depus in sudurd, cantitatea
de flux reciclabil suplimentar este de 16 kg.

METAL DEPUS
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CALCUL ECONOMII

CALCUL ECONOMII

Aplicatii: 1

Parametrii imbinarii:
Materiale de baza: S355 G10+M

Grosime: 100 mm

DC

DOCUMENTED COST

REDUCTION

\HEH/
100 mm
{ 27\”"“ -
— A

an°

Aplicatii:

Tandem 2 LSO
fatd de Tandem
2 standard SO

—

O Unghi Inclus: 16°
| ;\w,-\ Lungime pean: 40000 m
; DC+/ACTandem  DC+/ACTandem |AC/ACTandem |AC/AC/AC Treiarce
Procedeu: SAW Standard SO 1Long SO 2Long SO 3Long SO
Consumabile: FLUX + SARMA PLINA Oerlikon/Lincoln EH12K
Lungime libera (mm) 35 35-150 150 150
Diametru Sarma (mm) 4 4 4 4
Zarame“” Curent de sudare () 700 700 700 700
e proces
Energie liniara medie kJ/mm) 36 34 34 34
Ratd medie de depunere (kg/h) 20,00 28,00 3700 43,00
Sarma (€/kg) 2,80 2,80 2,80 2,80
Costuri Flux pentru sudarea sub strat de flux | (€/kg) 2,30 2,30 2,30 2,30
consumabile | Raport flux/sarma 0,73 0,67 0,53 0,53
Cost total/kg de sudura (/kg) 448 434 4,02 4,02
Cost manopera (€/h) 50 50 50 50
Ciclu lucru (%) 60 60 60 60
Costul de -
. Greutate pe metru de sudura (kg/m) 23,50 23,50 23,50 23,50
productie
Timp pe metru de sudura (h/m) 1,96 140 1,06 0,91
Cost per metru de sudura (€/m) 203 172 147 140
Lungime totala (m) 40 000
Total Greutatea totala kg) 940 000
ota
Timpul total de sudare (h) 78333 55 952 42342 36434
Cost total € 8126927 6 878159 5894 977 5599 565
Timp salvat(economisit) vs Tandem cu lungime libera standard -22381h -35991h -41899h
Economii de bani vs.Tandem cu lungime libera standard -1248 768€ 2231950 € -2527361€
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fnseamna economie
un sac de flux de 25
kg la fiecare 6 m

-29% -46% -53%
-15% -27% -31%

www.lincolnelectric.ro



TESTATE PE IMBINARILE LA ECHIPAMENTE EOLIENE TN LARGUL MARII

IMBINARIALE EOLINELOR OFFSHORE TESTATE
INLARGUL MARII

$355G10+N
Grosime 100 mm
Tip flux 0P128TT
Sarma OE-SD3
Mod sudare Tandem LSO
Limita de rupere Rm 509/514MPa
Limita de curgere AWM RpO0.2 480/517MPa
Testul de indoire 0K
Temperatura de testare -60°C
Strat final 86)J
Metal depus (1/2t) 170)
T 168HV10 1
HAZ 229HV10 ' r.; &CTOD [6] @ -10°C
Sudura 228HV10 ‘-—;.p >1’74 mm
>1,73mm
‘s v. s >1,78 mm

DEPASESC CERINTELE INDUSTRIEI S| ALE UTILIZATORILOR FINALI

www.lincolnelectric.ro
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PROCEDEUL LUNGIME LIBERA MARE (LSO)

PROCEDEUL LSO 0 SARMA STD. DC+ 0 SARMA LSO

La sudarea sub strat de flux, lungimea libera este distanta
dintre duza de contact si piesa de sudat. Aceasta distantd poate
fi majorata prin prelungitoare dedicate se cheama Long de
diferite lungimi, pentru a obtine ceea ce se numeste Long Stick
Out [lungime libera mare). Rezistenta electricd a sarmei creste
cu aceastd lungime. Prin efect Joule, electrodul este preincalzit
si se topeste mai repede decat ar trebui, la aceeasi intensitate a
curentului, cu standard Stick Out.

Dublati rata 20 kg/h \

LUNGIME LIBERA STANDARD LUNGIME LIBERA MARE

de depunere rata de
depunere

URMARIT]
= FILMUL
VIDEO
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EFICIENTA SI PRODUCTIVITATE MAI RIDICATA

REDUCE TIMPUL DE ARC
PRODUCTIVITATE MAI MARE SIMAI EFICIENTA

® Procedeul LSO este cel mai productiv dintre procedeele de sudare care folosesc o singura sursa de putere.
* In Tandem, se pot utiliza 1sau 2 torte LSO. In configuratia 2 LSO, ratele de depunere pot depasi cu usurinta

37 kg/h la sarme de 4 mm.
e Triple Arc LSO este cea mai eficienta configuratie pentru aplicatiile eoliene moderne in larg, cu rate de SAW ARC TRIPLU LSO
depunere mai mari de 43 kg/h. : . .

AVANTAJELEUTI-
LIZATORULUI

e Instalare usoara a tortei
e Numarul redus

de treceri

e Consum de flux redus

e Proprietati mecanice
pastrate

www.lincolnelectric.ro SOLUTII PENTRU SUDAREA CU PRODUCTIVITATE RIDICATA A TURNURILOR EOLIENE 9



COMPONENTE CHEIE

COMPONENTE CHEIE

Echipamente necesare:

Production Monitoring

AlwaysOn

- Power Wave® AC/DC1000® SD: Sursa de energie de ultima generatie, care asigura start uniform al arcul
- Controler Maxsa 10&22 si cap: Interfatd robustd si usor de operat.
- Pistolet cu contact pozitiv (K148): Usor de montat si conceputa tehnic pentru LSO.

Power Wave® AC/DC1000°® SD g UNCotn
CARACTERISTICILE POLARITATII DE SUDARE | § "
DC+ DC- AC
® Modul cel mai uzual ® I[mbunatateste rata de depunere @ Un compromis intre doua
® Patrundere ridicata si ® | imite de penetrare moduri DC
arc stabil ® Stabilitate limitatd a arcului ® Alegere optima

Waveform Control Technology®: mod AC personalizat

® Frecventa ® Balanta ® Decalaj
Numarul de cicluri pe Procentul de timp in Amplitudine pozitiva/
secundd de la polaritate  segmentul de polaritate negativa
pozitiva la negativa pozitiva a unui ciclu

ALERTE MONITORIZAREA TRACEABILITY
Primiti notificari PRODUCTIEI Rezolvati cerinte

Deviatie: Nivel curent pozitiv = Penetrare

o Tehnologie forma de unda
e Consum redus de electricitate

DEPUNERESI
APENETRARII

AC Frequency prin e-mail pe ) o de raportare prin

2 - f e e —n baza conditiilor Vedeti statusul in direct captarea datelor de

s ' Frecventa AC echipamentului si al fiecarui sudor si urmdrire prin audit.
AVANTAJELE = ' . g consumului de sarma. detaliile suduri.
UTILIZATORULUI g : OPTIMIZAREA Always On™ and Pulse™ sunt marci

E

g : RATEI DE comerciale ale I/Gear Online, LLC

2

- 1

£ 1

5 1

()

e Configurare si control usor
de arcuri multiple

e Punct de control (inregistrare
suduri si monitorizare) l

—»

PENTRU MAIMULTE

INFORMATII, SCANATI AICI
Deviatie: Nivel curent negativ = Depunere
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CONSUMABILE SPECIFICE

CONSUMABILE SPECIFICE

Lincoln Electric ofera un portofoliu cuprinzator de consumabile de sudura, care indeplinesc cele maiinalte cerinte
ale standardelor. Cele mai frecvent utilizate in industria ecliana sunt indicate mai jos. In functie de proprietatile
mecanice solicitate si configuratia imbindrii, sunt disponibile mai multe optiuni*.

FLUX e OP128TT

Suduri din2straturi
sau multi-strat

Suduriin mai multe trecericu

Codul QR

CVN coborat panala-60°C

o OPIATT

OPTIUNI
SARMA
e OE-SD2 e OE-SD3
e OE-SD3 e OE-SD31Ni 1/4Mo
" OE-S2Mo R

WELDING WIRE
DRAHTELEKTRODE
HILO DE SOLDADURA

Doriti sa aflati mai multe?
Va rugam sa ne contactati
pentru a face o programare.

*Va rugam sa contactati reprezentantul dvs. local pentru consiliere cu privire la alte alternative de consumabile.

www.lincolnelectric.ro

SARMA PENTRU SUDARE
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POLITICADE ASISTEN'[IK ACLIENTILOR

Activitatea companiei The Lincoln Electric Company® este reprezentatd de fabricarea si comercializarea de echipamente de sudare, consumabile si echipamente de tdiere de Tnalta calitate. Provocarea noastra este de a satisface nevoile clientilor nostri si de
a le depasi asteptdrile. Ocazional, cumparatorii pot solicita de la Lincoln Electric informatii sau informatii tehnice despre utilizarea de acestia a produselor noastre. Angajatii nostri raspund la intrebari cat mai bine, pe baza informatiilor furnizate de clienti si
pe baza cunostintelor pe care le pot avea cu privire la apli-catie. Angajatii nostri, insd, nu sunt in masura s verifice informatiile furnizate sau sa evalueze cerintele de inginerie pentru sudarea respectiva. In consecintd, Lincoln Electric nu garanteaza si nu isi
asuma nicio raspundere cu privire la astfel de informatii sau comunicari. In plus, furnizarea unor astfel de informatii sau sfaturi nu creeaza, nu extinde si nu modifica nicio garantie pentru produsele noastre. Orice garantie expresa sau implicita care ar putea
rezulta din informatiile sau din informatiile tehnice, inclusiv orice garantie implicita de vandabilitate sau orice garantie de adecvare pentru scopurile specifice ale fiecdrui client sau orice alte garantii asemanatoare sunt Th mod specific respinse.

Lincoln Electric este un producdtor receptiv, insa selectia si utilizarea produselor specifice vandute de Lincoln Electric se afld exclusiv sub controlul clientului si ramane singura responsabilitate a acestuia. Numeroase variabile aflate dincolo de controlul Lincoln
Electric afecteazd rezultatele obtinute Tn aplicarea acestor tipuri de metode de fabricare si cerinte de service.

Sub rezerva schimbarii — aceste informatii sunt exacte conform celor mai bune cunostinte ale noastre din momentul tipdririi. Consultati www.lincolnelectric.eu, pentru orice informatii actualizate.

LINCOLN
ELECTRIC

www.lincolnelectric.com/ro-R0O/



