Kobatek 600B

Sertdolgu Uygulamalan igin Ortiilii Kaynak Elektrodu

| gerel Olieri |

Bazik karakterli Ortilye sahiptir. Dolgu metali yiiksek toklukta olup alasimli ve o
alasimsiz geliklerin sert dolgu kaynaginda kullanilir. Abrazif asinmaya, metalmetal | APrazyon Direnci
strtiinmesine ve darde altindaki galisma sartlarinda catlamaya karsi yiksek
dayanim gosterir. En yiiksek asinma dayanimi st (iste atilan 3 pasolu kaynak
uygulamalarinda elde edilir. Korozyon Direnci

Hassas olarak ayarlanan "Cr” icerigi dolgu metalinin ¢ok yogun olmayan
korozif etkilere karsi direng gostermesini saglar. 500°C’a kadar olan calisma | Sicaklik Direnci
sicakliklarinda sertligini korur. Kaynak metali taslanarak islenebilir. Kaynak
dikisinde catlak ve gozenek olusma riski oldukga diistiktr.

Darbe Direnci

| | mekanik Gzeliikeri

Sertlik: 54 - 58 HRC Sertlestirme : 950-1000°C’de yagda veya havada sogutma
Yumusatma : 850°C’de finnda yavas sogutma

l Kullamm Alanlan ve Uygulamalar l

- Maden ocaklarindaki delme ve kirma aparatlarinin asinan yiizeyleri
- Hafriyat makinalarinin kaziyici agizlan

- Kepge adiz ve tirnaklarindaki son kaynak pasolar

- Kanistinicilanin asinan parcalar

- Ekskavator bigaklar

- Giyotin makaslar

- Soguk is takim celiklerinin kesici agizlannin dolgusu

- Gimento pompa helezonlar

- Nakil helezonlar

- Konkasor gekicleri

- Kirici geneler ve konik kircilar

- Basingl dokiim kaliplar

- Merdaneler Kepce Digleri

Dikkat!

St 70’e kadarki alasimsiz celiklerde tampon tabaka gerektirmezken alagimli
malzemelerde Kobatek 301 veya Kobatek 315 ile ve bazi 6zel malzemelerde
Kobatek 352 veya Kobatek 382 elektrodlar ile tampon atilmasi onerilir.

Not: Ark boyu kisa tutulmalidir. Ana metalle olusan seyrelmeyi azaltmak igin miimkin olan en diisik akim degerinde
calisiimasi onerilir. Kaynak sirasinda elektroda gok hafif salimim verilebilir.

l Kaynak Parametreleri - Ambalaj ve Gap Bilgileri - Kaynak Pozisyonlari l

Akim Tipi : DC(+) ; AC min 65 V

Gap Boy Kaynak Akimi Kutu Agirhgi Kutu
[mm] [mm] [ Amper ] [kg] Tipi y
— I]
3.25 350 110 - 140 5 Plastik
4.00 450 150 - 190 5 Karton
5.00 450 180 - 240 5 Karton 2G/PC  2K/PB 1G/PA

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir diriin secim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesi icin ilgili iriiniin klasifikasyonu incelenmelidir.

Dikkat : Katalogda yer alan biitiin triin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan m



