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KOSZONJUK! Készonijiik, hogy a Lincoln Electric termékek MINOSEGET valasztotta.

e Kérjuk, vizsgalja meg, hogy a csomagolas és a berendezés nem sériilt-e meg. A szallitds soran megsérilt anyagokra
vonatkozé igényekkel kapcsolatosan azonnal értesiteni kell a forgalmazot.

o A késbbbi hivatkozas céljabdl irja be az alabbi tablazatba a berendezés azonositd adatait. A tipus neve, kddja és
sorozatszama a gép adattablajan talalhaté meg.

Tipus neve:
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Miiszaki jellemzok

NEV TARGYMUTATO
BesterMig 200-S B18264-1
BEMENET - CSAK EGY FAZIS
fesziiltség /f,\élcz)i;n;‘fékvencia és Szijksége.s’éramfejleszté Max’imélis 9emeneti Be’meneti"effgktl'v
biztositék tipus (ajanlott) aramer6sség aramer6sség
230)'{'61:?21%5&?0 Hz >10 KVA 39A 12.4A
NEVLEGES KIMENET — CSAK DC
A mikddési ciklus korilbelll 40 °C
Méd Terhelési ciklus® Amper Fe;;“;:g’fgs’;g‘é'ﬁgles
10% 200A* 24,0V
(M?e%\/lxve) 60% 82A 18,1V
100% 64A 17,2V
10% 200A* 28,0V
(S,\'X',\’/TX\)’ 60% 82A 23,3V
100% 64A 22,6V
15% 200A* 18,0V
(Emelése;3 ;-x?t/ésos TIG) 60% 100A 14,0v
100% 64A 12,6V
KIMENETI TARTOMANY
Maod Nyitott érez::nslt]t::r;;‘eszmtség Hegesztési aram tartomanya Hegef’:éiiféisféjlt%g
GMAW (MIG/MAG) Uo 82V 30A + 200A 15,5V = 24V
SMAW (MMA) Uo 82V 15A + 200A 20,6V + 28V
GTAW (emeléses TIG) Uo 82V 15A + 200A 10,6V + 18V
HUZALADAGOLASI SEBESSEG/HUZALATMERO
WES tartomany Hajtogorgsk Hajtogorgd atméréje
2 +13 m/perc 2 @30
Tomor huzalok Porbeles huzalok
0,6 +1,0 mm 0,8+1,0 mm
EGYEB PARAMETEREK
Védelmi osztaly Szigetelési osztaly
IP21S F
FIZIKAI MERETEK
Hossz Szélesség Magassag Toémeg (nettd)
480mm 220mm 305mm 11,7 kg
HOMERSEKLET TARTOMANY
Uzemi hémérséklet tartomany -10 °C ~ +40 °C (14 °F~104 °F)
Tarolasi h6mérséklet tartomany -25 °C ~ +55 °C (-13 °F~131 °F)

@10 perc idétartam alapjan (példaul 30%-os miikddési ciklus esetén 3 percig be és 7 percig ki)

MEGJEGYZES: A fenti paraméterek a gép fejlesztésével valtozhatnak

** Amikor a maximalis, 2 > 160 A aramerdsséggel hegesztenek, a bemeneti csatlakozét >16 A aramerésségire kell
cserélni.
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ECO tervezési informaciok

A berendezést ugy tervezték, hogy megfeleljen a 2009/125/EK iranyelvnek és a 2019/1784/EU rendeletnek.

Hatékonysag és készenléti energiafogyasztas:

Hatékonysag maximalis
targymutato név energiafogyasztas/készenléti Egyenértékii modell
energiafogyasztas esetén
B18264-1 BesterMig 200-S 81%/25W Nincs egyenértéki modell

A készenléti dllapot az alabbi tablazatban meghatarozott feltételek fliggvénye

KESZENLETI ALLAPOT

Allapot Jelenlét

MIG mod

X

TIG méd

KEZI VHEGESZTES méd

30 perc tétlenség utan

Ventilator ki

A hatékonysag és a készenléti energiafogyasztas értékét az EN 60974-1:20XX termékszabvanyban meghatarozott
modszerrel és feltételekkel mértik.

Az adattablardl leolvashaté a gyartd neve, a termék neve, a kddszam, a termék szdma, a sorozatszam és a gyartas

XXXXXXXXXX —

SIN: PLYYMMXXXXX —

el

P1|YY MM XXXXX

%

datuma.
[1—1 XXXXXXX
Code: XXXXX‘ XXXXXX-X—
Ahol:
1- Gyartd neve és cime
2- Termék neve
3- Kobdszam
4-  Termék szama
5- Sorozatszam
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5A- gyartasi orszag

5B- gyartasi év

5C- gyartasi hénap

5D- gépenként eltérd sorszdm
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MIG/MAG berendezés tipikus gazfogyasztasa:

[z DC pozitiv elekiroda Huzaladagolas Gazaramlas
Anyag tipusa | atmérdje Aram Fesziiltség [miperc] Védégaz [lperc]
i) [A] V]
Szén, gyengén | 9. 41 | 95+ 200 18 + 22 35-65 Ar 75%, CO2 25% 12
otvozott acél
Aluminium 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-9,5 Argon 14 +19
Ausztenites o o
rozsdamentes | 08+16 | 85+300 | 21+28 3.7 e 9o§/£ 9A8r/;’ 5?,2 %gi Jsos| 14+ 16
acél ’ ’ '
Rézotvozet 09+1,6 175 + 385 23+ 26 6-11 Argon 12+16
Magnézium 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28
Tig eljaras:

A TIG hegesztési folyamat soran a gazfelhasznalas a fuvoka keresztmetszetétél fliigg. Szokasosan hasznalt
hegesztépisztolyok esetén:

Hélium: 14-24 I/perc
Argon: 7-16 l/perc

MEGJEGYZES: A tulzott dramlési sebesség turbulenciat okoz a gazaramban, amely 1égkéri szennyezédést szivhat be a
hegesztéfiirdébe.

MEGJEGYZES: Az oldalszél vagy a huzat megzavarhatia a védégaz lefedettségét. A védbgazzal vald takarékossag
érdekében hasznaljon arnyékolast a légaramlas akadalyozasahoz.

ﬁ Elettartam vége

A terméket az élettartama végén a 2012/19/EU (WEEE) iranyelvnek megfeleléen Ujrahasznositassal kell artalmatlanitani,
Atermék szétszerelésével és a termékben lévé kritikus nyersanyagokkal (CRM) kapcsolatos informacio itt talalhato:
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagneses osszeférhetéség (EMC)

11/04
Ezt a gépet az 6sszes vonatkozé iranyelvnek és szabvanynak megfeleléen tervezték meg. Ennek ellenére tovabbra is
létrehozhat olyan elektromagneses zavarokat, amelyek hatassal lehetnek egyéb rendszerekre, mint példaul
telekkommunikacios (telefon, radio és televizid) vagy egyéb biztonsagi rendszerek. Ezek a zavarok biztonsagi problémakat
okozhatnak az érintett rendszereken. Olvassa el és értse meg ezt a szakaszt annak érdekében, hogy kizarja vagy
lecsOkkentse a gép altal keltett elektromagneses zavar mennyiségét.

Ezt a gépet ipari kbrnyezetben valé hasznalatra tervezték. Az otthoni kérnyezetben val6é hasznalathoz kilénés

ovintézkedéseket kell betartani az esetleges elektromagneses zavarok kikiiszébolése érdekében. A kezelének

ezt a berendezést a jelen kézikdnyvben leirtak szerint kell Gzembe helyeznie és mikddtetnie. Elektromagneses

zavarok észlelése esetén a kezel6nek korrekcids intézkedéseket kell hoznia ezeknek a zavaroknak a
kikliszObolésére, sziikség esetén a Lincoln Electric segitségével.

A gép uzembe helyezése el6tt a kezelének le kell ellendriznie, hogy a munkaterileten nincsenek-e olyan berendezések,

amelyek az elektromagneses zavarok miatt nem mikdédnének megfeleléen. Figyelembe kell venni a kdvetkezéket.

o A munkaterileten vagy a munkaterllet vagy a gép kdzelében elhelyezked§ bemend és kimené kabelek, vezérlbkabelek

és telefonkabelek.

Radio- és/vagy tv-adok és vevik. Szamitdogépek vagy szamitdogépes vezérlési berendezések.

Biztonsagi és ellenérzd berendezések ipari folyamatokhoz. Kalibralé és méré berendezések.

Szemeélyes orvosi eszkdzok, mint példaul pészmékerek és hallokésziilékek.

Ellendérizze a munkaterileten vagy annak kdzelében miikodd berendezések elektromagneses zavartirését. A kezelének

meg kell gy6zédnie arrél, hogy a kornyéken lévé Osszes berendezés kompatibilis. Ehhez tovabbi védelmi

intézkedésekre lehet sziikség.

e A munkaterllet méretének meghatarozasakor figyelembe kell venni a terllet felépitését és az ott végzett tovabbi
tevékenységeket.

A gép altal kibocsatott elektromagneses kibocsatas csokkentéséhez kdvesse a kdvetkez6 utmutatasokat.

e A gépet a jelen kézikdnyvben leirtaknak megfeleléen csatlakoztassa az aramforrashoz. Zavar fellépése esetén tovabbi
ovintézkedésekre lehet szilkség, mint példaul az aramforras szirése.

e A kimend kabeleknek a lehetd legrévidebbeknek kell lennilk, és egymas mellett kell elhelyezkednilk. Amennyiben
lehetséges, az elektromagneses kibocsatas csokkentése érdekében foldelje le a munkadarabot. A kezel6nek le kell
ellendriznie, hogy a munkadarab leféldelése nem okoz-e problémakat vagy nem biztonsagos tUzemi kérilményeket a
személyzet és a berendezések szamara.

o A munkaterileten talalhatd kabelek learnyékolasa csékkentheti az elektromagneses kibocsatast. Ez sziikséges lehet
specialis alkalmazas esetén.

/!\ FIGYELEM
Ez az A osztalyu berendezés nem alkalmas haztartasi hasznalatra, ahol az aramellatas haztartasi célra hasznalt alacsony
feszliltségi elektromos halézatrdl torténik. A vezetett, illetve sugarzott zavarok miatt az ilyen helyeken nehézséget okozhat
az elektromagneses Osszeférhetéség biztositasa.

I /NS

& FIGYELEM
A berendezés nem teljesiti az IEC 61000-3-12 el6irasait. Ha a haztartasi célra hasznalt alacsony fesziiltségli elektromos
halézathoz csatlakoztatjak, a berendezés lzembe helyezéjének vagy felhasznaléjanak a feleléssége, hogy — szikség
esetén — a haldzati elosztd képvisel6jével egyeztetve ellenbrizze, hogy a berendezés csatlakoztathaté-e.
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Biztonsag

11/04

&FIGYELEM

Ezt a berendezést csak megfeleld képzettséggel rendelkezé személyek hasznalhatjak. Gondoskodjon arrél, hogy az
Uzembe helyezési, Uzemeltetési, karbantartasi és javitasi eljarasokat csak megfeleld képzettséggel rendelkezé személy
végezze. A berendezés mikddtetése elbtt olvassa el és értse meg ezt a kézikonyvet. A kézikonyvben talalhaté utasitasok
be nem tartasa sulyos személyi sériiléshez, halalhoz vagy a berendezés karosodasahoz vezethet. Olvassa el és értse meg
a figyelmeztetd jelzések alabbi ismertetését. A Lincoln Electric nem tehetd feleléssé a nem megfeleld Gzembe helyezés, a
nem megfeleld karbantartas vagy a rendellenes Gzemeltetés miatti karokeért.

FIGYELEM: Ez a szimbdlum arra figyelmeztet, hogy a személyi sérlilés, a halal vagy a berendezés
karosodasanak elkeriiléséhez be kell tartani az utasitasokat. Védje meg magat és masokat a sulyos
séruléstdl vagy a halalos balesettél.

AZ UTASITASOK ELOLVASASA ES MEGERTESE: A berendezés miikddtetése elétt olvassa el és értse
meg ezt a kézikdnyvet. Az ivhegesztés veszélyes lehet. A kézikdnyvben taldlhatd utasitasok be nem
tartasa sulyos személyi sérlléshez, haldlhoz vagy a berendezés karosodasahoz vezethet.

AZ ARAMUTES HALALT OKOZHAT: A hegesztéberendezés nagyfesziiltséget hoz létre. Ne érintse meg
az elektrodat, a munkacsipeszt vagy a csatlakoztatott munkadarabokat, amikor a berendezés be van
kapcsolva. Szigetelje el magat az elektrédatél, a munkacsipesztél és a csatlakoztatott munkadaraboktdl.

ELEKTROMOS MUKODTETESU BERENDEZES: A berendezésen végzett munka elétt kapcsolja ki az

- e
aramellatast a biztositékdobozban Iévé megszakitokapcsolé hasznalataval. Foldelje le ezt a berendezést
a helyi vilamossagi szabalyozasoknak megfelel6en.

2 o ELEKTROMOS MUKODTETESU BERENDEZES: Rendszeresen ellenérizze a bemend, az elektréda és

a munkacsipesz kabeleket. Ha a szigetelésen barmilyen sérilést észlel, azonnal cserélje ki a kabelt.
A véletlenszerl ivgyulladas elkerllése érdekében az elektrédatartét ne helyezze el kdzvetlendl a
hegesztéasztalon vagy a munkacsipesszel érintkezé barmely egyéb fellileten.

AZ ELEKTROMOS ES A MAGNESES MEZOK VESZELYESEK LEHETNEK: A vezetd anyagokon atfolyd
elektromos aram elektromos és magneses mezéket (EMF) hoz létre. Az EMF-mez&k zavart okozhatnak
bizonyos pészmékereknél, ezért a pészmékerrel rendelkezé hegesztéknek a berendezés lzemeltetése
elétt konzultalniuk kell az orvosukkal.

CE MEGFELELES: Ez a berendezés teljesiti az Eurdpai Kéz6sség iranyelveit.

MESTERSEGES OPTIKAI SUGARZAS: A 2006/25/EK iranyelvnek és az EN 12198-as szabvanynak
megfeleléen ez a termék 2. kategodriaba tartozd berendezés. Kotelezévé teszi a legfeljebb 15-6s védelmi
fokozatu sziirével rendelkezd személyi védéfelszerelés (PPE) az alkalmazasat, az EN169-es szabvany
kdvetelményeinek megfeleléen.

A GOZOK ES GAZOK VESZELYESEK LEHETNEK: A hegesztés az egészségre veszélyes gézoket és
gazokat hozhat létre. Kerllje el az ilyen g6zdk és gazok belégzését. Ezen veszélyek elkerllése
érdekében a kezel6nek megfeleld szell6zést vagy szelléztetést kell biztositania a g6zok és gazok Iégzési
z6nabdl valo tavoltartdsa érdekében.

AZ [VSUGARAK EGESI SERULEST OKOZHATNAK Hasznalion megfelel sz(irével és véddlemezzel
ellatott pajzsot, hogy a hegesztés vagy a hegesztés megfigyelése soran megvédje a szemét a szikraktol
és az ivsugarakidl. Hasznaljon tartds, langbiztos anyagbdl készilt ruhazatot annak érdekében, hogy
megvédje a bérét és az Ont segitd személyek bérét. Védje a kdzelben 1évé tébbi személyt megfeleld,
nem gyulékony paravannal, és figyelmeztesse 6ket, hogy ne nézzenek az ivbe, és ne tegyék ki magukat
az iv hatasanak.

A HEGESZTESI SZIKRAK TUZET VAGY ROBBANAST OKOZHATNAK: Tavolitsa el a tlizveszélyt
jelent6 targyakat a hegesztési teriletrdl, és legyen kéznél tlizoltokésziilék. A hegesztési folyamat soran
felszabadul6 hegesztési szikrak és forrd6 anyagok kdnnyen atjuthatnak a kdérnyezd teriletre a kis
repedéseken és nyilasokon at. Ne hegesszen tartalyokat, hordokat, konténereket vagy anyagokat, amig
meg nem tették a sziikséges lépéseket a gyulékony vagy mérgezé géz jelenlétének kizarasahoz. Soha ne
miikodtesse ezt a berendezést gyulékony gazok, gézok vagy gyulékony folyadékok jelenlétében.
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A HEGESZTETT ANYAGOK EGHETNEK: A hegesztés nagy mennyiségii hét termel. A munkateriileten
lévé forro felliletek és anyagok sulyos égési sériiléseket okozhatnak. Viseljen keszty(it és hasznaljon
fogdt, amikor megérinti vagy mozgatja a munkaterileten talalhaté anyagokat.

A SERULT PALACK FELROBBANHAT: Kizardlag olyan s(iritett gazt tartalmazé palackokat hasznaljon,
amelyek az alkalmazott eljaras szamara megfeleld véddgazt tartalmaznak, illetve ugy lettek tervezve,
hogy megdfeleléen mikodjenek a gaz és az alkalmazott nyomas esetén. A palackokat mindig allo
helyzetben, rogzitett tartbhoz lancolva hasznalja. Ne mozgassa vagy szaéllitsa a palackokat, ha le van
véve a védoésapkajuk. Ne engedje, hogy az elekirdda, elektrodatartd, munkadarab féldel6kapcsa vagy
mas feszliltség alatt allé alkatrész a gazpalackhoz érjen. A gazpalackokat tavol kell tartani az olyan
terlletektél, ahol fizikai karosodasnak, valamint szikraval és héforrassal jaré hegesztési folyamatnak
lennének kitéve.

A MOZGO ALKATRESZEK VESZELYESEK: A gépben mozgé mechanikus alkatrészek vannak, amelyek
sulyos séruléseket okozhatnak. A gép inditasakor, valamint a gép mikddtetése és szervizelése kdzben
tartsa tavol a kezét, testét és ruhazatat ezektdl az alkatrészektdl.

BIZTONSAGI JELZES: A berendezés rendeltetése szerint energiat biztosit a megndvekedett
S aramutésveszéllyel rendelkez6 kornyezetben végzett hegesztési miveletekhez.

A gyarto fenntartja a jogot a berendezés kialakitasanak médositasara és/vagy javitasara, anélkiil, hogy ezzel egyidejlleg
frissitené a kezel6i kézikonyvet.
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Bevezetés

A BesterMig 200-S hegesztégépek a kovetkez6
hegesztéseket teszik lehetévé:

o GMAW (MIG/MAG)

e FCAW-SS (sajat védbégazos huzal)

e SMAW (MMA)

o GTAW (emeléses TIG).

A teljes BesterMig 200-S csomag a kovetkezbket

tartalmazza:

e Munkavezeték —3 m

¢  GMAW (MIG/MAG) hegesztépisztoly — 3 m

e SMAW (MMA) elektrédatartd — 3 m.

e V0.6/V0.8 hajtogorgdk (a huzaladagoldba szerelve) és
V1.0/V0.8 hajtogorgék tomor huzalokhoz.

o Gaztébmlé —2 m

A GMAW és az FCAW-SS folyamatokra vonatkozéan a
miiszaki specifikacio a kdvetkezbket irja eld:

e Hegeszt6huzal tipusa

o Huzal atmérdgje.

A, Tartozékok” fejezetben a felhaszndlé altal
megvasarolhatoé ajanlott berendezések vannak felsorolva.

Uzembe helyezési és kezelési utasitasok

A gép lzembe helyezése vagy lzemeltetése elétt olvassa
el ezt a teljes szakaszt.

Elhelyezés és kornyezet

Ez a gép standard kornyezetben fog mikédni. Ennek

ellenére, a hosszu élettartam és a megbizhaté mikodés

érdekében fontos az egyszerii megel6zd intézkedések
foganatositasa.

e Ne helyezze el és ne haszndlja a gépet olyan
fellleten, amelynek a dblése a vizszinteshez képest
10°-nal nagyobb.

Ezt a gépet ne hasznalja elfagyott csé felolvasztasara.

e A gépet olyan helyen kell elhelyezni, ahol a tiszta
leveg6 szabadon aramlik, a szell6z8nyilasokba belép6
és kilépd levegd aramlasanak akadalyozasa nélkiil.
Ne takarja le a gépet papirral, ruhaval vagy ronggyal,
amikor be van kapcsolva.

e Minimalisra kell cstkkenteni a gép altal beszivhato
szennyez6dés és por mennyiségét.

o Ez agép IP21S védelmi besorolasu. Tartsa szarazon,
ha lehetséges, és ne helyezze nedves padléra vagy
agyagfeluletre.

e A gépet tartsa tavol radidhullamokkal vezérelt
gépektdl. A szokdsos miikddés negativ hatassal lehet
a kozelben elhelyezkedd, radidhullamokkal vezérelt
gépekre, ami sériléshez vagy a berendezések
karosodasahoz vezethet. Olvassa el a jelen kézikdnyv
elektromagneses Osszeférhetéséggel kapcsolatos
szakaszat.

e Ne Uzemeltesse 40 °C-nal magasabb kdérnyezeti
hémérsékletl tertleteken.

Magyar

Uzemciklus és tulmelegedés

A hegeszt6gép Uzemi ciklusa a 10 perces ciklusban
eltoltétt id6 azon szazalékos aranya, amely soran a
hegeszt6 a gépet névleges hegesztéarammal
Uzemeltetheti.

Példa: 60%-os mikodési ciklus

Hegesztés 6 percig.

— N
—>

Sziinet 4 percig.

A miikddési ciklus tulzott kiterjesztése a hévédé aramkor
aktivalodasahoz vezet.

[-®-f-8-#

Perc vagy Uzemciklus
csokkenés

Bemeneti aramforrashoz valé
csatlakoztatas

/!\ FIGYELEM
A hegesztégépet csak szakképzett villanyszerel®
csatlakoztathatja az aramforrashoz. A csatlakoztatast a
megfelel6 Nemzeti Villamossagi Szabalyzat és a helyi
szabalyozasok elGirasai szerint kell elvégezni.

A gép bekapcsolasa el6tt ellen6érizze a gép
rendelkezésére all6 bemeneti feszlliséget, fazist és
frekvenciat. Ellendrizze a gép és a bemeneti aramforras
kozotti  foldel6vezetéket. A BesterMig 200-S
hegeszt6gépet megfelelen felszerelt, foldelécsatlakozds
fali aljzathoz kell csatlakoztatni.

A bemeneti feszlltség 230 V, 50/60 Hz. Az aramellatassal
kapcsolatos tovabbi informaciokért tekintse meg a jelen
kézikbnyv miszaki adatok részét, valamint a gép
adattablajat.
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Ellendrizze, hogy a halézati aljzaton elérhet§ aram
mennyisége elegendé-e a gép megfeleld mikodéséhez.
A  szikséges késleltetett biztositék (vagy B’
karakterisztikaju aramkormegszakité) és a kabelek
méretei a jelen kézikdnyv miszaki adatok részében
vannak felsorolva.

m FIGYELEM
A hegesztégép olyan kimeneti teljesitménnyel rendelkezé
aramfejlesztérdl hasznalhatd, amely legalabb 30%-kal
nagyobb, mint a hegesztégép bemeneti teljesitménye.

/!\ FIGYELEM
Amikor a gépet aramfejlesztérél hasznalja, lgyeljen arra,
hogy az aramfejleszté6 kikapcsolasa el6tt elészor a
hegeszt6gépet kapcsolja ki, mert kiilbnben a hegesztégép
karosodhat!

Kimeneti csatlakozasok
Lasd a 2. dbra [10], [11] és [12] pontjait.

Az aramforras elhelyezése és
csatlakoztatasa

m FIGYELEM
Kertlje a levegében Iévé nagy mennyiségl port, valamint
savas és mar6 anyagokat.

Védje meg magat az es6tél és a kozvetlen napfénytdl, ha
a szabadban hasznalja.

A megfelel6 szell6zés biztositasahoz a hegesztégép kordl
500 mm-es szabad helynek kell lennie.

Zart terlleten megfelel6 szell6ztetést kell alkalmazni.

GAS REGULATOR

GAS HOSE

2 WORK CABLE MIG GUN
Q Y - ,;_5, =\
% il .OV | %
o A ’ LN —
b /l{((vi)" ,\\
AC 230V f" y LA N\
. m : Fgm %
. iy |40
1. dbra
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Kezeldoszervek és miikodteto funkciok
Eliils6 panel

9 7
4 6
3 5
13 14
10
12
11

2. abra

1. Bal oldali kijelz6: Megjeleniti a hegesztési aramot,
a huzalel6tolasi sebességet, az induktivitast és az
anyagvastagsagot. A hegesztés soran az aktualis
hegesztési &ram értéke lathato.

2. Jobb oldali kijelz6: A kivalasztott funkciétol és a
hegesztési folyamattdl figgéen a hegesztési
feszlltség voltban, feszultség trim értékben vagy az
iver§ értékében van megadva. A hegesztés soran a
tényleges kimeneti hegesztési fesziiltséget mutatja.

3. Tapellatas kijelz6: Ez a LED akkor gyullad ki, amikor a
hegeszt6gép be van kapcsolva, és tizemkész.

4. Huzaladagolé meghajté/gazoblités: Ez a kapcsold
lehetévé teszi a huzal adagolasat (huzal teszt) és a
gazaramlast (gaz teszt) a kimeneti fesziltség
bekapcsolasa nélkdl.

5. Pisztolykiold6 izemmod gombja
(kétlépéses/négylépéses): Modositsa a
pisztolykioldé funkcidjat.

Eljaras | Szimbolum Leiras

A 2 lépéses ravaszmikoddés

be- és kikapcsolja a hegesztést

11 a ravasz aktivalasatol fliggben.
— A hegesztési folyamat a pisztoly
kioldéjanak megnyomasakor

kezdédik.
ﬁ A 4 lépéses modd esetén a
&' hegesztés a hegesztépiszoly-
— ravasz  felengedésekor s

nun folytatodik. A hegesztés
—) ledllitdsahoz ismét meg kell
nyomni a pisztolykioldét. A
4 1épéses modell megkdnnyiti a
hosszu hegesztést.

6. Hegesztési folyamat kivalasztasa gomb:
A hegesztési folyamat kivalasztasa:
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Eljaras |Szimbolum Leiras
Kézi bedllitas, GMAW
/‘“é (MIGIMAG).
Szinergia beallitas, GMAW

(MIG/MAG). A SYN azt jelenti,

hogy amikor kivalasztia a
@ vastagsagot, a gazt és az
atmérét, a gép javasolni fogja az
aramerdsséget és a
fesziltséget.
i SMAW (MMA)

L] ..

I
0: GTAW (emeléses TIG)

... ..

7. Gazkivalaszt6 gomb: Engedélyezi a védbégaz
tipusanak kivalasztasat (csak szinergikus
tuzemmaodban).

Eljaras | Szimbolum Leiras

M I X A gézpajzs kivalasztasa, vagy a
gaz nélkuli lehet6ség

M

K

valasztasa.

CO:

Gaz tesztelése gomb: Ez a gomb lehetévé teszi a
gazaramlas (gazteszt) elinditasat a kimeneti
fesziltség bekapcsolasa nélkuil.

Huzalatméré vagy Kézi utzemmddvalaszté gomb:
Bedllitta a hegesztbhuzal atmérgjét szinergikus
Uzemmodra.

Eljaras

Szimbolum Leiras

.ﬁ; 0.8

0.6 A rendelkezésre allo
huzalatmérd [mm] a
gazarnyékolas tipusatdl, a huzal
0.9 tipusatdl és a hegesztShuzal
1.0 anyagatol figg.

10.

11.

12.

13.

A hegesztési aramkoér negativ kimeneti
csatlakozoja: Elektrédatartod

csatlakoztatasahoz 6lommal /munkavezetékkel,

a szukséges konfiguraciotol fliggden.

A hegesztési aramkor pozitiv kimeneti

csatlakozodja: Elektrodatartd +
csatlakoztatasahoz 6lommal

/munkavezetékkel, a sziikséges konfiguraciotol
fuggben.

EURO aljzat HegesztOpisztoly csatlakoztatasahoz
(GMAW/FCAW folyamathoz).

Bal oldali vezérlés: Kattintson az
aramerdsség/huzaladagolasi  sebesség/induktivitas/
anyagvastagsag kivalasztasahoz, és kapcsolja be a
kivalasztott paraméter értékének bedllitasahoz.

A bal oldali kijelzén lathato érték beallitasa. A hegesztési
folyamattol fliggéen az alabbiak allithatok be:

Magyar

Eljaras | Szimbélum Leiras
Huzaladagolasi sebesség
(WES): Huzaladagolasi
ﬁ m/ perc sebesség névleges  értéke
S (m/perc).
— Induktivitas: Az ivvezérlést ez a

gomb vezérli. Ha az érték
magasabb, az iv puhabb lesz,
és a hegesztés soran kevesebb
lesz a kifréccsenés.

Aram: Kimeneti aram értékének

A beallitasa amperben [A].

Huzaladagolasi sebesség

(WES): Huzaladagolasi
ﬁ m/ perc sebesség névleges  értéke
o® e (m/perc).

Induktivitas: Az ivvezérlést ez a
gomb vezérli. Ha az érték
magasabb, az iv puhabb lesz,
és a hegesztés soran kevesebb
lesz a kifrOccsenés.

Anyagvastagsag: A hegesztett
anyag értéke mm-ben.

oL
= =

Aram: Kimeneti aram értékének
A beallitisa amperben [A].

Aram: Kimeneti aram értékének
A beallithsa amperben [A].

14. Fesziiltség/fesziltség trim/iv er6sségének kodolasa:

A hegesztési folyamattdl figgéen ez a kodold a
kévetkezbket vezérli:

GMAW L
eljdras \V  |Fesziiltség
GMAW V+/ Fesziltség trim: a hegesztés
eljaras ~ |soran bedllithatja a fesziiltséget.

SMAW aramo__t a rendszer |qe|gleqesen
folyamat megnoveli az ._el_.ektroqa és a
munkadarab kozotti  rovidzarlat-

iV__EROSSEGE: A kimeneti

kapcsolat megsziintetéséhez.

15. Hétulterhelés-jelz6: Azt jelzi, hogy a gép tul van

terhelve, vagy hogy a hités nem elegendé.

MEGJEGYZES:

A ,védelmi jelzéfény” kigyullad, ha a miikédési ciklust
tullépik. Ez azt jelzi, hogy a bels6 hdmérséklet
meghaladja az engedélyezett szintet, ezért a gépet le
kell allitani, hogy lehiljon. A hegesztés folytatodhat,
ha a ,védelmi jelz6fény” kialszik.

Az aramforrast ki kell kapcsolni, ha nem hasznalja.

A hegesztbknek védbruhazatot és hegesztbsisakot
kell viselnilk az iv és a hokibocsatas altal okozott
sérulések elkerlléséhez.

Ugyelni kell arra, hogy masokat ne tegyenek ki a
hegesztési ivnek. Aryékold hasznalata javasolt.

Ne hegesszen gyulékony vagy robbanasveszélyes
anyagok kdzelében.
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Hatlap

3. abra

1. Gazcsatlakozé: Gazvezeték csatlakoztatasa.

2. Tapkabel.

3. Fékapcsolo BE/KI  (1/0): A gép bemeneti
teljesitményét szabalyozza. A bekapcsolas (,I”) el6tt
gy6z6djon meg rola, hogy a tapforras csatlakoztatva
van-e a halozati aramellatashoz.

/!\ FIGYELEM

A gép Ujbodli bekapcsolasakor az utols6 hegesztési
folyamat ker(l betoltésre.

&FIGYELEM
Ha a GMAW folyamat soran megnyomjak a

nyomogombot, a kimeneti terminalok fesziltség alatt
maradnak.

m FIGYELEM
A SMAW folyamat soran a kimeneti terminalok tovabbra is
feszliltség alatt maradnak.

Magyar
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Telepités és csatlakoztatas

\

|®

Front panel

Welding

Polarity change

4, abra

m FIGYELEM
A pozitiv (+) polaritast a gyarban allitjak be.

Ha a hegesztési polaritast meg kell valtoztatni, akkor a

felhasznalénak:

o Kikell kapcsolnia a gépet.

e Meg kell hataroznia a hasznalando elektroda (vagy
huzal) polaritasat. Ezzel kapcsolatosan tekintse meg
az adatokat.

o Ki kell valasztania és be kell allitania a megfelelé
polaritast.

mFIGYELEM
Hegesztés elé6tt ellenérizze az elektrodak és huzalok
polaritasat.

mFIGYELEM
A gépet hegesztés soran teliesen bezart ajtéval kell
hasznalni.

&FIGYELEM
Ne hasznalja fogantyit a gép mozgatdsahoz munka
kézben.

Az elektrédahuzal betoltése

o Kapcsolja ki a gépet.

o Nyissa ki a gép oldalburkolatat.

e Csavarja ki a hiively régzitéanyajat.

o Helyezze fel a huzaltekercset a hlvelyre ugy, hogy a
tekercs az oramutatd jarasaval ellentétes iranyba
forogjon, amikor a huzalt a huzaladagoléba adagolja.

o Gondoskodjon rdla, hogy a tekercs beadllitdcsapja az
orso illesztési furataba kerdljon.

Csavarja be a huvely régzitésapkajat.
Helyezze fel a huzalgérgét a huzalatmérének
megfeleld horony hasznalataval.

o Szabaditsa fel a vezeték végét, és vagja le a hajlitott
véget, ligyelve arra, hogy ne maradjon rajta sorja.

o AKkésziilék a tekercshez igazithatd, max. 200 mm.

m FIGYELEM
A huzal éles vége sériilést okozhat.

o Forgassa el a huzaltekercset az éramutatd jarasaval
ellentétes iranyba, és flizze be a vezeték végét a
huzaladagoléba, egészen az Euro-aljzatig.

e Allitsa be megfeleléen a huzaladagolo
nyomaogorgdjének erejét.
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A huvely féknyomatékanak beallitasai

A hegesztbhuzal spontan letekeredésének elkerilése
érdekében a hively fékkel van ellatva.

A beallitdést az M8-as imbuszcsavar elforgatasaval kell
elvégezni. Ez a csavar a hiivelykeret belsejében talalhato
meg, a hivelykupak lecsavarozasat kdvetéen.

1. Rodgzitékupak.
2. M8-as allité imbuszcsavar.
3. Nyomérugbé.

Az M8-as imbuszcsavar éramutatd jarasaval megegyez6
iranyban toérténd elforgatasa noveli a rugoéfesziiltséget, és
ezzel noveli a féknyomatékot.

Az MB8-as imbuszcsavar éramutatd jarasaval ellentétes
iranyban torténd elforgatasa csokkenti a rugofesziltséget,
és ezzel csokkenti a féknyomatékot.

A Dbedllitds befejezése utan csavarja fel
rogzitékupakot.

ujbsl  a

Az elektrédahuzal beillesztése a

hegesztopisztolyba.

e Kapcsolja ki a hegesztégépet.

e A hegesztési folyamattdl fiiggéen csatlakoztassa a
megfeleld pisztolyt az Euro-aljzathoz. A pisztoly és a
hegeszt6gép névleges paramétereinek egyezniiik kell.

e Tavolitsa el a fuvokdt a pisztolyrél, az
érintkez6csucsot vagy a védBkupakot és az
érintkez6csucsot. Ezutan egyenesitse ki a pisztolyt.

e Kapcsolja be a hegeszt6gépet.

Nyomja meg a pisztolyravaszt a huzal bevezetéséhez
a pisztoly-betétcsdvon keresztiil, amig a huzal ki nem
Iép a menetes végbdl.

e A ravasz felengedésekor

tekeredhet le.

Allitsa be ennek megfeleléen a huzaltekercs-féket.

Kapcsolja ki a hegeszt6gépet.

Szereljen fel egy megfelel érintkezécsucsot.

A hegesztési folyamattél és a pisztoly tipusatol

figgben szerelje fel a fuvokat (GMAW folyamat) vagy

a védbkupakot (FCAW-SS eljaras).

a huzaltekercs nem

i A\ FIGYELEM
Ugyeljen arra, hogy a szeme és a keze tavol legyen a
pisztolytol, mikdzben a huzal kilép a menetes végen.

A nyomoégorgoé erejének beallitasa

A nyomokar szabalyozza a hajtégorgdk altal a huzalra
kifejtett er6 mennyiségét.

A nyomoerd bedllitdsahoz a 6. dbran lathaté allitécsavart
[1] az Odramutatd jarasaval megegyezd iranyban kell
elforgatni az erd ndveléséhez, és az ramutatd jarasaval
ellentétes iranyban az eré csdkkentéséhez. A nyomokar
megfelel bedllitasa biztositia a legjobb hegesztési
teljesitményt.

Magyar
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/!\ FIGYELEM

Ha a gorgényomas tul alacsony, a gorgd csuszni fog a
huzalon. Ha a gérgényomas tul magasra van allitva, akkor
a huzal deformalédhat, ami adagolasi problémakat
okozhat a hegeszt6pisztolynal. A nyomoerét megfeleléen
be kell allitani. Lassan csokkentse a nyoméerét, amig a
huzal éppen csak csuszik a meghajté gorgdén, maijd
enyhén ndvelie az erét az allitbanya egy fordulattal
torténd elforgatasaval.

Hajtogorgok cseréje

/!\FIGYELEM
Kapcsolja ki a hegesztési tapegyseg aramellatasat a
hajtégorgdk felszerelése vagy cseréje elétt.

A BesterMig 200-S V0.6/V0.8 hajtégorgével rendelkezik

az acélhuzalhoz, és a csomagban V1.0/V0.8 goérgék is

megtalalhatok. Egyéb huzalméretek esetén a megfelel

hajtogorg6-készlet all rendelkezésre (lasd ,Tartozékok”

fejezet). Kdvesse az utasitasokat:

o Kapcsolja ki a hegesztégépet.

¢ Oldja ki nyomogorgd-kart [1].

e Csavarja le a rogzit6kupakot [3].

e Cserélje ki a hajtogorgbket [2] a hasznalt huzalnak
megfelelé kompatibilis hajtogorgékre.

Csavarrogzité kupak [3].
Reteszelje a nyomogérgd karokat [1].

Gazcsatlakozas

A gazpalackot megfelel6 aramlasszabalyozéval kell
felszerelni. Miutan a gazpalack megfeleld
aramlasszabalyozéval felszerelt, csatlakoztassa a

gaztomlét a szabalyozéhoz és a gép gazbemeneti
csatlakozojahoz. Lasd a 3. dbra [1]-es pontjat.

mFIGYELEM
A hegesztégép minden megfelel6 véddgaztipust, a
széndioxidot, az argont és a héliumot is beleértve,
legfeliebb 5,0 bar nyomason tamogat.

MEGJEGYZES: A GTAW emelési eljaras hasznalatakor
csatlakoztassa a GTAW hegesztdpisztoly gaztomlsjét a
véddgazpalack gazszabalyozéjahoz.

GMAW, FCAW-SS hegesztési folyamat

A BesterMig 200-S GMAW és FCAW-SS hegesztési
folyamatokhoz hasznalhato.
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A gép elbkészitése a GMAW és

FCAW-SS hegesztési folyamatokhoz.

A GMAW vagy FCAW-SS hegesztési folyamat elkezdési

eljarasa:

e Hatarozza meg a hasznalandé huzal polaritasat. Ezzel
kapcsolatosan tekintse meg a huzallal kapcsolatos
adatokat.

e Csatlakoztassa a GMAW/FCAW  folyamathoz
szilkséges géazhiitéses pisztoly kimenetét Euro-
aljzathoz [12] a 2. abra szerint.

e A haszndlandé huzaltdl fliggéen csatlakoztassa a
munkavezetéket a kimeneti aljzathoz ([10] vagy [11]),
a 2. abra szerint.

o C(Csatlakoztassa a munkacsatlakozét a hegesztési
darabhoz a munkacsipesszel.

e Szerelje be a megfeleld vezetéket.

Szerelje be a megfelel6 hajtogorg6t.
Sziikség esetén (GMAW folyamat) gy6z6djon meg
réla, hogy a védégaz csatlakoztatva van-e.

o Kapcsolja be a gépet.

Nyomja meg a pisztolyravaszt a huzal bevezetéséhez
a pisztoly-betétcsdvon keresztiil, amig a huzal ki nem
Iép a menetes végbdl.

o Szereljen fel egy megfeleld érintkezdcsucsot.

A hegesztési folyamattél és a pisztoly tipusatdl
fliggéen szerelje fel a fuvokat (GMAW folyamat) vagy
a védbkupakot (FCAW-SS eljaras).

Zarja be a bal oldali panelt.

Allitsa a hegesztési moédot a GMAW [6] lehetéségre
(2. abra)

¢ A hegeszt6gép most mar hegesztésre kész.

A hegesztés elkezdheté a hegesztés soran
alkalmazandé munkahelyi egészségvédelmi és
biztonsagi alapelvek betartasa mellett.

Manualis médban végzett GMAW,
FCAW-SS hegesztési folyamat

A BesterMig 200-S esetén be lehet dllitani a
kdvetkezbket:

BesterMig 200-S

SMAW (MMA) hegesztési folyamat
A BesterMig 200-S elekirodatartot tartalmaz, az SMAW
hegesztéshez sziikséges huzallal egyutt.

A SMAW hegesztési folyamat elkezdési eljarasa:

o El6sz6r kapcsolja ki a gépet.

o Hatarozza meg a hasznalandd elekiroda polaritasat.
Nézze meg az elektroda adatainal talalhatéak ezen
informacidkat.

e A haszndlt elektroda polaritasatol  fliggéen
csatlakoztassa a munkacsatlakozét és az vezetékes
elektrédatartét a kimeneti aljzathoz ([10] vagy [11],
2. abra), és rogzitse Oket. Lasd az 1. tablazatot.

1. tablazat.
KIMENETI ALJZAT
Vezetékes
— elektrédatart6 a [11] +
Y SMAW-hoz
»n O
&}
i Munkavezeték [10] —
[
< Vezetékes
o | elektrédatarté a [10] —
el SMAW-hoz
a
Munkavezeték [11] +

e Csatlakoztassa a munkacsatlakozét a hegesztési
darabhoz a munkacsipesszel.

e Szerele be a  megfelel
elektrodatartoba.
Kapcsolja be a hegesztégépet.

o Allitsa a hegesztési médot az MMA [6] lehet&ségre
(2. dbra)
Allitsa be a hegesztési paramétereket.
A hegeszt6gép most mar hegesztésre kész.

e A hegesztés elkezdhetd a hegesztés soran
alkalmazandé6 munkahelyi egészségvédelmi és
biztonsagi alapelvek betartasa mellett.

elektrédat az

A felhasznalo a kovetkezd funkcidkat allithatja be:

o Hegesztés te’rh_ele3| fes;ultsege BesterMig 200-S
e Huzaladagolasi sebesség

¢ Induktivitas . !—ieges;tési’éram

e Anyagvastagsag e |V EROSSEGE

A 2 lépéses - 4 Ilépéses mod modositia a

hegesztdpisztoly-ravasz funkciojat.

o A 2 lépéses ravaszmiikodés be- és kikapcsolja a
hegesztést a ravasz  aktivalasatol  fuggden.
A hegesztési folyamat a hegeszt6pisztoly-ravasz
meghuzasakor indul el.

e A 4 Iépéses mod esetén a hegesztés a
hegesztépiszoly-ravasz felengedésekor is folytatddik.
A hegesztés ledllitasahoz Ujbdl meg kell hdzni
a hegesztépisztoly-ravaszt. A 4 Iépéses maod elbseqiti
a hosszu hegesztések elvégzését.

/!\ FIGYELEM
A 4 |épéses mdéd nem hasznalhaté ponthegesztés esetén.
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GTAW hegesztési folyamat

A BesterMig 200-S DC (-) moddal hasznalt GTAW
folyamathoz alkalmazhaté. Az ivhegesztés csak az
elemeléses TIG modszerrel érhetd el (érintkezéses
gyujtas és elemeléses gyujtas).

A BesterMig 200-S nem tartalmazza a GTAW
hegesztéshez sziikséges hegesztbpisztolyt, de ez kiilén
megvasarolhaté. Lasd a ,Tartozékok” fejezetet.

A GTAW hegesztési folyamat elkezdési eljarasa:

o El6sz06r kapcsolja ki a gépet.

e Csatlakoztassa a GTAW hegeszt6pisztolyt a [11]
kimeneti aljzathoz.

e Csatlakoztassa a
aljzathoz [10].

e Csatlakoztassa a munkacsatlakozét a hegesztési
darabhoz a munkacsipesszel.

e Szerelije be a megdfelel6 wolframelektrodat a GTAW
hegesztépisztolyba.
Kapcsolja be a gépet.

o Allitsa a hegesztési médot a GMAW [6] lehet&ségre
(2. abra)
Allitsa be a hegesztési paramétereket.
A hegeszt6gép most mar hegesztésre kész.

e A hegesztés elkezdhetd a hegesztés soran
alkalmazandé munkahelyi egészségvédelmi és
biztonsagi alapelvek betartasa mellett.

munkavezetéket a kimeneti

Karbantartas

& FIGYELEM
Javasoljuk, hogy mielétt elkezdene  barmilyen
karbantartast vagy javitast, vegye fel a kapcsolatot a
legkdzelebbi milszaki szervizkézponttal vagy a Lincoln
Electric vallalattal. A nem engedélyezett szervizkozpontok
vagy személyzet altal végzett javitasok vagy médositasok
semmissé és érvénytelenné teszik a gyartéi garanciat.

Azonnal jelenteni kell barmely észlelt karosodast, és
javitast kell végezni.

Rendszeres karbantartas (napi)

e Ellenérizze a munkavezetékek szigetelésének és
csatlakozasainak allapotat, és a tapkabel szigetelését.
Ha a szigetelésen barmilyen sérilést észlel, azonnal
cserélje ki a vezetéket.

e Tavolitsa el a kifroccsenéseket a hegesztdpisztoly
fuvokajarol. A kifrdccsenések akadalyozhatjgk a
védbgaz aramlasat az ivhez.

o Ellenérizze a hegesztépisztoly allapotat:
esetén cserélje ki.

o Ellen6rizze a hit6ventilator allapotat és mikodéseét.
Tartsa tisztan a légaramlasi nyilasokat.

sziikség

Idészakos karbantartas (200 munkadranként, de

évente legalabb egyszer)

Végezze el a rendszeres karbantartast, tovabba:

e Tartsa tisztan a gépet. Szaraz (és alacsony nyomasu)
légarammal tavolitsa el a port a kulsé hazbdl és a
szekrény belsejébdl.

o Ha szukséges, tisztitsa meg és huzza meg az dsszes
hegesztési terminalt.

Magyar
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A karbantartasi mdiveletek gyakorisaga annak a
munkakdrnyezetnek a fliggvényében valtozhat, ahova a
gépet elhelyezik.

& FIGYELEM
Ne érintse meg az aram alatti részeket.

/!\FIGYELEM
Mielétt eltavolitana a hegesztégép burkolatat, a
hegesztdgépet ki kell kapcsolni, és a tapkabelt le kell
valasztani a halézati aljzatrol.

/!\ FIGYELEM
A karbantartasok és szervizelés el6tt a gépet le kell
valasztani a halozati fesziltségrél. Az egyes javitasokat
koévetben a biztonsag érdekében hajtsa végre a megfeleld
teszteket.

Ugyfélszolgalati iranyelv

A Lincoln Electric Company uzleti tevékenysége kivald
mindségli hegesztéberendezések, fogydeszkozok és
vagoeszkdzok gyartasa és értékesitése. Azt a kihivast
allitottuk magunk elé, hogy kielégitsik Ugyfeleink igényeit,
és meghaladjuk az elvarasaikat. Esetenként a vasarlok
tanacsot vagy informaciokat kérhetnek a Lincoln Electric
termékek altaluk valé hasznalatanak a madjardl.
Ugyfeleinknek az akkor rendelkezésre allo legjobb
informaciék alapjan valaszolunk. A Lincoln Electric
véllalatnak nem all mdédjaban szavatossagot vagy
garanciat vallaini az ilyen tanacsokért, és nem vallal
felelésséget az ilyen informacidkkal vagy tanacsokkal
kapcsolatosan. Az ilyen informaciokkal vagy tanacsokkal
kapcsolatban kifejezetten visszautasitunk barmilyen
garanciat, ideértve az lgyfelek altal igényelt adott célra
val6 alkalmassaggal kapcsolatos garanciat is. Gyakorlati
megfontolasbol sem vallalhatunk felel6sséget a mar
atadott informaciék vagy tanacsok frissitéséért vagy
helyesbitéséért, és az informéacié vagy tanacsadas nem
hozza létre, nem béviti és nem valtoztatja meg az altalunk
forgalmazott termékek értékesitésével kapcsolatosan
vallalt garanciat.

A Lincoln Electric készséges gyartd, de a Lincoln Electric
altal  értékesitett adott termékek kivalasztdsa és
hasznalata kifejezetten a vasarlé6 dontésén mulik, és
kifejezetten a vasarlo feleléssége. Szamos olyan valtozo
van hatdssal az ezen tipusu gyartasi moédszerek és
szervizelési  kdvetelmények  alkalmazasaval nyert
eredményekre, amelyek kivil esnek a Lincoln Electric
hataskorén.

A valtoztatas jogat fenntartjuk — ez az informacioé a legjobb
tuddsunk szerint pontos a nyomtatds iddpontjdban.
Keérjuk, frissitett ~ adatokért latogasson el a
www.lincolnelectric.com cim{ webhelyre.
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Hibaelharitas

Sz. Probléma Lehetséges ok Javasolt intézkedés
Tul magas a bemeneti fesziiltség (=15%) Kapcsolja ki az aramforrast; Ellendrizze az
aramellatast. Inditsa Ujra a hegesztgeépet,
Tul alacsony a bemeneti fesziiltség (<15%) glrlna";g{bzz aramellatas visszatér normal
1 G|Zg??a hojelz6 Nem megfeleld szell6zés. Javitson a szellézésen.
A kérnyezeti h6mérséklet tul magas. é:(_;iﬂ:;tlkusan helyreall, ha a homérseklet
Tallépi a névieges miikodési ciklust. é\ggﬁ[(“earf'kusa“ helyreall, ha a homeérseklet
A potenciométer hibas Cserélje ki a potenciométert.
p |Ahuzaladagold = A c6ys eitsmadst. Cserélje ki a favokat.
motor nem muakodik
A hajtégérgé laza. Novelje a feszességet a hajtdgorgon.
. o A kapcsol6 meghibasodott Cserélje ki a kapcsolét.
A hitéventilator
3 |nem mikédik, vagy |A ventilator meghibasodott Cserélje ki vagy javitsa meg a ventilatort.
nagyon lassan foro
o g A huzal eltért vagy levalt Ellendrizze a csatlakozast.
A tul nagy érintkez6écsucs miatt az Cserélje ki megfelel érintkezécsucsra
aramer@sség instabil és/vagy hajtdégorgdre.
A tul vékony tapkabel instabilla teszi az e L e Al
A Az iv nem stabil, és | aramellatast. Cserélje ki a tapkabelt.
sok a kifrocesenés Tul alacsony a bemeneti fesziiltség Javitsa ki a bemeneti fesziltséget.
- g b Tisztitsa meg vagy cserélje ki a betétet, és
A huzalvezetési ellenallas tul nagy tartsa egyengeser?); pisztojly kabelét.
A munkakabel megszakadt Csatlakoztassaljavitsa meg a munkakabelt.
5 |Azivnemindulel | A munkadarab zsiros, szennyezett, rozsdas T;Sit'tsa mekg a mulnkadarabotI; biztositsa a jo
vagy festett elektromos kapcso atot a munkacsipesz és a
munkadarab kézott.
A hegesztGpisztoly nincs megfeleloen Csatlakoztassa Ujra a hegeszt6pisztolyt.
csatlakoztatva.
6 | Nincs védégaz A gazcsé megtort vagy eltomodott. Ellenérizze a gazrendszert.
A gaztémld megtort. Javitsa meg vagy cserélje ki.
Keérjlk, Iépjen kapcsolatba a legkdzelebbi
7 | Eayebek szervizzel.
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WEEE

07/06

Ne dobja az elektromos berendezést a haztartasi szemétbe!

A hulladék elektromos és elekironikai berendezésekkel (WEEE) kapcsolatos 2012/19/EK Eurdpai

Iranyelvnek a figyelembevételével, valamint a nemzeti térvények alapjan val6 alkalmazasanak megfeleléen

az élettartamuk végét elérd elektromos berendezéseket kuldon be kell gydijteni, és koérnyezetvédelmi

szempontbdl megfeleld Ujrahasznositasi telepre kell széllitani. A berendezés tulajdonosaként a helyi
. keépvisel6nknél kell érdeklGdnie az engedélyezett gydijtShelyeket illetéen.

Ezen Eurdpai Iranyelv alkalmazasaval On segit megvédeni a kdrnyezetet és az emberi egészséget!

Cserealkatrészek

12/05

Az alkatrészlista értelmezésével kapcsolatos utasitasok

¢ Ne hasznalja ezt az alkatrészlistat a géphez, ha a gép kddszama nincs felsorolva. A fel nem sorolt kddszamokkal
kapcsolatosan forduljon a Lincoln Electric szervizrészlegéhez.

o Hasznalja az 6sszeszerelési oldalon l1évd abrat és az alabbi tablazatot annak a meghatarozasahoz, hogy az adott kodu
gépen hol talalhaté meg az alkatrész.

e Csak az dsszeszerelési oldalon hivatkozott fejlécszam alatti oszlopban lathaté X" jeldléssel rendelkezd részeket
hasznélja (a # ezen nyomtatvany modositasat jeldli).

El6szor olvassa el az alkatrészlista értelmezésével kapcsolatos fenti utasitasokat, majd tekintse meg a géphez mellékelt
.Cserealkatrészek” kézikonyvet, amelyben megtalalhatja a képekkel bemutatott alkatrészszam kereszthivatkozasat.

REACH

11/19

Kommunikacié az 1907/2006/EK rendelet (REACH) 33.1 cikkének megfeleléen.

A termék belsejében néhany alkatrész a kdvetkezéket tartalmazza:

Olom, EC 231-100-4, CAS 7439-92-1

tobb mint 0,1% w/w a homogén anyagban. Ezek az anyagok szerepelnek a REACH ,Az engedélyezés szempontjabdl
kilénds aggodalomra okot add anyagok jeldltlistaja” részében.

Az On terméke egyet vagy tdbbet tartalmazhat a felsorolt anyagokbol.

Biztonsagos hasznélattal kapcsolatos utasitasok:

e a gyarto utasitasai szerint hasznalja, hasznélat utan mosson kezet;

e gyermekektél tavol tartandd, ne vegye a szajaba,

e a helyi el6irasok szerint artalmatlanitsa.

Jovahagyott szervizek helye

09/16
e A garancia id6tartama alatt fellépd barmilyen meghibasodas esetén a vasarléonak a Lincoln jovahagyott szervizhez
(LASF) kell fordulnia.
e A LASF megtalalasahoz nyujtott segitségért vegye fel a kapcsolatot a helyi Lincoln értékesit6vel, vagy keresse fel a
kévetkez6 webhelyet: www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektromos kapcsolasi rajz

Tekintse meg a weboldalon talalhaté ,Cserealkatrészek” kézikonyvet.
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Tartozékok

W10429-15-3M

LGS2 150 MIG pisztoly, gazhiitéses - 3 m.

W000010786 Gazfuvdka, kupos, @12 mm.
W000010820 Erintkezécsucs, M6 x 25 mm, ECu 0,6 mm
W000010821 Erintkezécstcs, M6 x 25 mm, ECu 0,8 mm
WP10440-09 Erintkezcstcs, M6 x 25 mm, ECu 0,9 mm
W000010822 Erintkez6cstcs, M6 x 25 mm, ECu 1,0 mm
WP10468 FCAW-SS folyamat, védékupak

W10529-17-4V

GTAW hegesztdpisztoly, WTT2 17- 4 m szeleppel

Vezeték KESZLET, SMAW folyamat

W000260684 Vezetékes elektrodatarté a SMAW folyamathoz - 3 m
Munkavezeték - 3 m
TOMORHUZAL-TEKERCS KESZLET

S33444-20 Hajtogorgd, V0.6/V0.8 (standard felszereltség)
S33444-21 Hajtogorgd, V0.8/V1.0 (standard felszereltség)

ALUMINIUMHUZAL-TEKERCS KESZLET
S33444-22 | Haitogsrgs, U0,8/U1.0

PORBELES HUZALTEKERCS KESZLET
S33444-23 ‘ Hajtogorgd, VK0.9/VK1.1

/!\ FIGYELEM

160 A felett végzett hegesztés esetén 20-25 A-es D tipusi megszakitora kell cserélni a tularamvédelmet, és megfelelé
bemeneti csatlakozdédugora kell cserélni a meglévét (vagy kozvetlenil kell a villamosenergia-halézatra csatlakoznia)

Peldaul:

Magyar

1 |230V+/-10%
~ase| 50/60 Hz

16A [~
= sLow =l e

25A B3
== SLOW rrgg we
16

Magyar



