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A gyarté halas azért a bizalomért, amit On ennek a berendezésének a
megvasarlasaval fejezett ki. Reméljik, hogy amennyiben kéveti a gép jelen
hasznalati és karbantartasi utasitasat, teljes mértékben meg lesz vele elégedve.

A berendezés koncepciéja, alkotérészeinek specifikaciéja és gyartasa
megfelel a kovetendd eurdpai iranyelveknek.

A berendezésre vonatkozo iranyelvek felsorolasa a csatolt EK megfelel6ségi
nyilatkozatban talalhaté.

A gyarté nem visel felel6sséget azokért az esetekért, amikor nem ajanlott
tételeket kapcsolnak dssze ezzel a géppel.

Az On biztonsagéat szolgaléan itt egy nem korlatozé ajanlas-gyiijtemény,
illetve kovetelménylista kovetkezik, amelynek nagy része a foglalkoztatasi
kédban is szerepel.

Végezetill arra kérjiik, sziveskedjen informalni az On szallitéjat barmilyen
hibarol, amelyet ebben a hasznalati utasitasban talalna.
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INFORMACIOK
KIJELZOK ES NYOMAS-JELADOK

A mérbeszkdzdket, vagy a fesziiltség, aramerdsség, sebesség, nyomas, stb. kijelzéit, fliggetlenil attél, hogy
analégok vagy digitalisak, indikatornak kell tekinteni.

Az Gizemeltetési utasitasokat, bedllitasokat, hibaelharitast és az alkatrészjegyzéket lasd az lizemeltetési és
karbantartasi biztonsagi utasitasban.

REVIZIOK

REVIZIO J 01/21

JELOLES

Magyar nyelvi kiadas

REVIzIO K 01/23

JELOLES

Frissités
"LINC MASTER telepités" hozzaadva
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A - BIZTONSAGI UTASITASOK

Az altalanos biztonsagi utasitasokat a berendezéshez tartoz6 biztonsagi tajékoztatd
tartalmazza.

Véddgazt alkalmazé elektromos ivhegeszté berendezés

A faklyan végzett minden beavatkozas el6tt ellenérizze, hogy a
generator feszilltségmentes allapotban legyen.

A FREEZCOOL HULLADEKKEZELESE: (285-6s rdzsaszin héatado
folyadék)

= W000010167 (9,6L)

= WO000010168 (19,3L)

» A freezcool-t nem szabad nagy mennyiségben
természeti kdrnyezetbe dnteni. Meg kell felelnie a helyi

kibocsatasi szabvanyoknak a kovetkezok terén COD().

Barmilyen kibocsatas elé6tt tajékozodjon a
vizszolgaltatonal, hogy megtudja, milyen eldirasok
érvényesek az adott régidban.
Adja meg a kovetkezdket:

+ afreezcool COD értéke (741000 mg/kg)

«» akibocsétani kivant mennyiség kg-ban
A vizszolgaltaté meg fogja adni a kévetendd eljarast, és
kialéonodsen:

< ahelyet

< amennyiséget

< az idoépontot stb.

* A COD (kémiai oxigénigény) a termék azon részét jelenti, amely oxigént
igényel,
pl.: oxidalhat6 dsvéanyi sok és a legtdbb szerves vegyilet.
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A - BIZTONSAGI UTASITASOK
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1 - KORNYEZETI ZAJSZINT

Hangnyomasszint a
legkozelebbi

A legmagasabb
hangnyomasszint a

Hangteljesitményszint

Bedllitasi paraméterek munkaallomasokon legkdzelebbi
munkaallomasokon Lwa
Laeq ch
Hegesztés: PLASMA/Sima 68,4 - 72,3 dB(A) 101,8 dB(C) 90 dB(A)
Hegesztés: PLASMA/Pulzalé 69,0 - 72,5 dB(A) 106,5 dB(C) 90 dB(A)

A hegesztés soran sisak viselése KOTELEZO.

A-2
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B - LEIRAS

1 - ALTALANOSSAGOK

Az SP7 faklya automatikus plazma és kettés aramlasu TIG hegesztési
eljarasokhoz késziilt. A kialakitasa soran végzett kiilénleges vizsgalati eljarasok révén
kivalé min6ségli munkavégzést tesz lehetévé a felhasznaldé szamara..

A faklyatest tengelyétél eltolt kdbelkdteg strukturaja rendkivul kdnnyl beavatkozast
tesz lehetdvé a volfram elektrodan.

2 - PLAZMA ELJARAS

Elektroda
Plazmagaz

Favéidom

Gylriképz6 gaz
Fuvéka

Plazmasugar

Hagyoméanyos TIG PLAZMA

A PLAZMA eljaras a hagyomanyos TIG eljaras fejlesztése, amely lehet6vé teszi a
teljesitmény javitasat.
Az energia er6sen modosul a plazma ivben:
> Magas hémeérséklet, plazmagaz 30 000°K

» Az iv mechanikus felépitésével az energia cstkkentett fellletre koncentralédik.

Az els6 gaz, az ugynevezett ,plazmagaz”, altalaban tiszta argon, az elektromos ivvel
kombinalva képezi a plazmét, amely &thalad egy fuvéidomon.

Ez nagy arams(riiséget és rendkivil magas hémérsékletet eredményez a plazma véna
kozepén.

A masodik ugynevezett ,gyiriképz6 gaz” a fuvoidom és a fuvoka kozott aramlik, és
mindenekelbtt biztositja az olvadt fém védelmét. A hegesztend6 anyagtdl figgéen ez a gaz
lehet tiszta argon, argon-hidrogén (max. 5%), argon-hélium keverék vagy tiszta hélium.

Az elektroda fuvéidom altali védelme nagyon j6 ellenallast biztosit az er6zioval és a
szennyezéssel szemben.

Az elektroda és a fuvoka kozotti kezdd iv Iétrehozasa réveén elkerllheté a
nagyfrekvencias gyujtas az egyes hegesztéseknél, és ez lehetévé tesz az elektronikus és
informatikai berendezésekkel rendelkezd kdrnyezet kozelében torténé munkavégzést.

B-4 Mﬁ SP7
ELECTRIC
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3 - KETTOS ARAMLASU TIG FOLYAMAT

Elektroda
Kdzponti gaz
Persely
Favoka

Gylriképz6 gaz

Elektromos iv

Hagyomanyos TIG Kettés aramlasu TIG

A kettds aramlasu TIG eljaras a hagyomanyos TIG eljaras fejlesztése, amely
lehetbveé teszi a teljesitmény ndvelését.

Az els6 ugynevezett ,kdzponti” gaz, altalaban tiszta argon, bearamlik az elektréda
és a persely kozotti kis méretl térbe, és pneumatikus lezard hatast fejt ki az
elektromos ivre.

A mésodik ugynevezett ,gylirliképz6” gaz a persely és a fuvoka kozott aramlik, és
mindenekel6tt biztositja az olvadt fém védelmét. A hegesztendd anyagtol figgéen ez
a gaz lehet tiszta argon, argon-hidrogén (max. 5%), argon-hélium keverék vagy tiszta
hélium.

Az elektrodaval koncentrikus két gazaram rendkivil kedvezd védelmet biztosit az
elektroda szamara, csokkentve az erdzidjat a hagyoményos egy aramlasu
megoldashoz képest.

Az elektroda és a persely kozotti kezdd iv 1étrehozasa révén elkerllhetd a
nagyfrekvencias gyujtas az egyes hegesztéseknél, és ez lehetévé tesz az elektronikus
és informatikai berendezésekkel rendelkezd kornyezet kozelében torténé
munkavégzést.

SP7 = B-5
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B - LEIRAS
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4 - AZ SP7 FAKLYA TULAJDONSAGAI

B-6

Csavaros Quick
csatlakozokkal Connector (QC)
rendelkezé valtozat valtozat
Egyenes W000315615 W000274322
Referencia
Koényok W000315626
Maximalis aramerdsség 450 A
Mlkodési tényez6 100 %
Kizarélag a hege:sztesre kész faklya 7.5Kg
sulya
A kébelkéteg hossza 21m
) o 1 elektroda aramkor (oda - vissza)
Aramkoér szama e 1 elektroda favoidom/fuvoka aramkor
(oda - vissza)
Min. aramlas 3 I/min
Hutes Min. nyomas 5 bar
Max. nyomas 6 bar
Htesi 2,6 KW
teljesitmény
Gyujtas Alapelv Nagyfrekvencias kibocsatassal (7 KV)
Pl?f.ma gaz vagy Argon 0,4 - 10 l/min
Ozponti gaz
Argon
Gylriképz6 gaz Argon /H2 10 - 25 I/min
Argon / He
Szabvany CEI 60974-7

‘ ELECTRIC

SP7
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B - LEIRAS

5 - A FAKLYA HUTESE

Az SP7, faklya zart kérben torténd hiitésére héatado folyadékként hasznalhato:

> Akéar LINCOLN ELECTRIC folyadék
> Akar demineralizalt viz

> SPECIALIS FOLYADEK LINCOLN ELECTRIC

SOHA NE ADJON HOZZA VIZET

Ez hasznalatra kész :
> WO000010167 9,6 literes kanna
> WO000010168 19,3 literes kanna

Ez atermék :

Fagyallé

Algéasodasgatlo

Korrézidgatlé

Nem mérgez6

Nem gyulékony

YVVYY

> DEMINERALIZALT Viz

Ennek a kdvetkezd tulajdonsagokkal kell rendelkeznie:
» nagy elektromos ellendllas
» 7 koruli PH

FIGYELEM, viz esetén iigyeljen a kdvetkezére: FAGYAS

VESZELYE

Ha a koérnyezeti hémérséklet alacsonyabb, mint +5°C (a berendezés allo
helyzetében), akkor a faklya hiitérendszerét ebben az idészakban védeni kell a fagyas
ellen.

A fagyas elkerllése érdekében ajanlott a hiitéegységet miikddtetni (éjszaka és a
hétvégén is), elektromos vizmelegité rendszert hozzaadva a vizkérhoz.

Ehhez a hiitéegység és a vizmelegité rendszer csatlakoztathatd egy olyan elektromos
hal6zathoz, amely éjszaka és hétvégén sem szakad meg.

SOHA NE ADJON HOZZA FAGYALLOT

Rendszeres id6kozonként ellenérizni kell a hiitéfolyadék szintjét
a tartalyban.

SP7 -
‘ ELECTRIC

B-7



B - LEIRAS
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6 - A FAKLYATEST LEIRASA

B-8

A faklyatest 3 mechanikusan 6sszeallitott részbdl all:

> Fels6 test
> Szigetel6 tavtartd
> Alsé test

Az als¢ test, amely magaban foglalja a fuvéidomot vagy a perselyt ,E”, csavarozott és
indexelt alkatrész.

A favéidomba vagy perselybe ,E” helyezett szigetelé cséelem ,D” biztositja az
elektréda ,,C” kdzpontositasat a faklya végén.

Az alsé test a h(itott védoéfuvokat ,F” is tartalmazza.

Az elektroda kilépése a faklya tetején torténik. Hltését a felsé test biztositja. Fogadja
a volfrdm elektréda szorit6 fogdjat, hossza 150 mm @ 2,4 - 3,2 - 4,0 vagy 4,8 mm.

Elektréda fogéegység

Faklyatest
Elektroda

Szigetelt kozpontosité csé

Favoidom vagy persely

HGtott fuvoka

MM OO |W|>»

w/®

‘ ELECTRIC
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7 - SZALLITASI ALLAPOT

A SP7 faklyat a plazma eljarashoz miikddéképes allapotban szallitjak:
= 1elektroda @ 3,2 mm
= 1 k6zépsb csb
= 1favéidom & 2,5 mm
Mellékelt elemek:
= 1 kulcs a fuavoidomhoz
= 1 favéidom @ 3 mm

] 1 favéidom hosszmérték.

SP7 2 B-9
‘ ELECTRIC
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8 - MERETEK ES ROGZITES

MERETEK FAKLYATARTO NELKUL JOBBOS VALTOZAT ESETEN
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C - AZ SP7 HASZNALATA
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1- AZ ELEKTRODA KOSZORULESE

C-12

Plazma alkalmazas esetén a szimmetrikus iv elérése és a hegesztési hibak (az
olvadt zéna szélén 1évd csatorna) elkerilése vagy a fuvoka gyors tdnkremenetelének
megakadalyozasa érdekében a volfram elektroda athalad egy szigetel6 cs6elemen,
amely lehet6vé teszi az elektroda automatikus kdzpontositasat.

Ennek az elektrodanak a kdszorilését lehetbleg egy automatikus gépen kell
elvégezni annak érdekében, hogy megfelelé legyen az elektréda csucsanak

kézpontositasa a fuvéidomban.
EELEKTRODA

- KOZPONTOSITO
T CSOELEM
] /
7] |~ Fovoipom
¢ 7 . .
KOZPONTOSITAS
= ﬂl'
=—re{—=

TIG alkalmazas esetén az elektrodat ugyanaz a cséelem kdézpontositja. Az élezés
kdszorlvel térténhet.
Kivanatos, hogy a mivelet elvégzése ne kézben tartott elektrodan térténjen.

Gondoskodjon arrél is, hogy megtdrténjen a szemcsék eltavolitasa az élezési kup
kialakitasa utan; Ez a tényez6 csdkkenti a hasznélatban 1évd volfram erézidjat.

Ugyeljen arra, hogy a készériikorong ne legyen tébbcélu, ami szennyezd
részecskéket juttathat az elektrodara.

A deformdl6dott vagy szennyezett csucs Ujraélezés elétt torténd eltavolitasa
esetén kerlilje az elektréda beszoritdsat fogdba vagy satuba, és keriilje a kalapaccsal
vagy egyéb szerszammal torténd Utését.

Ez a mivelet azzal a kockazattal jar, hogy mikrorepedések keletkeznek a
szemcsehatarokon, vagy akar a szerkezet olyan mdédon deformél6dhat, ami magas

hémérsékleten repedésekhez vezethet, amelyek csokkentik az elektroda élettartamat.

Az elektroda hosszanak csokkentése érdekében ajanlatos hornyot késziteni egy
kbszorlkoronggal.

‘ ELECTRIC
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8695 5502 / J C - AZ SP7 HASZNALATA

2 - ELEZESI SZOG

Ez a sz6g nem abszolut paraméter; de a csucson lévd elektronikus emisszios
fellletet jellemzi.

Ezért az egyenletes hegesztési eredmények elérése érdekében ajanlatos
biztositani ennek a szognek az allandé helyreallitasat. A 40°-0s csucsszognek
kielégitének kell lennie.

Ugyeljen arra, hogy a gyujtaskor sériilékeny szélsd hegyet hasznalat el6tt
eltavolitja (finomszemcséjli csiszoldval).

3-AZELEKTRODA BEALLITASA A FAKLYABAN

Kettés aramlasu TIG miikddés esetén:

Az elektroda 1,5-2 mm-rel kinyulik a persely alsé részébdl. A 2 mm-nél nagyobb
méret veszélyeztetheti az elektréda gazvédelmét és ennek kovetkeztében lerdviditheti
annak élettartamat.

PLAZMA miikédés esetén:

A féklyaval széllitott szerszdm SP7 lehetéveé teszi az elektréda mélységének
beallitasat a fuvéidomban, 1,5 és 3 mm kdzotti méretre, a fuvéidom tipusatol fliggben.

——~ ELEKTRODA
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C - AZ SP7 HASZNALATA
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4 - BEALLITO HOSSZMERTEK

C-14

Az egyes fuvéidom tipusok eltéré elektréda mélység beallitasi tartomannyal
rendelkeznek a fuvéidomban.

Egy adott fuvéidom esetében soha ne menjen a minimalis magassag ala, kiilénben
rovidzarlat alakulhat ki az elektroda-favoidom kozott.

Az elektroda-fuvéidom mélysége jellemzi a plazma ivet, ennek a méretnek a
novelése noveli az iv zartsagat.

Kalibralt csap
C “ 1518256s3mm
EnilEn r"?g magasségokhoz.

|
!
|

Bedllitéelem > 1,5-0s flvoidomhoz henger alaku vagy
hengeres/divergens fuvéelemmel térténé mikddéshez.

2,5 mm magassagu
beallitéelem 1,5-6s
hengeres
favéidomhoz.

Beallitdelemek hengeres/divergens fuvoidommal torténd mikodtetéshez.

‘ ELECTRIC
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8695 5502 / J C - AZ SP7 HASZNALATA

5 - FUVOIDOM

A favéidomnak két oldalsé nyilasa van. Ezek a nyilasok hideg gazt fecskendeznek
be, arra kényszeritve a plazmasugarat, hogy ovalis legyen a varrat tengelyében, és
igy biztositjak a kedvezdbb ivhatékonysag elérését a hegesztendd kétések sikjaban.

Plazmagaz

Gyiriiképz8 gaz L
Y v Y

—— Hegesztési vonal
A plazmasugar
ovalis alakja

A favoidom furatai tengelyének merdlegesnek kell lennie a hegesztend6 kotés tengelyére

Hegesztendd kotés tengelye

r Csatorna

A favéidom helyes pozicionalasa

® O

A favéidom tengelyének

SP7 2 C-15
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C - AZ SP7 HASZNALATA 8695 5502/ J

C-16

A favoidom automatikus indexelése lehetévé teszi a fuvéidomban 1évd furatok merélegességének
biztositasat a hegesztendd kotés tengelyére, és igy elkertilheték a tipushibak @
A fuvéidomot a specialis csavarkulccsal kell meghuzni, iitkdzésig, a kulcs fogantytinak 90°-os

szoget kell bezarniuk a faklya tengelyével @ . Ha nem ez a helyzet, csavarja ki a favokat néhany
fokkal a megfelel6 szdg eléréséig.

Meghz6 kulcs

A kulcs fogantyujanak 90°-o0s szége
jelzi a fuvoka megfeleld helyzetét

SP7
ELECTRIC
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C - AZ SP7 HASZNALATA

6 - KITERJESZTO EGYSEG OPCIO SP7 « W000315616 »

SP7

Az SP7 kiterjesztd egység lehetdvé teszi a gazvédelem kiterjesztését az

oxidaciora érzékeny anyagok esetén vagy a rozsdamentes aceél jobb minéségének

elérése érdekében.

Hitése egy kiegészit6 vizkorrel torténik, amely kdzvetlenil csatlakozik a faklya
interfész egységéhez.

48

Hltés

49

Gaz

‘ ELECTRIC
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D - AZ SP7 FAKLYA CSATLAKOZTATASA

1 - AZ SP7 W000315615 CSATLAKOZTATASA

Ez a csatlakozas a blokkon (referencia S92576544 ) keresztiil torténik (a csavaros
csatlakozdkkal rendelkezd faklya esetén), amely interfész egységet képez a faklya
kabelkotege és a berendezés kozott.

Lon)
[42]
A
S
@
S 9
] g 2
o XX =
N QL £
X Qo
LL L b
I I o

~

d}; — =P Viz visszatérés

0

O-==4-4-4--1-------- KO6zponti plazmagaz

@~

NP NP &

.\‘

Faklya oldal

Kiterjeszt6 gaz 12x100

Gylriképzé gaz 12x100
Viz kimenet 14x100 Viz bemenet 14x100

Kozponti plazmagéaz 12x100

Kabelkoteg feldli oldal

D-18 = SP7
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8695 5502 / K D - AZ SP7 FAKLYA CSATLAKOZTATASA

2 - AZ SP7 W000274322 / W000315626 CSATLAKOZTATASA

A csatlakoztatas kozvetlenil a BRT 450 egységen vagy a Quick Connector
interfészen jon Iétre az alabbi abra szerint:

I i

[ J | CENTRAL GAS / GAZ CENTRAL (twyou PVC 6a12) :—:u:@@ @
' SERIE 21

| ;‘ / ANNULAR GAS / GAZ ANNULARE (tuyou PVC 6x12) :::n:@:[ﬂ @
j/ SERE 21

[ it BECKING GAS / GAZ TRAINARD (tuyou PVC 6x12) ﬁ @ b%'
/ / (12+100)

| j/ WATER RETURN + NOZZLE / RETOUR EAU TUYERE + BUSE (tuyou PVC 10x16) Cﬂ:@:ﬂ %
jy’/’ SERIE 26

| jf WATER INLET + NOZZLE / ENTREE EAU TUYERE + BUSE (tuyou PVC 10x16) :[[@H @ %

j‘[ F—]

~—

| j] f ELECTRODE WATER RETURN / RETOUR EAU ELECTRODE (tuyou PVC 10x16) C:u u
RACCORD EAU

/ ‘ + ELECTRICITE
| j f ELECTRODE WATER INLET / ENTREE EAU ELECTRODE (tuyou PVC 10x16) :ﬂ:m @
1r T SERIE 23

m

to TORCH / vers TORCHE

—

[ U

%]] EA

Quick Connector (QC) interfész esetén

Ez a csatlakozas a blokkon (referencia W000315574 ) keresztil torténik a Quick
Connector faklyak esetén, amely interfész egységet képez a faklya kabelkotege és a
berendezés kozott.

SP7




D - AZ SP7 FAKLYA CSATLAKOZTATASA 8695 5502 / K

BRT 450 esetén

A BRT 450 hasznélata egy NERTAMATIC 450 vagy LINC-MASTER
berendezéssel torténik

NERTAMATIC BRT 450

Csatlakoztatas a faklya feléli oldalon

11 Plazmagaz

12 Gylriképz6 gaz

13 Kiterjeszt6 gaz

14 Favoidom + fivoka viz visszatérés
15 Fuvéidom + favédka viz bemenete
16 Elektréda viz kimenete

17 Elektréda viz bemenete

@ Kezd6 iv csatlakozas

D-20 SP7
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E - KARBANTARTAS

Minden beavatkozas elétt allitsa le a hegesztéberendezést

8695 5502 / K

1- ALLAGMEGOVAS

Az SP7 plazma vagy kettés aramlasu TIG hegeszt6 faklya az elektromos ivet
létrehoz6 kuldnbdzb jelenségek helyszine. Ezért a kbvetkez6kkel van taplalva:

> elektromos energia

> kozponti gaz vagy plazmagéaz

> gylriképz6 gaz

> hitbviz

egy csovekbdl és vezetékekbdl allé kabelkdtegen keresztiil.

MEGJEGYZESEK:

» A favoidom (plazma esetén) vagy a persely (TIG esetén) és az elektréda
normalis elhasznalédasa korlatozza ezen alkatrészek élettartamat, és
szlikségesseé teszi a cserét.

» A szerelési hibak vagy a hianyzo alkatrészek karosan befolyasoljak a faklya
élettartamat.

» A féklya alkatrészeinek szétszerelésekor vagy 6sszeszerelésekor dvatosan
banjon vellk, nehogy eltérje, megkarcolja vagy beszennyezze azokat.

» Mindig eredeti alkatrészeket hasznaljon LINCOLN ELECTRIC.
KABELKOTEG:

» A kabelkoteget ugy kell telepiteni, hogy védve legyen a mechanikai, kémiai és
termikus karos hatasok ellen.

Ugyeljen a kabelkbteget dsszefogd védéesé allapotara.
Ha hibés, vizsgalja meg a kabelkdteget alkotd kildonbdz6 csévek allapotat.

Szintén ellendrizze a munkadarabhoz vezetd kabelt (testkabel)

YV V V VY

A hészigetel6 rétegek, csovek és burkolatok karbantartasat és javitasat nem
szabad rogténzott médon végezni.

» Rendszeresen ellendrizze hogy az dsszes csatlakozé megfeleléen meg van-e
hdzva, és hogy nem melegszik-e.

ELLENORIZZE RENDSZERESEN:

» az O-gylriiket, ha sérlltek, cserélje ki azokat, Gigyelve arra, hogy ne karcolja
meg a hazukat.

TISZTITSA MEG RENDSZERESEN:

» szaraz ruhaval a fklya testének elérhetd részeit. Ha viz kifolyt, az
Osszeszerelés el6tt szaritsa meg.

MEGJEGYZES: A favéidom vagy a persely régzitéanyajat kézzel
kell becsavarni és meghuzni.

A sapka minden felszerelése elé6tt tisztitsa meg a faklya testének
meneteit.

E-22
ELECTRIC
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E - KARBANTARTAS

2 - HIBAELHARITAS

HIBAK

A kezdd iv nehéz begyujtasa

MEGOLDASOK

- Ellendrizze:
=» A géaz jellege: argon
=» Nyomaés: 3 bar
=» Hozam 3 - 6 liter/perc

- Ellendrizze a gazvezetékeket a teljes korén a gazteszt
segitségével.

Az iv elftjasa a begyujtaskor.

- Ellenérizze a hegeszt6gaz hozamat

Nehéz atvitel

- Ellen6rizze a munkadarabhoz vezet6 elektromos kabel
csatlakoztatasat (testkabel).

- Ellenérizze az elektroda aramkorét, kiilonos tekintettel
a kabelkoteg csatlakozoéira

- Novelje a kezddiv hozamat annak érdekében, hogy az
iv joval a faklyan kivil legyen

A favoidom karosodasa

A favéidom karosodasat a kovetkezék okozhatjak:
=» kozvetlen érintkezés a munkadarabbal

=» a hegesztégaz hianya: ellenérizze a
gazhozamot vagy a gazaramkort

=» tdl nagy aramer8sség a hasznalt fuvéidom
tipusa esetén

=» nem megfeleld hiités: ellendrizze a viz
visszavezet6 kor hozamat

Az elektréda megsemmisilése vagy gyors
elhasznéalodasa.

- Novelje a hegesztégaz hozamat
- Ellenérizze a hiitékort.

- Tl nagy aramer@sség az elektroda atmérdjéhez
viszonyitva.

SP7

= E-23
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8695 5502 / K E - KARBANTARTAS

3 - CSEREALKATRESZEK

Rendelés menete:

A fényképek vagy a rajzos abrak a késziilék vagy gépi berendezés csaknem minden fontos alkotéelemét és
alkatrészét bemutatjak.

A leir6 tablazatok &ltal bemutatott termékek 3 tipusba sorolhatok:

* altaldban készleten tartott termékek:y/
*  készleten nem tartott termékek: ¥

* igény szerinti termékek: jelzések nélkil

(Utébbiak megrendeléséhez kérjik, kildjenek masolatot a pontosan kitoltott alkatrész-listat
tartalmaz6 oldalrél!) A C oszlopban kérjuk feltlintetni az igényelt darabszamot, a gép tipusét és

regisztracios térzslapszamat.)

A fényképeken vagy rajzokon szerepld, viszont a tablazatban fel nem tlintetett termékekrél kérjuk,
sziveskedjen masolatot kildeni, kimasolva az érintett oldalt és bekarikazva a széban forgé terméket.

Példa:
v altalaban készleten tartott termékek.
X nincs készleten
igény szerint rendelhetd.
Ism Ref. kod Készlet Kod Megnevezés
El WOOOXXXXXX v Gép interfész kartya
G2 | WOOOXXXXXX | X Aramlasmérd
A3 P9357XXXX A ElGlsé nyomott fémburkolat

»  Alkatrészrendeléshez kérjik, jeldlje be a mennyiséget és irja be a gépe szamat az aldbbi rubrikaba!.

CGEW ‘ —,_> TIPUS:

» | TOrzsszam:

Matricul

SP7 = E-25
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8695 5502 / K

Ref. kod

E - KARBANTARTAS

altalaban készleten tartott termékek.

X<

nincs készleten

igény szerint rendelhetd.

Készlet Kéd

Megnevezés

W000274322 v Egyenes SP7 flvdidom (gyorscsatlakozokkal)

W000315626 v Kdnyodk SP7 fivdidom (gyorscsatlakozdkkal)

W000315615 v Egyenes §P7 favéidom (csavarozhaté
csatlakozékkal)

1 593570070 v Elektréda szorité dugé

2 $93570026 v Fogdé @ 3,2 mm

S$93570032 v Fogdé @ 4,0 mm
S$93570027 v Fogdé @ 4,8 mm

3 W000268287 v Egyenes SP7 faklyatest

4 WO000315787 v Elektroda szigetelt cs6eleme

5 S03710655 v Elektréda @ 3,2 mm lantan 2%

S03710656 v Elektréda @ 4,0 mm lantan 2%
W000381291 v Elektréda @ 4,8 mm lantan 2%

6 WO000315789 v K&zpontositd cséelem & 3,2 mm
WO000315797 v K&zpontositd cséelem @ 4,0 mm
WO000315798 v K&zpontositd cséelem & 4,8 mm

7 593570074 v Favéidom / persely tarté SP7

8 W000315791 v Favoidom @ 1,5 mm, hengeres
W000373363 v Favoidom @ 2,0 mm, hengeres
W000315792 v Favoidom @ 2,5 mm, hengeres
W000273864 v Favoidom @ 2,5 mm hengeres (3 diffuzor)
W000315793 v Favoidom @ 3,0 mm, hengeres
W000315799 v Favoidom @ 3,0 mm hengeres (3 diffizor)
W000315794 v Favoidom @ 3,0 mm hengeres/divergens
W000384165 v Favoidom @ 3,4 mm, hengeres
W000315795 v Favoidom @ 4,0 mm, hengeres
W000265892 v Favoidom @ 5,0 mm sarok persely 2mm
W000315796 v Kettds aramlasu TIG persely & 6,0 mm

9 W000242140 v TIG SP7 zar6dugé

10 W000376074 v Hatott fuvoka

11 S$93570028 v Favoka/persely kulcs.

12 W000241568 v Bedllité hosszmérték SP7 elektréda / favoidom.

13 W000315616 v Kiterjeszt6 egység SP7 QC

14 WO000315539 v SP7 faklya tartobilincs (régi)

15 W000375807 v SP7 faklya tartébilincs (Gj)

591211143 v Tomités készlet SP7
2x@11,1x1,78 az 1. alkatrész esetén
10 x @6 x 2,2 a gaz csatlakozogy(ri esetén
4 x D4,48 x 1,78 a 3. alkatrész gylrije esetén
2 x 231,47 x 1,78 a 10. bels6 alkatrész esetén
2 x 236,27 x 1,78 a 10. bels6 alkatrész esetén
2 x@37,4 x 1,78 a 10. bels6 alkatrész esetén
4 x ¥20,35 x 1,78 a 8. alkatrész esetén
12 x 25,5 x 1,3 a 3. belsd alkatrész esetén
12 x @4,57 x 1 a 3. belsd alkatrész esetén
1 x @21 x 1 a 3. belsd alkatrész esetén
$S91211144 v SP7 tomités készlet a 7. alkatrész esetén
10 x @11,5x 1,3 a 7. belsd alkatrész esetén
2x @14 x 1,78 a 7. kilsb alkatrész esetén
16 W000384864 A | SP7 szigeteld rész

»  Alkatrészrendeléshez kérjik, jeldlje be a mennyiséget és irja be a gépe szamat az alabbi rubrikaba!.

cem
Matricule

I

TIPUS:

SP7

TOrzsszam:

ELECTRIC

E-27



E - KARBANTARTAS 8695 5502 / K

A KABELKOTEG RESZLETES ISMERTETESE AZ SP7 FAKLYA ESETEN
WO000315615

v altalaban készleten tartott termékek.
X nincs készleten
igény szerint rendelheté.
Ism Ref. kod Készlet Kod Megnevezés
30 S92579723 v Viz visszatérd csb/elektromos aram
31 Elektréda viz bemeneti cséve
32 Favéidom + fuvdka viz kimeneti cséve
33 Favéidom + favodka viz bemeneti cséve
34 Gylrliképz6 gaz bemeneti cséve
35 Plazmagaz bemeneti cséve
36 HF kabel
37 S04080936 X Viz/elektromos &ram csatlakoz6 védelme
38 Viz/elektromos aram csatlakozé
39 S07300001 v Csatlakozogydri
S07301001 v Anya
40 W000352152 v Csatlakozogydri
S33760211 v Anya
W000147372 v Tomités
45 A | SP7 kabelkoteg egység

»  Alkatrészrendeléshez kérjik, jeldlje be a mennyiséget és irja be a gépe szamat az alabbi rubrikaba!.

Ma(m_cem:vpﬁ —I_> TIPUS:

TOrzsszam:
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A KABELKOTEG RESZLETES ISMERTETESE AZ SP7 QC FAKLYA ESETEN
W000274322 ES W000315626

v altaldban készleten tartott termékek.
X nincs készleten

igény szerint rendelheté.

Ism Ref. kod Készlet Kéd Megnevezés

50 W000235282 v Viz visszatérd csé/elektromos aram

51 Elektroda viz bemeneti cséve

52 Favoidom + fvoka viz kimeneti csove

53 Favéidom + fuvdka viz bemeneti cséve

54 Gyliriképz6 gaz bemeneti cséve

55 Plazmagaz bemeneti cséve

56 Favéidom HF kabele

57 Viz visszatérés/elektromos aram csatlakozdja

58 Viz bemenet/elektroda csatlakozoja
(referencia SEFI : 90852306)

59 ~Fuvéidom + fuvoka” viz kimeneti csatlakozdja
(referencia SEFI : 92232506)

60 ~Fuvéidom + fuvéka” viz bemeneti csatlakozoja
(referencia SEFI : 90852506)

61 Gylrliképz6 gaz bemeneti csatlakozdja
(referencia SEFI : 92232106)

62 Plazmagaz bemeneti csatlakozéja
(referencia SEFI : 90852106)

63 W000384409 v Favéidom kabel csatlakozéja

65 4 | SP7 QC faklya kabelkoteg egység

»  Alkatrészrendeléshez kérjik, jeldlje be a mennyiséget és irja be a gépe szamat az alabbi rubrikaba!.
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SZEMELYES MEGJEGYZESEK

Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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