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TAK! Fordi du har valgt den KVALITET som Lincoln Electrics produkter tilbyder.

¢ Undersgg venligst emballagen og udstyret for skader. Krav i forbindelse med materielle skader ved forsendelsen skal
straks meddeles forhandleren.

e For nem brug indtast venligsr dine produktidentifikationsdata i nedenstaende tabel. Modelnavn, kode og serienummer
kan findes pa maskinens typeplade.

Modelnavn:
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Tekniske specifikationer

NAVN INDEKS
TOMAHAWK®30K K12038-3
TOMAHAWK®45 K14391-1
INPUT
Indgangsspaending U1 Indgangsetjfglgta\r/%d normeret EMC-klasse Frekvens
2,7 kW ved 100% driftscyklus
TOMAHAWK®30K 230V+15% - A 50Hz
3,3 kW ved 60% driftscyklus
1,6 kW ved 100% driftscyklus
120V+15%
2,4 kW ved 60% driftscyklus
TOMAHAWK®45 3,3 kW ved 100% driftscyklus A 50Hz
230V+15% 4,6 kW ved 60% driftscyklus
5,2 kW ved 45% driftscyklus
NOMINEL UDGANGSSPANDING VED 40°C
(Baseret pé%ﬂﬁ;fecgligges pa 10 min.) Udgangsstrom Udgangsspaending
100% 25A 90Vdc
TOMAHAWK®30K
60% 30A 92Vdc
TOMAHAWK®45 100% 15A 86Vdc
120V 60% 22A 88,8Vdc
100% 30A 92Vdc
o K®45 60% 40A 96Vdc
45% 45A 98Vdc
EFFEKTOMRADE
Spaendingsomrade for skaering Maksimum speaending abent kredslgb
TOMAHAWK®30K 15— 30A 396Vdc
TOMAHAWK®45 15— 22A 396Vdc
TOMAZI-;,S\V/V K®45 15 — 45A 396Vdc
EKSTERN TRYKLUFTSINDGANG
Pakreevet indlgbshastighed Pakreevet indlgbstryk
TOMAHAWK®30K 125 £10% l/min 5,0 bar — 6,0 bar
TOMAHAWK®45 200 £10% I/min 5,0 bar — 6,0 bar
ANBEFALET INDGANGSKABEL OG SIKRINGSSTORRELSER
s||(<"r|;1“g kggiltgtgtt?k?llz:;rfrzrlgger (Fa|ggpr:$egfr:1§kine) Stramkabel indgang
TOMAHAWK®30K 16 A SCHUKO 16A / 250V 3x1,5mm?
TOMAHAWK®45K 16 A SCHUKO 16A / 250V 3x2,5mm?
FYSISKE MAL
Laengde
Hgjde Bredde (kun kabinet, uden Veegt
braender)
TOMAHAWK®30K 385 mm 215 mm 480 mm 18 —18,5kg
TOMAHAWK®45 385 mm 215 mm 480 mm 11,1 kg
Dansk 1 Dansk



OTHERS

Driftstemperatur

Opbevaringstemperatur

TOMAHAWK®30K fra -10 °C til +40 °C fra -25 °C til 55 °C
TOMAHAWK®45 fra -10 °C til +40 °C fra -25 °C til 55 °C
Beskyttelsesgrad
TOMAHAWK®30K
IP23S
TOMAHAWK®45

Dansk
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ECO designinformation

Udstyret er designet for at vaere i overensstemmelse med direktiv 2009/125/EF og forordning 2019/1784/EU.

Effektivitet og forbrug ved tomgang:

Indeks Navn Effektivitet ved maksimalt stromforbrug / Tilsvarende model
forbrug ved tomgang
K12038-3 TOMAHAWK®30K 84% [/ 43W Ingen tilsvarende model
K14391-1 TOMAHAWK®45 84% [ 21W Ingen tilsvarende model
Tomgang opstar under tilstanden angivet i tabellen nedenfor:
TOMGANG
Tilstand Tilstedevaerelse
MIG-tilstand
TIG-tilstand

STICK-tilstand

Efter 10 minutter uden arbejde

Ventilator slukket

Veerdien af effektivitet og forbrug i inaktiv tilstand er malt ved metode og betingelser defineret i produktstandarden
EN 60974-1:20XX.

Producentens navn, produktnavn, kodenummer, produktnummer, serienummer og produktionsdato kan afleeses pa

el

P1

YY

MM|  XXXXX

&
g—

typeskiltet.
[F— XXXXXXX
XXXXXXXXXX ——]
[ 3 ——ICode: XXXXX] XXXXKXH]
SIN: PIYYMMXXXXX —
Som:
1- Producentens navn og adresse
2- Produktnavn
3- Kodenummer
4- Produktnummer
5- Serienummer

Dansk

5A- Produktionsland

5B- Produktionsar

5C- Produktionsmaned

5D- Lgbenummer forskelligt for hver maskine
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Typisk gasforbrug for udstyr MIG/IMAG:

L DC elektrode positiv ) . .
. Traddiameter = Tradfremforing Gasstremning
Materialetype [mm] Strom Spanding [m/min] Beskyttelsesgas [l/min]
[A] vl
0,
Kulstof, | g9+11 | 95+200 18 + 22 35-6,5 Ar75 %, COz 25 12

lavlegeret stal Yo

Aluminium 08+1.6 90 + 240 18 + 26 556-9,5 Argon 14 +19

iy Ar98%,022%/
hustenisk | 08+16 | 85+300 21+28 3+7 He 90 %, Ar7,5% |  14+16
C022,5%

Kobberlegering 09+1.6 175 + 385 23 +26 6+11 Argon 12 +16

Magnesium 1,6 +24 70 + 335 16 + 26 4 +15 Argon 24 + 28

TIG-proces:
| TIG-svejseprocessen afhanger gasforbruget af arealet pa dysens tvaersnit. For almindeligt anvendte braendere:

Helium: 14-24 I/min.
Argon: 7-16 I/min.

Bemaerk: For hgje stramningshastigheder forarsager turbulens i gasstremmen, der kan suge atmosfeerisk forurening ind i
svejsebrgnden.

Bemaerk: En sidevind eller treek, kan forstyrre den daekningen pa beskyttelsesgassen, for at spare pa beskyttelsesgas,
anvendes afskaermningen for at blokere Iuftstrammen.

E Afslutningen af produktets levetid

Ved afslutningen af produktets levetid skal det bortskaffes til genbrug i overensstemmelse med direktiv 2012/19/EU
(WEEE). Oplysninger om afmontering af produkter og kritisk ramateriale (CRM), der er en del af produktet kan findes pa
siden: https://www.lincolnelectric.com/en-GB/Operators-Manuals.
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Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

Denne maskine er udviklet i overensstemmelse med alle relevante direktiver og standarder. Det kan dog fremkalde
elektromagnetiske forstyrrelser, der kan pavirke andre systemer sasom telekommunikation (telefon, radio og tv) eller andre
sikkerhedssystemer. Disse forstyrrelser kan forarsage sikkerhedsproblemer i de bergrte systemer. Lees og forsta disse
afsnit for at fjerne eller reducere maengden af elektromagnetiske forstyrrelser, der frembringes af denne maskine.

Denne maskine er udviklet til anvendelse i et industrielt omrade. For at kunne kgre i et hiemmeomrade er det

nedvendigt at observere de specifikke forholdsregler for at udelukke mulige elektromagnetiske forstyrrelser.

Operatgren skal installere og betjene dette udstyr som beskrevet i denne manual. Hvis elektromagnetiske

forstyrrelser registreres, skal operatgren iveerkseette korrigerende foranstaltninger for at afhjeelpe disse
forstyrrelser, om ngdvendigt med bistand fra Lincoln Electric.

Operatgren skal for installation af maskinen kontrollere arbejdsomradet for alle enheder, der kan opsta fejl pa grund af
elektromagnetisk forstyrrelse. Overvej falgende.

¢ Ind- og udgangskabler, styrekabler, og telefonkabler, som er ved eller i nzerheden af arbejdsomradet og maskinen.
Radio- og/eller TV-sendere og modtagere. Computere eller computerstyret udstyr.

Sikkerheds- og kontroludstyr til industrielle processer. Udstyr til kalibrering og maling.

Personlig medicinsk udstyr som pacemakere og hgreapparater.

Kontrol af elektromagnetisk immunitet for udstyr, der betjenes ved eller i neerheden af arbejdsomradet. Operatgren skal
sgrge for, at alt udstyr er kompatibelt. Dette kan kreeve yderligere beskyttelsesforanstaltninger.

¢ Arbejdsomradets starrelse afhange af omradets konstruktion og andre aktiviteter, der finder sted.

Overvej folgende retningslinjer for begraensning af elektromagnetisk udstraling fra maskinen.

¢ Tilslut maskinen til indgangsforsyningen ifglge vejledningen. Hvis der opstar forstyrrelser, kan veere ngdvendigt at traeffe
yderligere sikkerhedsforanstaltninger sasom filtrering af indgangsforsyningen.

e Udgangskablerne skal veere sa korte som muligt og placeres sammen. Hvis det er muligt, sluttes emnet til
jordforsyningen for at reducere den elektromagnetiske udstraling. Operatgren skal kontrollere, at emnets jordtilslutning
ikke forarsager problemer eller usikre driftsforhold for personale og udstyr.

o Afskaermning af kabler i arbejdsomradet kan reducere elektromagnetisk udstraling. Dette kan veere ngdvendigt for
seerlige anvendelser.

&ADVARSEL
Klasse A-udstyr er ikke beregnet til brug i beboelsessteder, hvor den elektriske stream leveres af et offentligt
lavspaendingsforsyningssystem. Der kan vaere potentielle vanskeligheder med hensyn til elektromagnetisk kompatibilitet pa
disse steder pga. ledede og udstralende sforstyrrelser.

D> NS

& ADVARSEL
Mens der opstar et elektromagnetisk fejl, kan svejsestrammen variere.

& ADVARSEL
Dette udstyr er i overensstemmelse med IEC 61000-3-12.
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Sikkerhed

01/11

& ADVARSEL

Dette udstyr ma absolut kun bruges af kvalificeret personale. Serg for, at alle anleeg, drift, vedligeholdelse og reparation
udelukkende udfgres af en kvalificeret person. Laes og forstd denne vejledning forud for betjening af dette udstyr.
Manglende overholdelse af instruktionerne i denne vejledning kan medfere alvorlig personskade, tab af liv eller
udstyrsskade. Lees og forsta fglgende forklaringer af advarselstegn. Lincoln Electric er ikke ansvarlig for skader forarsaget
af forkert installation, forkert pleje eller unormal drift.

ADVARSEL: Dette symbol angiver, at instruktionerne skal fglges for at undga alvorlig personskade, tab af
liv eller udstyrsskade. Beskyt dig selv og andre mod risikoen for alvorlig tilskadekomst eller dad.

LS OG FORSTA ANVISNINGERNE: Laes og forsta denne vejledning forud for betjening af dette udstyr.
Plasmaskeering kan veere farligt. Manglende overholdelse af instruktionerne i denne vejledning kan
medfare alvorlig personskade, tab af liv eller udstyrsskade.

ELEKTRISK ST@D KAN DRABE: Svejseudstyr genererer hgje spaendinger. Undlad at bergre
elektroden, svejseklemmer eller tilknyttede arbejdsemner, nar der er teendt for dette udstyr. Isoler dig mod
elektroden, svejseklemmer og tilknyttede arbejdsemner.

J
°

ELEKTRISK UDSTYR: Sluk for indgangsstreammen med afbryderen i sikringsboksen, fgr der arbejdes pa
dette udstyr. Forbind dette udstyr med jord i overensstemmelse med lokale elforskrifter.

ELEKTRISKE OG MAGNETISKE FELTER KAN VARE FARLIGE: Den elektriske strem, der lgber
gennem en leder, skaber elekiriske og magnetiske felter (EMF). EMF-felter kan forstyrre nogle
pacemakere, og svejsere med en pacemaker, skal konsulterer deres laege, far de tager maskinen i brug.

CE-OVERHOLDELSE: Dette udstyr er i overensstemmelse med EF-direktiverne.

KUNSTIG OPTISK STRALING: | overensstemmelse med kravene i direktivet 2006/25/EF og standarden
EN 12198 er udstyret i kategori 2. Det ggr det obligatorisk at anvende personlige vaernemidler (PPE) med
et filter med en beskyttelsesgrad pa op til maksimalt 15, som pakreevet i henhold til EN169 standarden.

ARC-STRALER KAN BR/ENDE: Brug en afskaermning med det korrekte filter og daekplader for at
beskytte dine gjne mod gnister og stralerne fra buen ved svejsning eller ved observation. For at beskytte
huden skal der bruges egnet tgj lavet af slidsteerkt, brandsikkert materiale. Beskyt andet personale i
neerheden med passende, ikke-brandbar afskeermning og advar dem om ikke at kigge pa buen eller lade
sig eksponere for buen.

ARBEJDSMATERIALER KAN BRANDE: Skaering genererer en stor meengde varme. Varme overflader
og materialer pa arbejdsstedet kan forarsage alvorlige forbreendinger. Brug handsker og teenger ved
bergring eller flytning af materialer i arbejdsomradet.

CYLINDEREN KAN EKSPLODERE HVIS BESKADIGET: Brug kun certificerede, komprimerede
gasflasker med den korrekte gasbeskyttelse til den anvendte proces samt velfungerende regulatorer, der
er konciperet til gassen og trykket. Sgrg for, at cylinderne altid er i opretstdende position og forsvarligt
fastgjort til en fast stgtte. Lad veere med at flytte eller transportere gasflasker, hvis beskyttelsesheetten er
fiernet. Lad ikke elektroden, elektrodeholderne, svejseklemmen eller nogen anden spaendingsfarende del
rere en gasflaske. Gasflasker skal veere placeret vaek fra omrader, hvor de risikerer at blive udsat for
fysiske skader eller skaereprocessen herunder gnister og varmekilder.

Dansk
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Gnister fra skeering kan forarsage eksplosion eller brand.
Braendbare elementer skal holdes veek fra skaeringen.
Udfer aldrig skeering eller fugning i neerheden af
breendbare elementer. Hav en ildslukker klar i
nzerheden, og fa en observater til at veere klar til at
bruge den. Der ma ikke skeeres pa tromler eller nogen
anden lukket container.

Plasmabuen kan  forarsage personskade og
forbreendinger. Hold kroppen vaek fra dysen og
plasmabuen. Afbryd stremforsyningen far adskillelse af
breenderen. Grib aldrig fat i materiale i naerheden af
skeerestien. Baer komplet kropsbeskyttelse.

Elektrisk sted fra braenderen eller ledningsfering kan
veere dgdbringende. Beer tarre isolationshandsker. Baer
ikke vade eller beskadigede handsker. Beskyt dig selv
mod elektrisk sted ved at isolere dig fra arbejdet og
jorden. Frakobl stremstikket eller -forsyningen for
arbejde pa maskinen.

Indanding af skeeredampe kan vaere sundhedsskadelig.
Hold hovedet ude af dampene. Brug tvunget ventilation
eller lokal udsugning til at fierne dampene. Brug
ventilator til at fierne dampe.

Buestraler kan breende gjne og skade hud. Beer
hovedbeklaedning og sikkerhedsbriller. Brug
grebeskyttelse, og knap krave. Brug svejsehjelm med
korrekt filterfarve. For at beskytte huden skal der bruges
egnet tgj lavet af slidsteerkt, brandsikkert materiale.

Serg for beherig traening, og laes anvisningerne far
arbejde pa maskinen eller skeering.

Meerkaten ma ikke aftages eller overmales (daekkes).

SIKKERHEDSMARKE: Dette udstyr er velegnet til at tilfare strgm til skeereopgaver, der udferes i
omgivelser med forgget risiko for elektrisk stad.

Producenten forbeholder sig ret til at foretage aendringer og/eller forbedringer af design uden samtidig at opgradere

brugervejledningen.

Dansk 7
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Introduktion

TOMAHAWK®30K muligger skeering og gitterskeering.

Den komplette pakke TOMAHAWK®30K indeholder:
e Svejseslange — 6 m,

e Handbraender til plasmaskaering LC30 — 4 m,

e USB med brugsanvisning.

TOMAHAWK®30K har en indbygget kompressor, der
muligger drift i omrader, hvor ekstern primaer luftforsyning
ikke er tilgaengelig.

Anbefalet udstyr, som kan kgbes af bruger, er nsevnt i
kapitlet "Tilbehar".

TOMAHAWK®45 muligger skeering, gitterskaering og
fugning.

Den komplette pakke TOMAHAWK®45 indeholder:
e Svejseslange —6 m,

e Handbraender til plasmaskaering LC45 — 6 m,

e USB med brugsanvisning.

Anbefalet udstyr, som kan kgbes af bruger, er nsevnt i
kapitlet "Tilbehar".

Installations- og brugervejledning

Laes hele dette afsnit, far maskinen installeres eller
betjenes.

Placering og miljo

Denne maskine er beregnet til harde miljger. Det er dog

vigtigt, at enkle forebyggende foranstaltninger folges for at

sikre lang holdbarhed og palidelig drift.

e Undlad at placere eller betjene maskinen pa en
overflade med en heeldning, der er starre end 15° fra
vandret.

e Brug ikke denne maskine til optaning af rar.

Denne maskine skal placeres, hvor der er fri
bevaegelighed af ren luft uden begraensning af Iuftens
beveegelser til og fra spjeeldene. Maskinen ma ikke
daekkes til med papir, stof eller klude, nar den er teendt.

e Snavs og stgv, der kan traekkes ind i maskinen, skal
holdes pa et minimum.

¢ Denne maskine har en beskyttelsesgrad pa IP23S.
Opbevar den tgrt, nar det er muligt, og anbring den
ikke pa vad jord eller i vandpytter.

e Anbring maskinen vaek fra radiostyrede maskiner.
Normal drift kan have en negativ indflydelse pa
nzerliggende radiostyrede maskiner, hvilket kan
resultere i personskade eller skade pa udstyr. Lees
afsnittet om elektromagnetisk kompatibilitet i denne
vejledning.

e Ma ikke bruges i omrdder med en omgivende
temperatur pa over 40° C.

Driftscyklus
Svejsemaskinens arbejdscyklus er den procentvise tid i
en 10 minutters cyklus, hvorved svejseren kan betjene
maskinen ved den nominelle svejsestrgm.
Eksempel: 60 % driftscyklus:
— N
H -

Skeering i 6 minutter. Pause i 4 minutter.

Dansk

Uforholdsmaessig forleengelse af driftscyklussen vil
aktivere det termiske beskyttelseskredslgb.

I-®-&4- 8-

eller formindske
driftscyklus.

Indgang til stremforsyning

&ADVARSEL
Kun en kvalificeret elektriker ma slutte udstyret il
forsyningsnetveerket. Installationen skulle udfegres i
overensstemmelse med det nationale elektriske kodeks
og den lokale lovgivning.

Undersgg indgangsspaending, fase og frekvens leveret til
denne maskine, inden der teendes for den. Undersgg, om
svejseslangerne fra maskinen til inputkilden.
TOMAHAWK®30K og 45 skal veere tilsluttet til et korrekt
installeret stik med et jordben. Indgangsspaendingen er:

¢ TOMAHAWK®30K 230 Vac 50Hz;

¢ TOMAHAWK®45 120 Vac, 230 Vac 50Hz.

For mere information om indgangsforsyning se tekniske
specifikationer i denne vejledning samt maskinens
typeskilt.

Serg for, at den tilgeengelige stremforsyning fra
indgangsforsyningen er tilstraekkeligt til normal drift af
maskinen. Den ngdvendige forsinkede sikring og
kabelstarrelser er angivet i afsnittet for tekniske
specifikationer i denne vejledning.

&ADVARSEL
Udstyret kan forsynes fra en stremgenerator med en
udgangseffekt, der er mindst 30% stegrre end
skeeremaskinens indgangseffekt.

& ADVARSEL
Hvis maskinen drives fra en generator, skal du sgrge for
at slukke maskinen fgr standsning af generatoren for at
undga at beskadige udstyret!

Dansk



Kontrolfunktioner og driftsmassige
egenskaber

T
Il

I
2N

1K

Figur 1

Frontpanel TOMAHAWK®45

Dansk

3.

4.

5.

. Brugergraenseflade  TOMAHAWK®30K: Se kapitlet

Brugergraenseflade TOMAHAWK®30K.

Brugergreenseflade  TOMAHAWK®45. Se kapitlet
Brugergraenseflade TOMAHAWK®45,

Svejseslangestik.
Internt kompressorluftfilter: (kun TOMAHAWK®30K).

Plasmabraenderstik.

Bagpanel TOMAHAWK®30K og 45

6.

7.

8.

Ji
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Figur 3

Lufttilslutningsstik.

Tilfgrselsledning 3 m.

Afbryder TIL/FRA (I/O): Kontrollerer maskinens
stremforsyning. Serg for, at stremforsyningen er
sluttet korrekt til ledningsnettet, for du teender for
maskinen ("I'). Se: kapitlet Installations- og
brugervejledning.
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Brugergranseflade TOMAHAWK®30K

9. LED-indikator i afbryder: Lyser, nar udstyret
er teendt og sluttet til stramforsyningen.

D

10. Varme-LED: Lyser, nar udstyret er t
overophedet.
11.Til tilslutning af breenderen: LED-indikator.

Lyser, nar breenderen er sluttet forkert til
stikket [5], eller afskeermningskophuset ikke
er spaendt pa holderen.

12. LED-indikator: Lyser, nar udstyret fungerer.

13. Manometer: Muligger afleesning af lufttrykket.

14. Styring af temningstrykregulatoren: Muliggar

regulering af lufttrykket.

15. Intern/ekstern luftkontakt:

=

~O-

Symbol Beskrivelse

IN COMPR

5

Intern kompressor

X

EXT AIR

Eksternt luftnetvaerk

16. KOR/INDSTIL-kontakt: | “SET” kan du ikke skeere.

Symbol Beskrivelse
SET Temningstest
RUN Klar til skeering

17. Styring af udgangsstrem: Bruges til at indstille
udgangsstrem, der bruges under skeering.

Dansk
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Brugergranseflade TOMAHAWK®45

18. Start-knap: Ger det muligt for brugeren at ga
tilbage til hovedvisningen.

g
—

A

19. Styring af aktiv knap: Bruges til at veelge de
tilgeengelige processer og deres parametre
og til at indstille den aktuelle veerdi.

20. Tgmningstest-knap: Muligger gasstremning
uden at teende udgangsspaendingen.

21. LCD-skeerm: Viser processer og parametre.

Figur 6

22. Forsyningsspaending: 120 Vac eller 230 Vac. Udstyret
har integreret beskyttelse af forsyningsspaendingen.

& ADVARSEL
Fugning er kun mulig med en forsyningsspaending pa
230 Vac! Udgangsstremsomrade 30-45A.
23. Aktuel proces: Se "Tabel 1. Brugeropsaetningsmenu".
24. Lufttryk: Lufttryk indstilles ved hjeelp af knappen [14].

25. Indstil veerdi for strgm: Brug den aktive knap [19] til at
indstille vaerdien for stram.

Dansk



26. Brugeropsaetningsmenu: Viser de tilgeengelige
processer og parametre.

Figur 7

Tabel 1. Brugeropsatningsmenu.
Beskrivelse

Symbol
i) Valg af svejseproces/program
& Skeering

g: Gitterskeering

@ Fugning
A

Figur 8

27.Valgt gitterskeeringsproces: Du kan veelge en proces
ved hjaelp af den aktive knap [19].

28. Justering af sikkerhedskopieringstid for pilotstrem:
Kun for gitterskaeringsproces.

Dansk 11

Valg program

Tryk pa knappen [19] for at fa adgang il
brugeropsaetningsmenuen.

Tryk pa [19] igen for at fa vist den tilgeengelige proces.
Veelg en proces ved at dreje kontrolelementet og
bekreefte valget [19].

Ved gitterskeeringsprocessen kan du justere
pilotstramtiden til mellem 1-5 sekunder. Standardtiden
er 3 sekunder. Tryk pa knappen [19] for at bekraefte dit
valg.

Tryk pa "Start" [18] for at ga tilbage til hovedvisningen.

TOMAHAWK®30K —skaering, gitterskaering
Efter tryk pa knappen pa breenderen:

Forflow — skylleflow fgr teending af pilotstrem — 2s
(kan ikke aendres).

Pilotstrom — maksimum 3s, hvis den ikke bergrer
materialet, eller knappen pa braenderen slippes,
slukkes pilotstrammen automatisk.

Skeeringsstrem — rigtig skaering — varer ved, sa leenge
der trykkes pa knappen pa braenderen.

Pilot - opretholdelse af pilotstrammen
(gitterskeeringsproces) — 3s. Er kun mulig, nar der
trykkes pa knappen pa braenderen. Dette muligger
overgangen mellem de materialer, der skal skaeres.
Efterflow — gasflow efter skeering — 15s (kan ikke
andres).

TOMAHAWK® 30K
A
CUTTING CURRENT
l PILOT PILOT
3s 3s
PREFLOW POSTFLOW
2s 15s
Figur 9
Tabel 2. TOMAHAWK®30K - Forflow/efterflow
Forflow Strom Efterflow
2s 15-30 A 15s
Dansk



TOMAHAWK®45 — skaering
Efter tryk pa knappen pa breenderen:

Forflow — skylleflow fgr teending af pilotstrem — 2s
(kan ikke aendres).

Pilotstram — maksimum 3s, hvis den ikke bergrer
materialet, eller knappen pa braenderen slippes,
slukkes pilotstrammen automatisk.

Skeeringsstrem — rigtig skaering — varer ved, sa leenge
der trykkes pa knappen pa braenderen.

Efterflow — gasflow efter skaering — tid afhaenger af
strgmmen — se Tabel 3.

TOMAHAWK ® 45 4
cuT
CUTTING CURRENT
l PILOT
3s
PREFLOW POSTFLOW
2s 15-30A 15s
30-40A 20s
40-45A 25s

Figur 10

TOMAHAWK®45 — gitterskaering
Efter tryk pa knappen pa breenderen:

Forflow — skylleflow fgr teending af pilotstream — 2s
(kan ikke aendres).

Pilotstrem — maksimum 3s, hvis den ikke bergrer
materialet, eller knappen pa breenderen slippes,
slukkes pilotstrammen automatisk.

Skeeringsstrem — rigtig skaering — varer ved, sé leenge
der trykkes pa knappen pa braenderen.
Gitterskeeringstid — opretholdelse af pilotstrammen,
kun mulig, nar der trykkes pa knappen pa braenderen.
Muligger overgangen mellem de materialer, der skal
skeeres. Justeringsomrade: 1 — 5s.

Efterflow — gasflow efter skaering — tid afhaenger af
strommen — se Tabel 3.

TOMAHAWK ® 45
GRID A
CUTTING CURRENT
l PILOT GRID TIME
3s 1-5s
PREFLOW POSTFLOW
2s 15-30A 15s
30-40A 20s
40-45A 25s

Figur 11

Dansk
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TOMAHAWK®45 — fugning
Efter tryk pa knappen pa breenderen:

Forflow — skylleflow fgr teending af pilotstrem — 2s
(kan ikke aendres).

Pilotstrom — maksimum 3s, hvis den ikke bergrer
materialet, eller knappen pa braenderen slippes,
slukkes pilotstrammen automatisk.

Fugningsstrem — varer ved, sa leenge der trykkes pa
knappen pa braenderen.

Pilot - opretholdelse af pilotstrammen
(gitterskeeringsproces). Er kun mulig, nar der trykkes
pa knappen pa breenderen.

Efterflow — gasflow efter fugning — 15s (kan ikke
aendres).

TOMAHAWK ® 45
GOUGING A
GOUGING CURRENT
l PILOT PILOT
3s
PREFLOW POSTFLOW
2s 15s
Figur 12
Tabel 3. TOMAHAWK®45 — Forflow/efterflow
Forflow Strom Efterflow
15-30 A 15s
2s 30-40 A 20s
40-45 A 25s
Dansk



Klargering af udstyret
TOMAHAWK®30K muligger
gitterskaeringsprocessen.

skeerings- og

& ADVARSEL
Ved klarggring til arbejde skal du sikre, at du har alle
materialer, der kraeves til fuldferelse af arbejdet, og have
taget alle sikkerhedsforholdsregler.

Procedure for start af processen:

e Sluk for maskinen.

e Slut breenderen fra seettet til stikket [5].

e Slut svejseslangen til stikket [3].

e Slut den anden ende af svejseslangen il
materiale, der skal skeeres.

e Taeend maskinen [8]. Kontrollér, om LED [9] lyser
grent, og at LED [11] ikke lyser radt.

e veelg en trykluftkilde [15].

e Veelg luftstrammen ved at stille kontakten [16] pa
"SET". Las knappen [14] op — treek betjeningselementet
mod dig, og drej det mod hgjre eller venstre for at
indstille et passende tryk.

det

& ADVARSEL
Den anbefalede veerdi for tryk til hgjkvalitetsskaering er 5,5
bar med ekstern hovedforsyning.

& ADVARSEL
"Sikkerhed"-funktion i breender — Knapdaekslet,
forhindrer utilsigtet teending af braenderen.

der

& ADVARSEL
Brugeren kan ikke starte skeereprocessen, hvis udstyret
startes, mens der trykkes pa knappen pa handtaget.

e Indstil skaerestreammen [17].
o Udstyret er nu klar.

&ADVARSEL
Skeeringsprocessen  startes ved at trykke pa
braenderknappen. Serg derved for, at du ikke retter
braenderluftstrammen mod personer eller
fremmedlegemer.

e Fugning kan pabegyndes, hvis principperne for
arbejdsmiljg og sikkerhed er overholdt.

Dansk
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TOMAHAWK®45 muligger skeering, gitterskaering og
fugning.

TOMAHAWK®45 omfatter ikke tilbeher til fugning, men
den ene kan kabes separat (se kapitlet "Tilbehgr").

& ADVARSEL
Ved klarggring til arbejde skal du sikre, at du har alle
materialer, der kraeves til fuldferelse af arbejdet, og have
taget alle sikkerhedsforholdsregler.

Procedure for start af processen:

Sluk for maskinen.

Slut braenderen fra seettet til stikket [5].

Slut svejseslangen til stikket [3].

Slut den anden ende af svejseslangen til materialet.
Taend maskinen [8].

Tjek lufttrykket med temningstestknappen.
Las knappen [14] op — treek betjeningselementet mod
dig, og drej det mod hgjre eller venstre for at indstille
et passende tryk.

& ADVARSEL
Den anbefalede trykveerdi for hgj kvalitet er 5,5 bar.

& ADVARSEL
"Sikkerhed"-funktion i breender — Knapdaekslet,
forhindrer utilsigtet teending af braenderen.

der

& ADVARSEL
Brugeren kan ikke starte en proces, hvis udstyret startes,
mens der trykkes pa knappen pa handtaget.

e Processen tiekkes med den aktive knapflade [19]. Ved
gitterskeeringsprocessen kan du justere plasmabuetiden
til mellem 1-5 sekunder. Standardtiden er 3 sekunder.
Tryk pa knappen igen for at bekraefte dit valg.

&ADVARSEL
Fugning er kun mulig med en forsyningsspaending pa
230V! Udgangsstremsomrade 30-45A.

e Tryk pa knappen "Start" [18] for at ga tilbage til
hovedvisningen.

e Indstil skeerevaerdien med knapfladen [19], og drej den
til venstre eller hgjre for at indstille vaerdien.

e Udstyret er nu klar.

&ADVARSEL
Skeeringsprocessen startes ved bare at trykke pa
braenderknappen. Serg derved for, at du ikke retter
braenderluftstrammen mod personer eller
fremmedlegemer.

e Processen kan pabegyndes, hvis principperne for
arbejdsmiljg og sikkerhed er overholdt.

Dansk



Skaerehastighed

Skaerehastigheden er en funktion af:

o tykkelse og type af materiale, der skal skaeres.

e Veerdi af indstillet strem. Stremindstillingen pavirker
kvaliteten af skaerekanten.

e Geometrisk form af skeeringen (uanset om lige eller
kurvet).

Tabel 4. Skarehastighed TOMAHAWK®30K

Sa vi kan give angivelser om den mest egnede indstilling,
blev fglgende tabel etableret pa grundlag af test, der blev
udfert pa en automatisk testbaenk: De bedste resultater
kan dog kun opnas gennem operatgrens direkte erfaring
under dennes aktuelle arbejdsbetingelser.

TOMAHAWK®30K
Materialetykkelse Hastighed (cm/min.)
(mm) Strom (A) Mildt stal Rustfrit stal Aluminium

1 100,5 100,5 100,5

2 51,5 35,2 66,2

3 25 19,5 35,8

4 14,5 12,8 23,5

5 12 9,6 -

6 30 6 55 17,5

8 4 3,5 5,8

10 2,7 21 4,4

12 2 - 25

15 1,2 1,6 1,15

20 0,8 - -

Tabel 5. Skarehastighed TOMAHAWK®45
TOMAHAWK®45
Hastighed (cm/min.)
SELETELELS 2D Bedste kvalitetsindstillinger Produktionsindstillinger
(mm) Strem (A)
Stal Rustfrit stal | Aluminium Stal Rustfrit stal | Aluminium
2 55,4 54,5 78,9 76,45 75,8 95,85
3 38,9 31,8 48,5 53,65 45,5 71,2
4 27,5 19,3 36,7 37,95 28,5 56,5
6 14 11,1 20,6 19,8 16,5 30,95
8 9,8 8,3 13,3 131 10,7 18,3
10 4 7,6 5,6 8,6 8,7 8 10,15
12 54 3,7 6,2 6,75 5,25 7,45
15 3 23 3,3 3,8 3,05 3,5
20 1,55 1,5 1,5 2,2 1,95 1,8
25 1 - - 1,3 - -
Dansk 14 Dansk



Fejl

Tabel 6. Fejl for TOMAHAWK®30K

Fejlkode Symptomer Arsag Anbefalet udbedring
Efterprav, om lufttrykket er korrekt.
Efterprev, og korriger tilstanden af
ventilatoren.
Sluk udstyret i mindst 10 minutter.
Luftflow er blokeret. Serg for, at udstyret ikke har veeret i
. Ventilator er blokeret. drift ud over driftscyklussen
Gul Overophedning Fejlbeheeftede komponenter i (se teknologiparametrene).
udstyret. Veelg den passende speending
(se teknologiparametrene).
Returner til reparation, eller fa en
kvalificeret tekniker til at reparere den
iht. servicevejledningen.
Skeerebraenderen er ikke sluttet .
korrekt il stikket [5] eller . Efterprz_iv, at plasmabraenderen ikke er
. . beskadiget.
Rad Frakobling af skaerebraenderen er beskadiget. Spaend  plasmaskeerebreenderen  pa
skaerebraender Afskeermningskophuset er stikket [5]
beskadiget eller installeret ) .
forkert Spaend afskaermningskophuset.
Tabel 7. Fejl for TOMAHAWK®45*
Fejlkode Symptomer Arsag Anbefalet udbedring
EO1 Primeer overophedning Efterprgv, om quttry!(ket er korrekt.
Efterprev, og korriger tilstanden af
E02 Sekundaer ventilatoren.
overophedning Sluk udstyret i mindst 10 minutter.
E09 Overophedning Luﬂflpw er blokeret. Sgrg for, at udstyret ikke. har veeret i
Ventilator er blokeret. drift ud over driftscyklussen
. . ) o Fejlbehaeftede komponenter i (se teknologiparametrene).
E07 Primaer NTC ikke tilsluttet udstyret. Velg den passende speending
(se teknologiparametrene).
Sekundaer NTC ikke Returner til reparation, eller fa en
E08 tilsluttet kvalificeret tekniker til at reparere den
iht. servicevejledningen.
Efterprov trykluftsystemet.
. Gastrykket er for lavt. Brug trykregulatorbetjeningselementet
E12 Mangel pa gas Fejl i trykluftsystem. til at indstille gastrykket, som anbefalet
i denne vejledning.
Skeerebraenderen er ikke sluttet Efterprgv, at plasmabraenderen ikke
Frakobling af korrekt til stikket [5], eller er beskadiget.
E30 9 skeerebraenderen er beskadiget. Spaend plasmaskaerebreenderen pa

skeerebraender

Afskaermningskophuset er
beskadiget eller installeret forkert.

stikket [5].
Speaend afskaermningskophuset.

*Softwaren er kun tilgeengelig pa engelsk.

& ADVARSEL

Hvis du af en eller anden grund ikke er i stand til at udfgre de anbefalede handlinger i tilfaelde af en fejl, skal du kontakte
naermeste autoriserede Lincoln Electric-servicevaerksted.

Dansk
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Vedligeholdelse

&ADVARSEL
Hvis der skal udferes reparationer, aendringer eller
vedligeholdelse, anbefales det at kontakte det nsermeste
autoriserede  servicecenter eller Lincoln  Electric.
Reparationer og endringer udfgrt af uautoriserede
personer eller  serviceleverandgr  medferer, at
producentens garanti bortfalder.

Vedligeholdelsesopgavernes hyppighed kan variere
i henhold til det arbejdsmiljg, hvor maskinen er placeret.

Rutinevedligeholdelse (daglig)

¢ Undersgg tilstanden for isolering og tilslutningerne til
plasmaskeerebraenderen, svejseslanger samt
netledningens  isolering.  Hvis isoleringen er
beskadiget, skal slangen straks udskiftes.
Fjern staenk fra plasmaskaerebraenderens gasdyse.

o Undersgg kaleventilatorens tilstand og drift. Serg for,
at luftstrammens riller er rengjorte!

Periodisk vedligeholdelse (for hver 200 driftstimer,

men pa listen en gang arligt)

Udfer rutinevedligeholdelse og desuden:

e Hold udstyret rent. Ved hjeelp ter (og med lavt tryk)
luftstrem fiernes stgvet fra det udvendige kabinet og
fra kabinettet indvendigt.

e Hvis det er ngdvendigt, skal vi renggre og spsende
plasmabraenderstikket og svejseslangestikket.

o Efterprov integriteten af kabler og forbindelser. Udskift
om ngdvendigt.

e Renger regelmaessigt braenderhovedet, efterprov
dens forbrugsvarer, og udskift dem om ngdvendigt.

¢ Renger regelmeaessigt trykluftfilteret.

&ADVARSEL
Far udskiftning af sliddele eller servicearbejde skal du
lzese den medfglgende brugsanvisning til braenderen.

&ADVARSEL
Dette udstyr ma ikke abnes, og der ma ikke fgres noget
ind i dets abninger. Netspaendingen skal frakobles
maskinen fer hver vedligeholdelse og service. Efter
enhver reparation skal der udfgres korrekte test for at
efterpregve sikkerhedskravene.

Dansk
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Kundeservicepolitik

Virksomheden Lincoln Electric Company fremstiller og
saelger svejseudstyr, forbrugsvarer og skeereudstyr i hgj
kvalitet. Vores udfordring er at imgdekomme vores
kunders behov og at overga deres forventninger. | nogle
tifeelde spgrger keberen maske Lincoln Electric om
radgivning eller information om brugen af vores produkter.
Vi svarer vores kunder baseret pa de bedste foreliggende
oplysninger, som vi er i besiddelse af. Lincoln Electric
stiller ingen garantier for ikke en sadan radgivning og
patager sig intet ansvar for sadanne oplysninger eller
radgivning. Vi fraskriver os udtrykkeligt enhver garanti af
nogen art, herunder garanti for egnethed til enhver
kundes konkrete formal, for sa vidt angar sadanne
oplysninger eller radgivning. Vi kan heller ikke rent
praktisk patage os noget ansvar for at ajourfgre eller
korrigere sadanne oplysninger eller radgivning, nar det er
givet. Tilvejebringelse af information eller radgivning
udger ligeledes heller ingen garanti med hensyn til salg af
vores produkter.

Lincoln Electric er en ansvarlig producent, men
anvendelse og udveelgelse af specifikke produkter, der
sezlges af Lincoln Electric, er udelukkende kundens
ansvar. Mange variabler, der ligger udenfor Lincoln
Electrics kontrol, pavirker de opnaede resultater ved
anvendelse af disse typer fremstillingsmetoder og
servicekrav.

Med forbehold for aendringer — Denne information er
nejagtig efter vores bedste viden pa tidspunktet for
trykningen. Se www.lincolnelectric.com for al opdateret
information.
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WEEE

07/06

Bortskaf ikke elektrisk udstyr sammen med almindeligt affald!
Under overholdelse af EU-direktiv 2012/19/EF om affald af elektrisk og elektronisk udstyr (WEEE) og dets
gennemfarelse i overensstemmelse med national lovgivning, skal elektrisk udstyr, der har naet slutningen af
sin levetid, indsamles seerskilt og sendes tilbage til et miljgvenligt genbrugsanlaeg. Som ejer af udstyret, bar
du fa information om godkendte indsamlingsordninger fra vores lokale repraesentant.

I Vcd anvendelse af dette europaeiske direktiv beskytter du miljget og menneskers sundhed!

Reservedele

12/05

Laesevejledning til styklisten

e Brug ikke denne stykliste til en maskine, hvis dens fejlkoden ikke fremgar. Kontakt Lincoln Electric serviceafdeling for
eventuelle fejlkoder, der ikke er beskrevet.

Brug tegningens pa montagesiden samt tabellen nedenfor for at bestemme, hvor delen er placeret pa din specifikke
maskine.

Brug kun de dele markeret med "X" i kolonnen med det nummer, der henvises til p4 montagesiden(# indikerer en
2ndring i denne udgivelse).

Lees farst lzesevejledningen til styklisten ovenfor, og se bagefter vejledningen "Reservedele”, der falger med maskinen, som
indeholder en billedbeskrivende krydshenvisning til reservedelsnummeret.

Placering af godkendte servicevarksteder

09/16
e Kgberen skal kontakte Lincoln Authorized Service Facility (LASF - et autoriseret serviceveerksted) mht. enhver mangel,
der paberabes i henhold til Lincolns garantiperiode.

o Kontakt din lokale Lincoln salgsrepreesentant for at fa hjeelp til at finde et LASF eller besgg www.lincolnelectric.com/en-
gb/Support/Locator.

Elektrisk diagram

Der henvises til reservedelsvejledningen”, der leveres sammen med maskinen.
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Tilbehor

TOMAHAWK®30K

W100000325 BR/ENDER LC-30 4M CEN. 5PIN LE
W100000355 JORDKABEL 16MM 6M

WO0300699A SK/ERECIRKEL

W0200002 TOHJULET UNDERSTEL
W8800117R FILTERPATRON

TOMAHAWK®45

W100000327 BR/ENDER LC-45 6M CEN. 5PIN LE
W100000355 JORDKABEL 16MM 6M
W100000338 SK/ERECIRKEL

W0200002 TOHJULET UNDERSTEL
W8800117R FILTERPATRON

Dansk
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Konfiguration for forbindelse
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Dimensionsdiagram
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