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TACK! For att du har valt en KVALITETSPRODUKT fran Lincoln Electric.

e Vanligen kontrollera férpackning och utrustning angaende skador. Transportskador maste omedelbart anmalas till
aterforsaljaren.

e For att underlatta anvandningen, ange din produkts identifikationsuppgifter i tabellen nedan. Modellbeteckning, kod och
serienummer finns pa maskinens markplat.

Modellbeteckning:

SVENSK INNEHALLSFORTECKNING

TeKNiSKA SPECIIKAIONET ........ . et e e e e e e e e e e e e e tbr e e e e setaab e e e eeeeeesanbaeeeeaeeeanntanreeaens 1
Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) ......c.oouiiiiiiiieeee ettt e e e st e e e st e e e et e e e snte e e e aneeeeeanneeeeennneens 2
ST 1T 1 = RN 3
Instruktioner for installation 0Ch haNAhAVANAE ..............eiiiiiii et e e e e e e e e e e e as 5
BB .. 10
LR LSEST Yo [ = TR 10
Hitta QUKLOrISErade SEIVICESIAIIEN ..........uvuieiiiieiiirieiieiititeter it tererereeaeararaeaseseeasasasasasssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsnsnsnsssnrnrnes 10
L 1= ST Ul (] o] o] o F= =3 =T o = PP PPPPPRNS 10
LI L1 0= g T T 11
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Tekniska specifikationer

NAMN INDEX
LF 33S K14051-1
MATNINGSSPANNING TRADMATNINGSHASTIGHET
34-44 Vac 1.0-20 m/min
SVETSDATA
Intermittens 40°C (baserat pa en 10 min.-period) Svetsstrom
100% 385A
60% 500A
STROMOMRADE
Svetsstromsomrade Max. tomgangsspanning
20 + 500A 113 Vdc eller Vac toppvarde
TRADDIMENSIONER (mm)
Homogentradar Rortradar Aluminiumtradar
0.6 till 1.6 1.2tl2.4 1.0till 1.6
MATT & VIKT
Hojd Bredd Langd Vikt
350 mm 195 mm 530 mm 12 Kg
OTHERS
Skyddsklass Maximalt gastryck
IP23 0,5 MPa (5 bar)
Omgivningstemperatur vid anvandning Forvaringstemperatur
-10°C till +40°C -25°C till 55°C
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Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

Denna maskin ar konstruerad i enlighet med alla relevanta direktiv och standarder. Den kan emellertid &nda generera
elektromagnetiska stérningar som kan paverka andra system sasom telekommunikation (telefon, radio och TV) eller andra
sakerhetssystem. Dessa storningar kan orsaka sakerhetsproblem i de berdérda systemen Las igenom och sétt dig in i detta
avsnitt for att eliminera eller minska den elektromagnetiska stdrning som genereras av denna maskin.

Denna maskin ar konstruerad for att anvandas i ett industriellt omrade. Vid anvandning i hemmet ar det

nodvandigt att iaktta sarskilda forsiktighetsatgarder for att eliminera eventuella elektromagnetiska stérningar.

Operatéren maste installera och anvanda denna utrustning enligt beskrivning i denna bruksanvisning.

Om elektromagnetiska stérningar detekteras, maste operatéren vidta korrigerande atgarder for att eliminera
dessa storningar, vid behov med hjélp fran Lincoln Electric.

Innan maskinen installeras maste man kontrollera arbetsomradet sa att dar inte finns nagra maskiner, apparater eller annan
utrustning vars funktion kan storas av elektromagnetiska storningar. Beakta sarskilt foljande.

o Natkablar, svetskablar, mandverkablar och telefonkablar som befinner sig inom eller i narheten av maskinens
arbetsomrade.

Radio och/eller televisionsséndare eller mottagare. Datorer och datorstyrd utrustning.

Sakerhets- och kontrollutrustning for industriella processer. Utrustning for kalibrering och matning.

Medicinska hjalpmedel for personligt bruk som t.ex. pacemaker och hérapparater.

Kontrollera den elektromagnetiska immuniteten hos utrustning som anvands i eller nara arbetsomradet. Operatoren
maste vara saker pa att all utrustning i omradet ar kompatibel. Detta kan krava ytterligare skyddsatgarder.

e Arbetsomradets storlek ar beroende av omradets utformning och de &vriga aktiviteter som kan forekomma dar.

Beakta foljande riktlinjer for att reducera maskinens elektromagnetiska stralning.

e Anslut maskinen till strémforsorjningen i enlighet med denna bruksanvisning. Om stoérningar uppstar kan det bli
nodvandigt att installera ett filter pa primarsidan.

e Utgangskablarna ska vara sa korta som mdjligt och dras tillsammans s& nara varandra som mgjligt. Om mdjligt, anslut
arbetsstycket till jord for att minska elektromagnetisk emission. Operatdéren maste kontrollera att anslutning av
arbetsstycket till jord inte orsakar problem eller osakra driftsforhallanden for personal eller utrustning.

e Att anvanda skérmade kablar inom arbetsomradet kan reducera elektromagnetisk emission. Detta kan bli nddvandigt for
vissa speciella tillampningar.

& VARNING
Utrustningen har EMC-klassen A i enlighet med elektromagnetiska standarden EN 60974-10 och den ar darfor konstruerad
fér anvandning i enbart industriell milj6.

@VARNING
Denna klass A-svetsutrustning ar inte avsedd att anvandas pa platser dar strdommen kommer fran ett nat med
lagspanningssystem. Det kan bli problem med att sékra den elektromagnetiska kompatibiliteten pa dessa platser, beroende

pa att den kan stora kanslig utrustning.
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Sakerhet

01/11

& VARNING

Denna utrustning far endast anvandas av behorig personal. Var noga med att endast lata behorig personal utfora
installation, drift, underhall och reparationer. Las igenom och satt dig in i den har bruksanvisningen innan utrustningen tas i
drift. Underlatenhet att folja instruktionerna i denna bruksanvisning kan medféra allvarliga personskador, dodsfall eller
skador pa utrustningen. Det ar viktigt att Idsa igenom och sétta sig in i forklaringarna till varningssymbolerna nedan. Lincoln
Electric tar inte pa sig nagot som helst ansvar for skador som orsakats av felaktig installation, eftersatt underhall eller
onormala driftférhallanden.

VARNING: Symbolen innebéar att instruktionerna maste féljas for att allvarliga personskador, dédsfall eller
skador pa utrustningen skall kunna undvikas. Skydda dig sjalv och andra mot allvarliga skador eller
dodsfall.

LAS IGENOM OCH SATT DIG IN | INSTRUKTIONERNA: L&s igenom och sétt dig in i den har
bruksanvisningen innan utrustningen tas i drift. Ljusbagssvetsning kan vara farligt. Underlatenhet att folja
instruktionerna i denna bruksanvisning kan medféra allvarliga personskador, doédsfall eller skador pa
utrustningen.

ELEKTRISK STOT KAN DODA: Svetsutrustningen skapar héga spanningar. Rér darfér aldrig vid
elektroden, arbetsklamman eller anslutna arbetsstycken nar utrustningen ar paslagen. Isolera dig fran
elektroden, jordklamman och anslutna arbetsstycken.

ELEKTRISK UTRUSTNING: Stédng av matningsspanningen med hjélp av stromstallaren pa
sakringsboxen innan nagot arbete utférs pa utrustningen. Jorda utrustningen i enlighet med lokala
elektriska féreskrifter.

ELEKTRISK UTRUSTNING: Kontrollera regelbundet inmatningen, elektroderna och kablarna till
arbetskldmmorna. Byt omedelbart ut kablar med skadad isolering. For att undvika att det oavsiktligt
uppstar en bagtandning far man aldrig placera elektrodhallaren direkt pa svetsbordet eller pa nagon
annan yta som ar i kontakt med arbetsklamman.

ELEKTROMAGNETISKA FALT KAN VARA FARLIGA: Elektrisk strom som flédar genom en ledare
skapar elektromagnetiska falt (EMF). EMF-falt kan stéra vissa pacemakerenheter. Svetsare som har
pacemaker ska radfraga sin lakare innan de anvander utrustningen.

CE-MARKNING: Denna utrustning &r tillverkad i enlighet med relevanta EU-direktiv.

ARTIFICIELL OPTISK STRALNING: Enligt kraven i 2006/25/EG direktiv och EN 12198 standarden, tillhér
utrustningen i kategori 2. Det innebar obligatorisk anvandning av personlig skyddsutrustning (PPE) med
filter med en skyddsniva upp till maximalt 15, vilket kravs enligt EN169-standarden.

ANGOR OCH GASER KAN VARA FARLIGA: Vid svetsning kan det bildas halsovadliga angor och gaser.
Undvik att andas in dessa angor och gaser. For att undvika dessa risker maste operatéren ha tillgang till
tillracklig ventilation eller utsug for att halla angorna och gaserna borta fran andningsomradet.

Iig
Dwy

STRALNING FRAN LJUSBAGEN KAN GE BRANNSKADOR: Anvand en skiarm med ett lampligt filter
eller en svetshjalm, for att skydda 6gonen mot gnistor och stralning fran ljusbagen under svetsningen och
nar ljusbagen betraktas. Anvand lampliga klader av slitstarkt, brandsékert material for att skydda huden.
Skydda personal i narheten med en lamplig skarm av icke-bréannbart material och varna dem sa att de
inte tittar pa ljusbagen eller exponerar sig for ljusbagens stralning.

Svenska
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SVETSGNISTOR KAN FORORSAKA ELDSVADA ELLER EXPLOSION: Avldgsna brannbara foremal
fran svetsomradet och ha alltid en eldslackare nara till hands. Svetsgnistor och heta partiklar fran
svetsprocessen kan latt passera genom sma springor eller 6ppningar in till narliggande omraden. Svetsa
aldrig pa tankar, fat, containrar eller andra féremal innan du har férvissat dig om att det inte finns nagra
brannbara eller giftiga angor i narheten. Anvand aldrig denna utrustning i narheten av brannbara gaser,
angor eller flytande brannbara dmnen.

m»nwh ,’ﬂ\h

SVETSAT MATERIAL KAN ORSAKA BRANNSKADOR: Svetsning genererar stark hetta. Heta ytor och
material i arbetsomradet kan orsaka allvarliga brannskador. Anvand handskar och tédnger nar du ska
vidrora eller flytta material i arbetsomradet.

GASFLASKAN KAN EXPLODERA OM DEN SKADAS: Anvand endast certifierade, komprimerade
gasflaskor med korrekt skyddsgas for den aktuella svetsprocessen och korrekt fungerande regulatorer
som ar konstruerade for den gas och det tryck som anvands. Férvara alltid gasflaskor i uppratt lage och
forankrade med kedja till en fast stédpunkt. Flytta inte och transportera inte gasflaskor utan skyddslock.
Lat inte elektrodhallaren, arbetsklamman eller ndgon annan spanningssatt del vidréra en gasflaska.
Gasflaskor far inte forvaras pa platser dar de kan utséattas for fysisk skada eller dar svetsprocessen
inkluderar gnistor och varmekallor.

RORLIGA KOMPONENTER AR FARLIGA: Maskinen innehaller komponenter som ror sig, vika kan
orsaka allvarliga skador. Hall kroppsdelar och kladsel borta fran dessa komponenter nar maskinen startas
och kors och nar service utfors.

SAKERHETSMARKNING: Denna utrustning ar lamplig att anvénda for svetsning i en miljé dar det
foreligger en forhojd risk for elektrisk stot.

Tillverkaren forbehaller sig ratten att andra pa eller forbattra konstruktionen utan att detta samtidigt aterspeglas i
bruksanvisningen.

Svenska
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Instruktioner for installation och handhavande

Las hela detta avsnitt innan installation eller anvandning
av utrustningen.

Exploateringsvillkor

Maskinen ar konstruerad for att arbeta under besvarliga

forhallanden. Det ar emellertid viktigt att vidta foljande

enkla forsiktighetsatgarder for att sakerstilla lang
livslangd och tillforlitlig drift:

e Placera aldrig maskinen pa en yta som lutar mer &n
15° fran horisontalplanet.

e Anvand inte denna maskin for att tina frusna ror
genom Kortslutning.

e Aggregatet maste placeras sa att luften kan cirkulera
fritt utan att Iuftflddet hindras. Tack aldrig Gver
maskinen med papper, trasor eller annat som kan
hindra luftstrémningen.

e Mangden smuts och damm som kan sugas in i
maskinen ska hallas borta fran den.

e Maskinen haller skyddsklass 1P23. Hall maskinen torr
sa langt det ar praktiskt maojligt och placera inte den pa
ett bl6tt underlag eller i en vattenpdl.

e Hall maskinen borta fran radiostyrd utrustning. Normal
drift kan stora radiostyrt maskineri i narheten, vilket
kan orsaka personskada eller skada pa utrustning.
Las avsnittet om elektromagnetisk kompatibilitet i
denna bruksanvisning.

e Anvand inte maskinen om omgivningstemperaturen
Overstiger 40°C.

Intermittens och 6verhettning

En svetsmaskins intermittens ar andelen tid i procent av
ett tiominutersintervall som svetsaren kan anvanda
svetsmaskinen vid markstrom.

Exempel: 60% intermittens:
— N
—->

6 minuters belastning. 4 minuters uppehall.
Overskridning av intermittenstiden aktiverar
overhettningsskyddet.

[-®-[-8-2

Minuter eller minska
intermittensen

Anslutning av ingangsforsorjning
Kontrollera natspanning antal faser och frekvens pa
stromkallan som ska anslutas till detta matarverk. Den
tillatna mandéverspanningen fran stromkallan finns angiven
pa matarverkets markplat. Sakerstall att stromkallan ar
ansluten till skyddsjord.

Svenska

Reglage och funktioner

. EURO-kontakt: For inkoppling av svetspistol.

. Tr&dmatning: Mojliggér steglds instdlining av

tradmatningshastighet mellan 1,0 och 20 m/min.

/1\ VARNING
Innan svetsningen pabdrjas och vid anvéandande av
kalltradsmatning med hjalp av vredet Cold inch [16]
detta vred paverkar tradmatningshastigheten vid
svetsning.

. Svetsspanning: Mojliggér steglés instélining av

svetsspanningen.

. Brytare panelffiarr:  Flyttar reglagen [3] fran

matarverkets front till en fjarrkontroll eller omvant.

. Uttag for fiarrkontroll (hona): Vid anvandning
av fjarrkontroll kopplas den in i detta uttag (se

Tillbehor for att bestalla).

. Snabbkopplingar (Endast vattenkylda modeller): For

anslutning av vattenkyld svetspistol.

Vatten fran svetspistolen. —@
Vatten till svetspistolen. @»

. Digital Display A: Visar aktuell svetsstrom (i A) och

efter avslutad svetsning visas den genomsnittliga
svetsstrommen.

. Digital Display V: Visar aktuell svetsspanning (i V) och

efter avslutad svetsning visas den genomsnittliga
svetsspanningen.

. Dix koppling: For anslutning av elektrodhallare.

Svenska
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10. Snabbkopplingar: Om vattenkyld svetspistol anvands
ansluts vattenledningarna fran kylaggregatet har. Se
svetspistolens och kylaggregatets manualer for
rekommenderad kylvatska och flode.

(Fast-Mate):

11. Snabbkoppling Inkoppling av

matningsspanning.

12. Gasinlopp: Inlopp for gasslang.

13. Amphenolkontakt: 8-stifts kontakt till strémkalla.
La]  [s] [1e]  [8] [47]

Svenska

14. Brytare f6r avtryckarfunktion: Mojliggor val av 2-takts
eller 4-takts avtryckarunktion. Beskrivning av 2-takt
och 4-takt i bilden nedan:

- ———

o p— -
I R
!

J—
—

2T

T Avtryckaren intryckt
l Avtryckaren uppslappt

A. Svetsstrom.
B. Burnback tid.
C. Tradmatning.
G. Gas.

15. Kallmatning / Gasstrdmningsknapp: Denna knapp
mojliggor trddmatning eller gasstrédmning utan att
svetsspanningen behover aktiveras.

16. Forinstalining av trédhastighet: Med detta vred stéller
du in hastigheten pa traden innan svetsproceduren
(mjukstart) startar fran 1,0 [m/min] till det varde som &r
installt pa vredet for tradhastighet under svetsning
vred [2].

17. Kontrollratt fér trddavbranning: M&jliggér instalining av
langden pa svetstraden som sticker ut fran
svetspistolen efter avslutad svetsning. Tid mellan 20
och 320ms.

18. Gasflédes regulator: Reglerar flédet mellan 0-25 LPM
(liter/min).

19. Drivenhet: 4-hjuls drivenhet med 37mm drivhjul.

20. Bobinstativ: For 5kg spolar. 51 mm axel for plast-, stal-
och fiberspolar.

/\\ VARNING

Linc Feed-matarverken ska ha luckorna helt stdngda
under svetsning.

Svenska



Laddning av svetstrad
Oppna maskinens sidolucka.

Lossa muttern fran bobinaxeln.

Satt tradbobinen pa axeln sa att den roterar medurs nar
traden matas in i matarverket.

Se till att axelns styrstift gar in i motsvarande hal i
bobinen.

Dra at muttern pa bobinaxeln.

Anvand matarhjul med spar som &verensstdammer med
den anvanda tradtypen och -diametern.

Lossa tradandan fran bobinen, klipp av den bdjda andan
och se till att den ar fri fran grader.

/1\ VARNING
Tradandan kan vara vass.

Rotera bobinen medurs och trd traden genom
matarverket.

Fall ner tryckrullarna och stall in trycket pa dessa.

Justering av axelns bromsverkan
For att undvika att svetstraden rullas ut av sig sjalvt ar
axeln utrustad med en broms.

Justering av bromsverkan gors med justerskruven bakom
axelns muttern.

21. Mutter.
22. Justerskruv.
23. Tryckfjader.

Skruvas justerskruven medurs okas fjadertrycket och
darmed 6kas bromsmomentet.

Skruvas justerskruven moturs minskas fjadertrycket och
darmed minskas bromsmomentet.

Justering av tryckrullarnas tryck
Tryckrullens tryck ©kas mot svetstraden genom att
justermuttern skruvas medurs och trycket minskas genom
att skruva moturs.

/1 VARNING

Om tryckrullens tryck ar for lagt kommer matarhjulet slira
mot svetstraden. Om trycket ar for hogt kommer
svetstraden deformeras vilket leder till matningsproblem i
svetspistolen. For att stalla in ratt tryck gor foljande:
Minska trycket langsamt tills matarhjulet bérjar slira pa
svetstraden, Oka sedan trycket lite genom att vrida
muttern ett varv.

Svenska

Matning av svetstraden i svetspistolen
Anslut en lamplig svetspistol till Euro-kontakten,
svetspistolens prestanda skall motsvara svetsmaskinens.

Lossa gaskapa och kontaktmunstycke fran svetspistolen.

Stall in trddmatningshastigheten pa ca 10m/min med ratt

2].

Tryck brytare [15] i laget "Cold Inch" och hall den sa tills
traden matats genom svetspistolen.

/1\ VARNING
Var forsiktig och hall 6gon och hander borta fran anden pa
svetspistolen under tradmatning.

/!\ VARNING
Nar traden matats fram genom svetspistolen ska
stromkallan stdngas av innan kontaktmunstycket och
gaskapan satts pa plats.

Svetsmetoder

MIG/MAG-svetsning

For att MIG/MAG-svetsa i manuellt Iage ska du:

e Starta stromkallan som ar ansluten till matarverket.

e Mata fram trdden genom svetspistolen med brytare
[15].
Kontrollera gasflédet med brytare [15].
Stall in lamplig svetsspanning med ratt [3] och
tradmatning med ratt [2] for den svetsmetod och
godstjocklek som ska svetsas.

e Om ovan félida punkter ar uppfyllda kan svetsningen
pabdrjas.

Svetsning med MMA (SMAW)

Matarverket LF33S mojliggdr svetsning med belagda
elektroder nar du anvander en stromkalla som har
karaktaristiken CC (constant current) som te.x DC 400,
DC 655 or V350 PRO.

Innnan du bérjar svetsa med belagda elektroder ska du:

e Ansluta matarverket till en stromkalla med
karaktaristiken CC.

Anslut elektrodhallaren till Dix kopplingen [9].

Stall in strémkallan i CC lage.

Stéll in den svetsstréom du vill ha med vred [3].

Folj dessa anvisningar innan du borjar svetsa.

LF33S funktioner med stromkalla

LF33S + CC/CV stromkalla
pc4o | Dbcess | vasopro
LF 33S Vred [3] Méjliga instéllningar fore svetsning
cC CcVv ccC Ccv cC Ccv
V | Nej d Nej v Nej Nej
A Y Nej \ No | Pastrémk | No
LF 33S Display visar under och efter svetsning
ccC Ccv cC Ccv cC cv
v V J J \/ J V
A V J J \/ J V
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Byte av drivhjul

Matarverket &r utrustat med drivhjul for trad med
dimension 1.0 och 1.2mm. Fér andra dimensioner finns
drivhjul som tillbehér (se avsnittet Tillbehor fér att bestalla
dessa). Procedur for att byta drivhjul:

Stang av stromkallan.

e Lossa tryckarmarna [24].

e Taloss lasskruvarna [25].

e Ta bort skyddsplaten [27].

e Byt drivhjulen [26] till ratt typ for den aktuella traden.

/! VARNING
For tradar stérre &n 1.6mm, maste aven foljande delar
bytas:
e Guidertren i matarverkschassiet [28].
e Guideréret i Euro-kopplingen [29].

e Satt tillbaka skyddsplaten [27] 6ver drivhjulen.
e Skruva fast skyddet med lasskruvarna [25].

Svenska

Anslutning av gas

&VARNING
e GASFLASKAN kan explodera om den
skadas.

o Fast alltid gasflaskan i uppratt lage i ett
vaggfaste for gasflaskor eller en vagn
specialbyggd for gasflaskor.

e Hall cylindern borta fran omraden dar den
kan skadas och varmas upp samt fran
elektriska kretsar, for att forhindra
explosion eller brand.

e Lat inte gasflaskan komma i kontakt med
svetskretsen och andra spanningsférande
kretsar.

e Lyft aldrig svetsaggregatet med gasflaskan
ansluten.

Lat aldrig elektroden berdra gasflaskan.

e Ansamling av skyddsgas kan vara
halsovadligt och doddande. Svetsa i
valventilerade utrymmen sa att ansamling
av gas undviks.

e Sting kranarna pa gasflaskor ordentligt
nar de inte anvands sa att lackage
undviks.

& VARNING
Svetsmaskinen ar kompatibel med alla lampliga
skyddsgaser med ett maximalt tryck pa 5,0 bar.

& VARNING
Kontrollera fore svetsning att gasflaskan innehaller gas
som passar for avsett andamal.

Sténg av spanningen till svetsaggregatet.

Montera en lamplig gasflédesregulator pa gasflaskan.
Anslut gasslangen till regulatorn med slangklamma.
Den andra &anden av gasslangen ansluts till
gaskontakten pa stromkallans bakpanel eller direkt till
snabbkontakten pa trddmatarens bakpanel [12]. Mer
information finns i bruksanvisningen for stromkallan.

e Anslut med den sarskida anslutningskabeln
(se kapitlet , Tillbehor") tradmatare och stromkalla.

Sétt pa matningsspanningen till svetsaggregatet.
Oppna gascylinderventilen.

Justera skyddsgasflédet med gasregulatorn.
Kontrollera gasflédet med gastémningsreglaget
[15Btad! Nie mozna odnalez¢ zrédta odwotania.].

& VARNING
COz-gasvarmare ska anvandas vid GMAW-metoden och
COz-skyddsgas.
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Underhall

&VARNING
For alla reparationer, modifieringar eller underhall
rekommenderar vi att du vander dig till narmaste
serviceverkstad eller Lincoln Electric. Reparationer och
modifieringar som utférts av e  auktoriserad
serviceverkstad eller personal upphaver tillverkarens
garanti

Synliga skador ska rapporteras och atgardas
omedelbart.

Rutinmassigt underhall (dagligen)

e Kontrollera isolering och kontakter pa svetskablarna
och natkabeln. Om isoleringen ar skadad pa nagot
satt, byt genast ut kabeln.

e Avlagsna svetsstank fran svetsmunstycket.
Svetsstank kan férsémra avskarmningsgasflodet till
bagen.

o Kontrollera svetspistolens skick. Byt ut den om
nédvandigt.

e Kontrollera att kylflakten fungerar och att den ar i gott
skick. Hall ventilationsoppningarna fria.

Periodiskt underhall (efter 200 arbetstimmar, dock

minst en gang per ar)

Gor det rutinmassiga underhallet, samt:

e Hall maskinen ren. Anvand tryckluft (torr luft med lagt
tryck) for att avidagsna damm fran maskinens utsida
och fran insidan.

e Rengor och dra at alla svetsanslutningar vid behov.

maskinens

Underhallsintervallen varierar med

arbetsforhallanden.

/1 VARNING
Vidror inte spanningssatta komponenter.

/1 VARNING
Maskinen maste stdngas av och kontakten tas ut
vagguttaget innan kadpan demonteras.

/1\ VARNING
Koppla loss maskinen fran elnatet fére underhall och
service. Testa maskinen efter reparation for att sékerstalla
en saker funktion.

Svenska

Kundtjanstpolicy

Lincoln Electric Company tillverkar och saljer hogkvalitativ
svetsutrustning, forbrukningsartiklar och
kapningsutrustning. Vi stravar alltid efter att uppfylla vara
kunders behov och att Overtrdffa deras forvantningar.
Ibland kan kopare be Lincoln Electric om rad eller
information om hur man anvander vara produkter. Vi
svarar vara kunder sa gott vi kan baserat pa den
information vi har tillgang till vid fragetillfallet. Lincoln
Electric kan inte utfarda nagra garantier géllande sadana
rad och atar sig ingen som helt ansvarsskyldighet
gallande sadan information eller rad. Vi friskriver oss
uttryckligen fran alla slags garantier, inklusive forsakran
om lamplighet for en kunds specifika dndamal, nar det
galler sadan information eller rad. Av praktiska skél kan vi
aven inte ata oss nagot ansvar for att uppdatera eller
korrigera sadan information eller rad nar det val har getts,
och inte heller skapar, uttkar eller férandras nagon som
helst garanti av tillhandahallandet av information eller rad
nar det galler férsaljning av vara produkter.

Lincoln Electric ar en ansvarsfull tillverkare, men val och
anvandning av specifika produkter som séljs av Lincoln
Electric ligger uteslutande inom kundens kontroll och
ansvar. Manga variabler ligger utom Lincoln Electrics
kontroll paverkar resultaten av tillampningen av dessa
typer av tillverkningsmetoder och servicekrav.

Kan komma att andras — Denna information ar korrekt sa
langt vi har kunnat faststdlla vid tiden for tryckning.
Vanligen ga till www.lincolnelectric.com fér eventuell
uppdaterad information.

Svenska



WEEE

07/06

Slang inte uttjant elektrisk utrustning tillsammans med annat avfall!
Enligt Europadirektiv 2012/19/EC ang. uttjant elektrisk och elektronisk utrustning (Waste Electrical and
Electronic Equipment, WEEE) och dess implementering enligt nationella lagar, ska elektrisk utrustning som
tjanat ut sorteras separat och lamnas till en miljdgodkand atervinningsstation. Som &agare till utrustningen,
bor du skaffa information om godkanda atervinningssystem fran dina lokala myndigheter.

B Cenom att folja detta Europadirektiv bidrar du till att skydda miljé och halsa!

Reservdelar

12/05

Instruktion for reservdelslistan

e Anvand inte denna reservdelslista till en maskin vars kodnummer inte finns med. Kontakta Lincoln Electrics

serviceavdelning om maskinens kodnummer inte finns med pa listan.
Anvand sprangskisserna pa monteringssidan och tillhérande reservdelslista for att hitta delar till din maskin.

Anvand endast delar markerade med "X” i kolumnen under det rubriknummer som anges pa monteringssidan
(nummer indikerar en andring i denna utgava).

Las forst instruktionerna som finns har ovan, och sedan reservdelslistan som har levererats med maskinen, denna
innehaller en beskrivande bild med reservdelsnummer.

Hitta auktoriserade servicestallen

09/16
e Koparen maste kontakta en Lincoln-auktoriserad servicefacilitet (LASF) om en defekt upptacks Lincolns garantiperiod.

Kontakta din lokala Lincoln-saljrepresentant for att fa hjalp med att hitta ett auktoriserat servicestélle eller ga till
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektriskt kopplingsschema

Se reservdelslistan som levereras med maskinen.
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Tillbehor

TLLVAL & TILLBEHOR

K10347-PG-xxM Mellankabel (gas). Finns i 5, 10 eller 15m langd.
K10347-PGW-xxM Mellankabel (gas och vatten). Finns i 5, 10 eller 15m langd.
K14070-1 Fjarrkontroll hand (svetsspanning och tradmatning).
K-14068-1 Medar for LF33S.
K-14069-1 Limit Switch.

RULLSATS FOR SOLID TRAD
KP10344-0.8 0,6-0,8mm
KP10344-1.0 0,8-1,0mm
KP10344-1.2 1,0-1,2mm
KP10344-1.6 1,2-1,6mm

RULLSATS FOR FLUSSTRAD
KP10344-1.6C 1.0-1.6mm
KP10344-2.4C 1.6-2.4mm

RULLSATS FOR ALUMINIUMTRAD

KP10344-1.2A 1,0-1,2mm
KP10344-1.6A 1,2-1,6mm
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Anslutningskonfiguration
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