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WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROSPEED LS

SAFETY PRECAUTIONS - Read before using

WARNING: This equipment must be used by qualified personnel. Be sure that all installation,

operation, maintenance and repair procedures are performed only by qualified person. Read and

understand this manual before operating this equipment. Failure to follow the instructions in this
manual could cause serious personal injury, loss of life, or damage to this equipment. Read and understand
the following explanations of the waming symbols. Lincoln Electric is not responsible for damages caused by
improper installation, improper care or abnormal operation.

WARNING: This symbol indicates that instructions must be followed to avoid serious personal
injury, loss of life, or damage to this equipment. Protect yourself and others from possible
serious injury or death.

READ AND UNDERSTAND INSTRUCTIONS: Read and understand this manual before operating
this equipment. Arc welding can be hazardous. Failure to follow the instructions in this manual
could cause serious personal injury, loss of life, or damage to this equipment.

ELECTRIC SHOCK CAN KILL: Welding equipment generates high voltages. Do not touch the
electrode, work clamp, or connected work pieces when this equipment is on. Insulate yourself
from the electrode, work clamp, and connected work pieces.

ELECTRICALLY POWERED EQUIPMENT: Tum off input power using the disconnect switch at
the fuse box before working on this equipment. Ground this equipment in accordance with
local electrical regulations.

ELECTRICALLY POWERED EQUIPMENT: Regularly inspect the input, electrode, and work
clamp cables. If any insulation damage exists replace the cable immediately. Do not place the
electrode holder directly on the welding table or any other surface in contact with the work
clamp to avoid the risk of accidental arc ignition.

ELECTRIC AND MAGNETIC FIELDS MAY BE DANGEROUS: Electric current flowing through any
conductor creates electric and magnetic fields (EMF). EMF fields may interfere with some
pacemakers, and welders having a pacemaker shall consult their physician before operating
this equipment.

CE COMPLIANCE: This equipment complies with the European Community Directives.

ARTIFICIAL OPTICAL RADIATION: According with the requirements in 2006/25/EC Directive
and EN 12198 Standard, the equipment is a category 2. It makes mandatory the adoption of
Personal Protective Equipments (PPE) having filter with a protection degree up to a maximum
of 15, as required by EN169 Standard.

.| FUMES AND GASES GAN BE DANGEROUS: Welding may produce fumes and gases hazardous
1o health. Avoid breathing these fumes and gases. To avoid these dangers the operator must
use enough ventilation or exhaust to keep fumes and gases away from the breathing zone.
ARC RAYS CAN BURN: Use a shield with the proper filter and cover plates to protect your eyes
w | from sparks and the rays of the arc when welding or observing. Use suitable clothing made
from durable flame-resistant material to protect you skin and that of your helpers. Protect
other nearby personnel with suitable, non-flammable screening and wamn them not to watch
the arc nor expose themselves to the arc.

WELDING SPARKS CAN CAUSE FIRE OR EXPLOSION: Remove fire hazards from the welding
area and have a fire extinguisher readily available. Welding sparks and hot materials from the
welding process can easily go through small cracks and openings to adjacent areas. Do not
weld on any tanks, drums, containers, or material until the proper steps have been taken to
insure that no flammable or toxic vapors will be present. Never operate this equipment when
flammable gases, vapors or liquid combustibles are present.

WELDED MATERIALS CAN BURN: Welding generates a large amount of heat. Hot surfaces
and materials in work area can cause serious bums. Use gloves and pliers when touching or
moving materials in the work area.

SAFETY MARK: This equipment is suitable for supplying power for welding operations carried
out in an environment with increased hazard of electric shock.

Materials which may come into contact with the wearer's skin could cause allergic reactions
to susceptible individuals.

This is not a safety helmet | This helmet has been designed only to protect against the risks
of welding processes.

WARNING: Severe personal injury could occur if the user fails to follow the above
mentioned warnings anc/or fails to follow the operating instructions.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mird 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain
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COMMON PROBLEMS AND REMEDIES

Irregular Darkening Dimming

Headgear has been set unevenly and there is an uneven distance from the eyes to the filter lens

(Reset the headgear fo reduce the difference to the filter).

Auto-Darkening filter does not darken or flickers

(D Front cover lens is soiled or damaged (Change the cover lens).

(@ Sensors are soiled (Clean the sensors surface),

(@ Welding current is too low (Reset the sensitivity level to higher).

(@ Check battery and verify they are in good condition and installed properly. Also, check battery surfaces
and contacts and clean if necessary. Please refer to the “BATTERY INSTALLATION".

Slow response

Operating temperature is too low (Do not use at temperatures below -5 °C or 23 °F).

Poor vision

(D Front / inside cover lens and / or the filter is soiled (Change lens).
(@) There is insufficient ambient light.

(3 Shade number Is incorrectly set (Reset the shade number).

(@ Check if removing the film on the front cover lens.

Welding helmet slips
Headgear is not properly adjusted (Readjust the headgear).

WELDING USING THE EUROSPEED LS HELMET

Battery installation
Install batteries into helmet property, according to ¢ i !
positive and negative terminal marking on battery [ eCe

Jar (See fig.1). P
Tost QICIOCE
Press and hold “TEST" to preview shade selection - —
before welding (See fig.1). When released then
viewing window will automatically return to the

light state (3.5 Shade). Press “TEST" if viewing fig.1

window does not turn to dark state, replace

batteries and try again.

Power

This ADF cartridge is powered by solar cell and 2 AAA Alkaling [
batteries. When the indicator located on the lens starts to come to red = —
(See fig.1), it is a waming for the battery to be replaced. g o 1
Selecting the operating mode Llg=g)
Use the switch button on the back of shade cartridge to select ]
the mode appropriate for the work activity. T b
Weld mode - Used for most welding applications. In this mode the FLCED

shade function is turned on when it optically senses a welding arc. fig.2
Select shade level, delay time and sensitivity as required (See fig.2).
Grind Mode - Used for metal grinding applications. In this mode,
the shade function is tumed off. The shade is fixed shade DIN 3.5
that allowing a clear view to grind a weld with the helmet providing
face protection (See fig.2). Under this situation, the indicator would
tum green and flash every 3 seconds(see fig.1).

Selecting shade level

Select the shade level you require according to the welding process
you will use by referring to the “Shade Guide Table" below for
settings. Tumn the shade control knob to the shade number required.

Sensitivity
The sensitivity can be set to "H" (high) or “L" (low) by using the
infinitely dial knob on the back of the shade cartridge. The “Mid-

High" setting is the normal setting for everyday use. The maximum S L
sensitivity level is appropriate for low welding current work, TIG, or OEL ,
special applications. Higher sensitivity setting is necessary if lens fig.3b

=
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flashing on and off. Where the operation of the helmet is disturbed
by excess ambient light, or anather welding machine close by,
use the "L" setting (See fig.3a). As a simple rule for optimum
performance, it is recommended to set sensitivity to the maximum
at the beginning and then gradually reduce it, until the filter reacts
only to the welding light flash and without annoying spurious
triggering due to ambient light conditions (direct sun, intensive
artificial light, neighbouring welder's arcs efc.).

Selecting delay time

When welding ceases, the viewing window automatically changes
from dark back to light but with a pre-set delay to compensate for
any bright afterglow on the workpiece. The delay time / response

TECHNICAL

SPECIFICATIONS

can be set to “S" (short: 0.1 sec.) or “L" (long: 1.0 sec.). As you
require using the infinitely dial knob on the back of the shade
cartridge (See fig.3b). It is recommended to use a shorter delay
with spot welding applications and a long delay with applications
using higher currents. Longer delays can also be used for lower
current TIG welding, and TIG / MIG / MAG pulse.

Adjusting Headgear for Maximum Comfort

The overall circumference of the headgear can be made larger
or smaller by rotating the knob on the back of the headgear.
(See adjustment “Y" in fig.4). This can be done while wearing
the helmet and allows just the right tension to be set to keep the helmet firmly on the head without
it being too tight.

If the headgear is riding too high or too low on your head, adjust the strap which passes over the top
of your head. To do this release the end of the band by pushing the locking pin out of the hole in the
band. Slide the two portions of the band to a greater or lesser width as required and push the locking
pin through the nearest hole. (See adjustment “W" in fig.4).

Test the fit of the headgear by lifting up and closing down the helmet a few times while wearing it. If
the headgear moves while tilting, re-adjust it until it is stable.

Adjusting the distance between the helmet and the face

Step 1: Undo the block nut (See “T" in fig.4) to adjust the distance between the helmet and your
face in the down position.

Step 2: Re-tighten the block nut when adjustment is complete.

Adjusting view angle position

TILT: Tilt adjustment is located on right side of helmet. Loosen the right headgear tension knob and
push the top end of the adjustment lever outward until the lever's Stop Tab clears the notches. Then
rotate the lever forward or back to the desired tilt position. The Stop will automatically engage again
when released locking the helmet into position (See fig.5).

You are now ready to use the helmet. The shading may be adjusted during use by re-setting the
potentiometer control.

SHADE CHART FOR WELDING

ARC CURRENT (Amperes)

Welding| 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
Process 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

|SMA'N ‘ ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 ‘ 12 | 13 '?4

MIG

1 1
(heavy) 0 1 12 13 14

MIG
(light)

1€l| 1 12 13 14 |15

TIG

GTAW 9 10| 1 12 13 14

fig.4
EUROSPEED LS

Model No. ADF720SLE
Optical class 1/1/1/2
Viewing area 98.00*44.00mm
Size of cartridge 110.00 * 90.00 * 9.00 mm
Lens shade 9-13 Variable
Light State Shade 3.5
Shade control Internal
Sensors 2
On/Off Automatic
UV/IR Protection Up to Shade DIN 13 at all times

Solar cell + Battery replaceable (2xAAA Alkaline batteries|
PwerSiippy Lowrgalt_eqp alarm ( Test button )
Switch time 1/25,000 sec. from Light to Dark at 55 °C
Sensitivity Control adjust by infinitely dial knob

Delay time(dark to light)

0.1~1.0s by infinitely dial knob

Grind mode Internal

Low TIG amps rated =5 amps /DC;=5 amps /AC
Operating Temperature -5 °C~+55 °C
Storing Temperature -20 °C~+70 °C

Application range

Stick Welding (DC&AC); TIG ( DC,DC Pulse); TIG AC (Pulse),
Excellent low amperage TIG response; MIG/MAG;
MIG/MAG Pulse; Plasma Cutting/ Welding; Grinding;

Not for Laser Welding or Oxyacetylene Welding/Cutting

WARRANTY

18 months

Approval

CE, EN1765, EN 379, EN166, UKCA,
ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1, EAC

LIGHT SHADE Lens technology provides a brighter light state and crisp view while welding, enhancing

visibility and reducing eye strain.

MAINTENANCE

Shade #9 Shade #13

Replace the front cover lens
Replace the front cover lens if it is damaged (cracked, scratched, dirty or pitted). Place your finger or
thumb into the recess at the bottom edge of the wirdow and flex the window upwards until it releases

from one edge (See fig.6).

Replace the inner cover lens
If it is damaged (cracked,scratched,dirty or pitted).

Changing the auto darkening filter

(See figs.6a & 6b).

Installing new auto darkening filter

MAG /

o, 10| 11| 12 13 14 15

|SAWJ ‘10‘11‘12‘13‘14]15

| PAC ] | 1 | 12 | 13

[paw | lslo[ 0[] =2 [ 15 | 14 [ 15

NOTE:

SMAW - Shielded Metal Arc Welding
MIG (Heavy) - MIG on Heavy Metals
MIG (Light) - MIG on Light Alloys

TIG, GTAW - Gas Tungsten Arc Welding

MAG / CO, - Metal Active Gas

SAW - Shielded Semi-Automatic Arc Welding
PAC - Plasma Arc Cutting

PAW - Plasma Arc Welding

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

Take the new auto darkening filter and pass the potentiometer cable under the wire loop before
dropping the auto darkening filter into its retaining frame inside the helmet. Press down the wire
loop clip and ensure that the front edge of the loop Is properly retained under the retaining lugs as
shown in fig.6b.

Cleaning

Clean helmet by wiping with a soft cloth. Clean the auto darkening filter surfaces regularly. Do not
use strong cleaning solutions.Clean sensors and solar cells with methylated spirit and a clean cloth
and wipe dry with a lint-free cloth.

% www.weldline.eu




WARNING

* The ADF shall only be used in conjunction with the inner cover lens.

= The eye-protectors against high speed particles worn over standard ophthalmic spectacles may transmit impacts, thus creating a hazard to the wearer.

= Toughened mineral filter oculars shall only be used in conjunction with a suitable backing ocular.

« |f the symbols F or B are not common to both the ocular and the frame then it is the lower level which shall be assigned to the complete eye-protector.

« [ the impact letter followed by letter "T", you can use it for protection against high speed particles at exiremes of temperature. If the impact letter does not followed by letter "T", you
should only use the eye protector for protection against high speed particles at room temperature.

» We recommend a use for a period of 5 years. The duration of use depends on various factors such as use, cleaning storage and maintenance. Frequently inspections and replacement
if it is damaged are recommended.

* The product is in conformity with Directive 2001/95/EC, Regulation (EU) 2016/425 and Personal Protective Equipment Regulations (Regulation (EU) 2016/425 as brought into UK law
and amended) and the harmonized / designated standards EN 166:2001, EN 175:1997 and EN 379:2003+A1:2009 necessary as brought into UK law and amended, Annex I1.

= The user shall contact the health and safety representative to ensure he is given the proper protection by the personal eyewear during working conditions.

* The sensors should kept clean and unobscured.

MARKING
* The shell and the auto darkening filter are marked accordingly. Classification for eye and face protection is following EN 166:2001, EN 175:1997, EN379:2003+A1:2009.

Notified bodies:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germany - Notified body number 0196 (Shield)
TWV Rheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B90 4BN United Kingdom - Approved body number 2571

ADF model ADF720SLE marking explanation: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4: light state scale number 1: optical class

9: lightest dark state scale number 1: diffusion of light class

13: darkest state scale number 1: variations in luminous transmittance class

LE : filter manufacturer identification 2: angle dependence of luminous transmittance class
379 : number of the standard

Marking on shield, model TMILE: "LE EN 175 B CE". LE : manufacturer's identification. EN 175: number of this standard. B: resistance to medium energy impact
Marking on front cover lens: "LE 1 B CE". LE : lens manufacturer's identification. 1: optical class. B: resistance to medium energy impact
Marking on Inside cover lens: "LE 1 B CE". LE : lens manufacturer's identification. 1: optical class. B: resistance to medium energy impact

PARTS LIST & ASSEMBLY
®

Part List

ITEM |  REFERENCE DESCRIPTION ary
A | 000404065 Front Cover Lens (111.9x91.0x1.5 mm) 1
g, | Seripa koo Shell (Welding Mask TMLE) 1 Part List of E*
C | W000404097 Auto-Darkening Filter (ADF720SLE) 1 mem | REFERENE |  DescRpTioN | arv
D W000404068 Inside Cover Lens (95.9x47.2x1.0 mm) 1 1 | W000404073 | Sweatband | 1
E* | Wo00404008 Headgear Assembly (including Sweatband) 1

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L. (7]
Ctra. Laurea Mir6 396-398 = www.weldline.eu

08980 Sant Feliu de Lilobregat (Barcelona) - Spain




EU DECLARATION OF CONFORMITY

1. Personal Protecting Equipment (PPE):

Welding helmets EUROSPEED LS SERIES composed by :
- Automatic welding filter, variable shade, ADF720SLE
- Face screen TMSLE
- Safety lenses: \WW000404065 / \WW000404068

2. Name and address of the Manufacturer:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mird 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

3. This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

4. Object of the declaration: EUROSPEED LS SERIES

Graphics May Vary

5. The object of the declaration described in point 4 is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:

(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. References to the relevant harmonised standards used, or references to the other technical specifications, in relation to which
conformity is declared:

EN 379:2003+A1:2009 “Essential requirements according to Annex Il of Regulation 2016/425/EU”
EN 166:2001-04 “Essential requirements according to Annex Il of Regulation 2016/425/EU”
EN 175:1997-08 “Essential requirements according to Annex Il of Regulation 2016/425/EU"

7. the notified body(ies):

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56,

12103 Berlin - GERMANY

Notified body number 0196

performed the EU type-examination (Module B) and issued the EU type-examination certificate(s)
N°C5961LE/R1 (W000404096 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (W000404065)

N°C5177LE/R3 (W000404097 ADF720SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/\W000404068)

8. the PPE is subject to the conformity assessment procedure: [for category lll PPE only] Annex VIIl (Module D)

9. Additional information:

The personal protecting equipment complies with listed European Directives and Regulations if used and maintained in accordance with
gnclosed instrudctions, applicable laws, standards and sound engineering practices. Any misuse and/or any modification render this
eclaration void.

Marie-Faustine CAMPS
Accessories and Personal Protective Equipment Product Manager EMEAR

Done at Barcelona on 4" November 2022
Signed for and on behalf of: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric and Equipment name brands are property of the Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com




UK DECLARATION OF CONFORMITY

1. Personal Protecting Equipment (PPE):

EUROSPEED LS SERIES composed by:

- Automatic welding filter, variable shade, ADF720SLE
- Face screen TMILE

-Safety lenses: W000404065 / W000404068

2. Name and address of the Manufacturer:
L incoln Electric Iberia, S.L.
C/ de Laurea Miro, 396 - 08980 Sant Feliu de Llobregat, Spain

Authorised Representative:
Lincoln Electric UK Ltd - Mansfield Road, Aston Sheffield S26 2BS, England

3. This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

4. Obiject of the declaration: EUROSPEED LS SERIES

Graphics May Vary

5. The object of the declaration described in point 4 is in conformity with the relevant UK Statutory Instruments:
S12018 No. 390 (UK PPE)
S12012 No. 3032 (UK RoHS)

6. References to the relevant designated standards used, or references to the other technical specifications, in relation to
which conformity is declared:

BS EN 379:2003+A1:2009
BS EN 166
BS EN 175:1997

7. the EU Notified Body(ies):

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56,

12103 Berlin - GERMANY

Notified body number 0196

TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor),

1011 Stratford Road,

Shirley, Solihull, B90 4BN

Notified Body for UKCA: 2571

performed the type-examination (Module B) and issued the type-examination certificate(s)

N°C5961LE/R1 (W000404096 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (W000404065)

N°C5177LE/R3 (W000404097 ADF720SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404068)
Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, GERMANY

8. Additional information:
The personal protecting equipment complies with listed UK Statutory Instruments if used and maintained in
accordance with enclosed instructions, applicable laws, standards and sound engineering practices. Any misuse
and/or any modification render this declaration void.

Signed for and on behalf of Lincoln Electric Iberia

Marie-Faustine CAMPS
Accessories Product Manager

Done at Sant Feliu de Llobregat (ES) , 01-01-2023

Lincoln Electric and Weldline by Lincoln Electnic brands are property of the Lincoln Electnic Company 22801 5t Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com




EUROSPEED LS

WELDLINE®

by Lincoln Electric

BEZPECNOSTNI POKYNY — ctéte pied pouZivanim

VAROVANI: Toto zafizeni musf pouivat kvalifikovani pracovnici. Zajistéte, ahy viechny préce spojené s instaladi,
provozem, (drtbou a opravami provadél pouze kvalifikovany pracovnik. Pied provozovanim tohoto zafizeni si
prostudujte a osvojte pokyny uvedené v tomto ndvodu. Nedodrienim pokynii v tomto ndvodu by mohlo zpisobit
vainé zranéni osob, smrt nebo poskozeni této vybavy. Prostudujte a osvojte si ndsledujid vysvétleni vystraznjch symbolii. Firma
Lincoln Electric neni odpovédnd za Skody zplsobené nesprdvnou instalad, nevhodnou pédi nebo neobwykdjm provozem.

VAROVANI: Tento symbol aznatuje, 2e je tfeba dodriovat pokyny, aby se zabrénilo vanému zranéni osob, smiti
nebo poskozeni tohoto zafizeni. Chraite sebe a jiné osoby pred monym vaimjm zranénim nebo smiti.

PROSTUDLUTE A OSVOUTE 51 POKYNY: Pied provozovénim tohoto zafizeni si prostudujte a osvojte pokyny uvedené
v tomto navodu. Svafovini elekirickjm obloukem mitie bjt nebezpeiné. Nedodrienim pokyni v tomto ndvodu
by mohlo zpiisobit vainé zranéni osob, smrt nebo poskozeni této vijbavy.

ZASAZENI ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE ZPUSOBIT SMRT: Svafovac! zafizeni genenje vysokd napéti, Nedotjkejte
se elektrody, pracovni svorky nebo pfipojensich svafovanjich dilil, pokud je zafizeni zapnuto. Izolujte se od
elektrody, pracovni svorky a pfipojenyich svafovanyich dii.

ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENI: Pred zahdjenim préce na tomto zafizeni vypnéte vstupni napdjeni pomod
odpojovacho spinade na pojistkové skiifice. Uzemnéte toto zafizeni v souladu s mistné platnymi predpisy pro
elektrickd zafizeni.

i

ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENT: Pravidelng kontrolujte privodni kabely, kabely elektrody a kabely pracowni
svorky. Jestlize zjistite jakékoli poskozeni zolace, okamité kabel vyméfite. Neumistujte dridk elektvody pfimo na
svafovaci still nebo jakouoli jinou plochu v kontaktu s pracovni svorkou, aby se zabrdnilo nebezped ndhodného
zapdleni elektrického oblouku,

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE MOHOU BYT NEBEZPECNA: Elekricky proud protékajici pes jakykoli vodie ytvai
elektrickd a magnetickd pole (EMP). EMP mohou byt zdrojem ruSeni pro nékteré kardiostimuldtory, a proto svifedi
poutivajicl kardiostimulator se musi pred provozovanim tohoto zafizen poradit se svjim lékafem.

SHODA CE: Toto zaiizen spliuje smérmice Evropské unie.

UMELE OPTICKE ZAREN: Podle poZadavkii uvedenyich ve smémici 2006/25/EU a v normé EN 12198 je toto zafizeni
kategorie 2. Na zikladé toho je nezbytné poufivat osobni ochranné pomiicky (0OP), které maji filtr se stupném
ochrany ai maximdlné 15, jak je vyZadovino normou EN 169.

KOUR A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE: P svafowani mohou vanikat plyny a kouF nebezpeéné pro 2dravi
Zamezte vdechovani téchto plynd a koufe. Pro zabrangni témto nebezpedim musi pracovnik pouivat dostateiné
vitrani nebo odsdvani, aby se zamezilo pfitomnosti koufe a phynil v prostoru ditchdni.

PAPRSKY ELEKTRICKEHO OBLOUKU MOHOU ZPOSOBIT POPALENE: Pfi svafovéni a sledovini prace pouivefte
itit s ndlefitym filtrem a krycimi deskami pro ochranu o pred jiskrami a paprsky. Pro ochranu vasi pokndky
a pokaiky vasich pomocnikil pouziveite vhodny odév vyrobeny z odolného ohnivzdomého materialu. Chrafite jiné
okolostojici osoby pomod vhodného nehoflavého donéni a upozométe je, aby se nedivali do elektridkého oblouku
ani se nevystavovali jeho piisobeni.

SVARDVACTJISKRY MOHOU ZP(SOBIT POZAR NEBO VBUCH; Odstraiite 2 prostoru svafovini rizika poZin a méjte
phipraven hasidi pistroj. Svafovacijiskry a horké materidly z procesu svafovani mohou snadno vniknout pfes malé
trhliny a otvory do sousednich prostordi. Nesvafujte Zidné nadrze, sudy, nddoby nebo materidl, aniZ byly uéinény
vhodné kroky pro zajiiténi, Ze nebudou piitomny Zdné hoflavé nebo jedovaté vipary. Nikdy neprovozujte toto
zafizent, key# jsou pfitomny hoflavé plyny, vipary nebo kapalné hoflavé litky.

SVAROVANE MATERIALY MOHOU ZPOSOBIT POPALEN: PFi svafovani se vytvai velké mnodstyi tepla. Horké
plochy a materidly v pracovnim prostoru mohou zpisobit viZné popdleniny. P dotyku a pfemistovani materidli
v pracovnim prostoru pouzivejte rukavice a klesté.

BEZPECNOSTNI ZNACKA: Toto zafizen je vhodné pro napdjeni svarovacich praci provadényich v prostiedi se
vydenym nebezpedim zasakeni elektrickm proudem.

Materialy, které se mohou dostat do styku s pokozkou pracovnika, by mohly zpiisobit alergické reakee citivich
osoh.

To se netjka bezpecnostni kukly! Tato kukla byla nawriena pouze pro ochranu proti rizikiim vanikajicim pfi
svafovani,

VAROVANI: Mohlo by dojit k viZnému zranéni osob, pokud uZivatel nebude respektovat vyie uvedend
varovani a/nebo nebude postupovat podie pokyni v ndvodu k obsluze.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

OBECNE PROBLEMY A RESEN(

Nespravné stmivéni

Hlavovy kiiZ byl nastaven nerovnomémé a vzddlenost od odi ke sklu filtru je nerovnomémd (znovu nastavte hlavovy kiiz,
abyste eliminovali rozdilnou vzddlenost k filtru).

Samostmivaci filtr se nezatemiiuje nebo problikava

(1D Pedni krycf sklo je znedisténé nebo poskozené (vyméite kryci sklo).

(2 Senzory jsou znedisténé (ofistéte povrch senzori).

(3 PHIR nizky svafovaci proud (nastavte itlivost na vy drover).

() Tkontrolujte baterii a ovéfte, zda je v dobrém stavu a sprévné nainstalovéna. Také zkontrolujte povrchy a kontakty baterie
av piipadé potfeby je vydistéte. Viz ,INSTALACE BATERIE".

Pomala odezva

Provozni teplota je pfiliZ nizkd (nepouZivejte pfi teplotich pod —5 °C nebo 23 °F).
Spatna viditelnost

(T Predni/vnitini krycl sklo a/neba filtr jsou znediéténé (vyyméiite sklo).

(@) Nedostateéné okolni osvétleni,

(3) Cislo ztmaveni je nespravné nastavena (znovu nastavte Zislo ztmaveni).

(@ Zkontrolujte, zda nenf félie na prednim krycim skle.

Svaretska kukla sklouzdva
Hlavovy kiiZ neni spravné nastaven (znovu nastavte hlavovy kfiZ).

SVAROVANI S KUKLOU EUROSPEED LS

Instalace baterie
Instalujte baterie do kukly sprévné podle oznaten! Kadné eCI1o |
a zdpomé svorky na haterii (viz obr. 1).

Test o @j@j@ @
£

Stisknéte a podrite ,TEST”, abyste si pfed
prohlédii volbu ztmaveni (viz obr. 1). Po uvolnéni se
okénko automaticky vrdti do svétiého stavu (ztmaveni 3,5).
Stisknéte ,TEST", pokud se okénko nevriti do ztmaveného
stavu, vyméite baterie a zkuste to znovu,

Napéjeni
Tato kazeta ADF je napdjena solamim dénkem a 2 alkalickjmi 25
bateriemi AAA. Pokud indikdtor umistény na skle zatne cervenat (viz obr. 1), jednd
se 0 varovani, ie je theba vyménit bateril.

Vybér provozniho rezimu

Pomodi pfepinade na zadni strané stmivaci kazety vyberte rezim vhodny pro
pracovni Einnost.

Redim svafovani — pouzivd se pro vétéinu druhi svafovanl. V tomto refimu je funkee
ztmaveni zapnuta, jakmile dojde k optické detekd svafovacho oblouku. Zvolte
irovedt ztmaveni, cas zpozdéni a citlivost podle potfeby (viz obr. 2).

Redim brouteni — pouivé se pro brousenl kovil. V tomto refimu je funkce
tmaveni vypnuta, Ztmaveni md pevnou hodnotu DIN 3,5, kterd umoZfiuje jasné
sledovani brouseni svaru pomod kukly poskytujici ochranu obliceje (viz obr. 2).
V takovém phipadé by indikitor zatal svitit zelené a blikat kaidé 3 sekundy
(viz obr. 1).

Volba iirovné ztmaveni

volte pofadovanou drover ztmaveni podle procesu svafovani, kterj poudijete, viz
nastavenl v tabulce nastavenf ztmavenl”. Otocte knoflikem oviadéni ztmavenl na q’ll“‘ﬁs‘ obi. 3
pozadované islo ztmaveni. -
Citlivost

Citlivost lze nastavit na stupefi H* (vysokd), nebo L (nizkd) pomod plynule

otoéného ovladate na zadni strané stmivaci kazety. Nastaveni ,Mid-High” |I]
(stiedné vysokd) je normdlni nastaveni pro kaZdodenni pouditi. Maximdlni

irovefi citlivosti pro préd s nizkjm svafovadm proudem, TIG nebo spedialni ”
zpiisoby pouditi. Je zapotfebi vy3ii citlivost, pokud sklo problikéva. Tam, kde je s L

funkee kukly nansiena nadmémym okolnim svétlem nebo jinjm svarovacim (7’020@

zaiizenim v blizkesti, poufifte nastaveni ,L* (viz obr. 3a). Jako jednoduché obr. 3b

obr. 1

)

I

Oﬂg
GGG

Fﬂﬂll: [ e o]

obr. 2
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pravidio pro optimdini vykonnost je doporuceno nastavit ditlivost pfi zahdjeni
préce na maximum a poté ji postupné snizovat, al filtr reaguje pouze na
svitelnj zablesk pfi svafovdni a bez nepifjemného ruSivého spindni v dislediu
vnéjSich svételmjch podminek (pfimé slunecni zafeni, intenzivni umélé osvétieni,
sousedni svafovacl elektrické oblouky atd ).

Volba doby zpoidéni

Po ukendeni svafovdni se priizorové okno automaticky zméni z tmavého
stavu do svétiého stavu, aviak s prednastavenym zpoZdénim pro kompenzad
jakéhokoli jasného dosvitu na svafovaném dilu. Dobu zpoZdéni/reakce Ize
nastavit na hodnoty 5" (krdtkd: 0,1 ), nebo ,L"(dlouhd: 1,0 5). Podle potfeby
pomoi plynule otoéného ovladate na zadni strané stmivaci kazety (viz obr. 3b).
Doporutuje se poudit kratdl zpaddéni pfi provadénl bodového svafovdni a dlouhé

TECHNICKE SPECIFIKACE

rpoddéni v pfipadé pouivani vyiich proudi. Delfi zpoddéni lze také poudit pro
svafovani metodou TIG niZim svafovadm proudem a pro svafovani metodou
TIG/MIG/MAG pulzni.

Nastaveni hlavového kiize z hlediska maximalniho
komfortu

Celkovy obvod hlavového kiize lze nastavit vét3i nebo meni otdcenim
knofikku na zadni strané hlavového kife. (Viz nastaveni ,Y* na obr. 4.). To
miie byt provedeno pfi nasazené kukle a umoZiiuje nastavit sprdvné utadeni wloy Sl

tak, aby kukla pevné drZela na hlavé, aniz by byla pfili utazend. obr.5
Pokud je hlavovy k2 pfilis vysoko nebo pfilid nizko na vasi hlavé, nastavte

popruh, ktery vede pres homi East hlavy. To udéldte tak, #e uvolnite konec popruhu vytlatenim pojistného trnu z otvoru
v popruhu. Posuiite ob& &asti popruhu do vét3i nebo mendi $itky podle potfeby a zatladte pojistny trn do nejbliziho otvoru.
(Viz nastaveni ,W" na obr. 4.).

Vyzkousejte nastaveni hlavového kiize pfi nasazené kukle opakovanym zvednutim a spulténim kukly. Pokud se hlavovy

Nastaveni vzdalenosti mezi kuklou a obli¢ejem
Krok 1: Uvolnéte pojistnou matid (viz ,T* na obr. 4), abyste nastavili vaddlenost mezi kuklou a tvé( v dolni poloze.
Krok 2: Po nastaveni znovu utdhnéte pojistnou matici.

Nastaveni polohy zorného iihlu

SKLON: Nastaveni sklonu se nachdzi na pravé strané kukly. Uvalnéte pravy knoflik utazeni hlavového kfie a zatlatte homi
kone nastavovaci packy smérem ven, dokud se zardZka packy neuvolni ze zéfezil. Pak otoéte patkou dopfedu nebo dozadu
do poZadované polohy sklonu. Zardzka se automaticky znovu zajisti po uvolnéni blokovani kukly do své polohy (viz obr. 5).

Nyni jste pFipraveni poutivat kuklu. Ztmaveni |ze nastavit béhem poukivini opétovnym nastavenim pomod potenciometru.

TABULKA ZTMAVENI PRO SVAROVANI

PROUD OBLOUKU (ampéry)

Proces 05 25 0 20 40 80 125 175 25 W5 300 450

svafowdni 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

‘ 9 ‘ 10 ‘ n ‘ 12 | 13 |!4

[swn_|

MiG

(té2ke) 10 1 12 13 14

MiG

0 3 15
(lehké) 1 il 12 4

TiG,
GTAW

MAG/CO, 0| n 12 3 4 15

|$AW] ‘10‘11‘12‘13‘?4]15

[me_|

(o |

l&[gl 10 ]!1J 12 [ 13 [ 14 ] 15

SMAW — obloukové svafovani obalenou elektrodou
MIG (téZke) — MIG na tézké kovy

MIG (lehké) = MIG na lehkeé slitiny

TIG, GTAW — obloukové svaf Ifr
elektrodou v plynu

MAG/CO, - kov s aktivnim plynem

SAW - poloautomatické obloukové svafovini pod tavidlem
PAC = fezdni plazmovim obloukem

PAW — svafovdni plazmovym obloukem

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miro 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) - Spain

EUROSPEED LS
Model ¢. ADF7205LE
Optickd tfida 1/1/1/2
pozorovad plocha 98,00 x 44,00 mm
Velikost kazety 110,00 ¢ 90,00 x 9,00 mm
Ztmaveni skla Variabilni 313
Svétlj stav Itmaveni 3,5
Ovladat ztmaveni Interni
ol Senzory 2
Zapnutifvypnuti Automatické
m;:;z;;dm”;';eﬁ?” Vidy a do ztmaveni DIN 13
Napsjeni Soldrni danek -+ vyménitelné baterie (2x alkalické baterie AAA)
Alarm vyhiti baterii; tiacitko Test
Doba prepnuti 1/250005. od svétlak ému pfi 55 °C

Ovladaci prvek citlivosti
Doba zpozdéni (ze svétlého do

i pomod plynule otoéného knofliku

0,1-1,0 s pomoci plynule otoéného knofliku

ho stavu)
Regim brousen! Interni
TIG 5 nizkjm p = 5 ampérl/DC; = 5 ampérii/AC
Provozni teplota -5 af +55°C
Teplota skladovani -20°Cai +70°C
Swafovani elektrodami (DC a AC); TIG (DC, pulzni DC); TIG AC (pulzni), skvéld odezva TIG
Rozsah pouiti s nizkym proudem; MIG/MAG; MIG/MAG pulzni; plazmové fezani/svafovni; brousent;

ne pro laserové svafovani nebo svafovani/fezani kyslikem/acetylenem
ZARUKA 18 mésicl

CE, EN175, EN 379, EN166, UKCA,
ANSI Z87.1, (SA794.3, AS/NZS 1338.1, EAC

Schvdleni

Technologie skel LIGHT SHADE poskytuje jasnéjsi svithj stav a ostiejii pohled pfi svafovni, zvySuje viditelnost a omezuje
namahani ofi.

-

Itmaveni £.9

Itmaveni £. 13

UDRZBA

Vyména predniho kryciho skla

Vyméfite predni krycl skio, pokud je poSkozeno (praskliny, poskrabani, znediSténi nebo dilky). Umistéte prst nebo palec do
vybrdni u spodniho okraje okénka a ohnéte okénko nahoru tak, aZ se uvolni z jednoho okraje (viz obr. 6).

Vyména vnitiniho kryciho skla

Vymédte sklo v piipadé jeho poskozeni (praskliny, poskrabani, znediSténi nebo dilky).

Vyména samostmivaciho filtru

(Viz obr. 62 a 6b.).

Instalace nového samostmivaciho filtru

Uchopte novy samostmivaci filtr a protdhnéte kabel potenciometru pod dritény tfmen a poté vioZte samostmivaci filtr do
pfidriného rdmu uvnitf kukly. Zatlate dritény tfmen dolil a ujistéte se, Ze pfedni okraj tfrmenu je ndledité uchycen pod
pridrinjmi zdvésy, jak je zndzornéno na obr. 6b.

Cisténi

Ocistéte kuklu otienim mékkou taninou. Cistéte plochy samostmivaciho filtru pravidelng. NepouZivejte silné Eistici
roztoky. Cistéte senzory a solami élanky lihem a fistou tkaninou a otfete je dosucha tkaninou neuvolfiujici vidkna.

www.weldline.eu




VAROVANI

« ADF se pouZivd pouze ve spojeni s vnitfnim krycim objektivem.

« éni chraniée proti vysokorychlostnim &isticim opotfebovanym pfes b&iné onf bryle mohou pfendlet ndrazy, a tim vytvifet nebezpedi pro uZivatele.

- Ipevnénd minerdini filtracni oka se poudivaji pouze ve spojeni s vhodnym optickym podkladem.

- Pokud symboly F nebo B nejsou spolecné jak pro oko, tak pro ramecek, pak je to nejniisi uroved, kterd musi byt pfifazena k celé ochrané ofi.

+ Je-li pismeno narazu nésledovano pismenem "T", milZete jej pouZit pro ochranu ped vysokorychlostnimi éasticemi pFi extrémnich teplotach. Pokud by ndrazové pismeno nebylo ndsledovano pismenem "T", méli byste
pouzit ochranu oti pouze pro ochranu pred vysokorychlostnimi Esticemi pfi pokojové teploté.

- Doporuéujeme pouZiti po dobu 5 let. Doba pouZivani zvisi na riiznjch faktorech, jako je pouZiti, éisténi a Gdrzba. Casto se doporucuji prohlidky a vyména, pokud jsou poskozeny.

+ Produkt je v souladu se smémici 2001/95/ES, nafizenim (EU) 2016/425 a nafizenimi o osobnich ochrannyich prostredcich (nafizeni (EU) 2016/425 6: Dostupné a Standard 6: Dostupny a pozmeénény zakon) 2001, EN 175:1997
aEN 379:2003+A1:2009 pozadovano tak, jak uzakonilo zakony Spojeného kralovstvia pozménéno, Priloha Il.

« UZivatel musi kontaktovat zdstupce pro ochranu zdravi a bezpecnost, aby mu zajistila, Ze mu bude v pracovnich podminkéch poskytnuta odpovidajici ochrana osobnich bryli.

« Senzory by mély ziistat Zisté a nezabezpedené.

OZNACENI
- Skofapka a filtr automatického zatemnéni jsou odpovidajicim zpiisobem oznageny. Klasifikace pro ochranu ofi a obliéeje je podle EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 -+ A1: 2009.

Registrované orgdny:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Némecko — dislo registrovaného organu 0196 (3tit)
TUV Rheinland UK Ltd Bréna bratfi (teti patro), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihullova, B30 4BN Spojené krélovstvi - Cislo schvaleného subjektu 2571

Vysvétleni oznaceni ADF, Model ADF720SLE: CE 4/9-13 LE1/1/1/2/379

4:  Cislo ztmaveni pro svétly stav

: optickd tfida

9. {islo nejsvétlejitho ztmaveni pro tmavy stav

: tfida rozptylu svétla

13: Cislo ztmaveni pro nejtmavsi stav

trida kolisani pfenosu svétla

LE: identifikace vyrobce filtru

1
1
1:
2

: tfida zdvislosti ihlu pfenosu svétla

379: tislo normy

Oznaceni na Stitu, Model TMILE: ,LE EN 175 B CE". LE: identifikace vyrobce EN 175: islo této normy B: odpor proti nérazu se stfedni energii
Oznaceni na pfednim krycim skle: ,LE 1B CE”. LE: identifikace vjrobce skla 1: opticka tfida B: odpor proti ndrazu se stfedni energii
QOznadeni na vnitinim krycim skle: "LE 1B CE". LE: identifikace vyrobce skla 1: optickd tfida B: odpor proti ndrazu se stfedni energii

SEZNAM DIL0 A SESTAVA

Seznam dilii
POLOZKA|  REFERENCE POPIS MNoZsTVI
A W000404065 Predni kryci sklo (111.9%91.0x1.5 mm) 1
viz ititek dild o
B wvnitf heIm]r Skorepma {svafetské maska TMgLE] 1 seznam dilli E *
C W000404057 Samostmivaci filtr (ADF7205LE) 1 Pﬂ.ozu| REFERENCE | POPIS | MNoZsTVI
D W000404068 Vnitni krydi sklo (95.947.21.0 mm) 1 1 | W000404073 | ot péska | 1
E* W000404098 Sestava hlavového kiize (véetné potni pasky) 1

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Ctra. Laurea Mir6 396-398 www.weldline.eu
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PROHLASENI O SHODE EU

1. Osobni ochranné prostiedky (OOP):

Svérfeci kukly RADY EUROSPEED LS SERIES ve sloZeni:
- ADF: ADF720SLE

- Skofepina: TMILE

- Bezpecénostni cocky: W000404065 / W000404068

2. Jméno a adresa vyrobce:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanélsko

3. Toto prohlaseni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanélsko

4., Predmét prohlaseni: RADA EUROSPEED LS SERIES

GRAFIKA SE MUZE LISIT

5. Predmét prohlaseni popsany v bodé 4 je v souladu s prislusnymi harmonizaénimi pravnimi predpisy Unie:
(EU) 2016/425 (OOP)
2011/65/EU  (ROHS)

6. Odkazy na prislusné pouzité harmonizované normy nebo odkazy na jiné technické specifikace, v souvislosti s nimiz se
shoda prohlasuje:

EN 379:2003+A1:2009 .Zakladni pozadavky podle pfilohy Il nafizeni 2016/425/EU*
EN 166:2001-04 «Zakladni poZadavky podle prilohy Il nafizeni 2016/425/EU"
EN175:1997-08 +Zakladni poZadavky podle prilohy Il nafizeni 2016/425/EU"

7. oznameny subjekt(subjekty):

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlin - Némecko

Cislo oznameného subjektu: 0196

provedl| prezkouseni typu EU (modul B) a vydal certifikat(y) EU prezkouSeni typu

N°C5961LE/R1 (W000404096 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (WW000404065)

N°C5177LE/R3 (W000404097 ADF720SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404068)

8. OOP podiéha postupu posuzovani shody: [pouze pro OOP kategorie Ill] pfiloha VIII (modul D)

9. Dodatecné informace:

Osobni ochranné prostredky jsou v souladu s uvedenymi evropskymi smérnicemi a nafizenimi, pokud jsou pouzivany a
udrzovany v souladu s pfilozenymi pokyny, platnymi zakony, normami a osvédéenymi technickymi postupy. Jakékoli zneuziti
a/nebo jakakoli zména &ini toto prohlaseni neplatnym.

o

Marie-Faustine CAMPS
Produktovy manazer pfisluSenstvi a osobnich ochrannych prostredk(i EMEAR

V Barceloné dne 4. Listopad 2022
Podepsano za a jménem: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Znatky Lincoln Electric and Equipment jsou majetkem Lincoln Electric Company 22801 5t Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www_lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROSPEED LS

SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER - Lzes for brug

ADVARSEL: Dette udstyr skal bruges af kvalificeret personale. Serg for, at alle installations-,

drifis-, vediigeholdelses- og reparationsprocedurer kun udfares af en kvalificeret person. Las

og forsta denne vejledning, fer du bruger udstyret. Manglende overholdedse af instruktioneme
i denne vejledning kan medfore alvorlig personskade, tab af menneskeliv eller skade pa udstyret. Las og
forsta falgende forklaringer pé advarselssymboleme. Lincoln Electric er ikke ansvarlig for skader forarsaget
af ukorrekt installation, ukorrekt pleje eller unormal drift.

ADVARSEL: Dette symbol angiver, at instruktioner skal folges for at undgd alvorlig
personskade, tab af menneskeliv eller skade pa udstyret. Beskyt dig selv og andre mod risiko
for alvorlige skader eller dadsfald.

L/ES 0G FORSTA INSTRUKTIONERNE: Lzes og forsta denne vejledning, far du bruger udstyret.
Lysbuesvejsning kan vaere farlig. Manglende overholdelse af instruktioneme | denne
vejledning kan medfare alvorlig personskade, tab af menneskeliv eller skade pa udstyret.

ELEKTRISK ST@D KAN DR/EBE: Svejseudstyr danner heje spandinger. Rer ikke ved
elekiroden, arbejdsklemmen eller de tilsluttede arbejdsdele, nar udstyret er teendt. Isolér dig
mod elektroden, arbejdsklemmen og de tilsiuttede arbejdsdele.

ELFORBRUGENDE UDSTYR: Sluk indgangseffekten med afbryderkontakten pa sikringsboksen,
inden du arbejder med udstyret. Jordforbind udstyret i overensstemmelse med de lokale
elekiriske forskrifter.

ELFORBRUGENDE UDSTYR: Kontrollér indgangen, eleldroden og arbejdsklemmeme jeevnligt.
Hvis der er isoleringsskader, skal kablet udskiftes. Elektrodeholderen ma ikke anbringes
direkte pa svejsebordet eller pA nogen anden overflade | kontakt med arbejdsklemmen for at
undgé risiko for utilsigtet bueantzsnding.

ELEKTRISKE FELTER OG MAGNETFELTER KAN V/ERE FARLIGE: Elektrisk strom, der laber
gennem en leder, skaber elekiriske og magnetiske felter (EMF). EMF-felter kan forstyme
pacemakere. Svejsere med pacemaker skal radfere sig med en laege, inden de bruger
ugdstyret,

CE-OVERENSSTEMMELSE: Dette udstyr overholder EF-direktiveme.

KUNSTIG OPTISK STRALING: | overensstemmelse med kravene i 2006/25/EF direkiiv og
EN 12198 standard herer udstyret til kategori 2. Det er obligatorisk at anvende personligt
sikkerhedsudstyr (PV) med filter med en beskyttelsesgrad pd hajst 15, som kravet af
standard EN169.
DAMPE 0G GASSER KAN VARE FARLIGE: Svejsning kan fremkalde dampe og gasser, der er
sundhedsfarlige. Undga indanding af disse dampe og gasser. For at undga disse farer skal
operataren have tilstreekkelig ventilation eller udbleesning for at holde dampe og gasser vaek
fra vejrireekningsomrédet.
BUESTRALER KAN BRANDE: Brug en skerm med passende filter og deekplader for at
Lim | beskytte dine ejne mod gnister og buestréler nér du svejser eller ser pé. Brug passende taj
=47 fremstillet af slidstaerkt og flammesikret materiale for at beskytte din og dine kollegaers hus.
e Beskyt naerved personale med en egnet og ikke braendbar afskeermning og advar personalet
om ikke at kigge ind i buen eller udsztte sig for den.
SVEJSEGNISTER KAN FORARSAGE BRAND ELLER EKSPLOSION: Svejseomridet skal veere frit
for brandfare. En brandslukker skal vare tilgangelig. Svejsegnister og varme materialer fra
svejsningen kan let gd gennem smé revner og &bninger til tilstadende omrédder. Du mé ikke
svejse pa tanke, tromler, beholdere eller materiale, for de rigtige forholdsregler er truffet for
at sikre, at der ikke er nogle brandfarlige eller gifige dampe. Anvend aldrig udstyret, nar der
er breendbare gasser, dampe eller fiydende braendstoffer til stede.
SVEJSEDE MATERIALER KAN BR/ENDE: Svejsning danner en stor mangde varme. Varme
overflader og materialer i arbejdsomradet kan fordrsage alvorlige forbreendinger. Brug
handsker og taenger, nér du rerer eller flytter materialer i arbejdsomrédet.

SIKKERHEDSSKILTNING: Udstyret er egnet fil at stramforsyne svejsninger, som udfares i
miljper med gget risiko for elekiriske stad.

Materialer, som kan komme i kontakt med brugerens hud, kan forarsage allergiske reaktioner
hos modtagelige individer.

risici, der opstar under svejsning.

ADVARSEL: Der kan ske alvorlige personskader, hvis brugeren ikke overholder de
ovennzvnte advarsler og/eller undiader at felge betjeningsvejledningen.

& Det er ikke en sikkerhedshjelm! Denne hjelm er udelukkende designet il at beskytte mod

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

ALMINDELIGE PROBLEMER 0G AFHJ/LPNING

Uregelmaessig nedblzending

Hovedbekizdningen er ikke sat javnt, og der er en ulige afstand mellem gjnene og filterglasset

(Nulstil hjelmen for at reducere forskellen til filteret).

Det automatiske mearkningsfilter bliver ikke merkt eller flimrer

(D Det ydre beskyttelsesglas er snavset eller beskadiget (Skift beskyttelsesglasset uc).

(2 Sensorerne er snavset (Renger sensorernes overflade).

(3 Svejsestremmen er for lav (Nulstil falsomheden til et hgjere niveau).

(@ Kontrollér batteriet og at det er i god stand og installeret korrekt. Kontrollér ogsé batteriemes overflader
og kontakter og renger dem om nedvendigt. Henvis til “BATTERIINSTALLATION".

Langsom reaktion

Driftstemperaturen er for lav (Ma ikke anvendes ved temperaturer under -5 ° C eller 23 ® F).

Darligt syn

(I Det ydre og det indre beskyttelsesglas og/eller filteret er snavset (Skift glasset ud).

(@) Der er ikke tilstrakkeligt omgivende lys.

(3 Skyggenummeret er forkert indstillet (Nulstil skyggenummeret).

@ Kontrollér, at du fierner filmen pa det ydre beskyttelsesglas.

Svejsehjelmen glider

Hovedbeklzdningen er ikke justeret korrekt (Justér hjelmen).

SVEJSNING MED EUROSPEED LS HJELMEN

Batteriinstallation
Installér batterier i hjelmen i henhold til den positive og
negative terminalmaerkning i batterirummet (se fig. 1).

l:jean_u_le:] i

I::t og hold pa "TEST" for forhandsvisning af @1@:@' l@} Lg:-

]
; 2 : ]
skyggevalg inden svejsning (Se fig.1). Nar den
slippes, vender vinduet automatisk tilbage il ]

lystilstancen (3.5 Skyage). Tryk pd "TEST", hvis
visningsvinduet ikke skifter til merk tilstand,
udskift batterieme og prav igen. fig. 1

Strem

ADF-kassetten stramforsynes af solcelle og 2 AAA
alkaline batterier. Nar indikatoren pé glasset begynder at blive rad (se
fig.1), er det en advarsel om, at batteriet skal udskiftes.

Valg af driftstilstand

Brug afbryderknappen pa bagsiden af skyggekassetten til at
vzlge den tilstand, der passer til dit arbejde.

Svejsningstilstand - Anvendes til de fleste svejsninger. | denne
tilstand er skyggefunktionen teendt, ndr den optisk registrerer en
svejsebue. Vaelg skyageniveau, forsinkelsestid og felsomhed efter
behov (se fig.2).

Slibningstilstand - Anvendes til metalslibning. | denne tilstand er
skyggefunktionen slukket. Skyaggen er fast skygge DIN 3.5, der
giver et klart syn til at slibe en svejsning med hjelmen, der giver
ansigtsbeskyttelse (se fig.2). | denne situation bliver indikatoren
gren og blinker hvert 3. sekund (se fig.1).

Valg af skyggeniveau
Veelg det skyggeniveau, du har brug for i henhold til den svejseproces,
du vil bruge, ved at henvise il "Tabel over skyggeniveauer"
neden for indstillinger. Drej knoppen fil skyggekonirol til det
skyggenummer, du har brug for.

Falsomhed

Falsomheden kan indstilles til "H" (hej) eller "L" (lav) med
skrueknappen pa bagsiden af skyggekassetten. Indstillingen “Mid-
High" er den normale indstilling til daglig brug. Det maksimale
felsomhedsniveau er egnet til svejsning ved lav strem, TIG eller
s@erlige anvendelser. En hpjere falsomhedsindstilling er nedvendig,

Buuousy  -Busfons (
Q
o

%ﬂs;um\f‘;" fig. 3b
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hwis glasset glimter. Hvis hjelmens funktion forstyrres, fordi der
er for meget omgivende lys eller der er en anden svejsemaskine
i narheden, skal du bruge indstillingen "L" (se fig.3a). Som
en simpel regel og for optimal ydelse anbefales det at indstille
falsomheden til maksimum i starten og derefter reducerer den
gradvist, indtil filteret kun reagerer pé svejselyset uden initerende
falsk udlesning pga. de omgivende lysforhold (direkte sol, intenst
kunstigt lys, svejsebuer i naerheden osv.).

Valg af forsinkelsestid

Nar svejsningen er afsluttet, skifter svejseglasset automatisk fra
merkt tilbage til lys, men med en forudindstillet forsinkelse for
at kompensere genskaret pd arbejdsemnet. Forsinkelsestiden
/ reaktionen kan indstilles til "S" (kort: 0,1 sek.) eller “L" (lang:
1,0 sek.). Efter dit behov ved hjzlp af skrueknappen pa bagsiden
af skyggekassetten (Se fig.3b). Det anbefales at bruge en
kortere forsinkelse ved punkisvejsning og en lang forsinkelse ved
anvendelser med hajere stramme. Langere forsinkelser kan ogsa
bruges til lavstrams TIG-svejsning og TIG / MIG / MAG-stram.

Justering af hovedbeklzdningen til maksimal
komfort

Hovedbekl@dningens omkreds kan geres sterre eller mindre
ved at dreje knoppen pa bagsiden af hjelmen. (Se justering “Y"
pa fig.4). Dette kan geres, nar du har hjelmen pa. Justeringen
giver den rigtige speending, der skal indstilles for at holde hjelmen fast pa hovedet uden at den er
for stram.

Hvis hovedbekleedningen sidder for hejt eller for lavt pa hovedet, skal du justere remmen, som
passerer oven pa hovedet. For at gere dette skal du lesen bandets ende ved at skubbe lasestiften
ud af hullet i bandet. Skub de to dele af bandet til en sterre eller mindre bredde efter behov, og tryk
lasestiften ind i det teetteste hul. (Se justering “W” pé fig.4).

Test pasformen af hovedbekladningen ved at lefte den op og lukke den et par gange, mens du har
den pa. Hvis hovedbekledningen beveeger sig nar du vipper hovedet, skal du justere den igen, indtil
den sidder godt fast.

Justering af afstanden mellem hjelmen og ansigtet

Trin 1: Lesn blokmetrikken (se “T" pa fig.4) for at justere afstanden mellem hjelmen og dit ansigt i
nedad position.

Trin 2: Spaend blokmetrikken igen, nér du er faerdig med justeringen,

Justering af synsvinkelposition

HALDNING: Heeldningsjusteringen er placeret p hejre side af hjelmen. Lesn den hejre spandingsknop,
og skub den everste ende af indstillingshandtaget udad, indtil hdndtagets stopfelt rydder hakkene.
Derefter drejes handtaget frem eller tilbage til den enskede hzldningsposition. Stoppet akfiveres
automatisk igen, nér hjelmen lases i position (Se fig.5).

Du er nu klar til at bruge hjelmen. Skygningen kan justeres under brug ved at indstille
potentiometerreguleringen igen.

SKYGGEDIAGRAM TIL SVEJSNING

BUESTR@M (ampere)

_ 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

SO | 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
LT e i

SMAW [ [oJw] n [ = [ 1 [
{':Lfg} 10| 11 12 1B e
:I“a'g zn‘ no| 12 | 13| 14 s
Iﬁ?ﬁw o |10 1 | 12 13 14
g:'“ 10112 13 14 |15
[ saw | [0 [n]2]n]u]s
[ pac | [ 1 [ r ] 1
[ aw ] sfofwofn o | 1w [ 1w [
BEMERK:

SMAW - Afskaermet metalbuesvejsning
MIG (tung) - MIG pa tunge metaller
MIG (let) - MIG pa lette legeringer

TIG, GTAW - TIG-svejsning

MAG / CO, - Med aktiv gas

SAW - Afskeermet halvautomatisk buesvejsning
PAC - Plasmabueskering

PAW - Plasmasvejsning

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

TEKNISKE
SPECIFIKATIONER

EUROSPEED LS
Model nr. ADF7205LE
Optisk klasse 1/1/1/2
Visningsomrade 98,00*44,00mm
Kassettens starrelse 110,00 * 90,00 * 9,00 mm
Glassets skygge 9-13 variabel
Lystilstand Skygge 3.5
Skyage kontrol Indvendige
Sensorer 2
On/0ff Automatisk
UV/IR beskyttelse Op til Skygge DIN 13 til enhver tid
Strgmforsyning Solcelle + Udskifteligt batteri (2xAAA alkaline batterier)

Alarm for lavt batteri, Test-knap
Skiftetid 1/25.000 sek. fra lys til merk ved 55 °C

Fglsomhedskontrol justering med skrueknap
:zsdgl;}elsestld(mam til klar| 0,1~1,08 med skrueknap
Slibetilstand Indvendige

TIG i lav ampere fastsat =5 amp /jevnstrem;=5 amp /vekselstrem
Driftstemperatur -5°C~+55 °C
Opbevaringstemperatur -20 °C~+70 °C

Stavsvejsning (jevnstrem og vekselstrem), TIG (jaevnstram,
vekselstram pulseret), TIG vekselstrem (pulseret),

Anvendelsesomrade Fremragende reaktion med TIG i lav ampere, MIG/MAG;
MIG/MAG pulseret; Plasmaskasring/-svejsning; Slibning,
p gisning elle elylensve|s: /-skae
GARANTI 18 méneder
Godkendelse CE, EN175, EN 379, EN166, UKCA,

ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1, EAC

LET SKYGGE Glasteknologien giver en lysere lystilstand og skarpt syn under svejsning, aget synlighed
og reduceret gjenbelastning.

VEDLIGEHOLDELSE

Udskift det ydre beskyttelsesglas

Udskift beskyttelsesglasset hvis det er beskadiget (revnet, ridset, snavset eller hullet). Sat fingeren
eller tommelfingeren i fordybningen i bunden af vinduet og bej vinduet opad, indtil det frigeres fra
den ene kant (se fig.6).

Udskift det indre beskyttelsesglas

Hvis det er beskadiget (revnet, ridset, snavset eller hullet).

Udskiftning af det automatiske merkningsfilter

(Se fig.6a og 6b).

Montering af et nyt automatisk merkningsfilter

Tag det nye automatiske merkningsfilter og for potentiometerkablet under ledningssigjfen, inden du

séetter det i dets holderamme inde i hjelmen. Tryk ledningsslejfens clips ned og serg for, at forkanten
holdes ordentligt fast under lappen som vist pé fig.6b.

Rengaring

Rens hjelmen ved at tarre den af med en bled klud. Rens det automatiske markningsfilters overflader
jeevnligt. Brug ikke harde rengeringsoplasninger. Rens sensorer og solceller med denatureret sprit og
en ren kiud og ter dem tarre med en fougfri klud.

Q www.weldline.eu




ADVARSEL

* ADF'en méa kun bruges sammen med indvendige deeklinser.

» Bjenbeskyttelsesmidlerne mod hejhastighedspartikler, der beeres over standard oftalmiske briller, kan overfare pavirkninger og dermed skabe en fare for brugeren.

* Tarrede mineralfiltre skal kun anvendes sammen med et passende bakkeknude.

 Hvis symbolerne F eller B ikke er fzelles for bade okularet og rammen, er det det nedre niveau, der skal tildeles den komplette @jenbeskytter.

* Hvis falgebrevet efterfulgt af bogstavet "T", kan du bruge det til beskyttelse mod hejhastighedspartikler ved ekstreme temperaturer. Hvis felgebrevet ikke efterfelges af bogstavet
“T", skal du kun bruge gjenbeskytteren til beskyttelse mod hejhastighedspartikler ved stuetemperatur.

« Vi anbefaler en brug i en periode pa 5 &r. Varigheden af brugen afhanger af forskellige faktorer som brugen, rengeringsopbevaring og vedligeholdelse. Hyppigt inspektioner og
udskiftning, hvis det er beskadiget, anbefales.

* Produktet overholder Direktiv 2001/95/EC, Forordning (EU) 2016/425 og Forordninger om Personligt Vaernemidler (Forordning (EU) 2016/425 6: Tilgaengelig og Standard 6: Tilgaengelig
og @ndret lov) 2001, EN 175:1997 og EN 379:2003+A1:2009 pakraevet som vedtaget i britisk lov og eendret bilag II.

* Brugeren skal kontakte sundheds- og sikkerhedsrepreesentanten for at sikre, at han far den rette beskyttelse af den personlige briller under arbejdsvilkarene.

« Sensorerne skal holdes rene og uhindrede.

MZARKNING

« Skalet og det automatiske merkningsfilter er markeret i overensstemmelse hermed. Klassificering for gjen- og ansigtsbeskyttelse felger EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003
+ A1: 2009.

Bemyndigede organer:
DIN CERTCO Gesellschaft filr Konformitaetshewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Tyskland - Bemyndiget kropsnummer 0196 (Shield)
TUV Rheinland UK Lid. Friars Gate (Third Floor) 1011 Stratford Road Shirley, Solihull, B90 4BN Det Forenede Kongerige - Godkendt organ nr. 2571

ADF-model ADF720SLE-markeringsforklaring: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4:  lys statisk skala nummer 1:  optisk klasse

9: lyseste merkestandsskala nummer 1:  diffusion af lys klasse

13: morkeste stateskala nummer 1:  variationer i luminous transmittance klasse

LE: Identifikation af filterproducent 2:  Vinkelafhangighed af luminous transmittance klasse
379: Standardenummer

Meerkning pa skaerm, model TMILE: "LE EN 175 B CE". LE: producentens identifikation. EN 175: nummer af denne standard. B: Modstandsdygtighed over for medium energi
Maerkning pa frontdaeksel: "LE 1 B CE". LE: Linsens producentens identifikation. 1: optisk klasse. B: Modstandsdygtighed over for medium energi
Mzrkning pa indvendig deeklinse: "LE 1 B CE". LE: Linsens producentens identifikation. 1: optisk klasse. B: Modstandsdygtighed over for medium energi

STYKLISTE POG SAMLING

L

Stykliste
ARTIKEL | REFERENCE BESKRIVELSE ANTAL
A WO000404065 Ydre beskyttelsesglas (111.9x91.0x1.5 mm) 1
se delemaerket i
B inde i hjalman Skal (svejsemaske TMILE) 1 St}'kliste over E *
C W000404097 Automatisk merkningsfilter (ADF720SLE) 1 ARTIKEL | REFERENCE | BESKRIVELSE |mm_
E* W000404098 Hovedbeklzdningens samling (Inkl. svedband) 1

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L. (7]
Ctra. Laurea Mir6 396-398 = www.weldline.eu

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain




EU-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

1. Personlige vaernemidler (PPE):

Svejsehjelme EUROSPEED LS SERIES sammensat af:
- ADF : ADF720SLE
- ansigtsskarm : TMILE
- Sikkerhedslinser : W000404065 / W000404068

2. Producentens navn og adresse:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanien

3. Denne overensstemmelseserklaring udstedes pa fabrikantens ansvar:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanien

4. Genstanden for erklaeringen: EUROSPEED LS SERIES

GRAFIK KAN VARIERET

5. Genstanden for erklaringen, som beskrives i punkt 4, opfylder kravene i den relevante EU-harmoniseringslovgivning:

(EU) 2016/425  (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Referencer til de anvendte relevante harmoniserede standarder eller referencer til de evrige tekniske specifikationer, som der
erkleeres overensstemmelse med:

EN 379:2003+A1:2009 “Vaesentlige krav i henhold til bilag Il til forordning 2016/425/EU”
EN 166:2001-04 “Veaesentlige krav i henhold til bilag 11 til forordning 2016/425/EU”
EN 175:1997-08 “Vaesentlige krav i henhold til bilag Il til forordning 2016/425/EU”

7. bemyndigede organ(er):

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56,

12103 Berlin, Tyskland

Bemyndiget kropsnummer 0196 (Shield)

foretog EU-typeafprevning (Modul B), og udstedte EU-typeafpravningsattest(er).

N°C5961LE/R1 (W000404096 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (W000404065)

N°C5177LE/R3 (W000404097 ADF720SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/\W000404068)

8. de personlige vaernemidler er underlagt proceduren for overensstemmelsesvurdering: [kun for kategori lll PPE]
Bilag VIl (Modul D)

9. Yderligere oplysninger:

De personlige vaernemidler opfylder kravene i de anferte europzeiske direktiver og forordninger, hvis de anvendes og vedligeholdelse i
overensstemmelse med vedlagte instruktioner, gaeldende love, standarder og god teknisk praksis. Enhver misbrug og/eller eventuel andring
annullerer denne garanti.

Al

]

Marie-Faustine CAMPS
Produktchef for tilbehor og personlige varnemidler EMEAR

Barcelona, den 4. november 2022
Underskrevet af og pa vegne af: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric and Equipment name brands are property of the Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com




EUROSPEED LS

WELDLINE®

by Lincoln Electric

SICHERHEITSMASSNAHMEN - Vor Gebrauch lesen

ACHTUNG: Dieses Gerdt darf nur von geschultem Fachpersonal genutzt werden, Installation, Bedienung,
Wartung und Reparaturen diirfen nur von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden. Sie diifen dieses
Gerat erst betreiben, wenn Sie diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben. Bei Nichtbeachtung

der Hinweise kann es zu gefiihriichen Verletzungen bis hin zum Tod oder zu Beschédigungen am Gerdit kommen.
Beachten Sie auch die folgenden Beschreibungen der Wamhinweise. Lincoln Blectric ist nicht verantwortiich filr Fehler,
die durch falsche Installation, mangeinde Sorgfalt oder Fehibenutzung des Gerétes entstehen.

ACHTUNG: Dieses Symbol gibt an, dass die folgenden Hinweise beachtet werden miissen,
um gefahrliche Verletzungen bis hin zum Tode oder Beschadigungen am Gerdt zu verhindem.

Schiitzen Sie sich und andere vor gefahrlichen Verletzungen oder dem Tode.

BEACHTEN SIE DIE ANLEITUNG: Sie diirfen dieses Gerdt erst betreiben, wenn Sie diese
Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben. LichtbogenschweiBen kann gefahrlich sein.
Bei Nichtheachtung der Hinweise kann es zu geféhriichen Verletzungen bis hin zum Tod oder
2u Beschédigungen am Gerét kommen.

STROMSCHLAGE KONNEN TODLICH SEIN: SchweiBgerdte erzeugen hohe Stromstarken.
Berilhren Sie die Elektrode, Masseklemme oder angeschlossene Werkstilcke nicht, wenn die
Anlage eingeschaltet ist. Schiitzen Sie sich selbst vor der Elekirode, der Masseklemme und
angeschlossenen Werkstiicken.
ELEKTRISCHE GERATE: Schalten Sie die Netzspannung am Sicherungskasten aus, bevor
Arbeiten an der Maschine ausgefiihrt werden. Erden Sie die Maschine gemaB den drtlich
geftenden elektrischen Bestimmungen.

ELEKTRISCHE GERATE: Uberpriifen Sie regelméBig Netz-, Werkstiick- und Elektrodenkabel.
Tauschen Sie diese bei Beschadigung sofort aus. Legen Sie den Elekirodenhalter niemals auf
den SchweiBarbeitsplatz, damit es zu keinem ungewollten Lichtbogen kommt.

ELEKTRISCHE UND MAGNETISCHE FELDER BERGEN GEFAHREN: Elekirischer Strom, der
durch ein Kabe! flieBt, erzeugt ein elekdrisches und magnetisches Feld (EMP). EMF kéinnen
Herzschrittmacher beeinflussen. Bitte fragen Sie lhren Arzt, wenn Sie einen Herzschrittmacher
haben, bevor Sie dieses Gerét benutzen.

EG KONFORMITAT: Dieses Gerét erfiilt die EU-Richtiinien.

OPTISCHE STRAHLUNG AUS KUNSTLICHEN QUELLEN: Gem&B den Anforderungen der
EU-Richtiinie 2006/25/EG und der Norm EN 12198 wird dieses Produkt in Kategorie 2
eingestuft. Das Tragen persinlicher Schutzausriistungen (PSA) mit Schutzglisem bis Stufe
15 ist nach EN169 zwingend vorgeschrieben.

RAUCH UND GASE KONNEN GEFAHRLICH SEIN: SchweiBen erzeugt Rauch und Gase, die
gesundheitsschidlich sein kbnnen. Vermeiden Sie das Einatmen dieser Metaliddmpfe.
Benutzen Sie eine SchweiBrauchabsaugung, um die Dampfe abzusaugen.

LICHTBOGEN KONNEN VERBRENNUNGEN HERVORRUFEN: Benutzen Sie einen Schild mit
dem richtigen Fitter und Schutzmasken zum Schutz der Augen vor Spritzem und Strahlungen
beim SchweiBen oder Beobachten. Tragen Sie angemessene Kleidung aus nicht brennbarem
Material zum Schutz Ihrer Haut und der Ihrer Helfer. Schiltzen Sie auch in der Umgebung
befindiiche Personen mit angemessenen, nicht brennbaren Schilden und lassen Sie
niemanden ungeschiitzt den Li en beobachten oder sich ihm aussetzen.
SCHWEISSSPRITZER KONNEN FEUER ODER EXPLOSIONEN VERURSACHEN: Entfemen Sie
feuergefahriiche Gegenstinde vom SchweiBplatz und halten Sie einen Feuerldscher bereit. Beim
SchweiBen entstehende Funken und heiBe Materialteile kiinnen sehr leicht durch kleine Ritzen
und Offnungen in umliegende Bereiche gelangen. SchweiBen Sie keine Tanks, Trommeln,
Behélter oder andere Gegenstande, bis die erforderlichen MaBnahmen durchgefiihrt wurden,
damit keine entflammbaren oder giftigen Dampfe mehr vorhanden sind. Bedienen Sie diese
Ausriistung nicht, wenn brennbare Gase, D& oder Fliissigkeiten vorhanden sind.
GESCHWEISSTE MATERIALIEN KONNEN VERBRENNUNGEN VERURSACHEN: SchweiBen
verursacht hohe Temperaturen. HeiBe Oberflichen und Materialien im Arbeitsbereich kinnen
emsthafte Verbrennungen verursachen. Benutzen Sie Handschuhe und Zangen, wenn Sie
geschweiBte Materialien beriihren oder bewegen.

S-ZEICHEN: Dieses Gerdt darf SchweiBstrom in Umgebungen mit erhdhter elekirischer
Gefahrdung liefern.

Materialien, die mit der Haut des Trdgers in Kontakt kommen kdnnen, kdnnten bei
empfindlichen Personen allergische Reaktionen hervorrufen.

Dies ist kein Sicherheitshelm! Dieser Helm wurde ausschlieBlich zum Schutz vor den Risiken
von SchweiBprozessen entwickelt.

ACHTUNG: Wenn der Benutzer die oben genannten Wamhinweise oder die Bedienungsanleitung
nicht beachtet, kinnte dies zu schweren Verletzungen fiihren.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

BEKANNTE PROBLEME UND ABHILFEN
Unregelméssige Verdunkelung / Abdunkiung

Das Kopfband wurde ungleichméssig aufgesetzt und es gibt einen ungleichen Abstand von den Augen zur
Filterkassette (Stellen Sie das Kopfband neu ein, um den Abstand zum Filter zu reduzieren).

Aktiver SchweiBerfilter verdunkelt nicht oder flackert
(1) Aussere Vorsatzscheibe ist verschmutzt oder beschadigt (Vorsatzscheibe auswechseln).

(@ Sensoren sind verschmutzt (Sensoroberfliiche reinigen).

(3 SchweiBstrom ist zu niedrig (Empfindlichkeitsstufe hiiher einstellen).

(@ Kontrollieren Sie die Batterie und priifen Sie, ob sle in gutem Zustand und richtig eingesetzt ist. Kontrollieren
Sie auch die Batterieoberfiachen und Kontakte und reinigen Sie sie, falls erforderlich. Lesen Sie hierzu bitte

den Abschnitt , BATTERIEEINBAU".
Langsame Reaktion

Betriebstemperatur ist zu niedrig (Nicht bei Temperaturen unter -5 °C oder 23 °F verwenden).

Schiechte Sicht

(@) Aussere / innere Vorsatzscheibe und/oder der Filter ist verschmutzt (Scheibe auswechseln).

(@ Nicht genilgend Umgebungslicht.

(3 Verdunkelungsstufe ist nicht richtig eingestellt (Verdunkelungsstufe neu einstellen).
(@ Kontrollieren Sie, ab sich die Folie an der dusseren Vorsatzscheibe abgelfst hat.

SchweiBhelm rutscht
Kopfband ist nicht richtig angepasst (Kopfband neu anpassen).

SCHWEISSEN MIT DEM EUROSPEED-LS-HELM

Batterieeinbau

Setzen Sie die Batterien in den Helm ein und achten

dabei auf die Markierung fiir Plus- und Minuspol an der
Batteriezelle (Siehe Abb.1).
Test-Taste

Driicken und halten Sie die TEST-Taste gedriickt, um
sich vor dem SchweiBen die eingestelite Schutzstufe

anzeigen zu lassen (Siehe Abb.1). Beim Loslassen
kehrt das Anzeigefenster automatisch wieder in den
Hellzustand zuriick (Schutzstufe 3,5). Wenn beim
Driicken der TEST-Taste das Sichtfenster nicht in den
Dunkelzustand wechselt, ersetzen Sie die Batterien
und versuchen es erneut.

Stromversorgung
Die ADF-Kassette wird tiber eine Solarzelle und 2 AAA Alkaline-Batterien
mit Energie versorgt. Wenn die Anzeige auf der Scheibe rot wird (siehe
Abb.1), ist ein Auswechseln der Batterien erforderlich.

Auswdhlen der Betriebsart

Verwenden Sie den Schalter auf der Riickseite der Filterkassette, um die
geeignete Betriebsart filr den Arbeitsvorgang auszuwahien.

Weld Mode (Betriehsart SchweiBen) - Filr die meisten SchweiBanwencdungen.
In dieser Befriebsart wird die Schutzstufenfunition eingeschaltet, wenn
es optisch einen SchweiBbogen erkennt Whien Sle die erforderiche
Schutzstufe, Verzdgerungszeit und Empfindlichkeit (Siehe Abb.2).

Grind Mode (Betriebsart  Schieifen) Verwendet  fiir
Metalischleifanwendungen. In diesem Modus ist die Abdunkelungsfunktion
ausgeschaltet. Die Schutzstufe ist auf die Sichtstufe DIN 3,5 festgelegt,
die eine kiare Sicht ermdglicht, um eine SchweiBnaht zu schieifen, wobei
der Helm Gesichisschutz bietet (siehe Abb.2). In dieser Situation wiirde
die Anzeige auf griin wechseln und alle 3 Sekunden blinken (siehe Abb.1).
Auswdhlen der Schutzstufe

Wihlen Sie die erfordediche Schutzstufe baw. Verdunkelungsstufe je
nach SchweiBvorgang, den Sie verwenden wollen, unter Bezugnahme

auf die nachfolgende "Schutzstufentabelle” filr die Einsteflungen. Drehen
Sie den Schutzstufen-Einstellknopf auf die entsprechende Schutzstufe,

SENSITIVITY (Empfindlichkeit)

Die Empfindlichkeit kann mit dem stufenios einstelibaren Drehknopf
auf der Riickseite der Filterkassette auf “H” (hoch) oder “L” (niedrig)
eingestelit werden. Die Einstellung “Mid-High™ ist die normale Einstellung
fiir den taglichen Gebrauch. Die maximale Empfindlichkeitsstufe
eignet sich fir Arbeiten mit geringem SchweiBstrom, WIG oder
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Spezialanwendungen. Einstellung einer hdheren Empfindlichkeit
ist notwendig, wenn die Schutzscheibe blinkt. Wenn die Funktion
des Helms durch zu starkes Umgebungslicht oder ein anderes
SchweiBgerat in der Nahe gestirt wird, die Einstellung "L" verwenden
(Siehe Abb.3a). Als einfache Regel fiir eine optimale Leistung empfiehit
es sich, die Empfindlichkeit zu Beginn auf das Maximum einzusteflen
und dann allmahlich zu reduzieren, bis der Filter nur auf den
SchweiBlichtblitz reagiert, ohne stdrende Fehlausldsung aufgrund von
Umgebungslichtbedingungen (direkte Sonneneinstrahlung, intensives
kiinstiiches Licht, LichtbGgen von benachbarten Schweiliem usw.).

Auswahl der Verzdgerungszeit

Wenn das SchweiBen aufhirt, wechselt das Sichifenster automatisch
von dunkel auf hell, jedoch mit einer voreingestellten Verzigerung,
um ein helles Nachleuchten des Werkstiicks auszugleichen. Die

TECHNISCHE DATEN

Verzigerungszeit / Reaktion kann auf "S" (kurz: 0,1 Sek) oder
“L" (lang: 1,0 Sek.) eingestellt werden. Das geschieht je nach
Bedarf mit dem stufenlos einstellbaren Drehknopf auf der Rilckseite
des aktiven SchweiBerfiltters (Siehe Abb. 3b). Es wird empfohlen,
bei PunkischweiBanwendungen eine kilrzere Verzogerung und bei
Anwendungen mit hoheren Stromen eine lange Verzigerung zu
verwenden. Léngere Verzbgerungen kinnen auch fiir das WIG-
SchweiBen mit kleineren Stromstérken verwendet werden sowie filr
das WIG- / MIG- / MAG-ImpulsschweiBen.

Kopfband fiir maximalen Komfort anpassen
Der Gesamtumfang des Kopfbands kann durch Drehen des Knopfes auf der
Rilckseite des Kopfbands griBer oder Keiner gestelit werden. (Siehe Einstellung ,Y" in Abb.4). Das kann beim Tragen
des Helms erfolgen und enméglicht tas Einstellen der richtigen Spannung, damit der Helm fest, aber nicht 2u eng, aut
dem Kopf sitzt

Wenn das Kopfband zu weit oben oder zu tief auf dem Kopf sitzt, milssen Sie das Band, welches iber den Kopf veriuft,
anpassen. Dazu das Ende des Bands durch Herausdriicken des Vemiegelungsstifts aus dem Loch im Band losen.
Verschieben Sie die beiclen Telle des Bands auf die gewiinschte Passform und drilcken dann den Verriegelungsstift in
das néchstiegende Loch. (Siehe Einstellung W' in Abb.4).

Testen Sie, ob der Helm gut sitzt, indem Sie ihn beim Tragen mehrmals vom Kopt lisen, anheben, dann wieder aufsetzen
und schiieBen. Wenn das Kopfband sich beiim Neigen des Kopfes bewegt, solange justieren, bis es stabil sitzt

Anpassen des Abstandes zwischen Helm und Gesicht

Schritt 1: Losen Sie die Feststellmutter (Siehe ,T" in Abb.4), um den Abstand zwischen Helm und Gesicht in
die untere Stellung 2u bringen.

Schritt 2: Nach erfolgter Anpassung die Feststellmutter wieder anziehen.

Anpassen der Sichtwinkelposition

NEIGUNG: Die Neigungsverstellung befindet sich auf der rechten Seite des Helms. Den rechten Kopfband-
Spannknopf lockem und das obere Ende des Verstellhebels nach auBen driicken, bis die Sperrasche die
Nuten freigibt. Dann den Hebel nach vorne oder zuriick auf die gewiinschte Neigungsposition drehen. Die
Sperre wird automatisch wieder einrasten, wenn sie losgelassen wird, und den Helm In seiner Position
sperren (Siehe Abb.5).

Jetzt kinnen Sie den Helm benutzen. Die Verdunkelung kann wahrend dem Tragen durch Neueinstellung der
Potentiometer-Steuerung eingestellt werden.

SCHUTZSTUFENTABELLE FUR SCHWEISSEN

LICHTBOGENSTROM (Ampere)
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HINWEIS: MAG / CO, - Metall-Aktiv-Gas

SMAW - Schutzgas-Metall-LichthogenschweiBen
MIG (Schwer) - MIG bei Schwermetallen

MIG (Leicht) - MIG bei Leichtmetalllegierungen
TIG, WIG - Wotfram-Inertgas-LichthogenschweiBen

SAW - Halbautomatisches LichtbogenschweiBen
unter Schutzgasen

PAC - Plasma-Lichtbogenschneiden

PAW - Plasma-LichtbogenschweiBen

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miro 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

EUROSPEED LS
Modell-Nr. ADF720SLE
Optische Klasse 1/1/1/2
Sichtfeld 98 x 44 mm
KassettengriBe 110 x 90 x 9 mm
Schutzstufe 9-13 Variabel
Hellzustand Schutzstufe 3,5
_Schutzstufenregelung Intern
Sensoren 2
Ein/Aus Automatisch
UV/IR Schutz Konstante Abdunkelung DIN 13
Solarzelle + Batterie austauschbar (2xAAA Alkaline-Batterien)

ShTNErRgI Alarm bei niedrigem Batteriestand; Test-Taste
Schaltzeit 1/25.000 Sek. von hell bis dunkel bei 55 °C
Empfindlichkeitsregler Einstellung mit stufenlosem Drehknopf
:ﬁ’;ﬂﬂ)"”"m"“ (dunkel 0,1~1,0 s mit stufenlosem Drehknopf
Schleifmodus Intem
Niedrige WIG-Ampere- 5 A /OC; 5 A /AC
Leistung
Betriebstemperatur -5 °C~+55 °C
Lagertemperatur -20 °C—+70 °C

StabschweiBen (DC&AC); WIG ( DC,DC Impuls); WIG AC (Impuls),

) Hervorragend niedrige Amperezahl WIG Reaktion; MIG/MAG; MIG/
ARG AL 1 MAG Impuls; Plasmaschneiden/-schweiBen; Schieifen; Nicht fiir
LaserschweiBien oder Autogen-SchweiBen/-Schneiden
GARANTIE 18 Monate
— CE, EN175, EN 379, EN166, UKCA,
ANSI Z87.1, CSA 294.3, AS/NZS 1338.1, EAC

Die HELLSTUFE-Schutzfilter-Technologie liefert einen helleren Zustand und scharfe Sicht beim
SchweiBen, verbessert die Sichtbarkeit und reduziert die Augenbelastung.

v'l v 'F. i O
WARTUNG
AuBere Vorsatzscheibe austauschen
Tauschen Sie die duBere Vorsatzscheibe aus, wenn sie beschédigt (rissig, zerkratzt, verschmutzt oder
|ochrig) ist. Legen Sie den Finger oder Daumen in die Vertiefung am unteren Rand des Sichtfensters
und biegen es nach oben bis es sich aus einer Ecke |3st (Siehe Abb.6).

Innere Vorsatzscheibe austauschen
Wenn sie beschadigt (rissig, verkratzt, verschmutzt oder lochrig) ist.

Wechseln des automatischen SchweiBerschutzfilters
(Siehe Abb.6a & 6b).

Installieren eines neuen automatischen SchweiBerschutzfilters

Nehmen Sie den neuen aktiven SchweiBerfilter und filhren Sie das Drehreglerkabel unter dem
Drahtbiigel hindurch, bevor Sie den aktiven SchweiBerfilter in seinen Aufnahmerahmen im Helm
einsetzen. Drilcken Sie den Drahtbiigelclip herunter und achten Sie darauf, dass die Vorderkante des
Drahtbiigels korrekt unter den Haltelaschen festgehalten wird, wie in Abb. 6b dargestellt.

Reinigung

Reinigen Sie den Helm durch Abwischen mit einem weichen Tuch. Reinigen Sie regelmdssig die
Oberfldchen des aktiven SchweiBerfilters. Verwenden Sie keine starken Reinigungsldsungen, sondem
reinigen Sie die Sensoren und Solarzellen mit Spiritus und einem sauberen Tuch und wischen Sie sie
mit einem fusselfreien Tuch trocken.

===\ www.weldline.eu




ACHTUNG

* Der ADF darf nur in Verbindung mit der inneren Abdecklinse verwendet werden.

* Die Augenschutzvorrichtungen gegen Hochgeschwindigkeitspartikel, die (iber einer normalen Brille getragen werden, kinnen StdBe (ibertragen und eine Gefahr fiir den Trager
verursachen.

 Gehdrtete Mineralfilter-Okulare diirfen nur in Verbindung mit einem geeigneten Okular eingesetzt werden.

* Wenn die Symbole F oder B sowohl fiir das Okular als auch fiir den Rahmen nicht gemeinsam sind, ist die untere Ebene dem vollstindigen Augenschutz zuzuordnen.

* Wenn der Impact-Buchstabe gefolgt von dem Buchstaben "T" verwendet wird, kdnnen Sie ihn bei extremen Temperaturen vor Partikeln mit hoher Geschwindigkeit schiitzen. Wenn
auf das Impact-Letter kein Buchstabe "T" folgt, sollten Sie den Augenschutz nur zum Schutz vor Partikeln mit hoher Geschwindigkeit bei Raumtemperatur verwenden.

* Wir empfehlen eine Verwendung von 5 Jahren. Die Nutzungsdauer hingt von verschiedenen Faktoren ab, wie z. B. Nutzung, Reinigung, Lagerung und Wartung. Héufig werden
Inspektionen und ein Austausch bei Beschédigung empfohlen.

* Das Produkt entspricht der Richtlinie 2001/95/EG, der Verordnung (EU) 2016/425 und den Verordnungen iiber persinliche Schutzausriistungen (Verordnung (EU) 2016/425 6: Verfiighar
und Standard 6: Verfiigbar und gedndertes Gesetz) 2001, EN 175:1997 und EN 379:2003+A1:2009 erforderlich wie in dem britischen Recht erlassen und gedndert, Anhang Il

= Der Benutzer muss sich an den Arbeitsschutzbeauftragten wenden, um sicherzustellen, dass er wahrend der Arbeitsbedingungen durch die personliche Brille angemessen
geschiitzt wird.

* Die Sensoren soliten sauber und ungehindert bleiben.

MARKIERUNG

* Die Hiille und der automatische Abdunkelungsfilter sind entsprechend gekennzeichnet. Die Klassifizierung fiir Augen- und Gesichtsschutz folgt EN 166: 2001, EN 175: 1997,
EN379: 2003 + A1: 2009.

Benannte Stellen:
DIN CERTCO Gesellschaft fiir KonformitétsbewertungmbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Deutschland - Nummer der benannten Stelle 0196 (Schild)
TUV Rheinland UK Ltd Briidertor (Dritter Stock), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull,B90 4BN Vereinigtes Kdnigreich - Nummer der zugelassenen Stelle 2571

Erlduterung ADF-Kennzeichnung, modell ADF720SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4: Hellstufe 1: Optische Klasse

9: Hellste Dunkelstufe 1: Streulichtklasse

13: Dunkelste Dunkelstufe 1: Homogenitétsklasse

LE: Kennung des Filterherstellers 2: Winkeleigenschaften
379 : Nummer der Norm

Markierung an Schild, modell TMILE: "LE EN 175 B CE". LE : Herstellerkennzeichnung. EN 175: Nummer dieser Norm. B: Widerstand zu mittlerer Aufprallenergie
Markierung an vorderer Abdeckscheibe: "LE 1 B CE". LE : Kennzeichnung des Glasherstellers. 1 : Optische Klasse. B: Widerstand zu mittlerer Aufprallenergie
Markierung an innerer Abdeckscheibe: "LE 1 B CE". LE : Kennzeichnung des Glasherstellers. 1 : Optische Klasse. B: Widerstand zu mittlerer Aufprallenergie

TEILELISTE & MONTAGE
A B D

Teileliste
ARTIKEL| REFERENZNR BESCHREIBUNG ANZ
A WO000404065 AuBere Vorsatzscheibe (111.9x91.0x1.5 mm) 1
siehe Teileetikett N )
B im Helm Gehiiuse (SchwelBhelm TMBLE) 1 Teileliste von E*
C W000404097 Aktiver SchweiBerfilter (ADF720SLE) 1 MTIKEI.| REFERENZNR | BESCHREIBUNG | ANZ
D WO000404068 Innere Vorsatzscheibe (95.9x47.2x1.0 mm) 1 1 | W000404073 | SchweiBband | 1
E* Wooo404098 Kopfband-Montageset (inklusive SchweiBband) 1

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L. =
Ctra. Laurea Mir6 396-398 == www.weldline.eu

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain




EU-KONFORMITATSERKLARUNG

1. Personenschutzausriistung (PSA):

Schweilerschutzhelme der EUROSPEED LS SERIES bestehend aus:
-ADF: ADF720SLE
- Gehause: TMILE
- Sicherheitsscheiben: W000404065 / W000404068

2. Name und Anschrift des Herstellers:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mird 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanien

3. Diese Konformititserkldrung unterliegt der alleinigen Verantwortung des Herstellers:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanien

4. Gegenstand der Erklarung: EUROSPEED LS SERIES

Abbildungen kdonnen abweichen

5. Der Gegenstand der in Punkt 4 beschriebenen Erkldarung entspricht den einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften
der Européischen Union:

(EU) 2016/425  (PSA)
2011/65/EU (ROHS)

6. Verweise auf die betreffenden harmonisierten Normen oder Verweise auf die anderen technischen Spezifikationen, fiir die die
Konformitat erklart wird:

EN 379:2003+A1:2009 »Grundlegende Anforderungen nach Anhang Il der Verordnung 2016/425/EU"
EN 166:2001-04 .Grundlegende Anforderungen nach Anhang |l der Verordnung 2016/425/EU"
EN 175:1997-08 »Grundlegende Anforderungen nach Anhang Il der Verordnung 2016/425/EU*"

7. die benannte(n) Stelle(en):

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - Alboinstraite 56 -

12103 Berlin - DEUTSCHLAND

Benannte Stelle 0196

hat die EU-Baumusterprifbescheinigung (Modul B) durchgefiihrt und die EU-Baumusterpriifbescheinigung(en) ausgestelit
N°C5961LE/R1 (W000404096 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (W000404065)

N°C5177LE/R3 (W000404097 ADF720SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/\WW000404068)

8. die PSA dem Konformitiatsbewertungsverfahren unterliegt: [nur fiir PSA der Kategorie Il]] Anhang VIl (Modul D)

9. Weitere Informationen:

Die Personenschutzausriistung entspricht den gelisteten européischen Richtlinien und Vorschriften, sofern dies gemal den beigefiigten
Anweisungen, den geltenden Gesetzen, Normen und Gesetzen sowie der guten Ingenieurpraxis verwendet und gewartet wird. Durch
jeden Missbrauch und/oder jede Anderung wird diese Erklarung ungiiltig.

Marie-Faustine CAMPS
Zubehor und Personenschutzausriistung, Produktmanager EMEAR

Angefertigt in Barcelona am 4. November 2022
Unterzeichnet fiir und im Namen von: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Die Markenartikel von Lincoln Electric and Equipment befinden sich im Besitz von Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROSPEED LS

ciones de seg

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD - Léalas antes de utilizar el equipo

jPELIGRO!: Este equipp debe ser ufilizado por personal capacitado. Verifigue que todos los
procedimientos de instalacidn, utilizacidn, mantenimiento y reparacion sean realizados Gnicamente por
personal cualificado. Lea y comprenda el contenido de este manual antes de utilizar el equipo. Si no
e siguen |as instrucciones de este manual podrian producirse lesiones personales graves o mortales, o dafios en el
equipo. Lea y comprenda las siguientes explicaciones acerca de los simbolos de advertencia. Lincoln Electric no es
responsable por los dafios causados por una instalacidn incorrecta, cuidados inadecuados o funcionamiento anormal.

ADVERTENCIA: este simbolo indica qué instrucciones se deben seguir para evitar lesiones
personales graves o mortales, o dafios a este equipo. Protéjase usted mismo y a ofros de
posibles lesiones graves o mortales.
LEA Y COMPRENDA LAS INSTRUCCIONES: Lea y comprenda el contenido de este manual
antes de utilizar el equipo. La soldadura por arco puede ser peligrosa. Si no se siguen las
instrucciones de este manual podrian producirse lesiones personales graves o mortales, o
dafios en el equipo.
UNA DESCARGA ELECTRICA PUEDE MATAR: los equipos de soldadura generan tensiones
elevadas. No toque el electrodo, la pinza de masa o las piezas a soldar cuando el equipo esté
en marcha. Aislese del electrodo, de la pinza de masa y de las piezas en contacto cuando el
equipo esté encendido.
EQUIPOS ELECTRICOS: desconecte fa alimentacion del equipo desde el seccionacor instalado
en la caja de fusibles antes de trabajar en el interior de este equipo. Conecte a tierra el equipo
de acuerdo con los reglamentos eléctricos locales.

EQUIPOS ELECTRICOS: inspeccione periddicamente los cables de a alimentacién eléctrica, y
los del electrodo y la masa. Si encuentra daiios en el aislamiento, sustituya inmediatamente
el cable. No cologue el portaelectrodos directamente sobre la mesa de soldadura o sobre
cualquier otra superficie que esté en contacto con la pinza de masa para evitar el riesgo del
cebado accidental del arco.

LOS CAMPOS ELECTRICOS Y MAGNETICOS PUEDEN SER PELIGROSOS: la corriente que fiuye a
fravés de un conductor genera campos eléctricos y magnéticos (EMPF). Los campos EMF pueden
interferir con algunos marcapasos; por ello, los soldadores y toda ofra persona que utilice estos
dispositivos deben consultar a su médico antes de acercarse a una ina de soldar.

CONFORMIDAD CE: este equipo cumple las directivas de la de la Comunidad Europea.

RADIACION OPTICA ARTIFICIAL: de acuerdo con los requisitos de la Directiva 2006/25/EC y
la norma EN 12198, este equipo es de categoria 2. Esto obliga a la utilizacion de equipos de
A | proteccion personal (EPI) con un grado méximo de proteccidn del filtro Gptico de 15, como

lo exige la norma EN169.
EL HUMO Y LOS GASES PUEDEN SER PELIGROSOS: la soldadura puede producir humo
| y gases peligrosos para la salud. Evite respirarios. Utilice un sistema de ventilacion o de
extraccion de humos cuya capacidad sea la suficiente para alejar el humo y los gases de la

Zona de respiracién.
LOS RAYOS DEL ARCO DE SOLDADURA PUEDEN QUEMAR: utilice una pantalla de proteccion
con el filtro 6ptico adecuarlo para proteger sus cjos de la luz y de las chispas del arco cuando
B | suelde u observe una soldadura. Use ropa adecuada de material resistente a las llamas para
e proteger su piel y la de sus ayudantes de las radiaciones del arco. Proteja a las personas que
se encuentren cerca del arco con pantallas adecuadas resistentes a las llamas y adviértales

que no miren directamente al arco ni se expongan a su luz o sus g@gﬂ_ccimes.

LAS CHISPAS PUEDEN PROVOCAR UN INCENDIO O UNA EXPLOSION: retire del lugar de
soldadura todos los objetos que presenten riesgo de incendio y tenga un extintor de incendios
siempre a mano. Recuerde que las chispas y las proyecciones calientes de la soldacdura
pueden pasar facilmente por grietas y aberturas pequenas. No suelde en ni sobre tangues,
tambores, contenedores ni sobre materiales diversos hasta haber tomado las medidas
necesarias para asegurar que tales procedimientos no van a producir vapores inflamables
0 tdxicos. Nunca utilice este equipo cuando haya gases o vapores inflamables o liquidos
combustibles en el lugar o en las inmediaciones.

LA SOLDADURA PUEDE QUEMAR: la soldadura genera una gran cantidad de calor. Las
superficies calientes y los materiales en el lugar de trabajo pueden provocar quemaduras
graves. Utilice guantes y pinzas para tocar o mover los materiales que haya en el drea de trabajo.

MARCADO DE SEGURIDAD: este equipo es adecuado como fuente de energia para trabajos de
soldacura efectuados en un ambiente con alto riesgo de descarga eléctrica.

reacciones alérgicas a los individuos susceptibles.

iNo es un casco de seguridad! Este casco ha sido disefiado exclusivamente para proteger
contra los riesgos de los procesos de soldadura.

JPELIGRO!: Si el usuario no tiene en cuenta las advertencias anteriores o no sigue las
instrucciones de uso, puede sufrir graves lesiones personales.

& Los materiales que pueden entrar en cotacto con la piel del usuario podrian causar

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mird 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain
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PROBLEMAS COMUNES Y SOLUCIONES

Atenuacion irregular del oscurecimiento

La mdscara se ha ajustado de forma desigual y la distancia entre los ojos y la lente del filtro es

dispareja (reajuste la mascara para reducir la diferencia con el filtro).

El filtro de oscurecimiento automatico no se oscurece ni parpadea

(D Lente de proteccion delantera manchada o dafiada (Cambie la lente de proteccidn).

(@ Los sensores estan sucios (Limpie la superficie del sensor).

(3 La corriente de soldadura es demasiado baja (Seleccione un nivel de sensibilidad més alta).

(@) Revise la bateria y compruebe que esta en buenas condiciones y comectamente instalada. Compruebe
también las superficies y los contactos de la bateria y limpielos si es necesario. Consulte la seccion
“INSTALACION DE LA BATERIA".

Respuesta lenta

La temperatura de funcionamiento es demasiado baja (No lo utilice a temperaturas inferiores a

-5°C 023 °F).

Vision baja

(D Lente de proteccion delantera/interior /o filtro manchado o dafado (Cambie las lentes).

@ La luz ambiental es insuficiente.

3 El nimero de oscurecimiento estd mal ajustado (Seleccione un nuevo nimero oscurecimiento).

(@ Intente quitar la pelicula de la lente de proteccidn delantera.

Protectores para cascos de soldadura
La mascara no se ha ajustado correctamente (Reajuste la mascara).

SOLDAR CON EL CASCO
EUROSPEED LS
Instalacion de las baterias

Instale las baterias en el casco, respetando las
marcas positivas y negativas de los terminales,
indicadas en el compartimento de Ia bateria (véase

1 ece j |i

QOO E
r

lafig.1). fig. 1
Prueba
Mantenga pulsado el botén "TEST" para ——

previsualizar la seleccion del oscurecimiento antes de
soldar (véase la fig.1). Al soltar el botdn, el visor regresard
automaticamente al estado claro (Matiz 3.5). Pulse "TEST" si
la ventana de visualizacion no se oscurece, cambie las pilas y
vuelva a intentarlo.

Alimentacién

Este cartucho ADF se alimenta con celdas solares y 2 pilas alcalinas
AAA. Cuando el indicador situado en la lente empieza a ponerse de
color rojo (vease la fig. 1), es una advertencia para que se sustituya
a pila.

Seleccion del modo de funcionamiento
Utilice el botdn de conmutacion de la parte posterior del
cartucho de oscurecimiento para seleccionar el modo apropiado

opeynony)  -einpepios

0

para la actividad de trabajo.
Modo de soldadura - Utilizado para la mayoria de las aplicaciones
de soldadura. En este modo, la funcion de oscurecimiento se activa %‘B‘L\ge fig. 3a

cuando detecta dpticamente un arco de soldadura, Seleccione el
nivel de OSCURECIMIENTO, el tiempo de retraso y la sensibilidad
segln sea necesario (Véase la fig.2).

Modo rectificado - Se utiliza para aplicaciones de rectificado de
metales. En este modo, la funcidn de oscurecimiento se apaga. El
oscurecimiento se fija en el matiz DIN 3.5 que permite una vision clara
para rectificar una soldadura con el casco que proporciona proteccion
para la cara (Véase la fig.2). En esta situacion, el indicador se pondria S L
verde y parpadearia cada 3 segunos (Véase la fig.1). @mh@

7z
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Seleccion del nivel de oscurecimiento

Seleccione el nivel de oscurecimiento que necesite para el proceso de soldadura
que va a utlizar consultando la siguiente "Tabla de oscurecimiento " para los
ajustes. Gire &l mando de oscuregimiento al nimero de matiz que deses.

Sensibilidad

La sensibilidad se puede establecer en "H" (high) o "L” (low) udiizando el selector
e la parte trasera del cartucho de oscurecimiento, La configuracion “Media-alta™
es la configuracion normal para el uso diario. E nivel de sensibilidad méxdma es
adecuado para un frabajo con comiente de soldadura baja, TIG o aplicaciones
especiales. Es necesario un ajuste de sensibilidad més alio si la lente se enciende
y se apaga. Si el funcionamiento del casco se ve alterado por el exceso de luz
ambiental o hay ofro equipo de soldadura cerca, utiice la configuracin “L" (véase
Ia fig.3a). Como norma para unas prestaciones Gptimas, se recomienda ajustar la
sensibilidad al médmo al principio v, luego, reducir graduaimente, hasta que el

ESPECIFICACIONES
TECNICAS

filtro reaccione solo al flash de la luz de soldadura y no s active innecesariamente
debido a las condiciones de luz ambiental (sol directn, luz arfificlal intensa, arcos
de soldadura cercanos, etc.).

Seleccion del tiempo de retraso

Cuando cesa la soldadura, la ventana de visualizaciin cambia
autométicamente de oscuro a luz, pero con un retraso pre-establecido para
compensar cualquier resplandor brillante en la pleza de trabajo. El tiempo de
refraso/respuesta se puede establecer en "S” (corto: 0,1 8) 0°L"(largo: 1.0 5).
Seglin sea necesario, utilizando el selector de la parte trasera del cartucho
de oscurecimiento (Véase a fig.3b). Se recomienda el uso de un retraso
més corto con aplicaciones de soldadura por puntos y un retraso kargo con
aplicaciones que utilizan corrientes més altas. Los retrasos mds largos también se pueden utilizar para soldadura TIG con
corriente baja, y TIG / MIG / MAG pulsada.

Ajuste de la mascara para mayor comodidad

La circunferencia total de fa méscara puede ampliarse o reducirse girando [a perilla situada en la parte trasera. (Véase el
ajuste "Y" de la fig.4). Esto se puede hacer con el casco puesto para ajustar la tensitn adecuada de manera que el casco
s& mantenga firme en la cabeza sin que esté demasiado apretado.

Si la méscara estd demasiado alta 0 demasiado baja, ajuste la correa que pasa por encima de la cabeza. Para ello, suelte
el extremo de la bantla sacando el pasador de blogueo de su orificio. Ajuste las dos partes de la banda a un ancho mayor
o menor segn sea necesario y file el pasador en el orificio més cercano. (Véase el ajuste “W" de la fig.4).

Compruebe el ajuste de la méscara levantando y cerrando el casco unas cuantas veces mientras lo lleva puesto. Sila
méscara se mueve durante la inclinacidn, reajlistela hasta que esté estable.

Ajuste de la distancia entre el casco y la cara
Paso 1: Afloje |a tuerca de bloqueo (véase "T" en la fig. 4) para ajustar la distancia entre el casco y |a cara en posicidn baja.
Paso 2; Vuelva a apretar |a tuerca de blogueo cuando termine el ajuste,

Ajuste de la posicion del angulo de vision

INCLINACION: I ajuste de la inclinacion se encuentra en el lado derecho del casco. Afioje la perilla derecha para tensar la
méscara y empuje el extremo superior de la palanca de ajuste hacia afuera hasta que Ia lenglieta de blogueo se salga de
las muescas. A continuacidn, gire [a palanca hacia delante o hacia atrds hasta la posicion de inclinacion deseada. El tope
volverd a encajar autométicamente cuando se suelte, blogueando el casco en su posicion (véase la fig.5).

Ahora ya puede utilizar el casco. El oscurecimiento se puede ajustar durante el uso reajustando el control
del potenciometro.

TABLA DE OSCURECIMIENTO PARA SOLDADURA

CORRIENTE DE ARCO (Amperios)
bocesode | 05 25 10 20 40 B0 125 175 225 275 350 450
Soldadura 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
EERREENEENRNNERRREREENE
[sww | [o o] n [ 12 [ 1 |a
mﬁm 1u| 1 12 13 |4
mﬁ w0 11| 12 | 13| 14 |is
Ereiw 9 |1w0]| 1 | 12 13 14
&‘lﬁ" 10112 13 1 |15
| saw ] [0 ]n]]8]u]ns
| pac ] | 0 | 2 | 13
[ paw \ lslo[ 0[] 2 [ 15 | 14 [ 15
NOTA:

SMAW - Soldadura por arco de metal blindado
MIG (Heavy) - MIG sobre metales pesados

MIG (Light) - MIG en aleaciones ligeras

TIG, GTAW - Soldadura por arco de gas tungsteno

MAG / CO, - Metal Gas Activo

SAW - Soldadura por arco semiautomética blindada
PAC - Corte por arco de plasma

PAW - Soldadura por arco de plasma

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

fig. 4
EUROSPEED LS
N° Modelo. ADF720SLE
Clase optica bl B
Area de vision 98.00"44.00mm
Tamafio del 110.00 * 90.00 * 9.00 mm
0 ido de la lente Variable de 9213
Estado claro Matiz 3.5
Control de oscurecimiento Interno
2
Encendido/Apagado Automatica
Proteccidn UV / IR Siempre hasta el matiz DIN 13
" " Celda solar + Bateria reemplazable (2xAAA pilas alcalinas) Alarma de bateria
Alimentacidn i2: Botgn Test
Tiempo de cambio 1/25,000 5. de claro a oscuro a 55 °C
Control de sensibilidad ajuste mediante selector
Tt de.relraes e decnn 0.1~1.0s mediante selector
a claro)
Modo rectificado Interno
TIG bajo Je nominal =5 amperios /DC;=5 amperios /AC
Temperatura de funcionamiento -5 *C~+55 °C
Temperatura de almacenaje -20 °C~+70°C
Soldadura con electrodo (DC y AC); TIG ( DG,DC Pulsada); TIG AC (Pulsada),
3 Excelente respuesta TIG de bajo amperaje; MIG/MAG;
Rango de apicacién MIG/MAG Puisadz; Corte y soldadura por plasma; Rectificado;
No para soldadura léser ni para soldadura/corte con oxiacetileno
GARANTIA 18 meses
Aprobacitn CE, EN176, EN 379, EN166, UKCA,
ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1, EAC

OSCURECIMIENTO LEVE La tecnologia de las lentes proporciona un estado de luz més brillante y una
vision nitida durante la soldadura, lo que mejora la visibilidad y reduce la fatiga ocular.

MANTENIMIENTO

Sustituya Ia lente de proteccién delantera

Reemplace la lente de proteccidn delantera si estd dafiada (agrietada, arafiada, manchada o picada).
Coloque un dedo en el resalte (C) en el borde inferior de la venta y flexione la ventana hacia delante
hasta que se salga de un borde (véase la fig.6).

Sustituya la lente de proteccion interna

si estd dafada (agrietada, arafiada, sucia o picada).

Cambio del filiro de oscurecimiento automatico

(Véanse las figuras.6a y 6b).

Instalacién de un filtro de oscurecimiento automatico nuevo

Tome el filtro de oscurecimiento automatico nuevo y pase el cable del potenciometro por debajo
del seguro de alambre antes de soltar el fittro de oscurecimiento en su marco en el interior del

casco. Baje el clip del seguro de alambre y asegure firmemente el borde delantero por debajo de las
lengiietas de sujecion como se ilustra en la fig. 6b.

Limpieza

Limpie el casco con un pafio suave. Limpie las superficies de los filtros de oscurecimiento automatico
con regularidad. No utilice soluciones de limpieza fuertes. Limpie los sensores y las celdas solares
con alcohol metilado y un pafio limpio y seque con un pafio sin pelusas.

Q www.weldline.eu




ADVERTENCIA

 E| ADF solo se utilizara junto con la lente de la cubierta interior.

« | os protectores oculares contra particulas de alta velocidad que se usan sobre las gafas oftalmicas estandar pueden transmitir impactos, creando asi un peligro para el usuario.

* |os oculares de filtro mineral endurecido solo se deben utilizar junto con un soporte ocular adecuado.

« Si los simbolos F o B no son comunes al ocular y al marco, es el nivel inferior el que se asignara al protector de ojos completo.

« Si la letra de impacto seguida de la letra "T", puede usarla para proteccion contra particulas de alta velocidad a temperaturas extremas. Si la letra de impacto no es seguida por la
letra "T", solo debe usar el protector de ojos para la proteccion contra particulas de alta velocidad a temperatura ambiente.

* Recomendamos un uso por un periodo de 5 afios. La duracion del uso depende de varios factores, como el uso, la limpieza del almacenamiento y el mantenimiento. Con frecuencia
se recomiendan las inspecciones y el reemplazo si estd daiado.

« El producto cumple con la Directiva 2001/95/CE, el Reglamento (UE) 2016/425 y los Reglamentos sobre equipos de proteccion individual (Reglamento (UE) 2016/425 6: Disponible y
Norma 6: Disponible y Ley modificada) 2001, EN 175:1997 y EN 379:2003+A1:2009 requerido segtn lo promulgado en la ley del RUy enmendada, Anexo II.

« El usuario debe comunicarse con el representante de salud y seguridad para asegurarse de que las gafas personales le proporcionen la proteccion adecuada durante las
condiciones de trabajo.

 |os sensores deben mantenerse limpios y sin obstrucciones.

CALIFICACION

* La carcasa y el filtro de oscurecimiento automatico estan marcados como corresponde. La clasificacion para la proteccion de los ojos y la cara es la siguiente: EN 166: 2001, EN
175: 1997, EN379: 2003 + A1: 2009.

Organismos notificados:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germany - Notified body number 0196 (Shield)
TWV Rheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B90 4BN United Kingdom - Approved body number 2571

Explicacion de los niimeros del filtro auto-oscurecible (ADF), modelo ADF720SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4: N de matiz de claridad maxima clase optica

clase en funcion de la difusion de la luz

9: N.° de matiz de oscuridad minima

1:
1

13: N.° de matiz de oscuridad maxima 1:  clase en funcion de las variaciones de |a transmitancia luminosa
2

LE : identificacion del fabricante del filtro clase en funcion de la dependencia del angulo de la transmitancia luminosa

379: niimero de la norma

Marca en la pantalla, modelo TMILE: "LE EN 175 B CE". LE : identificacion del fabricante. EN 175: nimero de la norma. B: resistencia a impactos de fuerza media
Marcado en la lente de proteccion delantera: “LE 1 B CE". LE : identificacion del fabricante de la lente. 1 : clase dptica. B: resistencia a impactos de fuerza media
Marcado en la lente de proteccion interior: "LE 1 B CE". LE : identificacion del fabricante de la lente. 1 : clase dptica. B: resistencia a impactos de fuerza media

LISTA DE PARTES Y MONTAJE
A

Lista de piezas

ARTICULO|  REFERENCIA DESCRIPCION CANTIDAD
A WO000404065 Lente de proteccion delantera (111.9x91.0x1.5 mm) 1
B ;ﬁ::n:emgﬁ;?agé Blindaje (Méscara de Soldadura TMILE) 1 Lista de piezas de E*
A W000404097 Filtro de oscurecimiento automético (ADF720SLE) 1 m[cu|_u| REFERENCIA | DESCRIPCION | CANTIDAD
D W000404068 Lente de proteccitn intema (95.9x47.2x1.0 mm) 1 1 | W000404073 | Badana | 1
E* WO000404098 Grupo mascara (Incluyendo la badana) 1

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6 396-398 e www.weldline.eu

08980 Sant Feliu de Lilobregat (Barcelona) - Spain




DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA UE

1. Equipos de proteccion individual (EPI):

Pantallas de soldadura EUROSPEED LS SERIES compuestas por:
- ADF : ADF720SLE
- Carcasa: TMIOLE
- Lentes de seguridad : W000404065 / W000404068

2. Nombre y direccion del fabricante:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Espafia

3. La presente declaracion de conformidad se emite bajo la responsabilidad exclusiva del fabricante:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Espafia

4. Objeto de la declaracion: EUROSPEED LS SERIES

LOS GRAFICOS PUEDEN VARIAR

5. El objeto de la declaracion que se describe en el punto 4 es conforme con la legislacion de armonizacion pertinente de la
Union Europea:

(UE) 2016/425  (EPI)
2011/65/UE (ROHS)

6. Referencias a las normas armonizadas pertinentes utilizadas, o referencias a las demas especificaciones técnicas, en
relacion con las cuales se declara la conformidad:

EN 379:2003 + A1:2009 «Requisitos esenciales segln el Anexo |l del Reglamento (UE) 2016/425»
EN 166:2001-04 «Requisitos esenciales segun el Anexo Il del Reglamento (UE) 2016/425»
EN 175:1997-08 «Requisitos esenciales segun el Anexo |l del Reglamento (UE) 2016/425»

7. El organismo o los organismos notificados:

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlin - Alemania

Numero de organismo notificado 0196

ha realizado el andlisis de tipo UE (médulo B) y ha expedido el certificado o los certificados de exploracién de tipo UE
N°C5961LE/R1 (W000404096 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (W000404065)

N°C5177LE/R3 (W000404097 ADF720SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404068)

8. EI EPI esta sujeto al procedimiento de evaluacion de la conformidad: [solo para EPI de categoria lll] Anexo Vill (médulo D)

9. Informacién adicional:

El equipo de proteccién individual cumple con las directivas y regulaciones europeas enumeradas si se usa y mantiene de acuerdo con
las instrucciones adjuntas, las leyes aplicables, las normas y las practicas de ingenieria razonables. Cualquier uso indebido y/o
modificacion invalidara esta declaracion.

Marie-Faustine CAMPS
Responsable de producto de accesorios y equipos de proteccion individual para la region EMEAR

Hecho en Barcelona el 4 de noviembre de 2022
Firmado en nombre y representacion de: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Los nombres de marca Lincoln Electric y Equipment son propiedad de Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, EE. UU.
www.lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROSPEED LS

TURVAQHJEET - Lue ennen kayttoa

VAROITUS: Tétd laitetta saa kdyttdd vain koulutuksen saanut henkildkunta. Varmista, ettd

asennus, kayttd, huofto ja korjaus tapahtuvat koulutettujen henkiltiden toimesta. Lue ja siséista

tamé kéyttdohje ennen laitteen kéyttdd. Tamén kiytttiohjeen ohjeiden noudattamatta jattaminen
voi aiheuttaa vakavia henkilivahinkoja, kuoleman tai tdmén laitteen vahingoittumisen. Lue seuraavien
varoitusmerkkien selitykset ja perehdy niihin hyvin. Lincoln Electric ei ole vastuullinen vahingoista, jotka
alheutuvat vireellisestd asennuksesta, virasta ylidpidosta tai epdnormaalista kiytosta.

VARQITUS: Tém& symboli tarkoittaa, ettd ohjeita on noudatettava vakavien henkildvahinkojen,

& kuoleman tai timén laitteen vahingoittumisen vélttdmiseksi. Suojaa itsesi ja muut vahinkojen

ja kuoleman varalta.
LUE OHJEET JA PEREHDY NIHIN HYVIN: Lue ja siséistd tima kéyttbohje ennen laitteen kéytiod.
Kaarihitsaus voi olla vaarallista. Tamén kdyttdohjeen ohjeiden noudattamatta jéttminen voi
alheuttaa vakavia henkildvahinkoja, kuoleman tai timén laitteen vahingoittumisen.
SAHKOISKU VOI TAPPAA: Hitsauslaite kehittiidi korkean jénnitteen. Ald koske puikkoon,
maattopuristimeen tai tybkappaleeseen kun laite on kéynnissd. Eristd itsesi puikosta,
maattopuristimesta ja tybkappaleesta.

j\ SAHKOLAITE: Katkaise sihkivirta sulakelaatikon katkaisimesta ennen laitteelle suoritettaviin

toimenpiteisiin ryhtymistd. Maadoita laite paikallisten méérdysten mukaan.

T . | SAHKOLAITE: Taridsta sytikaapeli, puikko ja maattopuristimen johdot saAnndlisesti. Mikéli
?\ havaitset ertstevikoja, vainda kaapelit valitimést. Al aseta puikonpidinté suoraan hitsauspoydalle,
tai muwhun paikkaan, joka on kosketuksessa maatiopuristimeen, valokaaren valtiimiseksi.

SAHKO- JA MAGNEETTIKENTAT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Sahkdviman kulkiessa

@ johtimen 1&pi, muodostuu sdhki- ja magneettikenttid (EMF). EMF-kentdt voivat héiritd
—u% syddmentahdistimia ja henkildn, jolla on syddmentahdistin, piti& neuvotella kékérinsa kanssa
= ennen laitteen kayttoa.

CE-YHTEENSOPIVUUS: Témé laite tayttdd EUzn direkdiivien vaatimukset.

KEINOTEKOINEN OPTINEN SATEILY: Direktiivin 2006/25/EY ja EN 12198-standardin
vaatimusten mukaisesti laite kuuluu luokkaan 2. Sen vuoksi on kaytettava EN169-standardin
vaatimusten mukaista henkilénsuojainta, jonka suodattimen suojausaste on enintéén 15.

HOYRYT JA KAASUIT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Hitsauksen aikana voi muodostua terveydelle
Y| vaaralisia hoyryjd ja kaasuja. Ald hengiti tallaisia hiyryjd ja kaasuja. Néiden haittojen
vilttdmiseksi on huolehdittava riittdvastd tuuletuksesta tai savunpoistosta, jotta kaasut ja

hﬁyme_h&a;muu hengitysilmaan.

KAAREN SATEILY VOI POLTTAA: Kayta maskia, jossa on asianmukaiset suodatin- ja peitelevyt.
Ne suojaavat silmid kipinditta ja valokaariséteitd hitsauksen tai sen katselemisen aikana.
Kéytd sopivaa fulenkestivisti materiaalista valmistetiua vaatetusta suojataksesi itsesi ja
avustajasi ihoa palamasta. Suojaa muu henkilikunta sopivalla syttyméttdmalld suojalla ja
varoita heitd katsomasta kaareen ja altistumasta kaarisateilylle.

HITSAUS KIPINAT VOIVAT AIHEUTTAA TULIPALON TAI DYKSEN: Siirrd kaikki palonarat
materiaalit hitsausalueelta ja pidd sammutin kisilld. Hitsauskipinét ja hitsausprosessin alkana
II ’ﬁ-'—"-‘i muodostuvat kuumat materiaalit voivat helposti tydntyd plenistd halkeamista ja aukoista

viereisille alugille. Al hitsaa séiliits, tynnyreiti tms., ennen kuin on varmistettu, ettei iimassa
ole tulenarkoja tai myrkyllisid kaasuja. Ald koskaan kiytd laitetta, jos huoneessa on syttyvid
kaasuja, hiyryjé tai nesteita.
HITSATUT KAPPALEET VOIVAT POLTTAA: Hitsaus tuottaa paljon ldmpda. Kuumat pinnat ja
tydalueella olevat materiaalit voivat aiheuttaa vakavia palovammoja. Kéyta kisineitd ja pihteja,
kun kosketat tai siimét materiaaleja tybalueella.

TURVAMERKK]: Téma laite soveltuu hitsausvirtalahteeksi ympéristion, jossa on lisddntynyt
sahkdiskun vaara.

herkille henkildille.

Témd el ole turvakypdrd | Tdméd kypdrd on suunnitelfu ainoastaan suojaamaan
hitsausprosessissa iimeneviltd vaaroilta.

VAROITUS: Edelld mainittujen varoitusten tai kdyttfohjeiden noudattamatta jattdminen
voi johtaa vakaviin henkilévahinkoihin.

it Kéyttdjén iholle mahdollisesti joutuvat materiaalit saattavat aiheuttaa allergisia reaktioita

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

YLEISET ONGELMAT JA KORJAUSTOIMET

Epéasadnndllinen tummennus-himmennys

Pddhine on asetettu epétasaisesti, ja silmien ja suodatinlinssien vélinen etdisyys on epétasainen

(aseta laite uudelleen etdisyyden tasaamiseksi).

Suodatin ei tummene automaattisesti tai se vélkehtii

(D Etummainen suojalinssi on likainen tai vaurioitunut (vaihda suojalinssi).

(@ Anturit ovat likaisia (puhdista anturien pinta).

(3 Hitsausvirta on liian matala (nosta virtaherkiyytts).

(@ Tarkasta paristot ja varmista, ettd ne ovat hyviissé kunnossa ja etté ne on asennettu asianmukaisesti.
Tarkasta myds paristojen pinnat ja kosketuspinnat ja puhdista tarvittaessa. Ks. “PARISTON
ASENTAMINEN".

Hidas reagointiaika

Kayttdldmpétila on liian matala (8|3 kéytd alle -5 asteen |ldmpdtiloissa).

Heikko nakyvyys

(D Etummainen ja sisdosan suojalinssi ja/tai suodatin ovat likaisia (puhdista suojalinssi).

(@ Tilassa on liian véhan valoa.

(3 Tummuusnumero on asetettu védrin (aseta tummuusnumero uudelleen).

(@ Tarkista, ettei etummaisen suojalinssin kalvo ole irronnut.

Hitsauskypéré ei pysy paikoillaan
Laitetta i ole asetettu paahan oikein (aseta laite uudelleen).

HITSAUS EUROSPEED LS-KYPARALLA

Pariston asentaminen
Asenna paristot kypériin asianmukaisesti noudattaen l—mmme
@@@E

pariston plus- ja miinusmerkintojé (ks. kuva 1).
Testaus

Paina ja pidd paineftuna testinappulaa
esitarkistaaksesi tummuuden valinnan ennen
hitsausta (ks. kuva 1). Kun vapautetaan,
katseluikkuna  palautuu  automaattisesti
kirkkaaseen filaan (3,5 tummuus). Paina kuva 1
testinappulaa, jos katseluikkuna ei tummu,
vaihda paristot ja kokeile uudelleen.

Teho =
ADF-patruuna toimii aurinkokennoilla ja kahdella AAA-alkaliparistolla. T
Kun linssin valo mutttuu punaiseksi (ks. kuva 1), paristo on vaihdettava. § — 1.
B
Kayttstilan valinta Liooo)
Valitse tummennuspatruuna takana olevasta saétdpainikkeesta Y =~
sopiva kéyttotila.. ooo
Hitsaustla - kiiytetiin useimmissa hitsaussovelluksissa, Téssd tiassa § o
tummennustoiminto  kéynnistyy, kun hitsausvalokaari havaitaan S kuva 2
optisesti. Valitse tummuustaso, viive ja herkkyystaso (ks. kuva 2).
Hiontatila - kaytetdin metallien hionnassa. Tassd tilassa
tummumistoiminto ei ole kdytissd. Tummuus on sdddetty
pysyvasti arvoon DIN 3.5, jonka ansiosta ndkyvyys pysyy hyvana
Ja kypéra suojaa kasvoja (ks. kuva 2). Téssd tilassa valo muuttuu
vihredksi ja vilkkuu kolmen sekunnin vélein (ks. kuva 1).
Tummuusnumeron valinta L
Valitse hitsausprosessin mukainen tummuusnumero asetusten S
"tummuustaulukon” mukaisesti. Valitse haluamasi tummuusnumero %HKN kuva 3a
kéfntimalla tummuuden sédtdnuppia.
Herkkyys
Herkkyys voidaan asettaa arvoon “H” (korkea) tai "L" |I]
(matala) kdyttAmalld itsestdin tummuvan suodattimen takana
olevaa sdatdlevyd. “Keskikorkea” asetus on paivittdiskayttoon ”
sopiva normaali asetus. Suurin herkkyystaso on sopiva S L
matalavirtaiselle hitsaustydlle, TIG-hitsaukseen tai erityiskéyttoon. v 3
Korkeampi herkkyystaso on tarpeen, jos suojalinssi vilihtelee. TINE _ kuva 3b
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Jos kéyttoympdriston liiallinen valo tai ldhistdlld oleva toinen
hitsauskone hdiritsee kypérdn kayttod, kiytd " L "-asetusta (ks.
kuva 3a). Parhaan suorituskyvyn liytdmisessd on suositeltavaa
asettaa herkkyys aluksi maksimiin ja sitten sitd vihennetdén
asteittain, kunnes suodatin reagoi ainoastaan hitsausvaloon
gikd ilmene héiritsevad vilkkumista, joka aiheutuu ympéristin
valoisuudesta (suora aurinko, voimakas keinotekoinen valaistus,
lahelld olevat hitsivalokaaret jne.).

Viiveajan valitseminen
Hitsaamisen loputtua katseluikkuna muuttuu automaattisesti
tummasta takaisin vaaleaan; timd tapahtuu ennalta-asetetulla

TEKNISET TIEDOT

viiveelld, jonka tarkoituksena on kompensoida mahdollista EUROSPEED LS
héikdistymistd tytkappaleesta. Viive/reaktioaika voidaan asettaa Malli nro. ADFT205LE
arvoon “S” (yhyt: 0,1 s) tal “L"(pitké: 1,0 s). kéyttamalld itsestadn Optinen luokka 1/1/1/2
tummennuspatruunan takana olevaa sdtilevyd (ks. kuva 3b). N | 98,00°44.00
On swaitchmen kil homuhil vivetél pitohtamiessy Ja Pm:: :uko 110,00°90,00°8 :1: mm
pidempaa tilanteissa, joissa kéytetidn voimakkaampaa virtaa. e R
Pidempa viivetti voidaan Kyttd mybs matalavirtaisessa TIG- Ly NN sllceiin g = 15
hitsauksissa sekdi TIG-/MIG-/MAG-pulssihitsauksessa. Valotila Tummuus 3,5
Tummuuden st Sisaisat
Péddhineen sddtiminen kdyttémukavuuden anturlt 2
parantamiseksi On/Off Automaattinen
Pédhineen ympérysmittaa voidaan suurentaa fai pienentda UV-/IR-suojaus Suojauskerroin jopa DIN 13 kaikissa olosuhteissa
kaantamalld padhineen takana olevaa nuppia. (ks. sddtd “Y" kuvassa 4). Tamd onnistuu kypérén T Aurikokenno -+ vaitoparisto (2 x AAA-alkaliparisto)
ollessa péifissd, jolloin péahineen Kireys voidaan asettaa sopivaksi ilman, ettd kypéra kirista likaa. Virtaléinde Paristoteho alhainen -halytys, testipainike
Jos péddhine on liian korkealla tai liian matalalla, saddd pdén yli kulkevaa hihnaa. Vapauta ensin Siirtyméaika 1/25,000 5. valolta pimedan 55 °C
nauhan pad painamalla lukitustappi ulos nauhan reistd. Sadda nauha levedmmalle tai kapeammalle Herkkyyden saath SHath sadtdnupista
ja kiinnité lukitustappi ldhimp&an reikdfn. ks. sdatd "W" kuvassa 4). Viive (ummennetusta on -
Testaa padhineen istuvuus nostamalla kypdrad pari kertaa ylds ja alas. Jos péahine liikkuu Kirkkaaseen) 0.1 ~1,0 s sadtinupista
nostamisen aikana, s&ida sitd niin, ettd se pysyy paikoillaan. Hiontakaytts Sisiilset
Kypérin ja kasvojen vilinen etdisyyden séitiminen et TIE-adpmeriaret 25 AIDC, 25 MAC
Vaihe 1: Avaa lukitusmutteri (ks. "T" kuvassa 4), jotta voit sa343 kyparin ja kasvojen valisen KilyttoidmpOtlla -5 °C ~ +55 °C
etdisyyden ala-asentoon. Sailytyslampétila -20°C~+70°C
Vaihe 2: Kirista lukitusmutteri. kun saaté on valmis. Puikkohitsaus (DC&AC), TIG ( DC,DC Pulse), TIG AC (Pulse), Erinomainen
' iriaomikiisst matalien ampeeriarvojen TIG-hitsauksessa, MIG/MAG, MIG/MAG Pulse,
Nékymédkulman saitdminen ytson Plasmalelkkaus/-hitsaus, Hionta,
KALLISTUS: Kallistussaétd sijaitsee kypérén oikealla puolella. Loyséa oikeaa pdhineen tiukkuusnuppia laserhitsaukseen eikd kaasuhitsaukseen/-leikkaukseen
ja tybnnd sddtbvivun péityd ulospéin, kunnes vivun pysaytyskieleke peruuttaa lovet. Kierrd sitten TAKUWU 18 kk
vipua eteenpdin tai taaksepdin haluttuun kallistusasentoon. Pysdytyskieleke kytkeytyy pédlle taas, Hyvaksynt CE, EN175, EN 379, EN166, UKCA,
kun kypdra vapautetaan lukitusta asennosta (ks. kuva 5). ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1, EAC

Voit nyt aloittaa kypérén kiytin. Tummuutta voidaan séitad kayton aikana sddtimalld potentiometria.

VALON TUMMUUS Linssitekniikka tuottaa hitsauksen aikana kirkkaamman valotilan ja tarkemman

HITSAUKSEN TUMMUUSKAAVIO nikymén, mikd parantaa nakyvyytta ja pienentaa silmien rasitusta.
VALOKAARIVIRTA (A) > 4
05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
Menetelmé Tummuus 9 Tummuus 13
1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
L] HuoLTo
Vaihda etummainen suojalasi
SMAW ‘ | 9 ] 10 ‘ n ‘ 12 | 13 |*"* Vaihda vaurioitunut (haljennut, naarmuuntunut tai likainen) suojalasi. Aseta sormi tai peukalo ikkunan
alareunassa olevaan aukkoon ja taita ikkunaa yldspdin, kunnes se irtoaa toisesta reunasta (ks. kuva 6).
MIG (raskas) 10 1 12 13 |14 Vaihda sisdinen suojalasi
Jos vaurioitunut (haljennut, naarmuuntunut tai likainen).
Automaattisesti tummuvan suodattimen vaihtaminen
MIG (kevyt) 0] 11 12 13 14 [15 (ks. kuvat 6a a 60,
= Uuden automaattisesti tummuvan suodattimen asettaminen
GTAW 9 |10 | M 12 13 14 Ota automaattisesti tummuva suodatin ja vie potentiometrin johto metallisangan alta, ennen kuin
asetat suodattimen kypdrdn sisilld olevaan Kiinnityskehykseen. Paina metallisankaa alaspdin ja
varmista, ettd sangan etureuna pysyy kunnolla kiinnityskorvakkeiden alla kuvan 6b mukaisesti.
MAG / <
o0, 10 | 11 | 12 13 14 | 15 Puhdistus
Puhdista kypdrd pyyhkimdlli se pehmedlld kankaalla. Puhdista automaattisesti tummuvan
| SAW ‘ | 10 ‘ 11 | 12 ] 13 [ 14 ] 15 suodattimen pinnat sdnnollisesti. Ald kéytd voimakkaita puhdistusaineita. Puhdista anturit ja
aurinkokennot denaturoidulla alkeholilla ja puhtaalla liinalla ja kuivaa nukkaantumattomalla liinalla.
| Pac \ [ 0 [ n | 13
|PAW ‘ ‘s]9| 10 ‘11] 12 ] 13 | 14 \ 15
HUOMAUTUS:

SMAW - Shielded Metal Arc Welding, SMAW-hitsaus
MIG (raskas) - raskasmetallien MIG-hitsaus

MIG (kevyl) - kevytmetalliseosten MIG-hitsaus

TIG, GTAW - Gas Tungsten Arc Welding, TIG-hitsaus

MAG / CO, - Metal Active Gas, MAG-hitsaus

SAW - Shielded Semi-Automatic Arc Welding, SAW-hitsaus
PAC - Plasmaleikkaus

PAW - Plasmahitsaus

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
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VAROITUS

* ADF: t4 saa kayttdd vain sisdpuolisen peitelevyn kanssa.

* Silmédsuojaimet suurta nopeutta vasten kaytettédvien silmélasien yli kulkevien silmien suojaamiseksi voivat valittad vaikutuksia ja aiheuttaa siten kayttdjan vaaraa.

* Karkaistua mineraalisuodattimen silmaé saa kéyttdd vain sopivan tukisolmun yhteydessa.

* Jos symbolit F tai B eivit ole yhteisid seka silmadn ettd kehykseen, se on alempi taso, joka on osoitettava taydelliselle silmésuojukselle.

* Jos iskuteksti, jota seuraa kirjain "T", voit kéyttda sitd suojaamassa suuria nopeuksia hiukkasilta &drimmaisissa lampotiloissa. Jos isku kirjainta ei seuraa kirjaimella "T", kéyta vain
silmésuojaa, joka suojaa suuria nopeuksia vastaan huoneenlammassa.

* Suosittelemme kéyttdméaan 5 vuoden ajan. Kéyton kesto riippuu useista tekijdistd, kuten kéytto, varastointi ja huolto. Usein tarkastuksia ja vaihtoa, jos se on vaurioitunut, on
suositeltavaa.

* Tuote noudattaa direktiivid 2001/95/EY, asetusta (EU) 2016/425 ja henkilékohtaisia suojavarusteita koskevia méardyksid (asetus (EU) 2016/425 6: Saatavilla ja Standardi 6:
Saatavilla ja muutettu laki) 2001 , EN 175:1997 ja EN 379:2003+A1:2009 vaaditaan Yhdistyneen kuningaskunnan laissa séddetyn ja muutetun liitteen Il mukaisesti.

* Kayttdjdn on otettava yhteytté terveyteen ja turvallisuuteen liittyvdan edustajaan varmistaakseen, ettd héanella on asianmukainen suoja henkildkohtaisilla silmélasienneolosuhteilla.

* Anturit tulisi pitdd puhtaina ja esteettomina.

MERKINNAT
» Kuori ja pimeé suodatin on merkitty vastaavasti. Silmien- ja kasvonsuojainten luokitus on EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 + A1: 2009 mukainen.

limoitetut elimet:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germany - limoitetun elimen numero 0196 (Suojus)
TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B0 4BN United Kingdom - Hyvédksytty laitos numero 2571

ADF-merkinndn selitys, Malli ADF720SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4. tummuusasteikon numero 1:  optinen luokka

9:  kirkkaimman tummennetun tilan asteikon numero 1:  valon hajonta

13: tummimman tilan asteikon numero 1:  tummuusasteen muutokset

LE : suodattimen valmistajan tunniste 2:  tummumisen suuntariippuvuus
379: standardin numero

Merkintd suojuksessa, Malli TMOLE: "LE EN 175 B CE". LE : valmistajan tunniste. EN 175: timén standardin numero. B: keskivoimakkaan iskun kestévyys
Merkinté etusuojan linssissé: "LE 1 B CE". LE : linssin valmistajan tunniste. 1 : optinen luokka. B: keskivoimakkaan iskun kestévyys
Merkintd sisdsuojan linssissé: "LE 1 B CE". LE : linssin valmistajan tunniste. 1 : optinen luokka. B: keskivoimakkaan iskun kestévyys

VARAOSALUETTELO JA KOKOONPANO

Varaosaluettelo

KOHTA VIITE KUVAUS LKM
A WO000404065 Etummainen suojalasi (111.9x91.0x1.5 mm) 1
B | emnosin Kuori (hitsausmaski TMOLE) ! Varaosaluettelo, E *
c W000404097 Automazattisesti tummuva suodatin (ADF7205LE) 1 I(OHTn| VIITE | KUVAUS | LKM
D W000404068 Sisdosan suojalasi (95.9x47.2x1.0 mm) 1 1 | W000404073 | Hikinauha | 1
E* W000404098 Péghineen kokoonpano (sis. hikinauha) 1

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6 396-398 (=== www.weldline.eu
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EU-VASTAAVUUSVAKUUTUS

1. Henkilésuojaimet:

Hitsauskyparat EUROSPEED LS SERIES, johon kuuluu:
- ADF : ADF720SLE

- Kuori : TMILE

- Suojalasit : W000404065 / W000404068

2. Valmistajan nimi ja osoite:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

3. Tama vastaavuusvakuutus annetaan vain valmistajan vastuulla:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

4. limoituksen kohde: EUROSPEED LS SERIES

PIIRROKSET VOIVAT VAIHDELLA

5. Kohdassa 4 kuvatun vakuutuksen kohde on EU:n yhdenmukaistamislainsaddannon mukainen:

(EU) 2016/425  (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Viittaukset asiaankuuluviin kdytettyihin yhdenmukaistettuihin standardeihin tai viittaukset muihin teknisiin tietoihin, joiden
osalta vaatimustenmukaisuus osoitetaan:

EN 379:2003+A1:2009 "Asetuksen 2016/425/EU liitteen Il mukaiset olennaiset vaatimukset”
EN 166:2001-04 "Asetuksen 2016/425/EU liitteen Il mukaiset olennaiset vaatimukset”
EN 175:1997-08 "Asetuksen 2016/425/EU liitteen Il mukaiset olennaiset vaatimukset”

7. limoitetut laitokset:

DIN CERTCO Geselischaft fuer Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlin - Germany

limoitetun laitoksen numero 0196

Suoritti EU-tyyppitarkastuksen (moduuli B) ja antoi EU-tyyppitarkastustodistukset

N°C5961LE/R1 (W000404096 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (W000404065)

N°C5177LE/R3 (W000404097 ADF720SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/WW000404068)

8. Henkilosuojaimiin sovelletaan vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelya: [vain luokan lll henkilosuojaimet] Liite VI
(moduuli D)

9. Lisétietoja:

Henkilésuojaimet noudattavat luetteloituja EU-direktiiveja ja -asetuksia, jos niita kaytetdan ja huolletaan litteené olevien ohjeiden,
sovellettavien lakien, standardien ja hyvien suunnittelukaytantjen mukaisesti. Kaikki vaarinkaytokset ja/tai mahdolliset muutokset
mitatéivat tdman ilmoituksen.

Marie-Faustine CAMPS
Lisdvarusteiden ja henkildsuojainten tuotepaillikké EMEAR

Barcelonassa 4. Marraskuu 2022
Allekirjoittanut seuraavan osapuolen puolesta: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric ja laitteiden nimibréndit ovat Lincoln Electric Companyn, 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA, omaisuutta.
www.lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROSPEED LS

MESURES DE SECURITE - Lire avant utilisation
DANGER : Cet équipement doit &tre uiisé par du personnel qualifié. Veiller & ce que toutes les procédures
dinstallation, d'utiisation, d'entretien et de réparation ne soiert effeciuées que per une personne qualifiée.
Lisez attentivernent ce manuel avant d'utiliser I'équipement. Le non-respect des mesures de sécuritd peut avoir
des conséquences graves : dommages corporels qui peuvent &tre fatals ou endommagement du maténel. Il est nécessaire
de fire et de comprendie les explications relatives aux symboles de sécurité figurant ci-tessous. Lincoln Blectric décline toute
responsabifité en cas de détérioration due  une installation incomecte, 2 un manque d'entretien ou & une wtiisation anomale,
DANGER : Ce symbale indique que les consignes de sécurité doivent étre respectées pour
éviter tout risque de dommage corporel ou d'endommagement du poste. Protégez-vous et
égez les autres.
LIRE ATTENTIVEMENT LES INSTRUCTIONS : Lisez attentivement ce manuel avant d'utiliser
I'équipement. Le soudage peut étre dangereux. Le non-respect des mesures de sécurité
84| | peut avoir des conséquences graves : dommages corporels qui peuvent étre fatals ou
endommagement du matériel.
UN CHOC ELECTRIQUE PEUT ETRE MORTEL : Les équipements de soucage générent de fa haute
tension. Ne jamais toucher I'électrode, la pince de soudage ou les piéces & souder branchées
lorsque |'appareil est allumé. S'isoler de I'électrode, la pince de masse et des pitces a souder.

EQUIPEMENTS A MOTEUR ELECTRIQUE : Coupez I'alimentation du poste a I'aide du
disjoncteur du coffret & fusibles avant toute intervention sur la machine. Effectuez I'installation
électrique conformément a la réglementation en vigueur.

EQUIPEMENTS A MOTEUR ELECTRIQUE : Vérifiez réguliérement I'état des cébles électrode,
d'alimentation et de masse. S'ils semblent en mauvais état, remplacez-les Immédiatement.
Ne posez pas le porte-électrode directement sur 1a table de soudage ou sur une surface en

contact avec la pince de masse afin d'éviter tout risque d'incendie.

LES CHAMPS ELECTRIQUES ET MAGNETIQUES PELVENT DANGERELX : Tout courant
électrique passant par un conducteur génére des champs électriques et magnétiques (EMF).
Cewx-ci peuvent produire des interférences avec les pacemakers. || est donc recommandé aw
soudeurs porteurs de pacemakers de consulter leur médecin avant d'utiliser cet équipement.

CONFORMITE CE : Cet équipement est conforme aux Directives Européennes.

RAYONNEMENT OPTIQUE ARTIFICIEL : Conformément aux exigences de la directive 2006/25/
CE et de la norme EN 12198, cet éguipement est classé en catégorie 2. Cela rend obligatoire
le port d*équipements de protection individuelle (EP) avec filtre de niveau de protection 15
maximum conformément & la norme EN169.

FUMEES ET GAZ PEUVENT ETRE DANGEREUX : Le soudage peut produire des fumées et des
5| gaz dangereux pour a santé. Eviter d'inhaler ces fumées et ces gaz. Evitez de les respirer
et utilisez une ventilation ou un systéme d'aspiration pour évacuer les fumées et les gaz de
la zone de respiration.

LES RAYONNEMENTS DE L'ARC PEUVENT BRULER : Utilisez un masque avec un filtre
approprié pour protéger vos yeux contre les projections et les rayonnements de l'arc
lorsque vous soudez ou regardez souder. Portez des vétements appropriés fabriqués avec
des matériaux résistant durablement au feu afin de protéger votre peau et celle des autres
personnes. Protégez les personnes qui se trouvent & proximité de 'arc en leur fournissant

des écrans ininflammables et en les avertissant de ne % ﬁ@er I'arc pendant le soudage.
LES ETINCELLES DUES AU SOUDAGE PEUVENT ER UN INCENDIE OU UNE
EXPLOSION : Eloigner toute matiére inflammable de la zone de soudage et s'assurer qu'un
extincteur est disponible & proximité. Les étincelles et les projections de soudage peuvent
aisément atteindre des zones voisines via de petites fissures ou ouvertures. Ne pas souder
pas sur des réservoirs, fiits, containers ou autres matériaux avant d'avoir vérifié qu'ils ne
contiennent pas de vapeurs inflammables et que I'opération ne générera pas de vapeurs
toxiques. Ne jamais utiliser cet éguipement dans un environnement ol sont présents des gaz
inflammables, des vapeurs ou liquides combustibles.
LES MATERIAUX SOUDES SONT BROLANTS : Le soudage génére de la rés haute chaleur. Les
surfaces chaudes et les matériaux dans les aires de travail peuvent &tre a I'origine de brillures
graves, Utilisez des gants et des pinces pour toucher ou déplacer les matériaux,

SECURITE : Cet équipement est congu pour foumir de I'énergie élecirique destinée 2 des opérations
de soudage effectuées dans des environnements presentant un risque accru d'électrocution.

S'ils entrent en contact avec la peau, certains matériels peuvent provoquer des réactions
allergigues pour les individus sensibles.

Ceci n'est pas un casque de sécurité ! Ce casque n'a &té congu que pour protéger contre les
risques des processus de soudure.

DANGER : Des blessures graves peuvent survenir si I'utilisateur ne respecte pas les
avertissements mentionnés ci-dessus et/ou n'observe pas les instructions d'utilisation.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

PROBLEMES COMMUNS ET SOLUTIONS

Atténuation irréguliére de I'obscurcissement

Le casque a été réglé de maniére inégale et la distance entre les yeux et le verre du filtre est inégale (Régler e

casque pour réduire la différence par rapport au filtre).

Le filtre d'obscurcissement automatique ne s'assombrit pas ou clignote

(1) Le verre de protection avant est sale ou endommagé (remplacer le verre de protection).

(2) Les capteurs sont sales (Nettoyer la surface des capteurs).

(@ Le courant de soudage est trop faible (Régler le niveau de sensibilité & un niveau supérieur).

(@ Controler la pile et vérifier le bon état puis installer convenablement. Contrdler également les surfaces et les
contacts de la pile et nettoyer au besoin. Consulter « INSTALLATION DE LA PILE ».

Réponse lente

La température de fonctionnement est trop basse (Ne pas utiliser & des températures inférieures 4 -5 °C ou

23 °F).

Mauvaise visibilité

(1) Le verre de protection avant / intérieur et / ou le filtre est sale (Remplacer le verre).

(@ La lumigre ambiante est insuffisante.

(3) Le numéro de teinte n'est pas réglé comectement (Régler le numéro de teinte).

(@ Contrdler en cas de retrait du film sur le verre de protection avant.

Le masque de soudage glisse

La casque est mal réglé (Régler & nouveau le casque).

SOUDAGE A L'AIDE DU MASQUE EUROSPEED LS

Installation de la pile

Installer les piles dans le compartiment du casque, selon le marquage positif et négatif des bomes (voir fig.1).
Test

Appuyer et maintenir la pression sur « TEST pour
un apergu de la teinte choisie avant de commencer
a souder (Voir fig. 1). Une fois le bouton reldche,
la fenétre d'apergu revient automatiquement au
I'état clair (teinte 3.5). Appuyer sur « TEST » si la r
fenétre de visualisation ne retourne pas & I'état
d'obscurcissement, remplacer les piles et essayer
a nouveau, fig. 1
Alimentation

Cefte cartouche ADF est almentde par une cellule
solaire et 2 piles alcalines AAA. Lorsque l'indicateur e
situé sur le verre devient rouge (voir fig.1), la batterie

est & remplacer. ©
Sélection du mode de fonctionnement E
Utiliser le bouton de commutation & I'arriére de Ia cartouche de teinte L
afin de sélectionner le mode approprié pour le fravail & effectuer.

Mode soudage - Utilisé pour la plupart des applications de soudage. Dans *:E
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ce mode, a fonction de teinte est activée en cas de détection optique d'un
arc de soudage. Sélectionner Ie niveau de teinte, le temps de retard et la
sensibilité selon les besoins (voir fig.2).

Mode meulage - Utilisé pour les applications de meulage du métal,
Dans cette modalité, la fonction nuance est éteinte. La teinte est une
nuance fixe DIN 3.5 qui permet d'avoir une bonne visibilité pour meuler
une soudure avec le casque fournissant une protection du visage (Voir
ig.2). Dans cette situation, I'indicateur devient vert et clignote toutes les
3 secondes (voir fig.1).

Sélection du niveau de teinte

Sélectionner le niveau e teinte requis en fonction du procédé de soudage
utilisé en consultant le « Tableau guide des teintes » ci-dessous pour
les réglages. Toumer le bouton de réglage de teinte sur le numéro de
teinte désiré.

Sensibilite

La sensibilité peut étre réglée & « H » (élevée) ou « L » (basse) en utilisant
le bouton de cadran infini & I'ariére de la cartouche d'obscurcissement.
Le réglage “Moyennement haut" est le réglage normal pour une
utilisation quotidienne. Le niveau de sensibilité maximum est approprié
pour un fravail & faible courant de soudage, une soudure TIG ou
des applications spéciales. Un réglage de sensibilité plus élevé est
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nécessaire si le verre clignote. Lorsque le fonctionnement du masgue
est perturbé par une lumiére ambiante excessive, ou un autre poste
a souder & proximité, utiliser e réglage « L » (Voir fig. 3a). En rdgle
générale, pour des performances optimales, il est recommandé de
régler la sensibilité au maximum au début et ensuite de la réduire
progressivement, jusqu'a ce que le filre réagisse uniquement a la
lumire de soudage et sans déclenchements intempestifs génants dus
aux conditions de Ia lumiére ambiante (lumiére du soleil directe, lumiére
artificielle intense, arcs de soudeurs voisins, etc.).

Sélection du temps de retard

Lorsque la soudure prend fin, la fenétre de visualisation repasse
de sombre & claire mais avec un refard préétabli pour compenser
I'éventuelle rémanence sur |a piéce & travailler. Le temps de retard /

SPECIFICATIONS
TECHNIQUES

réponse peut étre réglé sur « S » (court : 0,1 sec.) ou “L"(long : 1,0
sec.). Selon les besoins, utiliser le bouton de cadran infini & I'arrigre
de la cartouche de teinte (voir fig. 3b). I est recommandé d'utiliser un
retard plus court avec les applications de soudure par points et un retard
plus long pour les applications utilisant des intensités plus élevées. Des
retards plus longs peuvent également &tre utilisés pour la soudure TIG
a plus faible intensité et les soudures TIG / MIG / MAG & impulsion.
Réglage du casque pour un confort maximal

La circonférence totale du casque peut étre agrandie ou réduite en
tournant le bouton & 'aiére du casque. (Voir réglage « Y » en fig.4).
Cela est possible lors du port du masque et permet de régler la bonne
tension pour maintenir le masgue fermement sur la téte sans qu'il ne soit trop serré.

Si le casque est trop haut ou trop bas sur la t8te, régler la sangle qui passe au-dessus de la téte. Pour ce faire,
relécher I'extrémité de la bande en poussant I'ergot de verrouillage hors du trou dans la bande. Glisser les deux
sections de fa bande & une largeur plus ou moins grande selon le besoin et pousser I'ergot de verrouillage dans
le trou le plus proche. (Voir réglage « W » en fig.4).

Tester le réglage du casque en soulevant et en fermant le masque & plusieurs reprises tout en le portant. Si le
casqgue bouge pendant I'inclinaison, le régler & nouveau jusqu'a ce qu'il soit stable.

Réglage de la distance entre le masque et le visage

Etape 1 : Desserrer le contre-8crou (voir « T » en figure 4) pour régler la distance entre le masque et le visage
en position basse,

Etape 2 : Resserer le conire-écrou une fois le réglage terminé.

Réglage de Ia position de I'angle de vue

INCLINAISON : Le réglage de I'inclinaison est situé sur le cité droit du masgue. Desserrer le bouton
de tension droit du casque et pousser I'extrémité supérieure du levier de réglage vers I'extérieur
jusgu'a ce que la languette de butée du levier se libére des crans. Tourner ensuite le levier vers
I'avant ou vers |'arriére jusqu'a la position d'inclinaison souhaitée. La butée s'enclenche & nouveau
automatiquement en reldchant le verrouillage du masque en position (voir fig.5).

Vous étes désormais prét & utiliser le masque. La nuance peut tre réglée en cours d'utilisation en
réinitialisant la commande du potentiométre.

TABLEAU DE TEINTE POUR SOUDAGE

INTENSITE ARC (Ampéres)

Procédé| 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
de
5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

soudage
IEENENEENENNERENEEE

| smaw | [oJw] n [ 2 [ 1 [ua

MIG

(lourd) 10 1 12 13 14

MG

1 1 1
léger) 10 1 12 3 14 5

TIG

GTAW 9 10 11 12 13 14

MAG /

0, 10 | 11| 12 13 14 15

|SAWI ‘10‘11‘12‘13‘14]15

| PAC ‘ | 1 | 12 | 13

Lew | slofwlfn] 2 | 1w | 14 [ 15

REM. :

SAEE - soudage a I'arc 4 |'électrode enrobée
MIG (Lourd) - MIG sur métaux lourds

MIG (Léger) - MIG sur alliages légers

TIG, GTAW - Soudage 4 |'arc a électrode
tungsténe

MAG / CO, - Metal Active Gas

SAW - Soudage a I'arc semi-automatique
PAC - Découpe a I'arc au plasma

PAW - Soudage & I'arc au plasma

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

fig. 4
EUROSPEED LS
Modéle n. ADF720SLE
Classe optique 1/1/1/2
Surface de visualisation 98,00*44,00 mm
Taille de la cartouche 110,00 * 90,00 * 9,00 mm
Teinte du verre 9-13 variable
Etat clair Teinte 3.5
Réglage de la teinte Intérieur
Capteurs 2
Marche/arrét Automatique
Protection UV/IR Jusqu'a la teinte DIN 13 en permanence
Alimentation lectrique Cellule solaire + Pile remplacable (2 piles alcalines AAA)

Alarme pile faible ; Bouton Test
Temps de commutation 1/25,000 s. de clair a foncé & 55 °C

Réglage de la sensibilité réglage a bouton de cadran infini
Tempa de retard oo 0,1~1,0 5 bouton de cadran infini

a clair)

Mode de meulage Intérieur

l;;:g'ﬂ:“é hamiaE TR =5 ampéres /DC;=5 ampéres /AC
Température de = 5
fonctionnement “5°C~+55°C
Température de stockage -20 °C~+70 °C

Soudage a |'électrode (DC&AC) ; TIG (impulsion DC, DC Pulse) ; TIG AC
(Impulsion), Excellente réponse TIG a faible intensité ; MIG/MAG ;
Impuision MIG/MAG ; Découpe/soudage plasma ; Meulage ; Non adapté
au soudage laser ou au soudage/découpe oxyacétyiénique

GARANTIE 18 mois
CE, EN176, EN 379, EN166, UKCA,
ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1, EAC

Plage d'application

Approbation

TEINTE CLAIRE La technologie du verre offre une lumiére plus vive et une vision plus nette pendant le
soudage, ce qui améliore la visibilité et réduit la fatigue oculaire.

>

Teinte #13

ENTRETIEN

Remplacer le verre de protection avant

Remplacer le verre de protection avant s'il est endommagé (fissuré, raillé, souillé ou piqué). Placer le
doigt ou le pouce dans I'encoche située sur le bord inférieur du verre et fléchir le verre vers le haut
jusgu'a ce qu'il se détache d'un bord (voir fig.6).

Remplacer le verre de protection intérieur

S'il est endommagé (fissuré, rayé, souillé ou piqué).

Remplacement du filire d'obscurcissement automatique
(Voir fig.6a et 6b).

Installation du filtre d'obscurcissement automatique neuf

Prendre le filtre d'obscurcissement automatique neuf et passer le cible du potentiométre sous la
boucle avant de placer le filtre d'obscurcissement automatique dans son réceptacle a |'intérieur du
masque. Rabattre la boucle métallique et veiller a ce que son bord avant soit correctement retenu
sous les pattes comme illustré en fig. 6b.

Nettoyage

Nettoyer le casque en I'essuyant avec un chiffon doux. Nettoyer réguliérement les surfaces du filtre
d'obscurcissement automatique. Ne pas utiliser de solutions de nettoyage trop fortes. Nettoyer les
capteurs et les cellules solaires avec une solution d'alcool dénaturé et un chiffon propre, puis essuyer
4 sec avec un chiffon non pelucheux.

Q www.weldline.eu




DANGER

* e chargeur automatique de documents ne doit étre utilisé qu'avec la lentille de protection intérieure.

* |es protections oculaires contre les particules & haute vitesse portées par-dessus des lunettes ophtalmiques standard peuvent transmettre des chocs, créant ainsi un danger pour
le porteur.

 Les oculaires & filtre minéral durci ne doivent étre utilisés qu'avec un oculaire a dos approprié.

* Si les symboles F ou B ne sont pas communs a |a fois & I'oculaire et & la monture, c'est le niveau inférieur qui doit &tre attribué a la protection oculaire compléte.

« Si la lettre d'impact est suivie de la lettre "T", vous pouvez I'utiliser pour vous protéger contre les particules a haute vitesse et & des températures extrémes. Si la lettre d'impact
n'est pas suivie de la lettre "T", vous ne devez utiliser le protecteur oculaire que pour la protection contre les particules a haute vitesse a température ambiante.

* Nous recommandons une utilisation pour une période de 5 ans. La durée d'utilisation dépend de divers facteurs tels que |'utilisation, le nettoyage, le stockage et la maintenance.
Des inspections fréquentes et le remplacement s'il est endommagé sont recommandés.

* Le produit est conforme & la directive 2001/95/CE, au réglement (UE) 2016/425 et aux réglements d'équipements de protection individuelle (Réglement (UE) 2016/425 tel qu'introduit dans
la loi britannique et d) et aux normes harmonisées / désignées EN 166 : 2001, EN 175:1997 et EN 379:2003+A1:2009 nécessaires tels qu'introduits dans la loi britannique et modifiés, Annexe II.

| 'utilisateur doit contacter le représentant de la santé et de la sécurité pour s'assurer que les lunettes de protection personnelles lui assurent une protection adéquate pendant les
conditions de travail.

o Les capteurs doivent rester propres et non obstrués.

MARQUAGE

* La coque et le filtre d'obscurcissement automatigue sont marqués en conséquence. La classification pour la protection des yeux et du visage est conforme aux normes EN 166:
2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 + A1: 2009.

Entités notifiées :
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germany - Numéro de I'entité notifiée 0196 (Shield)
TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B0 4BN United Kingdom - Autorité de certification no 2571

Explication relative au marquage ADF, Modéle ADF720SLE : CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4. indice de I'état clair 1: classe optique

9: indice de I'état foncé le moins prononcé 1: classe de diffusion de la lumiére

13: indice de I'état foncé le plus prononcé 1: classe de variation de transmission lumineuse

LE: identification du fabricant de filtre 2: classe de dépendance angulaire de transmission lumineuse
379 : numéro de la norme

Marquage sur |'écran, Modéle TMOLE : « LE EN 175 B CE». LE : identification du fabricant. EN 175 : numéro de cette norme. B : résistance a un impact d'énergie moyenne.
Marquage sur la lentille de capot avant : "LE 1 B CE". LE : identification du fabricant de la lentille. 1 : classe optique. B : résistance & un impact d'énergie moyenne.
Marquage sur la lentille de capot intérieur : "LE 1 B CE". LE : identification du fabricant de la lentille. 1 : classe optique. B : résistance a un impact d'énergie moyenne

NOMENCLATURE DES PIECES DETACHEES ET MONTAGE

P
)
Nomenclature des piéces de rechange
ARTICLE REFERENCE DESCRIPTION QTE
A W000404065 Verre de protection avant (111.9x91.0x1.5 mm) 1
se référer a |'étiquette des
B piéces 2 I'intérie’[:? du casque Casque (masque de soudage TMILE) 1
*
[ W000404097 Filtre d'obscurcissement automatigue (ADF720SLE) 1 Nomenclature des piéces détachées E
D W000404068 Verre de protection intérieur (95.9x47.2x1.0 mm) 1 ARTICLE | REFERENCE | DESCRIPTION | (1)) 3
i Montage casque 1 W000404073 |Bande anti-transpirante| 1
E W000404098 (¥-compris bande anti- ranspirante) 1 | | |

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L. (7]
Ctra. Laurea Mir6 396-398 = www.weldline.eu

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain




DECLARATION DE CONFORMITE UE

1. Equipement de protection individuelle (EPI) :

Casques de soudage EUROSPEED LS SERIES avec:

- Filtre auto-obscurcissant (ADF, Auto-Darkening Filter) : ADF720SLE
- Coque : TMOLE

- Verres de sécurité : W000404065 / W000404068

2. Nom et adresse du fabricant :

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelone) Espagne

3. Cette déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant :

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelone) Espagne

4. Objet de la déclaration : EUROSPEED LS SERIES

LES ILLUSTRATIONS PEUVENT VARIER

5. L'objet de la déclaration décrit au point 4 est conforme 2 la législation d’harmonisation de I’'Union en vigueur :

(UE) 2016/425  (EPI)
2011/65/UE (ROHS)

6. Reférences aux normes harmonisées pertinentes utilisées ou références aux autres spécifications techniques pour
lesquelles la conformité est déclarée :

EN 379:2003+A1:2009 « Exigences essentielles selon I'annexe |l du réglement 2016/425/UE »
EN 166:2001-04 « Exigences essentielles selon I'annexe |l du reglement 2016/425/UE »
EN 175:1997-08 « Exigences essentielles selon I'annexe |l du reglement 2016/425/UE »

7. l'organisme notifié ou les organismes notifiés :

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlin - Allemagne

Numéro d'organisme notifié 0196

a/ont réalisé un examen de type UE (Module B) et délivré le ou les certificats d’examen de type UE
N°C5961LE/R1 (W000404096 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (WW000404065)

N°C5177LE/R3 (W000404097 ADF720SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/WW000404068)

8. [I'EPI est soumis a la procédure d’évaluation de la conformité : [uniquement pour les EPI de catégorie llI] Annexe VIl
(Module D)

9. Informations complémentaires :

L'équipement de protection individuelle est conforme aux directives et réglementations européennes répertoriées s'il est utilisé et
entretenu conformément aux instructions, lois, normes et pratiques d'ingénierie en vigueur ci-jointes. Toute utilisation abusive et/ou toute
modification rend cette déclaration nulle.

Al

]

Marie-Faustine CAMPS
Responsable produits Accessoires et équipement de protection individuelle EMEAR

Fait a Barcelone le 4 Novembre 2022
Signé pour et au nom de : LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric et les marques des équipements appartiennent 4 la société Lincoln Electric 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, Etats-Unis
www.lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROSPEED LS

Avvertenze di sicurezza - Leggerle prima dell'uso
AVVERTENZA: Questa macchina deve essere impiegata solo da personale qualificato. Assicuratevi che
tutte le procedure di installazione, impiego, manutenzione e riparazione vengano eseguite solamente
da persone qualificate. Leggere e comprendere questo manuale prima di far funzionare la macchina,
La mancata osservanza delle istruzioni di questo manuale pud provocare seri infortuni, anche mortali, alle persone o
danni alla macchina, Leggere e comprendere le spiegazioni seguenti sui simboli di awertenza. La Lincoln Electric non si
assume alcuna responsabilith per danni conseguenti a installazione non corretta, incuria o impiego in modo anomale.

AWERTENZA: Questo simbolo indica che occorre seguire le istruzioni per evitare seri infortuni,
anche mortali, alle persone o danni a questa macchina. Proteggete voi stessi e gli altri dalia
possibilita di seri infortuni anche mortali.
LEGGERE E COMPRENDERE LE ISTRUZIONI: Leggere e comprendere questo manuale prima
di far funzionare la macchina. La saldatura ad arco pud presentare dei rischi. La mancata
[ | osservanza delle istruzioni di questo manuale pud provocare seri infortuni, anche mortali, alle

) persone o danni alla macchina.
LA FOLGORAZIONE ELETTRICA E' MORTALE: Le macchine per saldatura generano tensioni
—=a, | elevate. Non toccate I'elettrodo, il morsetto di massa o pezzi da saldare collegati alla
} macchina quando la macchina & accesa. Mantenetevi isolati eletiricamente da eletirodo,
morsetio e pezzi collegati a questo.
j\ MACCHINA CON ALIMENTAZIONE ELETTRICA: Togliere I'alimentazione con I'interruttore ai

fusibili prima di svolgere operazioni su questa macchina. Mettere la macchina a tea secondo

le normative vigenti,

MACCHINA CON ALIMENTAZIONE ELETTRICA: Ispezionare periodicamente i cavi di

alimentazione, all'eletirodo e al pezzo. Se si risconfrano danni all'isolamento sostituire

?\ immediatamente il cavo. Non posare la pinza portaeletirodo direttamente sul banco di
saldatura o gualsiasi aftra superficie in contatto con il morsetto di massa per evitare un

i

|_innesco involontario dell'arco.

| CAMP! ELETTRICI E MAGNETIC! POSSONO ESSERE PERICOLOSI: Il passaggio di comente
eletirica in un concuttore produce campi elettromagnetici. Questi campi possono interferire
con alcurl ca'dmtmolaton {"pacerrd&ef'} e i mldatcn con un calﬁlostlmlmre devono

CONFORMITA CE: Questa macchina & conforme alle Direttive Europee.

RADIAZIONI OTTICHE ARTIFICIALI: Conformemente a quanto prescritto nella Direttiva

2006/25/CE ed alla Norma EN 12198, I'apparecchiatura & di categoria 2. Si rende obbligatoria

I' a.dumne di Dlsposm'u'i di Prateziune hdwlduale (DPI) con graco dI protezione del filtro fino ad
a EN16

) FIMIEG&SP{}SSONOESSEFIE PEHIGOLDSI lasaldatura punprudjraﬁjmlagasdmma]la
salute. Evitate di respirare questi fumi e gas. Per evitare il pericolo I'operatore deve dispome
di una ventilazione o ci un'estrazione di fumi e gas che Ii allontanino dalla zona in cui respira.

| RAGGI EMESSI DALL'ARCO BRUCIAND: Usate una maschera con schermatura adatta a
proteggervi gli occhi da spruzzi e raggi emessi dall'arco mentre saldate o osservate la
& | saldatura. Indossare indumenti adatti in materiale resistente alla fiamma per proteggere il
s corpo, sia vostro che dei vostri aiutanti. Le persone che si trovano nelle vicinanze devono
essere protette da schamlahjra aclana non infiammabili, e devono essere avvertite di non

uardare I'arco e di non

GLI SPRUZZI DI SALDATURA POSSOND PROVOCARE INCENDI O ESPLOSIONI: Allontanare
dall'area di saldatura quanto pud prendere fuoco e tenere a portata di mano un estintore.
Gli spruzzi o altri materiali ad alta temperatura prodotti dalla saldafura attraversano con
facilitd eventuali piccole aperture raggiungendo le zone vicine. Non saldare su serbatoi,
bidoni, contenitori o altri materiali fino a che non si sia fatto tutto il necessario per assicurarsi
dell'assenza di vapori inﬂammabili 0 nocivi. Non impiegars mai questa macchina se vi &

| MATERIALI SALDATI BRUCIANO: Il processo di saldatura pmduce moltissimo calore. Ci si pud
bruciare in modo grave con le superfici e materiali caldi della zona di saldatura. Impiegare
guanti e pinze per toccare o muovere materiali nella zona di saldatura.

| ;P =
MARCHIO DI SICUREZZA: Questa macchina & adatta a fomire energia per operazioni di
saldatura svolte in ambienti con alto rischio di folgorazione elettrica.

L'eventuale contatto dei materiali con la pelle dell'operatore pud causare reazioni allergiche
a persone sensibili.

Questo non & un casco di sicurezza! (Questo casco @ stato progettato solo per la protezione dai
rischi relativi ai processi di saldatura.

AVVERTENZA: L'inosservanza da parte dell'utente delle avvertenze sopra indicate e/o il
mancato rispetto delle istruzioni d'uso pud causare gravi lesioni personali.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

PROBLEMI COMUNI E RIMEDI

Irregolare attenuazione dell'oscuramento

Il girotesta non & stato regolato in modo uniforme e la distanza degli occhi dalla lente filtrante non & uniforme (regolare

nuovamente il girotesta per ridurre la differenza di distanza dal filiro).

Mancato oscuramento o sfarfallio del filtro auto-oscurante

() Lente anteriore della visiera sporca o danneggiata (sostituire Ia lente della visiera).

{2) Sensori sporchi (pulire a superficie dei sensori).

(@) Corente di saldatura troppo bassa (impostare un livello di sensibilita superiore).

(@ Controllare le hatteria e verificare che siano in buone condizioni ¢ comettamente installate. Controllare anche le
superfici e | contatti della batterie e se necessario puliri. Fare riferimento a “INSTALLAZIONE DELLE BATTERIE",

Tempo di risposta lento

Temperatura di funzionamento troppo bassa (non usare a temperature inferiori 2 -5 °G 0 23 °F).

Visibilita inadeguata

(D Lente anteriore / intema delta visiera e / o filfro sporchi o danneggiati (sostituire la lente).

@ Insufficiente lumingsith ambientale.

(3 Emata impostazione del numero di oscuramento (reimpostare il numero di oscuramento).

(@ Controllare se & stata staccata la pellicola della lente anteriore della visiera.

Scivolamento del casco di saldatura

Girotesta non correttamente regolato {regolare il girotesta).

SALDATURA CON IL CASCO EUROSPEED LS
Installazione delle batterie

Installare comettamente le batterie nel casco, rispettando i riferimenti dei poi positivo & negativo sul contenitore della batteria
automaticamente allo stato trasparente (grado 3.5).
Premere “TEST", se il visore non torna allo stato scuro,

(vedere fig. 1). %
Test eCIJe |

Tenere premuto il pulsante “TEST" per un‘anteprima della i e
selezione del grado di oscuramento prima della sadatura C@) @ @ﬂ) ) "
(vedere fig. 1). Al ritascio del pulsante, il visore tomera — T T e L
sostituire le batterie e riprovare.

Alimentazione fig. 1
Questa cartuccia ADF @ alimentata dalla celle solari e da
2 batterie alcaline AAL Quando l'indicatore sulla lenta
Inizia a diventare rosso (vedere fig.1), significa che occorme

susiilire la batteria.
Selezione nella modalita operativa E )
Utilizzare I'interruttore a pulsante sul retro delfa cartuccia di oscuramento oo '
per selezionare la modalita appropriata in funzione del lavoro da svolgere. ?_ SN
Modalt di saidatura - Utiizzata per la maggior parte delle applicazioni N

ti sadatura. In questa modalt, fa funzione di oscuramento §i atiiva @ I
rlevamento ottico di un arco di saldatura, Selezionare il ivello i cscuramento, E[%%°

il itardo & la sensibilt desiderati (vedere fig. 2 gloo

Modalita di saldatura - Implegata per applicazioni di motatura su metalll. In = fig. 2

questa modalitd, la funzione di oscuramento & disatiivata. L'oscuramento &
quello fisso DIN 3,5 che consente la chiara visuale per la molatura di una
saldatura con Il casco che assicura Ia protezione del viso (vedere fig. 2). In
questa situazione, |'indicatore diventa verde e lampeggia ad intervalli di 3
secondi (vedere fig. 1).

Selezione del livello di oscuramento

Selezionare il livello di oscuramento desiderato in base al processo di saldatura
che vera utilizzato facendo riferimento alla sequente “Tahella di guida per
I'oscuramento” per le impostazioni. Ruotare la manopola di regolazione
dell'oscuramento sul numero dell'oscuramento desiderato.

Sensibilita

La sensibilita pud essers impostata su “H" (alta) 0 * L " (bassa) mediante la
manopola di regolazione continua sul retro della cartuccia di oscuramento. ']

La regotazione “Mid-High" & quella normale per I'impiego di tutli i giorni. ‘

II livello di sensibilita massimo & adatto per lavori con bassa comente di H
saldatura, TIG o applicazioni speciali. In caso di inserimento ad intermittenza S L
della lente impostare un livello di sensibilith superiore. Ove il funzionamento
del sia disturbato dall'eccessiva luminosita ambientale o da un‘altra
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saldatrice che operi nelle vicinanze, utilizzare la regolazione “L" (vedere fig.
3a). Come semplice regola per garantire prestazioni ottimali, si consiglia
di impostare inizialmente la sensibilitd al livello massimo per poi riduria
gradualmente, fino a quando il fiftro reagisce soltanto ai flash luminosi delia
saldatura e senza fastidiose false attivazioni dovute alle condizioni della
luminosith ambientale (raggi solari diretti, intensa luce artificiale, archi di
saldatrici che operino nelle vicinanze, ecc.).

Selezione del ritardo temporizzato

Al termine della saldatura, il visore passa automaticamente da scuro a
trasparente, ma con un ritardo prestabilito per compensare I'eventuale

intenso bagliore residuo del pezzo. Il tempo di ritardo / risposta pubd
essere opportunamente impostato su 5" (breve: 0,1 s)) o"L"(lungo:

SPECIFICHE
TECNICHE

1,0 5) mediante la manopola di regolazione continua sul retro della
cartuccia di oscuramento (vedere fig. 3b). Si consiglia di usare un
ritardo pill breve con applicazioni di saldatura a puntale e un ritardo
piil lungo con applicazioni che impieghino comrenti elevate. Ritardi pil
lunghi possono anche essere impiegati per la saldatura TIG a corrente
piil bassa e saldature TIG / MIG / MAG ad impulsi.

Regolazione del girotesta per il massimo comfort
E possibile aumentare o ridurre la circonferenza complessiva del
girotesta ruotando la manopola sul retro del girotesta. (Vedere
regotazione “Y* in fig. 4). Questa operazione pud essere eseguita con
il casco indossato e consente semplicemente di regolare la tensione corretta in modo che il casco sia ben saldo,
ma non troppo stretto.

Se il girotesta si sposta troppo in alto o troppo in basso, regolare la fascia passante sulla parte superiore del
capo. A tal fine, allentare |'estremit della fascia disimpegnando il pemo di bloccaggio dal foro sulla fascia. Far
scorrere le due parti della fascia in modo da aumentare o ridurre opportunamente la larghezza e reinserire il
perno di bloccaggio nel foro pill prossimo. (Vedere regolazione “W™ in fig. 4).

Verificare la regolazione del girotesta sollevando e chiudendo il casco verso il basso alcune volte mentre o si indossa.
Se il girotesta si sposta durante linclinazione del tasto, ripetere la regolazione fino a quando non resta fermo.

Regolazione della distanza tra caso e viso

Fase 1: allentare il dado di bloccaggio (vedere “T" in fig. 4) per regolare la distanza tra il casco e il proprio viso
in posizione abbassata.

Fase 2: al termine della regolazione, serrare nuovamente il dado di bloccaggio.

Regolazione della posizione dell'angolo visivo

INCLINAZIONE: la regolazione dell'inclinazione si trova sul lato destro della maschera. Allentare
la manopola destra e premere I'estremitd superiore della leva di regolazione verso I'esterno fino
a disimpegnare la linguetta di arresto della leva dalle scanalature. Ruotare quindi la leva avanti o
indietro fino ad ottenere l'inclinazione desiderata. Al rilascio, I'arresto si inserisce automaticamente
bloccando il casco in posizione (vedere fig. 5).

Il casco & ora pronto per 'uso. E possibile regolare I'oscuramento reimpostando il potenziometro.

TABELLA DI OSCURAMENTO PER SALDATURA

CORRENTE D'ARCO (Ampere)
Pocessoci| 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
saldatura 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
NN NNNREENEENNNNNEEE
|5MAW ‘ | g |1u‘ 1 \ 12 \ 13 |m
m::m 10| 11 12 13 |14
mﬂ 10 11 12 13 14 |15
E&w g |10 1 12 13 14
mﬁ’ 10| 11|12 13 14 |15
[saw | (101 ]12]1n]u]s
|PAG ‘ ‘ 1 | 12 | 13
|PAW ‘ Mg[ 10 |z1| 12 [ 13 [ 14 | 15
NOTA: TIG, GTAW - Saldatura ad arco in atmosfera di

gas con elettrodo di tungsteno

MAG / CO, - Saldatura in atmosfera attiva
SAW - Sall semiautomatica ad arco protetio
PAC - Taglio ad arco-plasma con arco diretto
PAW - Saldatura ad arco-plasma

SMAW - Saldatura ad arco protetto con
elettrodo metallico

MIG (Heavy) - MIG su metalli pesanti
MIG (Light) - MIG su leghe leggere

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miro 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

EUROSPEED LS
Modello n® ADF720SLE
Classe ottica 1/1/1/2
Area di visuale 98,00*44,00mm
Dimensioni della cartuccia 110,00 * 90,00 * 9,00 mm
Oscuramento lente 9-13 variabile
Stato di trasparenza Oscuramento 3.5
Regolazione oscuramento Interna
Sensori 2
On/Otf Automatico
Protezione UV/IR Fino al grado di oscuramento DIN 13 permanente
Alimentatore Celle solari + batterie sostituibili (2 batterie alcaline AAA)

Allarme di basso livello di carica batteria; Pulsante Test
1/25.000 s. dalla luce al buio a 55 °C
regolazione con manopola di regolazione continua

Tempo di commutazione
Regolazione di sensibilita
Tempo di ritardo

(da oscuramento a 0,1~1,0 s con manopola di regolazione continua
frasparenza)

Modalit molatura Interna

Taratura TIG a basso ”

e 25 A/CC;=5 A /CA

Temperatura di 2 ,

funzionamento e

Temperatura di stoccaggio -20 °C~+70 °C

Saldatura non portante (CC e CA); TIG (a impulsi CC e CA); TIG CA (a
impulsi), ottima risposta TIG a basso amperaggio; MIG/MAG;

Gampo di appicazions MIG/MAG ad impulsi; Taglio/saldatura al plasma: Molatura;

Non per saldatura laser o saldatura/taglio ad ossiacetilene
GARANZIA 18 mesi

CE, EN175, EN 379, EN166, UKCA,

Omologazione ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1, EAC

OSCURAMENTO CHIARO La tecnologia della lente offre uno stato di trasparenza pill intenso e una vista
nitida durante la saldatura, migliorando Ia visibilitd e riducendo I'affaticamento degli occhi.

Oscuramento Tg

k ..-.»F ﬁlﬂlﬁ!ﬂ
MANUTENZIONE
Sostituire Ia lente della visiera anteriore

Sostituire la lente della visiera anteriore se & danneggiata (incrinata, sporca o butterata). Inserire il
dito o Il pollice nell'incavo sul bordo inferiore del visore e flettere il visore verso I'alto fino a sganciarlo
da un'estremita (vedere fig. 6).

Sostituire la lente della visiera interna

Se danneggiata (incrinata, graffiata, sporca o butterata).

Sostituzione del filtro auto-oscurante

(Vedere figg. 6a e 6h).

Installazione di un nuovo filtro auto-oscurante

Estrarre il nuovo filtro auto-oscurante e far passare Il cavo del potenziometro sotto I'ansa del filo
prima di lasciare cadere il filtro auto-oscurante nel suo telaio di ritegno all'interno del casco. Premere
verso il basso I'ansa del filo e assicurarsi che il bordo anteriore dell’ansa sia correttamente trattenuto
sotto le alette di ritegno, come mostrato in figura 6b.

Pulizia

Pulire il casco con un panno morbido. Pulire regolarmente le superfici del filtro auto-oscurante. Non
usare soluzioni detergenti aggressive. Pulire i sensori e le celle solari con alcool denaturato e un
panno pulito e asciugare con un panno che non lasci pelucchi.
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AVVERTENZA

* | 'ADF deve essere utilizzato solo in combinazione con la lente del coperchio interno.

* Gli occhiali protettivi contro le particelle ad alta velocita indossate sopra gli occhiali oftalmici standard possono trasmettere impatti, creando cosi un pericolo per chi li indossa.

* Gli oculari con filtro minerale temprato devono essere usati solo in combinazione con un oculare di supporto adatto.

 Se i simboli F o B non sono comuni sia all'oculare sia al fotogramma, allora € il livello inferiore che deve essere assegnato all'intero protettore dell'occhio.

* Se la lettera di impatto & seguita dalla lettera "T", & possibile utilizzarla come protezione contro particelle ad alta velocita a temperature estreme. Se la lettera di impatto non &
seguita dalla lettera "T", utilizzare la protezione per gli occhi solo per la protezione da particelle ad alta velocita a temperatura ambiente.

* Raccomandiamo un utilizzo per un periodo di 5 anni. La durata dell'uso dipende da vari fattori come I'uso, la pulizia della conservazione e la manutenzione. Si consiglia di
ispezionare e sostituire frequentemente se danneggiato.

« || prodotto & conforme alla direttiva 2001/95/CE, al regolamento (UE) 2016/425 e ai regolamenti sui dispositivi di protezione individuale (regolamento (UE) 2016/425 come introdotto nella legge
britannica e modificato) e agli standard armonizzati/designati EN 166: 2001, EN 175:1997 e EN 379:2003+A1:2009 necessari come integrato nella legislazione britannica e modificato, allegato II.

* | 'utente deve contattare il rappresentante per la salute e la sicurezza per assicurarsi che gli occhiali personali siano protetti adeguatamente durante le condizioni di lavoro.

* | sensori devono essere mantenuti puliti e non oscurati.

MARCATURA

* La shell e il filtro auto oscurante sono contrassegnati di conseguenza. La classificazione per la protezione degli occhi e del viso segue la norma EN 166: 2001, EN 175: 1997,
EN379: 2003 + A1: 2009.

Organismi notificati:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germany - Numero organismo notificato 0196 (Shield)
TUWV Rheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B90 4BN United Kingdom - Organismo riconosciuto n. 2571

Spiegazione marcatura ADF, modelo ADF720SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4:  Numero scala stato di trasparenza 1:  classe oftica

9:  Numero scala stato di oscuramento minimo 1:  Classe di diffusione della luce

13:  Numero scala stato di oscuramento massimo | 1:  Classe di variazione della trasmittanza luminosa

LE : Identificazione produttore filtro 2. Classe di dipendenza angolare della trasmittanza luminosa
379: Numero della normativa

Marcatura su maschera, modello TMILE: "LE EN 175 B CE". LE : Identificazione produttore. EN 175: Numero di questa normativa. B: Resistenza agli urti di media intensita
Marcatura su lente anteriore: "LE 1 B CE". LE : Identificazione produttore della lente. 1 : classe ottica. B: Resistenza agli urti di media intensita
Marcatura su lente interna: "LE 1 B CE". LE : Identificazione produttore della lente. 1 : classe oftica. B: Resistenza agli urti di media intensita

LISTA PARTI E MONTAGGIO

Lista parti
ARTICOLO RIFERIMENTO DESCRIZIONE aTA
A W000404065 Lente visiera anteriore (111.9x91.0x1.5 mm) 1
fare riferimento all'etichetta } :
B delle parti all'interno del casco Guscio (maschera di saldatura TMILE) 1
c W000404097 Filtro auto-oscurante (ADF720SLE) 1 Lista parti di E*
D W000404068 Lente visiera intema (95.9x47.2x1.0 mm) 1 ARTICOLO| RIFERIMENTO |  DESCRIZIONE | QTA
i Gruppo girotesta 1 Wo00404073 Fascetta antisudore 1
E W000404098 (compresa fascetta antisudore) 1 | | |

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L. =
Ctra. Laurea Mir6 396-398 == www.weldline.eu
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE

1. Dispositivi di protezione personale (DPI):

Caschi per saldatura EUROSPEED LS SERIE costituiti da:
- ADF: ADF720SLE

- Calotta: TMOLE

- Lenti di sicurezza: W000404065 / W000404068

2. Nome e indirizzo del Fabbricante:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mird 396-398
08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcellona) Spagna

3. La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la responsabilita esclusiva del fabbricante:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcellona) Spagna

4. 0Oggetto della dichiarazione: EUROSPEED LS SERIE

LA GRAFICA POTREEBE VARIARE

5. L'oggetto della dichiarazione descritta al punto 4 &€ conforme alla pertinente normativa di armonizzazione dell'Unione:
(EU) 2016/425 (DPI)
2011/65/UE (RoHS)

6. Riferimenti alle pertinenti norme armonizzate utilizzate o riferimenti alle altre specifiche tecniche per le quali & dichiarata la
conformita:

EN 379:2003+A1:2009 “Requisiti essenziali secondo I'allegato Il del Regolamento 2016/425/UE"

EN 166:2001-04 “Requisiti essenziali secondo Allegato || del Regolamento 2016/425/UE”

EN 175:1997-08 “Requisiti essenziali secondo Allegato || del Regolamento 2016/425/UE”

7. Organismo notificato:

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlino - Germania

Organismo notificato n. 0196

eseguito I'esame UE del tipo (modulo B) e rilasciato i certificati di esame UE del tipo

N°C5961LE/R1 (W000404096 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (WW000404065)

N°C5177LE/R3 (W000404097 ADF720SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/WW000404068)

8. il DPI é soggetto alla procedura di valutazione della conformita: [solo per DPI di categoria IlI] Allegato VIl (Modulo D)

9. Informazioni aggiuntive:

| dispositivi di protezione individuale sono conformi alle direttive e ai regolamenti europei elencati se utilizzati e mantenuti in conformita
con le istruzioni allegate, le leggi applicabili, le norme e le buone pratiche tecniche. Eventuali errori /o modifiche rendono nulla la
presente dichiarazione.

Marie-Faustine CAMPS
Product Manager EMEAR Accessori e dispositivi di protezione individuale

Redatto a Barcellona il 4 Novembre 2022
Firmato a nome e per conto di: LINCOLN ELECTRIC IBERIAS.L.

| marchi Lincoln Electric e Equipment sono di proprieta di Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www. lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROSPEED LS

VEILIGHEIDSMAATREGELEN - Lezen voor gebruik

WAARSCHUWING: Deze apparatuur moet gebruikt wortlen door gekwalificeerd personeel. Zorg ervoor
dat installatie, gebruik, onderhoud en reparatie alleen uitgevoerd wordt door gekwalificeerd personeel.
Lees en begriip deze gebruiksaanwijzing alvorens te lassen. Het niet volgen van de instructies uit deze
gebruiksaanwijzing kan letsel, dood of schade aan de apparatuur tot gevalg hebben. Lees en begrijp de volgende
verklaringen bij de waarschuwingssymbolen. Lincoin Electric is niet verantwoordeljk voor schade veroorzaakt door
verkeerde installatie, slecht onderhoud of abnormale toepassingen.
WAARSCHUWING: Dit symbool geeft aan dat alle navolgende instructies uitgevoerd moeten
worden om letsel, dood of schade aan de apparatuur te voorkomen. Bescherm jezelf en
anderen tegen letsel.
LEES EN BEGRIJP DE INSTRUCTIES: Lees en begrip deze gebruiksaanwijzing alvorens
te lassen. Booglassen kan gevaarijk zijn. Het niet volgen van de instructies uit deze
gebruiksaanwijzing kan letsel, dood of schade aan de apparatuur tot gevolg hebben.

ELEKTRISCHE STROOM KAN DODELIK ZIN: Lasapparatuur genereert hoge spanning. Raak
daarom de elekirode, werkstukklem en aangesioten werkstuk niet aan. Isoleer jezelf van
elektrode, werkstukklem en aangesloten werkstukken.

ELEKTRISCHE APPARATUUR: Schakel de voedingsspanning af m.b.v. de schakelaar aan de
zekeringkast als u aan de machine gaat werken. Aard de machine conform de nationaal
(lokaal) geldende normen.

ELEKTRISCHE APPARATUUR: Controleer regelmatiq de aansluit-, de las- en de werkstukkabel.
Vervang kabels waarvan de isolatie beschadigd is. Leg de elekirodehouder niet op het
werkstuk of een ander opperviak dat in verbinding met de werkstukklem staat om ongewenst
ontsteken van de te voorkomen.

ELEKTRISCHE EN MAGNETISCHE VELDEN KUNNEN GEVAARLIJK ZIJN: Elekirische stroom,
vioeiend door een geleider, veroorzaakt een lokaal eleklrisch- en magnetisch veld (EMF).
EMF-velden kunnen de werking van pacemakers beimvioeden. Personen met een pacemaker
dienen hun arts te raadplegen alvorens met lassen te beginnen.

CE-OVEREENSTEMMING: Deze machine voldoet aan de Europese richtijnen.

KUNSTMATIGE OPTISCHE STRALING: Volgens de vereisten in de Richtiijn 2006/25/EG en
de norm EN 12198, behoort cle uitrusting tot categorie 2. Het is verplicht gebruik te maken
A | van persoonljke beschermingen met filter met een beschermingsgraad van max. 15, zoals
voorgeschreven door de norm EN169.
ROOK EN GASSEN KUNNEN GEVAARLIJK ZIN: Lassen produceert rook en gassen die
| gevaarlijk voor de gezondheid kunnen zijn. Vioorkom inademing van rook of gassen. Om deze
gevaren te voorkomen moet er voldoende ventilatie of een afzuigsysteem zijn om de rook en
gassen bij de lasser vandaan te houden.
BOOGSTRALING KAN VERBRANDING VEROORZAKEN: Gebruik een lasscherm met de juiste
lasgtazen om de ogen te beschermen tegen straling en spatten, Draag geschikie kleding van
een viamvertragend materiaal om de huid te beschermen, Bescherm anderen in de omgeving
door afscherming van de lashoog en vertel dat men niet in de | moet kijken.
LASSPATTEN KUNNEN BRAND OF EXPLOSIE VEROORZAKEN: Verwijder brandbare stoffen
uit de omgeving en houdt een geschikte brandblusser paraat. Lasvonken en heet materiaal
afkomstig van het lasproces kunnen makkelijk doorheen kleine scheurties en openingen in
de omgeving terechtkomen. Las niet op reservoirs, trommels, recipiénten of materiaal tot de
nodige stappen ondernomen zijn om er zeker van te zijn dat er gene ontviambare of toxische
dampen aanwezig zijn. Gebrulk deze uitrusting nooit wanneer ontviambare gassen, dampen
of vioeibare brandstoffen aanwezig zijn.
AAN GELASTE MATERIALEN KUNT U ZICH BRANDEN: Lassen genereert veel warmte. Aan
hete opperviakken en materialen in de werkomgeving kunt u zich lelilk branden. Gebruk
handschoenen en tangen om werkstukken en materialen in de werkomgeving vast te pakken
of te verplaatsen.
VEILIGHEIDSMARKERING: Deze machine is geschikt voor gebruik als voedingsbron voor
lasstroom in omgevingen met een verhoogd risico en kans op elekirische aanraking.
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Materialen die in contact kunnen komen met de huid van de drager kunnen allergische
reacties veroorzaken bij gevoelige personen.

Dit Is geen velligheidshelm ! Deze helm is alleen ontworpen voor bescherming tegen de
gevaren veroorzaakt door lasprocessen.

>>@

WAARSCHUWING: Emstig persoonlijk letsel kan optreden als de gebruiker de bovengenoemde
waarschuwingen niet opvolgt en/of de bedieningsinstructies niet naleeft.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mird 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain
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ALGEMENE PROBLEMEN EN OPLOSSINGEN

Onregelmatige verduistering

Het hoofdtuig is ongelijkmatig afgesteld en de afstand tussen de ogen en de filterlens is ongelijk (stel het
hoofdtuig opnieuw af zodat het verschil in afstand wordt verminderd).

Het zelfverduisterende filter verduistert niet of flikkert

(@) De voorste lens is vull of beschadigd (vervang de lens).

(@) De sensoren zijn uil (reinig het opperviak van de sensoren).

(3) De lasstroom is te laag (stel de gevoeligheidsgraad hoger in).

(@) Controleer of de hatterij in goede staat verkeert en correct is geinstalleerd. Controleer ook de batterijopperviakken
en -contacten en reinig deze indien nodig. Raadpleeg "INSTALLEREN BATTERIJEN".

Lange reactietijd

De bedriffstemperatuur is te laag (niet gebruiken bij temperaturen onder -5 °C of 23 °F).
Slecht zicht

(1) De voorste of de binnenste lens en/of het fitter is vuil (vervang de lens).

[2) Er Is onvoldoende omgevingslicht.

(3) Het nummer van de lichtinval is verkeerd ingesteld (stel het nummer opnieuw in).
(@) Controleer of de film op de voorste lens is verwijderd.

De lashelm glijdt weg
Het hoofdtuig is niet goed afgesteld (pas het hoofctuig aan).

LASSEN MET DE EUROSPEED LS HELM

Installeren batterijen
Plaats de batterijen op de juiste wijze in de helm, zie de
markeringen voor 'plus’ en 'min’ op de batterijhouder

eI 12 ‘|

(zie fig. 1). e B
@@Oe"p
Houd ‘TEST' ingedrukt om een voorbeeld te zien van - R =
de lichtinval voordat u begint met lassen (zie fig. 1).
Bij het loslaten zal het venster automatisch terugkeren
naar de lichte staat (lichtinval 3,5). Druk op 'TEST' fig. 1
als het venster niet donker wordt, vervang dan de :
batterijen en probeer het opnieuw.

Voedingsbron
Dit ADF-patroon wordt gewoed door een zonnecel enm 2 AMA-
alkalinebatterijen. Wanneer de indicator op de lens rood begint te worden
(zie fig. 1), moeten de batterijen worden vervangen.

De bedrijfsmodus selecteren

Gebruik de schakelaar aan de achterkant van het filterpatroon om de
juiste modus te selecteren voor de werkactivitelt.

Lasmodus - Gebruikt voor de meeste lastoepassingen. In deze
modus wordt de fiterfunctie ingeschakeld als er een lasboog wordt fig. 2
gedetecteerd. Selecteer het niveau van lichtinval, de vertragingstijd en de
gevoeligheidsgraad naar wens (zie fig.2).

Polijstmodus - Gebruikt voor het polijsten van metalen. De
lichtinvaifunctie wordt zo uitgeschakeld. De lichtinval is vastgezet op
DIN 3,5, wat goed zicht biedt op het polijsten van een as terwill de helm |
het gezicht beschermt (zie fig. 2). In deze situatie zou de indicator groen L
worden en elke 3 seconden knipperen (zie fig. 1).

Niveau lichtinval kiezen

Kies het gewenste niveau van lichtinval op basis van het te gebruiken
lasproces, zie de “Tabel gids lichtinval" hieronder voor de instellingen.
Draai de regelknop lichtinval naar het gewenste lichtinvainummer.
Gevoeligheidsgraad

De gevoeligheid kan ingesteld worden op "H" (hoog) of “L" (laag) met
de oneindige draaiknop aan de achterkant van het filterpatroon. De ] L

“Medium-Hoge" instelling is de gebruikelijke instelling voor dagdagelijks é’
gebruik. Het niveau met de maximale gevoeligheidsgraad is geschikt ‘a?TH ASY fig. 3

umsfiogy  -uassey

%a‘mmﬁ“"@ fig. 3a
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voor werken met lage lasstroom, TIG, of speciale toepassingen. Een
hogere gevoeligheidsgraad is nodig als de lens aan en uit gaat. Wanneer
de werking van de helm verstoord wordt door overmatig omgevingslicht
of door een ander lasapparaat in de buurt, gebruik dan de instelling “L"
(zie fig. 3a). Als een eenvoudige regel voor optimale prestaties, wordt het
aanbevolen om de gevoeligheid aanvankelijk op het hoogste niveau in te
stellen en vervolgens geleidelijk te verminderen, totdat het fitter enkel op
de laslichtflits reageert en zonder hinderfijke valse friggering vanwege
omstandighecien te wijten aan het omgevingslicht (directe zon, intensief
kunstiicht, booglassen in de nabijheid enz.).

De vertragingstijd kiezen
Bij het einde van het lassen, verandert het kijkvenster automatisch van

TECHNISCHE
SPECIFICATIES

donker terug naar licht, maar met een vooraf ingestelde veriraging
om eventuele lichte nagloeiing op het werkstuk te compenseren.
De vertragingstiid / reactietijd kan ingesteld worden op "S" (kort:
0,1 sec.) of “L" (lang: 1,0 sec). U stelt de veriraging naar wens in
met de draaiknop op de achterkant van het fitterpatroon (zie fig.
3b). Het is raadzaam om een korlere vertraging te gebruiken bij
puntiastoepassingen en een langere vertraging bij toepassingen met
hogere stroomsterkien. Langere vertragingen kunnen ook gebruikt
worden voor TIG-lassen met lage stroom, en TIG / MIG / MAG impulsen.

Hoofdtuig afstellen voor maximaal comfort

De totale omfrek van het hoofdtuig kan groter of kleiner worden

gemaakt door aan de knop op de achterkant van het hoofdtuig te draalen. (Zie afstelling "Y" in fig.4). De helm
kan tijdens het dragen worden afgesteld, zodat precies de juiste spanning kan worden ingesteld om de helm
stevig op het hoofd te houden zonder dat hij te strak zit.

Als het hoofdtuig te hoog of te laag op het hoofd komt te zitten, pas dan de riem die over de bovenkant van het
hoofd loopt aan. Haal hiertoe het uiteinde van de band los door de borgpen uit het gat in de band te duwen.
Pas de lengte van de band aan door de twee delen te verschuiven en duw vervolgens de borgpen door het
dichtsthijzijnde gat. (zie afstelling "W" in fig.4).

Probeer of het hoofdtuig goed past door de helm enkele omhoog en omiaag te bewegen terwijl u hem draagt. Als
het hoofdtuig beweegt als het hoofd wordt gekanteld, pas het dan opnieuw aan totdat de helm op zijn plaats blijft.

De afstand tussen helm en gezicht aanpassen

Stap 1: Haal de borgmoer los (zie "T" in afb. 4) om de afstand tussen de helm en het gezicht in de laagste
positie te zetten.

Stap 2: Draal de borgmoer weer aan als de afstelling is voltooid.

De kijkhoekpositie aanpassen

KANTELEN: De regelknop bevindt zich aan de rechterzijde van de helm. Maak de rechterspanningsknop van het
tuig los en duw de bovenkant van de hendel naar buiten tot de Stoppal van de hendel de kerven vrijgeeft. Draai
de hendel naar voor of naar achter om de gewenste kanteling te verkrijgen. De stoppal grijpt zich automatisch
weer vast wanneer de helm op zijn plaats wordt vergrendeld (zie fig. 5).

De helm is nu kiaar voor gebruik. De lichtinval kan tijdens gebruik worden aangepast door de potentiometerregeling
opnieuw in te stellen.

TABEL LICHTINVAL VOOR LASSEN

EUROSPEED LS
Modelnr. ADF720SLE
Optische klasse 1/1/1/2
Weergavegebied 98,00 * 44,00mm
Grootte van patroon 110,00 * 90,00 * 9,00 mm
Lichtinval lens 9-13 variabel
Lichte staat Lichtinval 3,5
Regeling lichtinval Interne
Sensoren 2
Aan/uit Automatisch
UV/IR-bescherming Tot lichtinval DIN 13 op elk moment
Voading Zonnecel + vervangbare batterfen (2xAAA-alkalinebiatterien)
Alarm voor lage batterijspanning; Testknop
Schakeltijd 1/25,000 sec. van licht naar donker bij 55 °C
Regeling gevoeligheidsgraad aanpassen met oneindige draaiknop
:::"I‘I’;'h“gsmd (i ericer 0,1~1,0 sec met oneindige draaiknop
Polijstmodus Interne
Lage TIG-amp nominaal =5 amp /DC;>5 amp /AC
Bedrijfstemperatuur -5 °C~+55 °C
Bewaartemperatuur -20 °C~+70 °C
Stick-lassen (DC&AC), TIG ( DC,DC Pulse); TIG AC (Pulse),
. i Uitstekende reactie bij TIG met laag a : MIG/MAG;
Toepassingsgebied MIG/MAG Pulse; Plllasmasnijdenﬂ:ssen:,:ell’.:liisten;
Niet voor laserlassen of leenlassen/-snijden
GARANTIE 18 maanden
CE, EN175, EN EN166, UKC.
Soadkmig ANSI 25'7.1, csA ms?hsng 1333‘}, EAC

LIGHT SHADE Lenstechnologie die zorgt voor een helderder licht en een duidelijk beeld tijdens het
lassen. Hierdoor ziet u beter en worden de ogen minder belast.

ONDERHOUD

Lichtinval 9

L

Lichtinval 13

BOOGSTROOM (Ampére)

05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
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LET OP:

SMAW - Afgeschermde metalen booglassen
MIG (zwaar) - MIG op zware metalen

MIG (licht) - MIG op lichte legeringen

TIG, GTAW - Booglassen met
wolfraamelektrode

MAG / CO, - Metaal actief gas

SAW - Afgeschermd halfautomatisch booglassen
PAC - Plasmaboogsnijden

PAW - Plasmabooglassen

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

De voorste lens vervangen

Vervang de voorste lens indien die beschadigd is (gebarsten, bekrast of ingedeukt). Plaats uw vinger
of duim in de uitsparing aan de onderkant van de lens en buig de lens omhoog totdat deze loskomt
aan een rand (zie fig. 6).

De binnenlens vervangen
Indien de lens is beschadigd (gebarsten,bekrast, vuil of ingedeukt).

Het zelfverduisterende filter vervangen
(Zie fig. 6a & 6b).

Een nieuw zelfverduisterend filter aanbrengen

Pak het nieuwe zelfverduisterende filter en leid de potentiometerkabel onder de draadlus langs
voordat u het zelfverduisterende filter in het frame in de helm plaatst. Duw de draadlusclip naar
beneden en zorg ervoor dat de voorkant van de lus goed wordt vastgehouden ander de borgnokken,
zoals getoond in fig. 6b.

Reinig de helm door hem schoon te wrijven met een zachte doek. Maak de opperviakken van
zeliverduisterende filter regelmatig schoon. Gebruik geen sterke reinigingsoplossingen. Reinig
sensoren en zonnecellen met spiritus en een schone doek en droog ze af met een pluisvrije doek.

Q www.weldline.eu
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WAARSCHUWING

* De ADF wordt alleen gebruikt in combinatie met de lens van de binnenste cover.

= De oogbeschermers tegen hoge snelheidsdeeltjes die over een standaard oogheelkundige bril worden gedragen, kunnen stoten overbrengen, waardoor een gevaar voor de drager
ontstaat.

« Gehard mineraalfilter oculairs worden alleen gebruikt in combinatie met een geschikte achtergrond oculair.

« Als de symbolen F of B niet gemeenschappelijk zijn voor zowel het oculair als het kader, is dit het lagere niveau dat aan de complete oogbeschermer wordt toegewezen.

* Als de inslagbrief gevolgd door de letter "T" is, kunt u deze gebruiken als bescherming tegen zeer snelle deeltjes bij extreme temperaturen. Als de inslagletter niet wordt gevolgd
door de letter "T", moet u de oogbeschermer alleen gebruiken voor bescherming tegen zeer snelle deeltjes bij kamertemperatuur,

« We raden aan het te gebruiken voor een periode van 5 jaar. De gebruiksduur hangt af van verschillende factoren zoals gebruik, reiniging van opslag en onderhoud. Regelmatig
inspecteren en vervangen als het beschadigd is, wordt aanbevolen.

# Het product is in overeenstemming met Richtlijn 2001/95/EG, Verordening (EU) 2016/425 en voorschriften voor persoonlijke beschermingsmiddelen (Verordening (EU) 2016/425 zoals opgenomen
in de Britse wetgeving en gewijzigd) en de geharmoniseerde norm/EN 166 2001, EN 175:1997 en EN 379:2003+A1:2009 noodzakelijk zoals opgenomen in de Britse wetgeving en gewijzigd, bijlage II.

« De gebruiker moet contact opnemen met de gezondheids- en veiligheidsvertegenwoordiger om ervoor te zorgen dat hij door de persoonlijke bril tijdens de werkomstandigheden de
juiste bescherming krijot.

« De sensoren moeten schoon en onbeschadigd worden gehouden.

MARKEERGEBIED

 De schaal en het automatisch donker wordende filter zijn overeenkomstig gemarkeerd. De classificatie voor oog- en gelaatsbescherming volgt EN 166: 2001, EN 175: 1997,
EN379: 2003 + A1: 2009.

Aangemelde instanties:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germany - Aangemelde instantie nummer 0196 (Plaatje)
TUWV Rheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B90 4BN United Kingdom - Nummer erkende instantie 2571

Verklaring markering ADF, model ADF720SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4: nummer schaal lichte status 1 optische klasse

9: nummer schaal lichtste donkere status 1: verspreiding lichtklasse

13: nummer schaal donkere status 1: variaties in lichtdoorlatende klasse

LE : identificatie fabrikant filter 2: hoekafhankelijkheid van de lichtdoorlatende klasse
379 : nummer norm

Markering op plaatje, model TMILE: "LE EN 175 B CE". LE : identificatie fabrikant. EN 175: nummer van deze norm. B: weerstand tegen gemiddelde energie-impact
Markering op lens vooraan: "LE 1 B CE". LE : identificatie fabrikant lens. 1 : optische klasse. B: weerstand tegen gemiddelde energie-impact
Markering op lens binnenin: “LE 1 B CE". LE : identificatie fabrikant lens. 1 : optische klasse. B: weerstand tegen gemiddelde energie-impact

ONDERDELENLIJST EN MONTAGE

Onderdelenlijst

ITEM REFERENTIE BESCHRIJVING AANTAL
A W000404065 Voorste lens (111.9x91.0x1.5 mm) 1
B | Ommanteling (lasmasker TMOLE) 1 Onderdelenlijst van E*
c W000404097 Zelfverduisterende filter (ADF720SLE) 1 TEM | REFERENTIE |  BESCHRIVING |AANTAL
D W000404068 Binnenlens (95.9x47.2x1.0 mm) 1 1| W000404073 | Zweetband | 1
E* W000404098 Hoofdtuig compleet (inclusief zweetband) 1

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L. (7]
Ctra. Laurea Mir6 396-398 e www.weldline.eu

08980 Sant Feliu de Lilobregat (Barcelona) - Spain




EU-CONFORMITEITSVERKLARING

1. Persoonlijk beschermingsmiddel (PBM):
Lashelmen EUROSPEED LS SERIES bestaande uit:
- ADF: ADF720SLE

- Buitenschaal: TMILE

- Veiligheidsglazen: W000404065 / W000404068

2. Naam en adres van de fabrikant:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mird 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanje

3. Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende verantwoordelijkheid van de fabrikant:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanje

4. Onderwerp van de verklaring: EUROSPEED LS SERIES

AFBEELDINGEN KUNNEN AFWIJKEN

5. Hetin punt 4 beschreven onderwerp is in overeenstemming met de desbetreffende harmoniseringswetgeving van de
Europese Unie:

(EU) 2016/425 (PPE)

2011/65/EU (ROHS)

6. Verwijzingen naar de relevante geharmoniseerde normen die worden gebruikt of verwijzingen naar de andere technische
specificaties waarvoor de conformiteit wordt verklaard:

EN 379:2003+A1:2009 "Essentiéle eisen volgens bijlage Il van Verordening 2016/425/EU".
EN 166:2001-04 "Essentiéle eisen volgens bijlage Il van Verordening 2016/425/EU".
EN175:1997-08 "Essentiéle eisen volgens bijlage Il van Verordening 2016/425/EU"

7. De aangemelde keuringsinstantie(s):

DIN CERTCO Gesellschaft fur Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlin - DUITSLAND

Aangemelde keuringsinstantie 0196

heeft het EU-typeonderzoek (module B) verricht en heeft het (de) certifica(a)t(en) van EU-typeonderzoek afgegeven
N°C5961LE/R1 (W000404096 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (WW000404065)

N°C5177LE/R3 (W000404097 ADF720SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404068)

8. Het PBM is onderworpen aan de conformiteitsbeoordelingsprocedure: [alleen voor persoonlijke beschermingsmiddelen van
categorie Ill] Bijlage VIl (module D)

9. Aanvullende informatie:

Het persoonlijke beschermingsmiddel voldoet aan de opgesomde Europese richtlijnen en verordeningen indien het wordt gebruikt en
onderhouden in overeenstemming met de meegeleverde instructies, toepasselijke wetgeving, normen en goed technisch gebruik.
Misbruik en/of wijzigingen maken deze verklaring ongeldig.

Marie-Faustine CAMPS
Manager Accessoires en Persoonlijke beschermingsmiddelen EMEAR

Gedaan te Barcelona op 4 November 2022
Ondertekend voor en namens: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric en de merknamen van de apparatuur zijn eigendom van Lincoln Electric Company 22801 5t Clair Ave, Euclid, OH 44117, Verenigde Staten
www_lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROSPEED LS

SIKKERHETSANVISNINGER - Les fer bruk

ADVARSEL: Dette utstyret skal kun brukes av kvalifisert personell. Forsikre deg om at all oppkobling, bruk,

vediikehold og reparasion er utfart av kvalifisert personell. Les og forsta denne bruksanvisningen for utstyret

fas | bruk. Hvis bruksanvisningen ikke falges kan dette resultere | alvorlig personskace, dod eller skade pa
utstyret. Les og forsta de falgende eksempler og Advarsels- symboler. Lincoln Electric er ikke ansvarlig for skader som er
fordrsaket av: feil installasjon, dérfig vediikehold eller unormal bruk.

ADVARSEL: Dette symbolet indikerer at bruksanvisningen ma felges for & unnga alvorlige
personskader, ded eller skade pa utstyret. Beskylt deg selv og andre fra personskade eller
ded.

LES 0G FORSTA BRUKSANVISNINGEN: Les og forsti denne bruksanvisningen far utstyret tas
i bruk. Elekirisk buesveising kan veere farlig. Hvis bruksanvisningen ikke felges kan dette
resultere i alvorlig personskade, ded eller skade pa utstyret.

ELEKTRISK ST@T KAN DREPE: Sveiseutstyr genererer haye spenninger. lkke berer elektroden,

arbeidsklemmen, eller tilkoblede arbeidsstykker nar dette utstyret er slatt pd. Isoler deg selv
fra elektroden, arbeidsklemmen, og tilkoblede arbeidsstykker.

ELEKTRISK UTSTYR: Husk alitid & sla av maskinen og koble fra nettspenningen nér det skal
utferes arbeid pé sveisemaskinen. Jording skal vaere iht. gjeldende regler.

ELEKTRISK UTSTYR: Hold elektrodeholderen, godsklemme, sveisekabel og sveisemaskin
‘?\ i god operativ stand. Reparer defekt isolasjon. Dypp aldri elektrodeholderen i vann for

I

avkjeling. Bruk sikkerhetsbelte nér det arbeides over gulvniva, for  sikre mot fall som felge
av elekiriske stot.

ELEKTRISK OG MAGNETISK FELT KAN V/ERE FARLIG: Elekirisk stram gjennom en leder vil
fordrsake elektriske og magnetiske felt (EMF). EMF-felt kan forstyrre enkelte pacemakere, og
sveisere som har pacemaker ma radfere seg med lege for de bruker dette utstyret.

CE GODKJENNING: Dette produktet i samsvar med europeiske direktiver.

KUNSTIG OPTISK STRALING: Halge kravene i direktivet 2006/25/EF og standarden EN 12198
Standard, er utstyret | kategori 2. Det gjer det pdbudt & bruke personlig vemeutstyr (PVU) som
har fitter med en beskyttelsesgrad opp til et maksimum pé 15, slik det kreves i standarden
EN163.

ROYK 0G GASS KAN V/ERE FARLIG: Sveising kan produsere reyk og helseskadelige gasser.
Unngé & puste inn denne rayken og disse gassene. For & unngd slik fare ma operataren ma
hruke tilstrekkelig ventilasjon eller avtrekk til & holde reyk og gasser borte fra pustesonen.
STRALING FRA LYSBUEN KAN BRENNE: Bruke en skjerm med riktige filter o dekkplater for &
heskytte aynene mot gnister og strler fra lysbuen ved sveising eller observasjon av sveising.
Bruk egnede klesplagg laget av slitesterkt, tungt antennelig materiale for & beskytte huden din
og andres. Beskytt annet personell som er i neerheten med egnet, ikke brennbar avskjerming,
0g atvar dem om at de ikke ma se pa lysbuen eller utsette seg selv for lyshuen.

SVEISESPRUT KAN FORARSAKE BRANN 0G EKSPLOSJON: Fiem brannfarlige objekter fra
sveiseomracet, og har et brannsiukningsapparat lett tilgjiengelig. Svelsegnister og varme
materialer fra sveiseprosessen kan lett trenge gjennom sma sprekker og apninger til
filstotende omrader. Ikke sveis pd tanker, tromler, beholdere eller materialer, til riktige
forholdregler er biitt truffet for & sikre at ingen brennbare eller giftige damper vil veere til stede.
Bruk aldri dette utstyret nér brennbare gasser, damper eller fiytende brennstoff er til stede.
SVEISTE MATERIALER KAN Gl BRANNSKADE: Sveising genererer hay temperatur. Varme
materialer og overflater kan gi alvorige brannskader. Bruk egnet verkigy og hansker nar du
skal arbeide med varmt materiale.

SIKKERHETS MERKE: Detie utstyret er tilpasset for bruk i omgivelser hvor man har ekt fare
for elekirisk stot.
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Materialer som kan komme i kontakt med brukerens hud, kan forarsake allergiske reaksjoner
for felsomme personer.

Dette er ingen sikkerhetshjelm! Denne hjelmen er kun utarbeidet for & beskytte mot risikoer
ved sveiseprosesser.

ADVARSEL: Hvis brukeren ikke felger advarslene nevnt ovenfor ogleller ikke felger
bruksanvisningen, kan det fare til alvorlig personskade.
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LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

VANLIGE PROBLEMER 0G LOSNINGER

Uregelmessig formgrkning lysdempning

Hodemekanismen er plassert skjevt og avstanden mellom eynene og filterlinsen er ujevn (Nullstill

hodemekanismen for & redusere avviket til filtere).

Det selviormerkende filteret formarker ikke eller flimrer

(D Linsen pa framdekselet er skittent eller skadet (Skift ut dekklinsen).

(2) Sensorena er skitne (Rengjer sensorenes overflate).

(3) Sveisestrammen er for lav (Nullstill sensitivitetsnivaet til hayere).

(@) Sjekk batteriet og kontroller om de er | god tilstand og innstallert riktig. Sjekk batterioverflater og kontaktpunkter og
rengjer hvis nadvendig. Veer vennlig & rcfar "BATTERI INNSTALLASJON".

Langsom respons

Driftstemperaturen er for fav (Bruk ikke med temperaturer lavere enn -5 °C eller 23 °F),

Dérlig utsyn

(D Linsen pa dekselet foran/innenfor og/eller filteret er skittent (Skift ut linsen).

(@) Det er utilstrekkelig rombelysning.

(3) Feil innstilling pa skyggenummer (Nullstill skyagenummer).

(@ Sjekk om filmen er flemet pa linsen pa framdekselet.

Hjelmsluring under sveising

Hovedmekanismen er ikke riktig justert (Juster hodemekanismen igjen).

SVEISING MED BRUK AV EUROSPEED LS - HJELM

Innstallasjon av batteri
Innstaller batteriene i hjelmen, | samsvar med positiv og negativ pol som vist pa batteriets pakning (Se fig.1).

Test

Trykk og hold nede “TEST" for 4 forutse skyggevalg fer m
NN
@@

sveising (Se fig.1). Nar den slippes opp vil synsfeltet
automatisk gé tilbake til lys tilstand (3,5 skyoge).
Trykk “TEST" hvis synsfeltet ikke gar tilbake til merk
tilstand. Skift batterier og prav igjen.

Effekt

Denne ADF - patronen gér pd solcelleenergi og 2 AAA
AMkaliske hatterier. Nar indikatoren som befinner seg pd

linsen begynner 4 lyse radt (Se fig.1), er det en varsling fig. 1

om at batteriet mé byttes ut

Valg av driftsmodus .

Bruk bryteren pa baksiden av skyggepatronen for &

vele egnet modus for arbeidsvirksomhet. —
Sveisemodus - Brukt ved de fieste sveisemétene. | denne modusen siér i =
skyggefunksionen seg pa ndr den optisk gjenkjenner en sveisebue. Velg 1 t
skyggenivé, forsinkelsestid og sensitivitet som pakrevd (Se fig.2). Llées
Slipemodus - Brukt ved metalisliping. | denne modusen slér [~
skyggefunksjonen seg av. Skyggen er stile skygge DIN 3.5 som gir A Y
klarsyn til sliping og sveising med hjelmen som beskytter ansiktet (Se gl oo ‘
fig.2). | dette tifellet vil indikatorlampen lyse grenn og biinke hvert 3. oo
sekund (se fig.1) " fig.2

Valg av skyggeniva

Velg skyggenivi som kreves for sveisearbeidet du vil gjere, | henhold il
innstillingene i "Skyggeveiledningstabellen” (“Shatle Guide Table") nedenfor.
Vii knappen for skyggekontrol tl pakrevd skyggenummer,
Sensitivitet

Sensitivitetsnivaet kan stilles til “H” (hey) eller “L” {lav) ved & bruke
uendelighetsknotten pa baksiden av skyggepatronen. “Mid-High”
(Middels hey) innstilling er den normale innstillingen for daglig bruk.
Maksimalt sensitivitetsniva er egnet for sveisearbeid med lav stram, TIG
eller spesielle funksjoner. Hoyere sensitivitetsinnstilling er nadvendig

ﬁl-

smv\‘é fig. 3a

ndr linsen blinker av og pd. | ftilfelle hjelmens bruk forstyrres av

overbelysning i rommet eller av en annen sveisemaskin i nerheten,

bruk “L" innstilling (Se fig.3a). En enkel regel er, for optimal yteevne, & ']

stille sensifivitetsniviet | begynnelsen til maksimalt, for deretier gradvis |

& redusere det helt til filteret bare reagerer pa sveisingens lettere gnist, ”

og uten iriterende falsk utlesning grunnet rombelysning (direkte sollys, s L
intenst kunstig lys, naboens buesveisig osv.).

%mv&"& fig. 3b
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Valg av forsinkelsestid ==
Etter at sveisearbeidet er stoppet vil glasset automatisk endre seg fra
merkt til lyst, men med en forhdndsstiit forsinkelsestid for & beskytte
for eventuell sterk ettergled pd arbeidsmaterialet. Forsinklestid /
respons kan stilles til “S" (kort: 0,1 sek.) eller “L” (lang: 1,0 sek.).
Bruk uendelighetsknotten pa baksiden av skyggepatronen (Se fig.3b).
Det anbefales & bruke en kortere forsinkelsestid under punktsveising
og en lengre forsinkelsestid med hayere stram. Lengre forsinkelsestid
kan ogsa brukes for lav strem TIG sveising og TIG / MIG / MAG impuls.

Justering av hodemekanisme for maksimal
komfort

TEKNISKE

SPESIFIKASJONER

Hodemekanismens helhetiige omfang kan gjeres sterre eller mindre Model Eu':ggngg LS
ved & rotere pa knotten bak pa hodemekanismen. (Se justering “Y" i i L
fig.4). Dette kan gjares med hjglmen pa for & kunne justere stramhet, Optisk klasse /17172
slik at hjelmen sitter godt pa hodet uten & stramme for mye. Synsomréde 98.00*44.00mm
Hvis hodemekanismen er for hay eller for lav, juster stroppen som gér Patronsterrelse 110.00 * 90.00 * 9.00 mm
over hodet ditt. For & gjare dette frigjer enden av béndet ved 4 dytte Linseskygge 9-13 Variabel
lasebolten I.ét: av héndl_mlletd Ladeto I{énidflene gli mot stgrre eller Lys-status Skygge 3,5
mindre hm e soln pﬂkrev og dytt lasebolten gjennom narmeste Skygaekontroll Intern
hull. (Se justering “W" i fig.4). S 2
Test hvordan hodemekanismen sitter ved 4 lofte hjelmen opp og ol
ned noen ganger mens du har den pa hodet, Hyis hodemekanismen Pa/Av ____JUbaksk :
beveger pa seg ved vipping, juster den igjen helt til den er stabil. UV/IR-beskyttelse Opptil Skygge DIN 13 til enhver tid
Solcelle + Uthytthart batteri (2xAAA Alkalinske batterier)
Juster avstanden mellom hjelmen og ansiktet Krafforsyning Alarm lavt batteri; Testknapp
Trinn 1: Lesne [asemutteren (Se “T" i fig.4) for A justere avstanden mellom hjelmen og ansiktet | nedoverstilling. Tidsbryter 1/25,000 sek. fra lys til mark ved 55 °C
Trinn 2: Stram til lasemutteren nér justeringen er ferdig utfort. Sensitivitetskontroll juster med uendelighetsknotten
Juster synsvinkelposisjon Eﬂ*‘s':)""'m‘" vt 0,1~1,0s med uendelighetsknotten
VIPP: Vippereguleringen er plassert pa hayre side av hjelmen. Lesne pa knotten til hodemekanismen og dytt _y
den gvre enden av reguleringsspaken utover helt il spakens endeanslag klargjer hakkene. Roter deretter Slipemodus Intern
spaken forover eller bakover il nsket posisjon. Stoppmekanismen vil automatisk aktiveres igjen nar hjelmens Anslatt lav TIG amper =5 amper /DC;=5 amper /AC
lasemekanisme frigjeres i posisjon (Se fig.5). Driftstemperatur -5 °C~+55 °C
Du or nd klar til é bruke hjelmen. Skyggeleggingen kan justeres under bruk, ved & gjeninnstille Lagringstemperatur 20 °C~+70 °C
potensiometerreguleringen. Pinnesveising (DC&AC); TIG ( DC,DC Impuls); TIG AC (mpuls),
Utmerket lav amper TIG respons; MIG/MAG;
SKYGGETABELL FOR SVEISING Driftsomrade MIG/MAG Impuls; Plasmakutting/Sveising; Sliping;
Ikke for lasersveising eller Autogensveising/Kuttin
BUESTRM (Amper) GARANTI 18 méneder
Sveise | 05 25 10 20 40 80 125 175 25 275 350 450 Godkjent CE, EN175, EN 379, EN166, UKCA,
ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1, EAC
Ll 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
LYS SKYGGE Linseteknologien gir et skarpere Iys og klart utsyn under sveising og pa den méten
RN ERERNRE RN RN frserker oversiten o recusere péKenvingen A syenene.
| SMaw ‘ ‘ ] ‘ 10 ‘ 1 ‘ 12 | 13 [14
MG }
10 1 12 13 14
(tung) e O
{'ﬂg o n | 2 | 1 | u [ VEDLIKEHOLD
Skift ut dekklinsen foran
Skift ut dekklinsen foran dersom den er skadet (sprukket, skrapet, skitten eller hullet). Plasser neglen
TiG, g 10 1 12 13 14 eller tommelen din ned i fordypningen pé nederste kanten av vinduet og bey vinduet oppover til den
GTAW frigjeres fra en kant (se figur 6).
Skift ut den indre dekklinsen
MAG / .
co 0|12 13 415 Hvis den er skadet (sprukket, skrapet, skitten eller hullet)
Skifte av selvformerkende filter
Lsw | EIEIEIEIEE (Se figurene 6a & 6b).
| 7S ‘ | 5 | = | 3 Innstallere nytt selformerkende filter
Ta det nye selvformerkende filteret og for potensiometerkabelen under tradsieyfen, for det
selvformarkende filteret droppes ned i sin stetteramme inne i hjelmen. Trykk ned klemmen ftil
| PAW ‘ | 8 ‘ 9| 10 |1?‘ 12 | 13 ‘ 14 ‘ 15 tradsiayfen og serg for at forkanten av slayfen holdes godtt fast under kabelskoene som vist i fig.8b.
MERK: Rengjering
SMAW - Lysbuesveising med MAG / CO, - Gassbeskyttet buesveising med Rengjer hjelmen med en myk klut. Rengjer regelmessig overflaten til det selvformerkende filteret.
mantelelektrode smeltende elektrode Bruk ikke sterke rengjeringsmidler. Rengjer sensorer og solceller med denautrert sprit, en ren klut

MIG (Tung) - MIG pa tungmetaller
MIG (Lett) - MIG pa lett legering
TIG, GTAW - Gass Tungsten
buesveising

SAW - Halvautomatisk venet buesveising
PAC - Plasmabue kutting
PAW - Plasma buesveising

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miro 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) - Spain

og terk med et lintfri stoff.
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ADVARSEL

* ADF skal kun brukes sammen med det indre dekselobjektivet.

* (yevernet mot hpyhastighetspartikler som baeres over standard oftalmiske briller, kan overfare stat og dermed skape fare for brukeren.

* Tarkede mineralfilire skal bare brukes sammen med et passende bakre okular.

* Hvis symbolene F eller B ikke er vanlige for bade okularet og rammen, er det det nedre nivaet som skal tilordnes hele syebeskyttelsen.

* Hyis virkningshokstaven etterfulgt av bokstaven "T", kan du bruke den til beskyttelse mot hayhastighetspartikler ved ekstreme temperaturer. Hvis virkningsbrevet ikke falges med
bokstaven "T", bar du bare bruke gyevernet for beskyttelse mot hgyhastighetspartikler ved romtemperatur.

« Vi anbefaler en bruk for en periode pa 5 ar. Varigheten av bruken avhenger av ulike faktorer som bruk, rengjering og vedlikehold. Hyppige inspeksjoner og erstatning hvis det er
skadet, anbefales.

* Produktet er i overensstemmelse med direktiv 2001/95/EC, forordning (EU) 2016/425 og forskrifter for personlig verneutstyr (forskrift (EU) 2016/425 som integrert i den britiske
loven og endret utforming og standard en en: 2001, EN 175:1997 og EN 379:2003+A1:2009 ngdvendig som introdusert i britisk lov og endret vedlegg Il.

= Brukeren skal kontakte helse- og sikkerhetsrepresentanten for & sikre at han far riktig beskyttelse av personlig briller under arbeidsforhold.

* Sensorene skal holdes rene og unobscured.

MERKING
= Skallet og det automatiske markningsfilteret er merket tilsvarende. Klassifisering for @ye- og ansikisbeskyttelse felger EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 + A1: 2009.

Meldeplikter:
DIN CERTCO Gesellschaft filr Konformitaetshewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Tyskland - Meldepliktig nummer 0196 (Skjold)
TWV Rheinland UK Ltd Friarsporten (3. etasje), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, BS0 4BN Storbritannia - Godkjent kroppnummer 2571

ADF-modell ADF720SLE markeringsforklaring: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4:  lys statisk skala nummer 1:  optisk klasse

9: letteste merkestandsskala nummer 1:  diffusjon av lys klasse

13: merkeste tilstandsskala nummer 1:  variasjoner i luminous transmittance klasse

LE: filter produsent identifikasjon 2:  Vinkelavhengighet av lysende overferingsklasse
379: antall av standarden

Merking pa skjold, modell TMILE: "LE EN 175 B CE". LE: produsentens identifikasjon. EN 175: nummer pa denne standarden. B: Motstand mot middels energi innvirkning
Merking pa frontdeksel: "LE 1 B CE". LE: Objektiv produsentens identifikasjon. 1: optisk klasse. B: Motstand mot middels energi innvirkning
Merking pa innsiden av linsen: "LE 1 B CE". LE: Objektiv produsentens identifikasjon. 1: optisk klasse. B: Motstand mot middels energi innvirkning

RESERVEDELER & MONTERING

Deleliste
PUNKT| REFERANSE BESKRIVELSE ary
A | W000404065 Dekklinsen foran (111.9x91.0x1.5 mm) 1
se delemerket .
B inne | hjelmen Skall (Sveisemaske TMILE) 1
H H *
¢ | woooso4007 Selvformarkende filter (ADF720SLE) 1 Deleliste til E
WO00404068 DekKinse innenfor (95.9x47.2x1.0 mim) 1 PUNKT| REFERANSE |  BESKRIVELSE | arv
. Mantering hademekanisme 1 | woooa04073 Svetteband 1
E* | W000404098 (Inkludert svetteband) 1 | | |

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6 396-398 (=== www.weldline.eu
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EU-SAMSVARSERKLARING

1. Personlig verneutstyr (PPU):

Sveisehjelmer EUROSPEED LS-SERIEN bestar av:
— ADF: ADF720SLE

— Skall: TMILE

— Sikkerhetsbriller: W000404065 / W000404068

2. Produsentens navn og adresse:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spania

3. Denne samsvarserklaeringen utstedes under produsentens eneansvar:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spania

4. Erklaeringens gjenstand: EUROSPEED LS-SERIEN

GRAFIKKEN KAN VARIERE

5. Erklaeringens gjenstand som er beskrevet i punkt 4, er i samsvar med den relevante harmoniseringslovgivning i den
europeiske union:

(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)
6. Referanser til relevante harmoniserte standarder som er brukt, eller referanser til andre tekniske spesifikasjoner, i forhold til
felgende samsvar:
EN 379:2003+A1:2009 «Essensielle krav i henhold til vedlegg Il til forordning 2016/425/EU»
EN 166:2001-04 «Essensielle krav i henhold til vedlegg Il til forordning 2016/425/EU»
EN 175:1997-08 «Essensielle krav i henhold til vedlegg Il til forordning 2016/425/EU»

7. Det tekniske kontrollorganet:

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlin — Tyskland

Teknisk kontrollorgan 0196

utferte EU-typeundersekelsen (modul B) og utstedte EU-typeundersekelsessertifikatet/-ene
N°C5961LE/R1 (W000404096 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (WW000404065)

N°C5177LE/R3 (W000404097 ADF720SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404068)

8. Det personlige verneutstyret er underlagt samsvarsvurderingsprosedyren: [kun for kategori lll personlig beskyttelsesutstyr]
Vedlegg VIl (Modul D)

9. Tilleggsinformasjon:
Det personlige verneutstyr oppfyller angitte EU-direktiver og forordninger dersom det brukes og vedlikeholdes i samsvar med vedlagte
anvisninger, gjeldende lovgivning, standarder og god teknisk praksis. Eventuell feil bruk og/eller enhver endring gjer denne erklasringen

ugyldig.

Marie-Faustine CAMPS
Accessories and Personal Protective Equipment Product Manager EMEAR

Utfert i Barcelona 4. November 2022
Signert for og pa vegne av: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric og navnemerker pa utstyr tilherer Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www.lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

SRODKI BEZPIEGZENSTWA - Przeczytac przed przystapieniem do uzytkowania
OSTRZEZENIE: Urzadzenie to mode by¢ uzywane tylko praez wykwalifikowany personel. Nalezy by¢ pewnym,
e instalacia, obstuga, przeglady i naprawy sa przeprowadzane tylko przez osoby wykwalifikowane. Instalagji i
eksploatagji tego urzadzenia moina dokonad tylko po dokfadnym zapoznaniu sie z niniejsza instrukda obshugi.
Nieprzestrzeganie zawartych w nigj instrukgji moze spowodowad powaine obratenia dafa, $mierc lub uszkodzenie samego
urzadzenia. Nalezy praecrytad ze zrozumieniem nastepujace objasnienia znakiw ostrzegawezych. Firma Lincoln Electric nie ponosi
odpowiedzalnosd za uszkodzenia spowodowane niewlasciwa instalada, niewfasciwa konserwaga lub nieprawidiows obstuga.
OSTRZEZENIE: Symbol ten wskazuje, ze bezwzglednie musza by¢ przestrzegane instrukge dla uniknigcia
powainego obrazenia diata, Smierd lub uszkodzenia samego urzadzenia. Chrod siebie i innych przed modliwym

powaznym obrazeniem diata lub $miercia.

samego urzadzenia,

CIYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCIE: Instalagji | eksploatagji tego urzadzenia mozna dokonac tylko po
doktadnym zapoznaniu sie z ninigjsz instrukcly obshugi. tuk spawalniccy moie by niebezpiecny.
Nieprzestrzeganie zawartych w niej instrukcji moie spowodowad powaine obraienia data, Smierd lub uszhodzenie

siehie od elektrody, zacisku uziemiajacego i podtaczonego materiatu spawanego.

PORAZENIE ELEKTRY(ZNE MOZE ZABIC: Urzadzenie spawalnicze wytwarza wysokie napiecie. Nie datykat elektrody,
zacisku uziemiajacego ani podiaczonego materiahy spawaneqo, gdy urzadzenie jest zafaczone do sied. Odizolowad

i obowigzujacymi przepisami.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac pray tym urzadzeniu odkczyé
Jego zasilanie sieciowe. Urzadzenie to powinno byt zainstalowane | uziemione zgodnie 2 zaleceniami producenta

powierzchnie majaca kontakt z zaciskiem uziemiajacym.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Regulamie sprawdza kable: zasilajacy, elektrody i zadisku uziemiajacego.
Jeteli zostanie zauwatone jakiekolwiek uszkodzenie izolagi, natychmiast wymienic kabel. W celu uniknieda
ryzyka przypadkowego zaptonu fuku nie odktadad uchwytu elekirody bezpodrednio na stét spawalniczy aninainng

skonsultowac sie z lekarzem.

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC NIEBEZPIEGZNE: Prad elektryczny piynacy przez jakikolwiek przewodnik
wytwarza wokdt niego pole elekiromagnetycne. Pole elektromagnetyame mode zakidcad prace rozrusznikiw
serca, dlatego spawacze z wszczepionym rozrusznikiem serca przed podjeciem pracy z tym urzadzeniem powinni

ZGODNOSC 7 CE: Urzadzenie to spetnia zalecenia Europejskiego Komitetu CE.

SZTUCINE PROMIENIOWANIE OPTYCENE: Zgodnie z wymaganiami zawartymi w dyrektywie 2006/25/WE oraz
normie EN 12198, urzadzenie jest przyporzadkowane do kategorii 2. Wymagane jest stosowanie $rodkéw ochrony
osobiste] z filtrem zabezpieczajacym o stopniu ochrony maksimurn 15, zgodnie  wymaganiem normy EN 169.

odpowiednia wentylaca lub wydag usuwajacy opary i gazy ze strefy oddychania.

y, | OPARY | GAZY MOGA BYC MIEBEZPIECZNE: W procesie spawania moga powstawat opary | gazy niebezpiecne
dla zdrowia. Unika¢ wdychania tych opardw i gazdw. Dia unikniecia takiego ryzyka musi by¢ zastosowana

na jego oddziatywanie.

PROMIENIE £UKU MOGA POPARZYC: Stosowac maske ochronna 2 odpowiednim filtrem i oslony dla zahezpieczenia

w | 0 przed promieniami uku podczas spawania lub jego nadzonu. Dla ochrony skiry stosowat odpowiednia
=‘!,,-,fj: odziez wykonang z wytrzymatego i niepalnego materiahu. Chronic personel postronny znajdujacy sie w poblizu
=" | przy pomocy odpowiednich, niepalnych ekrandw lub ostrzegat przed patrzeniem na fuk lub wystawianiem sie

ISKRY MOGA, SPOWODOWAC POZAR LUB W‘l’BUﬂ'l Usuwac wszelkie zagrorzeme pornnm zobszan pruwnizem

pracspawalniczych i miecp 30 g Iskryi

opardw lub fatwopalnych decy.

preenikajg przez mate melny i otwory do puzyleqlegu obszaru. Nie spawaf pomnll:dw bchm‘m hiomikdw
ani materiatu dopdki nie zostang przedsiewziete odpowiednie srodki zabezpieczajace przed pojawieniem sie
fatwopalnych lub toksycznych opardw. Nigdy nie uzywac tego urzadzenia w obecnodd fatwopalnych gazow,

przemieszczamy spawany materiat w polu pracy.

SPAWANY MATERIAL MOZE POPARZYC: Proces spawania wytwarza duz3 los¢ ciepfa, Rozgrzane powierzchie i
materiat w polu pracy moga spowedowac powazne poparzenia. Stosowad rekawice | szaypee, gdy dotykamy lub

ych w Srodowisku o podwyzszonym ryzyku porazenia elekirycznego.

p

INAK BEIPIE{IFNSIWA Urzadzeme to jest przystosowane do zasilania sieciowego, do prac spawalniczych

wystepujacymi podczas procestw spawalniczych.

OSTRZEZENIE: Nieprzestrzeganie powyzszych ostrzezedi iflub instrukeji uzytkowania grozi powaznymi

obrazeniami ciata.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

To nie jest kask ochronny! Ta przythica zostata zaprojektowana wylganie jako ochrona przez zagrozeniami

Materialy, ktére mogq miec kontakt ze skorq uzytkownika, moga powodowac reakeje alergime u osdh
wrazliwych.

NAJCZESTSZE PROBLEMY | ROZWIAZANIA

Nieprawidtowe sciemnianie
Naglowie zostato nierdwno ustawione i odlegtodé pomiedzy oczami a szybka filtra jest nierdwna (ponownie ustawic nagfowie,
tak aby wyrdwnac odlegfosc do filtra).

Filtr samosciemniajacy nie $ciemnia sie lub mruga

(1) Praednia szybka ochronna jest zabrudzona lub uszkodzona (wymienic szybke ochronng).

() Caujniki 53 zabrudzone (Wyczyicié powierzchnie czujnikiw).
(3) Prad spawania jest zbyt niski (Ponownie ustawic czulosé na wyzszy poziom),

(@) Sprawdzi¢ czy bateria jest w dobrym stanie  czy jest prawidfowo whozona. Ponadito, nalezy sprawdzié powierzchnie  styki baterii

i wyayscic je, jedl jest to konieczne. Nalezy odnies¢ sie do punktu ,MONTAZ BATERII".

Wolna reakga

Temperatura robocza jest zhyt niska (Nie uzywac w temperaturach ponizej -5 °C lub 23 °F).

Staba widocznos¢

(1) Przednia / wewnetrzna szybka ochronna iflub filtr s3 zabrudzone (wymieni¢ szybke).

(@) $wiatho otoczenia jest zhyt stahe.

() Stopier ochrony zostat ustawiony nieprawidlowo (Ponownie ustawi¢ stopier ochrony).

(@) Sprawdzi¢ czy usunieto folie z przedniej szybki ochronnej.
Przythica spawalnicza zsuwa sie

Naghowie nie zostato prawidlowo wyregulowane (Ponownie wyregulowa naghowie).

Spawanie przy uzyciu przytbicy EUROSPEED LS
Montaz baterii

Nalezy prawidtowo zamontowat baterie w przythicy, zgodnie z

aznaczeniem dodatnich | ujemnych zacskdw na akumulatorze f e 18

L1 1

(Patrz rys. 1),

Nacisnac i przytrzymac przycisk ,TEST", aby przejrzec stopnie

. == 44—
@OOe*H

zaciemnienia przed rozpoczeciem spawania (Patrz rys. 1). Po
awolnieniu przycisku szybka powrdcl do stanu rozjasnienia
(stopien zaciemnienia 3,5). Nacisna¢ ,TEST”, jesli szybka nie
powrdci do zaciemnienia, wymieni¢ baterie i sprobowac
ponownie.

Rys. 1

I

Zasilanie
Widad filtra jest zasilany ogniwem stoneczmym i 2 bateriami alkalicznymi AAA. Jedli
wskainik znajdujacy sie na szybee zbliza sie do zerwonego (Patrz rys. 1), sygnalizuje
to koniecnost wymiany bateril,

Wybadr trybu operacyjnego

7a pomocg przefacznika znajdujacego sie z tyhu wkiadu filtra nalezy wybra tryb
odpowiedni do danych prac.

Tryb spawania - stosowany przy wigkszoéd zastosowan spawalniczych. W tym tnd:le
funkqa przyciemniania jest wiaczana, gdy optycznie zostanie wykryty ful
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Tryb szlifowania - stosowany do szlifowania metalu. W tym trybie funkga
przyciemniania jest wytaczona. Przyciemnienie jest state (DIN 3,5), aby zapewnic
dobra widocznos¢ podczas szlifowania spoiny, natomiast przythica zabezpiecza
twarz (Patrz rys. 2). W takie] sytuacji, wskanik zmieni si na zielony | bedzie blyskat
0 3 sekundy (Patrz rys. 1).

Wyhadr stopnia zaciemnienia

Nalezy wybrac stopiert zacemnienia wymagany dla stosowanego procesu na
podstawie , Tabeli stopni zacemnienia” ponize). Preekrecic pokretto phynnej requlagji
stopni achrony na wymagany numer.

Czutosc

Moina ustawi¢ poziomy czutodci: ,H (wysold) lub ,L” (niski) za pomoca pokretta
umieszzonego 2 tyhn wiiadu filtra. Ustawienie Mid-High" jest normalnym
ustawieniem przeznaczonym do uzytku codziennego. Maksymalny poziom czutodd
Jest odpowiedni podczas spawania pradem o niskim natezeniu, metoda TIG lub do
zastosowani specjalnych, Wyisze ustawienie crutosd jest koniecne, jedli szybka

s L
%th‘«' Rys. 3
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miga wi. i wyt. Jedli praca przythicy zostanie zakidcona przez nadmieme $wiatio [
otoczenia czy inng maszyne spawalnicza znajdujaca sie w poblizu, naleiy skorzystac J/ :
 ustawienia " (Patrz rys. 3a). Jako prosta zasade zapewnienia optymalnej GGIIIMCES(\
wydajnoéc zaleca sie, aby na poczatku ustawic maksymalny poziom cutodd, a \
nastepnie zmniejszac go stopniowo do momentu, az filtr zacnie reagowac tylko na
blyski spawalnicze - bez draznigcego, niepozadanego aktywowania reakeji przez
oéwietlenie otoczenia (bezposrednie promienie stoneczne, intensywne ofwietlenie
sztuczne, fuki spawalnicze spawacza pracujacego obok itp.).

Wybdr opdZnienia

Po zakoriczeniu spawania kolor szybki automatycnie zmienia sie 2 cemno na jasny,

ale dopiero po uptywie wstepnie ustawionego opdinienia, w celu uwzglednienia
ewentualnej jasnej poswiaty na spawanym przedmiocie, (zas opdinienia/reakeji

SPECYFIKAUE
TECHNICZNE

mona ustawic na 5" (krdtki: 0,1 5) lub,L"(dhugi: 1,0 s). Stosownie do potrzeb
nalety uiyé pokretta majdujacego sie z tyhu whiadu filtra (Patrz rys. 3b). Zaleca
sie stosowanie krdtszego opdinienia w przypadku zgrzewania punktowego i
dhuiszego opdznienia w przypadku stosowania wyiszych natezed pradu.
Dhuisze opdinienia moga by riwniez stosowane podczas spawania TIG z niskim
natezeniem pradu oraz metoda TIG / MIG / MAG z pulsem.

Regulowanie naglowia, w celu
maksymalnego komfortu

Catkowity obwdd naghowia moina zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ za pomoca pokretia
najdujaceqo sie na tylne] czesci nagtowia. (Patrz requlacja Y™ na rys. 4). Moina
to wykonat majac zaozong praytbice, co umozliwia ustawienie wiasciwego naprezenia, ktdre utrzyma przytbice na ghowie a
jednoczesnie nie bedzie powodowad nadmiemego ucisku,

Jesli przythica znajduje sie zhyt wysoko lub zbyt nisko na glowie, nalezy wyrequlowac pasek biegnacy nad zubkiem glowy. W
tym celu nalezy zwolnic koniec paska przez wyciéniecie sworznia blokujacego z otworu w pasku. Przesunac dwie czedci paska,
tak aby uzyskat wieksza lub mniejszq szerokosc stosownie do potrzeb, a nastepnie whozyc sworzed blokujacy do najblizszego
otworu. (Patrz requlacja W na rys. 4).

Sprawdzic dopasowanie naglowia przez kilkukrotne podniesienie i zamkniecie zatozonej preythicy. Jesli naghowie sie rusza
podezas zmiany kata nachylenia, nalezy je ponownie wyrequlowac az bedzie stabilne.

Regulowanie odlegiosci pomiedzy przythica a twarza

Krok 1: Odkreci¢ nakretke blokujaca (Patvz ,T" na rys. 4) w celu wyregulowania odlegtosci pomiedzy przythica a twarza w
poloieniu opuszczonym.

Krok 2: Dokrecic nakretke blokujaca po zakoficzeniu regulaci.

Regulagja kata widzenia

KAT NACHYLENIA: Regulacja kata nachylenia znajduje sie po prawej stronie przytbicy. Poluzowac prawe pokretto regulagi
nagtowia i popychac gdmy koniec diwigni regulujacej na zewnatrz do momentu gdy klapka blokujaca diwigni dojdzie do
zaglebier karbdw. Nastepnie obrdcic diwignie do gdry lub w ddt do Zadanego kata nachylenia. Stop automatycznie aktywuje sie
ponownie po zwolnieniu blokujac przythice w konkretnym potozeniu (Patrz rys. 5).

Teraz moina przystapic do uiytkowania przythicy. Zaciemnienie mnoina requlowad podczas ufytkowania za pomoca
potencjometru.

TABELA STOPNI OCHRONY PRZY SPAWANIU
PRADLUKU (A)

Proces 05 25 10 0 40 B0 15 175 5 15 30 450
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UWAGA:

SMAW - Spawanie fukowe elektrodg otulong

MIG (Cigzkie) - MIG na metalach cigzkich

MiG (Lekkie] - MIG na stopach lekkich

TIG, GTAW - Spawanie tukowe elektroda nietapliwg wolframowq
w ostonie gazu

MAG / CO, - Spawanie elektroda topliwg w estonie gazu
aktywmego

SAW - Pétautomatyczne spawanie tukieen krytym pod topnikiem
PAC - Cigcie plazmawe

PAW - Spawanie plazmowe

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

EUROSPEED LS
Model nr. ADF720SLE
Klasa optyczna 11112
Pole widzenia 98,00*44,00mm
Rozmiar wkiadu filtra 110,00 * 90,00 * 9,00 mm
Stopieri ochrony 9-13 plynna regulacja
Stan rozjaénienia Stopied zaciemnienia 3,5
Regulacja stopnia ochrony Wewnetrzny
Caujniki 2
W Wyt Automatyczny
Ochrona UV/IR Do stopnia ochrony DIN 13 przez caly czas
Zasilanie Ogniwo stoneczne + wymienna bateria (2xAAA baterie alkaliczne)
Czas przelaczenia 1/25 000 5. od $wiatta do ciemnosci w temperaturze 55 °C
Regulacja coutosc regulacja pokretem
;:;';Tmema e 0,1~1,05 za pomocg pokretta
Tryb szlifowania Wewnetrzny
Niski prad TIG =5A/MDG=5A/AC
Temperatura pracy -5"(~+55"C
Temperatura przechowywania -20°C~+70°C
Spawanie elektroda otulong (DCi AC); TIG ( DCDC pulsem); TIG AC (pulsem),

Doskonata reakcja TIG przy niskim pradzie; MIG/MAG;

Lakres zastosowari MIG/MAG pulsem; Ciecie/spawanie plazmowe; Szlifowanie;
Nie nadaje sie do stosowania podczas spawania laserowego lub spawania/
deda spawania acetylenowo-tienowego

GWARANCIA 18 miesiecy
Zatwierdzenie CE, EN175, EN 379, EN166, UKCA,

ANSI Z87.1, (SA 794.3, AS/NZS 1338.1, EAC

NIEWIELKIE ZACIEMNIENIE Rozwiazanie technologiczne zastosowane w szybce zapewnia jasniejszy i ostrzejszy widok

9

podczas spawania, co poprawia widocznost i ogranicza obcigtenie dla ocu.

L

Stopien zaciemnienia 9 Stopier zaciemnienia 13

PRZEGLADY OKRESOWE

Wymiana przedniej szybki ochronnej

Wymienic przednia szybke ochronna, jesli jest uszkodzona (peknieta, zabrudzona lub porysowana). Wyt palec lub keiuk
w zaglebienie w dolnej krawedzi szybki | wygiac j do géry, tak by uwolnié j z jednej krawedzi (Patrz rys. 6).

Wymiana wewnetrznej szybki ochronnej
Jesli jest uszkodzona (peknieta, zabrudzona lub porysowana).

Wymiana filtra samosciemniajacego

(Patrz rys. 6ai 6b).

Montaz nowego filtra samoéciemniajacego

Waziac nowy filtr samosciemniajacy i przefoiy kabel potenciometru pod petl z drutu, a nastepnie whoiyc filtr
samosciemniajacy do przytrzymujacej go ramki wewnatrz przytbicy. Przycisnac w dot zacisk petli z drutu i upewnic sie,

te przednia krawed? petli jest od

na rys. 6b.
Czyszazenie

pod uchwytami praytrzymujacymi tak jak to zostato pokazane

Praythice nalezy czyscic, wycierajac ja miekka szmatka. Nalezy requlamie czy$cic powierzchnie filtra samodciemniajacego.
Do czyszczenia nie stosowat silnych érodkéw myjacych. Czy$ci¢ czujniki | ogniwa stoneczne denaturatem i czysta szmatka
i wyciera¢ na sucho niestrzepiaca sie Sciereczka.

Q www.weldline.eu




OSTRZEZENIE

+ ADF moze by¢ uzywany tylko w pofaczeniu z wewnetrzng soczewka.

+ Ochronniki oczu przed czastkami o wysokiej predkosci, noszonymi w standardowych okularach oftalmicznych, moga przenosic uderzenia, stwarzajac zagrozenie dla uzytkownika.

+ Wzmocnione filtry mineralne musza by¢ uzywane wyfacznie w pofaczeniu z odpowiednim szkieletem okularowym.

- Jesli symbole F lub B nie s3 wspdlne dla oka i ramy, to jest to nizszy poziom, ktdry zostanie przypisany do catego ochraniacza oka.

« Jesli list uderzeniowy, po ktdrym nastepuje litera "T", mozna go uzy¢ do ochrony przed czastkami o wysokiej predkosci w ekstremalnych temperaturach. Jesli po liscie wplywu nie wystepuje litera "T", powinienes uzywac
tylko ochraniacza oczu do ochrony przed czastkami o wysokiej predkosci w temperaturze pokojowej.

- Zalecamy uzywanie przez okres 5 lat. Czas uzytkowania zaley od réznych czynnikdw, takich jak zuzyde, czyszczenie i konserwacja. Zaleca sie czeste przeglady i wymiane, jesli sg uszkodzone.

+ Produkt jest zgodny z dyrektywa 2001/95/WE, rozporzadzeniem (UE) 2016/425 i przepisami dotyczacymi srodkow ochrony osobistej (rozporzadzenie (UE) 2016/425 w brzmieniu wprowadzonym do prawa brytyjskiego i
znowelizowanymi) oraz zharmonizowana norma EN 166: 2001, EN 175:1997 i EN 379:2003+A1:2009, konieczne, wprowadzone do prawa brytyjskiego i zmienione, zatacznik Il.

« Uzytkownik powinien skontaktowac sie z przedstawicielem BHP, aby zapewni¢ mu odpowiednia ochrone przez osobiste okulary w czasie pracy.

+ Czujniki powinny by¢ czyste i nieogrzewane.

CECHOWANIE
- Powtoka i filtr automatycznego zaciemniania s3 odpowiednio oznaczone. Klasyfikacja dla ochrony oczu i twarzy jest nastepujaca: EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 + A1: 2009.

Jednostki notyfikowane:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Niemcy — Numer jednostki notyfikowanej 0196 (maska ochronna)
TUV Rheinland UK Ltd Brama braci (trzecie pietro), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B30 4BN Zjednoczone Krolestwo - Numer jednostki zatwierdzonej 2571

Objasnienie oznaczenia filtra, model ADF7205LE: CE 4/9-13 LE1/1/1/2/379

4:  stan rozjasnienia - numer skali 1: klasa optyczna

9: stan najnizszego zaciemnienia - numer skali 1: klasa rozproszenia swiatta

13: stan najwyzszego zaciemnienia — numer skali 1: klasa odchylenia wspofczynnika przepuszczania Swiatta

LE: identyfikacja producenta filtra 2. klasa wspotczynnika przepuszczania $wiatta w zaleznosd od kata nachylenia
379: numer normy

Oznaczenie na masce ochronnej, model TMILE: ,LE EN 175 B CE”. LE: identyfikacja producenta. EN 175: numer normy. B: odpornosc na uderzenia o $redniej energii
QOznaczenie na przedniej szyhce ochronnej: ,LE 1B CE”. LE: identyfikacja producenta szybki ochronnej. 1: klasa optyczna . B: odpornos¢ na uderzenia o $redniej energii
Oznaczenie na wewngtrznej szybce ochronnej: ,LE 1 B CE”. LE: identyfikacja producenta szybki ochronnej. 1: klasa optyczna . B: odpomosé na uderzenia o sredniej energii

LISTA CZESCI | PODZESPOLOW
®

Wykaz czesci
ELEMENT|  ODNIESIENIE OPIS 1L0SC
A W000404065 Przednia szybka ochronna (111.9:¢91.0x1.5 mm) 1
vz etykieta czesci A
¥ T Skorupa (maska spawalnicza TMSLE) 1 Wykaz czgci E*
C W000404097 Filtr samosciemniajacy (ADF7205LE) 1 ELEHENI'I ODNIESIENIE oPIS 1LoSE
D W000404068 Wewnetrzna szybka ochronna (95.9x47.2<1.0 mm) 1 1 | W000404073 Opaska przedwpomma 1
E* W000404098 Tespdt nagfowia (wraz z opaska przeciwpotng) 1

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L. =
Ctra. Laurea Miré 396-398 ===y Wwww.weldline.eu

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain




DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

1.8rodki ochrony indywidualnej (PPE):

Hetmy spawalnicze EUROSPEED LS SERIES skiadajg sie z:
- ADF: ADF720SLE

- Skorupy: TMILE

- Szyb ochronnych: W000404065 / W000404068

2. Nazwa i adres producenta:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) Hiszpania

3. Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wylaczng odpowiedzialno$¢ producenta:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) Hiszpania

4. Przedmiot deklaracji: EUROSPEED LS SERIES

ZDJECIE MOZE ODBIEGAC OD RZECZYWISTEGO WYGLADU

5. Przedmiot deklaracji opisanej w punkcie 4 jest zgodny z odpowiednim unijnym prawodawstwem harmonizacyjnym:
(EU) 2016/425 _ (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Odwotania do odnosnych norm zharmonizowanych lub do innych specyfikacji technicznych, w odniesieniu do ktérych
deklarowana jest zgodnosé:

EN 379:2003+A1:2009 ~Zasadnicze wymagania zgodnie z Zatgcznikiem Il Rozporzgdzenia 2016/425/UE"
EN 166:2001-04 +Zasadnicze wymagania zgodnie z Zatgcznikiem || Rozporzadzenia 2016/425/UE”
EN175:1997-08 +Zasadnicze wymagania zgodnie z Zatgcznikiem || Rozporzadzenia 2016/425/UE"

7. jednostkal-i notyfikowanal-e:

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrale 56

12103 Berlin - Niemcy

Jednostka notyfikowana numer 0196

przeprowadzita badanie typu UE (modut B) i wydata certyfikat(y) badania typu UE

N°C5961LE/R1 (W000404096 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (WW000404065)

N°C5177LE/R3 (W000404097 ADF720SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404068)

8. S0l podlegaja procedurze oceny zgodnosci: [tylko dla $OI kategorii I1]] Zatacznik VIII (Modut D)

9. Dodatkowe informacje:

Srodki ochrony indywidualnej spetniajg wymagania wymienionych dyrektyw i rozporzadzen europejskich, jesli sg uzywane i konser-
wowane zgodnie z zatgczonymi instrukcjami, obowigzujgcymi przepisami, normami i zasadami dobrej praktyki inzynierskiej. Wszelkie
niewtasciwe uzycie i/lub modyfikacje czynia niniejszg deklaracje niewazna.

Marie-Faustine CAMPS
Kierownik produktu ds. akcesoriéw i Srodkéw ochrony indywidualnej EMEAR

Sporzadzono w Barcelonie dnia 4 Listopad 2022 .
Podpisano w imieniu i na rzecz: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Marki Lincoln Electric i Equipment sa wlasnoscig Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www. lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROSPEED LS

PRECAUGOES DE SEGURANGA — Ler antes de utilizar

AVISO: Este equipamento deve ser usato por pessoas qualificadas. Os procedimentos de instalagao,
operagdo, manutenciio e reparagio devem ser realizados somente por pessoas qualificadas.
antes de este equipamentn ser utilizado, este manual deve ser lido e compreendido na integra. 0
incumprimento das instrugdes deste manual pode causar ferimentos graves, morte ou danos no equipamento. Leia
& compreenda as explicagdes que se seguem sobre s simbolos de aviso. A Lincoln Electric néo se responsabiliza
por danos causados por uma instalagio incometa, manutenGao inadequada ou utilizagao anormal.
AVISO: este simbolo indica que é necessdrio seguir as instruges para evitar ferimentos
graves, morte ou danos no equipamento. Proteja-se a si praprio e aos outros da possibilidade
de ferimentos graves ou morte.
LER E COMPREENDER AS INSTRUGOES: antes de este equipamento ser utilizado, este
manual deve ser lido e compreendiclo na integra. A soldadura por arco pode ser perigosa, 0
incumprimento das instrugbes deste manual pode causar ferimentos graves, morte ou danos
no equipamento.
POSSIBILIDADE DE MORTE POR CHOQUE ELETRICO: 0 equipamento de soldadura gera altas
tensdes. Néo foque no elétrodo, no grampo de trabalho nem em pegas de trabalho ligadas
quando o equipamento estd ligado. Isole-se do elétrodo, do grampo de trabalho e das pegas
de trabalho ligadas.
EQUIPAMENTO ELETRICO: antes de intervir neste equipamento, desligue a conrente de
entrada através do interruptor correspondente na caixa de fusiveis. Ligue este equipamento
4 terra em conformidade com as normas eléfricas locais.
EQUIPAMENTO ELETRICO: inspecione regularmente os cabos de entratla, do elétrodo e do grampo
de trabalho. Se houver algum dano no isolamento, substitua imediatamente o cabo. Nao cologue
0 suporie do elétrodo diretamente na mesa de soldadura nem em qualquer outra superficie em
contacto com o grampo de frabalho, para evitar o risco de ignicao acidental do arco.
CAMPOS ELETRICOS E MAGNETICOS PODEM SER PERIGOSOS: a passagem de corrente
elétrica por um condutor gera campos eletromagnéticos (EMF). Os campos EMF podem
interferir com alguns pacemakers, pelo que os soldadores gue possuam um devem consultar
um médico antes de utilizar este equipamento.
CONFORMIDADE CE: este equipamento estd em conformidade com as diretivas da Uniao
Europea.
RADIAGAD GTICA ARTIFICIAL: de acordo com os requisitos da Diretiva 2006/25/CE e da
Norma EN 12198, o0 equipamento € da categoria 2. Este facto toma obrigatéria a adogio de
Equipamentos de Protecao Individual (EP1), dotados de filtro com um grau de protecdo até um
méximo de 15, como estipulado pela Norma EN 169.
.| FUMOS E GASES PODEM SER PERIGOSOS: a soldadura pode produzir fumos e gases nocivos
para a salide. Evite respirar estes fumos e gases. Para evitar estes perigos, 0 operador tem de
ulilizar ventilago ou exaustio suficientes para manler fumos e gases fora da zona de respiragio,
RAIOS DA SOLDADURA POR ARCO PODEM QUEIMAR: se estiver a soldar ou a observar, use
= | Umamascara com um filtro e protecdes adequados para proteger os olhos das faiscas e dos
t‘ raios da soldadura por arco. Use vestudrio adequado em material ignifugo para proteger a sua
pele e a dos ajudantes. Proteja outras pessoas proximas com uma protegdo ndo inflamavel
adeguada e alerfe-as para ndo olharem nem se exporem ao arco.
FAISCAS DE SOLDADURA PODEM CAUSAR INCENDIO OU EXPLOSAQ: elimine os riscos de
incéndio da drea de soldadura e tenha um extintor sempre disponivel. As faiscas de soldacura
e 08 materiais quentes do processo de soldadura podem passar facilimente por pequenas
fissuras e aberturas para dreas adjacentes. Nao solde depdsitos, tambores, contentores ou
outros materiais até serem seguidos todos os procedimentos para assegurar a inexisténcia
de vapores inflaméaveis ou toxicos. Nunca utilize este equipamento na presenca de gases ou
vapores inflamdveis nem de liguidos combustiveis.
MATERIAIS SOLDADOS PODEM QUEIMAR: a soldadura gera uma grande quantidade de calor.
Superficies e materiais quentes na édrea de trabalho podem provocar queimaduras graves.
Use luvas e alicates ao manusear ou deslocar materials na drea de trabalho.

MARCA DE SEGURANCA: este equipamento & adequaclo para fomecer energia para operagdes
de soldadura realizadas num ambiente com maior perigo de choque elétrico.

0s materials suscetivels de entrar em contacto com a pele do portador da méscara podem
causar reagdes alérgicas a pessoas sensiveis,

& Néo se trata de um capacete de seguranga! Esta méscara foi concebida apenas para proteger

dos riscos dos processos de soldadura.

AVISO: Se o utilizador ndo respeitar os avisos mencionados acima efou ndo cumprir as
instrugdes de funcionamento, podem ocorrer ferimentos graves.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

PROBLEMAS COMUNS E SOLUGO

Escurecimento irregular do filtro

0 amés néo foi regulado uniformemente e a distncia entre os olhos e a lente do filtro & desigual (regule o amés

para reduzir a diferenca relativamente ao filtro).

0 filtro de escurecimento automatico nao escurece ou cintila

(@ A lente de protecéo dianteira estd suja ou danificada (substitua a lente de protegao).

(2) 0s sensores estdo sujos (limpe a superficie dos sensores).

(3) A corrente de soldadura é demasiado baixa (regule a sensibilidade para um nivel superior).

(@ Verifique a pilha e confirme que esta em bom estado e cometamente instalada. Verifique, também, as superficies
& 0s contactos da pilha e limpe-o0s, se necessario. Consulte "INSTALAGAD DA PILHA".

Resposta lenta

A temperatura de funcionamento é demasiado baixa (ndo utilize com temperaturas inferiores a -5 °C ou 23 °F).

Ma visibilidade

(D) A lente de protegéo dianteira/interior e/ou o filtro esté sujo (substitua a lente).

(2) A luz ambiente & insuficiente,

@) 0 nimero de tonalidade esta definido incorretamente (regule o nimero de tonalidade).

(4) Verifigue a remogao da pelicula na lente de protegdo dianteira.

A mascara de soldadura escorrega

0 amés nao estd regulado cometamente (ajuste o amés).

SOLDAR UTILIZANDO A MASCARA EUROSPEED LS

Instalagéo da pilha

Instale cometamente s pilhas na méscara, respeitando . T ,

as marcaghes de terminal positivo e negativo no g eCe | 1
— ]

compartimento da pilha (ver fig. 1).

S T ”\, Z
@O@Oe”
Antes de comegar a soldar, carregue no botdo "TEST" - e 2
para pré-visualizar a tonalidade selecionada (ver fig.
1). Quando se solta o botdo, a janela de visualizagdo
volta automaticamente ao estado claro (tonalidade 3,5).

Prima "TEST" e se a janela de visualizagao ndo passar fig. 1

ao estado escuro substitua as pilhas e volte a tentar.

Alimentagao

Este cartucho ADF é alimentado por célula solar e por 2 pilhas alcalinas

AAA Quando o indicador situado na lente comeca a ficar vermelho (ver fig. g oy

1), é um aviso de que a pilha deve ser subistituida. § e t
Selecionar o modo de funcionamento Llooco

Uitilize o comutador na parte traseira do cartucho de tonalidade para " ]

selecionar 0 modo adequado ao trahalno a executar. % oY

Modo de soldadura (Weld) - utilizado para a maioria das aplicagies de 03 ‘
soldadura, Neste modo, a fungdo de tonalidade é ativada quando deteta S fig. 2
oticamente um arco de soldadura. Selecione o nivel de tonalidade, o -
tempo de atraso e a sensibilidade, conforme necessério (ver fig. 2).

Modo de retificagdo (Grind) - utilizado para aplicagdes de retificagio de

metal. Neste modo, a fungdo de tonalidade & desativada. A tonalidade

é fixada na DIN 3,5, 0 que permite uma visualizagio nitida para retificar

uma soldadura com a méscara a servir de protecao facial (ver fig. 2). Nesta

situagdo, o indicador fica verde e pisca a cada 3 segundos (ver fig. 1). \

Selecionar o nivel de tonalidade By

Selecione o nivel de fonalidade pretendido de acordo com o processo Sibilid®” fig. 3a
de soldadura que vai utiizar, consuitando a "Tabela de orientagdo para

tonalidades” abaixo para conhecer as definigies adequacas. Rode o

botdo de controlo da tonalidade para o nimero de tonalidade pretendido. I]

Sensitivity (sensibilidade) ‘

A sensibilidade pode ser definida como "H" (alta) ou "L" (baixa) com H

0 botéo rotativo existente na parte de trds do cartucho de tonalidade. S Py

A definicdo "Mid-High" é a definico normal para o uso didrio. O nivel

de sensibilidade méximo ¢ adequado para trabalhos de baixa comente Atras® fig. 3b

(====\ www.weldline.eu




de soltiadura, TIG ou aplicagbes especiais. E necessério definir uma
sensibilidade superior se a lente estiver a piscar. Se o funcionamento
da mascara for prejudicado pelo excesso de luz ambiente ou pela
proximidade de outra mdquina de soldadura, utilize a definigdo
"L" (ver fig. 3a). Para obter facilmente um excelente desempenho,
recomendamos que defina a sensibilidade para 0 méximo no inicio e
que a reduza gradualmente, até o filtro reagir apenas ao clardo de luz
da soldadura, isto é, sem ter falsos amranques incomodativos devido as
condides de luz ambiente (incidéncia direta do sol, luz artificial intensa,
arcos de equipamento de soldadura praximo, efc.).

Selecionar um tempo de atraso ' fig. 4
(Quando a soldadura cessa, o ecrd de visualizagio muda

ESPECIFICAGOES
TECNICAS

automaticamente de escuro para claro, mas com um atraso predefinido EUROQSPEED LS
para compensar qualquer incandescéncia residual brilhante na peca N.° de mr_lislu. ADF7205LE
de trabalho. 0 tempo/resposta de atraso pode ser definido como “5" % B T Classe ﬂ'ﬂ_ca ___ 1/17/1/2
(curto: 0,1°) ou "L" (longo: 1,0 ). Conforme pretender, utiizando o RN Area de visualizagdo 98,00°44,00 mm
botéo rotativo existente na parte de frés do cartucho de tonalidade (ver ) \ i nsdes do 110,00 * 90,00 * 8,00 mm
fig. 3b). Recomendamos que utilize um tempo de atraso mais curto com o '“'*‘-‘1 Tonalidade da lente 9-1 3. varidvel
aplicagdes de soldadura por pontos e um longo com aplicagies que . Estado claro i Tonalidade 3,5
utilizem correntes superiores. 0s tempos de atraso mais longos também ST L |/ Controlo de tonalidade Interno
podem ser utilizados para soldadura TiG de corente mais baixa e TIG/ T~/ ;nmﬂ " zau
MIG/MAG com arco pulsado. matico

D Protegdo UV/V Até Tonalidade DIN 13 em qualquer ocasido

Regular o amés para obter o maximo conforto fig. 5
Para aumentar ou diminuir a circunferéncia global do amés, rode o manipulo na parte traseira do amés. (Ver
regulagao "Y" na fig. 4). Esta operagdo pode ser efetuada com a mascara colocada na cabega e permite definir
a tensao certa, de forma a manter a mascara firme na cabega sem que fique demasiado apertada.

Se o0 amés ficar demasiado alto ou demasiado baixo na sua cabeca, ajuste a correia que passa por cima da
cabega. Para o efeito, solte a extremidade da comeia retirando o fuzilhdo do orificio existente na correia. Faga
deslizar as duas partes da correia até obter a largura pretendida e infroduza o fuzilhao no orificio mais proximo.
(Ver regulacdo "W" na fig. 4).

Teste a posi¢ao e o ajuste do amés, abrindo e fechando a méscara algumas vezes enquanto a estd a usar. Se
0 amés se deslocar ao abrir ou fechar a mascara, ajuste-o até ficar estével.

Regular a distancia entre a mascara e o rosto

1. passo: Desaperte a porca de blogueio (ver "T* na fig. 4), para regular a distancia entre a méscara e o seu
rosto na posigo descida.

2.% passo: Volte a apertar a porca de blogueio quando a regulagao estiver concluida.

Regular a posicao do angulo de visao

INCLINAGAO: O regulador da inclinagdo situa-se na parte lateral da méscara. Soltar o manipulo de retengio
localizado no lado direito da mascara e empurrar a extremidade superior da alavanca reguladora para fora até
que o blogueador da alavanca se liberte da ranhura. De seguida, rodar a alavanca para a frente ou para tras
para consequir a posigao desejada. 0 bloqueador volta a encaixar-se quando se solta, blogueando a méscara
em posicao (ver fig. 5).

Agora, estd pronto a utilizar a mascara. A tonalidade pode ser regulada durante a utilizagao, através
do controlo de potenciémetro.

DIAGRAMA DE TONALIDADES PARA SOLDADURA
CORRENTE DO ARCO (amperes)

;em 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

Soldagem 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
L PP ]
|5Mﬂ'ﬁl' ‘ [ 9 ‘ 10 ] 1 | 12 | 13 |14
g'::m] 10 11 12 13 |4
g:;(:iru} 10 11 12 13 14 |15
E.?ﬁw 9 10 1 12 13 14
gg:ﬁf 10 | 11 | 12 13 14 15
[saw | [10 1 ]r]1s]1a]1s
|PAG ‘ ‘ 1 | 12 ‘ 13
|PAW ‘ |8|9[ 10 ‘11‘ 12 | 13 l 14 | 15
NOTA: TIG, GTAW - soldadura por arco em atmosfera inerte
SMAW - soldadura por arco com elétrodo com elétrodo de tungstenio
revestido MAG / CO, - soldadura por arco em atmosfera ativa

MIG (pesaco) - MIG em metals pesatios
MIG (ligeiro) - MIG em ligas leves

SAW - soldadura por arco protegido semiautomatica
PAC - corte por arco de plasma
PAW - soldadura por arco de plasma

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miro 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

Célula solar -+ pilna substituivel (2 x pilhas alcalinas AAA)
Alarme de pilha fraca; Botdo de teste
1/25 000 s. de claro para escuro a 55 °C
regulagao por botéo rotativo

Fonte de alimentagao

Tempo de mudanga
Controlo de sensibilidade
Tempo de atraso (escuro para

0,1~1,0 s por intermédio de botdo rotativo

claro)
Modo de retificagdo Interno
Classificagio (amperes) TIG
baixa intensidade =B ALG 20 ACA
Temperatura de funcionamento -5 °C~+55 °C
bcriesminiod -20°C~+70 °C
armazenamento
Elétrodo revestido (CC e CA); TIG (CC, CC pulsada); TIG CA (pulsada),
e Excelente resposta TIG com baixa amperagem; MIG/MAG;
S e Rplicagbes MIG/MAG pulsada; Corte/soldadura por plasma; Retificagao;
Nao se destina a soldadura por laser ou soldadura/corte oxiacetilénico
GARANTIA 18 meses
——— CE, EN176, EN 379, EN166, UKCA,

ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1, EAC

TONALIDADE CLARA A tecnologia da lente proporciona um estado claro mais brilhante e uma visdo
nitida durante a soldadura, melhorando a visibilidade e reduzindo a tenséo ocular.

-
Tonalidade #9

Tonalidade #1’

MANUTENGAO

Substituicdo da lente de protecdo dianteira

Substitua a lente de protecdo dianteira se estiver danificada (fissuras, riscos, sujidade ou picadas).
Cologue um dedo no entalhe existente na parte inferior da janela e empurre a janela para cima até
se soltar de uma das extremidades (ver fig. 6).

Substituicdo da lente de protecdo interior
Se estiver danificada (fissuras, riscos, sujidade ou picatias).

Mudanca do filtro de escurecimento automatico
(ver fig. 6a e 6b).

Instalagdo do novo filiro de escurecimento automatico

Segure no novo filtro de escurecimento automatico e passe o cabo do potencidmetro sob a alga de
arame, antes de colocar o filtro de escurecimento automatico na respetiva estrutura de retengéo no
interior da mascara. Baixe a alga de arame e assegure-se de que a extremidade dianteira da alga estd
devidamente encaixada sob as patilhas de retengao conforme indicado na fig. 6b.

Limpeza

Limpe a mascara com um pano macio. Limpe as superficies do filtro de escurecimento automatico
regularmente. Nao utilize produtos de limpeza agressivos. Limpe os sensores e as células solares
com dlcool desnaturado e um pano limpo e seque com um pano sem pelos.

===\ www.weldline.eu




AVISO

» 0 ADF s0 deve ser usado em conjunto com a lente da tampa interna.

* Os protetores oculares contra particulas de alta velocidade usados em dculos oftalmicos padrdo podem transmitir impactos, criando assim um risco para o usudrio.

* As lentes oculares dos filtros minerais so devem ser usadas em conjunto com uma ocular de apoio adequada.

* Se 0s simbolos F ou B néo forem comuns ao ocular e ao fotograma, entdo é o nivel inferior que deve ser atribuido ao protetor ocular completo.

« Se a letra de impacto seguida pela letra "T", vocé pode us4-lo para protegéo contra particulas de alta velocidade em temperaturas extremas. Se a letra de impacto néo for seguida
pela letra "T", vocé deve usar apenas o protetor ocular para protegéo contra particulas de alta velocidade a temperatura ambiente.

* Recomendamos um uso por um periodo de 5 anos. A duragdo do uso depende de varios fatores, como uso, limpeza de armazenamento e manutengéo. Fregiientemente as
inspegdes e a substituicdo, se estiverem danificadas, sao recomendadas.

* 0 produto esté em conformidade com a Diretiva 2001/95/EC, Regulamento (UE) 2016/425 e Regulamentos de Equipamentos de Protecdo Pessoal (Regulamento (UE) 2016/425 conforme trazido para
a lei do Reino Unido e alterado) e as normas harmonizadas / designadas EN 166: 2001, EN 175:1997 e EN 379:2003+A1:2009 necessario conforme trazido para lei do Reino Unido e alterado, Anexo Il.

0 usudrio deve entrar em contato com o representante de salide e seguranca para garantir que ele receba a protegéio adequada pelos dculos pessoais durante as condigoes de
trabalho.

 Os sensores devem ser mantidos limpos e sem obstrugdes.

MARCAGAO

* 0 shell e o filtro de escurecimento automatico sdo marcados de acordo. A classificacéo para protecéo ocular e facial esté seguindo a EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 +
Al: 2009.

Organismos notificados:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlim, Alemanha - Nimero do organismo notificado 0196 (Mascara)
TUWV Rheinland UK Ltd Fraars Gate (terceiro andar), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, BO0 4BN Reino Unido - Organismo aprovado n.o 2571

Explicagéo da marcagao do ADF, modelo ADF720SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4: escala de estado claro n.° 1:  classe Gtica

9: escala de estado escuro mais claro n.° 1:  classe de difuséo de luz

13: escala de estado mais escuro n.° 1:  variagdes na classe de transmissao luminosa

LE: identificagao do fabricante do filtro 2. dependéncia angular da classe de transmissao luminosa
379: nlimero da norma

Marcacao na méascara, modelo TMOLE: "LE EN 175 B CE". LE: identificaco do fabricante. EN 175: niimero desta norma. B: resisténcia ao impacto de energia médio
Marcacao na lente de protegéo dianteira: "LE 1 B CE". LE: identificagdo do fabricante da lente. 1 : classe dtica. B: resisténcia ao impacto de energia médio.
Marcagao na lente de protegéo interior: "LE 1 B CE". LE: identificagéo do fabricante da lente. 1 : classe otica. B: resisténcia ao impacto de energia médio.

LISTA DE PECAS E MONTAGEM
A B D

Lista de pecas

ARTIGO REFERENCIA DESCRIGAO atD
A W000404065 Lente de protecdo dianteira (111.9x91.0x1.5 mm) 1
B oo et e Conarsts Viseira (mascara de soldadura TMOLE) i Lista de pegas de E*
C W000404097 Filtro de escurecimento automético (ADF720SLE) 1 ARTIGO| REFERENCIA |  DESCRIGAO | QD
D W000404068 Lente de protegéo interior (95.9x47.2x1.0 mm) 1 1| Wo00404073 | Fakaabsonvente | 1
E* W000404098 Amés (incluindo faixa absorvente) 1

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L. =
Ctra. Laurea Mir6 396-398 == www.weldline.eu
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DECLARACAO DE CONFORMIDADE DA UE

1. Equipamento de protegéo individual (EPI):

Capacetes de soldadura EUROSPEED LS SERIE compostos por:
- ADF: ADF720SLE

- Invélucro: TMILE

- Lentes de seguranca: W000404065 / W000404068

2. Nome e morada do fabricante:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mird 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Espanha

3. Esta declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Espanha

4. Objeto da declaracdo: EUROSPEED LS SERIE

0S GRAFICOS PODEM VARIAR

5. 0O objeto da declaragédo descrita no ponto 4 esta em conformidade com a legislagéo de harmonizagéo pertinente da Uniéo:
(EU) 2016/425 (EPI)
2011/65/UE (ROHS)

6. Referéncias as normas harmonizadas pertinentes utilizadas ou referéncias as outras especificagoes técnicas em relagéo as
quais a conformidade é declarada:

EN 379:2003+A1:2009 "Requisitos essenciais de acordo com o Anexo |l do Regulamento 2016/425/UE"
EN 166:2001-04 "Requisitos essenciais de acordo com o Anexo Il do Regulamento 2016/425/UE"
EN 175:1997-08 "Requisitos essenciais de acordo com o Anexo Il do Regulamento 2016/425/UE"

7. o(s) organismo(s) notificado(s):

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlim - Alemanha

Organismo notificado numero 0196

realizou o exame de tipo UE (Modulo B) e emitiu o(s) certificado(s) de exame de tipo UE

N°C5961LE/R1 (W000404096 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (WW000404065)

N°C5177LE/R3 (W000404097 ADF720SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404068)

8. o EPI esta sujeito ao procedimento de avaliagdo de conformidade: [apenas para EPI de categoria IlI] Anexo VIl (Médulo D)
Sem avaliagao

9. Informacgéao adicional:

O equipamento de protec&o individual cumpre as diretivas e regulamentos europeus enumerados, se utilizado e mantido de acordo com
as instrucSes em anexo, leis aplicaveis, normas e praticas solidas de engenharia. Qualquer utilizacdo indevida e/ou qualquer modificagéo
tornam esta declaracgéo nula.

Ay

Marie-Faustine CAMPS
Gestora de Produtos de Acessorios e Equipamentos de Protegédo Individual EMEAR

Elaborado em Barcelona, a 4 de Novembro de 2022

Assinado por e em nome de: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

As marcas Lincoln Electric and Equipment sdo propriedade da Lincoln Electric Company 22801 5t Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www. lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROSPEED LS

MASURI DE SIGURANTA - A se citi inainte de folosire

AVERTISMENT: Acest echipament trebuie s fie utilizat de personal calificat. Asiqurati-vé cd toate procedurile de
A instalare, acfionare, intretinere si reparatii sunt efectuate numai de ctre o persoand calificata. Citifi i incercafi s

infelegeti acest manual inainte de uilizarea echipamentului, Nerespectarea instructiunilor din acest manual poate
provoca vatimari corporale grave, pierderi de vieti omenesti sau deteriorarea acestui echipament. Citifi i incercati s infelegeti
urmatoarele explicatii ale simbolurilor de avertizare. Lincoln Electric nu este responsabil pentru daunele cauzate de instalarea
incorecta, intretinerea necorespunzitoare sau actionarea anormala.

AVERTISMENT: Acest simbol indica faptul c trebuie respectate instructiunile pentru a evita vitamén corporale
grave, pierderi de viefi omenesti sau deteriorarea acestui echipament. Protejati-va pe dumneavoastra si pe ceilalfi
de eventuale vatimdri grave sau deces.

CITITI 1 INCERCATI SA INTELEGET! INSTRUCTIUNILE: Citii 51 incercati sa infelegeti acest manual inainte de utilizarea
echipamentului. Sudarea cu arc poate fi periculoasd. Nerespectarea instructiunilor din acest manual poate provoca
vatimari corporale grave, pierderi de vieti omenegti sau deteri estui echip

$SOCUL ELECTRIC POATE UCIDE: Echipamentul de sudare genereaza tensiuni inalte. Nu atingefi electrodul, clestele
de Jucru sau piesele de luou conectate cind acest echipament este pomit. [zolati-va de electrod, de destele de
lucru 5i de piesa de lucru conectata.

ECHIPAMENT ACTIONAT ELECTRIC: Inainte de  lucra cu acest echipament, dezactivati puterea de intrare utilizind
intrerupatorul de |a cutia de sigurante. Legali la impamantare acest echipament in conformitate cu reglementarile
electrice locale.

ECHIPAMENT ACTIONAT ELECTRIC: Verificafi periodic cablurile de intrare, electrodul si clestele de lucru. Daca exista
deteriorari ale izolatiei, infocuiti imediat cablul. Nu asezati suportul electrodului direct pe masa de sudare sau pe
orice altd suprafatd in contact cu clestele de lucru pentru a evita riscul formérii accidentale a arcului.

CAMPURILE ELECTRICE §| MAGNETICE POT FI PERICULOASE: Curentul electric care trece prin orice conductor creeaza
cdmpuri electrice 5i magnetice (CEM). Cimpurile CEM pot interfera cu unele stimulatoare cardiace, iar sudorii cu
stimulator cardiac trebuie 53 se consulte cu medicul inainte de utilizarea acestui echipament.

CONFORMITATE CE: Acest echipament este in conformitate cu directivele Comunitatii Europene.

RADIATIE OPTICA ARTIFICIALA: In conformitate cu cerinfele din directiva 2006/25/CE si standardul EN 12198,
echipamentul se incadreazd in categoria 2. Aceasta impune adoptarea echipamentelor de protectie personala
(EPP) care au fiftru cu grad de protectie de pdnd la maximum 15, conform standardului EN169.

.| FUMUL §I GAZELE POT FI PERICULOASE: Sudarea poate produce fum i gaze periculoase pentru sinatate. Evitati
inspirarea acestul fum §i a acestor gaze. Pentru a evita aceste pericole, operatorul trebuie s utilizeze suficentd
ventilaie sau evacuare pentru a mentine fumul si gazele departe de zona de respirafie,

RADIATILE ARCULUI POATE ARDE: Utiizati o masc cu filtru adecvat si pla de acoperire pentru a va proteja
-w | ochil de scantelle §i de radiatiile arcului cind sudati sau priviti in zona de sudare. Utilizati imbracaminte potrivita,
fabricat din material durabil, rezistent la flacérd, pentru a va proteja pielea 5i pe cea a ajutoarelor dumneavoastra.
Protejafi alte persoane din apropiere cu o barierd adecvatd, neinflamabila i avertizati-le sd nu priveascd arcul si
nici 53 nu se expund fa arc.

SCANTEILE DE SUDURA POT PROVOCA INCENDIU SAU EXPLOZIE: Tndepartati pericolele de incendiu din zona de
sudare 5i punefi la dispozitie un stingdtor de incendiu. Scinteile de sudurd si materialele fierbinii din procesul
de sudare pot trece cu usurini prin mici fisuri 5i deschideri citre zonele adiacente. Mu sudati pe niciun rezervor,
butol, recipient sau material pind cind nu au fost luate masurile adecvate pentru a v asigura ca nu vor aparea
vapori inflamabili sau toxidi. Nu utilizafi niciodata acest echipament atund cind sunt prezente gaze, vapori sau
combustibil lichizi inflamabili.

MATERIALELE SUDATE POT ARDE: Sudarea genereazd o cantitate mare de cildurd. Suprafetele 5i materialele
fierhintiin ona de lucru pot provoca arsuri grave. Utilizati manusi 5i desti atund cind atingefi sau mutafi materiale
inzona de lucru.

MARCAJE DE SIGURANTA: Acest echipament este adecvat pentru alimentarea cu putere in cazul operatiilor de
sudare efectuate intr-un mediu cu pericol sporit de electrocutare.
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B
\\\.";"x

Materialele care pot intra in contact cu pielea purtatorului ar putea cauza readfi alergice indivizilor predispugi.

Aceasta este o masca de sigurant3! Aceastd masca a fost realizatd doar ca masura de protectie contra riscurilor
cauzate de procesele de sudurd,

AVERTISMENT: Nerespectarea avertismentelor de mai sus si/sau a instructiunilor de utilizare de catre
utilizator poate cauza vatamari corporale grave.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mird 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain

i intreti

nere

PROBLEME OBISNUITE SI REZOLVARI

intunecare neregulatd

Masca a fost configuratd in mod neuniform, distanta dintre ochi i lentila de filtrare fiind inegala (Reconfigurati casca
pentru a reduce distanta pana la filtru).

Filtrul de autointunecare nu se intuneca sau nu clipeste

(T Lentila capacului frontal este murdara sau deteriorata (Schimbati lentila de pe capac).
(2 Senzorii sunt murdari (Curatati suprafata senzorilor).

(3) Curentul de sudura este prea mic (Resetati nivelul de sensibilitate pe mai mare).

(@ Controlati bateria si verificafj daca este intr-o stare bund de functionare 5i dac a fost instalatd corespunzator. De asemenea,
inspectati suprafefele de pe baterie 5i contactele 5i curafati-le, daca este necesar. Consultati ,INSTALAREA BATERIEI".

Reactie lenta
Temperatura de functionare este prea mica (Nu folositi la temperaturi sub -5 °C sau 23 °F).

Vedere slaba

(@ Lentila capacului frontal/interior si/sau filtrul s-a murdarit (Schimbasi lentila).
(2 Lumina ambiantd nu este suficients,

(3 Indicele de protectie nu este configurat corect (Resetati indicele de protectie).
(@ Verificati in cazul in care inlaturati pelicula de pe lentila capacului anterior.

Alunecari ale mastii de sudor
Masca nu este reglatd corespunzitor (Reglati masca).

SUDURA CU MASCA EUROSPEED LS

Instalarea bateriei
Instalati corect bateriile pe masc in functie de marcjul pentru

polul negativ §i pozitiv de pe compartimentul bateriei (Vezi q e 118 :]—l|

- " | cowe8

Apdsati 5i mentineti apdsat ,TEST" pentru a p
selectia de nuante inainte de sudurd (Vezi fig.1). Dupd ce
o eliberati, fereastra de vizualizare va reveni la starea de
lumina (Muanta 3,5). Dacd fereastra de vizualizare nu revine fig. 1
la starea intunecatd, apasati pe ,TEST, inlocuiti bateriile 5i
incercati din nou. L

Alimentare
Acest ADF cartus este alimentat cu baterie solar 5i cu 2 baterii alcaline de tip AAL oy
Cand indicatorul de pe lentil3 incepe 53 se schimbe in rosu (Vezi fig. 1), inseamnd ca Ay
biateria trebuie 3 fie fnlocuita.

Utilizati butonul de comutare de pe spatele cartusului de nuante pentru a
selecta modul adecvat pentru activitatea de luoru.

Mod de sudura - Se utilizeazi pentru majoritatea operatiunilor de sudare. Tn acest
mod, functia de umbrire este pomita atund cand senzorul optic identifica un arc
de sudurd. Selectafi nivelului de protectie, timpul de intirziere 5i sensibilitatea in
functie de nevoie (Vezi fig.2).

Mod de slefuire - Se utilizeaza pentru aplicatii de slefuire 2 metalelor. In acest
mod, functia de umbrire este oprita. Aceastd nuania este nuanta fixa DIN 3,5,
care permite o vedere clard pentru slefuirea unei suduri cu masca pusa, fumizind
astfel protectie pentru fatd (Vezi fig.2). In aceasta situatie, indicatorul devine
verde 5i clipegte intermitent la fiecare 3 secunde (vezi fig.1).

£
a
L
Selectarea modului de operare o
E
]

I
%ﬂslt\"‘g‘ fig. 3a

Alegerea nivelului de protectie

Alegeti nivelul de protectie necesar in fundfie de procesul de sudurd pe care 1l veti
folosi, configurand setarile in functie de , Tabelul nivelurilor de protectie” de mai jos.
Rotiti butonul de reglare pe indicele de protectie necesar.

Sensibilitate

Sensibilitatea poate fi setatd pe H" (ridicat) sau pe ,L" (redus) de la butonul s L
rotativ de pe spatele cartugului cu nuante de protectie. Setarea ,Mediu-inalta” 4
este reqajul normal pentr wilzarea zihica. Nivelul maxim de sensbiitate RZ\*™  fig.3b
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este adecvat pentru lucrar de sudare la curent slab, TIG sau aplicatii speciale.
Setarea de sensibilitate mai mare este necesard dacd lentila clipeste intermitent.
In situatiile in care functionarea mastii este periclitata de lumina ambianta
sau de un alt aparat de sudura din apropiere, utilizati setarea ,L” (Vezi fig.3a).
0 reguld simpla pentru obtinerea unei performante optime este de a regla la
inceput sensibilitatea la maximum, reducind-o apoi treptat pana cind filtrul
va reacliona doar la sclipirea luminii de sudura, fard pericol de declanare
eronatd din cauza conditiilor de lumind ambianta (lumind solard directd, lumina
artificiald intensd, arcuri de sudura din apropiere etc ).

Selectarea timpului de intérziere

Dupé terminarea sudarii, fereastra de vizualizare revine automat de la un ton
intunecat a unul deschis, dar cu o intdrziere presetatd pentru a atenua efectul

SPECIFICATII TEHNICE

unei eventuale luminozitati puternice remanente de pe piesa prelucratd. Timpul
de intarziere/raspuns poate fi setat pe 5" (scurt: 0,1 sec.) sau pe 1" (lung: 1,0
sec.). In functie de nevoi, cu ajutorul butonului rotativ de pe spatele rtusului
cu nuante de protectie (Vezi fig.3h). Se recomanda folosirea unei intarzier ma
reduse |a aplicafii cu sudurd prin puncte 5i a unei intarzier indelungate la aplicatii
cu curent mai mare. Intarzierile prelungite se pot folosi i pentru suduré TIG la
tensiune mai micd §i impulsuri TIG / MIG / MAG.

Reglarea mastii pentru confort maxim
Circumferinta totala a mastii se poate mari sau micsora rotind butonul rotativ - fig.5
de pe spatele acesteia. (Vezi reglarea ,Y" din fig.4). Aceastd operatiune este
posibild in timpul purtarii masti 5i permite reglarea unei tensiuni adecvate pentru a mentine masca ferm pe cap, fard a
fi prea stransa.

Dacd masca este prea ridicata sau prea cobordta pe cap, reglati cureaua care trece pe deasupra capului. Astfel, eliberati
capdtul curelei impingdnd stiftul de blocare afard din gaura curelei. Deplasati cele doud portiuni ale curelei la o litime
potrivitd §i impingeti stiftul de blocare prin cea mai apropiata gaura. (Vezi reglarea ,W" din fig.4).

Testati dacd masca se pofriveste bine ridicand in sus §i apoi inchizind masca de cateva ori in timp ce o purtati. Daci masca
se miscd in timpul inclindrii, reajustati-o pdnd cand devine stabila.

Reglarea distantei dintre masca si fata
Pasul 1: Degurubati piulita de blocare (Vezi ,T" in fig.4) pentru a regla distanfa dintre casca §i fata in pozitia in jos.
Pasul 2: Tnsurubati la loc piulita de blocare dupd efectuarea reglirii.

Reglarea pozitiei unghiului de vedere

TILT (Indlinare): Reglajul inclindrii este pozitionat in partea dreapta a castii. Slabiti butonul rotativ de reglare a tensiunii din
dreapta si impingeti partea superioara a parghiei de reglare in afara, pand cind opritorul parghiei nu mai obstructioneazd
crestiturile. Apoi rotiti pérghia inainte sau inapoi, pe pozitia de inclinare dorita. Opritorul se va cupla automat din nou cind
este eliberat, blocand masca pe pozitie (Vezi fig.5).

Acum puteti 3 utilizati masca. Nivelul de umbrire poate fi reglat in timpul utilizan resetind comanda potentiometrului.

DIAGRAMA NIVELURILOR DE UMBRIRE PENTRU SUDURA

ARC ELECTRIC (Amperi)
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OBSERVATIE:

SMAW - Sudare cu arc electric cu electrod fuzibil
MIG (Greu) - MIG pe metale grele

MIG (Usor) - MIG pe aliaje ugoare

TIG, GTAW - Sudare cu arc cu electrod de wolfram in
mediu de gaz inert

MAG / C0, - Metal activ gaz

SAW - Sudare semiautomata cu arc electric in gaz
protector

PAC- Taiere cu plasma

PAW - Sudare cu jet de plasma

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

EUROSPEED LS
Model Nr. ADF720SLE
Clasa opticd 1/1/112
Zona de vedere 98,00*44,00 mm
Dimensiunea cartusului 110,00 * 90,00 * 9,00 mm
Intunecare lentila Variabild 9-13
Stare lumind Nivel umbrire 3,5

Buton de reglare a nivelului de

umbrire Inter

Senzori 2

Pornit/Oprit Automat

Protectie UV/IR Pan la Shade DIN 13 in orice moment

Alimentare cu energie

Baterie solard -+ Baterie substituibila (2 baterii alcaline de tip AAA)
Alarmd pentru baterie descarcatd; Buton de testare

Timp de comutare

1/25,000 sec. de la Lumina la intuneric la 55 °C

Buton de reglare a sensibilitatii

reglati de la butonul rotativ

Timp de intdrziere (de la

0.1~1.0 5 de la butonul rotativ

intunecat la deschis)

Mod de slefuire Intern
Clasificare amperi TIG redus =5 amp /DG;25 amp /AC
Temperatura de functionare -5 °C~+55%C
Temperaturd de depozitare =20°C~+70"C

Domeniu de aplicare

Sudura cu electrod invelit (DC 5i AC); TIG (DC, DC cu impulsuri); TIG AC (Impulsuri),
Réspuns excelent la amperaj jos in TIG; MIG/MAG;
Impulsuri MIG/MAG; Taiere/Sudare cu plasma; Slefuire;
Nu este pentru sudura cu laser sau taiere/sudurd cu oxiacetilena

GARANTIE

18 luni

Certificare

CE, EN175, EN 379, EN166, UKCA,
ANSI Z87.1, (SA794.3, AS/NZS 1338.1, EAC

Tehnologia cu lentila de NUANTA DESCHISA conferd o nuanta de lumina mai deschisé si o vedere mai clara in timpul sudurii,

crescand vizibilitatea si reducind tensiunea asupra ochilor.

sreumity 0

iNTRINERE

Nuanta #13

Inlocuirea lentilei de pe capacul frontal
Inlocuifi lentila de pe capacul frontal daci este deteriorata (crpatd, zgdriats, murdard sau rugoasa). Introduceti un deget
in addncitura de pe marginea inferioard a ferestrei si flexati fereastra in sus pana cind se desprinde dintr-o laturd (Vezi

figs6).

Inlocuirea lentilei de pe capacul interior
Daca aceasta este deterioratd (crapatd, zgariata, murdard sau rugoasa).

Schimbarea filtrului de autointunecare

(Vezi fig. 6a 5i 6b).

Montarea unui nou filtru de autointunecare

Luati noul filtru de autointunecare si treceti cablul potentiometrului pe sub ochiul de sirmd inainte de a da drumul filtrului
de autointunecare pentru a se fixa in rama spedifica dinduntrul mastii. Apasati dema ochiului de sirma pentru a vi asigura
a marginea frontald a buclei este retinuta corespunzator sub dispozitivul de retinere, conform fig.6b.

Curatarea

Curdtati masca gtergdnd-o cu o lavetd moale. Curdtati cu reqularitate suprafetele de pe filtrul de autointunecare. Nu
folosifi solutii de curatare puternice. Curatati senzorii 5i bateriile solare cu alcool metilic i o laveta curata si stergeti cu o

laveta care nu lasd scame,

===, www.weldline.eu




AVERTISMENT

- Unitatea ADF trebuie utilizatd numai impreuna cu lentilele de acoperire interioara.
+ Protectia ochilor impotriva particulelor de mare viteza uzate peste ochelari oftalmologid standard poate transmite impulsuri, crednd astfel un pericol pentru purtator.
+ Ochelarii de filtru minerali tari se vor folosi numai in combinatie cu un ocular de fundatie adecvat.
« Dacd simbolurile F sau B nu sunt comune atat pentru ochi cit si pentru rama, atunci nivelul inferior va fi atribuit intregului ochi-protector.
+ Dacd litera de impact urmata de litera "T", o puteti folosi pentru protectia impotriva particulelor de mare viteza la temperaturi extreme. Daca litera de impact nu este urmatd de litera "T", ar trebui sa folositi protectorul

pentru ochi numai pentru protectia impotriva particulelor de mare viteza la temperatura camerei.
+Va recomanddm o utilizare pentru o perioadd de 5 ani. Durata de utilizare depinde de diferiti factori, cum ar fi utilizarea, curdtarea depozitarii si intrefinerea. Sunt recomandate inspectii frecvente §i inlocuirea acestora

daca acestea sunt deteriorate.

+ Produsul este in conformitate cu Directiva 2001/95/CE, Regulamentul (UE) 2016/425 si Regulamentul privind echipamentele de protectie personala (Regulamentul (UE) 2016/425, astfel cum a fost introdus in legislatia

britanica si armonizatd §i armonizata si 6 standardizata 2001, EN 175:1997 si EN 379:2003+A1:2009 necesare asa cum a fost introdusa in legea UK si modificatd, anexa Il.
+ Utilizatorul trebuie s3 contacteze reprezentantul pentru sanatate si siguranta pentru a se asigura cd acesta este protejat corespunzator de catre ochelarii de protectie personal in timpul conditiilor de muncé.
+ Senzorii trebuie sa fie pastrati curate si neabsorbite.

MARCARE
+ Filtrul de coaja i filtrul de intunecare automatd sunt marcate corespunzator. Clasificarea pentru protectia ochilor i a fetei este in conformitate cu EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 + A1: 2009.

Organismele notificate:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germania - Numarul organismului notificat 0196 (Shield)
TUV Rheinland UK Ltd. Poarta fratilor (etajul trei), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B90 4BN Regatul Unit - Organismul aprobat numarul 2571

Modul ADF Model ADF720SLE explicatie: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4 numarul scarii de stare lumind 1: dasaopticd

9. cel mai usor numdr scard de stare intunecata 1 difuzia clasei de lumind

13: cel mai intunecat numr al scalei de stat 1 variatii ale clasei de transmisie luminata

LE: identificarea producdtorului filtrului 2. dependenta in unghi a clasei de transmisie luminata
379: numarul standardului

Marcarea pe scut, model TMILE: "LE EN 175 B CE". LE: identificarea productorului. EN 175: numérul acestui standard. B: rezistentd la impactul mediu de energie
Marcarea pe obiectivul din fata: "LE 1B CE". LE: identificarea producatorului lentilelor. 1: clasa optica. B: rezistentd la impactul mediu de energie
Marcarea pe lentilele de acoperire interioara: "LE 1 B CE". LE: identificarea producétorului lentilelor. 1: clasa optica. B: rezistentd la impactul mediu de energie

LISTA PARTILOR $I ASAMBLAREA

;

Lista de piese
ARTICOL REFERINT‘ DESCRIERE CANT
A W000404065 Lentila de pe capacul frontal (111.9x91,01.5 mm) 1
consultati eticheta ; ; ;
B plesdnrttliln casc Tnwelis exterior (Masca de sudurd TMSLE) 1
C Wo00404097 Filtru de autointunecare (ADF7205LE) 1
)} W000404068 Lentila de pe capacul interior (95.9%47.21.0 mm) 1
Montarea mistii de sudor (Inclusiv banda de protectie
E* 000404058 contra transpiratiel) 1

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6 396-398

08980 Sant Feliu de Lilobregat (Barcelona) - Spain

Lista de piese E*
ARTICOL| REFERINTA | DESCRIERE | caNT
1| woopspeopy | Bandadepotedieconta | -,
transpiratiei

| .
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DECLARATIE DE CONFORMITATE UE

1. Echipamente de Protectie Personala (EPP):
Casti de sudura SERIA EUROSPEED LS formate din :
- ADF: ADF720SLE

- Casca TMILE

- Lentile de siguranta: W000404065 / W000404068

2. Numele si adresa Producatorului:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spania

3. Aceasta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea exclusiva a producatorului:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spania

4. Obiectul declaratiei: SERIA EUROSPEED LS

ELEMENTELE GRAFICE POT VARIA

5. Obiectul declaratiei descrise la punctul 4 este conform cu legislatia relevanta de armonizare a Uniunii:
(UE) 2016/425  (EPP)
2011/65/EU (ROHS)

6. Referinte la standardele armonizate relevante utilizate, sau trimiteri la alte specificatii tehnice, in legatura cu care se declara
conformitatea:

EN 379:2003+A1:2009 .Cerinte esentiale conform Anexei Il la Regulamentul 2016/425/EU"
EN 166:2001-04 .Cerinte esentiale conform Anexei Il la Regulamentul 2016/425/UE"
EN175:1997-08 .Cerinte esentiale conform Anexei Il la Regulamentul 2016/425/EU”"

7. organismul (organismele) notificate:

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlin - Germania

Numaérul organismului notificat 0196

a efectuat examinarea UE de tip (modulul B) si a eliberat certificatul de examinare UE de tip (certificatele)
N°C5961LE/R1 (W000404096 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (WW000404065)

N°C5177LE/R3 (W000404097 ADF720SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404068)

8. acest EPP este supus procedurii de evaluare a conformitatii: [numai pentru EPP categoria Ill] Anexa VIl (Modulul D)
icio evaluare

9. Informatii suplimentare:

Echipamentul de protectie personala respecta directivele si reglementérile europene enumerate daca este utilizat si intretinut in conformi-
tate cu instructiunile anexate, legile aplicabile, standardele si practicile de inginerie corecte. Orice utilizare necorespunzéatoare si/sau orice
modificare anuleaza aceasta declaratie.

Marie-Faustine CAMPS
Director de Produs EMEAR Accesorii si Echipamente de protectie personala

Realizat la Barcelona pe 4 Noiembrie 2022
Semnat pentru si in numele: LINCOLN ELECTRIC IBERIAS.L.

Numele comerciale Lincoln Electric si Echipamente sunt proprietatea Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, SUA
www_lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROSPEED LS

MEPbBI NPEAOCTOPOXHOCTH - MpouTHTe nepes Ucnonb3oBaHUeM

BHMMAHME: [anoe obopyn 3082TLCATORE g ! MosTa, KT
TEXHAYECKOE OBCTYHUBAHWE W PEMOHT OBOPYMOB2HKA TAKKE MIOMMKHBI OCYUIECTBRATHCR TONBKO KBAMWOMLMPOBHHSIM
nepaoHanom. BHMMETENSHO WEYHMTE [3HHDE PYKDBOMICTED Nepen HavanomM Kaumyaraumy oBopynoeanis. Hecobnipesme
VKESAHMR, CONEQHALMNGA B [|AHHOM DYKOSONCTRE, MOMET CTaTh MPMMMHOR CEPLESHB TPAEM W JKE MGERM NEPCOHANA W NOBPEMAEHUA

obopy0BaHIA, TAICKE CIE/IYET EYHHTS H NOHATS HiKE TpeIyTy i inccln Blecric e necer
2 x

BHUMAHME: 3ToT cumBon yKasbiBaeT Ha HEoBXOQMMOCTE CTPOTOND COBMIAEHIA MHCTRYKLWA BO M3exatme
CEPBEZHBIX TPIBM W ke ribeny nepconana ww nospexaennn obopynosanma. JawwTuTe ceGA w Apymx or
BO3MOMHBIX CEPLESHBX THABM MM THeny.
BHUMATENLHO V3Y4HTE JAHHBIE YKASAHMA: Creqyer o3HAKOMMTLCA W YCBOMTL CBENEHNS, CONEPAILMECH B
ARHHOM PYKOBOACTBE NEpen Hauanom paboTsl ¢ obopynoaHuem. Jlyrogan CBapKa CONPAMEH ¢ MHOMWECTEOM
onacHocTeit, HeBLINONHEHHE NPUBEEHHBIX B AAHHOM PYKOBOACTBE WHCTDYKLA MOMET HAHECTH Cepbe3HbIA
MBECTH K ENbHbIM THABMAN WK 1 0 HitA,
MOPAXEHME SNEKTPHYECKHM TOKOM MOMKET CTATb NPUHMHOR CMEPTH: Ceapounoe ofiopyoatie
ABMAGTCA WCTOYHMKOM BBICOKOTO HanpAwexwA. He npukacaiiTecs K 3nexTRORAM, JKMMY 3arOTOBKA WIW
NpHCOEMHEHHOR 3T0TOBKE, K0T 06OpYA0BaHWE NOKMOYEHO K 3nexTpoceTH. HaonupyiiTe cefia ot nexTpoga,
3240M 3ATOTOBKM WIW NPWCOEAWHEHHOR 3ATOTORKN.
0GOPY/J0BAHME C MATAHMEM OT SMEKTPOCETH: Mepen npoBEdeHHeM TEXHUMECKOro OGUTYAWBAHWA Wik
PEMOHTA 0A3TENLHO OTKNKMWTE NOAAYY NHTHIA C NOMOLLID BBIKTOYATENA Ha Ginoke npenoxpaxuTened.
06opyAoBaHHe AOMKHO BT 333EMAEHO COMACHD MECTHBIM INEKTPOTEXHWYECKMM CTaHAPTAM.
OBOPYOBAHHE C MWTAHMEM OT NEKTPOCETH: PerynApHo NpoBEpARTE COCTORHME KaGened MUTaHMA,
3neKTpoa W kabeneii 3akuma saroTosky. Mpu obHapyKeHMd Mobblx NOBPEXIEHWA MIONALMA HEMEANEHHD
samenuTe kabenb. Bo wafesanne CTyMaRHOTD 3AXMTAHMA [YTH HE pasMewaiiTe INEKTPOSOAEQHATER
| HENOCPE/ICTBEHHO Ha CBADONHOM CTOME WA [DYYOf NOBEPXHOCTIA, HMEXOU{El KOHT2KT € SKMMOM 3aTOTOBKM,
IMEKTPOMATHMTHBIE NONA MONYT BbITh WCTOYHHKOM ONMACHOCTI: 3nesrpudeckiil TOK, MpoXOOALMA
yepes niboit NPOBOAHMK, CO3AAET BOKDYT HErD 3neKTpOMArHTHOE none (3M1). 3neKTPOMArHKTHbIE NONA MOTYT
HapywWaTb paboTy HEKOTOPbIX KAPAMOCTMMYNATOPOS, NOITOMY (BAPLUMKH MMENLIME KADMOCTMMYATOD
LMK 1POKDHEY A (BOEID BPa4a N1Epef| Ha4alloM PaBOTLI C3TUM A2kHbiM 060pyAOBAHHEM.
COOTBETCTBME TPEGOBAHMAM EC [lannoe ofopynosanme COOTBETCTEYET gupestwsam Esponeickoro
coobuectsa.
WCKYCCTBEHHOE OMTTWYECKOE W3NYYEHWE: B cooTBeTCTBMM € NONOMEHWAMM JupesTMBsl 2006/25/EC u
cranpapra EN 12198 pankoe ofiopynosaHme oTHOCHTCA K Kateropi 2. Mooy ofiR3aTentHbiM YCnoBWEM
RENACTCA W CPRACTE WHAMBIAYANEHOR 3alWMTe! ((W3), WMBIOWMK CBETOGMALTP CO CTENEHID
3auywl A0 15 (cornacko crangapty EN169).
CBAPQYHBIE MAPBI W TA3BI MOMYT EBITh MCTOHHWKOM OMACHOCTH: B npouecce ceapxi MOryT BOIHWKATL
Napbl W rasbl, KOTOPbIE ONACHS! AN1A 3A0POBLA. He BbOAATE 3TH Naphl W rassl, Yrobis usbewars 31w puckos,
obecnesbTe AOCTATOUHYI0 BEHTWIALMWIO WIM BHITAKKY VIR YAANEHNA NAPOS W 3308 M3 30HbI AbIXAHHA.
W3MYEHWE CBAPONHOM 1YTH MOMET Bb3BATD OMOTH: HcnonbayiiTe cBapoukyio MacKy ¢ COOTBETCTBYIOWIMM
CBETOWILTROM W 3KPAHAMM [NA 3ULNTHI T3 OT WCKD W Myved CBApOMHOA MyTW B MPOLECCE CBaPKH
WK Habniofenua. [IA 3AWMTH KOXM WCONORB3YITE NOAXOAALLYI ORENAY, WTOTORMEHHYID K3 MPOMHOFD,
RX HEBOCMAMEHAIDWIErDcA MaTepuana. OBecneybTe 3alMTy HAXDASWMXCA PAOOM NIDAER € NOMOLIO
TOPOAALMY HEBOCTIAMEHRILLIICA IKPAHOB W NPEdyNPERMTE, YTobbI OHN HE CMOTPENK Ha (BAPONHYID YTy
W H3GETAN KOHTAKTA € HE.
WCKPLI MOTYT BBI3BATE NOMAP WK B3PHIB: Yaanure Bce noTeHUMANbHBIE WCTOMHUKN BOITOPAHMA K3 30Hb
CBApONHLIX PABOT M NPUTOTOBETE OTHETYLIMTEAD. WOKpbI W ropAuwiA MaTepuan, obpasylwLUMecs B npouecce
CBAKH, MOTYT NETKD MPOHMKETE YEPE3 MANEHBKME LIENM M OTEECTUA B COCEMHME 30HbI. (EpEn BuMONHEHHEM
CBPKM HA PA3NMYHBIX EMKOCTAX, GaKay, KOHTEMHEPX WK MATEPHANIX NPUMKTE COOTBETCTBYIOLIME MEpbI
10 3AUYMTE OT NORENEHHA NETKOBOCAMEHAKLIMXCH WIM TOKCMUHBIX 3308, HIKOTTA HE WCIOAb3YITE faHHoE
obopynosaHe B NPWCYTCTEWN NETKDBOTIAMEHALLNCA 3308, NAPOB WM FULKOCTER.
C(BAPHBAEMBIE MATEPHANIbI MOTYT BbI3BATL OWKOT: B npouecce ceapkw sbipabiarbipaetca Gonbiuoe
KonwyecTeo Tenna. [opAYMe NOBEPXHOCT W 3aroToBKN B paBioued 30He MOTYT BLI3BATE CEPLE3HBIE OO
Wcnonk3yiTe NEpYATKM W LKNLL ANA 32XBATA ney & pafioued 30He.

3HAK BEONACHOCTW: Janwoe ofiopyosanie NPENHA3HAYEHO ANA NOGAYH NWTIHMA NPH BHINOAHEHHN
CBPOYHBIX PAGOT B YCTOBHAX MOBBILEHHOTD PHCK TIOPAKEHKA SMEKTHHYECKHM TOKOM.

CKNOHHBIX K aNEprii.

Ceap Mmacka we GyHkUMM 3amTHoi Kkaom! Ona Gbina paspafioraHa WCKNIOWMTENBHD B
Ka4ECTBE CPE[ICTBA 3LLATLI B NPOLIECCE BbINOMHEHNA CBAPKA.

BHUMAHME: Cnepcremem npevelpesenus yNOMAHYTBIMA NPEYNPEXOEHAAMN H | WIK YKA3AHWAMMA
PYKOBOACTB N0 IKCANYATALMH MOTYT CTaTh TAKEAbIE TPABMbI NEPCOHANA.

& MaTepuans, HenocpeACTEEHHO CONPUKACAIDLLNECH C KOe, MOrYT Bb(38aTh AANEPIUYECKIE PEaKLMK ¥ Mioed,

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

OCHOBHBIE HEWCMPABHOCTU W CPE/ICTBA UX YCTPAHEHUA

Heperynapuoe 3atenenue

HaronoBHMK HET KOCO, W PACCTORHME OT 13 A0 MHH3I CEETODHNLTPA HEOZMHAKOBO ( W CHoBa

4TOG6! YMEHBLINTL PA3HALY PACCTORHMA 0 CBETOMALTPE).

OH.III"IP ABTO3aTeHeHWA He 3aTeMHAETCA UK MepLaeT

® JarpAzHena WM NOBPEXAEH PPOHTANLHAA JAULUATHAR NHK3IA (3aMEHHTE THH3Y).

(2) 3arpAsHensl RaT4MKH (04MCTITE NOBEPXHOCTb AATUIKDE),

(3) (koM Hi3KuiH CBAPOYHLIH TOK (YCTRHOBHTE YP0BEHS YYBCTBNTEALHOCTH Ha Gonee Bbicokwi).

() NMposepsTe Garapen 1 yGenuTech, 4To OHK & XODOLIEM COCTORHWM W NPABHNEHD YCTAHORAEHS, TaKOKE NPOBEETE NOBEPXHOCTH
KOHTaxTs| GaTaped 1 npk Heabxomumocty ouncTire wx. On, "YCTAHOBKA AKKYMYNATOPHOR BATAPEN".

Meanenublif OTKIMK

Pafiouan Temneparypa cwwKom Huskan (e paiorailTe npw Temnepatype Hioke -5 * Cunw 23 °F).

3aTpyaneHHan BUANMOCTD

(1) 3arpssHenbl GPOHTARkHAA | BHYTPEHHAR 3AUINTHAA NKH3A 1 / WA 3ATTA3EH HUNLTD (3AMEHNTS AIHEY).

(2) Henocrarounoe oceewere.

(3) HenpaguAbHo BB (nepeyc ).

(3) MposepoTe, yganesa 1M NNexKa ¢ HPOHTAALHOR 3AULMTHOR AIHES.

(BapoyHblii LWNeM COCKANb3bIBAET

[apHuTypa NOAOrHaHa HenpaguAbHO (oTperynupyitTe rapHuTypy).

CBAPKA CHCMONb30BAHMEM WNEMA EUROSPEED LS
Ycranosxa Gatapen

Yeranosue Bataped B LuneM, 0GPALLAR BHIAMHIE Ha MADHHDOBKY
NONGHITENBHAND 1 OTPMUTENLHOTD NOMKDCa 8 Barapeiiom oTceke

- @O
: =

eCrie |

Mpoeepka
HasmuTe W yiepwueaiTe Hawatol KHOMKY nposepxy, yTobb!

NPOCMOTPETb HACTPOIKN 3ATEMHEHWA NEPER (BAPKOR (CM. puc.
1). Mocne oTAYCKIHMA KHOMKH CMOTPOROS OKHO JBTOMATHYECKN

L1
BEDHETCA B BBICBETAEHHOE COCTOAMME (3aTemuenie 3,5). Lt
Hawmure “TEST", CAM OKHO NPOCMOTRA HE NEPEXD/IMT B TEMHOE
COCTORH#E, IAMEHNTE GATRpes W NOBTOPUTE NONBITKY. —
InexTponuTaHue
Kaprpumpk ADF 3anTLiBaETCR OT ConHeusix Garape W 2 Wenoumsix Baraped AMA. ’:_::“
Kpacesoupti wigmkaTop Ha Jwse (cw. phc. 1) - npeRyTpexaeHWe o HeoBkoemocTi i‘ oo t

oo

3ameHsl Garapen. L \D__E}
Buibop pexuma paborni T
Wenonb3ydTe KHONKY NepexiyaTens GaaK CBETO3ATEMHAIILETD KAPTPIK, E oaooo
uTofiel BuiGpaTL pabouni pexum, § oo
Pesat CBapKi - WTIONG3YETCH AR GOMUIMHCTE Caapoubix paba. B 3Tom pexdame =

pue. 2

(YHKLIA 3ATEMHEHHA BKINOYEHR, ECTH OMTHHECKH OBHaPYHMBAETCA (BaPONHAA fyTa,
BbifiepuTe YPOBEHb JATEMHEHHA, BPEMA SAIEMHKH W YYBCTBUTENLHOCTE (M. pie. 2).

Pestom wnaogky - 1 ANA WAMHOBKA eCKHX 3aroTosoK. B atom
PEKHMME (BYHKLIAA SATEMHEHMHA OTKIOHENA. JATEMHEHNAE YCTAHOBNEH HA NOCTORKHOE
3nayenme DIN 3.5, kotopoe obecneyneaeT veTkii 0630p N WMGOBKE CRIPHOTD LWEA
HEPE3 CBAPO4HYID Macky [ow. puc 2). B 3tom ary 7 3ENEHBIM I
HaWMHaET MHraTh kaxible 3 cexyHabi (ow. puc.t). L

Bbi6op ypoBHA 3aTeMHeEHHA

BoibepuTe HysHbE YpOBEHE SATEMHEHWA B COOTBETCTEMA B 3BHOHMOCTH 0T TWNA
i a2y YR ] y ALy HACTPORKM 3ATEMHEHIA.
TloBEPHATE PEryRATOP 3aTEMHEHNA Ha TPEByemoe SHaveHwe.

YyBCTBHTENBHOCTD |']
YYBCTRHTENLHOCT: MOMET PEryNWPOBATECA B Aianazoe or "H" (ewicokas) go "L
(Hu3KaR) € NOMOLLEH BECCTYNEHYATOR Y4k PEryRMPOBKN, PRCNONOMEHHOR Ha 3aHed |

lenb\“‘é. puc. 3a

CTOpOHE KAPTPWIKA 3aTemuenmnA. Yposews "Mid-High" AnserTcd crawmapThoim ] L
INA KAKAONHEEHOTD WONONL30BAHWA. MaKCHMANEHbIA YPOBEHL YYBCTEMTENLHOCTA 7,
NOXOMUT AUNA CBAPKA C HUSKAM ToKOM, caapk TIG, a Taicke ey patior. 44E Pw puc. 3b

www.weldline.eu




Bolcokuii ypoBeHb WYBCTBUTENbHOCTA TPEBYETCA NPH MMFaHMA NH3bl. Ecwm
3AUMTHIE XAPKTEPUCTHKN CBAPOYHOR MACKH CHIDKAIOTCA W3-33 YpesMepHo
APKOTO OKPYMRIOLIETD (BETA WAM APYTOTD (BAPOYHOMD annapata, pabotaiouiero
noGnusocTH, pekomenzyetca Boifipats yposess "L" (o, puc. 3a). Npocroe npagmno
1A ofecneyessn ONTUMANGHOR IPHEKTHEHOCTA: PEXOMEHIYETCR YCTAHABIMBATL
MaKCMRbHY HYBCTBUTERBHOCTL B Hauane paioTsl W IOCTENEHHD YMeHbIAT ee
10 T&X N0p, NOK3 CBETOGMALTY HE HAYHET PEATMPOBATH TONLKD HA BCMbILKY CBETA
CB3POYHONO ANNAPATA W MEPECTAHET (PaBaTHIBATD M3-32 UIMEHAIDLINKEA YCHOBMR
OKPYMILIErD OCBEwIEHHA (NPAMOA CNHENHBIA CBET, WHTEHCMBHBIR WCKYCCTBEHHbIR
CBET, (BAPOYHBIE FYTH OT COCEAHI CBADOMHLIX ANNAPATOR W T..).

Boibop Bpemenn 3apepmKi

Mo oxoHYaHMK CBAPOYHBIX paﬁo‘r COCTOAHME CMOTPOBOTD OKHa aBTOMATHYECKR

TEXHUYECKHE
XAPAKTEPUCTHKH

IBMEHAETCA € TEMHOTD H CBETN0E, HO C NPE/IBAPHTENBHO 333AHHOM 3aREpAHKOR ANA
KOMNEHCILLHN DCTATOMHOMO CBEYEHIA Ha 3aroToewe. B KavecTee Bpemeni 3agepom/
pearvposaitn Moxso Bbifpath 3avenme *5" (kopatkas: 0,1 ¢) wm L™ (RwHHas:
1,0 ¢). B 3a8HCRMOCTH OT HeoBXDAUMOCTH € NOMOWBIO BeccTymeryaroro perynaTopa,
PACIOAOMEHHOND HA 3ajkedl CTOPOHE CAMOIATEMHAMILIENOA (BETOPWILTPA (CM.
puc. 3b). Pexomengyerca eviipato Gonee KOpOTKYI 3A0EMMKY NPH EbNOMHEHHA
ToueuHod cBapki W Gonee AAMHHYIO - NP CB2PKE C BLICOKAM TOKOM. bonee
IWTENLHAR 3AAEQHKA TAKKE MONET WCNOMb30BATLCA Npw cBapke TIG C HIBKAM
TOKOM W nmnynbCHoi ceapxe TIG / MIG / MAG,

PerynupoBKa HaronoBHUKA [U1A MaKCHMANbHOFo KOM(OpTa
O6iyan OKpYKHOCTE HATONOBHKKA MONET GbiTb YEENWYEHA WA YMEHbUIEHA BRUEHWEM PETYATOPA C3AAM HATOMOBHMKA. (CM.

perynmpoeky "Y" Ha prc. 4). 310 MOXHO CLENaT NOCTE TOrD, KOFAA LWeM e HaeT. Takum ofpazom, Bt BbiGur
HaTAKEHHE, NO3BONAIOLLEE MACKE AEPXATHCA Ha TON0BE, HE Y/TyNM NDH TOM CTMILIKOM TYTO 3ATAHYTOR.,

ECh HaronosHIK CMEWETCA BEEPX WM BHU3 N0 TONOBE, QTPETYAMRYITE BEPXHIND CTRXKY. [INA 3100 OCROGOAKTE KOHEL PEMHA,
WIEMEKIA AIBIMOK W3 OTBEPCTWA B pemHe. PacliupitTe pemeHb, NOKa Bam He CTaHer yaoGHO, 3 33TeM MPOJEHLTE A3bLIYOK B
Gniwaitwee oreepcre. (O, peryaupoeky “W" wa cip. 4).

MposepbTe NpUAEraHWe HAFONOBHAKA, HECKDNLKD a3 NOAHAB W OMYCTHE HARETBIA WiNeM. ECTH HATONOBHWK NEPEMEILIAETCH NpH
HAKNOHE, OTPETyMMpYITE ero 40 ADCTATOYHOID NPHNETAHKA,

PerynupoBKa paccTonHUA MEXY LUNEMOM H AHLOM

LLiar 1: OreepHwre Gnokmpyioiyo raiiky (ow. «To ka puc. 4), 4Tobibl OTPEryNMPOBATE PACCTORHIE MENY LNEMON M AMLOM B HUXHEM
NIONDKEHHM.

War 2: CHosa atAHKTe GRokMpyioLLyi raiiky GROK NOCAE 338EPLIEHKRA PETYNHPOBKM.
PerynupoBka yrna o63opa

HAKNOH: PeryRATop HaknoHa WAeMa PACMONOMEH W NPasoil cTopone wnema. OcnaBieTe npagyi pyuKky HATRKEHMA CTAMEK
HATOADEHWKA W HAOABMTE C BEQXHEND KOHUA PETYNKPOBOYHOND PIYEra N0 HANPABNEHHID HAPYAY, NOKA CTONOPHAA NAACTMHA He
BoIfJET U3 ENALMHbI. 3aTEM NOBEPHNTE PbiNar BNepes WK Hasad, yTobbl OH 3aHAN wenaemoe nonowenne. Mocne OTMYCKAHKA CTonop
BTOMTHUECKH BOFI/ET B 3aLiENNeHHe. {HKOHpYA Lnem B TpeGyenmom nonowesmy (cm, puc. 5).

Teneph bl MOMETE HCNONLIOBATE WNEM. 3ATEHEHWE MOMET GuiTh OTDErYMNPOBAHO BO BPEMA WCNOAB3OBIHWA NEPEHACTPORKOR
NIOTEHUNOMETPA.

(XEMA 3ATEHEHWA ANA CBAPKW

TOK IYTH (B AMNEPAX)

05 25 10 20 40 80 125 175 215 W5 350 450
15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
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NPUMEYAHME:

SMAW - [lyrosan caapka NNABALMMCA INEKTPOSOM ¢
TOKPBITHEM

MIG (twenan) - [lyrosan ceapka naBALMMCA
IMNEKTPOAOM B MHEPTHOM a3 Ha TANENbIX CNaBax
MIG (nerxa) - lyrogan cBapKa nNaBALIMMCA
INEKTPOROM B MHEPTHOM FA3€ HA NETKHX CMNABAX

|a‘9| 10 |=1‘ n | 3 ‘ 1 \ 15

TIG, GTAW - [a3082R (BapKa BONbHPAMOBLIM INEKTPOLOM
MAG / 0, - MeTannuyeckwii akTHEHbI ras

SAW - CBapka 3auwTHoi Ayroi

PAC - MnazmeHHan fyToBan pesxa

PAW - NnazmexHan AyroBan Bapka

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miro 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) - Spain

EUROSPEED LS
Mopgens Ne. ADF7205LE
OnTudeckmil Knace 1/1/1/2
Mnowags oTobpaxeHns 98.00*44.00 mm
Pasmep KapTpuzpKa 110,00 * 90,00 * 9,00 mm
JaTemHeHNe NHH3bI 9-13 Mepementoe
(BETNOE COCTOAHME Jaremuenne 3,5
K CTENEHM 3ATEMHEHNA BHyTpeHHIit
Darunkm 2
Brn./Boikn A JECKIi
Jawwra ot YO/MK nanyyenun Jlo crenesi HiA o DIN 13 B nio6oil MomeHT
lcroisab il Conesble Gatapew + 3amexnemele Gatapen (LLienounbie Gatapen 2xAAA)
AgapwiiHbii crHan Hu3koro 3apaaa Gatapew; KHonka TecTupoBaHua
Bpema nepernioyeHna 1/25 000 c. ot ceeTnOro A0 TeMHOTO NpK 55 °C
PerynupoBka uysc ! oTperynupoBath beccry perynsrop
f;x::;n;mn“in;;emmm K 0.1~1.0 GeccTyneryarsim perynaTopom
Pexum Wnndoskm BHyTpeHHui
il::::: T el =5 amnep / nocT. ToK, =5 amnep / nep. ToK
Paiovan Temneparypa =5 %(~+55"C
TemnepaTypa XpaHeHna -20°C~+70°C
(Bapka crepHeBsIM 3NexTPOAOM (nocT. W nep. Tox); TIG (wmnynbCHan, nocT. W nep.
ToK); TIG nep. Tox (MmnynbcHan), ONTHMaNEHO HHSKMA Hb ToKa npu TIG;;
i MIGIMAE; MIGIM.tng, WMnynbcHan; Mnasmennan pemm:a; LI.lnN:;na;
He jyiA naseproi (BAPKK WAW OKCHALIETWNEHOBOI CBAPKH / Pe3KW
TAPAHTHA 18 mecaues
CE, EN175, EN 379, EN166, UKCA,
e e ANSI zaéu, CSAZ94.3, AS/NZS 1338.1, EAC

CBETNAR TEHb Texxonorua AnH3sl obecneumBaet onee ADKOE BLICBETIEHHE W YETKOE U30BPAXEHHE BO BPEMA CBAPKH,
YAy4LLAA BUANMOCTE W YMEHBLLAA HANPAXEHWE rMa3.

-

Jaremuenne §9

TEXOBCUTYKUBAHUE

3ameHa ppoHTanbHON 3aLMTHON NNH3DI

B cy4ae noBPEAEHHA (TPELIMHBI, LAPaNitkbl, CKoMbi) GPOHTANbHYIO 3ALUMTHYIO NMH3Y CiedyeT 3aMeHNTDb. MomecTiTe
nane unu GonbLuod nanew B yrnyﬁneuue Ha HWKHEM Kpae OKHa W OTOTHWTE OKHO BBEPX, NOKA OHO HE OTCOEAWHUTCA OT
OfIHOI KPOMKH (CM. pUC. 6).

3ameHMTL BHYTPEHHIONW 3ALLUTHYI0 NUH3Y

B cnyyae ee noBpexaeHnA (TPELIMHbI, LAPANKHBI, CKONbI).

HameHenne ¢uub'n:a ABTOMATUMECKOro 3aTeMHeHuA
(Cr. pwc6a w 6b).

YcranoBKa HOBOro aBTOMaTHYECKOr0 3aTeMHAloLero UnbTpa

BosbMMTe HOBbIA CBETOGMALTD W NPOMYCTHTE NPOBOA NOTEHUMOMETPA NOA NPOBONCNHORA NeTNeA nepen YCTaHOBKOA
CBETOQUNLTPA B GUKCHPYIDLLYHD PAMKY BHYTPH CBAPOYHOTO LNEMA. 3aKpenuTe NPOBONOUHYI NETAK K ybeauTeCs, YTo
NepenHUit Kpait NETIN HAAEXHO JAPUKCUPOBAH NOJ YACPKHEIOLMMK BbICTYMIAMM, KAK NOKa32HD Ha puc. 6b.

Qumcrka

Wenonk3yiTe ANA O4MCTKI CBIPOMHON MACKW MATKYI TKaHb. PErynApHO OMHWIAIATE NOBEPXHOCTE CBETOGWILTPA. He
MCRONB3YIATE KOHLEHTPHPOBAHHBIE PACTBOPEL. MCnonb3yitTe ANA O4MCTKW CEHCOPHBIX AATYWKOB W CONHEYHBIX INEMEHTOR
MbUTbHYI0 BOAY 1 MHCTYI0 TKAHb W BLITWPARTE MX HACYXO TKaHbH 6e3 BOpPCa.

www.weldline.eu




BHUMAHME

« AL AonKeH KCNONB30BATEEA TONBKO BMECTE C IMH3O0M BHYTPEHHER KPBILLKK.

+ 3aLUKTHbIE O4KK OT BbICOKOCKOPOCTHLIX YACTWLL, HAAETRIX HA CTaHAAPTHBIE OQTaNbMONOrMYECKUE O4KM, MOYT NepedaBaTh yAapbl, 03aBas TeM CaMbIM ONAcHOCTb ANA NoNb30BaTeNs.

+ OkynApbi € 3aKaNeHHbIM MAHEPaNbHBIM GUNLTPOM AOMKHB! HCNONb30BATLCA TONLKO B COYETAHMM C NOAXOAALIMM OKYNAPOM Ha NOANOHKE,

« Ecni cumBon! F wnut B He ABNAIOTCA ofiymmu Kak Ana oKynApa, Tak  ANA pamKm, TO 3T0 HIDKHWA YPOBEHb, KOTOPbI AMKeH GbiTb Ha3HaYeH ANA BCETO CPEACTRA 3aLUNT a3,

+ Ecni 32 ypapHoii Gykeoif cnestyer Gykea «T», Bbl MOXKeETE HCNONB30BATL ee ANA 3aLIMTI 0T BbICOKOCKOPOCTHBIX YaCTHL NP JKCTPeManbHLIX Temnepatypax. Ecnv 3a yaapHoii Gyksoil He cneayer Gykea «T», cnepyet
WCTIONb30BATH 3ALUNTHOE CPEACTBO AUIA IM1a3 TONLKO ANA 33LLMThI OT BLICOKOCKOPOCTHBIX YaCTHL| NPK KOMHATHOM TeMneparype.

« Mbl peKoMeHgyem HCnonb30BaTh B Teyenwe 5 net. IPOAOMKHTENBHOCTL WCTONb3OBAHIUA 3aBUCUT OT PA3NWYHLIX HaKTOPOB, TAKMX KaK HCONb3OBAHHUE, OUMCTKa, XpaHEHME W TEXHUYECKoe 0BCnyKuBaHKe.
PekomMeHAYETCA 4YacTo NPOBOAMTL OCMOTPBI H 3aMEHY, ECNH OHU NOBPEXeHb.

+ lpopykr cootsetcrayer JJupextuse 2001/95/EC, Pernameny (EC) 2016/425 n Pernamenty no cpepicream wHanBnAyanbHoii sawwTsl (Pernamen (EC) 2016/425, BRecennbiil B 3akonopatenbcrso BenwkoGpuTaruy ¢ nonpaskami), a Tatke
TapMOHIM3MPOBaHHbIM/0603HaueHHBIM CTangapTam EN 166: 2001, EN 175:1997 u EN 379:2003+A1:2009, Heobxogumble B CBA3M € BHECEHWEM B 3aKOHOLATENbCTBO BenukoGpHTaHIM W BHECEHHBIMM B Hitk nonpaskam, lpunometme II.

+ [lonb30BaTeNb AOMKEH CBA3ATHCA C NpeACTaBuTenem CTyxGbl Ge3onacHOCTH W 0XpaHbl 310pOBbA, 4TOBL! Y6EANTBLCA, 4TO emy obecneyeHa HaNewaLLan 3aLLuTa NEpCOHaNbHBIMIM O4KAMM B PaBOUNK YUIOBHAX.

+ laTyKK JONHHBI CORRPMHATECA B YHCTOTE U BbITb HE3AMETHBIMM.

MAPKWUPOBKA

- DBonouka W GunLTP ABTOMATHYECKOTD 3aTEMHEHUA NOMEYEHB! COOTBETCTBYIOLUMM 0Bipazom. Knaccukauma AnA 3awmTsl rnas v nuua cooteercreyet EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 + A1: 2009.

YnonHomoueHHble opraHb:

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetshewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germany - Homep ynonsomouexHoro oprana 0196 (Macka)
TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B90 4BN United Kingdom - Homep akkpepuTosatHoro oprana 2571

MNoAcHeHMe K MAPKUPOBKE Ha camMo3aTeMHAKILEMcA caeTodunbTpe), Mopens ADF720SLE: CE 4/9-13 LE1/1/1/2/379

4: WKana CBETNOTO COCTORHUA 1 onTHyeckwil knacc

9:  wWKana camoro CBETAONO TEMHOFO COCTOAHMA 1: Anddy3ua knacea ceeta

13: wkana camoro TEMHOTO COCTORAHUA 1: paciompeHus B KNacce CRETONPOHULIZEMOCTH

LE: uneHTMMKaLMA NPOM3BOAUTENA CBETODMNLTPA 2: yrnoBaA 3aBHCMOCTb KNACCa CBETONPOHULAEMOCTH
379: Homep flaHHOTO CTaHAapTa

Mapkupogka Ha macke, Mogens TMILE: "LEEN 175 B CE". LE: waenTudmkauma nponzsogutens. EN 175: Homep gaxHoro cragapra. B: ycroiumgocTb K Bo3AeiCTBIIO IHepriy paboyei cpepbl
MapkupogKa Ha BHewHed 3awmTHoi nuk3e: "LE 1B CE". LE: maeHTudukauma npon3soauTens Ak3bl. 1: onTideckuit knacc. B: yCroMuMBOCTb K BO3AEHCTBII0 SHEprin paboueit cpeapi.
MapKupoeKa Ha BHYTpeHHed 3aluMTHOM nuH3e: "LE 1B CE". LE : naeHTUdUKALMA NPOU3BOAUTENA NUH3BL. T : ONTUYECKKA KNACC. B: yCTORUMBOCT K BO3AEACTEMIO SHEPTHM paboyeit cpegsl.

NEPEYEHD KOMMOHEHTOB U CEOPKA
A ® ©

MEPEYEHb KOMMOHEHTOB

no3 CCbINKA ONUCAHKE Kon-Bo

A W000404085 OpoxTansHan 3awmTHAA AK3a (111.9x91.0x1.5 mm) 1
M. ITHKETKY € ETaNAMK

B BHYTPH LTeMa Kopnyc (cBapounan macka TMILE) 1 n epeveHb KOMMOHEHTOB E*
C W000404097 Cetodmnbrp (ADFT205LE) 1 no | CCHINKA | ONMCAHME | Kon-Bo
] W000404068 BHYTpeHHAR 3aWUTHAA K32 (95.92¢47.2:<1.0 mm) 1 1 | W000404073 | BHyTpeHHAR NEKT2 | 1

E* W000404098 KomnnexT HaronoBHWKa (BKNIYaA BHYTPEHHIDI NEHTY) 1

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6 396-398 e www.weldline.eu

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain




OEKITAPALIMA COOTBETCTBUA EC

1. CpegcTea vHOAMBUAYanbHOW 3awmnThl (CU3):

CeapouyHble wnemsl-mackn EUROSPEED LS SERIES cocToaT M3 cnegyrowmx KOMNOHEHTOB
- AeTtozatemHsalowmiica uneTp (ADF): ADF720SLE
- Koxyx: TMOLE
- 3awwuTHble nuH3bl: W000404065 / W000404068

2. HaumeHoBaHMWe W afpec NPOM3BOAUTENSA:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) Spain (Mcnanua)

3. [anHan peknapauusi COOTBETCTBUSA BbIAAaHa NoA UCKNIOYMTENEHYIO OTBETCTBEHHOCTEL NpoU3BOAUTeNS:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain (McnaHus)

4. O6bekT gexnapauuu: EUROSPEED LS SERIES

U3o6paxkeHuUst MOTYT OTNIMYATLCA OT peanbHOro U3aenus

5. 06bexT gexknapauwuu, onucaHHbIi B NyHKTe 4, COOTBETCTBYET COOTBETCTBYIOLEMY 3aKOHOAATENLCTBY O rapMOHM3auUM
EBponelickoro colo3sa:

(EC) 2016/425 (CWU3)

2011/65/EC (Oupektnea EC no orpaHuM4eHuio Ucnonb3oBaHna onacHblx ewecte (ROHS))

6. CcbINKM Ha COOTBETCTBYHLWME WUCMNOMNb3yeMble rapMOHW3MPOBAaHHLIE CTAaHAAPTBI MMM CCbINKW Ha ApYrue TeXHU4Yeckue
cneundUKaLMKM, B OTHOLIEHMN KOTOPbIX AEKNapUpyeTcA COOTBETCTBME:

EN 379:2003+A1:2009 «OcHoBHble TpeboBaHus B cootBeTcTBUM C MpunoxeHuem Il Pernamenta 2016/425/EC»
EN 166:2001-04 «OcHoBHble TpebosaHua B cooTeeTCcTBUM C Mpunoxenuem |l PernamerTta 2016/425/EC»
EN 175:1997-08 «OcHoBHble TpeGoBaHus B cooteeTcTBUMU ¢ Mpunoxexuem Il k PernamenTy 2016/425/EC»

7. HotudmumpoBaHHbIf opraH (-bi):

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56,

12103 Berlin - GERMANY (FepmaHusi)

Homep HoTuduMumpoBaHHoro opraHa 0196

BbINONHUN TUNoBoe ucnbitTaime EC (mogyne B) v Beigan ceptudpmkar (-bi) TMNoBoro ucneitauusa EC
N°C5961LE/R1 (W000404096 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (W000404065)

N°C5177LE/R3 (W000404097 ADF720SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/\W000404068)

8. CW3 noanexar npouegype oLeHKU cooTBeTcTBUA: [Tonbko ana CU3 kateropuum lll] Mpunoxenue Vil (Mogyns D)

9. [ononHutensHas UHcpopMaLuUs:

CpepncTea MHAMBUAYANLHOW 3aLLMTLI COOTBETCTBYIOT NEPEYUCIIEHHbIM EBPONENCKUM AUPEKTMBAM W HOPMATMBHEIM TpeBOoBaHWsAM, ecnv
OHW MCNONbL3YIOTCS M 0BCNYKMBAKTCH B COOTBETCTBUM C NPUNaraeMbsIM1 MHCTPYKUMSIMA, MPUMEHUMBLIMU 3aKOHaMKU, CTaHAapTaMm 1
Hagnexallein UHXeHepHoW NpakTukoi. Jlioboe HenpaBunbHOe Ucnonb3oBaHue u/unu nioboe MameHeHue genaeT 3To 3asABNEHUE
HegenCTBUTENbHLIM.

Mapu-®octuH KAMIC (Marie-Faustine CAMPS)
MeHegxep No NpUHapNeXXHOCTAM M CPeACcTBaM MHAUBUAYaNbLHOMW 3aWuThl B permoHe EMEAR

CoctaBneHo B bapcenone 4™ Hoabpb 2022,
Moanucaxo ot nmenn 1 no nopyyenuto: LINCOLN ELECTRIC IBERIAS.L.

Toproesie mapku Lincoln Electric u o6opyaosaHus sensatotes coGeteedHocTrio Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA (CLLA)
www.lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROSPEED LS

BEZPECNOSTNE OPATRENIA — Precitat pred pouzitim

VYSTRAHA: Vybavenie musf pouzivat kvalifikovany persondl, Uistite sa, e vietky éinnosti sivisiace s inftaldciou,

prevadzkou, tdribou a uprmu wtnnm len kvalifikovand osoba. Pred pouZivanim tohto vybavenia si dokladne

preftudujte tento ndved. N denjch v tomto ndvode mie spdsobif viine zranenia, smrt alebo
podkodenie tohto vybavenia. Precitajte si a pochopte vymam tychto vistrainjich symbolov. Spoloénost Lincoln Electric nezodpoveda
za pofkodenia spisobené nespravnou intaléciou, starostlivostou alebo nevhodnim poudivanim,

VYSTRAHA: Tento symbal uvadza pakyny, ktoré sa musia dodriavat, aby sa prediélo viZnym zraneniam, smrti
alebo poskodeniu tohto vybavenia, Chrifite seba 2 ostatnjich pred véznymi zraneniami alebo smrtou.

PRECITAITE S1 A POCHOPTE POKYNY: Pred poufivanim tohto vybavenia si dokladne preStudujte tento ndvod.
Ivéranie oblikom miZe byt nebezpeéné. Nedodrianie pokynov uvedenyich v tomto ndvode miZe spdsobit viine
ranenia, smit alebo poskodenie tohto vybavenia.

ZASAH ELEKTRICKYM PRODOM MOZE ZABIT: Zvirade zariadenia generuji vysoké napitie. Nedotykajte sa
elekirddy, pracovnej svorky alebo pripojensich obrobkov, ak je toto vybavenie zapnuté. Odizolujte sa od elektridy,
pracovnej svorky a obrobkov.

ELEKTRICKY NAPAJANE VYBAVENIE: Pred précou na tomto vybaven! vypnite napdjanie vypinatom na poistiovej
skrinke. Toto vybavenie uzemnite v silade s miestnymi elektrotechnickymi predpismi,

ELEKTRICKY MAPAJANE VYBAVENIE: Pravidelne kontrolujte vstup, elektrodu a pracovnd svorku. V pripade
poskodenia izolacie okamdite vymerite kibel. Driiak elektridy nekladte priamo na avéraci stdl alebo na iny powrch,
ktory je v kontakte s pracovnou svorkou, aby ste zabranili nahodnému vytvoreniu obldka.

FLEKTRICKE A MAGNETICKE POLIA MOZU BYT NEBEZPECNE: Elektricky pnid tedi voditom vytvéra elekrické
amagnetické polia (EMP). EMP polia mdZu rusit innost niektorych kardiostimulatoro, preto zvaradi, ktori maji
kardiostimulétor, musia pred pouitim tohto vybavenia konzultovat jeho vhodnost so svojim lekdrom.

THODA CE: Toto vybavenie spliia pofiadavky smemic Eurdpskeho spolotenstva,

UMELE OPTICKE ZIARENIE: V zhode s podiadavkami smemice 2006/25/ES a normy EN 12198, je vybavenie
kategdrie 2. Povinné je poudivanie osobnych ochranmjich prostriedkov (OOF) s ochranngm fittrom so stupfiom
ochrany maximalne 15, ako poZaduje norma EN 169,

y, | VIPARY A PLYNY MOZU BYT NEREZPECNE: Pri zvirani sa mom uvol'ﬁwaf ‘zdraviu $kodlivé vipary a pary. Zabréfite
vilychovaniu tychto vyparov a plynov. Na zabrineni Fivatel zabezpedit dostatoné vetranie
alebo odsévanie, aby sa vyipary a plyny dostali mimo oblasti dydlama
TIARENIE 7 OBLUKA MOZE SPOSOBIT POPALENIE: Na ochranu off pred odletujicimi iskrami a Ziarenim z obliika
w | poudivajte pri zvirani alebo pozorovani zvdrania itit s vhodnym fitrom a ochrannym sklom. Na ochranu svojej
=_;_,.;;;£ kode a pomocnikov pouivajte vhodné obletenie z materidlu trvalo odoinému plamedu. Ostatni, v biizkosti sa
- nachédzajiici, persondl chrfite vhotnou, nehorfavou stenou, a poutte ho, aby sa nepozeral alebo nevystavoval
obku.
ISKRY VZNIKAJGCE PRI ZVARANI MOZU SPOSOBIT POZIAR ALEBO VYBUCH: Z priestoru zvérania odstréite zipainé
L= | predmety a majte poruke pripraveny hasiaci pristroj. Iskry vanikajiice pri zvirani a honice materidly 2o zvérania
""" | Tahko prenikaji drobnjmi trhlinami a otvormi do susediacich priestorov. Nezvérajte nadrze, nadoby, kontajnery
aleho material ski, nez vykondte vietky potrebné kroky na zabezpegenie odstranenia horlavjch alebo toxidjich
vyparov. S tymto vybavenim nepracujte v pritomnosti horlavyich plynov, viparov alebo horfavyich kvapalin.
IVARANY MATERIAL SA MOZE VINIETIT: Pri zvarani sa uvolfiuje vefké mnoistvo tepla. Hortice povrchy a materidly
v pracovnom priestore méiu spdsobit vane popdleniny. Pri dotykani sa a manipulddi s materidimi v pracovnom
priestore poufivajte rukavice a lieste.

BEZPECNOSTNA ZMACKA: Toto vybavenie je vhodné na napéjanie pre zvaranie v prostredi so zvjZenym rizikom
zasahu elektrickym pridom.

& Materialy, ktoré prichadzaiti do priameho kontaktu s kafou poufivatefa, mézu spésobovat’ citivjm osohém

alergické reakde.

Kukia nie je ochrannou helmou! Této kukla bola navrhnutd len na ochranu proti rizikim pri 2varani.

VVSTRAHA: Ak pouivatel na vedomie vyiiie
prevadzkové pokyny, mohlo by déjst k vaznemu zraneniu,

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

ivania a udrzby

¢ upozomenia afalebo ak nedodri

BEZNE PROBLEMY A ICH RIESENIA

Nepravidelné stmavnutie/timenie svetla
Hlavm upinanie je nastavené nerovnomerne a vzdialenost od ofi ku skiu filtra je nerovnomemd (Odchylku filtra aniZite
ym nastavenim hi ho upinania).

H Y

Automaticky stmavovaci filter nestmavne alebo blika

(T Predné ochranné sklo je Spinavé alebo potkodené (Vymeitte ochranné sklo).

(@) Snimate st $pinavé (Oistite povrch snimatov).

(3) Tviradi priid je prilis nizky (Zvyste Groved citlivosti).

(@) Skontrolujte hatériu a uistite sa, & je v dobrom stave a i je sprévne nainitalovand, TaktieZ skontrolujte povrch a kontakty
batérie a v pripade potreby ich ofistite. Precitajte si oddiel ,INSTALACIA BATERIE".

Pomala odozva

Pracovnd teplota je prili§ nizka (NepouZivajte pri teplote niZiej ako -5 °C alebo 23 °F).

Slaba viditefnost

(D) Predné/wniitorné ochranné skio a/alebo filter s pinavé (Vymeiite skio).

(2) Okolité svetlo nie je dostatoéné.

(3 Odtiene stmavnutia nie si sprévne nastavené (Opatovne nastavte odtiene stmavnutia).
(@) Skontrolujte, i bola odstrénend filia na prednom ochrannom skle.

Zvaraéska kukla sa skizava

Hlavové upinanie nie je spravne nastavené (Opatovne nastavte hlavové upinanie).

ZVARANIE POMOCOU KUKLY EUROSPEED LS

Indtalicia batérie
Batérie do kukly nainitalujte riadne v silade s kladnymi

q @118 ]
= @OO&E
Stlatenim a podrianim tlatidla ,TEST" zobrazite ukiku @D @ _@ ‘\'@*

a zipomymi oznaceniami na puzdre batérie (pozrite si obr. 1).
vyjberu odtiefa pred zviranim (pozrite si obr. 1). Fo
uvolneni tladidla sa priezor automaticky vréti do svetlého

stavu (odtied 3,5). Ak sa priezor nevrati do tmavého stavu,
stlacte tlacidlo ,TEST", vymeiite batérie a skiste to znova. obr. 1

Napdjanie !
Této kazeta ADF je napdjand solimym dinkom a 2 AAA L —
alkalickymi batériami. Ked'sa indiktor na skle rozsvieti naderveno (poarite si obr. 1),

ide 0 varovanie, 7e je potrebiné vymenit batériu. —
Vyber pracovného reZimu o '
Pomocou prepinaa v zadnej éasti kazety vyberte vhodny refim vzhladom na DDOOO
aktudlnu pracovni innost.

Rezim zvirania — Pouiva sa pri vagine druhov zvirania, V tomto refime sa zapne
funkdia stmavovania, ak je opticky zaznamenany oblik zvérania. Vyberte odtied, tas
oneskorenia a trovefi citlivosti podla potreby (poarite si obr. 2).

Redim bnisenia — Pouiva sa pri briseni kovov. V tomt jevypnutd funkcia
stmavovania. Odtiefi stmavnutia je pevne stanoveny na DIN 3,5, fo umoZiiuje
Jasny wyhlad na briseny zvar cez kubdu, ktord poskytuje ochranu tvdre (pozrite si
obr. 2). V tejto situdci sa indikdtor rozsvieti nazeleno a kagdé 3 sekundy zablikd
(pozrite i obr. 1).

Vyber odtiefiov stmavnutia
1 ,Tabulky odtiefiov stmavnutia vyberte poZadované odtiene stmavnutia L H

v zivislosti od procesu zvdrania, ktory pldnujete poufit. Pomocou otoéného qn 05\

regulitora odtiefia stmavnutia nastavte paZadovany odtief stmavnutia, L) obr. 3a
Citlivost

(Citlivost modno nastavit na stuped H" (vysokd) alebo ,L* (nizka) prostrednictvom
otoiného reguldtora na zadnej casti kazety. Nastavenie v strednej polohe” je
beiné nastavenie na kaldodenné poulivanie. Maximdlna citiivost je vhodnd
na pricu s malym zvéracim pridom, TIG alebo na $pecidlne spasoby pouditia.
Vyisia hodnota citlivosti je potrebnd v pripade, ak bude sklo striedavo blikat.
Ked prevadzku kukdy rusi silné okolité svetlo alebo inj zvarad agregdt v blizkosti,
poufite nastavenie L* (pozrite si obr. 3a). Jednoduché pravidlo nastavenia

awasg R ponesny

obr. 2

S L
%Slm%& obr. 3b

===, www.weldline.eu




optimalneho vykonu znie: na zadiatku price odponifame nastavit’ citlivost
na maximum a potom ju postupne znifovat, a filter zatne reagovat len na
blikajiice svetlo z obliika, bez faloného spinania spisobeného okolitym svetlom
(priame slneéné Tiarenie, intenzivne umelé osvetlenie, obliky 7o susedného
vdrania atd.),

Volba oneskorenia

Po skonéeni zvirania priezor automaticky zmeni odtied z tmavého spat na
svetly, ale s nastavenym oneskorenim, aby sa kompenzovalo wyZarovanie
z chladniceho obrobku. Oneskorenie/odozvu moino mastavit podfa potreby
na 5" (krdtke: 0,1 5) alebo ,L” (dihé: 1,0 5). Nastavuje sa otolnym reguldtorom
na zadnej Casti kazety (pozrite si obr. 3b). Pri bodovom zvérani odporicame
pouivat kratfie oneskorenie a pri zvirani vyZimi pridmi odporiame pougit

TECHNICKE PARAMETRE

dihé oneskorenie. Dihdie oneskorenie modno poudit aj pri TIG zvdrani s nizkym
pridom a pulznom obliku TIG/MIG/MAG.

Uprava hlavového upinania na dosiahnutie
maximaineho pohodlia

Celkovyf obvod hlavového upinania moZno zvaSit alebo zmensit pomocou
otoéného reguldtora na zadnej strane hlavového upinania. (Pozrite si
nastavenie ,Y* na obr, 4). MdZete to urobit s nasadenou kuklou a umeini
vdm to nastavit vhodné napnutie tak, aby kukla dobre sedela na hlave a aby .
zéroved nebola pritesnd. obr. 5
Ak sedi hlavové upinanie prilif vysoko alebo prilid nizko na hlave, upravte

popruh, ktorj spoZiva na vrchu hlavy. Ak to cheete urobit, uvolite koniec popruhu tak, Fe vytlacite poistny kolik z otvoru
v popruhu. Posufite dve ¢asti popruhu podla potreby na vadiu alebo meniu $irku a zasufte poistny kolik do najbliZieho
otvoru, (Pozrite i nastavenie ,W" na obr, 4),

Vyskiiajte, i hlavové upinanie sedf tak, Ze kuklu niekolkokrdt nadvihnete a opatovne nasadite. Ak sa hlavové upinanie po
nakloneni pohybuje, opatovne ho nastavte, kym sa neustali.

Uprava vzdialenosti medzi kuklou a tvirou

Krok 1: Uvolhite blokovaciu maticu (pozrite si ,T" na obr. 4) a upravte vzdialenost medzi kuklou a vasou tvarou v spodnej
polohe.

Krok 2: Po dokondenl nastavenia opatovne utiahnite blokovaciu maticu.

Nastavenie polohy zorného uhla

SKLON: Mastavenie sklonu sa nachddza na pravej strane kukly. Uvolnite pravy otoény regulitor napnutia hlavového
upinania a zatlatte homy koniec nastavovacej packy smerom von, kjm zastavovacia pliska packy uvolni drdiky. Ndsledne
otofte packou dopredu alebo dozadu do poZadovanej polohy sklonu. Z
uzamkne kuklu v danej polohe (pozrite si obr. 5).

Teraz mdete kuklu poufivat. Stmavnutie moino nastavit pofas poudivania tak, fe opatovne nastavite requldtor
potenciometra.

TABULKA ODTIENOV PRI ZVARANI

Priid zvdracieho obliika (ampéry)

Proces 05 25 10 20 40 80 125 175 125 275 350 450
zvirania 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

RN RERE NN RN RN NN
IS’MW ] [ 9 ‘ 10 ‘ n ‘ 12 | 13 |14
:.f'iri'hé] 0 n 12 13 14
mﬁFhéj 10 n 12 3 14 15
Eﬁw 9 10 n 12 13 14
:;?@ 10 n 12 13 4 15
|5ﬁ'&' ] ‘ 0 ‘ n ‘ 12 ‘ 3 ‘ 14 ] 15
|P.l( ] | 1 | 12 | 13
| PAW ‘ | 8 ‘ 9 | 10 |!1‘ 1 | 13 ‘ 4 ‘ 15
POZNAMKA:
SMAW — Oblikové zvéranie kovovou elektrédou MAG/CO, — Zvéranie kovovou elektrodou v ochrannej
v ochrannej atmosfére atmosfére aktivneho plynu

MIG (tazké) — MIG s taikymi kovmi
MIG (Tahkeé) — MIG 5 fahkymi zliatinami
TG, GTAW — Plynové zvéranie volfrdmovym oblikom

SAW - Poloautomatické oblikové zviranie v ochrannej atmaosfére
PAC — Rezanie plazmovym oblikom
PAW — Zvdranie plazmovym oblikom

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

EUROSPEED LS
€. modelu, ADF7205LE
Optickd trieda 111112
Velkost priezoru 98,00 * 44,00 mm
Velkost kazety 110,00 * 90,00 * 9,00 mm
Odtien skla 9-13, itelny
Svetly stav Odtief 3,5
Reguldcia odtiena stmavnutia Interné
Snimate 2
Vypinaé A tické
Ochrana pred UV/IR Trvala do stupiia DIN 13
Napjanie Soldmy Elé?ok + menite!\la’ b('ztf'ria 2 ML_#. aIk{Iické batérie)
Vystraha pri slabej batérii Testovacie latidlo
(as prepinania 1/25 000 5. od svetla k tme pri teplote 55 °C
Reqguldcia citlivosti ie pomocou otoéného reguldtora
(as oneskorenia (tmavé — svetlé) 01~10sp otoéného requldtora
Refim brisenia Interné
f;?pmm pgTia = 5 ampérov/DC;=5 ampérov /AC
Pracovnd teplota -5 ~+55°C
Teplota skladovania -20°C~+70°%C
Elektrodové zvaranie (DCa AC); TG (DC, pulzng obldk DC); TIG AC (pulzny oblik),
Risah il i Vyjborna odozva na zviranie 116 s nizkou intenzitou pridu; MIG/MAG;
Pulznj obldk MIG/MAG; Zvaranie plazmovijm oblikom (PAW); Brisenie;
ia platka po automaticky Nie pre laserové zviranie alebo rezanie/zviranie oxyacetylénom
TARUKA 18 mesiacov
Sl nusfzaéﬂj::iiz"‘;:;?fs':':lg;ﬁ';%, EAC

SVETLY ODTIER Technoldgia skiel umoZiiuje jasne svetly stav a zretelnj wyhfad pri zvérani, éim zvyiuje viditeMost
aznifuje ndmahu odi.

Vymeiite predné ochranné sklo

Predné ochranné skio vymedite v pripade jeho poskodenia (prasknuté, poskriabané, Spinavé alebo zachytané). Prst alebo
palec umiestnite do vybrania na spodnom okraji okna a ohnite okno smerom nahor, kym sa neuvolni na niektorom okraji
(paarite si obr. 6).

Vymeiite vniitorné ochranné sklo

V pripade poskodenia (prasknuté, poskriabané, $pinavé alebo zachytané).

Vymena automaticky stmavovacieho filtra

(Pozrite si obr. 6a a 6h).

Instaldcia nového automaticky stmavovacieho filtra

Vlozte novy automaticky stmavovaci fitter a pred vloZenim automaticky stmavovacieho filtra do rdmu v kukle zasufite
kdbel potenciometra pod driteny strme. Zatlatte sponu dréteného strmedia a uistite sa, 2e predny okraj strmena je riadne
upevneny pod vystupky, ako je zndzormené na obr. 6b.

Cistenie

Kuklu istite utieranim makkou handrou. Pravidelne fistite povrch automaticky stmavovacieho filtra. NepouZivajte

agresivne istiace prostriedky. Snimade a soldme &anky distite denaturovanym alkoholom a tistou handrou, utrite dosucha
handrou neuvolfiujiicou vidkna,

Q www.weldline.eu




VYSTRAHA

« Podévac ADF sa pouZiva len v spojeni s vniitornjm krycim objektivom.

+ 0iné chranice proti vysokorychlostnym casticam, ktoré sa nosia nad beznymi oftalmologickymi okuliarmi, mdzu prenasat narazy, cim vytvarajii nebezpecenstvo pre nositela.

+ Twrdené mineralne o¢né filtre sa pouivajui len v spojeni s vhodnym zadnym okom.

« Ak symboly F alebo B nie si spolo¢né tak pre odi, tak pre rdm, potom je to niZSia troved, ktord sa priradi kompletnému chraniu odi.

« Ak je na ndrazovom liste nasledované pismenom "T", mdZete ho pouit na ochranu pred vysokorychlostnymi Casticami pri extrémnych teplotdch. Ak sa na ndrazové pismeno nenachddza pismeno "T", mali by ste pouZivat
ochranu odi iba na ochranu pred vysokorychlostnymi casticami pri izbovej teplote.

- Odportéame pouZitie po dobu 5 rokov. Doba pouZitia zavisf od rdznych faktorov, ake je pouZitie, tistenie a uskladnenie, Casto sa odpordéaju kentroly a vjmena, ak st poskodens.

+ Produkt je v siilade s smernicou 2001/95/ES, Nariadenim (EU) 2016/425 a Nariadeniami 0 osobnych ochrannych zariadeniach (Nariadenie (EU) 2016/425: 6: 6 bolo bolo prinesené zakony a prevedené do Spojeného
krafovstva 2001, EN 175:1997 a EN 379:2003+A1:2009 nevyhnutné po tom, co boli zavedené do zakona Spojeného kralovstva a doplnené, priloha Il.

« UZivatel'sa musf obrétit na zdstupcu pre ochranu zdravia a bezpeénost, aby zabezpegil, Ze mu osobné ochranné okuliare dostan(i primerani ochranu podas pracovnych podmienok.

« Senzory by mali byt Cisté a nezabezpegené.

INACENIE
- Skoop a automaticky tmavy filter sii zodpovedajticim spdsobom oznadené. Klasifikdcia na ochranu odi a tvére je podfa EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 + A1: 2009.

Notifikované osoby:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Nemecko — éislo notifikovanej osoby 0196 (3tit)
TUV Rheinland UK Ltd. Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B90 4BN Spojené kralovstvo - Schvalené organoveé dislo 2571

Vysvetlenie oznaZenia ADF, Model ADF720SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4: stupeni ochrany pre svetly stav 1: optickd trieda

9: stupen ochrany pre najslabsie stmavnutie 1: rozptyl svetla, trieda

13: stupeni ochrany pre najtmavii stav 1: varidcie v triede priepustnosti Ziarenia

LE: identifikdcia vyrobcu filtra 2: uhlova zavislost triedy priepustnosti Ziarenia
379: cislo normy

Oznadenie na itite, Model TMOLE: ,LEEN 175 B CE”. LE: identifikdcia vijrobcu. EN 175: €islo normy. B: odolnost vodi ndrazu strednej energie
QOznadenie na prednom ochrannom skle: ,LE 1B CE". LE: identifikécia vjrobcu ochranného skla. 1: opticka trieda. B: odolnost vofi ndrazu strednej energie.
Oznatenie na vniitornom ochrannom skle: ,LE 1 B CE”. LE: identifikdcia vyrobcu ochranného skla. 1: optickd trieda. B: odolnost vodi nérazu strednej energie.

ZOZNAM DIELOV A MONTAZ

Zoznam dielov
DIEL REFERENCIA NAZOV MNOZSTVO
A WO00404065 Predné ochranné sklo (111.9x91.0:1.5 mm) 1
Lo PIgSt (zviraca maska TMLE) 1
H *
C W000404097 Automaticky stmavovaci filter (ADF7205LE) 1 Zoznam dielov E
) W000404068 Vniitomé ochranné sklo (95.9x47.2x1.0 mm) 1 DIEL | REFERENCA | NAZOV | mnozstvo
" Siiprava hlavového upinania 1 W000404073 Celovy popruh kukly 1
E W000404058 (vrdtane Eelového popruhu kukly) 1 | | |

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L. =
Ctra. Laurea Miré 396-398 ===y Wwww.weldline.eu

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain




VYHLASENIE O ZHODE EU

1.0sobné ochranné prostriedky (OOP):

Zvaracie kukly SERIE EUROSPEED LS v zlozeni:

- ADF: ADF720SLE

- Skelet: TMOLE

- Bezpecénostné zorniky: W000404065 / W000404068

2. Meno a adresa vyrobcu:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanielsko

3. Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnu zodpovednost’ vyrobcu:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spanielsko

4, Predmet vyhlasenia: SERIA EUROSPEED LS

ILUSTRACIE SA MOZU LiSIT

5. Predmet vyhlasenia opisany v bode 4 je v stilade s prislusnymi harmonizaénymi pravnymi predpismi Unie:
(EU) 2016/425 __ (PPE)

2011/65/EU (ROHS)
6. Odkazy na prislusné pouzité harmonizované normy alebo odkazy na iné technické Specifikacie, v suvislosti s ktorymi sa
zhoda vyhlasuje:
EN 379:2003+A1:2009 .Zakladné poZiadavky podra prilohy Il k nariadeniu 2016/425/EU*
EN 166:2001-04 ,Zakladné poziadavky podla prilohy Il k nariadeniu 2016/425/EU*
EN 175:1997-08 ,Zakladné poziadavky podla prilohy Il k nariadeniu 2016/425/EU*

7. notifikovany(-é) organ(-y):

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlin - Nemecko

Cislo notifikovanej osoby 0196

vykonal(-i) typovi skasku EU (modul B) a vydal(-i) osvedéenie(-a) o typovej skiske EU

N°C5961LE/R1 (W000404096 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (WW000404065)

N°C5177LE/R3 (W000404097 ADF720SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/WW000404068)

8. OOP podlieha postupu na postdenie zhody: [len pre OOP kategdrie llI] priloha VIIl (modul D)

9. Dodatoéné informacie:

Osobné ochranné prostriedky su v sulade s uvedenymi europskymi smernicami a nariadeniami, ak sa pouzivaju a udrZiavaju v sulade s
prilozenymi pokynmi, platnymi zakonmi, normami a riadnymi technickymi postupmi. Akékolvek zneuzitie a/alebo akakolvek zmena robi
toto vyhlasenie neplatnym.

Marie-Faustine CAMPS
Produktovy manazér prisluSenstva a osobnych ochrannych prostriedkov EMEAR

V Barcelone 4. November 2022
Podpisané za a v mene: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric a nazvy znatiek prisluSenstva s majetkom Lincoln Electric Company 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROSPEED LS

SAKERHETSVARNINGAR - Lis fére anvindning

VARNING: Denna utrustning ska anvéndas av kvalificerad personal. Se till att allt installations-,

drifts-, underhdlis- och reparationsarbete endast utfiirs av kvalificerade personer. Las och forsta

denna handbok innan du anvénder denna utrustning. Underiétenhet att folja instruktionema i
den hér handboken kan orsaka allvarliga personskador, firlust av liv eller skador pa ufrusiningen. Lés och
fiirsta filljande fiirklaringar av vamingssymbolema. Lincoln Electric ansvarar inte fr skador som orsakas av
felaktig installation, felaktig skitsel eller onormal drift

VARNING: Denna symbol anger att instruktionerna maste filjas for att undvika allvarliga
personskador, forlust av liv eller skador pa utrustningen. Skydda dig sjélv och andra fran
eventuell allvarlig personskada eller didsfall.

LAS 0CH FORSTA INSTRUKTIONERNA: Lis och fiirstd denna handbok innan du anviinder
denna utrustning. Bagsvetsning kan vara farlig. Underlétenhet att falja instruktionema i den
hér handboken kan orsaka allvarliga personskador, forlust av liv eller skador pd utrustningen.

! ELSTOTAR KAN DODA: Svetsutrustning genererar higa spénningar. Rir inte elektroden,
jordkidmman eller ansiuina arbetsstycken ndr utrustningen ér pa. Isolera dig frén elektroden,
jordklamman och anslutna arbetsstycken.

ELEKTRISK UTRUSTNING: Sténg av ingéngsstrimmen med huvudbrytaren pa sékringsdosan
innan nagot arbete utfirs pd denna utrustning. Jorda utrustningen i enlighet med lokala
elekiriska fireskrifter.

ELEKTRISK UTRUSTNING: Inspektera regelbundet ingangen, elektroden och arbetsklammans
kablar. Om nagra isoleringsskador foreligger byt ut kabeln omedelbart. Placera inte
elektrodhdllaren direkt p4 svetsbordet eller annan yta | kontakt med arbetsklamman for att
undvika risken for oavsiktliga stralgnistor,

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT KAN VARA FARLIGA: Eleklrisk strom som fiyter
genom varje ledare skapar elekiriska och magnetiska félt (EMF). EMF-filt kan stora vissa
pacemakers och svetsare som har pacemaker bér radgtra med sin likare fore svetsning.

CE-(VERENSSTAMMELSE: Denna utrustning dverensstimmer med EU-direktiven.

ARTIFICIELL OPTISK STRALNING: Enligt kraven i 2006/25/EG och EN 12198 standarden tillhér
utrustingen kategori 2. Det & obligatoriskt att anvénda personlig skyddsutrustning (PPE)
med filter som har en kapsiingsklass upp till hdgst 15, i enlighet med EN169-standarden.

ROK OCH GASER KAN VARA FARLIGA: Svetsning kan orsaka rok och hélsoskadliga
*| gaser. Undvik inandning av rok och gaser. Fér att undvika dessa faror méste operatdren
anvénda tillrdckligt med ventilation eller punkhutsug for att hélla rok och gaser borta frin
andningszonen.

BAGSTRALAR KAN GE BRANNSKADOR: Anvdnd ett skydd med rétt filter och tickplatar for
att skydda dina 6gon mot gnistor och strélar frén ljusbdgen vid svetsning eller observation.
Anvénd limpliga klader gjorda av slitstark brancsékert material for att skydda din hud och
dina medhjélpare. Skydda annan personal i nérheten med Iamplig, icke brénnbara skérmar
och vama dem for att inte titta pa eller utsétter sig fir bagen.

SVETSLOPPOR KAN ORSAKA BRAND ELLER EXPLOSION: Awidgsna brandriskerma fran
svetsomradet och se till att du har en brandstdckare Jatt tillganglig. Svetsioppor och varma
material frin svetsningsprocessen Kt kan gd genom smé sprickor och dppningar till
angrénsande omraden. Svetsa inte pd tankar, cylindrar, behallare, eller material fills limpliga
atgarder har vidtagits for att sékerstdlla att inga brandfarliga eller giftiga angor kommer
att vara nédrvarande. Anvénd aldrig utrustningen nér bréinnbara gaser, angor eller fiytande
brénslen & nérvarande.

SVETSAT MATERIAL KAN GE BRANNSKADOR: Svetsning genererar en stor méngd vérme.
Heta ytor ach material i arbetsomréadet kan orsaka allvarliga brénnskador. Anvénd handskar
och tAng vid berbring eller da du fiyttar material | arbetsomradet.

SAKERHETSMARKE; Denna utrustning ér lamplig fir tillforsel av strom vid svetsningsarbeten
som genomfdrs i en miljd med dkad risk fir elstitar.

14
\\\:';"x
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Material som kommer | kontakt med hud kan orsaka en allergisk reaktion hos kénsliga
individer.

Detta & inte en skyddshjdim! Denna hjdim har tillverkats endast for att skydda mot
svetsprocessemas risker.

VARNING: Allvarliga personskador kan uppsta om anvéndaren misslyckas med att félja
ovanstaende varningar och/eller bruksanvisningar.

B ==

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

VANLIGA PROBLEM OCH ATGARDER
Oregelbunden formédrkande dimning

Hjdlmen &r ojmnt instélld och avstandet mellan dgonen och filterlinsen &r ojimnt (terinstéll hjalmen
for att minska skillnaden till filtret).

Det automatiska maorkningsfiltret fladdrar eller morkar inte

(D Den framre skyddslinsen ar smutsig eller skadad (byta skyddslins).

(2 Sensorerna &r smutsiga (rengfir sensoremas yta).

(3 Svetsstrommen ar for 14g (dterstall kanslighetsnivan till en hogre nivé).

(@) Kontrollera batteriema och sékerstll att de r vélfungerande och korrekt installerade. Kontrollera
dven batteriemas ytor och kontakter, rengtr vid behov. Se “INSTALLATION AV BATTERI".

Langsam respons

Verksamhetstemperaturen &r fiir 14g (Anvénd inte vid temperaturer under -5 °C eller 23 °F).

Dilig syn

(D Den framre / inre skyddslinsen och / eller filtret & smutsigt (byta skyddslins).

(2 Det finns inte tillrckligt med omgivande Ijus.

(@ Skyddsnummer ar felinstéllt (Aterinstall skyddsnummer).

@ Kontrollera om det & mjligt att avidgsna filmen pa den frimre skyddslinsen.

Svetshjdlmen glider

Skyddshjdimen &r inte korrekt justerad (aterjustera skyddshjdimen).
VID SVETSNING SKA EUROSPEED LS-

HJALMEN ANVANDAS

Installation av batteri

Installera batterier i hjdlmen enligt positv och
negativ terminalmarkering pa batterilada (se bild 1).

Test

j eI 1o | I
(N7 TN (=R
OIOIO)

Tryckoch héll nere "TEST" for att fiirhandsgranska

skyddsvalet fore svetsningen (se bild 1). Nér

den sldpps dtergar visningsfonstret automatiskt bild 1
till ljusstatusen (3.5 skydd). Tryck “TEST" om
tittfonstret inte byter till mork bakgrund, byt
batterier och testa igen. —

Strom

Denna ADF-patron drivs med solceller och 2 AAA alkalinbatterier. H gl
Nar indikatom pa linsen bérjar bii rid se bild 1), 4 det en firvaming g 0o 1'
om att byta batteri. L w
Vilj driftiage U
Anvand av/pd-knappen pa baksidan av skyddspatronen fér att vilja ; C’DODO
l@mpligt arbetsldge. o
=" hild2

Sveislige - Anvands for de flesta svetsigena. | detia lage tinds
skyddsfunktionen nér den optiskt kan kinna av en bagsvetsning. Val)
onskad skyddsniva, delaytid och sensitivity (se bild 2).

Malningsidge - Anvinds fir metallmaining. | detta Kige stings
skyddsfunktionen av. Skyddet &r fast skydd DIN 3.5 som filliter kiar
sikt for att mala en svetsning med hjaimen som skydd (se bild 2). |
denna situation blir indikatomn grdn och blinkar var 3 sekundise bild 1).

Vilja skydd

Valj den skyddsniva som krévs enligt den svetsprocess som du kommer
att anvinda via “Guidetabell for skydd” for instéllningar nedan. Vrid pé
kontrollknappen fiir skydd till dess att du nér det dnskade skyddet.
Sensitivity .]
Sensitivity kan stillas in pd “H" (hobg) eller “L" (lag) genom ‘
att anvanda den odndliga mandverratten pd baksidan av ‘
skyddspatronen. Instéliningen “Mid-High" & den normala |

installningen for vardagsbruk. Den maximala sensitivity-nivan & ] L
lamplig for svetsningsarbete vid kg stromstyrka, TIG, eller sérskild OFL [\ bild 3b
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anvandning. Hogre instélining av sensitivity-nivé & nodvéndig
om linsen blinkar pd och av. Nér anvindning av hjélmen stiirs av
fverdrivet omgivande ljus eller en annan svetsmaskin i ndrheten,
anvand instaliningen “L" (se bild 3a). Som en enkel regel, for
optimal prestanda, rekommenderas att | brjan stélla in sensitivity
pé maxniva och dérefter gradvis reducera den till dess at filtret
reagerar pa svetsningens blinkande ljus och utan en irriterande,
falsk utibsning pd grund av omgivande ljusforhallanden (direkt
solljus, intensivt konstijus, nérliggande svetsstralar osv).

Vilj delay-tid

Nér svetsningen slutar kommer tittfinstret automatiskt att andras
frén morkt filbaka till fust, men med en forinstélld delay for att

TEKNISKA

SPECIFIKATIONER

kompensera fiir klar efterglans pa arbetsforemalet. Delay-tiden /
respons kan stallas in pa “S" (kort: 0.1 sek.) eller “L" (tng: 1.0 sek.).
Néir du krdver anvéindning av den oéindliga mandverratten pa baksidan
av det skyddspatronen (se bild 3b). Det rekommenderas att anvénda
en kortare delay fiir punktsvetsning och en lang delay for anvéindning
vid hogre stromstyrka. Lingre delays kan ocksd anvindas for TIG-
svetsning vid Kigre strimstyrkor och TIG / MIG / MAG puls.

Justera skyddshjalmen fior maximal komfort
Skyddshjdlmens totala omkrets kan goras storre eller mindre
genom att vrida pd mandverratten pa skyddshjdlmens baksida.
(Se justering “Y" i bild 4). Detta kan gdras medan man bér hjalmen och tillater att den spénns lagom
s att hjélmen sitter fast pa huvudet utan att det blir for tajt.

Om skyddshjéimen aker for higt upp eller for Fgt ner pa ditt huvud, justera remmen som passerar
dverst pa ditt huvud. For att gora detta sldpp dnden pa remmen genom att trycka lasbulten ut ur
remmets hal. Glid de tva delarna av remmen till en storre eller mindre bredd och fryck lasbulten
genom ndrmsta hal. (Se justering “W" i bild 4).

Testa skyddshjalmen genom att lyfta upp den och stinga ner den ett par ganger medan du bér den.
Om skyddshjélmen rér sig ndr du lutar huvudet, justera den tills den &r stabil.

Justera avstindet mellan hjilmen och ansiktet

Steg 1: Lossa stoppmuttern (se “T" | bild 4) for att justera avstdndet mellan hjdlmen och ditt ansikte
i nedatiage.

Steg 2: Spénn stoppmuttern igen nér justeringen &r gjord.

Justera se hornliage

LUTNING: Lutningsjusteringen ligger pa hdger sida av hjdlmen. Lossa det higra huvudskyddets
spénningsknapp och tryck den dvre &nden av justeringsspaken utat tills spakens stoppflik rensar
skarorna. Rotera sedan spaken framat eller bakét till énskat lage. Stoppet kommer automatiskt att
starta igen nér det frigors och lasa hjdlmen i laget (se bild 5).

Du &r nu redo att anvénda hjélmen. Skyddet kan justeras under anvéndning genom att aterinstélla
potentiometerkontrollen.

SKYDDSTABELL FOR SVETSNING

EUROSPEED LS
Modelinr. ADF7205LE
Optisk klass 1/1/1/2
Visningsomrade 98.00*44.00mm
Patronstorlek 110.00 * 90.00 * 9.00 mm
Linsskydd 9-13 Variabel
Ljustége Skydd 3.5
Skyddskontroll Interna
sensorer 2
Pa/Av Automatisk
UV/IR-skydd Upp till Skugga DIN 13 hela tiden
T Solceller + ara batterier (2xAAA alkalinbatteriel
Stromforsrining mmbamm;{nstkngpp v
Ersattningstid 1/25,000 sek. fran Iatta il marka vid 55 °C

Kénslighetskontroll

justera med den odndliga mandverratten

Delaytid{markt till ljust)

0.1~1.0s med den odndliga maniverratten

Malningslédge Intern
Lag TIG ampere gradering =5 ampere /DC;=5 ampere /AC
Drifttemperatur -5 °C~+55 °C
Lagringstemperatur -20 °C~+70 °C
Sticksvetsning (DC&AC); TIG ( DC,DC Puls); TIG AC (Puls),
e Excellent 14g ampere TIG respons; MIG/MAG;
Aiwindringeadd MIG/MAG Puls; Plasma skérming/svetsning; Malning;
Inte fiir lasersvetsning eller oxyacetylen svetsning/skérming
GARANTI 18 méanader
Godkannande CE, EN175, EN 379, EN166, UKCA,

ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1, EAC

LJUSSKYDD Linsteknologi som ger ett klarare ljus- och synldge under svetsningen, vilket hdjer
synligheten och minskar Ggonpaverkan.

UNDERHALL

Ersétt det framre linsskyddet

Ersitt det frdmre linsskyddet om det &r skadat (sprickor, repor, smuts eller hal). Placera ditt finger
i fordjupningen pa fdnstrets nedersta kant och flexa fonstret upp till dess att det sldpper fran ena
kanten (se bild 6).

Skydd #13

Ersétt det inre linsskyddet
om det dr skadat (sprickor, repor, smuts eller hal).

Byta det automatiska mirkningsfiltret

(se bild 6a & 6b).

STRALE STROM (Ampere)

I 05 25 10 20 40 8 125 175 225 25 30 450
WSS 4 s 15 % 60 100 150 200 250 300 400 500

L
[sww | [o[w] n [ 12 | 1 s
MIG (kattig 10 1 12 1B |14
MIG (jus) 0 1| 2| 13| s
Lo 9 (10| 1 | 1 13 1
e 0| n|2| 1 |15
(s | [0 [ ]2]18]1]1s
e | IS 13
(e | sle[ o] 2 [ 8 | 1 |
ANMERK:

SMAW - Skarmac metall bagsvetsning
MIG (kraftig) - MIG vid kraftig metall
MIG (ljus) - MIG vid ljusa legeringar
TIG, GTAW - Gas Volfram Bagsvetsning

MAG / CO, - Aktiv metaligas

SAW - Skarmad halvautomatisk bagsvetsning
PAC - Plasma bagskarming

PAW - Plasma bégskérning

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miro 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

Installera nytt automatiskt morkningsfilter

Ta det nya automatiska morkningsfiltret och Iat potentiometerkabeln passera under metalledningarma
innan det automatiska mérkningsfiltret placeras i sin ram inne i hjélmen. Tryck ner ledningskldmman
och sékerstéll att ledningens frdmre kant & korrekt fastsatt under stddkanterna som i bild 6b.

Rengdring

Rengdr hjdlmen genom att torka den med en mjuk trasa. Rengdr det automatiska mdrkningsfiltrets
ytor med jdmna mellanrum. Anvénd inte starka rengéringsmedel. Rengdr sensorer och solceller med
metanol och ren trasa, och torka torrt med en trasa i microfiber.

===\ www.weldline.eu




VARNING

» Den automatiska dokumentmataren far endast anvandas tillsammans med den inre skyddsglaset.

« (gonskydd mot highastighetspartiklar som bérs éver vanliga 6gonlocksglasigon kan éverfora effekter och dérigenom skapa risk for béraren,

« Tuffa mineralfibrer far endast anvandas tillsammans med en lamplig bakre dgon.

* Om symbolerna F eller B inte &r gemensamma for bade okularet och ramen &r det den Igre nivéan som ska tilldelas hela dgonskyddet.

* Om slagbrevet fiiljt av bokstaven "T" kan du anvénda det for att skydda mot highastighetspartiklar vid exiremt hoga temperaturer. Om féljebrevet inte f6ljs av bokstaven "T" ska
du bara anvinda 6gonskyddet for skydd mot hoghastighetspartiklar vid rumstemperatur.

« Vi rekommenderar en anvandning for en period av 5 ar. Varaktigheten av anvandningen beror pa olika faktorer som anvéndning, rengéring och underhall. Ofta rekommenderas
inspektion och erséttning om det &r skadat.

* Produkten dverensstimmer med direktiv 2001/95/EC, frordning (EU) 2016/425 och fireskrifter for personlig skyddsutrustning (férordning (EU) 2016/425 som infdrts i den brittiska lagstiftningen
och standardiserad och standardiserad en en en en en en en den att en harmoniserad sv 2001, EN 175:1997 och EN 379:2003+A1:2009 nddvandiga som inférts i brittisk lag och dndrade bilaga 1.

» Anvéndaren ska kontakta vard- och sékerhetsrepresentanten for att sékerstélla att han far det korrekta skyddet av personligt glaségon under arbetsforhallanden.

« Sensorerna ska hillas rena och obefléckade.

MARKNING

« Skalet och det automatiska markningsfiltret & markerade i enlighet med detta. Klassificering for dgon- och ansiktsskydd féljer EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 + A1:
2009.

Anmilda organ:
DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitaetshewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Tyskland - Notifierat organnummer 0196 (Skold)
TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (tredje vaningen), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B90 4BN Firenade kungariket - Godként organ nr 2571

ADF-modell ADF720SLE-mérkning forklaring: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4: |t tillstandskalans nummer 1:  optisk klass

9: lattaste morkt tillstandsskala nummer 1:  diffusion av ljusklass

13: morkaste statskalans nummer 1:  variationer i luminous transmittance class

LE: Identifiering av filtertillverkaren 2:  Vinkelberoende av luminous transmittance class
379: antal av standarden

Mérkning pa skérm, modell TMOLE: “LE EN 175 B CE". LE: Tillverkarens identifiering. EN 175: antal av denna standard. B: Motstand mot medelstark energipaverkan
Mérkning pé frontlocket: “LE 1 B CE". LE: Linsproducentens identifiering. 1: optisk klass. B: Motstand mot medelstark energipaverkan
Mérkning pé insidan av linsen: "LE 1 B CE". LE: Linsproducentens identifiering. 1: optisk klass. B: Motstand mot medelstark energipaverkan

RESERVDELSLISTA & SAMMANSATTNING
®

Reservdelslista
PUNKT REFERENS BESKRIVNING ANTAL
A W000404065 Framre skyddslins (111.8x91.0x1.5 mm) 1
se delar pa etiketten
B | inuti haimen Skal (svetsmask TMOLE) ! Reservdelslista for E *
D | Wo00404068 Inre skyddsiins (95.9x47.2x1.0 mm) 1 1| Wo00404073 | Swettband | 1
EX W000404098 Skyddshjdimssamling (inklusive svettband) 1

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L. =
Ctra. Laurea Mir6 396-398 == www.weldline.eu

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain




EU-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

1. Personlig skyddsutrustning:

Svetshjdim EUROSPEED LS bestaende av:

- Automatisk avblandande kassett (ADF): ADF720SLE
- Skal: TMOLE

- Skyddsglas: W000404065 / W000404068

2. Tillverkarens namn och adress:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mird 396-398
08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) Spanien

3. Denna forsdakran om dverensstammelse utfiardas pa tillverkarens egna ansvar:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) Spanien

4. Foremalet for forsdkran: EUROSPEED LS

BILDERNA KAN VARIERA

5. Foremalet for forsidkran som anges i punkt 4 6verensstammer med relevant unionslagstiftning om harmonisering:
(EU) 2016/425 (Personlig skyddsutrustning)
2011/65/EU (RoHS)

6. Hanvisningar till relevanta harmoniserade standarder eller till andra tekniska specifikationer som omfattas av forsakran om
overensstammelse:

EN 379:2003+A1:2009 “Grundlaggande krav i enlighet med bilaga Il i férordning 2016/425/EU”

EN 166:2001-04 "Grundlaggande krav i enlighet med bilaga Il i férordning 2016/425/EU"

EN 175:1997-08 "Grundlaggande krav i enlighet med bilaga Il i férordning 2016/425/EU”

7. Fdéljande anmélda organ:

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlin - Tyskland

Anmaélt organ nummer 0196

genomférde EU-typkontrollen (modul B) och utfardade EU-typintyg

N°C5961LE/R1 (W000404096 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (WW000404065)

N°C5177LE/R3 (W000404097 ADF720SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/W000404068)

8. Den personliga skyddsutrustningen genomgar bedémningen av éverensstammelse: [endast for kategori lll Personlig
skyddsutrustning] bilaga VIl (modul D)

9. Ytterligare information:

Den personliga skyddsutrustningen uppfyller kraven i europeiska direktiv och férordningar om den anvinds och underhalls i
enlighet med anvisningarna héri, tillampliga lagar, standarder och allmént vedertagna tekniska féreskrifter. Felanvandning
och/eller &ndringar upphéver denna forsékran.

Marie-Faustine CAMPS
Produktchef for tillbehor och personlig skyddsutrustning, EMEAR

Barcelona den 4 November 2022
Undertecknat for och pa uppdrag av: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric och utrustningens varumarken ags av Lincoln Electric Company, 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www_lincolnelectric.com




EUROSPEED LS

WELDLINE®

by Lincoln Electric

OHUTUSNOUDED - Lugege enne kasutamist

HOIATUS! Neid seadmeid peavad kasutama kvalifitseeritud tddtajad. Veenduge, et koiki
paigaldus-, kéitus-, hooldus- ja remondiprotseduure teostab ainult kvalifitseeritud isik.
Enne selle seadme kasutamist lugege see juhend labi ja veenduge, et olete sellest aru

saanud. Selles juhendis olevate juhiste eiramine voib pOhjustada raskeid kehavigastusi, surma voi
seadme kahjustusi. Lugege l&bi hoiatussiimbolite jirgmised selgitused ja moistke neid. Lincoln
Electric ei vastuta kahjustuste eest, mis on pohjustatud valest paigaldamisest, valest hooldusest voi
ebaharilikust kéitamisest.

HOIATUS! See siimbol viitab, et kehavigastuste, surma voi selle seadme kahjustuste
viltimiseks tuleb jérgida juhiseid. Kaitske ennast ja teisi voimaliku raske kehavigastuse
vii surma eest.

LUGEGE JA MOISTKE JUHISEID. Enne selle seadme kasutamist lugege see juhend I4bi ja
veenduge, et olete sellest aru saanud. Kaarkeevitus vbib olla ohtlik. Selles juhendis olevate
juhiste eiramine vbib pdhjustada raskeid kehavigastusi, surma voi seadme kahjustusi.

ELEKTRILOOK VOIB OLLA SURMAV. Keevitusseadmed tekitavad kérgeid pingeid. Arge
puutuge elekiroodi, téoklambreid voi kinnitatud téddetaile, kui seade on sisse liilitatud.
Isoleerige end elektroodist, tddklambrist ja kinnitatud tiddetailidest.

ELEKTRIVOOLU ALL OLEV SEADE. Enne selle seadmega toGtamist lillitage sisendtoide
kaitsmekarbil olevast lahkliilitist vélja. Maandage seade vastavalt kohalikele elektriee-
skirjadele.

ELEKTRIVOOLU ALL OLEV SEADE. Kontrollige regulaarselt sisendit, elekiroode ja
tooklambrite kaableid. Kui esineb isolatsioonikahjustusi, vahetage kaabel viivitamata
vélja. Arge asetage elektroodihoidikut otse keevituslauale vdi mis tahes muule pinnale,
mis puutub kokku tddklambriga, valtimaks juhusliku kaarsiiiite ohtu.

ELEKTRI- JA MAGNETVALJAD VOIVAD OLLA OHTLIKUD. Kdiki elektrijuhte tbiv elektrivool
tekitab elektri- ja magnetvéljasid (EMF). Elektri- ja magnetvéljad vaivad hairida moningaid
siidamestimulaatoreid ja seega peaksid siidamestimulaatoritega keevitajad enne selle
seadme kasutamist pidama ndu oma arstiga.

CE-VASTAVUS. See seade vastab Euroopa Uhenduse direktiividele.

KUNSTLIK OPTILINE KIIRGUS. Vastavalt direktiivi 2006/25/E0) ja standardi EN12198
nouetele vastab see seade 2. kategooriale. See muudab kohustuslikuks kasutada
isikukaitsevahendeid (PPE), millel on maksimaalselt kaitseastmele 15 vastav filter, nagu
on ndutud standardis EN169.

AURUD JA GAASID VOIVAD OLLA KAHJULIKUD. Keevitamine vib tekitada tervisele
ohtlikke aure ja gaase. Véltige nende aurude ja gaaside sissehingamist. Selle ohu
viltimiseks peab operaator kasutama piisavat Shutust voi viljatommet, et hoida aurud ja
gaasid hingamistsoonist eemal.

KAARKIIRED VOIVAD POLETADA, Kasutage asjakohase filtriga sirmi ja katteplaate, et kaitsta
oma silmi sddemete ja kaarkiirte eest, kui te keevitate vdi jalgite keevitust. Kasutage digeid
roivaid, mis on vaimistatud vastupidavast leegikindlast materjalist, et kaitsta enda ja oma
abiliste nahka. Kaitske teisi Iahedalasuvaid isikuid asjakohase mittesiittiva vaheseinaga ja
holatage neid, et nad ei vaataks kaart ega puutuks kaarega kokku.

KEEVITUSSADEMED VOIVAD POHJUSTADA TULEKAHJU VOI PLAHVATUSE. Eemaldage
tuleoht keevitusalalt ja hoidke tulekustuti kiepdrast. Keevitussddemed ja keevitusest
tingitud kuumad materjalid véivad minna kergelt kdrvalolevate alade vdikestest pragudest
ja avaustest Iabi. Arge keevitage paake, trumleid, konteinereid ega materjale, kui pole
rakendatud asjakohaseid meetmeid, mis tagaks, et tuleohtiikke vi miirgiseid aurusid ei
ole. Arge kasutage seda seadet, kui alas on tuleohtiikke gaase, aurusid vdi vedelikke,

KEEVITATUD MATERJALID VOIVAD POLETADA. Keevitamine tekitab palju kuumust.
Kuumad pinnad ja materjalid todalal voivad pShjustada tosiseid poletusi. Kasutage
materjalide puudutamiseks voi ligutamiseks tdalal kindaid ja tange.

OHUTUSMARK. Seade sobib keevitustddde toiteallikaks keskkonnas, kus on suurenenud
elektrilaagioht.

Materjalid, mis voivad puutuda kokku kandja nahaga, voivad pohjustada vastuvdtlikel
isikutel allergilisi reaktsioone.

See ei ole kaitsekiiver! See kiiver on mdeldud ainult kaitseks keevitusest tulenevate
ohtude eest.

HOIATUS! Kui kasutaja ei suuda jargida tilalnimetatud hoiatusi ja/vGi kasutusjuhiseid, voib
selle tagajarjeks olla raske kehavigastus.

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mird 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain
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ULDISED PROBLEEMID JA ABINOUD

Ebaregulaarne tumenev hamardumine
Peakatted on seadistatud ebaiihtlaselt vdi on silmade ja filtri |148tse vaheline kaugus ebaiihtlane
(lahtestage filtri erinevuse vahendamiseks peakate).

Automaatne tumendusfilter ei tumene voi virvendab

(D Esikatte liits on madrdunud vbi kahjustatud (vaheta katte léts).

(2) Andurid on mérdunud (puhastage andurite pinda).

(3 Keevitusvool on liiga madal (|4htestage tundlikkustaset suuremaks).

(@ Kontrollige akut ja veenduge, et see on heas seisukorras ja digesti paigaldatud. Samuti
kontrollige aku pindasid ja kontakte ning puhastage neid vajaduse korral. Palun vaadake jaotist
»AKU PAIGALDAMINE".

Aeglane reaktsioon
Tidtemperatuur on liiga madal (drge kasutage temperatuuril alla -5 ° C vdi 23 ° F).

Halb nahtavus

(D) Eesmine/sisemine katteldéts ja/véi filter on méérdunud (vahetage I#éts).
(@) Umbritsev valgus on ebapiisav.

(3 Tooni number on valesti reguleeritud (J&htestage tooni numbrit).

(@ Kontrollige, kas eemaldasite eesmiselt katteldztselt kile.

Keevituskiiver libiseb dra
Peakate pole digesti reguleeritud (reguleerige peakatet uuesti).

KEEVITAMINE EUROSPEED LSi KIIVRIGA
EUROSPEED LSi aku paigaldamine

Paigaldage akud digesti Kivrisse, pidades simas EH:l
positiivset ja negatiivset pooluse tahistust ;/f ~— = 5
akulaekal (vt joonist 1). “>< )C =;: =
Testimine KC.HID --@ j;_qﬂ)f o)

Vajutage ja hoidke all nuppu ,TEST*, et vaadata
enne keevitamist toonivaliku eelvaadet (vt joonist
1). Nupu vabastamisel naaseb vaateaken
automaatselt heledasse olekusse (toon 3,5). Joonis 1
Vajutage nuppu ,TEST®, kui vaateaken ei naase
tumedasse olekusse, vahetage akud ja proovige
uuesti.

Toide

See ADF-kassett tidtab péikesepatarei ja 2 AAA leelispatareiga.
Kui laétsel olev nadidik muutub punaseks (vt joonist 1), margib see
hoiatust, et aku tuleb vélja vahetada.

Tooreziimi valimine

Kasutage toonikasseti taga olevat surunuppu, et valida
todiilesandeks sobiv reZiim. KeevitusreZiim — kasutatakse
enamuse keevitustddde puhul. Selles reZiimis on toonifunktsioon
sisse liilitatud, kui see tuvastab optiliselt keevituskaare. Valige
toonitase, viiteaeg ja tundlikkus vastavalt vajadusele (vt joonist
2). LihvimisreZiim — kasutatakse metalli libvimiseks. Selles
reZiimis on toonifunktsioon vélja liilitatud. Tooniks on fikseeritud
toon DIN 3,5, mis voimaldab selget vaadet keevituse lihvimiseks
kiivriga, mis tagab néo kaitse (vt joonist 2). Selles olukorras poleb
néit roheliselt ja vilgub iga 3 sekundi jérel (vt joonist 1). L H

Toonitaseme valik Wt | i 20
Valige toonitase, mida te vajate vastavalt kasutatavale keevitus-
protsessile, ja vaadake satteid allolevast ,Tooni suuniste TUNDLIKKUS
tabelist". Keerake tooni juhtnupp vajaliku tooni numbri peale.

Tundlikkus

Tundlikkust saab seadistada vaartusele ,H® (korge) voi ,L“
(madal), kasutades selleks toonikasseti tagakiiliel olevat
lopmatut valikunuppu. Sate Mid-High® (Keskmine-korge) on
tavapérane sdte igapdevaseks kasutuseks. Maksimaalne s L
tundlikkustase sobib madalale keevitusvoolule, TIG-keevitusele OELN .

voi erirakendustele. Suurem tundlikkuse sate on vajalik, kui lzts Joonis 3b
vilgub sisse ja vlja. VIITEAEG

BuuRAYIT 2 [ BUWEpNGE)Y
o]
o]
=]

Joonis 2
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Kui kiivri talilust hairib iilem&érane (imbritsev valgus voi lahedal
asuv teine keevitusseade, kasutage sétet L* (vt joonist 3a).
Optimaalse joudluse lihtsa reeglina soovitatakse seadistada
tundlikkus alguses maksimaalsele vadrtusele ja seejarel seda
vihehaaval vahendada, kuni filter reageerib ainult keevitusval-
guse sahvatustele ja kui see ei tekita hairivat vaarlilitumist
iimbritsevast valgusest (otsene péikesevalgus, intensiivne
tehisvalgus, korvaloleva keevitusseadme kaared jne) tingitud
oludele.

Viiteaja valik

Keevitamise lopetamisel muutub vaateaken automaatselt
tumedast tagasi heledaks, kuid eelnevalt seadistatud viivituse-
ga, et kompenseerida tiddetaili eredat jarelhelendust. Viiteaega
/ reakisiooni saab seadistada véartusele 5" (lihike: 0,1 s.) vii
JL* (pikk: 1,0 s). Kasutage lopmatut valikunuppu toonikasseti
tagaosal (vt joonis 3b). Soovitatav on kasutada liihikest viiteaega
punktkeevituse korral ja pikka viiteaega suure voolutugevusega

kasutuse korral. Pikemat viiteaega vaib kasutada iihtlasi madala

voolutugevusega TIG-keevituse ja TIG-/MIG-/impulsskeevituse A | L

korral, Fiderigo ouaita lood.
L o | \\M /

Peakatte reguleerimine maksimaalse i o

mugavuse saavutamiseks dooniEs

Peakatte iildist mbermddtu saab muuta suuremaks voi

viiksemaks, pdirates peakatte tagakiiljel olevat nuppu. (Vt reguleerimist ,Y* joonisel 4). Seda saab
teha, kui kiiver on peas, ja see voimaldab seadistada just Gige pingeloleku, et hoida kiiver kindlalt peas
ilma, et see oleks liiga pingul.

Kui peakate on liiga korgel voi madalal teie peas, reguleerige rihma, mis jookseb teie pea kohalt iile.
Selleks vabastage rihma ots, surudes lukustustihvt rihmas olevast august labi. Libistage kaks osa
rihmast vastavalt vajadusele suuremale vdi vaiksemale laiusele ja suruge lukustustihvt l&bi lahima
augu. (Vt reguleerimist ,W* joonisel 4).

Proovige peakatte sobivust, liikates kiivrit mdned korras peas eemale ja tommates tagasi. Kui peakate
liigub kallutades, reguleerige seda, kuni see on stabiilne.

Kiivri ja ndo vahelise kauguse reguleerimine

1. samm. Votke lukustusmutter (vt .T* joonisel 4) dra, et reguleerida kiivri ja néo vahelist kaugust
allapoole asendis.

2. samm. Pingutage lukustusmutrit, kui reguleerimine on lopetatud.

Vaatenurga asendi reguleerimine

KALLUTAMINE: kallet saab reguleerida kiivri paremalt kiiljelt. Vabastage parempoolne peakatte
pingutusnupp ja suruge reguleerimishoova ilemist osa véljapoole, kuni hoova tabulaatorid tulevad
sélkudest vélja. Seejérel pitrake hooba edasi voi tagasi soovitud kaldeasendisse. Lukustus rakendub
automaatselt uuesti, kui selle vabastate, fikseerides kiivri valitud asendisse (vt joonist 5).

Niiiid olete valmis kiivrit kasutama. Tooni saab reguleerida kasutamise ajal, reguleerides potentsiomee-
ri juhtelementi.

TOONI DIAGRAMM KEEVITAMISEKS

KAARVOOL (amprid)
05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
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MARKUS.

SMAW — varjestatud kaarkeevitus

MIG (raske) — MIG raskmetallidel

MIG (kerge) — MIG kergsulamitel

TIG, GTAW — volframkaare gaaskeevitus

MAG/CO02 — kaarkeevitus aktiivgaasis

SAW — varjestatud poolautomaatne kaarkeevitus
PAC — plasmakaarega loikamine

PAC - plasmakaarega lgikamine

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

TEHNILISED NAITAJAD

EUROSPEED LS

Mudeli nr ADF720SLE
Optiline kategooria 1/1/1/2
Vaateala 98,00*44,00 mm
Kasseti suurus 110,00 *90,00 * 9,00 mm
Ladtse toon 9-13 muutuv
Heleduse olek Toon 3,5
Tooni juhtelement sisemine
Sensorid 2
On/Off Automaatne
UV-finfrapunakaitse Kuni toonini DIN 13-ni kogu aeg
Elektrivarustus Péikesepatarei + \;ejl‘réeat?;a"\:] flku mmlgelispatareid} Tiihja
Lillitusaeg 1/25 000 sekundit heledast tumedani temperatuuril 55 oC
Tundlikkuse juhtelement reguleerige lopmatu valikunupuga
Viiteaeg (tumedast heledani) 0,1~1,0 s lopmatu valikunupuga
LihvimisreZiim sisemine
Madal TIGi nimivoolutugevus =5 amprit/ alalisvool; =5 amprit/vahelduvvool
Tidtemperatuur -5 0C~+55 oC
Hoiustamistemperatuur —20°C ~+70 oC

Varraselektroodiga keevitus (alalisvool ja vahelduvvool); TIG

e e
Koauhuzald ; MIG/MAG ’

MIG/MAG impulss; plasmaldikus/-keevitus; lihvimine;
mitte laserkeevituseks ega atsetiileenhapnikuga
keevituseks/ldikamiseks
GARANTI 18 kuud
. CE, EN175, EN 379, EN166, UKCA,

Kinpitomine ANSIZ87.3, CSA 7643 RS/NZS 1338.1, EAC

LIGHT SHADE lastsetehnoloogia tagab heledama heledusoleku ja teravuse keevitusel, parandades
nahtavust ja vihendades silmade koormust.

HOOLDUS

Eesmise katteladtse vahetamine
Vahetage kahjustuste (morad, krimustused, mé&rdumine voi tékked) komral eesmine katteldts.
Asetage sorm vii pdial akna alumise serva avasse ja painutage akent iiles, kuni see ihest servast lahti

tuleb (vt joonist 6).

Sisemise kattelaatse vahetamine
Kui see on kahjustatud (maranenud, kriimuline, ma&rdunud vii takkeline).

Automaatse tumendusfiltri vahetamine

(Vtjooniseid.6a ja 6b).

Uue automaatse tumendusfiltri paigaldamine

Viotke uus automaatne tumendusfilter ja juhtige potentsiomeetri kaabel juhtmesilmuse alla enne, kui
panete automaatse tumendusfiltri kiivri sees olevasse kinnitusraami. Suruge juhtmesilmuse klamber
alla ja veenduge, et silmuse esiserv oleks hoidesideme all digesti kinni, nagu on ndidatud joonisel 6b.

Puhastamine

Puhastage kiivrit pehme lapiga piihkides. Puhastage regulaarselt automaatse tumendusfiltri pindasid.
Arge kasutage tugevatoimelisi puhastuslahuseid. Puhastage andureid ja péiksepatareisid metiileeritud
piiritusega ja puhta lapiga ning kuivatage ebemevaba lapiga.

% www.weldline.eu




HOIATUS

* ADFi kasutatakse ainult koos sisemise katteldatsega.

* Suure kiirusega osakeste vastase silmakaitse kandmine tavaliste optiliste prillide peal vbib kanda edasi mdju, mis vdib olla kandjale ohtlik.

* Tugevdatud mineraalfiltriga prille tohiks kasutada ainult koos sobivate toetavate prillidega.

* Kui siimbolid F vdi B ei ole Ghised nii prillidel kui ka raamil, siis omistatakse téielikule silmakaitsele madalam tase.

* Kui mbjutihisele jargneb taht ,T*, voite kasutada seda kaitseks suure kiirusega osakeste vastu ddrmuslikul temperatuuril. Kui mojutihisele ei jirgne tahte , T, peaksite kasutama
ainult silmakaitset suure kiirusega osakeste vastu toatemperatuuril.

* Soovituslik kasutusaeg on 5 aastat. Kasutuskestuse aeg oleneb mitmetest teguritest, néiteks kasutusviisist, puhastamisest, hoiustamisest ja hooldusest. Kahjustuste korral
soovitatakse sagedasi konfrolle ja vahetamist.

« Toode on vastav direkfiivile 2001/95/E0, maarusele (EL) 2016/425 ja isiklike kaitsevahendite eeskirjadele (Ma4rus (EL) 2016/425, nagu on monustatud ja standarditud 6 ja
Uhendkuningriigi muudetud seadustesse 1 2001, EN 175:1997 ja EN 379:2003+A1:2009 on vajalik kuna tihendatud Uhendkuningriigi seadustesse ja muudetud, Il lisa.

* Kasutaja votab dhendust tdétervishoiu ja téohutuse esindajaga, et tagada talle isiklike prillide nduetekohane kaitse tddtingimustes.

* Andurid peavad olema puhtad ja veatus seisukorras.

MARGISTUS
* Korpus ja automaatne tumendusfilter on vastavalt mérgistatud. Silma- ja ndokaitse klassifikatsioon on jargmine EN 166:2001, EN 175:1997, EN379:2003+A1: 2009.

Teavitatud asutused:

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56,12103 Bediin, Saksamaa - Teavitatud asutuse number 0196 (Shield)
TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B90 4BN Unhendkuningriik - Heakskiidetud asutuse number 2571
ADF mudel ADF720SLE mérgistuse selgitus: CE 4/9-13 LE1/1/1/2/379

4 valgusoleku skaala number

9: koige heledama tumedusoleku skaala number
13: tumedaima oleku skaala number

LE : filtri tootja téhis

optiline klass

valgusklassi difusioon
valguslabivuse klassi variatsioonid

: valgusldbivuse klassi nurgasdltuvus
379 : standardi number

(L [ ey

Maérgistus varjul, mudel TMOLE: ,LE EN 175 B CE®. LE: tootja tihis. EN175: selle standardi number. B: vastupidavus keskmisele energiamdjule
Margistus esikatte l4étsel: ,LE 1 B CE". LE: |a4tse tootja tihis. 1: opfiline klass. B: vastupidavus keskmisele energiamdjule
Margistus sisekatte [d4tsel: ,LE 1 B CE". LE: l&dtse tootja tdhis. 1: optiline klass. B: vastupidavus keskmisele energiamdjule

OSADE LOEND JA KOKKUPANEK

A ©
Osade loend
0SA VIDE KIRJELDUS KOGUS
A W000404065 Esikatte [dts (111,9 x 91,0 x 1,5 mm) 1
B W000404096 Korpus (keevitusmaskTMILE) 1 .
C W000404097 Automaatne tumendusfilter (ADF720SLE) 1 E* osade loend
D W000404068 Sisekatte [adits (95,9x47,2x1,0 mm) 1 0SA | VIDE | KIRJELDUS | KOGUS
E* W000404098 Peakatte kokkupanek (koos higipaelaga) 1 1| woo0404073 | Higipael [ 1

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L. (7]
Ctra. Laurea Mir6 396-398 = www.weldline.eu

08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) - Spain




EL VASTAVUSDEKLARATSIOON

1. Isikukaitsevahendid (PPE):

Keevituskiiviid EUROSPEED LS SERIES koostatud:
-Automaatne keevitusfilter, muutuva varjundiga, ADF720SLE
-Nédoekraan TMIOLE

-Ohutuslédédtsed:W000404065 / W000404068

2. Tootja nimi ja aadress:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

3. See vastavusdeklaratsioon antakse vilja tootja ainuvastutusel:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

4. Deklaratsiooni objekt: EUROSPEED LS SERIES

Graafika voib erineda

5. Punktis 4 kirjeldatud deklaratsiooni objekt on kooskdélas asjakohaste liidu lihtlustamisdigusaktidega:
(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Viited asjakohastele kasutatud harmoneeritud standarditele vo6i viited muudele tehnilistele kirjeldustele, mille puhul vastavus
deklareeritakse:

EN 379:2003+A1:2009 "Olulised nduded vastavalt maaruse 2016/425/EL |l lisale"
EN 166:2001-04 "Olulised nduded vastavalt maaruse 2016/425/EL Il lisale"
EN175:1997-08 "Olulised nduded vastavalt maaruse 2016/425/EL Il lisale"

7. teavitatud asutus(ed):

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlin - Germany

Notified body number 0196

viis ldbi ELi tiilibihindamise (moodul B) ja véljastas ELi tiilibihindamistéendi(d)

N°C5961LE/R1 (W000404096 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (WW000404065)

N°C5177LE/R3 (W000404097 ADF720SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/WW000404068)

8. isikukaitsevahendi suhtes kohaldatakse vastavushindamismenetlust: [ainult lll kategooria isikukaitsevahendite puhul] Vil
lisa (moodul D)

9. Lisainformatsioon:

Isikukaitsevahendid vastavad loetletud Euroopa direktiividele ja méérustele, kui seda kasutatakse ja hooldatakse vastavalt lisatud
juhistele, kehtivatele seadustele, standarditele ja usaldusvaarsetele inseneritavadele. Mis tahes vaarkasutus ja/vdi muudatused muuda-
vad selle deklaratsiooni kehtetuks.

Mg

Marie-Faustine CAMPS
Tarvikute ja isikukaitsevahendite tootejuht EMEAR

Tehtud Barcelonas 4th November 2022
Allkirjastatud: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric and Equipment name brands are property of the Lincoln Electric Company 22801 5t Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www_lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROSPEED LS

SAUGOS PRIEMONES. Perskaitykite pries naudojima

c |SPEJIMAS: Jranqa gali naudoti tik kvalifikuoti darbuctojai. Uztikrinkite, kad visas montavimo, naudojimo,

prieZidires ir remonto procediras atlikty tik kvalifikuotas asmuo. Pries jrangos naudojima, perskaitykite ir

. -

supraskite §j vadova. Nesilaikant Siame vadove pateikty lymy, galimi rimti i, mirtis ar jrangos
sugadinimas. Perﬁtamrlme ir supraskite toliau pateiktus ispéjamuyjy simboliy paaiskinimus. J_mcoin Electric” néra
tsakingi uz Zaly, atsiradusia dél netink tink

priediiiros ar nejp i

ISPEJIMAS: Sis simbolis rodo, kad, siekiant Evengti rimty suZeidimy, mirties ar jrangos sugadinimo,
ivaloma laikytis Siy nurodymy. save r kitus nuo galimy rimty suZeidimy ar mirties.

PERSKAITYKITE IR PASISTENKITE SUPRASTI NURODYMUS: Pries jrangos maudojima, perskaitykite ir

supraskite 5 vadova. Lankinis suvirinimas gali biti pavojingas. Nesilaikant Siame vadove pateikty

dymy, galimi rimti suZeidimai, mirtis ar jrangos sugadinimas.

PAVOJUS Z0TI NUO ELEKTROS SMOGIO. Suvirinimo jrangoje susidaro aukéta jtampa. Kai jranga jjungta,
lieskite elektrodo, rucginio sp ar sujungty ruoiinio daliy. Ilaikykite atstumg nuo elektrodo,

rueinio spaustuvo ar sujungty ruosinio daliy.

I3 e

ELEKTROS |RANGA: Pries pradédami darbg su jranga, saugikliy déZutéje esandiu iSjungimo jungikliu
atjunkite jéjimo galia. Jranga Zeminkite pagal vietos elektros taisykles.

ELEKTROS JRANGA: Requliariai patikrinkite galios tiekimo, elektrodoir rucginio spaustuvo laidus. Jei paZeista
izoliacija, laidg nedelsiant pakeiskite. Siekiant ivengti netydinio lanko uZsidegimo, elektrodo laikiklio
nedékite tiesiai ant suvirinimo stalo ar bet kokio kito pavirSiaus, kuris lieiasi su ruoinio spaustuvu.

ELEKTROMAGNETINIAI LAUKAI GALI BOTI PAVOJINGI: Per bet kokj laidininka einanti elektros srové sukuria
elektromagnetinius laukus (EML). EML gali sutrikdyti kai kuriuos Sirdies stimuliatorius, todél Sirdies
liatoriy turintys suvirintojai, pries pradédami dirbti su Sia jranga, turi pasitarti su savo gydytoju.

CE ATITIKTIS: Sijranga atitinka Europos Bendrijos direktyvas.

DAZNOS PROBLEMOS IR JY ISTAISYMAS

Netolygus uitamséjimas

Nelyqgiai nustatytas galvos apdangalas ir nuo akiy iki filtro lesiy yra nevienodas atstumas (Norint
sumaZinti skirtumg iki filtro, nustatykite galvos apdangala & naujo).

Automatiékai uztam séjantis ﬁItras neuitamséia arba blyksi

2. Jutikliai yra nedvaris (nuvalykite jutikliy pavirsiy).

3. Suvirinimeo srové per maZa (nustatykite didesnj jautrumo lygj).

4, Patikrinkite baterijg ir jsitikinkite, ar ji yra geros biklés ir tinkamai jdéta. Taip pat patikrinkite baterijos
pavirsius ir kontaktus ir, jei reikia, nuvalykite. Zr. , BATERLIOS |DEJIMAS".

Léta reakdja

Per zema darbiné t

esant

tira | dokit i nei - °Carba °F temperatirai).

Prastas matomumas

1. Priekiniai ir (arba) vidiniai apsauginiai lgsiai ir (arba) filtras yra nesvaris (pakeiskite leius).
2. Nepakank aplinkos apé

3. Netinkamai nustatytas atspalvio numeris (i$ naujo nustatykite atspalvio numerj).
4, Patikrinkite, ar nuimta juostelé nuo priekiniy apsauginiy lesiy.

Suvirinimo $almas slysta

Galvos apdangalas netinkamai sureguliuotas (sureguliuokite galvos apdangalg is n

SUVIRINIMAS NAUDOJANT ,,EUROSPEED LS“ SALMA

Baterijos jdéjimas j ,EUROSPEED LS*

Bﬂten;as i 3alma ideiute tinkamai atsizvelgdami | ant
terijuy | esandius teigi ir neigi Tyméjimus

(r. 1 pav.).

Bandymas

Norédami paZidréti atspalvio pasirinkima pries atliekant

ajo).

[:'eaq_u_le:J

CIOIOE:

DIRBTINE OPTINE SPINDULIUOTE: Remiantis direktyvos 2006/25/EB ir standarto EN 12198 reikalavimais,

iranga priklauso 2 kategorijai. Todél privaloma naudoti i pri (AAP), turindias

filtra, kurio maksimalus apsaugos laipsnis yra 15, kaip numatyta standarte EN169.

DUMAI IR DUJOS GALI BUTI PAVOJINGI: Suvirinimo metu gali susidaryti sveikatai pavojingi dimai ir dujos.
Stenkités nejkvépti 5iy dimy ir dujy. Siekiant Bvengti Sio pavojaus, operatorius turi naudoti pakankamg
védinimo ar istraukimo sistemq tam, kad dimai ir dujos biity pasalinti i3 kvépavimo zonos.

LANKO SPINDULIAI GALI NUDEGINTI: Suvirinimo ar stebéjimo metu siekiant apsaugoti alkis nuo kibirkigiy ir
w | spinduliy, naudokite skyda su tinkamu filtru ir dengiamosiomis plokitelémis. Siekiant apsaugoti savo ir
A pagalbiniy asmeny odq, dévekite tiakamq apranga, pagaminty i§ patvarios, ugniai atsparios medZiagos.
Kitus netoli esandius dar j ite naudodami tinkama nedeqia apsaugq ir jspékite juos, kad
nefiiiréty j lanka ir patys neity prie Fanl:n.
SUVIRINIMO METU SUSIDARANCIOS KIBIRKSTYS GALI SUKELT! GAJSM AR SPROGIMA: i suvirinimo zonos
= | paalinkite gaisro pavojus ir turékite lengvai p Suvirinimo metu
M ™| kibirkstys ar karitos medZiagos gali lengvai patekti j 3alia mnuas patanas per plySius ir angas. Nevirinkite
jokiy indy, bigny, talpy ar medZiagy, kol tinkamai nejsitikinote, kad jucse néra degiy ar toksisky gary.
Niekada nenaudokite Sios jrangos, jei yra degiy dujuy, gary ar skyséiy.

ima, paspauskite ir palaikykite ,TEST" (ir. 1 pav.).

Atleidus, stebéjimo langelis automatiskai vél taps Sviesus

(3.5 Atspahﬂs] Paspauskite ,TEST"; jei stebéjimo langelis
Ztamséja, pakeiskite baterijas ir p i§ naujo.

1 B

1pav.

handukit

Galia
Si ADF kaseté maitinama saulés tu ir 2 AAA =
Sarminémis baterijomis. . Kai ant le3iy esantis indikatorius

N

darosi raudonas (Zr. 1 pav.), tai yra jspéjimas, kad reikia pakeisti baterija.
ot t' m!nsffwn pa ia gﬁ
Veikimo rezimo pasirinkimas o s
Norédami pasirinkti darbui tinkama reima, naudokite atspalvio kasetés gale L w
esant; jungikli. #T
iri reZimas - Naudoj daugeliui suvirinime biidy. Esant Siam 2] ’g?o\
rezimui, atspalvio funkdja jjungiama, kai optitkai nustatomas suvirinimo i g 8 ‘
lankas. Pagal poreikj pasirinkite atspalvio lygj, atidéjimo laika ir j g (ir. — 2pav.
2pav.).

Slifavimo rezimas - Naudajamas, kai Zlifucjamas metas. Esant 3iam rezimui,

Ivio funkdija yra igjungta. Atspalvis yra y| palvis pagal DIN
3.5, kuris suteikia aiky vaizda, kai reikia 3lifuoti suvirinta sidle, o Salmas
naudojamas kaip veido apsauga (ir. 2 pav.). Esant tokiai situacijai,
indikatoriaus spalva tampa Zalia ir mirksi kas 3 sekundes (Zr. 1pav.).

SUVIRINTOS MEDZIAGOS GALI NUDEGINTE: suvirinimo metu susidaro daug karitio: darbo zonaje esantys
d karsti pavirsiai ir medziagos gali sukelti rimtus nudegimus. Lie¢iant ar perkeliant medZiagas darbo zonoje,
= naudokite pirstines ar reples.
SAUGOS ZENKLAS: Jranga yra tinkama galiai tiekt, kai atlickamas aplinkoje, kurioje yra didesnis
elektros smigio pavojus.

Medziagos, kurios gali prisiliesti prie dévinéiojo odos, jautriems a gali sukelti alergi kcij

Atspalvio lygio pasirinkimas
Atspalvio lygj turite pasirinkti atsizvelgiant | jisy naudojama suvirinimo
pmces.}, rﬁdstatymus rasite toliau esandioje Atspalviy lenteléje”. Atspalvio

pavajy.

ISPEJIMAS: Jei asmuo nesilaiko auksciau pateikty jspéjimy ir (arba) nesilaiko naudajimo instrukcijy, galimi
rimti suZeidimai.

& Tai néra apsauginis $almas! Sis Zalmas yra sukurtas tik tam, kad apsaugoty nuo suvirinimo procesy keliamy

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain

quli kg pasukite iki reikiamo atspalvio numerio.
Jautrumas
Naudodami atspalvio kasetés gale esantj sukamajj mygtuka, galite nustatyti
aukity (,H") arba Zema (,L") jautruma. Kasdieni dojimui jprasta

pasirinkti vidutinj nustatyma. DidZiausias jautrumo lygis tinkamas, kai
rucsinys suvirinamas Zema srove, TIG ar pasirenkamas specialus suvirinimas.
Reikia nustatyti didesnj jautruma, jei leSiai mirksi. Jei Salmo veikima sutrikdo
per stiprus aplinkos apivietimas ar 3alia esantis kitas suvirinimo aparatas,
naudokite nustatyma ,L" (Zr. 3A pav.). Paprastai, siekiant dirbti kuo




optimaliau, rekomenduojama i pradZiy nustatyti didZiausiq jautruma, o
paskui palaipsniui jj maZinti iki tol, kol filtras reaquos tik | suvirinimo Sviesos
blyksnj be jokiy erzinandiy netikry uZztamséjimy, kurie atsiranda dél aplinkos
gvietimo salygy (tiesioginés saulés, i ios dirbtinés Sviesos, 3alia
dirbandio suvirintojo lanky irt.t.).
Atidéjimo laiko pasirinkimas
Baigus virinti, .stebéjimo langelis automatiskai pasikeidia i§ tamsaus | Sviesy,
tadiau pritaikant i§ anksto nustatyta atidéjima siekiant kompensuoti rySky
ruoiinio posvyt]. Atidéjimo laikas / atsakas gali bati ,5" (trumpas: 0,1 5) arba
AL (ilgas: 1,0 s). Jei reikia, naudokite atspalvio kasetés gale esantj sukamajj
myqgtuka (&r. 3B pav.). Rekomenduojama naudeti trumpy atidéjimg esant
taskiniam suvirinimui ir ilgq atidéjima esant suvirinimui naudojant aukitas

sroves. Taip pat ilgesnis atidéjimas gali bti naudojamas esant Zemesnei
srovei TIG suvirinimo metu ir TIG / MIG / MAG pulsui.

Galvos apdangalo reguliavimas siekiant
maksimalaus patogumo

Bendras galvos apdangalo peri gali biiti padidintas ar sumaZintas
pasukant galvos apdangalo gale esant] ratukg. (Zr. Requliavimas ,Y* 4 pav.).
Tai galima padaryti dévint 3alma ir tai leidZia nustatyti tinkama jtempima
tam, kad 2almas tvirtai laikytysi ant galvos, taciau nespausty.

— Pakreipima
. requliavimas

g@x U*ﬁ
N

reguliavimas = 5 pav

Jei galvos apdangas per daug kyla ar per daug leidZiasi, sureguliuokite dirZelj,
kuris yra virs jisy galvos. Norédami tai padaryti, atleiskite dirZelio gala

TECHNINES
SPECIFIKACIIOS

EUROSPEED LS
Modelio Nr. ADFT205LE
Optiné klasé 1117172
Stebéjima sritis 98,00*44,00 mm
Kasetés dydis 110,00* 90,00 * 9,00 mm
Lesio atspalvis 9-13 kintantis
Apivietimo biisena Atspalvis 3.5
Atspalvio valdymas Vidinis
Jutikliai 2
Jj | 8j Automaats

Apsauga nuo UV/ IR

Visada iki atspalvio pagal DIN 13

istraukdami fiksavimo kaigt] i§ dirzelio. Dvi dirZelio dalis paslinkite padidindami ar sumaZindami plot] tiek, kiek reikia, ir
ikigkite fiksavimo kaiit j artimiausia skylute. (Zr. Reguliavimas ,W" 4 pav.).
Patikrinkite, ar galvos apdangalas uZdétas tinkamai: uZsidékite 3alma ir kelis kartus jj atidarykite bei uidarykite. Jei

pakreipimo metu galvos ap juda, reguliuokite i naujo tol, kol jis bus stabilus.

Atstumo tarp Salmo ir veido reguliavimas

4 1

1Zingsnis: Atsukite fiksavimo vaitg (r. 7" 4 pav.) ir reguliuokite atstuma tarp Salmo ir jisy veido, kai Salmas yra nuleistas.

2 Zingsnis: Baigus reguliavima, priverZkite fiksavimo varity.

Stebéjimo kampo padéties requliavimas

PAKREIPIMAS: Pakreipimas reguliuojamas 3almo deSinéje puséje. Atleiskite delinéje galvos apdangalo puséje esant]
itempimo varzty ir reguliavimo svirties virSy stumkite | iSore tol, kol svirties sustabdymo antgalis pasieks Zymas. Paskui svirtj
sukite pirmyn ar atgal iki norimos padéties. Atleidus, stabdiklis automatiSkai jsistatys ir Salmas uZsifiksuos toje padétyje (3r.
5 pav.).

Dabar 3almas yra paruo3tas naudojimui. Atspalvis gali biti requliucjamas naudojimo metu i§ naujo nustatant potendiomet-
ro valdyma.

SUVIRINIMUI SKIRTA ATSPALVIY LENTELE

LANKO SROVE (amperai)

Swirmimo| 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

procesas 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
|SMAW } ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 ‘ 12 | 13 [!4

MIG

0] 1 12 13 14

(heavy)

MIG

i 0] 1 12 13 14 (15

(light) |

TG,

GTAW g 10 " 12 13 14

MAG /

0, 100 [ A1 12 13 14 15
[saw | [0 |]1a]u]s
| PAC 1 | 1 | 12 | 13
|P.AW I |B‘9| 10 |ﬁ‘ 12 | 13 ‘ 14 I 15
PASTABA:

SMAW - lankinis suvirinimas lydZiuoju elektrodu MAG / (02, - metalo suvirinimas aktyviosiose dujose
apsauginése dujose SAW - pusiau automatinis lankinis suvirinimas

apsauginése dujose
PAC - plazminis lankinis pjovimas
PAW - plazminis lankinis suvirinimas

MIG (heavy) - MIG sunkiesiems metalams

MIG (light) - MIG lengviesiems |ydiniams

TIG, GTAW - lankinis suvirinimas volframo elektrodu
apsauginése dujose

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miro 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat (Barcelona) - Spain

Saulés elementas + keiciamos baterijos (2AAA Sarminés baterijos

a4

Maitinimas

|spéjimas apie i ¢iq baterijg; Bandymo mygtukas
Jungimo laikas 1/25000 s nuo Sviesos iki Uztamséjimo 55 °C
Jautrumo valdymas Requliuojama naudojant sukamajj mygtuka
Atidéjimo laikas (nuo

udtamséjimo ik Sviesos) 0,1-1,0 s naudojant sukamajj mygtuka

Slifavimo refimas Vidinis

Zemas TIG, nustatyti amperai «5 amperai /nuolat. srové;-5 amperai /kint. srové
Darhiné temperatiira S5-4557C

Laikymo temperatiira -20°C-+70"C

Taskinis suvirinimas (DCir AC); TIG ( DC,DC pulsas); TiG AC (pulsas),
Puikus Zemos srovés TIG atsakas; MIG/MAG; MIG/MAG
pulsas; plazminis pjovimas / suvirinimas; $lifavimas;
Netinka lazeriniam suvirinimui ar suvirinimui / pjovimui su oksicacetilenu

Naudojimo bidai

GARANTLA 18 ménesiy

CE, EN175, EN 379, EN166, UKCA,
ANSI Z87.1, (SA 794.3, AS/NZS 1338.1, EAC

Patvirtinimas

Sviesos atspalvio lesiy technologija suvirinimo metu suteikia rySkesnj apévietimg ir aitky vaizda, todél pagerinamas
matomumas ir sumaZinamas akiy jtempimas.

PRIEZIURA

Pakeiskite priekinius apsauginius leSius

Pakeiskite priekinius apsauginius leSius, jei jie paZeisti (jskile, subraiZyti, nedvariis ar turi jmusimy). Pirity arba nylkstj
uZdekite ant langelio apacioje esandios jdubos ir lenkite langelj | virsy kol jis atsikabins nuo vieno krasto (Zr. 6 pav.).
Pakeiskite vidinius apsauginius lesius

Jei jie pazeisti (jskile, subraiZyti, nedvariis ar turi jmusimy).

Automatinio uztamsinimo filtro pakeitimas

(Zr. 6air 6b pav.)

Naujo automatinio uztamsinimo filtro jdéjimas

Paimkite nauja automatinio uZtamsinimo filtrg ir potenciometro laidg prakiskite po laidy kontiru, paskui jstatykite
automatinio uZtamsinimo filtrg | jo fiksavimo réma, esantj 3almo viduje. Paspauskite laidy kontiiro spaustukg ir patikrinkite,
kad priekinis kontiiro krastas yra tinkamai jstatytas j laikandia kilpa kaip parodyta 6b pav.

Valymas

15 Salmg valykite mink3ta $luoste. Reguliariai valykite automatinio uztamsinimo filtro pavirsiy. Nenaudokite stipriy valymo
tirpaly. Jutiklius ir saulés elementus valykite tik metilintu spiritu ir Svaria Sluoste bei nuvalykite sausai naudodami Sluoste be
pikeliy.
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|SPEJIMAS

« ADF naudojamas tik kartu su vidiniais apsauginiais lesiais.

« Akiy apsaugos nuo dideliu greiciu skriejanciy daleliy, dévimos ant jprasty oftalmologiniy akiniy, gali perduoti smiigj ir taip sukelti pavojy dévinciajam.

« Sutvirtinti mineralinio filtro okuliarai gali biiti naudojami tik kartu su tinkamu pagalbiniu okuliaru.

+ Jei F ir B simboliai néra taikomi nei okuliarui, nei rémui, tai jie yra Zemesnio lygio, kuris priskiriamas visai akiy apsaugai.

« Jei po poveikio raidés eina raidé 1", galite naudoti apsaugai nuo dideliu greiiu skriejanciy daleliy esant ekstremaliai temperatirai. Jei po poveikio raidés nenurodyta raidé ", akiy apsauga galima naudoti tik apsaugai nuo
dideliu greiciu skriejaniy daleliy kambario temperatiroje.

+ Rekomenduojame naudoti 5 metus. Naudojimo laikotarpis priklauso nuo jvairiy faktoriy, pavyzdZiui, valymo, laikymo ir priezidros. Rekomenduojama dainai tikrinti ir, jei yra pazeidimy, pakeisti.

« Gaminys atitinka Direktyva 2001/95/EB, Reglamenta (ES) 2016/425 ir asmeniniy apsaugos priemoniy reglamentus (Reglamentas (ES) 2016/425, jtrauktas j JK teise ir i§ dalies pakeistas) bei darniuosius / paskirtuosius
standartus EN 166: 2001, EN 175:1997 ir EN 379:2003+A1:2009 bitini, kaip jie jtraukti j JK teise ir i§ dalies pakeisti, Il priedas.

« Naudotojas turi kreiptis j atstova sveikatos ir saugos klausimais siekiant jsitikinti, kad asmeninés akiy apsaugos priemonés darbo metu jam suteikia tinkama apsauga.

« Jutikliai turi biiti Svards ir neuzdengti.

ZENKLINIMAS
+ (Gaubtas ir automatinio uztamsinimo filtras yra atitinkamai pazyméti. Akiy ir veido apsauga klasifikuojama pagal EN 166:2001, EN 175:1997, ELI379:2003+-A1:2009.

Notifikuotos jstaigos:
«DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH”, Alboinstrasse 56, 12103 Berlynas, Vokietija. Notifikuotos jstaigos numeris 0196 (skydas)
TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B90 4BN Jungtiné Karalysté — Patvirtintas jstaigos numeris 2571

ADF modelio ,ADF7205LE” Zenklinimo paaiskinimai: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4: %viesos bisenos skalés numeris 1: optiné klasé

9: Sviesiausios uztamsinimo bisenos skalés numeris 1: Sviesos iSsklaidymo klasé

13 : tamsiausios biisenos skalés numeris 1: 3viesos pralaidumo pokycio klase

LE : filtro gamintojo identifikavimas 2:  nuo $viesos pralaidumo klasés priklausantis kampas
379: standarto numeris

Ant skydo esantis Zenklinimas, TMILE modelis: ,LE EN 175 B CE”. LE : gamintojo identifikavimas. EN 175: Sio standarto numeris. B: atsparumas vidutinio
stiprumo poveikiui. Zenklinimas ant priekiniy apsauginiy lesiy: ,LE 1B CE*. LE : leSiy gamintojo identifikavimas 1: optiné klasé. B: atsparumas vidutinio stiprumo poveikiui.
Zenklinimas ant vidiniy apsauginiy lesiy: ,LE 1B CE”. LE : le3iy gamintojo identifikavimas. 1: optiné klasé. B: atsparumas vidutinio stiprumo poveikiui.

DALIY SARASAS IR KOMPLEKTAS

Daliy sarasas

PREKE NUORODA APRASYMAS KIEKIS
A W000404065 Priekiniai apsauginiai lesiai (111,9%91,0x1,5 mm) 1
B W000404096 Skydas (suvirinimo kauke TMOLE) 1 ) ;
P——— E* daliy sarasas
C W000404097 Automatinio uZtamsinimo filtras {,ADF7205LE") 1
D W000404068 Vidiniai apsauginiai le3iai (95,9x47,2x1,0 mm) 1 pmg| NUORODA | APRASYMAS ||(|£|(|s
| W000404098 Galvos apdangalo komplektas (skaitant juostele prakaitui ulaikyti 1 1| Wooo404073 | Juostee prakaituisuadlyti | 1

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Mir6 396-398 (=== www.weldline.eu

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) - Spain




ES ATITIKTIES DEKLARACIJA

1. Asmeniné apsaugos priemoné (AAP): EUROSPEED LS

- ADF: ADF720SLE
- Veido ekranas: TMOLE
- Saugs lesiai: W000404065 / W000404068

2. Gamintojo pavadinimas ir adresas:

Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mird 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona), Ispanija

3. Si atitikties deklaracija iSduodama tik gamintojo atsakomybe:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Mir6 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona), Ispanija

4. Deklaracijos objektas: EUROSPEED LS

GRAFIKA GALI SKIRTI

5. 4 punkte aprasytas deklaracijos objektas atitinka susijusius derinamuosius Sajungos teisés aktus:
Reglamenta (ES) 2016/425 (AAP)
Direktyvg 2011/65/ES (ROHS)

6. Susijusiy taikyty darniyjy standarty nuorodos arba kity techniniy specifikacijy, pagal kurias buvo deklaruota atitiktis,
nuorodos:

EN 379:2003+A1:2009 "Esminiai reikalavimai pagal Reglamento 2016/425/ES Il priedg"
EN 166:2001-04 "Esminiai reikalavimai pagal Reglamento 2016/425/ES || priedg"
EN175:1997-08 "Esminiai reikalavimai pagal Reglamento 2016/425/ES || priedg"

7. Notifikuotoji (-osios) jstaiga (-os):

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlynas - Vokietija

Notifikuotos jstaigos numeris 0196

atliko ES tipo tyrima (B modulis) ir iSdave ES tipo tyrimo sertifikata (-us).

N°C5961LE/R1 (W000404096 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (W000404065)

N°C5177LE/R3 (W000404097 ADF720SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/WW000404068)

8. AAP taikoma atitikties vertinimo procediira: [tik Ill kategorijos AAP] VIl priedas (D modulis)

9. Papildoma informacija

Asmeniné apsaugos priemoné atitinka iSvardytas Europos direktyvas ir reglamentus, jei naudojama ir priziGrima pagal pridedamas
instrukcijas, taikytinus jstatymus, standartus ir patikimg inZinerijos praktika. Netinkamai naudojant ir (arba) atliekant bet kokius
pakeitimus §i deklaracija nustoja galioti.

Marie-Faustine CAMPS
EMEAR priedy ir asmeninés apsaugos priemoniy produkty vadové

Pasirasyta Barselonoje 2022 m. lapkricio 4 d.
Subjekto, kurio vardu pasiraSoma, pavadinimas: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

WLincoln Electric and Equipment” registruotieji prekiy Zenklai yra Lincoln Electric Company”, kurios buveiné yra 22801 St Clair Ave, Euclid, OH 44117, JAV, nuosavybe.
www.lincolnelectric.com




WELDLINE®

by Lincoln Electric

EUROSPEED LS

DROSIBAS PASAKUMI - Pirms lietoanas izlasit

BRIDINAJUMS: Aprikojumu drikst lietot tikai kvalificéti darbinieki. Nodroginiet, lai visus

uzstaditanas, lietosanas, apkopes un remonta darbus veic tikai kvalificéti darbinieki. Pirms

§ aprikojuma lietoZanas izlasiet un izprotiet 3o instrukciju. Instrukcija ieklauto noradijumu
neievérosana var izraisit smagas traumas, navi un aprikojuma sabojasanu. Izlasiet un izprotiet turpmakos
bridingjuma simbolu skaidrojumus. Lincoln Electric nav atbildigs par zaud&jumiem, kurus izraisijusi
neatbilstosa uzstadisana, apkope vai ligtosana.

BRIDINAJUMS: 3is simbols norada uz to, ka ir jaievéro noradijumi, lai izvairitos no smagam
traumam, bojaejas vai aprikojuma saboja3anas. Aizsargajiet sevi un citus no iespéjamam
smagam traumam vai bojaejas.

IZLASIET UN IZPROTIET NORADIIUMUS: Pirms 1 aprikojuma lietoSanas izlasiet unizprotiet
S0 instrukciju. Loka metina3ana var bt bistama. Instrukcija iek]auto noradijumu neievérodana
var izraisit smagas traumas, navi un aprikojuma sabojasanu.

ELEKTROSOKS VAR BUT NAVEIOSS: Metina$anas aprikojums rada augstu spriegumu. Lietojot
%o aprikojumu, nepieskarieties elektrodam, spailém vai pievienotajam apstradajamam detajam.
Izoljlet sevi no elektroda, spailém un plevienotajam apstradajamajam detalam.
ELEKTROAPRIKOJUMS: Ja ir javeic kidi ar $o aprikojumu saistiti darbi, izslédziet ieejas stravu,
izmantojot atvienoanas slédzi drodinataju karba. Sazemeéjiet 3o aprikojumu saskana ar vietgjiem
noteikumiem, kas attiecinami uz elektropiesiegumiem.

ELEKTROAPRIKQJUMS: Regulari parbaudiet ievades, elektrodu un spaiju vadus. Ja ir bojita

izolacija, nekavéjoties nomainiet vadus. Nenovietojiet elektrodu turétaju tiesi uz metinaSanas
galda vai jebkuras citas virsmas, kas ir saskarg ar spailém, lai izvairitos no nejausas loka aizdegianas
riska.

ELEKTROMAGNETISKAIS LAUKS VAR BUT BISTAMS: Elektrisk strava, kas plist cauri jebkuram
vaditajam, rada elektromagnétisko lauku (EMF). EMF var izraisit elektrokardiostimulatoru
darbibas traucgjumus, tapéc metinatajiem ar elektrokardiostimulatoru pirms 3 aprikojuma
lieto3anas ir ieteicams konsultéties ar savu arstu.

CE ATBILSTIBA: Sis aprikojums atbilst Eiropas Kopienas direktivam,

MAKSLIGALS OPTISKAIS STAROJUMS: Atbilstosi direktivas 2006/25/EK un EN 12198 standarta
prasibam 3is ir 2. kategorijas aprikojums. EN169 standarts nosaka — ir obligati jalieto individuslie
aizsardzibas fidzeki ar filtru, kura aizsardzibas imenis nav zemaks par 15.

DOMI UN GAZES VAR BOT BISTAMAS: Metinot var rasties veselibai bistami diimi un gizes.
lzvairieties no to ieelpo3anas. Lai izvairitos no Siem riskiem, operatoram ir nepiecie5ama pietiekama
ventilicija vai izplides sistémai ir janodroSina tas, ka personas neieelpo dimus un gazes.
METINASANAS LOKA STAROJUMS VAR IZRAISTT APDEGUMUS: Lietojiet aizsargu ar atbilstosu
filtru un aizsarglécam, lai aizsargatu acis pret dzirkstelém un stariem metinaSanas un skatiSanas
|aika. lzvélieties piemérotu apgérbu, kas izgatavots no izturiga, ugunsdrosa materiala, lai aizsargatu
visu procesa jesaistito personu adu. Aizsargdjiet citas personas, izmantojot piemérotus,
neuzliesmajosus aizslietnus un bridinot neskatities uz loku un netuvoties tam.

METINASANAS LAIKA RODAS DZIRKSTELES, KAS VAR [ZRAISTT AIZDEGSANOS VAI EKSPLOZUU:
Raugieties, lai metinaanas zona nebltu viegli uziesmajosu objektu un biitu pieejams ugunsdzasibas
aparits. Metind5anas dzirksteles un karsti materili, kas rodas metina3anas proces3, var viegli izklit caur
sikam plaisam un atverém. Nemetiniet tvertnes, mucas, konteinerus un citus materialus, kamér neesat
parliecinajusies, ka no tiem nebils viegli uzliesmojo3u vai indigu izgarojumu, Nekad nelietojiet 5o
aprikojumu viegli uzliesmojodu gazu, izgarojumu vai 3kidra kurinama klatbltng.

MATERIALS METINOT VAR AIZDEGTIES: Metinabanas procesa rodas liels karstums. Karstas
virsmas un materiali darba zona var izraisit nopietnus apdegumus. lzmantojiet cimdus un knaibles,
ja jums ir japieskaras darba zona esoajiem materialiem vai tie japarvieto.

DROSIBAS MARKEIUMS: Sis aprikojums ir piemérots baroZanas nodroginaZanai metinasanas
veiksanai vidé, kur ir paaugstinits elektroSoka risks.
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Materiali, kas saskaras ar lietotaja adu, var izraisit alergisku reakciju.

57 nav aizsargkivere! Sis kiveres noliiks ir tikai aizsargat pret metinasanas procesa raditajiem
riskiem.

BRIDINAJUMS: Ir iesp&jamas smagas traumas, ja lietotjs neievéro ieprieks minétos bridinajumus
un/vai lietodanas noradijumus.

B =@

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain

PROBLEMAS UN TO RISINAJUMI

Nevienmériga aptum3o3anas

Kivere ir uzlikta neprecizi un no acim fidz filtra l&cam ir atékirigs attalums (uzlieciet kiveri atkartoti, lai

attalums fiz fittram bitu vienads).

PaSaptumsojosais filtrs neaptumsojas vai mirgo

(1) Priekéja aizsargléca ir netira vai bojata (nomainiet aizsarglécu).

(@ Netiri sensori (Notiriet sensoru virsmu).

@ MetinaSanas striva nepietiekama Noregulgjiet augstaku jutibas imeni).

@ Parbaudiet baterijas un parliecinieties, ka tas ir laba stavokii un pareizi ievietotas. Parbaudiet ari
bateriju virsmas un kontaktus. Ja nepieciesams, nofiriet. Liidzu, skatiet "BATERUU IEVIETOSANA".

Léna reakcija

Darba temperattira ir parak maza (nelietot, ja temperatira ir zemaka par 5° C).

Slikta redzamiba

(U Priek3&ja / iek3gja aizsargléca un / vai filtrs ir netirs (nomainiet l&cu).

@  Irnepietiekams visparéjais apgaismojums.

@  Aptumiojuma limenis nepareizi noreguléts (atiestatiet ).

@  Pparbaudiet, vai ir nonemta aizsargplévite no prieks&jas aizsarglécas.)

Metinasanas kivere sfid

Kivere nav pienacigi pielagota (noregulgjiet to).

METINASANA, IZMANTOJOT EUROSPEED LS KIVERI

Bateriju ievieto3ana kiveré
0 eCae l

EUROSPEED LS

levietojiet baterijas pienacigi atbilstosi pozitivo un
negafivo terminaju mark&jumam (sk. 1. att.).
Parbaude

Pirms metinasanas nospiediet un turiet "TEST", lai pirms
metinaanas parliecinatos par izveléta aptumiojuma
fimena atbilstibu (sk. 1. att.). AtlaiZot lodzina aptumojums
automatiski atgriedisies gaisa fimeni (Aptumsojums 3.5).
Nosplediet "TEST", ja lodzin% neaptumsojas, nomainiet
baterijas un méginiet vélreiz.

Baro3ana

3 ADF kartridZa baro3anai tiek izmantota saules baterija un 2 AAA
sarmu baterijas. Kad indikators uz lécas sak k|dt sarkans (sk. 1. att.),
tas ir ka bridinajums, ka baterija ir janomaina.

Darba refima izvéle

Ar parslégianas pogu aptumsojuma kartridZa aizmuguréja daja izvélieties
paredzamajam darbam atbilstoso refimu.

Metinasanas refims - Tiek izmantots vairumam metinaSanas uzdevumu,
$3ja refima aptumsosanas refims tiek aktivéts, optiski uztverot metinasanas

Uy [ BUIWEMEEY
(s]
o
o

S 2. att.

loku. lzvélieties aptum3ojuma limeni, aiztures laiku un jutigumu atbilstosi

situcijai (sk. 2. att.).

Slip&&anas refims - lzmantojams metala slipéanas uzdevumiem. Saja
refima aptuméosanas funkcija ir izslégta. Aptuméojums ir fiksétais
aptumsojuma limenis DIN 3.5, kas Jauj skaidri parraudzit metindjuma
vietas slipéianas procesu, kiverei nodroéinot sejas aizsardzibu (sk. 2.att.).
%aja situdcija indikators izgaismosies zala krasa un mirgos ik pac 3
sekund@m (sk. 1. att.). Lé‘

Aptumsojuma limena izvéle ST Jaatt,

lzvélieties nepiecieSamo apturm3ojuma limeni atbilstosi paredzamajam

metinaianas procesam Skatiet “AptumSojuma imenu tabula”. Pagrieziet
aptumdojuma kontrolpogu fidz nepiecieSamajam imenim.

Jutigums

Jutigumu var noregul@t k3" M (augsts) val' 'L (zems), izmantojot
grozamo pogu aiz tonu kartridza. ‘Mid- High "iestatijums ir piemérots
ikdienas lietosanai. Maksimalais jutiguma limenis ir piemérots darbam
ar zemu metinasanas stravu, TIG vai kadiem specifiskiem darbiem.
Ir nepiecieSams augstaks jutiguma iestatijums,

== www.weldline.eu




ja leca mirgo. Ja kiveres darbibu traucé parmeérigs visparéjais vides
apgaismojums vai cita tuvuma esoda metinaSanas iekarta, izmantojiet
"L" iestatijumu (sk. 3a att.). Lai panaktu optimalu veiktspgju, sakuma
jufigumu iestatiet maksimala fiment un péc tam to samaziniet, fidz filtrs
reagé tikai uz metinasanas liesmas radito gaismu, bet ne vides gaismas
apstakliem (tiea saules gaisma, intensivs maksligais apgaismojums,
lidz3s esofas metinasanas iekartas raditais loks utt.).

Aiztures laika noregulésana

Péc metinaSanas lodzina tonis automatiski mainas no tuméa uz gaiSy,
ievérojot ieprieks iestatito aiztures laiku, lai kompensétu darba materidla
pécspidasanu. Aiztures laiku / reakciju var iestatit ka "S” (iss: 0,1 s) vai

TEHNISKAS

SPECIFIKACLIAS

“L” (ilgs: 1,05). Nepiecie5amibas gadijuma izmantojiet bezpakapju
regulatoru aptum3ojosa filtra aizmugurgja dala (sk. 3b att.). Ir ieteicams - ModelisN EUf}ODE?ILESELE LS
izvéléties Tsaku aizturi punktveida metinasanas gadijuma un ilgaku h Sa“E!“m - E [5 r.
aizturi, veicot darbus ar augstiku stravas limeni. llgaku aizturi var /-—""-3-. Optiska klase 1/1/1/2
lietot ari TIG metinasanai ar zemaku stravu un TIG / MIG / MAG = \J]\ Parredzamibas zona 98.00 * 44.00 mm
impulsmetinaSanai. {E x kﬁh\ Kartridza izmérs 11000 * 90.00 * 9.00 mm
Kiveres pielago$ana maksimalam komfortam | IS f"‘ \‘] Lécas aptumojums 9-13 reguléjams
Kopéjo kiveres apkartméru var palielinat vai samazinat, griefot pogu Ao I/ / GaiSs limenis AptumEojums 3,5
kiveres aizmuguré. (Sk. regulgjumu "Y" 4. att.). To var paveikt arf kiveres .l - ol / Aptumiojuma kontrole lekigja
Iitgtclﬁggas Iall;édtSé:itii var'vlzlgﬁsé} tr;ubr?%ulét Qar_ekiap r]us?arigzjumu poaia"g: \ik____// Sensoti 2
, lai kivere biitu stingri nofikséta, bet ne parak ciesa. reuz | reguigtana — — —
galvas ir parak augstu vai zemu, noregulgjiet siksnu, kas ir virs S.att, Ieslegﬁqaﬁzslegsana - Autom.atlska -
galvas virsmas. Lai to izdarftu, atbrivojiet siksnas galu, izspiefot UV /IR aizsardziba Vienmér fidz aptumsojuma fimenim DIN 13
fiks&jodo tapu no stiprindjuma atveres siksna. Parvirziet abas siksnas dajas, mainot platumu, un nostipriniet Stravas padeve Saules baterija + nomaindmas baterijas (2¢AAA sarmu baterijas)
fiks&joso tapu tuvakaja stipringjumna atveré. (Sk. regulgjumu "W" 4. att.). Parbaudiet, cik labi kivere der, to Bridinajums par zemu baterijas uzlades imeni; testa poga
vairakkart pakustinot. Ja kivere sasverot kustas, noregulgjiet to, lidz t ir stabila. Parslaganas laiks 125000 s no gaisa uz tuméu pie 55 °C
Attaluma starp kiveri un seju regulé$ana Noguniloniole. pielagojama ar regulatoru
1. darbiba: Palaidiet kontruzgriezni (sk. “T 4. att) vaigak, lai noregulétu att3lumu starp kiveri un seju uz Aizture (no tumsa uz gaidu) 0,1~1,05, izmantojot regulatoru
leju nolaista pozicija. s Ship&Zanas refims lekéjs
2. darbiba: Atkal pievelciet kontruzgriezni, kad reguiéana ir pabeigta. Zema nomindla TIG strava 25 amp /DC; 25 amp /AC
Skata lenka pozicijas reguléana Dortatemperatia, -5 °°l:~+55 c
SASVERSANA: Sasvéruma regulators ir kiveres labaja pusé. Palaidiet valigak labo kiveres nospriegojuma Uzglab3Sanas temperatiira 20 *C~+70 °C
POgu un virziet regulsanas sviras augsdalu uz aru, lidz sviras aizturis vairs nav ieroba. Segtu elektrodu loka metina3ana (DC un AC); TIG ( DC,DC Pulse);
Péc tam pagrieziet sviru |:|z_pn‘ek§u un atpakal lidz nepiecie$amajam sasvérumam. Péc atlaiSanas aizturis TIG AC (Pulse); Optimali zems TIG stravas imenis; MIG/MAG;
automatiski tiks atkal aktivéts (sk. 5. att.). ) N . Pielietojuma jomas MIG/MAGPulse; plazmas griesana / metinasana; siipéSana;
Kivere Ir sagatavota lietodanai. Aptum3ojumu var noregulét lietodanas laika, atkartoti iestatot potenciometra Nav piemérota kizermetinaSanai vai acetiléna-skabekia
kantroli. metinaSanai/ grieSanai
GARANTUA 18 ménedi
Apstipringjumi CE, EN175, EN 379, EN166, UKCA,
A ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS/NZS 1338.1, EAC
APTUMSOJUMA TABULA METINASANAI
LOKA STRAVA (ampéri) NELIELS APTUMSOJUMS Lacas tehnologija nodrosina gaisu fimen un izteiktu asumu metinasanas laiks,
Metnd | 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450 Velnbolot redeamibs un mazinot acu sasprindeinfumu
Sanas -
process 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
RN ER RN N RN <
| smaw | o] n | 12 | 1B |a 9. aptumSojuma fimenis 13.aptumiojuma imeris
i 10 1 12 13|14 APKQPES i .
(heavy) Priek3&jas aizsarglécas nomaina
Nomainiet priek3&jo aizsarglécu, ja ta ir bojata (plaisas, skrap&jumi, robi). levietojiet pirkstu iedobuma lodzinu
MG 1ol 1 12 13 14 |15 apalkiaja mala un lieciet lodzinu uz augsu, Nidz tas atvienojas no vienas malas (sk. 6. att.).
(light) e .
lek3gjas aizsarglécas nomaina
Jatair bojata (plaisas, skrap&jumi, robi).
1K, 9 |10 1 | 12 13 1 &antumoiots ;
GTAW PaSaptumsojosa filtra nomaina
(Sk. 62 un Bb att.).
MAG / Jauna pasaptumsojosa filtra uzstadisana
10 | 11| 12 13 14 15 &5 s T 2 G 2
o, Nemiet jauno pasaptumsojoso fittru un izvelciet potenciometra vadu zem vadu cilpas pirms pasaptumn3ojosa
filtra ievieto3anas fiks&jodaja rami kiveres iekipusé. Virziet uz leju vadu cilpas fiksatoru un nodroginiet, ka cilpas
| SAW } ‘ 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 1 } 15 prieki&ja mala tiek stabili noturéta zem fiks&jo3ajiem izvirzjumiem, ka paradits 6b attéla.
TiriSana
| PAC j | 1 | 12 | 13 Notiriet kiveri ar mikstu lupatinu. Reguliri notiriet pataptuméojo& fitra virsmas, Nelietojiet spacigus tiriSanas
Siddumus. Notiriet sensorus un saules baterfjas ar denaturétu spirtu un firu lupatinu, péc tam noslaukiet ar
I slofwln] 2 [ 1w | K bespkioru et
PIEBILDE:

SMAW - aizsargita metala loka metinasana MAG / CO; - metina3ana ar metala elektrodu gazes
MIG (Heavy) - MIG metinasana smagajiem metaliem  vidé
MIG (Light} - MIG metinaiana viegimetala SAW - metinatana zem kusnu kartas

sakaus&jumiem PAC- plazmas loka grieSana
TIG, GTAW - lokmetinasana ar nekiistodu volframa PAW - plazmas loka metinasana
elektrodu inertas gazes aizsargatmosféra
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Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Liobregat [Barcelona) - Spain
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BRIDINAJUMI

* ADF drikst lietot tikai kopa ar iek3€jo aizsarglecu.

* Acu aizsargi, kas tiek lietoti pret atras kustibas dalinam un tiek nésati virs standarta optiskajam brillem, var vadit triecienus, 3adi apdraudot lietotaju.
| &cas ar riiditiem mineralfiltriem drikst lietot tikai kopa ar atbilstosu iek3ejo lecu.

* Ja simboli F vai B nav attiecinati gan uz lécu, gan rami, tad visam acu aizsargaprikojumam ir pieskirams zemakais no imeniem.

* Ja péc uzsverta burta ir arf burts “T", js varat to izmantot arf aizsardzibai pret atras kustibas dalinam galéjas temperatiiras apstaklos. Ja péc uzsvérta burta nav burta "T", acu

aizsargaprikojumu aizsardzibai pret dtras kustibas dalinam iesakam izmantot tikai istabas temperatira.

* |eteicamais lietoSanas periods ir 5 gadi. LietoSanas ilgums ir atkarigs no vairakiem faktoriem, pieméram, lietoSanas, tiriSanas, uzglabasanas un apkopém. Ir ieteicamas bieZas

parbaudes un nomaina, ja ir atklati bojajumi.

* Produkts atbilst Direktivai 2001/95/EK, Regulai (ES) 2016/425 un Individualo aizsardzibas lidzeklu noteikumiem (Regula (ES) 2016/425, kas ieklauta Apvienotas
Karalistes tiesibu aktos un grozita) un saskanotajiem/noteiktajiem standartiem EN 166: 2001, EN 175:1997 un EN 379:2003+A1:2009 nepiecieSams, ka tas ir ieklauts
Apvienotas Karalistes tiestbu aktos un grozits, Il pielikums.

* Lietotdjam ir jasazinas ar veselibas aizsardzibas un droibas specialistu, lai parliecinatos, ka ir nodroginata pienaciga acu aizsarglidzek|u pieejamiba konkrétajos darba apstak|os.

* Sensoriem ir jab{t tiriem.

MARKEJUMS

* Korpuss un pasaptumsojosais filtrs ir atbilstosi markéti. Acu un sejas aizsardzibas lidzek]i tiek klasificéti saskana ar EN 166:2001, EN 175:1997, EN379:2003+A1:2009.

Pilnvarotas iestades;

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Vacija - Pilnvarota iestade Nr. 0196 (aizsargs)

TUV Rheinland UK Ltd Friars Gate (tredais grids), 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, B90 4BN Apvienota Karaliste - apstiprinats kermena numurs 2571

ADF modeja ADF7205LE mark&juma skaidrojums: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4: gaita stivokfa skalas pozicija

1: optiska klase

9: visgaiiaka tums3a stavokla skalas pozicija

1: gaismas izklied@anas klase

13 : vistuméaka stavokla skalas pozicija

1: gaismas caurlaidibas variantu klase

LE : filtra rafot3ja identifikacija

2. lenka atkaribas no gaismas caurlaidibas klase

379 : standarta numurs

Markgjums uz aizsarga, modelis TMOLE: "LE EN 175 B CE". LE : raZotaja identifikacija. EN 175: T standarta numurs. B: pretestiba pret vid&ju energijas triecienu
Markajums uz priek$gjas aizsarglécas: "LE 1 B CE", LE : lécas raZotja identifikacija. 1: optiska klase. B: pretestiba pret vidéju energijas triecienu
Markgjums uz iekSejas aizsarglécas: "LE 1B CE". LE : lacas razotaja identifikcija. 1: optiska klase. B: pretestiba pret vid&ju energijas triecienu

DALU SARAKSTS UN KOMPLEKTACUA

DALU SARAKSTS

APZIM. | ATSAUCES NR. NOSAUKUMS SKAITS
A WD00404065 Prieki&ja aizsargldca (111,9%91,0x1,5 mm)
B W000404096 Korpuss (metinaSanas maska TMOLE)
C W000404087 Pasaptumsojods filtrs (ADF7205LE)

DALU SARAKSTS — E *

D W000404068

leks@ja aizsargléca (95,9x47,2x1,0 mm)

APZIM. | ATSAUCESNR. |

E* W000404098

Kiveres kormnplekts (ar galvas lenti)

LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.
Ctra. Laurea Miré 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat [Barcelona) - Spain
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NOSAUKUMS | skarTs
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Galvas lente | 1
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ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

1. Individualie aizsardzibas Iidzekli (IAL):

Metina$anas kiveres EUROSPEED LS SERIES sastavéja:
-Automatiskais metinasanas filtrs, mainams tonis, ADF720SLE
-Sejas ekrans TMILE

-Drosibas lécas: W000404065 / W000404068

2. RaZotaja nosaukums un adrese:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

3. Par Sis atbilstibas deklaracijas izdoSanu atbild tikai razotajs:
Lincoln Electric Iberia S.L. Ctra. Laurea Miré 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona) Spain

4. Deklaracijas priekSmets: EUROSPEED LS SERIES

Grafika var atskirties

5. 4 punkta aprakstitas deklaracijas priekSmets atbilst attiecigajiem Savienibas saskano$anas tiesibu aktiem:
(EU) 2016/425 (PPE)
2011/65/EU (ROHS)

6. Atsauces uz attiecigajiem izmantotajiem saskanotajiem standartiem vai atsauces uz citam tehniskajam specifikacijam,
attieciba uz kuram tiek deklaréta atbilstiba:

EN 379:2003+A1:2009 "Pamatprasibas saskana ar Regulas 2016/425/ES Il pielikumu"
EN 166:2001-04 "Pamatprasibas saskana ar Regulas 2016/425/ES Il pielikumu"
EN175:1997-08 "Pamatprasibas saskana ar Regulas 2016/425/ES Il pielikumu"

7. pazinota(-as) institicija(-es):

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlin - Germany

Notified body number 0196

veica ES tipa parbaudi (B modulis) un izsniedza ES tipa parbaudes sertifikatu(-us)

N°C5961LE/R1 (W000404096 TMLSLE)

N°C5216LE/R2 (WW000404065)

N°C5177LE/R3 (W000404097 ADF720SLE)

N°C5217LE/R1 ( KP3283-1/KP2897-1/KP2898-1/KP2931-1/KP3044-1/KP3323-1-CE + KP3053-1/WW000404068)

8. uz IAL attiecas atbilstibas novértéSanas proceddra: [tikai Ill kategorijas IAL] VIII pielikums (D modulis)

9. Papildus informacija:

Individualais aizsardzibas aprikojums atbilst uzskaititajam Eiropas direktivam un noteikumiem, ja to lieto un apkopj saskana ar pievienota-
jam instrukcijam, piemérojamajiem likumiem, standartiem un pareizu inZeniertehnisko praksi. Jebkura nepareiza izmanto$ana un/vai
jebkadas izmainas padara $o deklaraciju par speka neesosu.

Marie-Faustine CAMPS
Piederumu un individuélo aizsardzibas Iidzeklu produktu vaditajs EMEAR

Parakstits Barselona 4th November 2022
Parakstits varda un varda: LINCOLN ELECTRIC IBERIA S.L.

Lincoln Electric and Equipment name brands are property of the Lincoln Electric Company 22801 5t Clair Ave, Euclid, OH 44117, USA
www._lincolnelectric.com
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