HILO DE ARCO SUMERGIDO | ALEACIONES DE NIQUEL

62-50 SAW

CARACTERISTICAS PRINCIPALES CLASIFICACION
= Hilo SAW para soldadura de aleaciones grado 625 AWS A5.14M ERNiCrMo-3
= Este hilo también es adecuado para soldar otros grados de ENISO 18274 SNi6625
aleacion como Inconel 601 o Incoloy 800/800H
COMPOSICION QUIMICA (% EN PESO) TiPICA, HILO
¢ | wmn | si | s | p | o | N | Mo | N | cu| o m [ 1| Fe
Min. | | | | | | 200 | 600 | 80 | 3.5 | | | |
Max. 005 | 050 | 050 | 0015 | 0015 bal. | 100 | 415 | 050 | 040 | 040 | 1.0
Valores tipicos 0.015 0.02 0.05 0.004 0.004 65 9 35 0.05 0.2 0.2 0.2
PROPIEDADES MECANICAS, TiPICAS, METAL DEPOSITADO
. Valores tipicos
Recién soldado SAW + NiCr SAW +P2007
Resistencia a la traccion (MPa) 725 780
Limite elastico 0,2% (MPa) 490 520
Alargamiento (%) 4d 45 45
5d 42 42
Reduccion de area (%) 50 50
Impacto ISO-V (J) -196°C 100 100
Hardness, cap/mid (HV) 235/255 235/255

Cannot meet TS > 827MPa required by cold rolled ASTM N06625 Grade 1, but meets PS > 414MPa and properties of hot rolled grades.
Cast CW-6MC solution annealed 1175°C + WQ requires TS > 485MPa.

DIAMETROS/EMPAQUETADO

Diametro del hilo \ Peso \
Empaquetado Referencia del producto
(mm) \ 2=t (kg) \ s
1.6 BOBINA 25.0 SA6250-16
2.4 BOBINA 25.0 SA6250-24

RESULTADOS DE PRUEBAS

Los resultados de las pruebas de las propiedades mecanicas, la composicién del metal depositado o del electrodo v los niveles de hidrégeno difusible se obtuvieron a partir
de una soldadura producida y probada de acuerdo con las normas prescritas, y no deben asumirse como los resultados esperados en una aplicacion o soldadura particular.
Los resultados reales variaran dependiendo de muchos factores que incluyen, aunque no limitado a ellos, el procedimiento de soldadura, la composicién quimica y la
temperatura de la chapa, el disefo de soldadura y los métodos de fabricacion Antes de proceder con la aplicacién prevista, los usuarios deben confirmar mediante pruebas
de cualificacion, o otros medios apropiados, si los consumibles o los procedimiento de soldadura son adecuados

Las hojas de datos de seguridad (SDS) estan
disponibles aqur:

Posibilidad de modificaciones: Esta informacion es precisa y se adecua a los conocimientos de los que dispone la empresa en el momento de la impresion
Por favor, consulte www.lincolnelectric.eu para cualquier informacion actualizada.
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