AS MIG AISi12

Aliiminyum Alagimlari i¢in Gazalti Kaynak Teli

| Kasikasyos |

AWS A5.10 : ER4047
DIN 1732 : SG-AISi12

| el oo |

%5'den fazla Siigeren dokiim aliminyum alagimlarinin kaynaginda kullanilir.

Genig a§izl kaynak uygulamalarinda is pargasina kaynaktan énce 150-200°C ontav uygulanmasi ve kaynak yapilacak bolgenin
iyice temizlenmesi onerilir. Kaynak banyosu yiksek akiskanliga sahip oldugundan yatay pozisyonda kaynak yapiimalidir.

| | Kimyasal Analizi (%) - Tipik []

Si Mn Fe Cu In Ti Al
11.5-125 <015 < 0.50 < 0.30 <0.20 < 0.01 kalan

. Mekanik Ozellikleri (kaynak sonrasi) - Tipik .

Akma Dayanimi ;80 N/mm2 Ergime Araligi : 575 - 585 °C
Gekme Dayanimi : 180 N/mm2 Yogunluk : 2.65 gr/cm3
Uzama (L=5d) 5%

| | Koruyucu Gazlar (EN 439) []

MIG : 11 - Ar (%100)

l Kaynak Edilebilen Malzemeler l

DIN 1725-1 DIN 1725-2 W. Nr. Alagim No.
Dokiim aliiminyum alagimlar G-AISi 12 3.3581 A413.0
G-AISi 12 (Cu) 3.3583
G-AISi 10 Mg 3.2381 361.0
G-AISi 10 Mg (Cu) 3.2383
G-AISi 9 Mg 3.2373 359.0
G-AISi 9 Cu 3 3.2161
G-AISi 7 Mg 3.2171 356.0
G-AISi 6 Cu 4 3.2151 319.0

l Ambalaj ve Gap Bilgileri l

Gap 0.8 1.0 1.2 1.6 2.0 2.4 3.2 4.0 Makara Agirhgi

MIG Kaynak Teli - X X - - - - - 7 kg

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden

. Dikkat : Katalogda yer alan biitiin Uriin agiklamalan elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiiginlgili drinin klasifikasyonu incelenmelidir.




