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PRODUKTY DO LUTOWANIA

CZOLOWY PRODUCENT
MATERIALOWISPRZETU DO LUTOWANIA

FIRMA HARRIS PRODUCTS GROUP WYTWARZA
NAJWYZSZE] JAKOSCI PRODUKTY
DO LUTOWANIA JUZ OD PONAD 100 LAT.

KAZDEGO DNIA ZESPOk NASZYCH SPECJALISTOW Z DZIALOW R&D, KONTROLI JAKOSCI | TECHNOLOGI WYTWARZANIA
DOKEADA JAK NAJWIEKSZYCH STARAN, ABY PODTRZYMAC OPINIE PRODUKTOW HARRIS JAKO PRODUKTOW
EKSPERCKICH | 0 NAJWYZSZEJ JAKOSCI. POSIADAMY OPATENTOWANA TECHNOLOGIE WYTWARZANIA MATERIALOW
GWARANTUJACA NAJWYZSZE STANDARDY JAKOSCI | POWTARZALNOSCI. NIE BEZ POWODU HARRIS
JEST JEDNA Z NAJSZERZEJ KOPIOWANYCH MAREK LUTOW NA SWIECIE. '

NASZE LUTY SA WYTWARZANE W STANACH ZJEDNOCZONYCH, W ZAKELADZIE,
KTORY UZYSKAL PRESTIZOWY TYTUL ,NAJLEPSZY ZAKEAD PRODUKCYJNY”
ORAZ POSIADA CERTYFIKATY I1SO 9001 ORAZ ISO 14001.

CHCESZ MIEC NIEZAWODNE LACZE LUTOWANE BEZ RYZYKA PRZECIEKOW?

WYBIERZ PRODUKTY MARKI HARRIS.

DOSTARCZAMY PRODUKTY DO BRANZ
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Luty miedziano-fosforowe
Materiaty do aluminium

Luty aluminiowe rdzeniowe

Luty srebrne

Luty srebrne rdzeniowe
Pierscienie i ksztattki lutownicze
Topniki do lutowania twardego
Luty migkkie

REKOJESCI

Rekojesci 50-10, 50-10P
Rekojesci 19-6, 19-6P
Rekojesé 15-4

Rekojesc¢ 105

MIKSERY

KONCOWKI ORAZ NASADKI
DO LUTOWANIA | SPAWANIA

Model L-19

Model 0090, 0090N
Model TH-119

Model 5090, 5090N
Model 9505

Model D-50-C, D-50-CXL, D-50-CS
Model 1390, 1390N
Model 8493B

Model TH-50, TH-50-P
Model 8490, 8490N
Model QC-96, TH-96
Model 9690
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Model 1390H, 1390HA
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Model 841
Model 25GX
Model 601HVAC
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O FIRMIE
HARRIS

PRODUCTS GROUP

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Firma Harris Products Group zostata utworzona z potgczenia dwach silnych podmiotéw dziatajgcych w branzy produktow
do lutowania i cigcia gazowego: Harris Calorific oraz J.W. Harris. Harris Products Group jest Swiatowym liderem branzy
produktdw do lutowania, cigcia i spawania gazowego oraz dystrybucji gazéw i dostarcza najlepszej jakosci:

e Materiaty do lutowania twardego i migkkiego;
o Materiaty spawalnicze;
e Pierscienie i ksztattki lutownicze;

e Sprzet do cigcia i spawania gazowego;
e Osprzet do gazow technicznych i specjalnych;
e Systemy dystrybucji gazow.

®

-
THE WELDING EXPERTS®

Harris Products Group nalezy do holdingu Lincoln Electric, ktory posiada ponad 63 fabryk w 23 krajach oraz sie¢ dystrybucji
i biur sprzedazy obstugujgcych ponad 160 panstw.

HISTORIA HARRIS PRODUCTS GROUP

1926

U.S.Welding Co. of Minnesota kupuje Harris
Calorific i staje sig czeScig Emerson Electric Co.
w 1973 roku.

1904

Wystawienie pierwszego palnika do cigcia
gazowego na targach w St. Louis

w Stanach Zjednoczonych.

1889

Wynalezienie pierwszego palnika
do cigcia gazowego przez
zatozyciela firmy John’a Harris’a.

1890 1900 1910 1920
# % > —0 #

1905 1914
Zatozenie firmy Harris Calorific przez Joseph W. Harris zaktada J.W. Harris, firme specjalizujaca sig
John’a Harris’a. Harris udoskonala w dystrybucji i naprawie czgsci do pojazdow rolniczych
swoje palniki do cigcia gazowego i samochodow. Firma ta rozwija swoja dziatalnos¢
i rozpoczyna produkcje zwigzanych w kierunku materiatow spawalniczych i akcesoriow.
z nimi akcesoriéw, wtgczajgc w to
reduktory gazow.
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Hiszpania: +34 972 67 88 26, harriseuro@harriseuro.com |
Niemcy: +49 (0)8395-91280-0, info@harriscal.de

Polska: +48 74 646 23 52-3, marketingharris@lincolnelectric.eu |
Wiochy: +39-(51)3766-227, e-mail: venitalia@harriscal.it

THE HARRIS PRODUCTS GROUP
www.harrisproductsgroup.com
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ODDZIALY HARRIS PRODUCTS GROUP

Siedziba gtéwna Harris Products Group znajduje si¢ w Mason,

w Stanach Zjednoczonych. Firma posiada cztery zaktady produkcyjne
w trzech krajach: w Polsce, Stanach Zjednoczonych, Brazylii oraz
Swiatowa siec dystrybucji obstugujgcg ponad 90 panstw.

Y B Mason, USA W Berkheim, Niemcy

H Bologna, Wtochy
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W Zaktady produkcyjne v W Sao Paulo, Brazylia

I Biura sprzedazy i centra dystrybucyjne

¢ B Dzierzoniow, Polska v d
@ Biura sprzedazy ’

1960-1980 2005 2006
Rozwdj dziatalnosci. Lincoln Electric Harris Calorific oraz J.W.Harris t3cza
nabywa J.W. Harris. sie tworzac Harris Products Group.

1960 1970 1980 1990 2000
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1990 1998 2008

Lincoln Electric kupuje HARRIS rozpoczyna produkcje sprzetu | Harris Products Group kupuje

Harris Calorific od Emerson Electric. do dystrybucji gazéw specjalnych. w Brazylii firme Brastak.
2012 2017
Harris rozwija swoja oferte produktowg migdzy innymi o innowacyjne Otwarcie w Polsce nowego pomieszczenia wysokiej
urzadzenia do lutowania takie jak Perfect Flame™. czystosci (,clean room”). Wprowadzenie produktow
Harris wprowadza 7 lat gwarancji na reduktory przemystowe. do gazéw specjalnych na rynek migdzynarodowy.

i Hiszpania: +34 972 67 88 26, harriseuro@harriseuro.com
(HARR|S_ THE HARRIS PRODUCTS GROUP i Niemcy: +49 (0)8395-91280-0, info@harriscal.de PRODUKTY Do LUTOWANIA
www_harrisproductsgroup_com i Polska: +48 74 646 23 52-3, marketingharris@lincolnelectric.eu
| Wiochy: +39-(51)3766-227, e-mail: venitalia@harriscal.it
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FIRMA HARRIS
PRODUCTS GROUP
JEST LIDEREM TECHNOLOGII
KONTROLI ZAWARTOSCI
FOSFORU.

Firma w produkowanych materiatach do lutowania stosuje
restrykcyjng kontrolg zawartosci fosforu, przez co zakres
temperatur topnienia jest tak doktadny, ze nie ma potrzeby
dostosowywania ustawien palnika do innej partii materiatow.
Uzywajgc lutéw firmy Harris mozna mie¢ pewnosc,

ze rezultaty beda zawsze takie same.

Stosowana technologia jest tak precyzyjna, ze Harris
gwarantuje uzytkownikowi roznice temperatury likwidus
nie wigkszg niz = 3,3°C czyli znacznie nizsza niz stosowane
w branzy standardy. Ma to szczegdlne znaczenie przy
lutowaniu automatycznym, gdzie Scista kontrola
temperatury istotnie wptywa na ilos¢ brakdw.

W ciggu wielu lat swego istnienia branza lutownicza przeszta
szereg zmian, jedno co sig nie zmienito to zaangazowanie

z jakim HARRIS doktada wszelakich staran, aby jego
materiaty do lutowania miaty doktadnie powtarzalny sktad

i byty jak najczystsze.

Wszystkie luty sg dostepne w postaci pretow, drutéw

oraz pierscieni, w obu jednostkach miary metrycznym

i imperialnym, wg standardow europejskich

oraz amerykanskich.

GYNATLO!

THE HARRIS PRODUCTS GROUP
www.harrisproductsgroup.com
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i Hiszpania: +34 972 67 88 26, harriseuro@harriseuro.com

i Niemcy: +49 (0)8395-91280-0, info@harriscal.de

i Polska: +48 74 646 23 52-3, marketingharris@lincolnelectric.eu
. Wiochy: +39-(51)3766-227, e-mail: venitalia@harriscal.it

ZMNIE]JSZ KOSZTY!

WYKORZYSTANIE
LUTOW MIEDZIANO-FOSFOROWYCH
Z KONTROLOWANA ZAWARTOSCIA
FOSFORU, POZWALA OSZCZEDZIC CZAS
I PIENIADZE.

+/- 3°C JEST TO MAKSYMALNA ROZNICA TEMPERATURY
LIKWIDUS JAKA MOGA MIEC PRODUKTY FIRMY HARRIS
Z ROZNYCH PARTII MATERIALOW.

Standardowy lut L-CuP7
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LUTY MIEDZIANO-FOSFOROWE



ZMIANA
JEST DOBRA

ZMIANA
SIE OPLACA

BLOCKADE®

LUT MIEDZIANO-FOSFOROWY
DO POLACZEN MIEDZI,
MOSIADZU LUB BRAZU

Zapewnia 0szczedno$¢ kosztow. Potgczenia maja
poréwnywalne parametry jak przy zastosowaniu lutu
ze srebrem (do 6%).

Posiada niska temperature topnienia.
Charakteryzuje sig wysoka ptynnoscia.

Nadaje si¢ do wypetniania spoiny.

DYNAFLOW™

LUT MIEDZIANO-FOSFOROWY

ZE SREBREM DO POLACZEN MIEDZI,
MOSIADZU LUB BRAZU

Zapewnia 0szczedno$¢ kosztow. Potgczenia majg
poréwnywalne parametry jak przy zastosowaniu lutu
z zawarto$cig 15% srebra.

Zapewnia wysokg wytrzymatosc spoiny.

Potgczenie charakteryzuje sie duzg plastycznoscig.

Hiszpania: +34 972 67 88 26, harriseuro@harriseuro.com |
LUTY MIEDZIANO-FOSFOROWE Niemcy: +49 (0)8395-91280-0, info@nharriscal.de | THE HAR'_“S PRODUCTS GROUP m;s
Polska: +48 74 646 23 52-3, marketingharris@lincolnelectric.eu | www.harrisproductsgroup.com
Wiochy: +39-(51)3766-227, e-mail: venitalia@harriscal.it
ALINCOLN ELECTRIC COMPANY



LUTY FOSFOROWO-MIEDZIANE

FIRMY HARRIS

SA WYNIKIEM OPATENTOWANEJ TECHNOLOGII WYTWARZANIA,
KTORA PRECYZYJNIE KONTROLUJE ZAWARTOSC FOSFORU PRZEZ (K
DOSTARCZA PRODUKTY PRZEWYZSZAJACE STANDARDY BRANZOWE.

Precyzyjna zawartosci fosforu jest szczegdlnie wazna w lutowaniu automatycznym, gdzie kontrola temperatury topnienia

lutu zasadniczo wptywa na ilo$¢ wad produktow.

BLOCKADE™

Blockade™ jest opatentowanym stopem miedziano-fosforowym,
zawierajgcym cyne i krzem, stanowigcym alternatywe materiatow
zawierajgcych srebro. Dzigki zawartosci fosforu, przy tgczeniu
miedzi z miedzig, nie wymaga stosowania topnika. Obnizona
temperatura topnienia powoduije, ze jest on doskonatym
rozwigzaniem do potgczen miedzi, miedzi z mosigdzem oraz
mosigdzu z mosigdzem. Blockade™ szybko zmienia stan
skupienia, ale moze by¢ wykorzystywany do wypetniania
wigkszych przestrzeni pomiedzy tgczonymi elementami.

HARRIS 0™

Harris 0™ jest najpopularniejszym i najbardziej rozpoznawalnym
lutem fosforowo-miedzianym marki Harris na Swiecie. Stanowi on
nisko-kosztowe rozwigzanie do lutowania miedzi z miedzig oraz
miedzi z mosigdzem. Wymaga dobrego dopasowania materiatow
taczonych. Wykonane potgczenie nie powinno by¢ narazone na
ruchy czy duze wibracje.

DYNAFLOW™

Pod wptywem temperatury Dynaflow™ zachowuije si¢ bardzo
podobnie jak L-Ag15P, a ztacze ma zblizone wasciwosci
mechaniczne. Powoduije to, ze Dynaflow™ jest doskonatg, tariszg
alternatywg lutéw o 15% zawartosci srebra. Ten doskonaty stop
o $redniej zawartosci srebra zostat drobiazgowo zaprojektowany
wg nawet bardziej restrykcyjnych zasad niz standardowe stopy
miedziano-fosforowe Harris’a.

THE HARRIS PRODUCTS GROUP
www.harrisproductsgroup.com

i Hiszpania: +34 972 67 88 26, harriseuro@harriseuro.com

i Niemcy: +49 (0)8395-91280-0, info@harriscal.de

i Polska: +48 74 646 23 52-3, marketingharris@lincolnelectric.eu
. Wiochy: +39-(51)3766-227, e-mail: venitalia@harriscal.it

STAY-SILV™2HP

Ten stop o niskiej zawarto$ci srebra i wysokiej zawartosci
fosforu jest doskonatym wyborem dla klientéw pragngcych
obnizy¢ ilos¢ srebra wykorzystywanego w procesie
produkcji. Szybko ptynie i topi sie w niskiej temperaturze,
co zapewnia doskonatg kapilarnosc.

STAY-SILV™15

Najszerzej wykorzystywany stop w lutowaniu produkcyjnym
i naprawach. Posiada szeroki zakres temperatur topnienia,
ktory utatwia lutownie w sytuacjach, kiedy szczelina
lutownicza wynosi od 0,05 - 0,018 mm. Ze wzgledu na jego
uniwersalnos¢ i mozliwos¢ niwelowania przeciekdw bardzo
popularny w lutowaniu produkcyjnym oraz naprawach.
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TABELA LUTOW MIEDZIANO-FOSFOROWYCH

MATERIAL IS017672 | DIN EN-1044 | AWS A5.8

L-CuP6 CuP 179 CP 203 - R/B* 6,40 - - -
Harris 0 - - - R/B* 7,10 - - -
L-CuP7 CuP 180 "

(Harris OHP) | Cup 181+ | CP 202 BCuP-2  |R/B 740 |- - -
L-CuP8 .

(Flash®) CuP 182 CP 201 - R/B 8,10 - - -
Blockade® - - - R/B* 6,50 - 6,50 Si 0,02
L-CuPSn7 CuP 386 CP 302 - R/B* 6,60 - 6,80 -
Phoson - - - R/B* 7,30 0,10 - -
Stay Silv® 01T | - - - R/B* 6,10 1,10 0,05 -
Stay Silv® 2LP | CuP 279 - - R/B* 6,60 2,00 - -
L-Ag2P CuP 279 CP 105 - R/B* 6,40 2,00 - -
Stay Silv® 2 CuP 280 - BCuP-6 R/B* 7,00 2,00 - -
Stay Silv® 2HP | - - - R/B* 7,40 2,00 - -
Stay Silv® 5LP | - - - R/B* 5,70 5,00 - -
Stay Silv® 5 CuP 281 - BCuP-3 R/B* 6,00 5,00 - -
L-Ag5P CuP 281 CP 104 - R/B* 5,90 5,00 - -
Stay Silv® 5HP | - - - R/B* 6,40 5,00 - -
Dynaflow® - - - R/B* 6,10 6,00 - -
L-Ag15P ) * . -
(Stay Silv®15) CuP 284 CP 102 BCuP-5 R/B 5,00 15,00

L-Ag18P CuP 286 CP 101 - R/B* 7,30 18,00 - -

R/B*- Reszta / pozostata wartos¢
** Niektore luty odpowiadajg dwom réznym kodom tej samej normy

Inne materiaty dostepne na zapytanie

Hiszpan’i\lq: +34 97?9670%8332, S1a£gze16rq@fhg“seqro.clodm :
LUTY MIEDZIANO-FOSFOROWE pos 14874 SR8 B3 523 oo hsondecrc oy |
Wtochy: +39-(51)3766-227, e-mail: venitalia@nharriscal.it |

THE HARRIS PRODUCTS GROUP
www.harrisproductsgroup.com



CHARAKTERYSTYKA | TYPOWE ZASTOSOWANIE

KRES ,
PERATURY | WAGA | STOPIEN

PNIENIA PLYNNOSCI*
710-843 8,10 4 Do miedzi. Dobry wybdr, gdy taczone elementy nie moga by¢ dobrze dopasowane.
710 -802 8,05 5 Do miedzi. Wymaga $redniego dopasowania: 0,05 - 0,178 mm.
710 — 785 8,05 6 g% ?iegiiévgvﬁﬁ:(_a plynno$¢, wymaga dobrego dopasowania:
710-785 8,00 6,5 Do miedzi. Najbardziej popularny przy automatycznym lutowaniu miedzianych kolanek.
710 = 727 8,00 3 Do miedzi. Bardzo wysoka ptynno$¢ do bardzo dopasowanych elementdw:

0,05 - 0,102 mm. Doskonale przyspiesza proces automatycznego lutowania kolanek.

Do miedzi oraz mosigdzu. Obnizona temperatura lutowania, doskonaty zamiennik lutow
miedziano-fosforowych ze srebrem. Moze rowniez zastgpic luty srebrne w potgczeniach

637 - 674 8,00 7 miedzi z miedzig lub miedzi z mosigdzem.
Ma dobrg ptynno$¢ oraz mozliwos¢ tworzenia wypetnienia spoiny.
680 — 693 8,00 6 Do potaczen miedzi lub mosigdzu. Niska temperatura lutowania.

Dobra ptynno$¢ do dobrze dopasowanych elementow.

Domieszka srebra utatwia zastosowanie oraz poprawia ptynnosé. Idealny do lutowania
710-785 8,00 6 miedzi, mosigdzu i brgzu, gdzie w przypadku $cistego dopasowania elementow jego
wysoka ptynnosé utatwia penetracje.

Ekonomiczne lutowanie miedzi i mosigdzu. Wymaga $redniego dopasowania:

699 — 846 8,00 3 0.05- 0, 127 mm.

643 — 816 8,00 3 l(\)llgl;zz3 rf%rj?ggéﬁq?r(l).lecany do miedzi o mniejszym stopniu dopasowania elementow:
645-825 800 |35 Do miec ez mosiadis Sxcrln fowiczs 0,076 0,127 .

643-768 800 |4 Do mioc ez mosiadie ecrlina howniczs 005 - 0,127

643 — 763 8,00 5 8% gniegii 207rarf1 m,OSiadZU' Bardziej ptynny. Szczelina lutownicza:

oa-gs [0 |2
643 — 816 8,10 3 33;:;% gree:é nTé)nstlg\(livzu Polecany do mostkowania szczeliny, kiedy nie mozna
643 — 816 8,10 3 3c?pr:siz€\feil g;&:é nTgnstlg\(livzu Polecany do mostkowania szczeliny, kiedy nie mozna
643 — 785 8,10 4 Do miedzi oraz mosigdzu. Bardziej ptynny. Szczelina lutownicza:

0,076 - 0,127 mm.
3 Doskonaly lut do tgczenia miedzi i mosigdzu. Wysoka wytrzymatos¢ oraz plastyczno$c

643 - 796 8,20 potaczenia. Stanowi zamiennik dla L-Ag 15P.
Do miedzi oraz mosigdzu. Szeroki zakres dostosowania elementow:
645 - 800 8,40 3 0,05 - 0,178 mm. Dobra plastycznosc.
645 — 645 8,60 8 Do miedzi oraz mosigdzu. Lut eutektyczny o niskiej temperaturze topnienia i wysokiej

ptynnosci. Stosowany w automatycznym lutowaniu, szczegélnie przy uzyciu pierscieni.

Stopien ptynnosci* - im wyzszy stopien, tym lut szybciej ptynie w swoim zakresie temperatur topnienia.

1 Hiszpania: +34 972 67 88 26, harriseuro@harriseuro.com
m;ls, THE HARRIS PRODUCTS GROUP i Niemcy: +49 (0)8395-91280-0, info@harriscal.de LUTY MIEDZIANO_FOSFOROWE
www.harrisproductsgroup.com i Polska: +48 74 646 23 52-3, marketingharris@lincolnelectric.eu
. Wiochy: +39-(51)3766-227, e-mail: venitalia@harriscal.it
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MATERIALY DO ALUMINIUM

LUTY TWARDE I MIEKKIE
DO ALUMINIUM

NIE ZAWIERAJACE KADMU

HARRIS WYTWARZA SZEROKA GAME PRODUKTOW DO LUTOWANIA ALUMINIUM,
KTORE TO STAJE SIE CORAZ SZERZEJ WYKORZYSTYWANE W BRANZY
OGRZEWNICTWA, KLIMATYZACJI | CHLODNICTWA (HVAC/R).

Sama procedura lutowania aluminium jest podobna jak innych metali, jednak odbywa sie w nizszej temperaturze

i uzywane sg inne materiaty.

Nie wszystkie stopy mogg by¢ lutowane. Wysokowytrzymate odlewy aluminiowe i niektore stopy zeliwne
zawierajgce wysokg ilos¢ dodatkéw stopowych, ktdre czesto obnizajg zwilzalnosc, nie nadajg sie do lutowania.

STAN STALY

ALUXCOR 98/2

ALUXCOR 78/22

ALUXCOR 4047

0 100 200 300

LUTY ALUMINIOWE

ZAKRES TEMPERATUR TOPNIENIA
STAN PLYNNY (ROZNICA TEMPERATUR TOPNIENIA LUTU ORAZ CZYSTEGO ALUMINIUM)

|  ZAKRES TEMPERATUR TOPNIENIA |

Pl
275°%C

| ZAKRES TEMPERATUR TOPNIENIA |

—
178°C
| ZAKRES TEMPERATUR TOPNIENIA
—
78°C
400 500 600 700

AL-BRAZE® 1070, 4043

Doskonate luty twarde do tgczenia aluminium z aluminium.
Al-Braze®1070 tatwo ptynie oraz posiada doskonatg
kapilarnos¢. Al-Braze®4043 cechuje szerszy zakres
temperatur topnienia. Materiaty te nie sg polecane

do taczy réznoimiennych, gdyz ztgcze moze by¢ kruche.

Hiszpania: +34 972 67 88 26, harriseuro@harriseuro.com ;
Niemcy: +49 (0)8395-91280-0, info@harriscal.de

Polska: +48 74 646 23 52-3, marketingharris@lincolnelectric.eu :
Wiochy: +39-(51)3766-227, e-mail: venitalia@harriscal.it

AL-SOLDER™ 500

Lut miekki do uzycia z palnikiem gazowym lub lutownica.
Wykorzystywany do 3czenia stopow aluminiow ze soba
lub pofgczen réznoimiennych. Mozna go stosowac rowniez
do odlewow cisnieniowych cynku. Formuje doskonate,
odporne na korozje potgczenia trudnych do lutowania
stopéw aluminium. Nie polecany do stopéw magnezu.

THE HARRIS PRODUCTS GROUP
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TABELA LUTOW TWARDYCH DO LACZENIA ALUMINIUM Z ALUMINIUM ORAZ LUTOW MIEKKICH

il CHARAKTERYSTYKA

| TYPOWE ZASTOSOWANIE

MATERIAL TEMPERATUR
TOPNIENIA °C

Doskonaty lut twardy do tgczenia aluminium z aluminium.
Al-Braze™ tatwo plynie, posiada doskonatg kapilarnos¢, plastycznosé

88 12 |- - - - 577 — 582 i penetracje. Nie polecany do tgczy réznoimiennych, gdyz
1070 Zigcze moze byé kruche. Doskonata odpornosé na korozje
i wytrzymato$¢ na rozcigganie (do 241 N/mm?).

Lut twardy rdzeniowy o dobrej charakterystyce tworzenia
wypetnienia i dobrej ptynnosci. kgczenie aluminium

z aluminium. Nie rekomendowany do potgczen

Coral™ 87 6 6 05 |- 05 568 — 623 réznoimiennych. Po regulacji temperatury ptomienia moze
by¢ stosowany w pozycjach wymuszonych. Wytrzymato$¢
na rozcigganie do 207 N/mm?,

Lut migkki do aczenia stopow aluminiow ze sobg lub potaczen
AlSolder™ réznoimiennych. Rowniez do odlewow cisnieniowych cynku.
- - - 15 |8 |- 199 - 248 Formuije doskonate, odporne na korozje potaczenia.
500 Nie polecany do stopdw magnezu. Wytrzymatosé
na rozcigganie do 138 N/mm2,

TABELA TOPNIKOW DO LUTOWANIA ALUMINIUM

ZAKRES
AKTYWNOSCI °C

Al-Braze™ flux 500 - 700 Topnik przeznaczony do potgczen 4043 / 4047

TOPNIK ZASTOSOWANIE

Do uzycia z lutem AlSolder 500 (lutami zawierajgcymi Sn i Zn).
Stay Clean™ Aluminum Flux 177- 288 Zapewnia doskonate, niekorozyjne potgczenia trudnych do lutowania
stopow aluminium.

i Hiszpania: +34 972 67 88 26, harriseuro@harriseuro.com
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LUTY RDZENIOWE

LUTY ALUMINIOWE RDZENIOWE

WSZECHSTRONNOSC

m Szeroki wybor Srednic drutéw na
szpulach lub w pretach, o rozmiarach
w jednostkach miary metrycznym
i imperialnym;

m Ksztattki;

m Pierscienie;

= Kolanka oraz czwdrniki.

WYJATKOWA KONSTRUKC]JA
m Lut z zawartym w srodku topnikiem
0 kompozycji chemicznej do wyboru;
m Szczelny szew zapobiegajgcy wysypaniu
sig topnika;
m Ksztattki z zamontowanym pierscieniem.

DOSKONALE WLASCIWOSCI

= Rdzeniowa konstrukcja lutu powoduije,
ze topnik jest uwalniany dopiero

po optymalnym czasie podgrzewania,
co zapewnia odpowiednig ptynnos¢

i kapilarnosc lutu. Skutkuje to petng
penetracjg i redukuje mozliwos¢é
wystapienia przeciekow;

m |loSC topnika jest Scisle kontrolowana,
co zapewnia powtarzalno$¢ w procesie
lutowania;

= Rdzne kompozycje opatentowanych
topnikéw w zaleznos$ci od wymagan
aplikaciji;

m Zawierajg niekorozyjny i niehigroskopijny
topnik bez substancji wigzacych.

KONKURENCY]JNE
KOSZTOWO

® Wiasna produkcja;

= Mozliwos$¢ dostarczenia lutow w réznych
postaciach dostosowanych do konkretnej
aplikacji, co obniza koszty oraz skraca
tancuch dostaw.

ZASTOSOWANIE

® Branze ogrzewnictwa, klimatyzacji
i chtodnictwa (HVAC/R);

® Branza samochodowa;

= Producenci AGD.

Wtochy: +39-(51)3766-227, e-mail: venitalia@nharriscal.it |
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WYSOKIE] KLASY LUTY TWARDE

Tworzg wysokowytrzymate i odporno na korozje potgczenia aluminium
z aluminium oraz aluminium z miedzig lub mosigdzem. Charakteryzujg
sie doskonatg ptynno$cia oraz kapilarnoscig, tworzgc plastyczne ztacze.

. ALUXCOR™ 4047 wystepuje w czterech rdznych kombinacjach

ALU XC‘.’R topnikdw, roznigcych sig ptynnoscia: 15.1 ptynie najwolniej, natomiast
15.4 najszybciej. Formuta 15.3 jest najpopularniejsza do lutowania

LUTY RDZENIOWE recznego, jednak HARRIS dostarcza rozne kompozycje topnikow
optymalizujgcych lutowanie automatyczne.
Luty ALUXCOR™ cynkowo-aluminiowe zawierajg niekorozyjny
i niehigroskopijny topnik z cezem. Majg one nizszg temperature
topnienia i szerszy zakres temperatur w poréwnaniu ze stopami
zawierajgcymi krzem.

TABELA LUTOW RDZENIOWYCH DO ALUMINIUM ORAZ POLACZEN ROZNOIMIENNYCH

ZAKRES TEMPERATUR | TOPNIK

KLASYFIKACJA

MATERIAL AWS i :’((:)PNIENIA
ALUXCOR BAISi-4 88 12 577 — 582 jl'opnll'( formulz?.15.1 - najwyzszej jakosci, niekorozyjny
4047 i niehigroskopijny
ALUXCOR BAISi-4 88 12 577 — 582 Topnik A - najwyzszej jakosci, niekorozyjny
4047 i niehigroskopijny
ALUXCOR BAISi-4 88 12 577 — 582 .To;_)nil_( formu{;i 15.3* - najwyzszej jakosci, niekorozyjny
4047 i niehigroskopijny
ALUXCO®R BAISi-4 88 12 577 — 582 Topnll_( formule.1.15.4* - najwyzszej jakosci, niekorozyjny
4047 i niehigroskopijny
;;II';’XCOR 2 98 377 - 385 - niekorozyjny i niehigroskopijny
;;ll.;lzxc@R 22 78 426 — 492 Topnik z cezem - niekorozyjny i niehigroskopijny

Inne materiaty oraz topniki na zapytanie klienta. *Im wyzszy numer (15.1 — 15.4) typ szybciej lut ptynie.

1 Hiszpania: +34 972 67 88 26, harriseuro@harriseuro.com
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LUTY SREBRNE

PRODUKUJEMY

KOMPLETNA LINIE
LUTOW SREBRNYCH
NIE ZAWIERAJACYCH KADMU

Do produkji lutéw srebrnych sg wykorzystane tylko
najczystsze surowce. Precyzyjna produkcja gwarantuje
powtarzalno$¢, wysoka jakosc, wydajnos$¢ oraz niezmienny
sktad chemiczny.

Luty srebrne firmy HARRIS zapewniajg doskonate
parametry lutowania przy jednoczesnym wyeliminowaniu
niebezpiecznych oparéw kadmu.

Wszystkie luty srebrne sg dostepne w postaci lutow
srebrnych rdzeniowych z topnikiem ECO SMART®, pretow,
pretow otulonych, drutéw oraz pierscieni, w opakowaniach
wg systemu metrycznego i imperialnego, odpowiednio do
standardow europejskich lub amerykanskich.

CHCESZ DOWIEDZIEG SIE WIECEJ?

ODWIEDZ NASZ KANAL NA YOUTUBE:
www.youtube.com/harrisproductsgroup

(1 Tuhe

Hiszpania: +34 972 67 88 26, harriseuro@harriseuro.com |
Niemcy: +49 (0)8395-91280-0, info@harriscal.de

Polska: +48 74 646 23 52-3, marketingharris@lincolnelectric.eu |
Wiochy: +39-(51)3766-227, e-mail: venitalia@harriscal.it

SAFETY-SILV® 25

Wszechstronny i niskokosztowy lut srebrny. Charakteryzuje
sie wysoka plastycznoscig i troche wyzsza temperaturg
topnienia w poréwnaniu do lutow zawierajgcych wigksza
ilo$¢ srebra i/lub cyne.

SAFETY-SILV® 30

Lut niezawierajgcy kadmu o temperaturze topnienia
zapewniajgcej dobre ptynigcie oraz wypetnienie wigkszych
szczelin. Pofaczenie cechuje sie wysoka wytrzymatoscia

i plastyczno$cia.

SAFETY-SILV® 35

Ten fagodnie ptyngcy lut tworzy plastyczne ztgcza metali
zelaznych i niezelaznych. Czesto jest uzywany jako
ekonomiczna alternatywa lutow o wyzszej zawartosci srebra.

SAFETY-SILV® 38T

Lot o obnizonej temperaturze topnienia i wysokiej ptynnosci.
Tworzy dobrej jakosci wypetnienia metali zelaznych

i niezelaznych.

SAFETY-SILV® 40T

Luto o zblizonej charakterystyce jak 38T — tworzy
wypetnienie o dobrych parametrach mechanicznych,
jednak posiada nizszg temperature topnienia.
SAFETY-SILV® 45

Doskonaty, uniwersalny lut o dobrej kapilarno$ci, tworzgcy
plastyczne tacze o kolorze od srebrnego do jasno-zéttego.

SAFETY-SILV® 45T

Lut o charakterystyce klasycznego lutu 0 45% zawartosci
srebra, jednak nie zawiera kadmu. Posiada nizsza
temperature topnienia od SAFETY-SILV®45. Doskonale
tworzy wypetnienie. Potgczenia sg wytrzymate i plastyczne.
Certyfikowany NSF51.

SAFETY-SILV® 50

Standardowy materiat do lutowania twardego. Zblizony
do SAFETY-SILV®45, jest doskonatym wyborem do
aplikacji wymagajacych potgczen o duzej wytrzymatosci,
plastycznosci i przewodnictwie elektrycznym.

SAFETY-SILV 50N®

Ze wzgledu na wysokg odpornosc na korozje tgcza

lut szczegolInie polecany do tgczenia stali nierdzewne;.
Doskonaty rowniez do lutowania weglikow wolframu.
SAFETY-SILV 56®

Lut o wysokiej zawarto$ci srebra tworzgcy doskonate
potaczenia. Cechuje go bardzo dobra ptynnosc¢, kapilarno$é
oraz gteboka penetracja. Ztgcze posiada wysoka
plastyczno$¢ oraz odpornosc na korozje.

Wsrod wszystkich lutdéw srebrnych charakteryzuje

sie najwiekszym wydtuzeniem catkowitym. Moze byc
wykorzystywany w przemysle spozywczym. Kolor spoiny
jest zblizony do koloru stali nierdzewnej. Certyfikowany
wg NSF 51.
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TABELA LUTOW SREBRNYCH

MATERIAL 1S017672 DIN EN-1044 AWS A5.8 INNE %

L-Ag20 AG 220 AG 206 ; 20,0 44,0 36,0 $i0,05/0,25
L-Ag25Sn
Safoty il 25 AG 125 AG 108 BAg-37 25,0 40,0 33,0 Sn 2,0
Safety-Silv 30 AG 230 . BAg-20 30,0 38,0 320 .
L-Ag30Sn AG 130 AG 107 i 30,0 36,0 32,0 Sn 2,0
L-Ag34Sn
Safety-Sily 4T AG 134 AG 106 i 34,0 36,0 27,5 Sn25
L-Ag35
Satety Silv 35 AG 235 ; BAg-35 35,0 32,0 33,0 ;
L-Ag38SN
Safety-Sily 387 AG 138 i BAg-34 38,0 32,0 28,0 Sn 2,0
Safety-Silv 40 . . ; 40,0 305 29,5 ;
L-Ag40Sn
Safety-Sily 407 AG 140 AG 105 BAg-28 40,0 30,0 28,0 Sn 2,0
Safety-Silv4ONi | AG 440 . BAg-4 40,0 30,0 28,0 Ni 2,0
L-Ag44 AG 244 AG203 . 44,0 30,0 26,0 -
Safety-Silv 45 AG 245 i BAg-5 45,0 30,0 25,0 -
L-Ag45Sn
Satety Silv 45T AG 145 AG 104 BAg- 36 45,0 27,0 25,5 Sn 25
. Mn 7,5
L-Ag49NiMn AG 449 AG 502 BAg-22 49,0 16,0 23,0 N g
Safety-Silv 50 AG 250 ; BAg-6 50,0 34,0 16,0 .
Safety-Silv50N | AG 450 ; BAg-24 50,0 20,0 28,0 Ni 2,0
L-Ag555n AG 155 AG 103 ; 55,0 21,0 22,0 Sn 2,0
L-Ag365n AG 156 AG 102 BAg- 7 56,0 22,0 17,0 S 5,0

Safety-Silv 56

Hiszpania: +34 972 67 88 26, harriseuro@harriseuro.com |
LUTY SREBRNE Niemcy: +49 (0)8395-91280-0, info@harriscal.de | THE HAR'_“S PRODUCTS GROUP m;s
Polska: +48 74 646 23 52-3, marketingharris@lincolnelectric.eu | www.harrisproductsgroup.com
Wtochy: +39-(51)3766-227, e-mail: venitalia@nharriscal.it |
ALINCOLN ELECTRIC COMPANY



ZAKRES
TEMPERATUR :
TOPNIENIA G | 9/6M

WAGA | STOPIEN
PLYNNOSCI*

CHARAKTERYSTYKA | TYPOWE ZASTOSOWANIE

Lut ekonomiczny o duzym zakresie temperatur topnienia. Dobra zwilzalno$¢ oraz ptynnos¢
690 - 810 8,7 5,0 powoduja, ze jest on odpowiednim lutem do potgczen jednorodnych i réznoimiennych
(poza aluminium). O kolorze mosigdzu.

Nisko kosztowy i wszechstronny. Srednia plastycznosc i troche wyZzsza temperatura topnienia

680 - 760 87 50 w poréwnaniu do lutdw zawierajgcych wigksza ilos¢ srebra i/ lub cyne.

Lut o $redniej temperaturze topnienia wykorzystywany do wypetnienia wigkszych szczelin

680 — 765 8,8 6,0 . .
pomiedzy elementami.

665 — 755 8,8 5,5 Do tgczenia stali, miedzi z miedzig oraz miedzi z mosigdzem. Dobra zwilzalnosci i plynnosc.
Mozna go stosowaé w przemysle spozywczym oraz chtodniczym. Rekomendowana szczelina

630 —730 9,0 6,0 lutownicza od 0,05 mm do 0,13 mm.

685 — 755 9,0 6,0 Wykorzystywany gtéwnie w przemysle chtodniczym.

Lut zawierajgcy cyne. £3czy w sobie mozliwosci tworzenia wypetnien oraz dobrg ptynnosc.
650 —720 8,8 7,0 Niewielki dodatek cyny zwigksza jakoS¢ potgczen, zwykle kojarzong z lutami o wigkszej
zawartosci srebra.

Lut tworzacy plastyczne potgczenie. Charakteryzuje sie dobrg ptynnoscia, Srednimi

677 -732 8,9 5,0 temperaturami topnienia oraz dobrg penetracjg waskich szczelin. Kolor srebrny

do jasnozdttego - jak polerowany mosigdz. Dobry stosunek jakosci do ceny.

Dobra ptynno$¢. Odpowiedni do potgczen metali zelaznych i niezelaznych. Dobre potaczenia
stabiej dopasowanych elementdw, nawet z mniejszym zakresem temperatur topnienia.

650 -710 9,1 6,5

Do stali nierdzewnej, stopdw niklu, zapewniajgcy silne oraz odporne na korozje potaczenia.

670 -780 8.9 45 Polecany do weglikow wolframu.

675-735 9,1 6,5

Doskonaty, wszechstronny lut. Dobra kapilarnos¢ i plastycznosc.
665 — 745 9,1 4,5

Charakterystyka identyczna jak 45% lutu z kadmem, ale bez zawartosci kadmu.

640 - 680 9.2 70 Doskonate tworzenie wypetnienia, zapewnia wysoko wytrzymate i plastyczne potaczenia.

Rekomendowany do lutowania weglikow wolframu oraz stali wysokostopowych.
680 — 705 8,9 7,0 Posiada znakomitg ptynnos¢ oraz tworzy silne i wytrzymate potgczenia. Doskonaty do potgczen
poddanych duzym obcigzeniom.

Polecany do lutowania potgczen elektrycznych. Posiada szeroki zakres temperatur topnienia,
umozliwia tworzenie wypetnien przy stabym dopasowaniu elementdw.

Lut szczegdlnie polecany do aplikacji wymagajgcej niskiej temperatury lutowania.

660 — 705 9,0 7,0 Stosowany w lutowaniu weglikow wolframu, stali, a w szczegélnosci stali nierdzewnej,
miedzi oraz stopéw niklu.

690 - 775 9,0 5,0

630 — 660 94 8,0 Lut o wysokiej zawartosci srebra. Znakomita ptynnosc, kapilarno$¢ oraz penetracja.

Wysoka plastycznosé potgczenia. Moze by¢ stosowany w przemy$le spozywczym. Srebrny
kolor lutu doskonale pasujgcy do stali nierdzewnej lub elementdw srebrnych. Polecany

do stopdw zelaznych i niezelaznych. Czesto wykorzystywany do lutowania stali nierdzewnej.

620 - 655 9,4 8,0

Stopien ptynnosci* - im wyzszy stopien, tym lut szybciej ptynie w swoim zakresie temperatur topnienia.

i Hiszpania: +34 972 67 88 26, harriseuro@harriseuro.com
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LUTY SREBRNE
RDZENIOWE

DOSTEPNE FORMY

m  Szeroki wybdr $rednic drutéw na
szpulach lub w pretach, o rozmiarach
w jednostkach miary metrycznym

i imperialnym;
m  Ksztattki;
= PierScienie.

WYJATKOWA KONSTRUKC]JA
= Lutz zawartym w $rodku topnikiem ;
= Topnik jest uwalniany dopiero
po odpowiednim podgrzaniu;
m  Szczelny szew zapobiegajgcy
wysypaniu sie topnika.

TURN TO THE PROS — TURN TO HARRIS.
Contact a Harris representative today to
learn about how to improve efficiency and save

money by changing from a Solid High Silver
Alloy to a Flux Cored High Silver Alloy.

DOSKONALE WEASCIWOSCI
m  katwe w uzyciu spoiwo z zawartym
w $rodku topnikiem
- niezwierajgcym boraksu ani kwasu

NN\ borowego. Do wyboru z wersjg ,,HIGH
EEEEEEEEEEEEEEEEE HEA " |Ub ,,LOW HEA u;

Brak koniecznosci recznej aplikacii
topnika, co zwigksza wydajnos¢;
= Scidle kontrolowana ilo$¢ topnika
zapewniajgca powtarzalno$é
W procesie lutowania;
= Mniej zabrudzen;
®  Dzigki ograniczeniu mozliwosci
spalenia topnika usprawniony proces
lutowania.

KONKURENCY]JNE
KOSZTOWO

= Wiasna produkcja;

®  Mniejsze koszty magazynowania
(nie ma potrzeby utrzymywac zapasow
topnika).

ZASTOSOWANIE

m  Produkcja AGD;

= Produkcja zawordw rozpreznych;
= Produkcja kompresorow.

LUTY SREBRNE
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LUTY SREBRNE RDZENIOWE
Zawierajg w Srodku topnik, przez co eliminujg potrzebe

stosowania dodatkowego topnika. Spoiwa te sg zwykle

R D Z E N I 0 W E wykorzystywane przy lutowaniu produkcyjnym
o0 duzym natezeniu, materiatow rdznoimiennych.

Doskonate do lutowania automatycznego.

TABELA LUTOW SREBRNYCH RDZENIOWYCH

MATERIAL KLASYFIKACJA | 1S017672 INNE % | ZAKRES TOPNIK

AWS TEMPERATUR

TOPNIENIA °C

Safety-Silv® BAg-20 AG 230 30 38 32 677 — 766 oar o .
30Cw s Niehigroskopijny
Safety-Silv® - AG 134 34 36 27,5 25 630 —-730 ar Lo .
34T CW N/ Niehigroskopijny
Safety-Silv® BAg-34 AG 138 38 32 28 2 660 —-718 ar o .
38T CW SN Niehigroskopijny
Safety-Silv® BAg-5 AG 245 45 30 25 663 — 743 ar o .
45 CW s Niehigroskopijny
Safety-Silv® BAg-24 AG 450 50 20 28 2 660 — 707 ar L .
50N CW S/ Niehigroskopijny
Safety-Silv® BAg-7 AG 156 56 22 17 5 618 — 652 ar o .
56 CW R Niehigroskopijny

Inne materiaty oraz topniki na zapytanie klienta.

www.harrisproductsgroup.com
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PIERSCIENIE I KSZTALTKI LUTOWNICZE

Pierscienie i ksztattki lutownicze sg waznym elementem procesu produkcji zapewniajgcym powtarzalno$¢, wysoka jakosc
oraz poprawiajgcym produktywnosc.

OBNIZKA KOSZTOW

Firma HARRIS jest $wiatowym liderem w produkcji zindywidualizowanych lutéw o dostosowanych, w zalezno$ci od potrzeb
klientow, rozmiarach i ksztattach. Od ponad 100 lat Harris tworzy innowacyjne produkty, ktore pozwalajg lutowac szybciej
i efektywniej, czego wynikiem jest obnizka kosztow i zwigkszenie konkurencyjnosci.

IDEALNY KSZTALT

Pierscienie i ksztattki lutownicze oferowane przez firme Harris sg dostosowane do poszczegolnych aplikacji i specyficznych
wymagan. Zastosowanie zindywidualizowanych ksztattek i pierscieni zaprojektowanych doktadnie do okreslonej aplikacji,
pozwala na uniknigcie nadmiernego zuzycia materiatow do lutowania oraz utatwia wykonywanie potaczen.

PiersScienie moga by¢ umieszczane na zewnatrz lub wewnatrz lutowanej czesci.
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GLOWNYM CELEM STOSOWANIA TOPNIKOW JEST OCHRONA FORMOWANEGO
ZtACGZA, LUTU | MATERIALU BAZOWEGO PRZED UTLENIANIEM ORAZ POPRAWA
ZWILZALNOSCI. W CELU ZAPEWNIENIA NIEZAWODNYCH POLI{CZEI\'T
LUTOWANYCH, FIRMA HARRIS PROJEKTUJE, ROZWIJA ORAZ PRODUKUJE
SZEROKA GAME TOPNIKOW PRZEZNACZONYCH DO SPACJALISTYCZNYCH
APLIKACJI.
m WLASCIWOSCI

m  7godny z zaleceniami rozporzadzenia REACH*
- nie zawiera kwasu borowego ani boraksu;

= Doskonata przyczepnos¢ do rozgrzanego lutu;

= Chroni tgcze przed utlenianiem podczas podgrzewania

oraz usuwa tlenki z powierzchni;
TOPNIK NIEZAWIERAJACY KWASU BOROWEGO

®  Posiada szeroki zakres aktywizacii;

ECO SMART® JEST WYJATKOWYM,
OPATENTOWANYM TOPNIKIEM
NIEZAWIERAJACYM KWASU .
BOROWEGO ANI BORAKSU.

Zapewnia doskonate pokrycie podczas podgrzewania;

katwe usuwanie pozostatosci topnika po lutowaniu;

Rozpuszczalny w wodzie.

W rodzinie topnikéw ECO SMART® wystepuja jego dwa rodzaje, oba w postaci proszku lub pasty.

ECO SMART® Color Change (zmiana koloru) posiada funkcje zmiany koloru: topnik jest intensywnie zielony natomiast w miare
podgrzewania, jego kolor zmienia sig na przezroczysty, informujac, ze topnik jest aktywny i mozna rozpoczg¢ lutowanie.

ECO SMART® High Heat o rozszerzonym zakresie temperatur pracy oraz przedtuzonym czasie dziatania jest polecany
do dtugich cykléw podgrzewania oraz do intensywnego, skoncentrowanego podgrzewania, np. lutowania indukcyjnego.

*Produkty zawierajgce kwas borowy lub boraks (sole boranu sodowego) sg przedmiotem restrykcji na terenie Unii Europejskie;.
Reguluje je rozporzgdzenie (EC) 1907/2006-REACH. Wg badan przeprowadzonych przez Rade Europy chemikalia te sg szkodliwe
dla zdrowia i mogg stanowi¢ zagrozenie dla systemu rozrodczego oraz prawidtowego rozwoju ptodu ludzkiego. Rozporzadzenie
REACH weszto w zycie w Polsce z dniem 1 czerwca 2007 r.
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TOPNIK DYNAFLOW?®
Topnik do lutowania miedzi, mosigdzu,
stali migkkiej i nierdzewnej oraz innych
stopéw metali zelaznych i niezelaznych.
Polecany do dozowania automatycznego.
Zapewnia dobre ptynigcie lutu i poprawia
penetracje. Jest niepalny, posiada dtugi
termin przydatnosci do uzycia oraz jest

STAY-SILV®
BIALY TOPNIK

Wszechstronny topnik do uzycia
ze wszystkimi spoiwami,
szczegOlnie polecany

do lutowania lutami srebrnymi.
Nie rekomendowany do taczenia
stopéw aluminium, magnezu
czy tytanu.

STAY-SILV®
CZARNY TOPNIK

Wszechstronny topnik

0 mozliwosci uzycia w wyzszej
temperaturze, szczegoinie
polecany do lutowania lutami
srebrnymi. Zaprojektowany do
zadan wymagajacych wysokich
temperatur i skoncentrowanego

tatwy w uzyciu.

podgrzewania. Sprawdza sie
zwitaszcza w aplikacjach,

gdzie moze formowacé sie duza
ilo$¢ ogniotrwatych tlenkow,
np. przy lutowaniu stali
nierdzewne;.

Do stosowania ze stalg
nierdzewng, weglikami,
ciezkimi elementami,

przy dtugim podgrzewaniu.

TOPNIKI DO LUTOWANIA TWARDEGO

ZAKRES
TOPNIK AKTYWNOSCI °C ZASTOSOWANIE
ECO SMART® Lutowanie stali, stali nierdzewnej, Monel®'u, niklu, miedzi, mosigdzu, brazu oraz innych metali i stopéw
Topnik ze zmiang koloru 427 - 871 zelaznych i niezelaznych. Do uzycia z lutami Stay-Silv®, Safety-Silv® oraz pozostatymi. Bardzo ptynny, wniknie
Zielona pasta lub proszek nawet w najbardziej waskie szczeliny. Nie podlega rekrystalizacji (rozwarstwieniu). Moze by¢ rozcienczany woda.
STAY-SILV™ . - -
Biaty topnik 566 - 871 Popularny topnik do stopéw zelaznych i niezelaznych.
ECO SMART® Lutowanie stali, stali nierdzewnej, Monel®'u, niklu, miedzi, mosigdzu, brgzu oraz innych metali i stopow
Topnik do intensywnego 371 - 982 zelaznych i niezelaznych. Do uzycia z lutami Stay-Silv®, Safety-Silv® oraz pozostatymi. O wydtuzonym zakresie
podgrzewania temperatur dziafania. Przeznaczony do intensywnego podgrzewania. Bardzo ptynny, wniknie nawet w najbardziej
Czarna pasta lub proszek waskie szczeliny. Nie podlega rekrystalizacji (rozwarstwieniu). Moze byé rozcienczany woda.
A ™

STAY-SIL . 566 - 982 Rekomendowany do stali nierdzewne;.
Czarny topnik

™M
.?::::ELOW 566 - 871 Doskonata penetracja ztgcza. Rekomendowany do stopéw niezelaznych.

Uwaga! Nalezy zawsze usuna¢ pozostatosci topnika po lutowaniu.

TOPNIK W PASCIE V. TOPNIK W PROSZKU

TOPNIK W PASCIE TOPNIK W PROSZKU

Aplikacja poprzez zanurzanie lutu w topniku lub rozsmarowanie na tgczonej
powierzchni za pomocg pedzla.

Zanurzenie rozgrzanego lutu w proszku.

Moze by¢ rozcienczony.

Moze by¢ wymieszany z wodg lub alkoholem w celu uzyskania pasty.

Moze tworzyé rozpryski Zle wymieszanego topnika.

Brak rozpryskow.

Lepsza ochrona materiatu bazowego.

Mozna aplikowac na materiat bazowy po wymieszaniu z ciecza.

TOPNIKI
DO LUTOWANIA TWARDEGO
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HARRIS DOSTARCZA SZEROKA
GAME LUTOW MIEKKICH

DO ROZNORODNYCH
APLIKAC]I.

Wszystkie luty sg dostepne w postaci drutéw
litych, drutéw rdzeniowych, pretéw oraz
ksztattek. Spetniaja one najwyzsze standardy
powtarzalno$ci i majg doskonate parametry.

CHCESZ DOWIEDZIEC SIE WIECEJ?

V(1 Tube

ODWIEDZ NASZ KANAL NA YOUTUBE:
www.youtube.com/harrisproductsgroup

STAY-BRITE® & STAY-BRITE® 8

Luty migkkie zawierajgce srebro. Sg one czesto uzywane w branzy
chtodnictwa i klimatyzacji zamiast lutéw twardych. Obydwa, Stay-Brite®
oraz Stay-Brite®8 tworzg mocniejsze ztgcza niz luty twarde, do uzycia
ktdrych potrzebna jest wyzsza temperatura, wptywajgca na ostabienie
materiatéw fgczonych. Za pomoca Stay-Brite® mozna lutowac
wszystkie stopy zelazne i niezelazne. Ztacza wykonane za pomoca tego
lutu sg wyjatkowo wytrzymate oraz odporne na rozcigganie. Jest on
polecany do aplikaciji r6znoimiennych oraz poddanych wibracjom.
Stay-Brite®8 jest szczegolnie efektywny przy wypetnianiu szczelin
pomigdzy stabo dopasowanymi elementami. Stuzy do taczenia
wszystkich metali za wyjgtkiem aluminium. Doskonaty do wszystkich

aplikacji HVAC&R.

BRIDGITO Lut miekki niezawierajgcy otowiu, szeroko
wykorzystywany w hydraulice. Zawarto$¢

niklu podnosi wytrzymatosc ztgcza.

Bridgit® jest doskonatym spoiwem do tgczenia duzych elementow,

stabo dopasowanych oraz niecentrycznych rurek. Wypetnia szczeliny

i tworzy spoine tatwo i efektywnie.

ZAKRES STOPIEN
TEMPERATUR | PLYNNOSCI+| CHARAKTERYSTYKA
TOPNIENIA °C | ZASTOSOWANIE
Nisko-temperaturowy lut migkki do wszystkich metali poza
Stay-Brite® 703 % 4 - - 221 -221 10 aluminium. Szczegdlnie polecany do taczenia instalacji
chtodniczych.
. Zblizony do Stay-Brite®, szerszy zakres temperatur topnienia
- ® — - — — ’
Stay-Brite® 8 “ 6 221-279 8 pozwalajgcy na mostkowanie wigkszych szczelin.
Stay-Brite® Nisko-temperaturowy lut migkki do wszystkich metali poza
ULT‘I’%A 703 96,5 3,5 - - 221-221 10 aluminium. Szczegdlnie polecany do taczenia instalacji
chtodniczych.
Bridait® _ RB* 045 95-35 005-2 45-55 238—332 6 Nie zawiera otowiu, z niklem i srebrem, lut o wyjgtkowej
9 ’ ’ v Y wytrzymato$ci i mozliwosci tworzenia wypetnienia.
_ _ _ _ Nie zawiera otowiu, polecany do instalacji o niewielkich
95/5 201 9% 233-240 9 Srednicach. Nie polecany do mosiadzu.
Niskotemperaturowy, niezawierajgcy otowiu lut
Speedy 402 97 - 3 - 232-290 8 rekomendowany do taczenia miedzianej instalacji wody pitnej.
. . Bezotowiowy lut zawierajgcy nikiel, miedz i srebro.
® —_ — — — — —
Nick RB™ 0,05-0,15 35-45 005-0,15 225387 5 Posiada szeroki zakres temperatur topnienia.

Stopien ptynnosci* - im wyzszy stopien, tym lut szybciej ptynie w swoim zakresie temperatur topnienia.
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HARRIS DOSTARCZA
SZEROKA GAME TOPNIKOW
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TABELA TOPNIKOW DO LUTOWANIA MIEKKIEGO

ZAKRES AKTYWNOSCI °C ZASTOSOWANIA

Do wszystkich metali poza stopami zawierajgcymi aluminium,

Stay-Clean® do 371
Topnik w plynie lub pascie magnez czy tytan.

TOPNIK

Bridgit® topnik odporny na spalenie 93-427 Do lutowania migkkiego lutami bez otowiu.
Do lutowania migkkiego lutami bez otowiu.

Bridgit® topnik wodorozcienczalny 121-315

(8427) 20g
peES Ny Wiz g)
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REKOJESCI
REKOJESG PROSTA

Automatyczne rekojesci 50-9 i 50-10 sg wyposazone w wyjgtkowy system kontroli gazu utatwiajgcy obstuge, poprawiajgcy

bezpieczenstwo oraz wygode operatora. Dzigki zastosowaniu przycisku kontroli gazu oraz regulowanego ptomienia

pilotujgcego, nie trzeba ponownie zapalac i ustawia¢ parametréw ptomienia przy kolejnych uruchomieniach. Przycisk

kontroli gazu mozna stosowac do lutowania i spawania z dowolnym gazem palnym. Uzywanie ptomienia pilotujgcego nie

jest rekomendowane przy stosowaniu nasadek do cigcia lub koncowek podgrzewajgcych. Model 50-9 przeznaczony jest

do acetylenu, natomiast 50-10 do innych gazéw palnych.

CECHY:

» Automatyczny przycisk kontroli gazu
wigczajacy i wytaczajgcy palnik;

» Regulowany ptomien pilotujacy;

» Precyzyjna regulacja gazu.

GWINT WEJSCIA TLENU GWINT WEJSCIA GAZU PALNEGO DLUGOSC (mm)
50-9 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,310 169
50-9-GB G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 G 1/4” A-LH-UNI'ISO 228 0,308 169
50-10 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,310 169
50-10-GB G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 G 1/4” A-LH-UNI'ISO 228 0,308 169

REKOJESG WYGIETA - TYPU PISTOLET

Model 50-10P jest automatyczng rekojescia do lutowania tgczacg w sobie wszystkie zalety modelu 50-10 z wyjatkowa,
ergonomiczng konstrukcjg. Jej wygiety ksztalt odcigza dtoni operatora, zapewniajgc wigkszy komfort pracy. Model 50-10P
rowniez posiada przycisk kontroli gazu oraz ptomien pilotujgcy, ktore utatwiajg obstuge, poprawiajg bezpieczenstwo oraz
wygode operatora. -

CECHY:

» Ergonomiczny ksztaft;
» Automatyczny przycisk kontroli gazu
wiaczajacy i wytaczajgcy palnik;

» Regulowany ptomien pilotujacy;
» Precyzyjna regulacja gazu.

GWINT WEJSCIA TLENU GWINT WEJSCIA GAZU PALNEGO
50-10P 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,358 143 + 70 (kat 110
_ =
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REKOJESCI
REKOJESG PROSTA

Model 19 jest uniwersalng rekojescig do lutowania. Mozna jg stosowac ze wszystkimi gazami palnymi. Zawory regulujgce
$g umieszczone z przodu, co utatwia ich obstuge.

CECHY:

» Rurki doprowadzajgce potgczone lutem
0 wysokiej zawartosci srebra, zapewniajace
bezpieczenstwo i trwatos¢;

» Wytrzymata konstrukcja;

» Model uniwersalny - do wszystkich gazow.

MODEL GWINT WEJSCIA TLENU GWINT WEJSCIA GAZU PALNEGO WAGA (kg) DLUGOSC (mm)
19-6 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,240 154
19-6-GB G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 G 1/4” A-LH-UNI'1SO 228 0,238 154

REKOJESC WYGIETA - TYPU PISTOLET

Model 19-6P jest rekojescig do lutowania tgczaca w sobie wszystkie zalety modelu 19-6 z wyjgtkowa, ergonomiczng
konstrukcja. Jej wygiety ksztait odcigza dior operatora, zapewniajac wigkszy komfort pracy.

CECHY:
» Ergonomiczny ksztatt;
» Rurki doprowadzajgce potaczone lutem
0 wysokiej zawartosci srebra,
zapewniajgce bezpieczenstwo i trwatosc;
» Wytrzymata konstrukcja;
Model uniwersalny - do wszystkich gazow.

GWINT WEJSCIA TLENU GWINT WEJSCIA GAZU PALNEGO DLUGOSC (mm)

19-6P 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,313 143 + 56 (kat110°)
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REKOJESCI
LEKKA REKOJESG DO LUTOWANIA

Model 15 jest lekka rekojescia do lutowania z duzymi zaworami regulacji umieszczonymi z przodu. Takie rozwigzanie
pozwala na wygodng regulacje ptomienia za pomocg jednej reki. Model 15 wspotpracuje ze wszystkimi gazami
i moze byé wykorzystywany do spawania, lutowania oraz lekkiego podgrzewania.

CECHY:

» Spawanie do 7,9 mm;

» Lekka i kompaktowa konstrukcja;
» Do wszystkich gazow.

GWINT WEJSCIA TLENU GWINT WEJSCIA GAZU PALNEGO DLUGOSC (mm)
15-5 3/8”- 24 - UNF 3/8”- 24 - UNF 0,227 146
15-5GB G 1/4” A-RH-UNI IS0 228 G 1/4” A-LH-UNI ISO 228 0,227 146
—_—, | ————
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| \‘/ . 1390-HA
D-50-CXL ™ :
) ey - — =
[ comm——dy 1390
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] ~ [ =—n— s
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- &
o 0090
5:'-": = — - "&. i = —
A'__ " i i ¢ 1 ﬁ - i"i‘r‘:“—" ﬁ,ﬁ\
!"’ ~. B_15_3 0684933 L)
15-5 /
f TH-50-2
I [ v
\TH-50-2XL . 8490
et TH-50-2P —
- N
5090 \\ /
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REKOJESCI
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REKOJESCI
SUPER LEKKA REKOJESC DO SPAWANIA | LUTOWANIA

Model 105 jest wyjatkowo lekka, ergonomiczng rekojescia z zaworami regulacyjnymi umieszczonymi z przodu.

Jej mate rozmiary oraz dostosowana do ksztattu dioni budowa, pozwalajg

na regulacje parametréw lutowania jedng

dionig i dtugg prace bez zmeczenia. Moze by¢ wykorzystywana do lutowania twardego i migkkiego z acetylenem

lub gazami alternatywnymi oraz lekkiego podgrzewania lub spawania (do 6 mm) z acetylenem.

Rekojes¢ 105 moze by¢ uzywana wraz z lekkimi akcesoriami specjalnie dla niej zaprojektowanymi (jak nizej)

lub tez po dodaniu adaptera 10501 lub zastosowaniu miksera B-15-3 (B-15-3F) z catg gama standardowych produktow

Harris (strona obok).
Do stosowania z wgzami 5 mm i 3 mm.

CECHY:

» Lekka waga —tylko 115 g
(model 105B);

Dtugosé — 150 mm;
Wysoki przeptyw;
Ergonomiczny ksztatt;
Doskonata do lutowania
W procesie produkcyjnym.

vvvyyw

MODEL 105A

MODEL 105B

GAZ PALNY SYSTEM DYSZA DO DYSZA DO GAZOW
MIESZANIA ACETYLENU ALTERNATYWNYCH
GAZU
105900 105900N
105A 5 Acetylen 105901 105901N
1058 3 Gazy alternatywne M105 E 10593 }82882 182382”
105906 105906N
ACETYLEN
i-‘ . 105A
M105 10593 10590
- 105B
GAZY ALTERNATYWNE
e — =
M105 10593 10590N

SPRZET DO LUTOWANIA
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MIKSER ROWNOPREZNY VS. MIKSER NISKOCISNIENIOWY
(INZEKTOROWY)

Firma HARRIS® oferuje dwa rodzaje mikserow. Miksery rownoprezne sg okreslone jako typu ,E“, natomiast miksery inzektorowe
(niskoci$nieniowe, wiryskowe) sg okreslone jako typu ,F* lub ,,S”. Aby ustalic, jaki mikser jest najbardziej odpowiedni do danej
aplikacji, nalezy okresli¢ jego zastosowanie oraz typ gazu palnego. Ponizej wyjasniono niektdre cechy i zalety kazdego typu miksera.

MIKSER ROWNOPREZNY

Rekomendowany rodzaj miksera, jezeli wymagane w aplikaciji cisnienie gazu
palnego przekracza 0,35 bar. Mikser ten zapewnia catkowita kontrole

cisnienia gazéw wlatujgcych do komory mieszania. Jego konstrukcja powoduje,
ze tlen i gaz palny jest dostarczony pod kontrolowanym cisnieniem. Miksery
rownoprezne umozliwiajg uzytkownikowi lepszg kontrolg proporcji tlenu Oxy / fuel mix
i gazu palnego. Ta cecha jest szczegdlnie przydatna w zastosowaniach,

w ktdrych wymagany jest ptomien naweglajacy lub utleniajacy. Ze wzgledu
na potencjalnie wigksze natezenie przeptywu miksery typu ,E“ sg rowniez S ———
niezbedne przy wysokoprzeptywowych urzgdzeniach podgrzewajacych.

Konstrukcja tego typu jest stosowana z glownie acetylenem, lecz jezeli

zapewniona jest kontrola nadcisnienia gazu palnego mozna jg

wykorzystywac rowniez z innymi gazami palnymi.

MIKSER NISKOCISNIENIOWY
(INZEKTOROWY)

Rekomendowany rodzaj miksera, gdy dostarczone cinienie gazu painego jest High turbulence
ponizej 0,35 bar. W przypadku niskocisnieniowych mikserow inzektorowych
mozliwa jest tylko bezposrednia kontrola ci$nienia tlenu. Tlen przeptywa przez
specjalng komore z bardzo duzg predkoscia, ktora powoduije, ze gaz palny zostaje
zassany do komory mieszania. Ze wzgledu na to, Ze ciSnienie wlotu gazu palnego |  oxy / fuel mix
jest wiasnie wynikiem efektu zassania, niepotrzebna jest kontrola cisnienia gazu
palnego. Powoduije to, ze miksery firmy HARRIS® s3 zaprojektowane do pracy
nawet przy bardzo niskim cisnieniu gazu palnego, siegajgcym 0,015 bar. Miksery
inzektorowe majg wezszy zakres pracy niz réwnoprezne i sg polecane przede
wszystkim do niskoci$nieniowego gazu ziemnego oraz paliw alternatywnych,
gdy niezbedna jest maksymalna wydajnos¢ kaloryczna i/lub jezeli nie mozna
kontrolowa¢ nadcisnienia gazu palnego.
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MIKSERY
MIKSERY ROWNOPREZNE

H-19-2E Tlen - wszystkie gazy palne 19-6, 19-6P, 50-9, 50-9P
B-15-3 Tlen - wszystkie gazy palne 15-3, 15-4, 15-4GB
M105 Tlen - wszystkie gazy palne 105

KOMPATYBILNA REKOJESG

H-19-2S Tlen-propan 19-6, 19-6P, 50-10, 50-10P
Tlen-wodor
B-15-3F Tlen-propan / butan 15-3,15-4,15-4GB

Tlen-naturalny gaz / metan

KONCOWKI ORAZ NASADKI DO LUTOWANIA I SPAWANIA

NASADKA DO LUTOWANIA TWARDEGO | SPAWANIA

Model L-19 jest nasadkg do lutowania twardego i spawania, tgczacg w sobie mikser oraz dysze do lutowania.
Wspdtpracuije z rekojesciami 50-9 oraz 19-6.

> Materiat: miedz i mosiadz &

ACETYLEN MIKSER INZEKTOROWY

INDEKS MODEL PRZEPLYW GRUBOSC MATERIALU |CISNIENIE TLENU CISNIENIE ACETYLENU
(I/h) (mm) (bar) (bar)
45 2,5
65 2,5

L190 L-19-0 0,2-05 0,015-0,2
L191 L-19-1 05-1,0 0,015-0,2

L193 L-19-3 160 10-20 2,5 0,015-0,2

L195 L-19-5 350 2,0-4,0 2,5 0,015-0,2

L196 L-19-6 500 4,0-6,0 2,5 0,015-0,2

L198 L-19-8 1000 6,0-9,0 2,5 0,015-0,2

L199 L-19-9 1500 9,0-14,0 2,5 0,015-0,2

L1910 L-19-10 2000 14,0 — 20,0 2,5 0,015-0,2

ACETYLEN MIKSER ROWNOPREZNY
INDEKS PRZEPLYW GRUBOSC MATERIALU |CISNIENIE TLENU CISNIENIE ACETYLENU
(I/h) (bar)

1601650 L-19-0-E 45 0,2-05 0,3-0,8 0,3-0,8

1601651 L-19-1-E 65 05-1,0 0,3-0,8 0,3-0,8

1601653 L-19-3-E 160 1,0-2,0 0,3-0,8 0,3-0,8

1601655 L-19-5-E 350 2,0-4,0 0,3-0,8 0,3-0,8

1601656 L-19-6-E 500 40-6,0 0,3-0,8 0,3-0,8

1601658 L-19-8-E 1000 6,0-9,0 0,3-0,8 0,3-0,8

1601659 L-19-9-E 1500 9,0-14,0 0,3-0,8 0,3-0,8

1601660 L-19-10-E 2000 14,0 - 20,0 0,3-0,8 0,3-0,8
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KONCOWKI I NASDAKI DO LUTOWANIA I SPAWANIA
KONCOWKI DO LUTOWANIA

Model 0090 sg to regulowane koncowki do lutowania, ktére mozna wygig¢ w dowolny sposob, tak aby nadac¢ im ksztatt
najbardziej odpowiedni do danej aplikacji. Mozna jedng bezposrednio wkreci¢ do miksera lub tez uzy¢ uchwytu na dwie
koncowki: TH-119 i uzyskaé ptomien z dwdch stron potgczenia.

» Materiat: miedZ i mosigdz

ACETYLEN - POJEDYNCZA KONCOWKA

INDEKS PRZEPLYW GRUBOSC MATERIALU |CISNIENIE TLENU CISNIENIE ACETYLENU
(I/h) (mm) (bar) (bar)
00901 0090-1 65 05-1,0 0,3-0,8 0,3-0,8
00903 0090-3 160 1,0-2,0 0,3-0,8 0,3-0,8
00905 0090-5 350 2,0-4,0 0,3-0,8 0,3-0,8
00906 0090-6 500 40-6,0 0,3-0,8 0,3-0,8
00908 0090-8 1000 6,0-9,0 0,3-0,8 0,3-0,8
INDEKS S PRZEPLYW TLENU |PRZEPLYW
(bar) PALNEGO (bar) |(bar) _ PALNEGO (bar) (I/h)
INZEKTOROWY  |INZEKTOROWY |ROWNOPREZNY |ROWNOPREZNY
00902N 0090-2N 1,0 0,015-0,2 03-1 03-1 300 75
00904N 0090-4N 14 0,015-0,2 03-1 03-1 700 175
00906N 0090-6N 18 0,015-0,2 03-1 03-1 1100 275
00908N 0090-8N 2,1 0,015-0,2 03-1 03-1 1500 375

UCHWYT NA KONCOWKI DO LUTOWANIA

Model TH-119 jest uchwytem na dwie kofcowki do lutowania 0090. Pozwala on na zbudowanie przyrzadu do lutowania
dostosowanego do specyficznej aplikacji. Jest rowniez rozwigzaniem oszczedzajgcym koszty - w przypadku zmiany
zastosowania, wystarczy wymienic¢ koncowki bez koniecznosci zmiany catego narzedzia.

> Materiat: mosigdz 74 \

KOMPATYBILNE KONCOWKI | DLUGOSC (mm) |WAGA (g) |RozsTAW KSZTALT
TH-119 E&%gﬁ 8888,\' 28 6 Regulowany Regulowany

Uwaga: przy uzyciu gazu ziemnego przeptyw gazu bedzie okoto dwa razy wigkszy.
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KONCOWKI I NASDAKI DO LUTOWANIA I SPAWANIA
POJEDYNCZA KONCOWKA DO LUTOWANIA

Koncowki 5090 sg zbudowane z przyjaznej srodowisku miedzi tellurowej. Dodatek telluru utatwia obrébke mechaniczna,
czego wynikiem jest wytworzenie wysokiej jakosci koricéwek do lutowania. Ponad to, dysze 5090 sg tfoczone, co zapewnia
precyzyjny i staly ptomien. Wszystkie rozmiary 5090 wspdtpracujg z jednym mikserem, eliminujgc koszt wymiany miksera
w zaleznosci od wielkosci koricowki. Potgczenie miksera jest metalowe, co wyklucza mozliwos¢ przeciekow i koniecznosé
stosowania uszczelniaczy.

» Material: miedz

ACETYLEN - POJEDYNCZA KONCOWKA

INDEKS ROZMIAR CISNIENIE PRZEPLYW
ACETYLENU
(I/h)

CISNIENIE PRZEPLYW

1601753 5090-3 3 0,20 146 0,20 160
1601755 5090-5 5 0,34 318 0,34 350
1601758 5090-8 8 0,55 909 0,55 1000

INDEKS ROZMIAR ZAKRES CISNIENIA PRZEPLYW TLENU PRZEPLYW GAZU
GAZU PALNEGO (I/h) PALNEGO*
(I/h) (I/h)

50903N 5090-3N 3N 0,3-1 0,3-1 550 140

50905N 5090-5N 5N 0,3-1 0,3-1 900 225

50908N 5090-8N 8N 0,3-1 0,3-1 1500 375

KONCOWKA DO NAPRAW

Model 9505 jest zwykle uzywany do napraw, ogdlnego lutowania oraz stacji reperacyjnych. Jego wygieta koicowka
pozwala na dotarcie do waskich szczelin i skierowanie tam skoncentrowanego ptomienia, bez wptywu na otaczajace

elementy.

> Dlugoscé: 21,59 cm &
» Waga: 40,86 ¢
» Materiak: stal nierdzewna z podstawg mosigzng

INDEKS ZAKRES CISNIENIA |ZAKRES PRZEPLYW |ZAKRES CISNIENIA |ZAKRES PRZEPLYWU
GAZU PALNEGO GAZU PALNEGO
(I/h) (I/h)
Koricowka do
1601612 9505 napraw do gazéw 0,34-1,03 85-156 0,69-1,72 198 — 368
alternatywnych

Uwaga: przy uzyciu gazu ziemnego przeptyw gazu bedzie okoto dwa razy wigkszy.
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KONCOWKI I NASDAKI DO LUTOWANIA I SPAWANIA
NASADKA DO DYSZ DO LUTOWANIA

Wygiete nasadki D-50-C sg najczesciej uzywanymi nasadkami stosowanymi z dyszami 1390. Taki zestaw zapewnia
mozliwo$¢ uzyskania szerokiej gamy wielkosci pfomienia i pozwala na oszczednosci zwigzane z koniecznoscig
zastosowania réznych wielkosci koncoéwek. Nasadka D-50-C wraz z adaptatorami przedstawionych na nastgpnej

stronie, moze byé stosowana réwniez z dyszami 8490 oraz 9690.

» Materiat: mosigdz 'rz'\
\ﬂ,.
e
INDEKS MODEL OPIS KOMPATYBILNE DLUGOSC WAGA ROZSTAW KSZTALT
KONCOWKI (cm) ()
9100379 D-50-C Wygieta nasadka 1390, 1390-N 10,16 44 Brak Wygiety

NASADKA DO DYSZ DO LUTOWANIA

Model D-50-CXL jest powigkszong wersjg nasadki D-50-C i jest rowniez najczesciej uzywany z dyszami 1390.
Taki zestaw zapewnia mozliwos¢ uzyskania szerokiej gamy wielkosci ptomienia i pozwala na 0szczednosci
zwigzane z konieczno$cig zastosowania roznych wielkosci koricéwek. Nasadka D-50-CXL wraz z adaptatorami
przedstawionych na nastgpnej stronie, moze by¢ stosowana réwniez z dyszami 8490 oraz 9690.

W* e —=
> Materiat: mosigdz *\

W
"

INDEKS  |MODEL OPIS KOMPATYBILNE  |DLUGOSG WAGA ROZSTAW KSZTALT
KONCOWKI (cm) )

9100872 D-50-CXL Wygieta nasadka 1390, 1390-N 17,78 68 Brak Wygiety

NASADKA DO DYSZ DO LUTOWANIA

Proste nasadki sg zwykle uzywane z palnikami wygietymi (typu ,,pistolet”) oraz z dyszami 1390. Taki zestaw zapewnia
mozliwos$¢ uzyskania szerokiej gamy wielkosci pfomienia i pozwala na oszczedno$ci zwigzane z koniecznoscig
zastosowania rdznych wielkosci koricowek. Nasadka D-50-CS wraz z adaptatorami przedstawionych na nastgpne;
stronie, moze by¢ stosowana réwniez z dyszami 8490 oraz 9690.

» Materiat: mosiadz

INDEKS MODEL 0PIS KOMPATYBILNE DLUGOSC WAGA ROZSTAW KSZTALT
KONCOWKI (cm) (0)

QCDC2ST D-50-CS Prosta nasadka 1390, 1390-N 5,08 18 Brak Prosty
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KONCOWKI I NASDAKI DO LUTOWANIA I SPAWANIA
DYSZE DO LUTOWANIA

Dysze 1390 sg zbudowane z przyjaznej Srodowisku miedzi z dodatkiem telluru, ktéry utatwia = -
ich obrébke mechaniczng, a dodatkowo precyzyjne nawiercenia zapewniajg staty ptomien.

Wynikiem tego jest wytworzenie wysokiej jakosci koncowek do lutowania.

Dysze w rozmiarach 0 — 10 wspétpracujg z uniwersalng nasadka i mikserem,

eliminujac koszt ich wymiany w zaleznosci od wielkosci dyszy. Potaczenie dysza - nasadka

jest metalowe, co eliminuje mozliwo$¢ przeciekow i konieczno$¢ stosowania uszczelniaczy.

> Dlugosé: 2,54 - 5,08 cm (3 k)
> Waga: 18 - 27 g ' )

> Materiat: miedz 1390-5 1390-5N
ACETYLEN
PRZEPLYW GRUBOSC CISNIENIE TLENU |CISNIENIE CISNIENIE TLENU [CISNIENIE
(I/h) MATERIALU (bar) _ (bar) ACETYLENU (bar)

(mm) ROWNOPREZNY ; _ INZEKTOROWY  |INZEKTOROWY
139000 1390-00 25 - 0,3-08 0,3-0,8 25 0,015-0,2
13900 1390-0 45 02-05 0,3-08 0,3-0,8 25 0,015-0,2
13901 1390-1 65 05-1,0 0,3-0,8 0,3-0,8 2,5 0,015-0,2
13902 1390-2 100 - 0,3-0,8 0,3-08 2,5 0,015-0,2
13903 1390-3 160 1,0-20 0,3-0,8 0,3-08 2,5 0,015-0,2
13904 1390-4 250 - 0,3-0,8 0,3-08 2,5 0,015-0,2
13905 1390-5 350 2,0-40 0,3-0,8 0,3-08 2,5 0,015-0,2
13906 1390-6 500 40-6,0 0,3-0,8 0,3-08 2,5 0,015-0,2
13907 1390-7 700 - 0,3-0,8 0,3-08 2,5 0,015-0,2
13908 1390-8 1000 6,0-9,0 0,3-0,8 0,3-08 2,5 0,015-0,2
13909 1390-9 1500 9,0-14,0 0,3-0,8 0,3-08 2,5 0,015-0,2
139010 1390-10 2000 14,0-20,0 0,3-0,8 0,3-08 2,5 0,015-0,2

GAZY ALTERNATYWNE

PALNEGO (bar) ; ]

INZEKTOROWY |ROWNOPREZNY
13902N 1390-2N 1,0 0,015-0,2 0,3-1 0,3-1 300 75
13903N 1390-3N 1,0 0,015-0,2 0,3-1 0,3-1 550 140
13904N 1390-4N 1,4 0,015-0,2 0,3-1 0,3-1 700 175
13905N 1390-5N 1,8 0,015-0,2 0,3-1 0,3-1 900 225
13906N 1390-6N 1,8 0,015-0,2 0,3-1 0,3-1 1100 275
13907N 1390-7N 2,1 0,015-0,2 0,3-1 0,3-1 1350 345
13908N 1390-8N 2,1 0,015-0,2 0,3-1 0,3-1 1500 375
13909N 1390-9N 2,5 0,015-0,2 0,3-1 0,3-1 1650 415
139010N 1390-10N 28 0,015-0,2 0,3-1 0,3-1 2000 500

ADAPTORY DO NASADEK D-50 ORAZ DYSZ 8490 ORAZ 9690

Pokazany model: %“f Pokazany model: .
adaptor do dysz 8490 Yk 28 adaptor do dysz 9690 /sy
Model: QC9679 - g“ T":\,’__ Model: QC9681 oy m
. 111, J___. \'&':‘k,_ Frm
- wy

Uwaga: przy uzyciu gazu ziemnego przeptyw gazu bedzie okoto dwa razy wigkszy.

1 Hiszpania: +34 972 67 88 26, harriseuro@harriseuro.com
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KONCOWKI I NASDAKI DO LUTOWANIA I SPAWANIA
POJEDYNCZA NASADKA DO LUTOWANIA 0 SREDNIM NATEZENIU

Wygiete nasadki s najczesciej uzywanymi nasadkami
stosowanymi z dyszami 8490. Taki zastaw zapewnia mozliwo$¢
uzyskania szerokiej gamy wielkosci ptomienia i pozwala na
o0szczednosci zwigzane z koniecznoscig zastosowania

réznych wielko$ci koricowek.

» Materiak: mosigdz \ k

INDEKS KOMPATYBILNE
) £743

QC8493B 8493-B  Wygieta nasadka do lutowania 8490 oraz 8490N 10,16 45 Brak Wygiety

ROZSTAW KSZTALT

PODWOJNA NASADKA DO LUTOWANIA 0 SREDNIM NATEZENIU

Model TH-50 jest regulowang nasadka, do wykorzystania

z dyszami 8490. Zastosowanie wymiennych dysz

0 roznych rozmiarach pozwala uzyskac szerokg game
wielkosci i sity ptomienia. Nasadki te sg wysytane do Ty

>
klienta jako proste, ale dzieki zastosowaniu miedzi \
wyzarzanej, mogg by¢ dowolnie wyginane tak, '
aby uzyskac najlepszy ksztatt do danej aplikacji. > 4
N
%{ /
» Materiak: miedz *fi'i'/

INDEKS KOMPATYBILNE ROZSTAW

) £743
1601590 TH-50-2 Regulowana nasadka do lutowania 8490 oraz 8490N 13,97 73 Regulowany Regulowany
1601596 TH-50-2XL  Regulowana nasadka do lutowania 8490 oraz 8490N 18,42 91 Regulowany Regulowany

PODWOJNA NASADKA DO LUTOWANIA 0 SREDNIM NATEZENIU

Model TH-50 jest wstepnie uksztattowang nasadka,

do wykorzystania z dyszami 8490. Zastosowanie wymiennych
dysz o roznych rozmiarach pozwala uzyskac szeroka game
wielkosci i sity ptomienia. Nasadki te sg juz fabrycznie
przystosowane do wigkszo$ci aplikacji, ale dzigki zastosowaniu
miedzi wyzarzanej, mogg by¢ wyginane tak,

aby uzyskac najlepszy ksztatt do danej aplikacii.

» Materiak: miedz

INDEKS MODEL OPIS KOMPATYBILNE DLUGOSC [WAGA ROZSTAW KSZTALT
) £743 (cm) (9) (cm)

1601714 TH-50-2P Wstepnie uksztattowana nasadka do lutowania 8490 oraz 8490N 12,70 64 7,62 Wygiety
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KONCOWKI I NASDAKI DO LUTOWANIA I SPAWANIA

DYSZE DO LUTOWANIA PRZY UZYCIU ACETYLENU, 0 SREDNIM NATEZENIU

Dysze 8490 sg wymiennymi dyszami do lutowania twardego oraz spawania, &5
wytwarzanymi z wysokiej jakosci preta mosieznego. Stosuije sie je ze :
standardowymi nasadkami i mikserem. Wsrod dysz 8490 znajduje sie rdwniez

uniwersalna dysza do podgrzewania: 6-65.

> Material: mosigdz

, ACETYLEN ,

INDEKS ROZMIAR DYSZY |oPIS CISNIENIE ZAKRES ZAKRES PRZEPLYWU
ACETYLENU PRZEPLYWU TLENU
) ACETYLENU )

1601990 2 8490-2 0,14 85 — 227 0,14 85— 255

1602010 4 8490-4 0,28 170 — 396 0,28 198 — 425

1602030 6 8490-6 0,41 283 — 566 0,41 312623

1602060 8 8490-8 0,55 453906 0,55 510 — 991

1602040 6-65 8490-6-65 0,55 1274 — 1586 0,55 1426 — 1756

DYSZE DO LUTOWANIA PRZY UZYCIU GAZOW ALTERNATYWNYCH, 0 SREDNIM NATEZENIU

wytwarzanymi z wysokiej jakosci preta mosigznego. Ich konstrukcja zapewnia
maksimum efektywnosci przy lutowaniu gazami alternatywnymi. Ptomien jest
stabilny w szerokim zakresie parametrow, dlatego jedna dysza moze stuzy¢
do lutowania rdznych grubosci materiatow. Wsrdd dysz 8490N znajduje sie
rowniez uniwersalna dysza do podgrzewania:8490-6-65.

Dysze 8490N sa wymiennymi dyszami do lutowania twardego oraz spawania, i &5

» Material: mosigdz

~ GAZY ALTERNATYWNE '

INDEKS ROZMIAR DYSZY | OPIS CISNIENIE GAZU PRZEPLYW GAZU  |CISNIENIE TLENU |PRZEPLYW TLENU
PALNEGO PALNEGO ) (I/h)
(bar) (i/h)

1602090 4N 8490-4N 0,07 57 0,14 227

1602100 5N 8490-5N 0,07 71 0,14 283

1602110 6N 8490-6N 0,07 85 0,21 340

1602120 7N 8490-7N 0,07 113 0,28 566

1602130 8N 8490-8N 0,14 170 0,34 680

1602040 6-65 8490-6-65 0,55 227 0,55 850

Uwaga: przy uzyciu gazu ziemnego przeptyw gazu bedzie okoto dwa razy wigkszy.

| Hiszpania: +34 972 67 88 26, harriseuro@harriseuro.com
m;ls, THE HARRIS PRODUCTS GROUP i Niemcy: +49 (0)8395-91280-0, info@harriscal.de SPRZET DO LUTOWAN'A
www_harrisproductsgroup_com i Polska: +48 74 646 23 52-3, marketingharris@lincolnelectric.eu
. Wiochy: +39-(51)3766-227, e-mail: venitalia@harriscal.it

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY



KONCOWKI I NASDAKI DO LUTOWANIA I SPAWANIA
NASADKI DO LUTOWANIA O DUZYM NATEZENIU

TH-96 sg to nasadki do intensywnego 2
lutowania wspétpracujace z dyszami 9690

i moga by¢ uzyte do lutowania twardego

rur o duzej $rednicy lub innych aplikacji
wymagajacych duzej ilosci ciepta. Wystepuja
w postaci fabrycznie wygietej lub prostej,
gdzie mozna nadaé im indywidualny,
odpowiedni do danej aplikacji ksztatt.

TH-96-2PXL

TH-96-2
» Materiak: mosigdz, wyzarzona miedz _,qm-v Se————
o TH-96-1
— —
TH-96-2XL
INDEKS KOMPATYBILNE DLUGOSC KSZTALT
KONCOWKI
1601716  TH-96-2P Wygieta podwojna nasadka do lutowania 9690 17,78 118 5,72 Wygiety
1601715  TH-96-2 Regulowana podwdjna nasadka do lutowania 9690 20,32 118 Regulowany Regulowany
1601627  TH-96-1 Pojedyncza nasadka do lutowania 9690 20,32 68 Brak Regulowany
1601614  TH-96-2PXL  Wygieta podwojna nasadka do lutowania 9690 19,05 140,61 11,43 Wygiety
1601628  TH-96-2XL  Regulowana podwojna nasadka do lutowania 9690 25,40 140,61 Regulowany Regulowany

DYSZE DO LUTOWANIA 0 DUZYM NATEZENIU

Dysze 9690 sg wymiennymi dyszami do lutowania twardego
przeznaczone do tgczenia duzych elementdw, rur o duzych
srednicach i innych aplikacji wymagajacych duzej ilosci
ciepta. Mozna je uzywaé do wszystkich gazow.
Chromowanie chroni powierzchnie przed zabrudzeniami.

9690-10 9690-10C

» Dlugosé: 1,9 - 2,89 cm
> Waga:9-14¢
> Materiat: chromowana miedz _ ) \
s ;,r \I' .
MODEL ROZMIAR  |ZAKRES . ZAKRES PRZEPLYWOW | ZAKRES CISNIENIA | ZAKRES PRZEPLYWU
CISNIENIA GAZOW GAZOW TLENU TLENU
ALTERNATYWNYCH ALTERNATYWNYCH (bar) (I/h)
(bar) (I/h)
5

1601611 9690-5 0,34-1,03 396 — 1359 0,69-2,76 1642 — 5437
9690-7 9690-7 7 0,34-1,03 396 — 1359 0,69-2,76 1642 — 5437
1601629 9690-10 10 0,34-1,03 396 — 1359 0,69-2,76 1642 — 5437
9690-10C 9690-10C  10C 0,34-1,03 396 — 1359 0,69-2,76 1642 — 5437

Uwaga: przy uzyciu gazu ziemnego przeptyw gazu bedzie okoto dwa razy wigkszy.
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KONCOWKI I NASDAKI DO LUTOWANIA I SPAWANIA
POJEDYNCZA NASADKA DO LUTOWANIA O LEKKIM NATEZENIU

Model 10593 jest wygietg nasadkg do uzycia z dyszami 1090. Zastosowanie nasadki z wymienialnymi
dyszami pozwala na wybor odpowiedniego natezenia ptomienia w zaleznosci od aplikacji oraz obniza koszty
wymiany osprzetu po zuzyciu dyszy.

Model 10593 z rekojescig 105 i mikserem M105 tworzg doskonaly zestaw do lutowania w procesie
produkcyjnym, szczeg6lnie tam, gdzie wazna jest niska waga palnika.

» Materiat: mosiadz

INDEKS MODEL |OPIS KOMPATYBILNE |DEUGOSC WAGA ROZSTAW KSZTALT
KONCOWKI (cm) (9)
9007620 10593 Wygieta nasadka do lutowania 10590 11,5 20,4 Brak Wygiety

DYSZE DO LUTOWANIA O LEKKIM NATEZENIU

Dysze 10590 sg wymiennymi dyszami do lutowania twardego oraz spawania, wytwarzanymi z wysokiej jakosci preta
mosieznego. Ich precyzyjna konstrukcja zapewnia kontrolowany i staty ptomienr. Wystepujg w wersji do acetylenu
(mosigzne) oraz do gaz6w alternatywnych (miedziane).

Sa one uzywane wraz z nasadkg do lutowania — modelem 10590,
mikserem M105 oraz rekojescig 105, tworzgc doskonaty zestaw
do lutowania w procesie produkcyjnym, szczegdlnie tam,

gdzie wazna jest niska waga palnika.

——

» Materiak: mosigdz, miedz

10590 10590N
ACETYLEN
INDEKS | MODEL PRZEPLYW GRUBOSC MATERIALU [CISNIENIE TLENU CISNIENIE ACETYLENU
(I/h) (mm) (bar) (bar)
1601160 105900 45 02-05 0,3-08 0,3-08
1601161 105901 65 05-1 0,3-08 0,3-08
1601163 105903 160 1-2 0,3-08 0,3-08
1601165 105905 350 2-4 0,3-08 0,3-08
1601166 105906 500 4-6 0,3-08 0,3-08
GAZY ALTERNATYWNE
INDEKS PRZEPLYW (I/h) CISNIENIE (bar)
GAZU PALNEGO* |ACETYLENU

1601170 105900N 120 30 03-1 03-1
1601171 105901N 200 50 03-1 03-1
1601173 105903N 550 140 03-1 03-1
1601175 105905N 900 225 0,3-1 0,3-1
1601176 105906N 1100 275 0,3-1 0,3-1

Uwaga: przy uzyciu gazu ziemnego przeptyw gazu bedzie okoto dwa razy wigkszy.
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KONCOWKI I NASDAKI DO LUTOWANIA I SPAWANIA
PODWOJNE WYGIETE KONCOWKI DO LUTOWANIA GAZAMI ALTERNATYWNYMI

Ksztatt tych koncowek zostat dostosowany do lutowania kolanek w wymiennikach ciepta. Koricowka moze zostac
potozona bezpiecznie na podstawie lamela, a dzigki specjalnemu ksztattowi koricowki ptomien zostanie skierowany
bezposrednio na potgczenie. Sg one réwniez polecane do innych aplikacii, gdzie jest ograniczona przestrzen

i potrzebny skoncentrowany ptomien.

» Waga: 32- 36 ¢
» Materiat: stal nierdzewna
Z mosigzng podstawg
» Rozstaw: 1,57 cm
» Kierunek ptomienia: do gory

INDEKS DLUGOSC |OPIS ZAKRES . ZAKRES PRZEPLYWOW |ZAKRES
GAZOW CISNIENIA
ALTERNATYWNYCH TLENU
(I/h) (bar)
Wygieta podwdjna B B B B
1601606 Qc9501 17,78 Kofcowika do litowania  0+34~ 1,03 71-113 0,69-1,38  170-283
QC9500 QC9500 22,86 Wygita podwojna 0,34-1,03 71-113 069-138  170-283

koncowka do lutowania

Podwojne wygiete koncdwki przeznaczone do lutowania rurek o matych srednicach, zwykle ponizej 1”.

» Waga: 53 g
» Material: stal nierdzewna
Z mosigzng podstawg V S
» Rozstaw: 0,89 cm
» Kierunek ptomienia: do Srodka \ e

INDEKS DLUGOSC |OPIS ZAKRES ) ZAKBES PRZEPLYWOW  [ZAKRES ZAKRES |
(cm) CISNIENIA GAZOW GAZOW CISNIENIA PRZEPLYWOW
ALTERNATYWNYCH ALTERNATYWNYCH TLENU TLENU
(bar) (I/h) (bar) (I/h)
Wygieta podwdjna koncowka B _ B B
QC9508 18,42 do Iufowania 0,34-1,03 71-113 0,69 -1,38 170-283
Wygieta podwdjna koricowka _ _ _ _
QC9509 23,49 do lutowania 0,34-1,03 71-113 0,69-1,38 170-283

PODWOJNE WYGIETE KONCOWKI DO LUTOWANIA GAZAMI ALTERNATYWNYMI

Podwajne wygiete koricowki przeznaczone do lutowania rurek o Srednicach pomiedzy 0,5” do 2”.

v

Waga: 53 ¢

Materiat: stal nierdzewna

Z mosigzng podstawg

» Rozstaw: 2,35 cm

Kierunek ptomienia: do srodka

v

INDEKS DLUGOSC |OPIS ZAKRES (z;AKg‘EA? PRZEPLYWOW |ZAKRES

Wygieta podwojna _ _ _ _
1601609 QC9697 18,42 Konhcowka do lutowania 0,69-1,38 99-184 1,03-1,72 255 — 552
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KONCOWKI I NASDAKI DO LUTOWANIA I SPAWANIA

PODWOJNE WYGIETE KONCOWKI DO LUTOWANIA GAZAMI ALTERNATYWNYMI

Podwojne wygiete koricowki przeznaczone do lutowania rurek o $rednicach pomiedzy 0,5” do 2.

» Waga: 68 ¢
» Materiat: stal nierdzewna

Z mosiezng podstawa = .
> Rozstaw: 2,03 cm ' 'im
» Kierunek ptomienia: do gory

INDEKS ZAKRES ) ZAKRES PRZEPLYWOW  [ZAKRES
CISNIENIA GAZOW GAZOW
ALTERNATYWNYCH a/Lr'II')ERNATYWNYCH

(bar)
Wygieta podwojna koricowka _ _ _ _
QC9866 18,42 do iufowania 0,69-1,38 99-184 1,03-1,72 255 - 552
Wygieta podwdjna korcowka _ _ B 3
QC9866S 13,33 40 Iufowania 0,69-1,38 99-184 1,03-1,72 255 — 552

PODWOJNE WYGIETE KONCOWKI DO LUTOWANIA GAZAMI ALTERNATYWNYMI

Podwdjne wygiete koricowki przeznaczone do lutowania rurek o Srednich rozmiarach, do standardowych aplikacii
w branzach klimatyzacji, ogrzewania i chtodnictwa (HVAC). W celu zachowania pierwotnego ksztattu i mozliwosci
odwieszenia koricowki jest ona wzmacniana poprzeczka.

» Waga: 57 g

» Materiak: miedz z mosigzng podstawa
> Rozstaw: 2,54 cm i
» Kierunek ptomienia: do srodka -

INDEKS DLUGOSC |OPIS ZAKRES . ZAKBES PRZEPLYWOW |ZAKRES
CISNIENIA GAZOW GAZOW
ALTERNATYWNYCH
Qcesss 1460  \Wydictapodwojnakoricowka a4 4 oq 85— 241 0,69-138 170 - 580
’ do lutowania ’ ) , ,

PODWOJNE CHROMOWANE WYGIETE KONCOWKI DO LUTOWANIA GAZAMI ALTERNATYWNYMI

Podwdjne wygiete koricOwki przeznaczone do lutowania rurek o $rednich rozmiarach, do standardowych aplikacji w branzach
Klimatyzacji, ogrzewania i chtodnictwa (HVAC). W celu zachowania pierwotnego ksztattu i mozliwosci odwieszenia koricowki jest
ona wzmacniana poprzeczka.

o m

» Materiak: chromowana miedz
Z mosiezng podstawg
» Rozstaw: 2,54 cm
» Kierunek ptomienia: do srodka

DLUGOSC ZAKRES ) ZAKBES PRZEPLYWOW [ZAKRES ZAKRES
(cm) CISNIENIA GAZOW GAZOW CISNIENIA  |PRZEPLYWOW
ALTERNATYWNYCH  |ALTERNATYWNYCH TLENU TLENU
(bar) (I/h) (bar) (I/h)

QC9680 1333  Chromowanawygieta podwdjna a4 _ 4 gg 85 — 241 069-138  170-580

koncowka do lutowania
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KONCOWKI I NASDAKI DO LUTOWANIA I SPAWANIA
PODWOJNE CHROMOWANE WYGIETE KONCOWKI DO LUTOWANIA GAZAMI ALTERNATYWNYMI

Chromowana wygieta koricowka, szczegdlnie polecana do lutowania aluminium.

» Waga: 57 g

» Material: chromowana miedz == .

> Odleglosé: 2,2 cm R [
» Kierunek ptomienia: do Srodka ——

INDEKS DLUGOSC |OPIS ZAKRES , ZAKRES | ZAKRES
CISNIENIA

TLENU
(bar)

Chromowana wygieta podwajna

9975 16,85 koncéwka do lutowania

0,34-1,03 142 -212 0,69-1,38 255-510

DYSZE DO PODGRZEWANIA

Dysze 1390 H i HA sg zbudowane z przyjaznej Srodowisku miedzi z dodatkiem
telluru, ktdry utatwia ich obrébke mechaniczna.
Dodatkowo precyzyjne nawiercenia zapewniajg staty ptomien, czego wynikiem
jest wytworzenie wysokiej jakosci koncowek do podgrzewania. .
Sg one wykorzystywane z osobnymi nasadkami do lutowania i mikserem, — P>
tworzac dowolne zestawy do lutowania. Wszystkie dysze 1390 matg potaczenia
»metal z metalem”, kt6ry zapewnia im wysokg szczelno$¢ bez koniecznosci
stosowania dodatkowych uszczelniaczy. 2 1
7% =

» Materiat: miedz 1390-HA 1390-H

-

1390H
1390HA

ACETYLEN

INDEKS CISNIENIE TLENU CISNIENIE ACETYLENU |PRZEPLYW TLENU  |PRZEPLYW ACETYLENU
(bar) (bar) ) (I/h)

1390HA 1390-HA 0,35 0,35 1100 1000

GAZY ALTERNATYWNE

INDEKS CISNIENIE CISNIENIE GAZU  (CISNIENIE TLENU  [CISNIENIE PRZEPLYW  (PRZEPLYW
TLENU (bar) PALNEGO (bar) GAZU PALNEGO GAZU PALNEGO

. . (bar) .
INZEKTOROWY (INZEKTOROWY ROWNOPREZNY (bar) .
ROWNOPREZNY

1390H 1390-H 3,5 0,5 35 01-05 4200 1050
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REDUKTORY ONER.

AO***

GLOWNE CECHY: j'

> Reduktory Harris sg zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie

Z najnowszymi normami migdzynarodowymi:

- IS0 2503 - Butlowe reduktory cisnienia;

- 1S0 5171 - Manometry;

Wszystkie reduktory przemystowe marki Harris® sg objete siedmioletnig gwarancja;
Gniazdo komory wysokiego cisnienia jest uszczelnione PTFE (Teflonem®*);

Kazdy przemystowy reduktor firmy Harris® posiada opatentowany, jednoczesciowy zawdr z filtrem, zatrzymujacy
zanieczyszczenia gazu przed wniknigciem do komory wysokiego cisnienia i zwigkszajacy zywotno$¢ urzadzenia;
Reduktory w wersji ,D” posiadajg wewnetrzny, bezobstugowy, samonastawny zawor bezpieczenistwa (IRV);
Wszystkie reduktory sg wyposazone w przytacza wejsciowe i wyjSciowe dostosowane do standardéw danego kraju.

>
>
>
>
>

Jednoczesciowy zawor Wewnetrzny, bezob’rugowy,

z wewnetrznym filtrem Samc_)nastqwny zawor
bezpieczenstwa IRV

KOMPAKTOWY, JEDNOSTOPNIOWY, BUTLOWY REDUKTOR CISNIENIA

ZASTOSOWANIE:
Lutowanie o matej i sredniej intensywnosci.

CECHY:

» Kompaktowa budowa;

Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;
Korpus i dzwon z kutego mosigdzu;

>
>
» Jednoczesciowy zawdr z wewngtrznym filtrem;
>

Gniazdo komory wysokiego cisnienia uszczelnione PTFE
(Teflonem®*);

» Trwate i bezpieczne manometry o $rednicy 50 mm;
Tylne przytacze wejsciowe (opcjonalnie boczne wejscie);

> \
7 lat gwarancji 601-1.5-AC

MODEL MODEL MAKS. CISN. |CISNJENIE MAKS. MAN MANOMETR
WEJSCIOWE (WYJSCIOWE |PRZEPYW [GISNIENIA CISNJENIA
(bar) (GED] POWIETRZA (WYJ WEJSCIOWEGO

(m3/h) (bar) (bar)

601-1.5-AC - Acetylen 25 0-15 7 0-25 0-40

601-4-LP - Propan 25 0-4 20 0-6 0-40

601P-4-LP  Jeden manometr Propan 25 0-4 20 0-6

601D-4-0X - Tlen 230 0-4 20 0-6 0-315

601-4%* ) Argon, CO,, azot, powietrze, 230 0-4 20 0—-6 0-315

hel, woddr, metan

* Teflon® jest znakiem towarowym zastrzezonym przez firmg DuPont™.
** Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu. Sktadajac zaméwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

1 Hiszpania: +34 972 67 88 26, harriseuro@harriseuro.com
m;ls, THE HARRIS PRODUCTS GROUP i Niemcy: +49 (0)8395-91280-0, info@harriscal.de SPRZET DO LUTOWANIA
www_harrisproductsgroup_com i Polska: +48 74 646 23 52-3, marketingharris@lincolnelectric.eu
. Wiochy: +39-(51)3766-227, e-mail: venitalia@harriscal.it
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REGULATORY
BUTLOWY REDUKTOR JEDNOSTOPNIOWY

ZASTOSOWANIE:
Lutowanie o Sredniej intensywnosci.

CECHY:

Maksymalne ci$nienie wejsciowe 230 bardw;

Plynna regulacja ci$nienia o duzej precyzji;

JednoczeSciowy zawdr z wewnetrznym filtrem;

Gniazdo komory wysokiego cisnienia uszczelnione PTFE (Teflonem®*);
Boczne przytgcze wejsciowe;

Wersja standardowa z chromowanym dzwonem i obudowg manometrow
w kolorze ziotym;

Wersja B z czarnym dzwonem i czarng obudowg manometréw;

» 7 lat gwaranciji.

vVVvVvvVvyVyYVYY

v

801DB-10-0X

MAKS. CISNIENIE [CISNIENIE  [MAKS. , MANOMETR
WYJSCIOWE  |PRZEPYW CISNIENIA
WEJSCIOWEGO
ey SR Acetylen 25 0-15 30 0-25 0-40
e - Propan 25 0-4 16,5 0-6 0-40
gg} EP‘ZI:[P Jeden manometr Propan 25 0-4 16,5 0-6
i Tlen 230 0-4 100 0-6 0-315
801D-4 ** ) Argon, CO,, azot, powietrze, _ _ _
801DB-4 hel, wodor, metan 230 0-4 100 0-6 0-315
B X Tlen 230 0-10 155 0-16 0-315
801D-10 ** ) Argon, CO,, azot, powietrze, _ _ _
801DB-10 ** hel, wodér. metan 230 0-10 195 0-16 0-315

BUTLOWY REDUKTOR JEDNOSTOPNIOWY

ZASTOSOWANIE:
Duzy i wytrzymaty reduktor do przemystowego lutowania.

CECHY:

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 bardw;

» Plynna regulacja, duza precyzja;

» Zawor zewnetrzny;

» Zwigkszajgce bezpieczenstwo pokretto regulacii
skierowane w dot;

» Jednoczesciowy zawor z wewnetrznym filtrem;

» Gniazdo komory wysokiego cisnienia uszczelnione PTFE
(Teflonem®*);

» Chromowany dzwon i obudowa manometru w kolorze
ztotym;

» 7 lat gwarancji.

841D-4-0X

MAKS. CISNIENIE CISNIENIE : MANOMETR CISNIENIA|MANOMETR
WYJSCIOWE WYJSCIOWEGO CISNIENIA
WEJSCIOWEGO
(bar)
841-1.5-AC  Acetylen 25 0-15 30 0-25 0-40
841-4-LP Propan 25 0-4 16,5 0-6 0-40
841D-4-0X Tlen 230 0-4 100 0-6 0-315

* Teflon® jest znakiem towarowym zastrzezonym przez firme DuPont™.
** Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu. Sktadajac zamowienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

Hiszpania: +34 972 67 88 26, harriseuro@harriseuro.com |
SPRZET DO LUTOWAN”_\ Niemcy: +49 (0)8395-91280-0, info@harriscal.de THE HAR'_“S PRODUCTS GROUP m;ls
Polska: +48 74 646 23 52-3, marketingharris@lincolnelectric.eu 1 www.harrisproductsgroup.com
Wtochy: +39-(51)3766-227, e-mail: venitalia@nharriscal.it |
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REGULATORY
BUTLOWY REDUKTOR JEDNOSTOPNIOWY

ZASTOSOWANIE:
Duzy i wytrzymaty reduktor do przemystowego lutowania,
polecany do aplikacji o duzych przeptywach.

CECHY:
Maksymalne ci$nienie wejsciowe 230 bardw;
Korpus z kutego mosigdzu zapewniajgcy duzg wytrzymatosc;
Duza membrana @ 70 mm stabilizujgca cisnienie robocze;
Gniazdo komory wysokiego cisnienia uszczelnione PTFE (Teflonem®*);

Trwaty, chromowany dzwon;
Boczne wejscie;
7 lat gwarancji.

MAKS. CISNIENIE CIS'N!ENIE MANOMETR
WYJSCIOWE CISNIENIA
(bar) POWIETRZA |WYJSCIOWEGO
(bar)

25GX-1.5-AC  Acetylen 25 0-15 52 0-25 0-40
25GX-4-LP Propan 25 0-4 25 0-6 0-40
25GX-D4-0X Tlen 230 0-4 112 0-6 0-315
25GX-D4 ** Argon, CO,, azot, powietrze, metan 230 0-4 112 0-6 0-315
25GX-AD-4**  Hel, wodor 230 0-4 112 0-6 0-315

KOMPAKTOWY, JEDNOSTOPNIOWY, BUTLOWY REDUKTOR CISNIENIA DEDYKOWANY
DO ZASTOSOWAN W BRANZY 0GRZEWNICZEJ, WENTYLACYJNEJ ORAZ CHtODNICZEJ (HVAC&R)

ZASTOSOWANIE:

Zabezpieczenie instalacji w trakcie lutowania, sprawdzanie
szczelno$ci instalacji za pomoca azotu i innych gazéw
obojetnych.

CECHY:

» Umozliwia testowanie szczelno$ci instalacji - maksymalne
ci$nienie wyjsciowe 55 barow;

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 barow;
Korpus i dzwon z kutego mosigdzu;

Gniazdo komory wysokiego cisnienia uszczelnione PTFE
(Teflonem®);

Boczne wejscie (tylne jak opcja);

Kompaktowa budowa;

Ekonomiczny;

7 lat gwarancji.

601-30

Produkt pokazany z dodatkowymi akcesoriami

MODEL (¢1.Y4 MAKS. CISNIENIE |CISNIENIE MANOMETR CISNIENIA [MANOMETR CISNIENIA
WEJSCIOWE (bar) |WYJSCIOWE (bar) |WYJSCIOWEGO (bar) [(WEJSCIOWEGO (bar)

601-55 Azot 230 55 0-100 0-315

601-30 Azot 230 30 0-40 0-315

* Teflon® jest znakiem towarowym zastrzezonym przez firmg DuPont™.
** Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu. Sktadajac zaméwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

1 Hiszpania: +34 972 67 88 26, harriseuro@harriseuro.com
m;ls, THE HARRIS PRODUCTS GROUP i Niemcy: +49 (0)8395-91280-0, info@harriscal.de SPRZET DO LUTOWANIA
www_harrisproductsgroup_com i Polska: +48 74 646 23 52-3, marketingharris@lincolnelectric.eu
. Wiochy: +39-(51)3766-227, e-mail: venitalia@harriscal.it
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REGULATORY
BUTLOWY REDUKTOR JEDNOSTOPNIOWY DO AZOTU

ZASTOSOWANIE:
Kontrola przeptywu azotu

CECHY:
» Maksymalne cisnienie wejsciowe 230 barow;
» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajgcy duzg wytrzymatosc;
» Fabryczne ustawienie cisnienia wyjsciowego na 3,5 bara;
» Rotametr z czytelng, poliweglanowg ostong zewnetrzng
zapewniajgcg stabilnos¢ i 360° widocznosé;
Gniazdo komory wysokiego cisnienia uszczelnione
PTFE (Teflonem®™);
7 lat gwaranciji.

801-30FLGN

MAKS. CISNIENIE MANOMETR CISNIENIA ROTAMETR
WEJSCIOWE WEJSCIOWEGO (Ipm)
(bar) (bar)

801-30FLGN Azot 230 0-315 0-30

REDUKTOR INSTALACYJNY

ZASTOSOWANIE:
Specjalnie zaprojektowany do utrzymania wysokiego natezenia
przeptywu w przemystowych i laboratoryjnych instalacjach gazowych.

CECHY:

» Reduktor do linii przesytowych wysokiego przeptywu;

» Cisnieniem wyj$ciowe do 10 baréw;

» Maksymalne ci$nienie wejsciowe 25 bardw;

» Gniazdo komory wysokiego cisnienia uszczelnione PTFE

(Teflonem®*);
» 7 lat gwaranciji.

MAKS. CISNIENIE CISNIENIE WYJSCIOWE |MAKS. PRZEPYW MANOMETR CISNIENIA
WEJSCIOWE (bar) (bar) POWIETRZA WYJSCIOWEGO
(m3/h) (bar)
845-1.5-AC  Acetylen 25 0-15 13 0-25
845-4-LP Propan 25 0-4 76 0-6
845-10-0X  Tlen 25 0-10 95 0-16
: Argon, CO,, azot, powietrze, _ _
845-10** hel,wodérz, metan 25 0-10 95 0-16

* Teflon® jest znakiem towarowym zastrzezonym przez firme DuPont™.
** Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu. Sktadajac zamowienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

Hiszpania: +34 972 67 88 26, harriseuro@harriseuro.com |
SPRZET DO LUTOWAN”_\ Niemcy: +49 (0)8395-91280-0, info@harriscal.de THE HAR'_“S PRODUCTS GROUP ﬁs,
Polska: +48 74 646 23 52-3, marketingharris@lincolnelectric.eu 1 www.harrisproductsgroup.com

Wtochy: +39-(51)3766-227, e-mail: venitalia@nharriscal.it |
ALINCOLN ELECTRIC COMPANY



REGULATORY
REDUKTOR INSTALACYJNY Z JEDNYM MANOMETREM

ZASTOSOWANIE:
» Zaprojektowany w celu zapewnienia wysokiego natezenia przeptywu
w przemystowych i laboratoryjnych instalacjach gazowych.

CECHY:

» Reduktor do linii przesytowych wysokiego przeptywu z cisnieniem
wyjsciowym do 10 bardw;

Korpus z kutego mosigdzu zapewniajgcy duzg wytrzymatosc;
Maksymalne cisnienie wejsciowe 25 bardw;

Gniazdo komory wysokiego cisnienia uszczelnione PTFE (Teflonem®*);
Zwigkszajace bezpieczenstwo pokretto regulacii cisnienia skierowane
w dot;

7 lat gwarancji.

vvyvyy

v

846-10-0X

MAKS. CISNIENIE CISN[ENIE MAKS. PRZEPYW MANOMETR CISNIENIA
WEJSCIOWE WYJSCIOWE POWIETRZA WYJSCIOWEGO
(bar) (bar) (m?3/h) (bar)

846-1.5-AC Acetylen 25 0-15 13 0-25

846-4-LP Propan 25 0-4 76 0-6

846-4-0X Tlen 25 0-4 76 0-6

846-10-0X Tlen 25 0-10 95 0-16

846-10 ** Argon, CO,, azot, powietrze, o5 0-10 95 0-16

hel, wodor, metan

REDUKTOR INSTALACYJNY

ZASTOSOWANIE:
» Zaprojektowany w celu zapewnienia wysokiego natezenia przeptywu
w przemystowych i laboratoryjnych instalacjach gazowych.

CECHY:

» Reduktor do linii przesytowych wysokiego przeptywu z ci$nieniem
wyjsciowym do 15 bardw;

» Korpus z kutego mosigdzu zapewniajgcy duzg wytrzymatosc;

» Maksymalne cisnienie wejsciowe 25 bardw;

» Gniazdo komory wysokiego cisnienia uszczelnione PTFE
(Teflonem®);

» Wersje z przeptywomierzem (jednym lub dwoma) 15 I/min, 30 I/min
i 50 I/min, dostepne dla argonu i CO,;

» 7 lat gwarancji.

847-4-0X

CISNIENIE MAKS. PRZEPYW  |MANOMETR CISNIENIA

MAKS. CISNIENIE | (
WYJSCIOWE POWIETRZA WYJSCIOWEGO

WEJSCIOWE

(bar) (bar) (m?3/h) (bar)
847-1.5-AC Acetylen 25 0-15 13 0-25
847-4-LP Propan 25 0-4 76 0-6
847-4-0X Tlen 25 0-4 76 0-6
847-10-0X Tlen 25 0-10 95 0-16
847-10 * Argon, CO,, azot, powietrze, 25 0-10 95 0-16

hel, wodor, metan

* Teflon® jest znakiem towarowym zastrzezonym przez firmg DuPont™.
** Reduktor jest dostepny dla wszystkich wskazanych rodzajéw gazu. Sktadajac zaméwienie, nalezy okresli¢ rodzaj gazu.

1 Hiszpania: +34 972 67 88 26, harriseuro@harriseuro.com
mls, THE HARRIS PRODUCTS GROUP i Niemcy: +49 (0)8395-91280-0, info@harriscal.de SPRZET DO LUTOWANIA
www_harrisproductsgroup_com i Polska: +48 74 646 23 52-3, marketingharris@lincolnelectric.eu
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ZESTAWY DO LUTOWANIA ,,EASY TO USE”
ZMONTOWANE ZESTAWY DO LUTOWANIA ,,EASY TO USE”

Zestaw do acetylenu
»EASY TO USE 1”.
Do lutowania twardego
i spawania do 2 mm.

ZESTAW ZAWIERA:

Reduktor do tlenu 601D-10-0X oraz reduktor do acetylenu 601-1,5-AC;
Bezpieczniki do reduktoréw: 188-RGB oraz 188-LGB;

Rekojesc 19-6;

Zawory zwrotne 88-6SVL oraz 88-6SVR;

Dysze do lutowania i spawania L-19-3;

Podwdjny waz do acetylenu i tlenu o dtugosci 5 m lub 10 m.

vVvVvvyvVvyyvyy

Zestaw do propanu
,EASY TO USE 2”.
Do lutowania twardego.

ZESTAW ZAWIERA:

Reduktor do tlenu 601D-10-0X oraz reduktor do propanu 601-4-LP;
Bezpieczniki do reduktoréw: 188-RGB oraz 188-LGB;

Rekojesc 19-6;

Zawory zwrotne 88-6SVL oraz 88-6SVR;

Dysze do lutowania L-19-3N;

Podwdjny waz do propanu i tlenu o dtugosci 5 m lub 10 m.

vVVvVvVvVvyYVYyYvVYyYy

Inne wersje na zapytanie klienta.

Hiszpania: +34 972 67 88 26, harriseuro@harriseuro.com |
SPRZET Do LUTOWAN 1A Niemcy: +49 (0)8395-91280-0, info@harriscal.de THE HAR'_“S PRODUCTS GROUP @s,
Polska: +48 74 646 23 52-3, marketingharris@lincolnelectric.eu | www.harrisproductsgroup.com
Wiochy: +39-(51)3766-227, e-mail: venitalia@harriscal.it
ALINCOLN ELECTRIC COMPANY



ZADANIEM EKSPERTOW Z FIRMY HARRIS® JEST TAKI DOBOR SPRZETU DO
DYSTRYBUCJI GAZU, ABY JAK NAJLEPIEJ ODPOWIADAL SPECYFICE KLIENTA.

WEASCIWY SPRZET, ODPOWIEDNI GAZ SA KLUCZOWE W PODNIESIENIU
PRODUKTYWNOSCI, ZMNIEJSZENIU KOSZTOW ORAZ POPRAWIE JAKOSCI PRODUKTOW
ORAZ SERWISU OFEROWANEGO PRZEZ NASZYCH KLIENTOW. BEZ WZGLEDU NA TO
JAKI RODZAJ GAZU JEST UZYWANY W PROCESIE, HARRIS® DOSTARCZA KOMPLETNE
SYSTEMY DYSTRYBUCJI GAZOW ORAZ WSPARCIE ZESPOtU DOSWIADCZONYCH
SPECJALISTOW, KTORZY POMOGA W DOBORZE SPRZETU OD MOMENTU DOSTAWY
GAZU DO JEGO OSTATECZNEGO WYKORZYSTANIA W FIRMIE KLIENTA.

PANELE REDUKCY]JNE PUNKTY POBORU GAZU
pierwszy etap redukcji cisnienia gazu, drugi etap redukcji ciSnienia gazu,
zapewnia dostawe gazu z butli lub wigzki. montowane bezposrednio na instalacji

gazu.

THE HARRIS PRODUCTS GROUP 3 H p +34 972 67 88 26, harriseuro! @h rrrrrrrrr .com g
!(-@’ T | Mo diogsst S SYSTEMY DYSTRYBUCJI GAZOW 55
r a.lt
ALINCOLN ELECTRIC COMPANY
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AKCESORIA

ZASTOSOWANIE

Urzgdzenie Gas Block™ stuzy do przerywania i wtgczania pracy palnika bez koniecznosci standardowego
wytaczania go i ponownego ustawiania parametrow ptomienia. Odwieszenie palnika na wieszaku
powoduje zamknigcie doptywu gazu, a Sciggniecie - przywrdcenie wyptywu gazéw o takich samych
parametrach jak przed wytaczeniem. Gas Block™ jest wyposazony w zestaw do regulacji wieszaka.
Wystepuje w wersji na dwa lub trzy gazy. Wersja tréjgazowa zawiera dodatkowo podtgczenie azotu.
Uwaga: W celu zapewnienia bezpieczeristwa Gas Block™ nie posiada ptomienia pilotujgcego.

DANE TECHNICZNE
Wydajnosé: lutowanie przemystowe, prace o duzym natezeniu

Zastosowanie: stanowiska do lutowania, spawanie, testowanie laboratoryjne, warsztaty, szkolenia
Waga: wersja dwugazowa - 1,59 kg; wersja trojgazowa - 2,22 kg

v
Q
®)
—
M
=
O

Powiazane produkty: LightPro Spark P/N: 4304536 _/
= CECHY PRODUKTOW
L‘! Vit > Wersja dwugazowa i tréjgazowa;
A \Q » Do zastosowan przemy,sllowych;
AR > Zapewniaja 0szczednos$¢ czasu;
E":""Q » Bezpieczniejsza i tarisza od ptomienia pilotujgcego;
Gag » Zastepuje reczne zapalniczki;
Hlnc,( B » Solidna, odporna na urazy mechaniczne obudowa;
— » Nowa, ulepszona konstrukgcja;
- » Zasilana przez dwie baterie AA (nie zataczone);
» Nie ma potrzeby wymienia¢ Bez koniecznosci wymiany kamienia;
» Nie nalezy stosowaé do duzych dysz do podgrzewania.

_ ~Ae DODATKOWE ZALETY WERS]JI
N P TROJGAZOWE]

» Wspotpracuje z azotem;
e ﬁ% » Zapewnia prawidtowe uzycie azotu - azot jest dostarczany
E““- ¥ tylko jesli palnik jest wigczony;
Q d » 0szczedza zuzycie azotu.
sﬂ‘,‘gx -

[INDEKS [ OPIS  |GAZ | GWINTWEJSCIOWY GWINT WYJSCIOWY
Propan, gaz ziemny, wodor, Gaz palny 9/16” — 18 (LH) Gaz palny 9/16” — 18 (LH)

4300943 Gas Block, dwa gazy propylen, acetylen Tlen 9/16” — 18 (RH) Tlen 9/16” — 18 (RH)
Propan, gaz ziemny, wodor, Gaz palny 9/16” — 18 (LH) Gaz palny 9/16” — 18 (LH)

4300044 Gas Block, trzy gazy propylen, acetylen Tlen 9/16” — 18 (RH) Tlen 9/16” — 18 (RH)
Azot Gaz obojetny 58" —18 (F) Gaz obojetny 1/4” NPT (M)

Hiszpania: +34 972 67 88 26, harriseuro@harriseuro.com |
56 AKCESOR”_\ Niemcy: +49 (0)8395-91280-0, info@harriscal.de THE HAM_{IS PRODUCTS GROUP ﬁs
Polska: +48 74 646 23 52-3, marketingharris@lincolnelectric.eu | www.harr|sproductsgroup.com
Wtochy: +39-(51)3766-227, e-mail: venitalia@harriscal.it |
ALINCOLN ELECTRIC COMPANY



ZASTOSOWANIE

LightPro Spark™ jest przeno$ng zapalniczka z zapalnikiem piezo-elektrycznym. Po przycisnigciu
dzwigni jest wytwarzana iskra, za pomoca ktorej mozna zapali¢ palnik do lutowania,

co jest szybsze i wygodniejsze niz tradycyjne, reczne zapalniczki. Jest to réwniez rozwigzanie
bezpieczniejsze i tansze niz korzystanie z ptomienia pilotujgcego.

DANE TECHNICZNE
Wydajnos$é: prace o srednim natgzeniu
Zastosowanie: lutowanie i spawanie
Obudowa: odlew cynkowy

Waga: 0,20 kg

CECHY

Bezpieczniejsza i tansza od ptomienia pilotujacego;
Zastepuje reczne zapalniczki;

Solidna, odporna na urazy mechaniczne obudowa;
Zasilana przez dwie baterie AA (nie zatgczone);

Nie ma potrzeby wymienia¢ kamienia;

Nie nalezy stosowac do duzych dysz do podgrzewania.

vVvVvyvVvyVvyy

ZAPALNICZKA
LIGHTPRO SPARK™

INDEKS WYDAJNOSC CIEPLNA WYDAJNOSC - ILOSC CYKLI

4304536 Zapalniczka LightPro Spark 2 14K 100,000

PROCEDURA ZAPALANIA

/ Przy zapalaniu koficéwka palnika powinna leze¢
ptasko (rownolegle) do zapalniczki, jak na pokazanym
rysunku.

> Pod dzwignig do zapalania znajdujg sig plastikowe
elementy, ktdre w przypadku nieprawidtowego uzycia
moga ulec stopieniu.

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

ZDAJEMY SOBIE SPRAWE JAK WAZNA
SPRAWA DLA NASZYCH KLIENTOW

JEST REDUKCJA KOSZTOW.

SKONTAKTUJ SIE Z NAMI,
A ZNAJDZIEMY SP0OSOB NA
OBNIZENIE TWOICH KOSZTOW.
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AKCESORIA

Podwajne weze czerwono - niebieskie, do stosowania z topnikiem gazowym i do wszystkich gazow;
Dostepne o dtugosciach 3 mi 6 m.

TA3.2X3.2FLX

TA4X4FLX

TAGX6FLX

Podwadjne standardowe weze pomarariczowo - niebieskie i czerwono - niebieskie dostepne na zyczenie.

Waz TA3.2x3.2FLX z rekojescia 15-4

URZADZENIA OCHRONNE: ZAWORY ZWROTNE

»  Zawory do stosowania z palnikami;
>  Zapobiegajg niebezpiecznemu cofnigciu sie gazow;
> Kompaktowa i lekka konstrukcja zwigkszajgca bezpieczenstwo.

88-6CVT (L&R)
MAKS. CISNIENIE (bar) *

AC | LPG | H,

| GWINT WEJSCIOWY | GWINT wyJSclowy

AKCESORIA

88-6SVL Gaz palny - 1,5 5 20 G 1/4” A-LH-UNI ISO 228 G 1/4”-LH-UNI IS0 228
88-6SVR Tlen 20 - - - G 1/4” A-RH-UNI IS0 228 G 1/4”-RH-UNI ISO 228
88-4CVL** Gaz palny - 1,5 5 20 9/16”-18-UNF-2A-LH 9/16”-18-UNF-3B-LH
88-4CVR** Tlen 20 - - - 9/16”-18-UNF-2A-RH 9/16”-18-UNF-3B-RH
88-6AL Gaz palny - 1,5 5 20 .622"-18-UN-2A-LH 9/16”-18-UNF-3B-LH
88-6AL1 Gaz palny - 1,5 5 20 .6227-18-UN-2A-LH .6227-18-UN-LH
88-6AR Tlen 20 - - - .622”-18-UN-2A-RH 9/16”-18-UNF-3B-RH
88-6AR1 Tlen 20 - - - .622”-18-UN-2A-RH .622”-18-UN-RH
88-6CTL Gaz palny - 1,5 5 20 M16x1,5-6G-LH M16x1,5-6G-LH
88-6CTR Tlen 20 - - - M16x1,5-6G-RH M16x1,5-6G-RH
88-6CVTL Gaz palny - 1,5 5 20 9/16”-18-UNF-2A-LH 9/16”-18-UNF-2B-LH
88-6CVTR Tlen 20 - - - 9/16”-18-UNF-2A-RH 9/16”-18-UNF-2B-RH
88-6FL Gaz palny - 1,5 5 20 M16x1,5-6G-LH 9/16”-18-UNF-3B-LH
88-6FR Tlen 20 - - - M16x1,5-6G-RH 9/16”-18-UNF-3B-RH
88-6GBL Gaz palny - 1,5 5 20 G 3/8” A-LH-UNI'ISO 228 G 3/8”-LH-UNI'ISO 228
88-6GBR Tlen 20 - - - G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 G 3/8”-RH-UNI IS0 228
88-6GBR1 Tlen 20 - - - G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 9/16”-18-UNF-3B-RH
88-6GL Gaz palny 1,5 5 20 G 3/8” A-LH-UNI IS0 228 9/16”-18-UNF-3B-LH
88-6GR Tlen 20 - - - G 1/4” A-RH-UNI IS0 228 9/16”-18-UNF-3B-RH

*1 bar = 100 kPa **Do reduktoréw
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AKCESORIA

BEZPIECZNIKI GAZOWE

Bezpieczniki gazowe sg produkowane wg migdzynarodowych standardéw EN 730 /1S05175 oraz regulacji TRAC207
— bezpiecznik gazowe. Sg one niezaleznie certyfikowane przez wiodace organizacje, tj. niemiecki BAM oraz amerykanski UL.
Wymienione ponizej bezpieczniki posiadajg ponizsze cechy:

»  Sag wyposazone w zawdr zwrotny, zapobiegajg cofnigciu si¢ gazow;

» Wygaszajg ptomien zwrotny za pomocg filtru ze spieku metalowego;

»  Wytgcznik termiczny momentalnie odcina gaz w przypadku nadtopienia weza,

przepalenia lub w razie powtarzajgcego sie cofania ptomienia (tylko wersjaT).

PRZYREDUKTOROWE

MAKS.CISNIENIE (bar)*

MAKS. , )
MODEL ‘ GAZ ‘ EI/QhZ)EPI'.YW ‘ TL ‘ AC ‘ LPG | H, ‘ GWINT WEJSCIOWY GWINT WYJSCIOwY

188-TL Gaz painy 30,000 15 5 35  9/16°-18-UNF-2B-LH  9/16”-18-UNF-2A-LH
188-TR Tlen 100000 25 - - - 9/16°-18-UNF-2B-RH __ 9/16”-18-UNF-2A-RH
188-TAL __ Gazpany 30000 - 15 5 35  5/8-18-UNF-LH 5/8”-18-UNF-LH
188-TAR __ Tlen 100000 25 - - - 5/8”-18-UNF-RH 5/8”-18-UNF-RH
188-TLGB Gazpalny 30,000 - 15 5 35  G3/8"-LH-UNIISO 228 G 3/8” A-LH-UNIISO 228
188-TRGB _ Tlen 100000 25 - - - G 3/87-RH-UNI1S0 228 G 3/8” A-RH-UNI1S0 228
188-2TAL _ Gazpalny 60000 - 15 5 40  5/8°-18-UNF-LH 5/8"-18-UNF-LH
188-2TAR __ Tlen 180,000 25 - - - 5/8”-18-UNF-RH 5/8”-18-UNF-RH
188-2TL  Gazpany 60,000 - 15 5 40  9/16°-18-UNF-2B-LH __ 9/16”-18-UNF-2A-LH
188-2TR___ Tlen 180,000 25 - - - 9/16°-18-UNF-2B-RH __ 9/16”-18-UNF-2A-RH 188-T (L & R)
188-2TLGB  Gazpalny 60,000 - 15 5 40 G3/8"-LH-UNIISO 228 G 3/8” A-LH-UNIISO 228
188-2TRGB__ Tlen 180,000 25 - - - G 3/8°-RH-UNI1S0 228 G 3/8” A-RH-UNI IS0 228
*1 bar = 100 kPa *Dostepne sg rowniez bezpieczniki przypalnikowe oraz przelotowe
MODEL | Z (ZENSKI) | NA (MESKI)
38-2AL 9/16”-18-UNF-3B-LH 6227-18-UN-LH
38-2AR 9/16”-18-UNF-3B-RH 6227-18-UN-RH
38-2FL 9/16”-18-UNF-3B-LH M16x1,5-6G-LH
38-2FR 9/16”-18-UNF-3B-RH M16x1,5-6G-RH
38-2GBL 9/16”-18-UNF-3B-LH G 3/8” A-LH-UNI IS0 228
38-2GBR 9/16”-18-UNF-3B-RH G 3/8” A-RH-UNI IS0 228
38-2GR 9/16”-18-UNF-3B-RH G 1/4” A-RH-UNI IS0 228
38-46L 9/16”-18-UNF-3B-LH G 1/4” A-LH-UNI1S0 228 38-2GBL 38-2GBR
38-3FL M16x1,5-4H-LH 9/16”-18-UNF-2A-LH
38-3FR M16x1,5-4H-RH 9/16”-18-UNF-2A-RH
38-5GL G 1/4”-LH-UNI1S0 228 9/16”-18-UNF-2A-LH
38-5GR G 1/4”-RH-UNI1S0 228 9/16”-18-UNF-2A-RH
38-66GL G 3/8”-LH-UNI1S0 228 9/16”-18-UNF-2A-LH
38-6GR G 3/8”-RH-UNI IS0 228 9/16”-18-UNF-2A-RH

POZOSTALE AKCESORIA
KLUCz ZAPALNICZKA RECZNA Z KAMIENIEM

D-1013
CZYSCIK
Kalibrowany czyscik do dysz ‘
c-9 P/N: 9005591 P/N: 9001436
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PRZYGOTU] MATERIALY
DO LUTOWANIA

Za pomocg obcinaka krgzkowego do rur lub pitki do
metalu utnij potrzebng dtugosc rury. Jesli uzyto pitki
nalezy wyrdwnac brzegi cigcia, tak aby byty proste.

Nalezy dokfadnie usungé wszystkie opitki ze Srodka
i na zewnatrz rury. Jesli rurka ulegta znieksztatceniu
nalezy ja ponownie skalibrowac.

WYCZYSC MATERIALY
DO LUTOWANIA

Powierzchnia tgczenia powinna by¢ czysta, pozbawiana
oleju i odttuszczona. Mozna to zrobi¢ za pomoca szczotki
drucianej ze stali nierdzewnej, ptétna szmerglowego

lub gabki Sciernej. Jesli powierzchnia jest ttusta,
wyczysc¢ jg za pomoca rozpuszczalnika. Nie zapomnij
usunac wszystkich zanieczyszczen, np. resztek po
uzyciu materiatéw $ciernych. Mozna to zrobic

za pomocg czystej, suchej sciereczki.

Powierzchnia tgczenia MUSI by¢ czysta.

WYBIERZ MATERIAL
DODATKOWY DO LUTOWANIA

Sprawdz w tabeli, w kolumnie ,,Zastosowanie” jaki
materiat bedzie najbardziej odpowiedni do twojej
aplikacji. Lutujgc miedZ z miedzig polecane sg luty takie
jak Harris 0®, Dynaflow®, Stay-Silv® 5 lub Stay-Silv® 15.
Zawierajg one fosfor, ktory zastepuje topnik

w tych potgczeniach. Przy potaczeniach z mosigdzem
lub brgzem wymagane jest uzycie topnika Stay-Silv®
white (biatego) lub Eco Smart®. Do lutowania stali

i innych metali zelaznych nalezy uzyé lutu z rodziny
Safety-Silv® takich jak Safety-Silv® 45 lub Safety-Silv®
56 z topnikami Stay-Silv® white lub Eco Smart®. Do tych
potaczen nie mozna uzywac lutow zawierajgcych fosfor,
poniewaz powstate ztgcze moze byc¢ kruche.
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NALOZ TOPNIK

Topnik absorbuije tlenki tworzgce sig podczas podgrzewana oraz utatwia ptyniecie lutu, dlatego jego odpowiednia aplikacja
jest bardzo wazna. W przydatku uzycia topnika w postaci pasty, wymieszaj go przed uzyciem. Jesli topnik jest wyschnigty
dodaj odrobing wody i mieszaj do osiggnigcia konsystencji jednorodnej pasty. W celu uniknigcia zanieczyszczen wewnatrz

instalacji chtodniczej, spowodowanych uzyciem zbyt duzej ilosci topnika, nanie$ cienkg warstwe topnika tylko na rure

......

rownomierne pokrycie topnikiem wnetrza taczenia.

1100 °C
663 °C Topnik przezroczysty, nie wydaje dzwigku

Safety-Silv®45

Solidus 800°C Topnik zaczyna sig topi¢

643 °C
Dynaflow®
Stay-Silv® 15
Solidus

Pojawiaja sie pecherzyki na powierzchni topnika

Woda wyparowuje z topnika

W wigkszos$ci przypadkow wystarczy zastosowac topnik biaty
lub zielony. Czarny topnik stosuje sie w przypadku dtugich cyKkli
podgrzewania lub przy podgrzewaniu skoncentrowanym jak np.
przy lutowaniu indukcyjnym. Uzywa si¢ go réwniez w lutowaniu
stali nierdzewnej. Podczas podgrzewania topnik zmienia kolor

i staje sie przezroczysty w temperaturze ok. 593°C. Jest to et 3o et
znak, ze materiat taczony jest bliski temperatury lutowania. L
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REGULAC]JA

PLOMIENIA
PALNIKA

PALNIKI TLENOWO - GAZOWE Plomien naweglajacy
Stozek wewnetrzny:

Najbardziej popularng na Swiecie metodg lutowania intensywnie niebiesko-zielony
twardego jest lutowanie przy uzyciu gazow Jadro ze strzgpiastymi krawedziami
alternatywnych, tj. propan, propylen, butan,

mieszanki gaz ziemny / metan oraz tlenu. Jest to

spowodowane wyzszg kalorycznoscig tych gazow,

wigkszym bezpieczenstwem ich stosowania oraz .

mniejszymi kosztami w poréwnaniu do acetylenu.

W wigkszo$ci przypadkow do lutowania uzywa sie

lekko naweglajacego lub neutralnego ptomienia. Ptomien neutralny
Ptomien neutralny ma tatwo zauwazalne jadro. Bez wewnetrznego stozka
Nalezy unika¢ ptomienia utleniajacego. Jadro: biate

jest popularng alternatywa do lutowania tlenowo -
gazowego. Palnik taki zasysa powietrze do miksera,
ktory miesza gazy poprawiajgc zapton

oraz zwiekszajac temperature ptomienia.

PALNIKI POWIETRZE - GAZ _
Lutowanie za pomocg palnikow powietrze - gaz

Ptomien utleniajacy

Jesli zbiornik z gazem posiada manometr cisnienia jggg?,};';gﬁ:ze' biate, ostro  Bez wewnetrznego stozka
wejsciowego ustaw go na 0,97 - 1,03 bar (acetylen,

w przypadku innego gazu nalezy ustawi¢ parametry
zgodnie z zaleceniami producenta), jesli go nie '
posiada to cisnienie zostato ustawione fabrycznie.
Odkrec pokretto regulacji gazu zgodnie z ruchem

wskazowek zegara. '

ROZPOCZECIE PRACY PALNIKA
Odkrecenie zaworu palnika o 34 obrotu spowoduje
wystarczajacy wyptyw gazu. Nie nalezy regulowac
sity ptomienia za pomocg redukcji cisnienia gazu, jesli
potrzebny jest silniejszy lub stabszy ptomien nalezy
zmieni¢ rozmiar dyszy.
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PROCEDURA
PODGRZEWANIA

PODGRZEWANIE
WSTEPNE

Zacznij podgrzewanie od miejsca przy ztgczce.
Najpierw podgrzewaj rure wewnetrzna.
Przesuwaj ptomien dookota rury i ztgczki

do momentu, az obie czesci 0siggng
temperature lutowania.

Podgrzewanie
—_—
1

4

Nie dodawaj jeszcze lutu.

T

DALSZE PODGRZEWANIE

Kontynuuj podgrzewanie utrzymujgc palnik
w ciggtym ruchu. Jesli jest uzywany topnik,
pomoze on w ustaleniu odpowiedniej
temperatury do lutowania. Jesli na powierzchni
topnika pojawiajg sie pecherzyki wciaz nalezy
Aplikowanie lutu kontynuowac podgrzewanie. W momencie, kiedy
topnik ,ucichnie” i stanie sie przezroczysty,
temperatura jest odpowiednia. Obserwuj
wszystkie strony potaczenia i upewnij sie, ze jest
ono rdwno nagrzane ze wszystkich stron.

\ APLIKACJA LUTU

Skieruj ptomien na ztaczke, dodaj lut. Powinien
on szybko sig stopic i poptyna¢ do Srodka
pomiedzy elementy lutowane.

Lut powinien stopic si¢ po kontakcie z taczem,
nie nalezy go podgrzewac za pomocg ptomienia.

Podgrzewanie PODGRZEWANIE
wzdtuz potaczenia KONCOWE . , ,
Przesuwaj ptomien wzdtuz potgczenia rurki
i zZkgczki, rwnomiernie podgrzewaj przez
chwile obie czesci.
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APLIKAC]JA
LUTU

Po osiaggnieciu przez materiat bazowy
temperatury lutowania nalezy dodac lut.
Przytdz lut do miejsca taczenia i sprawdz
czy natychmiast sie topi, jesli nie, oddal
go i kontynuuj podgrzewanie. Pamietaj,
ze lut powinien stopic sie pod wptywem
temperatury materiatu bazowego, a nie od
ptomienia palnika. Utrzymuj podgrzewanie
czesci taczonych ze wszystkich stron,
ciagle przemieszczajgc palnik. Lut
powinien zosta¢ wessany w szczeling
pomiedzy materiatami i wypetnic cata
przestrzen dookota rury i ztgczki. Gdy

to sie stanie nie dodawaj wiecej lutu,

nie poprawi to jakosci tacza, a jedynie
spowoduje niepotrzebng strate materiatu.

CZYSZCZENIE PO LUTOWANIU

Wszystkie pozostatosci topnika muszg by¢ usunigte po lutowaniu. Poczekaj, az ztgcze wystygnie i oczysc
materiat. Je$li jest to konieczne mozna do tego uzy¢ szczotki drucianej lub ptdtna szmerglowego.
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PRZEDMUCH AZOTEM

Podczas lutowania, we wnetrzu rury miedzianej tworzy sie zgorzelina. Jej ciemne ptfatki odrywajg sie od
powierzchni i przemieszczajg sie w Srodku rury, co moze zatka¢ mate otwory.

W trakcie lutowania instalacji gazow medycznych oraz w aplikacjach HVAC/R, aby zapobiec tworzeniu si¢
zgorzeliny wprowadza sie do Srodka rur strumien azotu. W celu uniknigcia zbyt wysokiego cisnienia w srodku
instalacji nalezy wykorzystywac niskie wartosci przeptywu gazu. Na koncu linii powinien znajdowac sie maty
otwor wyptywowy.

Bez uzycia azotu Po uzyciu azotu

URZADZENIA DO KONTROLI PRZEPLYWU AZOTU

e

S TETETETRIR 1S

=z
o

¢

"ZERO" COMPENSATED
PRZEPLYWMETER ‘ PRZEPLYWMETER REGULATOR ‘ PRZEPLYWMETER REGULATOR
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ZDAJEMY SOBIE SPRAWE, ZE PRZEDSIEBIORSTWA
WYKORZYSTUJACE LUTOWANIE W SWOICH
PROCESACH PRODUKCYJNYCH DAZA DO
POPRAWY JAKOSCI, ALE TEZ ROWNOCZESNIE
PRAGNA POPRAWIC SWOJA EFEKTYWNOSC
POPRZEZ OBNIZKE KOSZTOW.

MISJA NASZE] FIRMY JEST POMOC W OSIAGNIECIU TEGO CELU.
SKONTAKTU]J SIE Z NAMI.

UDOKUMENTOWANE PROGRAMY REDUKCJI KOSZTOW

Firma HARRIS oferuje znacznie wigcej niz przecigtny dostawca. Nasza wspdtpraca nie oznacza tylko sprzedazy i kupna
naszych produktow, ale réwniez usprawnienie proceséw lutowania w Twojej firmie. Nasza pomoc oznacza obnizke kosztow
materiatow do lutowania, obnizenie ilosci brakow (zmniejszenie nieszczelnosci potgczen) oraz poprawe jakosci.
StworzyliSmy program DCR — udokumentowany program redukcji kosztow, ktory to zidentyfikuje potencjalne obszary

do usprawnien.

Program ten zaczyna sig audytem procesu lutowania w Twojej firmie. Pozwoli on nam na lepsze zrozumienie specyfiki
twojego procesu produkcyjnego. Sprawdzimy czy wedtug naszej wiedzy jest on optymalny czy tez mozna zidentyfikowac
obszary do poprawy. Bedziemy chcieli fizycznie zobaczy¢ lutowanie i przyjrzec sig jak wygladaja jego kluczowe elementy:
1. jaka jest wielkos$¢ szczeliny lutowniczej?

2. jaki jest uzywany lut?

3. jak wyglada proces przygotowania materiatu przed lutowaniem i czyszczenia po lutowaniu?

4. jaki jest uzywany topnik?

5. jakim czynno$cia jest poddawany materiat po lutowaniu?

Po zakonczeniu audytu i zabraniu niezbednych informacji technicznych przedstawiamy raport DCR, w ktdrym zaproponujemy
potencjalne usprawnienia i zwigzane z tym oszczednos$ci. Zwykle s3 to programy redukcji brakéw, zmniejszenia kosztow
materiatu, programy szkolenia lutowaczy oraz doboru optymalnych materiatow do lutowania.

Finalnie, jesli zostanie podjeta decyzja o wdrozeniu niektorych lub wszystkich programow, stuzymy pomoca
w zaprojektowaniu zmian oraz ich wprowadzeniu.

DOBOR OPTYMALNEGO SPRZETU DO LUTOWANIA

Firma HARRIS w chwili obecnej oferuje najwigkszy wybor sprzetu do lutowania recznego. Produkujemy takie
urzadzenia jak Perfect Flame™, ktory po raz pierwszy daje inzynierom mozliwo$¢ uzycia metodyki Sigma DMAIC
(definiowanie, pomiar, analiza, doskonalenie, kontrola) do lutowania recznego. Technologia Perfect Flame™ pomaga
zidentyfikowac idealny ptomien dla danej aplikacji.

Oferujemy réwniez szereg dysz i koncéwek do lutowania, dostosowanych do specyficznych aplikacji. Dodatkowo

mozemy wyprodukowac zindywidualizowane dysze zaprojektowane do potrzeb konkretnego procesu. Dysze takie
pomagajg przyspieszy¢ proces produkcji, rozprowadzajg réwnomiernie ptomien i zmniejszajg poziom nieszczelnosci.

' Hiszpania: +34 972 67 88 26, harriseuro@harriseuro.com |
WARTOSC DODANA Niemcy: +49 (0)8395-91280-0, info@harriscal.de THE HAR'_“S PRODUCTS GROUP ﬁs,
Polska: +48 74 646 23 52-3, marketingharris@lincolnelectric.eu ! www.harrisproductsgroup.com
Wtochy: +39-(51)3766-227, e-mail: venitalia@nharriscal.it |
ALINCOLN ELECTRIC COMPANY






ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Harris Calorific International Sp. z o.0.

ul. Strefowa 8

58-200 Dzierzoniow, Poland

+48 74 646 23 52 (3)

e-mail: marketingharris@lincolnelectric.eu

Harris Calorific GmbH
BeethovenstraBe 9

88450 Berkheim, Germany
+49(0)8395 91280 0

fax: +49(0)8395 91280 20
e-mail: info@harriscal.de

Harris Euro, S.L.U.

C/ Arg. Ricard Giralt s/n Nave 6
17600 Figueres (Girona), Spain
+34 972 67 88 26

fax: +34 972 50 51 43

e-mail: harriseuro@harriseuro.com

Harris Calorific Srl

Via Ronco Maruni 34

40068 San Lazzaro di Savena (BO), Italy
+39(51)3766 227

fax: +39(51)3766 202

e-mail: venitalia@harriscal.it
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