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Vyrobca Vam d'akuje za prejav Vasej dovery zakupenim tohoto zariadenia,
ktory plne uspokoji Vase ocakavania, pokial budete dodrziavat' pokyny pre
prevadzku a udrzbu.

Jeho koncepcia, Specifikacia komponentov, a jeho vyroba su v sulade s
aplikovatel'nymi euré6pskymi smernicami.

Ak sa chcete dozvediet' viac o smerniciach, ktorym podlieha, pozrite si prosim
prilozené vyhlasenie CE.

Vyrobca nenesie zodpovednost’ za zli€enie jednotiek, ktoré sam nepreviedol.

Pre Vasu bezpeénost’ Vam nizSie uvadzame neuplny zoznam doporuéeni a
povinnosti, ktorého vyznamna €ast’ je obsiahnuta v zakoniku prace.

Dalej Vas ziadame, abyste informovali Vaseho dodavatefa o pripadnych
chybach, ktoré sa mohli dostat’ do tohto navodu pre pouzitie.
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F5=W000315836 + F9=S9107 3238 7
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Spare part + Aktualizacia

REVIZIA | 03/14

OZNACENIE STRANA

Pripojenie filtrovania + Aktualizacia
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OZNACENIE STRANA

Referenéné zmena

W000139755 => 91073291 23

REVIZIA K 10/15

OZNACENIE STRANA

Aktualizacia

REVIZIA L 12/17

OZNACENIE STRANA

Referenéné zmena

W000315072 => W000384408 C-5;F19
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REVIZIA M 05/21
OZNACENIE

Zmenit logo

STRANA

REVIZIA N 06/21
OZNACENIE

Pridajte taviacu nadrz Lincoln Electric

STRANA

REVIZIA O 01/24
OZNACENIE

Pridanie uzatvaracieho ventilu

STRANA
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8695 5245/ O

A - IDENTIFIKACIA

Zapiste, prosim, identifikacné ¢Eislo Vaseho pristroja do ram€eka nachadzajuceho sa nizSie.

Tieto udaje prosim udavaijte pri kazdej koreSpondencii.

0000 «—4

C € ™= |000000000000f +—5
Matricule| 0036X000000

—

—
1 2 3

1 | K&d vyrobnej tovarne 4 | Rok vyroby

2 | Kod roku vyroby 5 | Typ vyrobku

3 | Sériové ¢islo vyrobku
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8695 5245/ 0

B - BEZPECNOSTNE PREDPISY

Pre vSeobecné bezpeénostné pokyny si pozrite Specialnu priru¢ku, ktora sa dodava s tymto
zariadenim.

@ 1 - SIRENIE HLUKU

Pozrite Specialnu prirucku, ktora sa dodava s tymto zariadenim.

2 - BEZPECNOSTNE OPATRENIA PRI MONTAZI A POUZIVANI

PretoZe pri toku taviva sa vytvara statickd elektrina, musi byt Zltozeleny vodi¢ zo
systému regeneracie nevyhnutne pripojeny na zem.

Negativny tlak, ktory je vytvarany Venturiho systémom, umozfiuje u€inné nasavanie
taviva za predpokladu, Ze vyska medzi snimacom a regeneraciou nie je vacsia ako
1,5m.

Nasavacia dyza na tavivo musi byt umiestnena najmenej 150 mm od horaka a v
dostatocnej vySke, aby sa zabranilo riziku nasatia roztavenych Casti.

Tavivo sa musi nevyhnutne vymenit' maximalne po troch regeneraciach.
Inak moze nastat’ riziko:

e Uniku jemnych ¢astic do atmosféry, z ktorej mézu byt vdychnuté.

e zhorSenia zvaracich charakteristik.

e vytvorenia blokov v distribu¢nych mechanizmoch prasku.

Vyprazdnenie a Cistenie nadrze alebo filtraéného vybavenia je bezpodmienecne
nutné vykonavat pravidelne. Pri ich otvarani je navySe povinne nutné presvedcit sa,
Ci je regenerécia zastavena. Inak hrozi velké nebezpefenstvo:

e Uniky jemnych &astic do atmosféry, z ktorej mézu byt vdychnuté.

e ZhorSenie kvality systému nasavania taviva.

Ak sa zariadenie nachadza vo vyske, je nutné pouzit predpisané pristupové
prostriedky.

Pouzivanie nahriateho taviva alebo regeneracie spésobuje narast teploty vybavenia
s rizikom popdlenia.

B-2 = DISTRIBUCIA A REGENERACIA TAVIVA
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8695 5245/ O B - BEZPECNOSTNE PREDPISY

Pravidelne cCistite pracovni oblast'.

Nosenie Osobnych Ochrannych Pomécok (OOP) je povinné.

Pred zadiatkom zasahu je POVINNE uzamknut vSetky energie dodavané do stroja
(elektricka, pneumaticka, plyn atd.).Uzamknutie tlacidla nidzového zastavenia
nestaci.

Uzamknutie zatvoreného privodu pneumatickej Uzamknutie vypnutého privodu elektrickej energie:
energie:

Uzamknutie zatvoreného privodu pneumatickej energie | Uzamknutie vypnutého privodu elektrickej energie sa
sa vykonava pomocou oddelovacieho ventilu « V1 ». vykonava pomocou odpojovaca « Q1 ».

Pozrite si elektricki schému inStalacie.

UPOZORNENIE: VSetky prace vo vySkach (udrzba, opravy atd.) sa musia
vykonavat pomocou vhodného zdvihacieho zariadenia.

Pokyny na obsluhu, nastavenia, rieSenie problémov a nahradné diely najdete v
osobitnych pokynoch pre bezpecnost a udrzbu.

DISTRIBUCIA A REGENERACIA TAVIVA = B-3
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8695 5245/ 0

C - POPIS

1-UCEL

Systém rozvadzania a regeneracie taviva je ureny na potrebny presun taviva po€as zvarania a na opatovné
ziskavanie nadbytku, ktory je potom mozné znova pouzit.

2 - ZLOZENIE

ROZVADZANIE TAVIVA

C-4 2 DISTRIBUCIA A REGENERACIA TAVIVA
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8695 5245 / O C - POPIS

El - Nadrz na tavivo (W000315087)

Téato 5,6 — litrova nadrz sa pouziva na privod taviva pomocou manualne alebo elektricky oviadaného ventilu. Je
pripevnena k doske jednotky prevodového motora podavaca drétu.
Sito vo vrchnej ¢asti nadrze zachytava spatné Castice strusky po regeneracii taviva.

¢ Nadrz na tavivo
Nadrz na tavivo (rep F1) pripevnite k montaznemu celku podavaca pomocou skrutky (rep A12), a potom
nastavte naklonenie nadrze pomocou (rep A13).

e F3 - Manuélny ventil (W000315080)

e F4-Pneumaticky ventil privodu taviva (W000384408)
Tento ventil je ovladany prostrednictvom dosky cyklov a pouziva sa na automatizaciu toku taviva.

e F18 - Solenoidovy ventil taviva
Solenoidovy ventil namontujte tak, Ze odskrutkujete dve skrutky (rep A14) ale nevyberte ich, nasadte ventil
do nadrze taviva a dotiahnite skrutky.

F2 - Nadrz na tavivo (AS-WP-95092650) (pre LINC-MATIC CB LM-LF B-series)

Tato nadrz umozriuje dodavku prietoku pomocou elektricky oviddaného ventilu. Pripojenie sa vykonava na konzole
NA-3, NA5 alebo MAXsal0 (v zavislosti od instalacie).

Je pripevnena k doske jednotky prevodového motora podavaca drotu MAXsa 29.

Sito vo vrchnej ¢asti nadrze zachytava spatné Castice strusky po regeneracii taviva.

Privod taviva

Toto prisluSenstvo sa pouziva na privod taviva do zvaracieho kupefa. Je dostupné v 4 modeloch:

F7 Maly suosovy privod W000315092
F8 Velky suosovy privod W000315068

F9 + F16 | Clankovany privod taviva W000315107 + W000260420
F35 Privod taviva pre dva obluky W000315703

Jednotka suosového privodu taviva sa sklada z niekofkych Casti:
o telesa, ktoré je pripevnené k podavacu drétu a je odizolované od zvaracieho potencialu
¢ hubice a izola¢nej pistole, ktoré podliehaju opotrebovaniu

DISTRIBUCIA A REGENERACIA TAVIVA 2 C-5
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C - POPIS 8695 5245 / O

REGENERACIA TAVIVA S MANZETOU

C-6 2 DISTRIBUCIA A REGENERACIA TAVIVA
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8695 5245 / O C - POPIS

e F20 - Systém regeneracie W000315097
e F33-Systém regeneracie (pre LINC-MATIC CB LM-LF B-series)

Systém odsavania taviva uréeny na efektivne zniZzenie manuélnych &innosti napifiania privodnej nadrze
taviva pomocou Venturiho systému s privodom stlaceneho vzduchu pri tlaku 5 az 7 barov.
Systém sa dodava s nasavacim potrubim s dizkou 2 m.

e F27 - Plochy nasavaci snima¢ W000234784

e F28 - Uhlovy nasavaci snima¢ W000234783

e F54 - .rarkovy hlava,, nasavaci snimaé W000384465

e F34-Privod vzduchu W000315066 )
Dodava sa s privodnym potrubim vzduchu s dizkou 25 m a so solenoidovym ventilom na vzduchovom
obvode

SPOTREBA VZDUCHU

tlak (bar) S(gg:jﬁ)a
5 12
6 14
7 16
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C - POPIS 8695 5245 / O

SUSTAVA FILTRACNEHO SUDA

- 1 sustava pripojenia venturiho systému regeneracie na filtracny sud
- 1 filtraény sud s vekom

- 1filtracna vliozka

- 1 drziak pripojeny na svoje zariadenie

Znac Oznacenie

F36 | Regeneracné veko pre pripojku 1 /2"
F37 | Spojovacie koleno M/F 142"

F38 | Vsuvka M 1%%"

F39 | Hadica DN45

F40 | Sustava filtracného suda

F41 | Otvor na vyprazdnenie suda

F42 | Otvor pre pristup k filtru

F45
F46

Utahovacia objimka

3 - CINNOST

e ROZVADZANIE TAVIVA:

- Po otvoreni bud manualneho alebo automatického ventilu klesa tavivo vlastnou tiaZzou az k zvaraniu
cez privody taviva

e REGENERACIA TAVIVA S MANZETOU

- Vhanany stlaceny vzduch vytvara vdaka venturiho systému podtlak a nasava tavivo ur¢ené na
regeneraciu. Filtracia je zabezpetovana manzetou

e REGENERACIA TAVIVA FILTRACNYM SUDOM

- Vhanany stlac¢eny vzduch vytvara vdaka venturiho systému podtlak a nasava tavivo ur¢ené na
regeneraciu a vedie ho cez pripojovaciu sustavu. Deflektor vo filtraChom sude brani pred€asnému
znehodnoteniu filtracnej viozky.

- Filtragna vlozka brani uniku pevnych latok do okolitej atmosféry. Pri zvarani nerezovych oceli sa
odporuca pouzivat filtraénu viozku PTFE H13.

C-8 2 DISTRIBUCIA A REGENERACIA TAVIVA
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8695 5245 / O C - POPIS

4 - POZNAMKY

- Nato, aby sa zachovala kvalita nasavania taviva, je dolezité pravidelne vyprazdiovat sud a Cistit filter.
Castost Cistenia zavisi od pracovného cyklu zvaracieho zariadenia s ponorenym oblukom.

5 - ROZMERY

V oblasti venturiho systému na zvaracej hlave

325 mm

130 mml

Hmotnost bez naplne: 8 kg
Hmotnost s naplfiou: 26 kg

820 mm

Sustava filtracného suda

720 mm

: x|

580 mm

Y
A

>300 mm

Y

Hmotnost' bez naplne: 22 kg
Hmotnost' s naplfiou : 120 kg

DISTRIBUCIA A REGENERACIA TAVIVA 2 C-9
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C - POPIS 8695 5245 / O

Montaz na zeriave XL / L

Montaz na zeriave S

740 mm

C-10 2 DISTRIBUCIA A REGENERACIA TAVIVA
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8695 5245 / O C - POPIS

Montaz PRS

720 mm

Montaz na podperach (iné stroje)

665 mm
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D - PRIPOJENIE MONTAZNEHO CELKU

8695 5245/ 0

1 - PRIPOJENIE

Pozrite si elektricki schému inStalacie.

Privod

stlaceného
vzduchu zo siete
zakaznika

e, N ==

2 - PODMIENKY INSTALACIE

e REGENERACIA TAVIVA:

Pripojte potrubie stlateného vzduchu na systém regeneracie venturiho systémom

Vlastnosti stlaeného vzduchu
- Suchy vzduch, zbaveny oleja
- Koncentracia €astic < 5mg / Nm3
- Obsah oleja < 1mg / Nm3
- Obsah vody < 2g / Nm3

e SUSTAVA FILTRACNEHO SUDA:

Upevnite sustavu filtraéného suda. Skontrolujte pristup na vyprazdrnovanie.
Pripojte pripojovaciu jednotku medzi venturiho systém a sud.

Nasmerujte potrubie pomocou spojovacieho kolena M/F 1 1/2" (pol. F37)
Zalepte pripojky tesniacim lepidlom

Pripojovacie potrubie musi byt pevne upevnené pomocou utahovacej objimky dodanej so zariadenim. V pripade

odpojenia méze vyvrhovany prach spdsobit Skody alebo poranenia. Po montazi skontrolujte tesnost.

D-12 2 DISTRIBUCIA A REGENERACIA TAVIVA
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8695 5245/ O

E - NAVOD NA OBSLUHU

Pri vSetkych tychto operaciach je povinné nosenie OOP

Cistenie manzety alebo filtra sa musi vykonavat’ vyluéne mimo
zvaracieho cyklu

1 - POSTUP CISTENIA MANZETY

a)
b)
c)
d)

e)

Odpojte napajanie stlaéenym vzduchom venturiho systému

Uvolnite upevnovaciu objimku manzety

Vo vetranej oblasti vycCistite manzetu

Manzetu vratte na miesto a utiahnite objimku tak, aby nevytvarala zahyby

Otvorte napajanie stlaéenym vzduchom venturiho systému

2 - POSTUP VYPRAZDNOVANIA FILTRACNEHO SUDA

a)
b)
c)
d)
e)

)

Odpojte napajanie stlatenym vzduchom venturiho systému.

Pod filtraény sud umiestnite vhodnu nadobu.

Otvorte uzaver pomocou klu¢a dodaného so zariadenim (pol. F43).
Nechaijte filtracny sud vyprazdnit prostrednictvom gravitacie.
Ked je filtracny sud prazdny, zatvorte uzaver.

Otvorte napajanie stlatenym vzduchom venturiho systému

-

DISTRIBUCIA A REGENERACIA TAVIVA 2
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E - NAVOD NA OBSLUHU 8695 5245 / O

3 - POSTUP CISTENIA/VYMENY FILTRACNEJ VLOZKY

a) Odpojte napajanie stlaenym vzduchom venturiho systému.

b) Odoberte vrchny kryt uvolnenim objimky.

c) Odskrutkujte pridrziavaciu maticu filtracnej vlozky pomocou plochého klu¢a 18.

d) Odoberte filtracnu viozku (pol. F44).

e) Podla stavu jej zanesenia a nasytenia; filtracnu viozku vycistite alebo ju vymerite.

f) Ak ju chcete vycistit, premiestnite sa do vetranej oblasti (mimo dielne) a filtracna vlozku prefuknite suchym
stlaéenym vzduchom, tlak max. 4,5 baru, zvnutra smerom von. Zoberte si dychaciu masku, ochranné

okuliare a zatky do usi.

g) Otvorte napajanie stlacenym vzduchom venturiho systému

E-14 2 DISTRIBUCIA A REGENERACIA TAVIVA
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8695 5245/ O

F - UDRZBA

1 - SERVIS

» Aby stroj nadalej a €o mozno najdlhSie poskytoval dobru prevadzku, je potrebné vykonavat urciti minimalnu
starostlivost’ a udrzbu.

» Frekvencia tychto Cinnosti udrzby je dana na zaklade vyroby jedného pracoviska za defi. Ak je vyroba vysSia,
udrzba by sa mala vykonavat CastejSie.

Vase oddelenie udrzby si méze urobit fotokdpiu tychto stranok, aby mohli dodrziavat datumy a ¢innosti udrzby
(zaskrtnite podla vhodnosti)

Denne

Datum udrzby : / /

@\ - Pravidelne ¢istit manzetu nadrze taviva.
Tyzdenne

Datum udrzby : / /
- Skontrolovat dopravné potrubia taviva a prachu. Granule taviva alebo prachu vymielaju
vnutro potrubi
@ - Vyprazdnit filtradny sud
- Vycistit alebo vymenit filtraéna viozku
- Vycistit vstrekovaciu dyzu — venturiho systém nadrze taviva, ak rekupera¢né nasavanie
taviva je prili$ slabé.

DISTRIBUCIA A REGENERACIA TAVIVA = F-15
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F - UDRZBA

8695 5245/ O

2 - ODSTRANOVANIE ZAVAD

Mozné symptomy

Zlé nasavanie taviva

Pravdepodobné pri€iny

Napajanie stlatenym vzduchom
venturiho systému je priliS slabé

Tazké odvadzanie stlaéeného
vzduchu

Pravdepodobné napravy

Zvyste napdjanie stlaenym vzduchom
venturiho systému

Vycistite vstrekovaciu dyzu — venturiho
systému

Vydcistite manzetu

Vydistite potrubie, filtraénu viozku a
vyprazdnite filtracny sud

Vyvrhovanie prachu v oblasti
manzety alebo filtra

Nasytena alebo zni¢ena manzeta
alebo filter

Vydistite alebo vymente manzetu

Vycistite alebo vymerite potrubie, filtraénu
vlozku a vyprazdnite filtracny sud

Piskanie alebo vyvrhovanie
prachu

Netesnost

Skontrolujte utiahnutie pripojok a objimok
na celom okruhu

Ziadne odsavanie

Kontakt tlakového spinaca nie je
zopnuty

Skontrolujte, &i je oddelovaci ventil
otvoreny

‘ ELECTRIC
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8695 5245/ O

F - UDRZBA

3 - NAHRADNE DIELY

Ako ich objednat’ :

Fotografie a nakresy zobrazuju vacsinu dielov, z ktorych sa stroj alebo zariadenie sklada.

Popisné tabulky obsahujua 3 druhy tovaru:

e tovar, ktory je normélne v sklade 4
e tovar, ktory neni v sklade i 4
e tovar naobjednavku : bez znacky

(Pri objednavke tohto tovaru Vam radime zaslat nam kopiu starostlivo vyplnenej stranky
obsahujucej zoznam dielov. Do stlpca C doplite pocet pozadovanych dielov a upresnite typ a
identifikacné Cislo Vaseho pristroja).

Pri objednavke tovaru zobrazeného na fotografiach alebo nakresoch, ktoré sa nenachadzaju v
tabulkach, nam zaslite koépiu doty€nej stranky a oznacte na nej pozadovanu znacku sudiastky.

Priklad:

Normalne v sklade.
Neni v sklade
na objednavku.

L AN

Znac. Referencie ‘Sklad ‘ Ob;. ‘ Oznaclenie
1 WOOOXXXXXX v Karta rozhrania stroja
2 WOOOXXXXXX X Prietokomer
3 9357 XXXX 4 | Plech predna stena serigraficka

» Ak objednavate diely, zadajte mnozstvo a zaznamenaijte Cislo Vaseho stroja do niZzSie uvedeného ramceka.

J’ TYP :
Type
Mc.€.|—:| ‘ — > Identifikacné Cislo :

DISTRIBUCIA A REGENERACIA TAVIVA =
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8695 5245/ O

Referencie

Normalne v sklade.

XX

Neni v sklade

na objednavku.

Oznacenie

F1 W000315087 v Nadrz na tavivo

F2 K219 Nadrz na tavivo Lincoln Electric

F3 W000315080 v Manualny ventil privodu taviva

F4 W000384408 v Jednotka ventilu napajania tavivom

F18 W000374693 X ;iii/rg)g;a rozvadzaca napajania tavivom (3A
W000384429 v Jednotka rozvadzac¢a napajania tavivom

F5 | WO000315836 v Potrubie s dizkou 1 m

F12 Potrubie

F11 W000315844 v Izolacnej pistole 25x32x30

F10 W000139805 v Izola¢nej piStole 19x25x20

F7 W000315092 v Jednotka malého stosového privodu taviva

F15 W000166778 v Sady dvoch hubic taviva a pruziny

F8 W000315068 v Jednotka velkého suosového privodu taviva

F13 S91095522 W aSap(:zzc?r\:)c/)ch hubic taviva @20 s malym prietokom

F14 S91095523 W gidrzzcilr\:)c/)ch hubic taviva @28 s velkym prietokom

F9 W000315107 v Jednotka ¢lankového privodu taviva

F19 S91073238 v Suprava 4 rozvadzacich trysiek

F16 W000260420 X Drziak ¢lankového privodu taviva

F35 W000315703 ) 4 A Jednotka privodu taviva pre dva obluky

» Ak objednavate diely, zadajte mnozstvo a zaznamenaijte Cislo Vaseho stroja do niZzSie uvedeného ramceka.

c € Type
Matricule

DISTRIBUCIA A REGENERACIA TAVIVA

B

—_—

TYP

Identifikacné ¢islo :

‘ ELECTRIC

F - UDRZBA



F - UDRZBA 8695 5245 / O

F-20 = DISTRIBUCIA A REGENERACIA TAVIVA
ELECTRIC




8695 5245/ O

Normalne v sklade.
Neni v sklade

R AN

na objednavku.

Referencie ‘ Sklad ‘ Ob;. ‘ Oznacenie
F20 W000315097 v Systém regenerécie taviva
F21 W000315838 v Latkoveé vrece
F22 W000315065 v Okno
F23 W000315084 v Sacie teleso
F24 S91073291 v Ventil
F25 W000234786 v Potrubie @ 40 s dizkou 3 m
F26 W000234785 v Clankovany nosnik a izolaény krazok, @ 25 (F11)
F27 W000234784 v Plochy nasavaci snimacg
F28 W000234783 v Uhlovy nasavaci snimaé
29 | woooss2230 | v Jednotka tlakomer + filter
F31 W000143642 v Vzduchoveé potrubie 10 x 16
F33 | AS-WP-95092650 Systém regenerécie taviva Lincoln Electric
F34 W000315066 v Privod vzduchu
29 | woooss2230 | v Jednotka tlakomer + filter
F32 W000137873 v Solenoidovy ventil 24V 50/60Hz
F40 W000265273 v Tlakovy spina¢ 0 — 10 barov, 1/8“ G
F54 W000384465 v A ,rurkovy hlava, nasavaci snimacé

» Ak objednavate diely, zadajte mnozstvo a zaznamenajte Cislo VaSeho stroja do nizSie uvedeného ramceka.

c € Type
Matricule

DISTRIBUCIA A REGENERACIA TAVIVA

_,_> TYP

—— | Identifikacné &islo :

‘ ELECTRIC

F - UDRZBA

F-21



8695 5245/ 0

F - UDRZBA

DISTRIBUCIA A REGENERACIA TAVIVA

F-22

ELECTRIC




8695 5245/ O

Normalne v sklade.
Neni v sklade
na objednavku.

L AN

Referencie ‘Sklad‘ Ob;. ‘ Oznacenie

F39 W000340010 v Hadica DN 45 diz. 10 m

F44 W000370031 v FiltraCna vlozka PTFE H13 (nerezova ocel)
F36 W000381118 v Regeneracné veko pre pripojku 1 12"

F53 P05340116 Tesnenie pre spojovacie koleno M/F 1%5"
F37 P95092820 Spojovacie koleno M/F 1v5"

F38 P95092819 Vsuvka M 1¥5"

F46 PC5900742 Utahovacia objimka pre hadicu DN 45

F48 W000381117 v Sdustava filtracného suda (bez viozky)

F46 PC5900742 Utahovacia objimka pre hadicu DN 45

F49 W000381113 v Sustava drziaka pre montaz na zeriav S
F50 W000381114 v Sustava drziaka pre montaz na Zeriav L / XL
F51 W000381115 v Sustava drziaka pre montaz na zeriav PRS
F52 W000381116 v A Sustava drziaka pre montaz na podpery

» Ak objednavate diely, zadajte mnozstvo a zaznamenaijte Cislo Vaseho stroja do niZzSie uvedeného ramceka.

c € Type
Matricule

DISTRIBUCIA A REGENERACIA TAVIVA

I

E —

TYP:

Identifikacné &islo:

‘ ELECTRIC

F - UDRZBA

F-23



OSOBNE POZNAMKY 8695 5245 / O

OSOBNE POZNAMKY

Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com

F-24 = DISTRIBUCIA A REGENERACIA TAVIVA
ELECTRIC
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