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A gyarté készoéni Onnek a berendezés megvasarlasaval kinyilvanitott bizalmat, amely
a hasznalati és karbantartasi feltételek betartasa esetén teljes megelégedésére fog
szolgalni.

Tervezése, alkatrész-specifikacioja és gyartasa 6sszhangban all az alkalmazando
eurodpai iranyelvekkel.

Javasoljuk, hogy olvassa el a mellékelt CE-nyilatkozatot, hogy megismerje az
iranyelveket, amelyek hatalya ala tartozik a berendezés.

A gyarté nem vallal semmilyen felel6sséget az olyan elemek tarsitasa esetén,
amelyek nem téle szarmaznak.

Az On biztonsaga érdekében az alabbiakban megadunk egy nem korlatozé jellegii
listat azokrol az ajanlasokrol vagy kotelezettségekrol, amelyek jelentds része a
munka torvénykonyvében is szerepel.

Végiil arra kérjiik Ont, hogy tajékoztassa a beszallitojat minden olyan hibarél, amely
az utasitasok megfogalmazasakor becsuszhatott.
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INFORMACIOK

Ez a miszaki dokumentacio a kdvetkezd gép(ek)re/termék(ek)re vonatkozik:

ROTAMATIC ST2
ROTAMATIC ST6
ROTAMATIC ST15
ROTAMATIC ST30

Ezek az utasitasok és a termék, amelyre vonatkoznak, a vonatkozé hatalyos szabvanyokra
hivatkoznak.

A készulék telepitése, hasznalata vagy karbantartasa elétt figyelmesen olvassa el ezeket az
utasitasokat. Tartsa ezeket az utasitasokat biztonsagos helyen, hogy késébb is meg tudja azokat
tekinteni. Ezeket az utasitdsoknak tulajdonosvaltas esetén a leirt berendezéssel vagy géppel
egyutt at kell adni, és a leselejtezésig egyutt kell vele tartani.

Kijelzd és nyomasmérd:

A feszlltség, aram, sebesség, nyomas stb. méréberendezéseit vagy kijelzéit (akar analdg, akar
digitalis) indikatoroknak kell tekinteni.

A kezelési utasitasokat, beallitasokat, hibaelharitasokat és a potalkatrészeket lasd a specialis
biztonsagos hasznalattal és karbantartassal foglalkozé utasitasokban.
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A megtett intézkedések ellenére nem lathatd visszamaradd kockazatok fordulhatnak el6.
A fennmarado kockazatok csokkentheték a biztonsagi utasitasok, a rendeltetésszer(i hasznalat
és az altalanos hasznalati utasitasok betartasaval.
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A SZIMBOLUMOK JEGYZEKE

A kézikodnyv/utasitasok elolvasasa
kotelezd.

Veszély jelzése.

Védécipd hasznalata kotelezd.

A\

Figyelmeztetés az elektromos aram
okozta kockazatra vagy veszélyre.

Zajszir6 flltok viselése kotelezd.

Figyelmeztetés a talajon l1év akadaly
altal okozott kockazatra vagy veszélyre.

Védosisak viselése kotelezo.

Figyelmeztetés a magashol valéd
lezuhanas kockazatara vagy veszélyére.

SOSRO

Védbkesztyli viselése kotelezb.

>>p>

Figyelmeztetés a felfliggesztett terhek
altal okozott kockazatra vagy veszélyre.

Kotelez6en viseljen védékesztyit és
véddszemiveget.

—
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Figyelmeztetés a forro felllet altal
okozott kockazatra vagy veszélyre.

Védbszemiveg viselése kotelezd.

Figyelmeztetés a mozgd mechanikus
alkatrészek altal okozott kockazatra vagy
veszélyre.

Védbéruhazat viselése kotelez6.

Figyelmeztetés a berendezés
mechanikus alkatrészeinek zarédoé
mozgasabdl adodd kockazatra vagy
veszélyre.

Koételezd megtisztitani a munkateriletet.

Figyelmeztetés a lézersugarzas jelenléte
altal okozott kockazatra vagy veszélyre.

©) e 1>

Légzésveédd eszk6zOk hasznalata
kotelez6.

Figyelmeztetés a magasban
elhelyezked6 akadaly altal okozott
kockazatra vagy veszélyre.

Szemrevételezéses ellendrzést igényel.

Egy hegyes alkatrész jelenléte miatti
kockazatra vagy veszélyre torténd
figyelmeztetés.

A
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Zsirozasi miveletet jelez.

ABBp b

A pacemakert visel6é személyek szamara
tilos a belépés a kijeldlt terlletre.

N
v

Karbantartasi mlveletet igényel.
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Keérjuk, irja be a berendezése azonositoszamat az alabbi mezdbe.
Kérjuk, minden levelezésben adja meg ezeket az informaciokat.
1.
—5

1 | Gyartélizem kédja 4 | Gyartasi év

2 | Gyartasi év kodja 5 | Atermék tipusa

3 | Atermék sorozatszama
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T |
LMIN; - o

‘ LINCOLN ELECTRIC FRANCE S.A.5.
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Az altalanos biztonsagi utasitasokkal kapcsolatban, kérjiik tekintse meg a berendezéshez
melléklet konkrét kézikonyvet.

1 - A gép vagy a berendezés hasznalatanak korlatai

A gép (vagy a berendezés) hasznalatanak korlatait a kiilonb6z6 dokumentaciék
tartalmazzak, amelyeket alaposan el kell olvasni a gép (vagy a berendezés) hasznalata
. elétt.

Biztonsagi okokbdl és az ligyfél folyamataval kapcsolatos jelenlegi ismereteink szerint a
munkateriiletet csak egy személy foglalhatja el.

A gépet (vagy a berendezést) egyszerre csak egy nagykoru, annak kezelésével és a hasznalatanak
kockazataival kapcsolatos képzésben részesitett személy kezelheti.

A gép (vagy a berendezés) kizarélag hegesztési alkalmazasokra hasznalhato, a gép barmely mas célra
torténd hasznalata tilos.

A gépet (vagy a berendezést) beltéri hasznalatra tervezték.
Kiiltéren hasznalni tilos!

A miihely megfelel6en meg kell vilagitani és szell6ztetni kell.

A megmunkalandé darabok méretének és sulyanak meg kell felelnie a gép (vagy a berendezés)
kapacitasanak.

Tilos a gépet a megengedett legnagyobb terhelést meghaladé teherrel, forgatonyomatékkal,

tangencialis (keruleti) erével hasznalni, valamint a megadott minimalis és maximalis hengeratmérot
meghaladé atmérdéjii munkadarabot felhelyezni.

A fel- és lerakodasnak a hegesztési cikluson kiviil kell torténnie.

Az energiaellatasnak meg kell felelnie az ajanlasoknak.

Az ugyfélnek minden energiaforrashoz (elektromos, levegd, gaz és viz) biztositania és telepitenie
kell egy berendezést, amely lehetévé teszi annak levalasztasat. A berendezéseket egyértelmiien
azonositani kell. Ezeknek lezarhatéknak kell lennitik.

A gépet (vagy a berendezést) szakipari hasznalatra tervezték.

A kezelének minden hasznalat el6tt meg kell bizonyosodni, hogy nem all fent személlyel valé litk6zés
veszélye.

A munkateruleten az egyéni véd6éeszk6zok (EVE) és a testet fedd munkaruhazat viselése kotelezé,
tilos a nyakkendo viselést, a hajat 6ssze kell kotni.

QPIOOG®OO

Ugyeljen arra, hogy a gép egyetlen része se keriiljon 500 mm-nél kézelebb semmilyen akadalyhoz.
Kotelez6: a kezelbfolyosdnak legalabb 800 mm szélességben szabadnak kell lennie.
Azt tanacsoljuk, hogy készitsen jelolést a padlon.

A jelolt teriiletre belépve barki belelitkozhet a berendezés egy elemébe.

Ha a kezel6 hosszabb idén keresztiil tavol van, zarja le az energiaellatasokat (elektromos és folyadék
taplalas).

Karbantartast tapasztalattal rendelkezd, a gép kockazataival kapcsolatos oktatasban részesitett
személyzetnek kell végeznie.

A karbantartast mindig fesziiltségmentesitett gépen kell elvégezni.
Minden energiaforras szakaszolasa és lezarasa kotelezé.

Karbantartashoz a gépnek (vagy a berendezésnek) szabadon hozzaférhetének kell lennie (pl.:
munkadarab nélkiil stb.).

A feltiintetett karbantartas gyakorisaga napi 1 munkaallomas termelésére vonatkozik (vagyis napi 8
orara).

(2)
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A berendezés és a munkateriiletek altalanos allapotat legalabb miiszakonként 2 alkalommal vagy
minden termelésvaltaskor ellenérizni kell.

A karbantartasi tervet feltétleniil be kell tartani.
Javasoljuk egy minden karbantartasi miiveletre kiterjedé6 nyomon kovetési rendszer bevezetését.

Minden karbantartasi miiveletet csak szakképzett személyzet végeztet, amely
elolvasta és megértette ezt a kézikonyvet.

Villamosipari technikus
Képzett szakember, aki képes rendes koriilmények kozott elektromos, vezérld, karbantartasi és
javitasi részeken beavatkozni.

Gépész technikus
Osszetett és rendkiviili gépészeti miiveletek elvégzésére jogosult szaktechnikus.

Végezzen tesztforgatast, ennek soran a gép liresen, terhelésmentes allapotban legyen!
A késziilékre nagy sulyt raejteni nem szabad!

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a berendezés miikodését nem akadalyozzak a forgo alkatrészek utjaban
hagyott eszk6zok és/vagy targyak, vagy a forgasban Iévé munkadarab kil6gé részei, amelyek
hozzaiitkozhetnek a fix részekhez (talaj, tartészerkezet, allvany).

Ellenérizze, hogy a tapkabelek és a késziilék vezérléegységei megfelelé allapotban vannak-e!
Ellendrizze, hogy a gorgok tengelytavolsaga megfelel-e a henger atmérgjének.
A gép gorgodpalyaira semmilyen targyat nem szabad tenni!

A gép hasznalatanak megkezdése el6tt. A gép beinditasa el6tt ellenérizze, hogy az elektromos és a
mechanikus részek védéboritasai és védofedelei a helyiikon vannak-e.
Véddéburkolatok felcsavarozva.

A munkateriiletet rendszeresen takaritani kell.

Hegesztési miivelet el6tt ellendrizze, hogy az aramforras foldelése csatlakoztatva van-e a
munkadarabhoz!

A gép semmilyen esetben nem médosithaté.
A rotator nem hasznalhaté rogzitéelemként a mozgatas soran.

@ Felhasznal6i Gtmutat6o



2 - Fennmaradoé kockazatok

A kockazatértékelés eredményei alapjan néhany olyan elem mertilt fel, amelyek kapcsan ,technikailag” nem
lehetséges a kockazatot kikliszobdlni vagy elhanyagolhatéva tenni.

Gépeink (vagy berendezéseink) tervezésébe fektetett minden figyelem ellenére egyes kockazati tertletek
tovabbra is megmaradtak. A kockazatok kézben tartasa érdekében az tgyfélnek kilénds figyelmet kell
forditania ezekre, alkalmazni kell az el6irasokat és meg kell hatarozni a belsé mikddési médokhoz illeszkedd
szlkséges kiegészitd intézkedéseket.

Ezért az alabbiakban a fennmaradé kockazatok tajékoztatd jellegi listaja talalhato.
A kezel6k munkaallomasaikon torténé képzése a biztonsag és a gép hasznalata kapcsan lehetdvé teszi, hogy
jobban figyelembe vegyék ezeket a fennmaradoé kockazatokat.

Javasoljuk, hogy helyezzenek el olyan munkaleirasokat, amelyek a munkahelyen fennmaradé kockazatokra
vagy azok hianyara emlékeztetnek.

2.1 - . Altalanos” fennmaradé kockazatok

@ Kornyezeti kockazat - elcsliszas és/vagy esés A A

A munka- és a biztonsagi tertleteknek minden akadalytdl mentesnek kell lennilik.

A munkateriletnek tisztanak kell lennie és rendszeresen kell azt takaritani.

A gép karbantartasat rendszeres id6kdzonként el kell végezni (lasd az egyes berendezések
karbantartasi utasitasait).

A fogydeszkodzok hulladékait el kell takaritani.

A kezel6nek kilonos figyelemmel kell lennie a foldon Iévé kabelekre és sinpalyak sinjeire.

A kezelbnek viselnie kell a szikséges egyéni véddeszkodzoket, ,sisakot, kesztyt, biztonsagi labbelit,
maszkot és munkaruhat”.

Magasbdl val6 lezuhanas:

A magasbol torténé zuhanas elleni védelem és a magasan 1évd részek elérése érdekében a kezelének
az alkalmazandé hatalyos szabvanyoknak megfelel6 hozzaférési moédokat kell hasznalnia.

Minden magasban végzett munkahoz elengedhetetlen az egyéni véddeszkdzdk, mint a ,sisak, kesztyd,
biztonsagi labbeli, maszk, flildugé és heveder” viselése.

A kezelbt, minden magasban végzett munkahoz oktatasban kell részesiteni a magasban hozzé&férést
biztositd eszkdézok hasznalataval kapcsolatban.

@« Mechanikai kockazat - lités, nyiras, becsipédés v
Y P

A kezel6 nem viselhet laza ruhazatot, nyakkendét, a hajat 6ssze kell fogni és viselnie kell az egyéni
védbeszkdzoket, ,sisakot, keszty(t, biztonsagi labbelit, maszkot és munkaruhat”.

A kezelbnek, a gép elinditasa el6tt ellenériznie kell, hogy nem tartézkodnak-e munkatarsak a gép
kozelében.

A kezel munkaallomasa a vezérl6pult elétt van.

A gép biztonsagi terileteit be kell tartani.

A kezelbt ki kell képezni a hasznalatara, a személyzetet fel kell vilagositani a fennmaradé kockaza-
tokral.

Beszorulas eqy akadaly és a gép kozé - Mozgathatd alkatrészhez vald hozzaférés.

A kezel6nek viselnie kell az egyéni véddeszkdzoket, ,sisakot, kesztylit, biztonsagi labbelit, maszkot és
munkaruhat”.

A kezel6é munkaallomasa a vezérldpult elétt van.

A gép hasznalata el6tt a kezel6nek meg kell gy6zddnie arrdl, hogy senki nem tartézkodik annak mun-
ka- és biztonsagi tertletén.

A gép hasznalata el6tt a kezel6nek meg kell bizonyosodnia a védéboritasok meglétérdl.

A kezel6t ki kell képezni a hasznalatara, a személyzetet fel kell vilagositani a fennmaradé kockaza-
tokrol.

Az anyagmozgato eszkdz rdgzitési pontjanak térése
A gépen tilos modositasokat végezni!
A gép nem rogzitéelem a mozgatdeszkdzok szamara.

A gép athelyezését a Lincoln Electric vagy az altala megbizott személyeknek kell végezni.

ROTAMATIC Q
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Tart6zkodés teher alatt

A kezel6t ki kell képezni és jogosultsaggal kell rendelkeznie az anyagmozgatd eszkdzok hasznalatara.
A kezel6t ki kell képezni a hasznalatara, a személyzetet fel kell vilagositani a fennmaradé kockaza-
tokrol.

@ Mechanikai kockazat - Atlyukasztas vagy -szuras A

Elengedhetetlen az egyéni védbeszkdzok, mint a ,sisak, kesztyl, biztonsagi labbeli, maszk, faldugd és
heveder” viselése.

A kezel6t ki kell képezni a gép hasznalatara, a személyzetet fel kell vilagositani a fennmarado
kockazatokrol.

@ Termikus kockazat - Egés &

Test eqy rész érintkezésben forro elemel (hegesztépisztoly/munkadarab stb.)

Elengedhetetlen az egyéni védbeszkdzok, mint a ,sisak, kesztyl, biztonsagi labbeli, maszk, flldugé és
heveder” viselése.

A kezelbt ki kell képezni a gép hasznalatara, a személyzetet fel kell vilagositani a fennmaradé
kockazatokrol.

@ Zaj kockazata - Faradtsag

Eljaras zaja

Elengedhetetlen az egyéni védbéeszkozok, mint a ,sisak, keszty(, biztonsagi labbeli, maszk, flildugo és
heveder” viselése.

A kezel6t ki kell képezni a gép hasznalatara, a személyzetet fel kell vilagositani a fennmarado
kockazatokrol.

@ Felhasznal6i Gtmutat6o



ROTAMATIC

O,



1 - Leiras

A ROTAMATIC ST besorolasi kategoriajuk szerint valtozé atmérgji és sulyd hengeres munkadarabok
forgatasara szolgal.
¢ Minden cs6- és tartalyforgatd berendezés sullyesztett vazbol és motoros vagy szabadonfuté gorgékbél
all, amelyek tavolsaga allithato.
» A motoros meghajtasu verziéban a csé- és tartalyforgatd berendezéshez kapcsoloszekrény is tartozik.
» Mindkeét forgasiranyban taviranyitéval vezérelhetd, forgatasi sebessége potenciométerrel
szabalyozhato.
« Alapesetben a motoros cs6- és tartalyforgaté berendezéseknél lehetéség van arra, hogy a hegesztési
paranccsal (egyszerl kilsé érintékapcsold) automatikusan a rotator is mozgasba j6jjon.
» Alapesetben a motoros cs6- és tartalyforgatok a kapcsoldszekrényben taldlhatd szabalyozdkapcsolo-
kijelz6n cm/perc-ben mutatjak a linearis sebességet.
» A gorg6k tavolsaga jobb- és balmenetl csavar segitségével allithato be (kivéve ROTAMATIC ST2).
A termékcsalad:
ROTAMATIC ST2 legfeljebb 2 tonna sulyu hengeres testek forgatasara alkalmas.
ROTAMATIC ST6 legfeljebb 6 tonna sulyu hengeres testek forgatasara alkalmas.
ROTAMATIC ST15 legfeljebb 15 tonna sulyu hengeres testek forgatasara alkalmas.
ROTAMATIC ST30 legfeljebb 30 tonna sulyu hengeres testek forgatasara alkalmas.

A ROTAMATIC berendezések 4 kategoriaba sorolhatok:
¢ F: Motor nélkili forgaté berendezés (szabadonfuté kereszttarto)
e M: Egymotoros forgatd berendezés
* MT: Egymotoros forgaté berendezés a kis atmérdji hengerek (30 mm-t6l) nyomasara szolgalo
nyomogorgobvel felszerelve, a tapadas novelése érdekében (kizarolag ROTAMATIC ST 2 esetén).
¢ W: Dupla motoros forgatdberendezés (a nagyobb kiegyensulyozatlansagu alkatrészekhez)

2 - ROTAMATIC

2.1 ROTAMATIC ST2

ROTAMATIC ST 2M ROTAMATIC ST 2W
Egymotoros verzio Kétmotoros verzié
Referencia: W000315289 Referencia: W000315288

ROTAMATIC ST 2MT ROTAMATIC ST 2F

Egymotoros valtozat csdvekhez Motor nélkili (szabadonfuto) verzio
Referencia: W000315290 Referencia: W000315291

Felhasznal6i Gtmutat6o
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2.2 ROTAMATIC ST6

ROTAMATIC ST 6M ROTAMATIC ST 6W
Egymotoros verzio Kétmotoros verzié
Referencia: W000315297 Referencia: W000315296

ROTAMATIC ST 6F
Motor nélkili (szabadonfuto) verzio
Referencia: W000315298

2.3 ROTAMATIC ST15

ROTAMATIC ST 15M ROTAMATIC ST 15W
Egymotoros verzio Kétmotoros verzio
Referencia: W000315304 Referencia: W000315303

ROTAMATIC ST 15F
Motor nélkuli (szabadonfuto) verzio
Referencia: W000315305

ROTAMATIC \8/



2.4 ROTAMATIC ST30

ROTAMATIC ST 30W ROTAMATIC ST 30F
Kétmotoros verzié Motor nélkili (szabadonfutd) verzié
Referencia: W000315309 Referencia: W000315310

2.5 Tartozékok

Kocsi egység 1 kereszttartbhoz
ROTAMATIC ST6 - ST15 - ST30
Referencia: W000272574

Pedal
Referencia: W000273453

Referencia: W000315250 Referencia: W000215251

6 méteres sin ‘ 3 méteres sin

@ Felhasznal6i Gtmutat6o



Minden modellen jelen vannak a kévetkezdk:
» Vezetékes taviranyitd
5 méteres hosszaval lehet6vé teszi a ROTAMATIC vezérlését és kilondsen:
- a forgatasi sebesség beallitasa
- Uzembe helyezés
- a vezérlés helyének kivalasztasat (helyi/tavoli)
- forgasirany
- vészleallitas

» Automata vezérlés

Lehetévé teszi a motoros miikddtetési forgatd berendezés automatikus forgasba hozasat a

hegesztés inditasakor (egyszeri kiilsé érintékapcsold) megtartva a ROTAMATIC paramétereit.
- a forgasirany kivalasztdsa
- alapjel 0-10V

* Kijelzé

Ez lehetbvé teszi a kapcsoldszekrényben talalhatd szabalyozdkapcsoldk kijelzéjén a linearis

sebesség kijelzését cm/perc-ben. Az elektromos szekrény elsé oldalaval szemben egy megtekinté
ablak helyezkedik el.

Az opcidk:

» Pedal készlet (csak W000273453 opcid)
A gépkezeld a labkapcsoléra Iépve vezérelheti a motoros rotator forgasat.

e Kocsi és gordiilépalya
A kocsi lehetévé teszi egy ROTAMATIC kereszttarté mozgatasat a sineken, munkadarabbal vagy
anélkul. Ezek lehetnek kézi vagy motoros mikodtetésliek. Ez azt opcid két tartdelemet foglal

magaban (a bal és a jobb oldalon), amelyekkel a ROTAMATIC berendezések keresztiranyban
mozgathatdk egy sinpalyan.

« Elfordulasgatlé berendezés (kérésre)

A kézi elfordulasgatlé berendezés lehetdvé teszi a munkadarab oldaliranyu elmozdulas nélkuli
forgatasat.

e Acél gbrgé (igény szerint)
Ezzel az opcidval elémelegitett hengereket lehet forgasba hozni.
Erre akkor lehet sziikség, ha a munkadarab hémérséklete > 70°C.

Egyéb modellek is rendelkezésre allnak (kérésre):

e TIG-PLASMA szabélyozas

Ezzel az opcidval +/-1% pontossaggal beallithatd a csé- és tartalyforgatd berendezés forgatasi

sebessége. Erre akkor lehet szlikség, ha rotatort TIG- vagy plazma-hegesztégéppel egyutt
hasznaljak.

e Kodolé 5000 pont/fordulat
A gorg6k tengelyére helyezett kddoldval pontosan lemérhetd a henger altal megtett tavolsag.

o Alapjel £ 10 V (kérésre)

Ezzel a funkciéval kiulsé £ 10V alapjel megadasaval szabalyozhaté a rotator forgatasi irdnya és a
forgatas sebessége.

(10)
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ROTAMATIC ST 2M W000315289
ROTAMATIC ST 2M ROTAMATIC ST 2M ADR W000272453
ROTAMATIC ST 2M ADRC W000272454
ROTAMATIC ST 2MT W000315290
ROTAMATIC ST 2MT | ROTAMATIC ST 2MT ADR W000272457
ROTAMATIC ST 2MT ADRC W000272458
ROTAMATIC ST 2W W000315288
ROTAMATIC ST 2w ROTAMATIC ST 2W ADR W000272461
ROTAMATIC ST 2W ADRC W000272462
ROTAMATIC ST 6M W000315297
ROTAMATIC ST 6M ROTAMATIC ST 6M ADR W000272465
ROTAMATIC ST 6M ADRC W000272466
ROTAMATIC ST 6W W000315296
ROTAMATIC ST 6W ROTAMATIC ST 6W ADR W000272469
ROTAMATIC ST 6W ADRC W000272470
ROTAMATIC ST 15M W000315304
ROTAMATIC ST 15M | ROTAMATIC ST 15M ADR W000272473
ROTAMATIC ST 15M ADRC W000272474
ROTAMATIC ST 15W W000315303
ROTAMATIC ST 15W | ROTAMATIC ST 15W ADR W000272477
ROTAMATIC ST 15W ADRC W000272478
ROTAMATIC ST 30W W000315309
ROTAMATIC ST 30W | ROTAMATIC ST 30W ADR W000272481
ROTAMATIC ST 30W ADRC W000272482

ADR: TIG - PLasma szabalyozassal rendelkez6 modell

ADRC: TIG - PLasma szabalyozassal rendelkezé modell + 500 pont/fordulati modell

®
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3 - Jellemzdk

Altalanos jellemzdk:

Legnagyobb
mc;zﬁgnalzhato Tangencialis
Forgasi Megengedett 9 Teherbiras ero
" AR (1 motoros g .
sebesség hengeratméré g .~ | (szakaszonként) | (max. ha nincs
miikodtetésii indita
+ 1 szabadon inditas)
futod)
cm/perc mm kg kg daN
MT 144
M 12 - 120 144
ROTAMATIC 30 - 2500 2000 1000
ST2 w 288
F
M 12-120 e
ROTAMATIC | 300 - 3500 6000 3000 528
ST6
F
M 608
ROTAMATIC 12-120
W 300 - 4000 15000 7500 1216
ST15
F
W 12-120 1886
ROTAMATIC 350 - 4500 30000 15000
ST30 F
A gorgdk jellemzdi:
A gorgék PR Gorgoék N
tavolsaga Gorgok atmérsje szélessége Gorg6k anyaga
mm mm mm
MT
M Poliuretan
ROTAMATIC 90 - 690 150 50
ST2 w
E Poliamid
M
ROTAMATIC | |y 320 - 1370 250 75 Poliuretan
ST6
F
M
ROTAMATIC | 340 - 1540 250 126 Poliuretan
ST15
F
rRoTAMATIC | W 460 - 1820 350 166 Poliuretan
ST30 F
' A munkadarabnak forognia kell, és a hdmérséklete nem haladhatja meg a 60 - 70°C
értéket.
ROTAMATIC @



Tapellatas jellemzdi

. L . Maximalis felvett s
Tapfesziiltség Gyakorisag aramerdsség Teljesitmény
Volt (V) Hertz (Hz) Amper (A) kVA
MT
ST2 i
F
M
ST6
F
M
ROTAMATIC |y 3 x400 50/60 3,6 2,5
ST15
F
ROTAMATIC | W 3 x400 50/60 55 3,8
ST30 F
Csomagolas:
Csomagolas
Suly Sualy (teljes ROTAMATIC-kal)
netté brutto
Hossz Szélesség Magassag
kg kg mm mm mm
MT 80 117 1757 714 670
M 69 106
ROTAMATIC 1757 714 670
ST2 w 85 122
F 19 29 900 564 480
M 160 209 2387 1004 690
ROTAMATIC | 194 243
ST6
F 96 126 1885 714 670
M 280 328 24725 1004 690
ROTAMATIC ’
ST15 w 316 364
F 214 244 2055 714 670
ROTAMATIC | W 492 543 2787 1004 690
ST30 F 339 370 2360 714 683

Felhasznal6i Gtmutat6o
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4 - Méretek és helyigény

4.1 ROTAMATIC ST2
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4.2 ROTAMATIC ST6
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4.3 ROTAMATIC ST15
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4.4 ROTAMATIC ST30
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1 - AROTAMATIC mozgatasa

1.Kotelekkel kell rogziteni a ROTAMATIC ST berendezést a fa csomagolédobozaban a rajzon lathato
forméban

2.Csomagolja ki a ROTAMATIC ST berendezést a szallitasi csomagolasabdl.

3.AROTAMATIC ST felemeléséhez a hevedereket vezesse at a szemkdzti oldalon talalhato furatokon.

\@ A fa csomagolas ROTAMATIC-kal egyiitt torténé mozgatasahoz hasznalhat targoncat.

1.1 ROTAMATIC ST2

ST2F =29 daN ST2F =19 daN

Y

e =

7

ST2W =122 daN ST2W =85 daN
ST2M = 106 daN ST2M = 69 daN

! !

Az emelési/mozgatasi miiveletek soran KOTELEZO az egyéni véddeszkozok (EPI) viselése

@00
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96 daN

ST6F

ST6F = 126 daN

1.2 ROTAMATIC ST6
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1.3 ROTAMATIC ST15

ST15F = 244 daN ST15F = 214 daN

ST15W =364 daN ST15W = 316 daN
ST15M =328 daN ST15M =280 daN

¥

T —
T

Az emelési/mozgatasi miiveletek soran KOTELEZO az egyéni védéeszkozok (EPI) viselése

Q900
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1.4 ROTAMATIC ST30

339 daN

=

ST30F

=0

370 daN

ST30F

U [ PUT

=492 daN

ST30W

ST30W =543 daN

=<

Az emelési/mozgatasi miiveletek soran KOTELEZO az egyéni védéeszkozok (EPI) viselése
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2 - Elhelyezés

' A csavarodasi hatas (a munkadarab oldaliranyu kitérése a gérgékén) minimalizalasahoz a
forgatéberendezés kereszttartéit parhuzamosan helyezze el.

' A forgatas soran a felhasznalonak feltétleniil ellendriznie kell a munkadarab csavarodasat.
Ha a csavarodas jelentés, AZONNAL dllitsa le a forgatast és ellendrizze a beallitast.

Fontos, hogy a hengertest hosszanti tengelye a testet tarté gérgdk tengelyével parhuzamos legyen.

A kereszttartok sorba rendezéséhez a forgatdasztal vaza alatt szimmetrikusan rogzitett saruk adhatnak tam-
pontot.

X+5mm

Y+5mm

3 - AROTAMATIC ST rogzitése

A berendezést minden esetben 4 ponton kell a padlézathoz régziteni, 20 Mpa (350 kg/m?) szilardsagu, le-
galabb 21 nappal kordbban egy elembél 6ntdtt vasalt betonlapra.

A ROTAMATIC ST rogzitéséhez javasolt felszerelés

Megengedett ter-
Rogzitdk tipusa Hivatkozas helés
(daN)
HILTI Fém FBR M 16 x 130 @ 16 800
Vegyi FAS M 1190 @18 2120
. FA 16 x 20 216 1200
FISCHER Fem FB 16 x 25 2 16 1200
. RM 16 + RGM 16

Vegyi % 190 218 3750

SPIT Fém 050680 FIX 16/45 @ 16 810 - 1270
Vegyi M 10 5200 + SM @18 2175

@ Felhasznal6i Gtmutat6o



Nagy atméréji hengerrel torténd telepités esetén lehetéség van az elektromos doboz labanak fliggbleges
poziciondlasara és ebben az esetben azt feltétlenul rogziteni kell a talajhoz.

- csavarja ki az elektromos dobozt a vazzal 6sszekapcsold
cs6 mindkét végét

- tavolitsa el az dsszes kabelt a csé belsejébdl.

- allitsa a csovet fuggbleges helyzetbe és rogzitse a talajhoz
a vaz feldli részével

- emelje fel a dobozt a csé végének magassagara és
szerelje 6ssze az egységet a korabban leszerelt 4 csavarral

4 - Elektromos csatlakoztatas

A ROTAMATIC SThaldzati villamos csatlakozasat a villamos betaplaldészekrény hatuljan talalhaté 5 méteres
kabellel kell kivitelezni.
Ezt a négyvezetékes kabelt csatlakoztassa szabvanyos 3 x 400 V / 50-60 Hz egyenfesziltségl halézathoz.

3 x 400V

KIEMELTEN FONTOS:

Az eurdpai biztonsagi szabvanyoknak valé megfelelés érdekében a villamos haldzati
csatlakozast biztonsagi szakaszoldval ellatott, megfelel§ kapacitasu egyéni fali
kapcsoloszekrénnyel kell kivitelezni a halézati feszlltségszint és a gépek aramfogyasztasanak
figyelembe vétele mellett.

A biztonsagi szakaszolonak 100 KA-es megszakitasi teljesitménnyel kell rendelkeznie.
Kinalatunkban szerepelnek ennek megfeleld szekrények, tekintse meg kataldgusunkat.

A KABELEK ES FLEXIBILIS CSOVEK ELHELYEZESE
A felhaszndldnak a bemeneteknél gondoskodnia kell a kabelek és flexibilis csdvek aldtamasztasarol és
mechanikus, vegyi vagy h6mérsékleti hatasok elleni védelmérdl.

(26)
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4.1 Kiilbnb6z6 opcidk kiilsé csatlakoztatasa
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5 - A hengerek elhelyezése

Inditas el6tt az elhelyezésre vonatkozé alabbi el6irasok és ovintézkedések betartasa
kotelezo.

Fontos ismerni a sulypont helyzetét a kovetkezdk érdekében:
a kereszttartok helyzetének meghatarozasa
ellenérizze a megengedett nyomatékot, az igynevezett ,kiegyensulyozatlansagot”.

¢ A hengertest kereszttartéit ugy kell a munkadarabok alatt elhelyezni, hogy tavol legyenek a
hengertesten levd esetleges nyilasoktol és a hengertest forgasat potencialisan akadalyozo kiallo
alkatrészektdl.

» Egyensulyozza ki a terhelést a 2 kereszttarton.

* A gorg6k tengelytavolsagat az elhelyezendd hengertest atmérdjéhez kell igazitani.

Kiegyensulyozatlansag NELKUL:

Ajanlott sz6g: 60°
Megfelel6 beallitas: E= (2 + d) / 2

a min. a max.
(°) (°)
ROTAMATIC ST2 30 89
ROTAMATIC ST6 43 80
ROTAMATIC ST15 42 7
ROTAMATIC ST30 43 87

Kiegyensulyozatlansag ESETEN:

Ha a hengeren kiegyensulyozatlansag
lép fel, fennall a veszélye, hogy kibillen a
forgatéberendezésekbdl.

A kiegyensulyozatlansag maximalis megenge-
dett értékei az E tengelytavolsagtol fliiggéen az
alabbi tablazatban vannak megadva, a henger

atmérdje és tomege szerint.

Példa a megengedett kiegyensulyozatlansdg meghatarozasara:

Munkadarab adatai:

 Atméré ,2”: 2000 mm

e Toémeg ,M” = 1000 kg

¢ A sulypont excentricitasa ,A” = 20 mm
A megengedett kiegyensulyozatlansag

meghatarozasara:
%]
/
@ (mm) [ 300 [ 500 [1000[1500]2000]2500
o (%) 64 | 43 | 40 | 38 | ¥ | 30
E(mm) | 240 | 240 | 390 | 540 | 640 | 690
M= 2P (kg) Balourd (m.kg)
100 1 L [ 2 3 4
200 1 2 | 3 5 8
500 3 15 [ 9 [ 13 & 19] Balourd
1000 + 25— 34 | 38 =AXM
/1500 7 9 18 [ 26 | 35 | 39
/ 2000 6 1 12 | 24 | 35 | 46 | 57
M

A maximalis kiegyensulyozatlansag a ROTAMATIC esetén =
34 m.Kg.
Azaz a maximalis excentricitas:

A = Kiegyensulyozatlansag / M = 34/1000 = 0,034 m = 34 mm

Ellen6rzés: 20 mm < 34 mm, tehat OK

ROTAMATIC @
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ROTAMATIC ST2M

@ (mm) 30 90 200 300 500 | 1000 | 1500 | 2000 | 2500
a(°) 60 87 87 64 58 48 38 37 30
E (mm) 90 165 240 240 315 465 540 690 690

M = 2P (kg) Max. kiegyensulyozatlansag (m.kg)
100 0 0 1 1 1 2 3 3 4
200 0 1 1 1 2 4 5 7 8
500 0 1 3 3 5 9 13 17 19
1000 1 3 6 7 11 19 25 34 38
1500 1 2 5 7 11 19 26 35 39
2000 1 1 2 6 10 23 35 46 52
ROTAMATIC ST2W
@ (mm) 30 90 200 300 500 | 1000 | 1500 | 2000 | 2500
a(°) 60 87 87 64 58 48 38 37 30
E (mm) 90 165 240 240 315 465 540 690 690
M = 2P (kg) Max. kiegyensulyozatlansag (m.kg)
100 0 1 2 2 2 4 5 7 8
200 0 1 3 3 5 8 11 14 15
500 1 3 8 8 12 21 27 35 38
1000 2 7 15 16 24 42 53 70 76
1500 2 8 18 21 32 55 70 93 100
2000 3 5 10 26 43 73 94 123 134
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ROTAMATIC ST6M

g (mm) 300 500 | 1000 | 1500 | 2000 | 2500 | 3000 | 3500
a(°) 71 56 57 58 59 56 50 43

E (mm) 320 350 600 850 | 1100 | 1300 | 1370 | 1370

M = 2P (kg) Max. kiegyensulyozatlansag (m.kg)
500 4 6 13 20 26 32 36 39
1000 9 13 26 39 52 64 72 77
1500 13 19 39 59 78 96 107 116
2000 18 25 52 78 105 128 143 154
2500 22 32 65 98 131 160 179 193
4000 17 32 64 95 127 160 199 238
6000 7 16 32 47 63 81 105 132
ROTAMATIC ST6W

2 (mm) 300 500 | 1000 | 1500 | 2000 | 2500 | 3000 | 3500
a(°) 71 56 57 58 59 56 50 43

E (mm) 320 350 600 850 | 1100 | 1300 | 1370 | 1370

M = 2P (kg) Max. kiegyensulyozatlansag (m.kg)

500 10 13 26 40 54 65 71 74
1000 19 26 53 80 107 130 141 147
1500 29 39 79 120 161 195 212 221

2000 39 51 105 160 214 260 282 294

2500 49 64 132 200 268 325 353 368

4000 56 95 192 287 383 480 522 545

6000 17 55 106 156 206 269 352 416
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ROTAMATIC ST15M

@ (mm) 300 500 | 1000 | 1500 | 2000 | 2500 | 3000 | 3500 | 4000
a(°) 76 56 57 58 59 56 52 48 42
E (mm) 340 350 600 850 | 1100 | 1300 | 1420 | 1530 | 1540

M = 2P (kg) Max. kiegyensulyozatlansag (m.kg)
1000 10 14 28 43 57 70 80 90 96
2000 21 28 57 86 115 140 160 179 192
3000 31 42 85 128 172 210 240 269 288
4000 42 56 113 171 229 280 320 359 385
5000 52 69 141 214 286 350 400 449 481
6000 63 83 170 257 344 420 480 538 577
10000 57 102 203 304 405 510 618 727 840
15000 4 57 113 169 224 285 354 423 499
ROTAMATIC ST15W
@ (mm) 300 500 | 1000 | 1500 | 2000 | 2500 | 3000 | 3500 | 4000
a(°) 76 56 57 58 59 56 52 48 42
E (mm) 340 350 600 850 | 1100 | 1300 | 1420 | 1530 | 1540
M = 2P (kg) Max. kiegyensulyozatlansag (m.kg)
1000 22 27 55 83 112 135 151 167 174
2000 44 54 110 167 224 271 303 334 348
3000 66 80 165 250 335 406 454 501 521
4000 88 107 220 333 447 542 606 668 695
5000 110 134 275 417 559 677 757 834 869
6000 132 161 330 500 671 812 909 | 1001 | 1043
10000 146 251 502 752 | 1002 | 1256 | 1490 | 1642 | 1711
15000 4 115 221 324 426 565 742 901 1047
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ROTAMATIC ST30W

@ (mm) 350 500 | 1000 | 1500 | 2000 | 2500 | 3000 | 3500 | 4000 | 4500
a(°) 87 69 58 58 59 59 57 55 49 44
E (mm) 480 480 650 900 | 1150 | 1400 | 1600 | 1780 | 1820 | 1820
M = 2P (kg) Max. kiegyensulyozatlansag (m.kg)
1000 32 34 58 88 118 148 173 196 205 211
2000 65 69 116 176 236 296 346 391 410 422
3000 97 103 174 264 354 444 518 587 615 634
5000 162 172 290 440 590 740 864 978 | 1024 | 1056
10000 305 344 580 879 | 1179 | 1480 | 1728 | 1956 | 2049 | 2112
15000 295 428 862 | 1293 | 1723 | 2154 | 2587 | 2934 | 3073 | 3168
20000 243 363 741 1111 | 1480 | 1849 | 2225 | 2604 | 2999 | 3396
30000 164 264 553 827 | 1102 | 1376 | 1662 | 1953 | 2272 | 2595
ROTAMATIC @




6 - A gorgdk elhelyezése (tengelytavolsag)

6.1 ROTAMATIC ST2

Motoros miikodtetési gorgdk:
A ROTAMATIC ST 2M, 2MT és 2W berendezésekre felszerelt motoros miikodtetésii gorgék tobb helyre is

elhelyezhetdk, a gérgé két oldalan elhelyezkedd 2 csavar segitségével
A gorg6 helyzetének megvaltoztatasahoz tavolitsa el a 2 csavart, helyezze at a gérgét a kivant helyre, majd
szerelje vissza a 2 csavart.

Szabadonfuté g6rgék:
A ROTAMATIC ST 2F, 2M, 2MT és 2W berendezésekbe szerelt szabadonfutd gorgék tobb helyre

athelyezhet6k a nyilasokba.

A jobb és bal oldali gorgéket szimmetrikusan kell elhelyezni az alkatrész (henger) tenge-
lyére.

6.2 ROTAMATIC ST6; ST15; ST30

Tengelytavolsag:
A gorgdk egy ellentétes menetii csavarra vannak rogzitve (4. jelolés) igy szimmetrikusan és nagy

pontossaggal pozicionalhatdk a vaz teljes hosszaban.
A pozicionalasuk egy hatszogletl csavar (3. jelolés) elforgatasaval torténik, egy 24-es kulcs segitségével.

A gorgok poziciéba allitasa terheletlen allapotban torténik (nincs munkadarab a
forgatéberendezésen).

Pneumatikus vagy elektromos csavarkulcs hasznalatakor a gépkezelének vigyaznia kell,
nehogy az nekiiitédjon az iitkozéknek.

A forgaté gépsoron minden tengelytavolsagot azonos médon kell beallitani.
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7 - A kocsi telepitése

Helyezze az L1 kocsit a sinre.

Helyezze az L2 kocsit a masik sinre.

Roégzitse a kocsikat az L3 fogantyuk meghuzasaval.

Szerelje fel az alatét elemeket L5 a kocsikra.

Helyezze a ROTAMATIC berendezést a kocsikra, majd rogzitse a 4 db L4 csavarral. (Ellenérizze, hogy
a sinekhez képest a ROTAMATIC berendezés merdleges-e, mielétt meghuzna a csavarokat).

MEGJEGYZES: Az alatét elemek L5 nincsenek hasznalatban a ROTAMATIC ST2, ST6 és
ST15 esetén.

ROTAMATIC
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8 - Csavarodasgatlé berendezés

A csavarodasi jelenség elkerilése érdekében (opcionalisan) Uitk6zdk allnak rendelkezésre a ROTAMATIC
tipusatol figgben.

A gorgd igény szerint acélbdl vagy poliuretan bevonattal készilhet

Csavarodasgatlo Utk6z6 egység a ROTAMATIC ST15 esetén.

9 - A pedal elhelyezése

Kdsse be az ON/OFF pedalt a ROTAMATIC 49. és 50. csatlakozojahoz.

Felhasznal6i Gtmutat6o
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1 - Vezérlégomb a szekrényen

LincoLnlL @ |
| ELECTRIC |

/N

Jelzés Leiras

Al Fékapcsold a feszlltség ala helyezéshez

A2 .Feszlltség alatt” kijelzé

A3 Sebesség kijelzése az iranykapcsolén

A4 Forgatasi irany automatikus indulasnal

C1 A forgatasi sebességet szabalyozé potenciométer
C2 Uzembe helyezési nyomégomb

Helyi / Kulsé vezérlés kivalasztasa

N «aiss
|
& hey

ca Kommutacios készulék 3 fix forgasirannyal.
A koézponti allas az alvé allapot - standby - allas.

C3

C5 Vészleallitas
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2 - AROTAMATIC iizembe helyezése

Hasznalat .HELYI]” médban

1. Helyezze fesziiltség ala a ROTAMATIC berendezést az ,A1 jelolésii” szakaszolo kapcsolot ,I” helyzetbe
allitva. A visszajelz6nek ,A2 jelolés” ki kell gyulladnia. A frekvenciavalténak a ,Ready” kijelzést kell
megjelenitenie.

2. Ha a frekvenciavalté az ,Alarm” (Riasztas) kijelzést jeleniti meg, ellendrizze, hogy a vészleallitd ,C5
jelolés” ki van-e oldva.

3. Helyezze tizembe a ,ROTAMATIC” berendezést a gomb ,C2 jel6lés” megnyomasaval.

Figyelem, ez a mivelet a ROTAMATIC berendezés forgasba hozasat idézi elb.

4. Valassza ki a ,LOCAL” (helyi) vezérlést. A kivalasztas a kapcsoldval ,,C3 jel6lés” torténik.
5. Vélassza ki a forgasiranyt a kapcsoléval "C4 jelolés”.
6. Adott esetben modositsa a forgatasi sebességet a potenciométerrel ,C1 jel6lés”.
Hasznélat .KULSO ” médban
1. Helyezze fesziiltség ala a ROTAMATIC berendezést az ,A1 jelolésii” szakaszolo kapcsolot ,I” helyzetbe
allitva. A visszajelzének ,A2 jelolés” ki kell gyulladnia. A frekvenciavalténak a ,Ready” kijelzést kell
megjelenitenie.
2. Ha a frekvenciavalté az ,Alarm” (Riasztas) kijelzést jeleniti meg, ellendrizze, hogy a vészledllitd vezeték
ki van-e oldva.
. Helyezze izembe a ,ROTAMATIC” berendezést a gomb ,C2 jelolés” megnyomasaval vagy a
tavvezérldvel.
. Vélassza ki az ,EXTERIEUR” (kiils6) vezérlést. A kivalasztas a kapcsoloval ,,C3 jelolés” torténik.
. Valassza ki a forgasiranyt a kapcsoloval "A4 jelolés”.
. Nyomja meg
» a pedalt a mozgas elinditasahoz (fenntartott mivelet) vagy
» az automatikus mozgas kulsé vezérl6jét.
7. Adott esetben mddositsa a forgatasi sebességet
» a potenciométerrel ,C1 jelolés” vagy
» akuilsd vezérlbegységgel.

3 - AROTAMATIC uzemen kivil helyezése

o OB w

1. MUkodtesse a vészleallitot ,C5 jelolés”.
2. Feszultségmentesitse a ROTAMATIC berendezést az ,A1 jelolésii” szakaszold kapcsolét ,0” helyzetbe
allitva. A visszajelzének ,A2 jelolés” ki kell aludnia.

4 - Szinkronizalas opcié

Kizarolag gyari felszerelés

Ezzel az opciéval 2 ROTAMATIC motoros berendezés szinkronizalt izemmaédban miikddtethets. igy le-
hetéség van arra, hogy az egyszerre tébb, hajtott és szabadonfuté ROTAMATIC berendezésen fekvé munk-
adarabot egyetlen taviranyitéval vagy kilsé vezerloegyseggel lehessen forgatni.

Szinkronizalt iizemmad (vezérld és kiszolgaléegyséq):

Ebben az tizemmddban lehetéség van 2 ROTAMATIC berendezés tavvezérléssel vagy a {6 ROTAMATIC
berendezés (vezérlbegység) kiilsé bemeneteivel t6rténé izemeltetésére. Minden ROTAMATIC berendezésen
jelz6lampa mutatja, hogy a szinkronizalt izemmadot valasztottuk. A kiszolgaloegységként miikodd
ROTAMATIC berendezés taviranyitoja ilyenkor inaktivalva van (ki van kapcsolva), kivéve a leallitds gombot.
Szinkronizacié nélkiili izemméd (6nallé miikédés):

Ebben az izemmodban a ROTAMATIC berendezések vezérlése torténhet a taviranyitojukkal (tavvezérléssel)
vagy a ROTAMATIC berendezések kils6é bemeneteivel, egymastdl figgetlenil. AROTAMATICberendezések
Osszes taviranyitoja aktiv.
Szinkronizalt/nem szinkronizalt lizemmod valasztasa:
A szinkronizaltrél a nem szinkronizalt izemmddra valtas a két ROTAMATIC berendezés kozotti
kabelcsatlakozéval torténik.
Szinkronizalt Gzemma@d: a kabelcsatlakozé a halézatba csatlakozik, és a kapcsoldszekrényekben levé,
szinkroniz&ciot jelz6 lampa vilagit.
Nem szinkronizalt izemmaod: a kabelcsatlakozé nem csatlakozik a halézatba (ki van huzva), és a
kapcsoldszekrényekben levd, szinkronizaciot jelzé lampa nem vilagit (kialudt).
Szinkronizalt Gzemmaodban a legnagyobb forgathaté teher a hajtott rotator terhelési kapacitasanak 3/2 része:
* ROTAMATIC ST2 esetén: 3/2x2T = 3T
* ROTAMATIC ST6 esetén: 3/2x6T = 9T
« ROTAMATIC ST15 esetén: 3/2x15T = 22,5T
* ROTAMATIC ST30 esetén: 3/2x30T = 45T
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1 - Karbantartas

Minimalis gondozasra és karbantartasra van szlikség ahhoz, hogy a gép hosszu tavon is a legjobb
teljesitményt nyujtsa.

A karbantartasi id6k6zok napi 1 munkaallomas termelésén alapulnak vagyis naponta legfeljebb 2 6ra
mikddéssel minden egyes mozgastengely esetén. Nagyobb termelés esetén ndvelje ennek megfeleléen a
karbantartasi gyakorisagot.

A karbantartasi részlege lefénymasolhatja ezeket az oldalakat a karbantartasi datumok és az elvégzett
miveletek nyomon kdvetése érdekében (a megfelel6 négyzetek bejeldlenddk).

Minden muvelet el6ttKOTELEZO a gép minden energiaforrasat kikapcsolni, a gépet
feszlltségmentesiteni (aramtalanitani, leengedni, gazcsatlakozoit elzarni stb.).
A vészleallitd gomb blokkolasa nem elegendé.

Zsirzas:

A ROTAMATIC ST fordulatszam-csokkentdi 6nolajozé rendszerben késziilnek, nincs benniik
szintjelzd, olajcseréld és olajtolts.

Ezaltal kGlon olajozasra sincs szlkség.

0°C és +50°C kozotti kornyezeti hdmérséklet mellett mikodéképesek.

Ellenérzés és biztonsag:

Az utmutatéban vazolt Iépések — killondsen a hasznalat korlatozasara vonatkozé utasitasok —
végrehajtasa nagyon fontos.

A késziléket haromhavonta ellenérzésnek kell alavetni: ellenérizni kell a legfontosabb
alkatrészeket a goérgbtavolsagot beallitdé rendszer csavarjait és csavaranyait a csigahajtémiivek
kopasat, a motorok és a tavvezeérlbegység tapkabelének épségét, a motorok ventilatorait stb..

> B B P

Az ékszijak apolasa és védelme:
A berendezés hosszu élettartama érdekében tartsa be a kdvetkez6 Utmutatasokat:

« Ne terhelje tul a berendezést (tul nagy suly miatt a henger végallasba érkezésekor ne
legyen tk6zés)

* Tilos a gorg6ket sokaig nagy tdmegl terhelésnek kitenni, mert az ékszij tartés
deformalodasaval jarhat

« Tilos a gorg6ket olajozni. Ha véletlendl olaj 6mlene rajuk, a gérgbket azonnal meg kell
tisztitani.

El6bmelegitéskor a henger ékszijakkal érintkezd részének hémérséklete ne haladja meg a 60-70
°C-t, a munkadarabnak allandéan mozgésban kell lennie.

ROTAMATIC
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1.1 Karbantartas tervezése

Ezt a tervet feltétleniil be kell tartani.
Javasoljuk egy minden karbantartasi miiveletre kiterjedé nyomon kovetési rendszer

bevezetését.

Esedékes-
o Gyakorisag ség
Alegység Gépszerv Ve:zerles Miivelet (zemora) | szakasz
tipusa
1 6
honap | hénap

Forgas Reduktor Vizualis Kenés X A
Forgas Csapagy* Kenés X B

ROTAMATIC Fujas X

* Kizarélag a ROTAMATIC ST6; ST15; ST30 berendezéseken

Szakasz | MUivelet OK [ NOK
Reduktor v X

A védéfedél leszerelése utan ellendrizze a kdvetkezdket:
- szemrevételezéssel, hogy nincs-e szivargas,
- szemrevételezéssel a reduktor altalanos allapotat.

Szakasz | M{ivelet OK | NOK
Csapéaagy v X

Zsirozza be a perselyeket (Unil Opal: GREASE EPR2)

Szakasz | MUivelet OK NOK

ROTAMATIC v ) 4

Tisztitsa le teliesen a ROTAMATIC berendezést egy fuvoegység segitségével.
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2 - Hibaelharitas

Lehetséges probléma

Valészin(i okok

Megoldasi lehetéségek

A cs6- és tartalyforgatd
berendezés lampaja kialudt a
QS1-es kapcsolo fesziiltség ala
helyezése utan.

A LED izz6 kiégett

Cserélje ki a visszajelzb testét

Az FU1 vagy FU3 biztositék
kiégett

A kiégett biztositékokat le kell
cserélni a biztositékok paramétereit
bemutaté tablazatban leirtak
szerint.

A rotator bekapcsolas utan nem
forog.

Nincs megadva a forgatasi irany.

A1 | kapcsoléval valassza ki a
forgési irdnyt

Automata Uzemmodban a
csatlakozds nem a 149. és a 44.
kabelsaru kdzott van (jobbra forgas)
vagy a 149. és 43. kabelsaru kozott
van (balra forgas) a menetirany
vezérlésére.

Soént vagy kulsé érintkezd
segitségével csatlakoztassa

a megfelel6 elemeket (lasd:
Elektromos csatlakozasok c. részt).

Ellendrizze, hogy a vezérlési
hely valasztékapcsoldja a kivant
pozicidban van-e (Helyi vagy Kiils®)

Kuls6, + 10V-os alapjellel torténd
miikodés esetén ellenérizni kell,
hogy van-e fesziltség a 23. és
24. kabelsaru k6zott (OV — nincs
forgas).

A motor aramellatasa megszakadt.

Ellenérizze és szikség
esetén cserélje ki az FU2-es
biztositékokat.

Ellenérizze, hogy az FR1 vagy FR2
hékioldo relé nincs-e kioldva.

A kovetkez6 tablazat szerint
ellendrizze a relé beallitasanak
helyességét:

Kétmotoros rotator:

tipus: 2T | 6T | 15T | 30T

értek (A) | 07 ] 1 [ 1212

A rotator rovid ideig forog, majd
ledll.

Tul nagy aramerdsség, amely
miatt:

- meghibasodik a hékioldo relé
vagy tul nagy aramerdsség, amely
miatt:

- a frekvenciavalté hibgja

F0102 vagy FO0103

Az alabbi tablazat szerint
ellen6rizze a hékioldo relék
allapotat és beallitasat (kétmotoros
verzional).

Ellenérizze, hogy az alabbi
tablazatban szerepls, az On altal
vasarolt rotatorra eléirt elfogadhato
terhelési és kiegyensulyozasi
ertékek nem lettek-e tullépve.

Ellendrizze, hogy a terhelés hirtelen
nem novekedett-e meg.

Ellenérizze, hogy a
szabalyozdkapcsolo U, V és W
kabelsarui nem szenvedtek-e
rovidzarlatot.

Ellendrizze, hogy a motor
kabelében nincs-e révidzarlat vagy
a motor kapcsolasa megfelels-e.

ROTAMATIC
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2.1 A szabalyozoékapcsolon kijelzett hibailizenetek meghatarozasai

Szam Leiras

F0102,F0103

Tulterhelt szabalyozdkapcsolo. Ellenérizze a teher viselkedését. Ellendrizze a
motor paramétereinek beallitasait.

F0200...F0300

Tul magas hédmérséklet. Ellenérizze a hiitést, a csappantyut, a szenzort és
a kérnyezeti hdmérsékletet. Alacsony hdmérséklet. Ellendrizze a kérnyezeti
hémérsékletet és a kapcsoldszekrény flitését.

F0400, F0403

A motor h6mérséklete tul magas, tulhevult vagy a szenzor meghibasodott.
Ellenérizze az X12.4 bekotést. Fazishiba. Vizsgalja meg a motort és a
kabeleket!

F0500...F0507

Tulterhelés, révidzarlat vagy szorédas, motor aramellatasi vagy fazishiba.
Ellendrizze a teher viselkedését és a rampakat (P420-P423). Vizsgalja at a
motort és a kabeleket!

F0700...F0706

A DC busz feszlltsége tul magas vagy tul alacsony. Ellendrizze a lassito
rampak (P421 és P423) és a csatlakoztatott fékezési ellenallast. Ellendrizze
a halozati fesziltséget. Vizsgalja meg a haldzati fesziltséget, a biztositékokat
és a halézati aramkort!

F0801,F0804

A villamos feszlltség (24V) tul magas vagy tul alacsony. Ellenérizze a
kabelsaruk kabeleit!

F1100...F1110

Legnagyobb frekvencia elérve! Ellenérizze a vezérldjeleket és a beallitasokat!
Ellendrizze a lassitd gradienseket (P421 és P423) és a csatlakoztatott
fékezési ellenallast

F1310 A kimeneti aram a minimumra csdkkent. Vizsgalja at a motort és a kabeleket!

F1401 AX12.3-as bemenetnél a referenciaérték jelzése hibas, meg kell vizsgalni a
jelzést.

F1407 Tulzott aramerésseég az X12.3-as bemenetnél, meg kell vizsgalni a jelzést.

F1408 Tulzott aramer8sség az X12.4-es bemenetnél, meg kell vizsgalni a jelzést.

A0001...A0004

Tulterhelt szabalyozdkapcsol6. Ellendrizze a teher viselkedését. Vizsgalja
meg a motor és az alkalmazas paramétereit.

Tal magas hédmérséklet. Ellenérizze a hiitést, a csappantyut és a kérnyezeti

A0008,A0010 hémérsékletet.
A0080 Amikor a motor elérte a maximalis sebességet, ellendrizze a motort és a
szenzort!
A0100 Halodzati fazishiba: vizsgalja meg a f6 olvaddbiztositékokat és a tapkabelt
A0400 A frekvenciakorlat elérése utan korlatozott a kimeneti frekvencia.
A0800 Az X12.3-on a bemeneti jel tul gyenge. Novelje meg az értéket!
A1000 Az X12.4-en a bemeneti jel tul gyenge. Novelje meg az értéket!
A4000 A DC busz fesziltsége elérte a minimum értéket

2.2 A forgatoberendezések biztositékainak értékei

Standard rotatorok Szalg:lgi%zam
FU1 FU2 FU3 FU2
5x20 10x38 5x20 10x38
ROTAMATIC ST2 1AaM 6 AaM 6 AgF 10 A aM
ROTAMATIC ST6 1AaM 6 AaM 6 AgF 10 A aM
ROTAMATIC ST15 1AaM 6 AaM 6 AgF 10 AaM
ROTAMATIC ST30 1AaM 6 AaM 6 AgF 10 AaM

(a1)
()
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3 - Potalkatrész

A rendelés menete:

A fényképek vagy abrak a készllék vagy berendezés csaknem minden fontos alkotéelemét és alkatrészét
bemutatjak.

A tablazatokban bemutatott termékek 3 tipusba sorolhaték:
altalaban készleten tartott termékek: v
készleten nem tartott termékek: ¥
igény szerint berendelhetd termékek: jelzések nélkil

(Utdbbiak megrendeléséhez kérjlk, kuldje el a pontosan kitoltott alkatrész-listat. A ,C” oszlopban kérjuk
feltiintetni az igényelt darabszamot, a berendezés tipusat és regisztracios torzslapszamat.)

A fényképeken vagy rajzokon szerepld, viszont a tablazatban fel nem tlintetett termékek esetében keérjuk,
kildje el résziinkre az érintett oldalt és karikazza be a széban forgd terméket.

Példaul:

altalaban készleten tartott termék.
nincs készleten
rendelhetd.

x|

Jelblés Ref. kéd Készlet| Kod ‘ Megnevezés
Al WOOOXXXXXX v Gép interfész kartya
A2 WOOOXXXXXX X Aramlasméré
A3 P9357XXXX A | Elulsé nyomott fémburkolat
o Alkatrészrendeléshez kérjiik, jellje be a mennyiséget és irja be a gépe szamat az alabbi rubrikaba!
ce | »TIPUS:
Matricule »TOrzsszam:

Felhasznal6i Gtmutat6o
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3.1 Mechanikus rész

ROTAMATIC ST 2F

2MT VALTOZAT

ROTAMATIC ST 2M

ROTAMATIC ST 2W

ROTAMATIC f4-4\
\—/



altalaban készleten tartott termék.
nincs készleten
rendelhetd.

X[

Jeldlés Ref. kod Készlet| Kod ‘ Megnevezeés
M1 W000137978 v Felszerelt szabadonfuté gorgd
Gorg6 B150x50
M2 P95035301 (Marzin: A 150/050/050/1/20-2)
M3 W000137976 4 Hajtott gorgé
M4 AS-PS-03001118 | ¢/ Motor-reduktor egység
Poliamid tdmasztokerék 12x80x30 - Kizarélag a ROTAMATIC
M5 PC6200860 ST 2MT esetén
(Wicke France: KS 80/35/1G)
W000137980 v Hajtott gorgé csapagya + golyds csapagy
OVAL 20 persely
M6 PC6201366 (Schaeffler France: PCSLT20-XL)
Merev golyoscsapagy 20x42x12
M7 PC6200429 (NTN SNR csapagy: 6004EE)
Biztositoszeg 6x6x60 C forma
M8 PC6201650 A | (Gardette: 36/C06.060)

e Alkatrészrendeléshez kérjuk, jeldlje be a mennyiséget és irja be a gépe szamat az aldbbi rubrikdba!
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ROTAMATIC ST 6F

ROTAMATIC ST 6W

ROTAMATIC

(16)
()



Jelolés

Ref. kod

Készlet

altaldban készleten tartott termék.

X[

nincs készleten

rendelhetd.

Kaéd

‘ Megnevezés

M10 W000137999 v Felszerelt szabadonfutd goérgd
Gorgd PU @250x75, szabadon futéd
M11 P95035303 (Marzin: 5751.6220.00)
M12 W000137997 v Gorgd PU @250X75, motoros miikddtetési
Persely, ovalis 30
M13 | WO000138001 | ¢ (ECMU CSR: UCFL206 CSR)
M14 | AS-PS-03001339 | ¢/ g?dba?)()lda“ motor-reduktor egység (elektromos szekrény feldli
M15 | AS-PS-03001330 | ¢/ Bal oldali motor-reduktor egység
M16 P02995221 Biztositoszeg 8x7x110 C forma

A

(Gardette: 36/C08.110)

Alkatrészrendeléshez kérjik, jel6lje be a mennyiséget és irja be a gépe szamat az alabbi rubrikdba!

Ce

Matricule

Y

TiPUS:

TOrzsszam:

=]

Y

@ Felhasznal6i Gtmutat6o



ROTAMATIC ST 15F

ROTAMATIC ST 15M

ROTAMATIC ST 15W

(28)
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altalaban készleten tartott termék.
nincs készleten
rendelhetd.

dAN

Jeldlés Ref. kod Keszlet| Kod ‘ Megnevezés

M20 W000138019 4 Gorg6 PU @250x126, szabadon futé
Csapagy

M21 | WO000138020 | ¢ (NTN SNR csapagy: ESFD.208)

M22 W000383728 v Motor-reduktor egység

M23 W000275298 v Gorgd PU @250x126, motoros mikodtetési
Biztositoszeg 10x8x119 A forma

M24 | PC6201689 A | (10x8x119 Aforma)

o Alkatrészrendeléshez kérjiik, jellje be a mennyiséget és irja be a gépe szamat az alabbi rubrikaba!

g |

TIPUS:

TOrzsszam:

Y

Y

Felhasznal6i Gtmutat6o
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ROTAMATIC ST 30F

ROTAMATIC ST 30W

ROTAMATIC @



altalaban készleten tartott termék.
nincs készleten
rendelhetd.

X[

Jelolés Ref. kod Készlet| Kod ‘ Megnevezés

M30 W000138036 4 Gorg6 PU @350x166, szabadon futé
Gordulécsapagy 45x85x23

M31 PC6201322 (NTN SNR csapégy: 22209 EAW33)

M32 W000383729 v Motor-reduktor egység

M33 P03001724 Reduktor csapagyhaz

M34 WO000138035 v Gorgd PU @350x166, motoros miikddtetési

M35 P03001713 Veédo alatét 45,2x82x0,5
Biztositoszeg 12x8x150 C forma

M36 PC6201671 A | (Gardette: 36/C12.150)

o Alkatrészrendeléshez kérjiik, jellje be a mennyiséget és irja be a gépe szamat az alabbi rubrikaba!
c € Typa | »TiPUS:
Matricule |_,— >TSrzsszam:
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3.2 Elektromos rész
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altaldban készleten tartott termék.

x|

nincs készleten

rendelhetd.

Jeldlés Ref. kéd Készlet| Kod ‘ Megnevezés
F6 valtokapcsolo
Al | Woo0140748 | ¢/ (Rexel: LEG022102)
LED visszajelzd
A2 | AS-PS-C5704157| ¢/ (Schneider Electric France: XB4BVB1)
Segéd érintkez6 KA1
A3 PC5701064 (Schneider Electric France: CAD50B7)
A4 PC5706078 63VA 220-380 / 2x24V feszlltségvaltd
Hékioldo relé
A5 PC5705026 (Elec System: 1SAZ711201R1023)
A6 W000383719 v Agile 0,55KW frekvenciavalté a 2TM - 2TM R - 2TW R esetén
W000383720 4 Agile 0,55KW frekvenciavalto a 2TW esetén
W000383721 v Agile 0,75KW frekvenciavalto a 6TM - 6TM R - 6TW R esetén
W000383722 4 Agile 0,75KW frekvenciavalté a 6TW esetén
W000383723 v Agile,0,75KW frekvenciavalté a 15TM - 1I5TM R - 15TW R
eseten
W000383724 v Agile 0,75KW frekvenciavalté a 15TW esetén
W000383726 (74 Agile 1,5KW frekvenciavaltd a 30TW R esetén
W000383725 (74 Agile 1,5KW frekvenciavaltd a 30TW esetén
2 fix allasu valasztéfej
AT W000366020 | X (Schneider Electric France: ZB4BD2)
Test
W000366042 | X (Schneider Electric France: ZB4BZ101)
Erintkezé
W000366044 | X (Schneider Electric France: ZBE102)
4 érintkez6s relé
All P91093173 (NEOREL: MY4IN24VAC)
2 RTrelé
Al6 PC5606743 (NEOREL: G2R2SNS24VAC)
1RT relé (a pedal opciéval hasznalva)
Al7 PC5701726 (Weidmuller: 1122890000)
C AS-PS-95031065 | ¢/ 5 méteres tavvezérld vészleallitassal
Koédolé 5000 pontos, 5 - 30V M12
V30 | WO000383727 | X (Elec System: KUB8502048225000)
Ventilator AC 120x120x38 24VAC (kizarolag W ADR és W
W000140321 ADRC valtozatban)
} (Elec System: COSA12B0O5HTSWO00)

Alkatrészrendeléshez kérjiik, jelolje be a mennyiséget é

Ce

Matricule

s irja be a gépe szamat az aldbbi rubrikaba!

iPUS:

=]

Y

TOrzsszam:
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Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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