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Deklaracja zgodnosci

Lincoln Electric Europe

Deklaruje, ze przytbice spawalnicze:

Viking Seria 2450

spetniajg wymagania ponizszej dyrektywy:

89/686 EWG

i ze zostaty zaprojektowane zgodnie z wymaganiami nastepujgcych norm:

EN 379, EN 166, EN 175
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DZIEKUJEMY! Za docenienie JAKOSCI produktow Lincoln Electric.

e Prosze sprawdzi¢ czy opakowanie i sprzet nie sg uszkodzone. Reklamacije
uszkodzen powstatych podczas transportu muszg by¢ natychmiast zgtoszone
do dostawcy (dystrybutora).

e Dla utatwienia prosimy o zapisanie na tej stronie danych identyfikacyjnych
wyrobow. Nazwa modelu, Kod i Numer Seryjny, ktére mozecie Panstwo znalez¢
na tabliczce znamionowej wyrobu.

Nazwa modelu:
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Bezpieczenstwo Uzytkowania

01/11

OSTRZEZENIE

Urzadzenie to moze by¢ uzywane tylko przez wykwalifikowany personel. Nalezy byé pewnym,
ze instalacja, obstuga, przeglady i naprawy sg przeprowadzane tylko przez osoby wykwalifikowane.
Instalacji i eksploatacji tego urzadzenia mozna dokonac¢ tylko po doktadnym zapoznaniu sie
z tg instrukcjg obstugi. Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w tej instrukcji moze narazi¢
uzytkownika na powazne obrazenie ciata, $mier¢ lub uszkodzenie samego urzadzenia. Lincoln
Electric nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane niewtasciwg instalacja,
niewtasciwg konserwacjg lub nienormalng obstuga.

OSTRZEZENIE: Symbol ten wskazuje, ze bezwzglednie muszg byé

przestrzegane instrukcje dla unikniecia powaznego obrazenia ciata, Smierci

lub uszkodzenia samego urzadzenia. Chron siebie i innych przed mozliwym
[ ]

powaznym obrazeniem ciata lub $miercia.
4
N

CZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCJE: Przed rozpoczeciem
uzytkowania tego urzadzenia przeczytaj niniejszg instrukcje ze zrozumieniem.
Luk spawalniczy moze by¢ niebezpieczny. Nieprzestrzeganie instrukcji tutaj
zawartych moze spowodowac powazne obrazenia ciata, Smierc lub
uszkodzenie samego urzgdzenia.

PORAZENIE ELEKTRYCZNE MOZE ZABIC: Urzadzenie spawalnicze
wytwarza wysokie napiecie. Nie dotykac elektrody, uchwytu spawalniczego
lub podtgczonego materiatu spawanego, gdy urzadzenie jest zatagczone do
sieci. Odizolowac¢ siebie od elektrody, uchwytu spawalniczego i podigczonego
materiatu spawanego.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Przed przystgpieniem do
jakichkolwiek prac przy tym urzadzeniu odtgczy¢ jego zasilanie sieciowe.
Urzadzenie to powinno by¢ zainstalowane i uziemione zgodnie z zaleceniami
producenta i obowigzujgcymi przepisami.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Regularnie sprawdzac kable
zasilajgcy i spawalnicze z uchwytem spawalniczym i zaciskiem uziemiajacym.
Jezeli zostanie zauwazone jakiekolwiek uszkodzenie izolacji, natychmiast
wymieni¢ kabel. Dla uniknigcia ryzyka przypadkowego zaptonu nie ktas¢
uchwytu spawalniczego bezposrednio na stét spawalniczy lub na inng
powierzchnie majgcg kontakt z zaciskiem uziemiajgcym.

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC NIEBEZPIECZNE: Prad
elektryczny ptynacy przez jakikolwiek przewodnik wytwarza wokét niego pole
elektromagnetyczne. Pole elektromagnetyczne moze zakiécac prace
rozrusznikdw serca i spawacze z wszczepionym rozrusznikiem serca przed
podjeciem pracy z tym urzgdzeniem powinni skonsultowa¢ sie ze swoim
lekarzem.

ZGODNOSC Z CE: Urzadzenie to spetnia zalecenia Europejskiego Komitetu
CE.

A%

m P YNy
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SZTUCZNE PROMIENIOWANIE OPTYCZNE: Zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dyrektywie 2006/25/EC oraz normie EN 12198, urzadzenie
przyporzadkowane jest kategorii 2. Wymagane jest stosowanie urzadzen
ochrony osobistej, posiadajace filtr zabezpieczajacy o stopniu ochrony
maksimum 15, zgodnie z wymaganiem normy EN169.

Category 2
(EN 12198)

OPARY | GAZY MOGA BYC NIEBEZPIECZNE: W procesie spawania mogg
powstawac opary i gazy niebezpieczne dla zdrowia. Unika¢ wdychania tych
oparéw i gazéw. Dla unikniecia takiego ryzyka musi by¢ zastosowana
odpowiednia wentylacja lub wycigg usuwajgcy opary i gazy ze strefy
oddychania.

PROMIENIE LtUKU MOGA POPARZYC: Stosowaé maske ochronng

z odpowiednim filtrem i ostony dla zabezpieczenia oczu przed promieniami
tuku podczas spawania lub jego nadzoru. Dla ochrony skéry stosowac
odpowiednig odziez wykonang z wytrzymatego i niepalnego materiatu.
Chroni¢ personel postronny, znajdujacy sie w poblizu, przy pomocy
odpowiednich, niepalnych ekranéw lub ostrzega¢ ich przed patrzeniem

na tuk lub wystawianiem sie na jego oddziatywanie.

ISKRY MOGA SPOWODOWAC POZAR LUB WYBUCH: Usuwaé wszelkie
zagrozenie pozarem z obszaru prowadzenia prac spawalniczych.

W pogotowiu powinny by¢ odpowiednie $rodki gasnicze. Iskry i rozgrzany
materiat pochodzgce od procesu spawania tatwo przenikajg przez mate
szczeliny i otwory do przylegtego obszaru. Nie spawaé zadnych pojemnikéw,
bebnoéw, zbiornikéw lub materiatu dopdki nie zostang przedsiewziete
odpowiednie srodki zabezpieczajgce przed pojawieniem sie tatwopalnych lub
toksycznych gazéw. Nigdy nie uzywac tego urzadzenia w obecnosci
tatwopalnych gazéw, opardéw lub tatwopalnych cieczy.

SPAWANY MATERIAL. MOZE POPARZYC: Proces spawania wytwarza
duzg ilos¢ ciepta. Rozgrzane powierzchnie i materiat w polu pracy moga
spowodowac powazne poparzenia. Stosowac rekawice i szczypce, gdy

MWi W dotykamy lub przemieszczamy spawany materiat w polu pracy.
S ZNAK BEZPIECZENSTWA: Urzadzenie to jest przystosowane do zasilania

sieciowego, do prac spawalniczych prowadzonych w srodowisku o
podwyzszonym ryzyku porazenia elekirycznego.

Przygotowanie i Instrukcja Instalacji i Eksploataciji

Informacje ogolne

Przytbice spawalnicze SERIA 2450 chronig oczy spawacza w trakcie procesu spawalniczego.

Przytbice zapewniajg statg ochrone oczu przed promieniowaniem UV i IR (ultrafioletowe

i podczerwone) oraz iskrami, zaréwno gdy filtr jest stanie rozjasnionym jak rowniez wtedy gdy

jest zaciemniony.

o Stopien zaciemnienia przytbic SERIA 2450 zostat tak dopasowany, aby zapewni¢ ochrone
oczu przed uszkodzeniem przez tuk spawalniczy.

. Nie wolno patrze¢ bezposrednio na tuk w trakcie procesu spawalniczego. Promieniowanie
tuku stanowi bardzo powazne zagrozenie. Moze ono powodowaé bolesne zapalenia spojéwek
oraz nieodwracalne zmiany w zrenicy oka.

U Przytbice spawalnicze SERIA 2450 umozliwiajg bardzo precyzyjne kontrolowanie tuku.
Spawacz nie musi podnosic¢ i opuszczaé przytbicy w trakcie spawania. Obie rece sg wolne
a dzieki niewielkiemu ciezarowi, przytbice redukujg zmeczenie i pozwalajg spawaczowi
zaoszczedzic czas.
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/1 OSTRZEZENIE

Zainstaluj baterii przed pierwszym uzyciem.

Po zajarzeniu tuku filtr automatycznie zaciemnia sie.

Przed rozpoczeciem spawania

Sprawdzi¢ czy przednia szybka ochronna i ramka przedniej szybki sg prawidtowo
zamontowane.

Przy pomocy odpowiedniego pokretta wybra¢ odpowiedni poziom zaciemnienia filtra.
Dopasowac¢ nagtowie tak, by przytbica byta osadzona na gtowie mozliwie jak najnizej i blisko
twarzy. Kat nachylenia przytbicy nalezy ustawia¢ w potozeniu opuszczonym, obracajgc
nagtowie.

Sprawdzi¢ funkcjonowanie filtra

Specjalne wiasciwosci

Oczy sg zawsze chronione przed promieniowaniem ultrafioletowym i podczerwonym,
niezaleznie od ustawionego stopnia zaciemnienia.

Czas przejsécia z zaciemnienia do stanu rozjasnionego moze by¢ regulowany recznie. Przy
pomocy pokretta czasu opdznienia (delay time), czas rozjasniania filtra mozna wydtuzy¢ lub
skroci¢. Przed spawaniem nalezy dopasowac czas opdznienia w zaleznosci od stosowanego
procesu spawalniczego, aby chroni¢ oczy przed resztkowym $wiatlem rozzarzonego materiatu
roboczego. Najszybszy czas rozjasniania ustawiony jest na 0,1 sek.

Wazna uwaga

Przytbice przeznaczone sg wytacznie do ochrony oczu i twarzy przed promieniowaniem

i iskrami.

Lincoln Electric nie ponosi odpowiedzialnosci za stosowanie przytbic do innego celu oraz
stosowanie ich niezgodnie z instrukcjg. Przytbice spawalnicze typu Viking nie nadajg sie
do spawania laserowego i gazowego.

Nie wolno ktas¢ przytbicy na gorgcej powierzchni.

Nie wolno otwiera¢ i manipulowac przy filtrze zaciemniajgcym.

Chronic¢ filtr przed kontaktem z cieczami i przed zabrudzeniem.

Regularnie czysci¢ powierzchnig filtra.

Utrzymywac w czystosci czujniki i ogniwa stoneczne.

Regularnie wymienia¢ szybki ochronne na oryginalne czesci zamienne Lincoln Electric.

/1\ OSTRZEZENIE
Nie opuszcza¢ miejsca pracy z przytbicg w potozeniu opuszczonym, jasno oswietlone
powierzchnie moga spowodowac nagte zaciemnienie filtra.
Przytbic nie wolno uzywac jako okularéw przeciwstonecznych podczas prowadzenia pojazdu,
mogtoby to doprowadzi¢ do niewtasciwej identyfikacji koloru swiatet sygnalizacyjnych.
Materiaty, ktére moga stykac¢ sie ze skorg uzytkownika przytbicy, u oséb wrazliwych moga
powodowac reakcje alergiczne.
Zabezpieczenia oczu przed uderzeniami drobnych elementéw o duzej predkosci noszone
oprécz standardowych okularéw moga przenosi¢ site uderzenia, co stwarza zagrozenie dla ich
uzytkownikow.

Polski 3 Polski



Informacije n/t przytbicy

Samosciemniajgca przytbica spawalnicza przejdzie automatycznie ze stanu rozjasnienia (stopien
ochrony DIN3,5) do zaciemnienia (stopier ochrony DIN9-13) po zajarzeniu tuku spawalniczego.

Filtr automatycznie powraca do stanu rozjasnienia po wygaszeniu tuku.
Do stosowanego procesu spawalniczego dopasowac odpowiedni stopien ochrony z tabeli
ustawiania stopnia ochrony. (patrz str. 8)

» Temperatura robocza: -10°C ~ 55°C (14°F ~ 131°F).

* Nie uzywac i nie otwierac filtra samosciemniajgcego, jesli jest uszkodzony przez uderzenie,
drgania lub wysokie cisnienie.

» Zachowa¢ w czystosci czujniki i ogniwa stoneczne. Czys$ci¢ wktad filtra wodg z mydtem i migkka,
wilgotng szmatka. Szmatka nie powinna by¢ przesigknieta woda.

Samosciemniajgca przytbica spawalnicza jest przeznaczona do stosowania przy spawaniu metodg
GMAW (MIG/MAG), TIG (GTAW), MMA oraz do ciecia tukiem plazmowym lub tukiem wegtowym
w atmosferze powietrza.

Whktad filtra zapewnia ochrone przed szkodliwym promieniowaniem UV i IR, zarébwno w stanie
zaciemnionym jak i rozjasnionym.

Whktad filtra zawiera cztery czujniki do wykrywania $wiatta tuku spawalniczego, co powoduje
zaciemnienie szybki ochronnej do wybranego stopnia ochrony.

* Nie stosowac rozpuszczalnikdw ani zrgcych srodkéw czyszczacych.

« Jesli szybka ochronna zostanie pochlapana lub zabrudzona, powinna byé natychmiast
wymieniona.

» Uzywac¢ wytgcznie czesci zamiennych wymienionych w niniejszej instrukciji.

* Nie uzywac przytbicy, jesli wewnetrzna i zewnetrzna szybka ochronna nie zostaty wtasciwie
zamontowane.
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Dane techniczne

Model Nr. SERIA 2450 ADF

Klasa optyczna

1/1/1/1

Wyswietlacz LCD

97 x 62mm (3,82 x 2,44in.)

Rozmiar wktadu filtra

114 x 133mm (4,50 x 5,25in.)

Ochrona UV/IR

Do stopnia ochrony DIN 13 przez caty czas

Czuijniki tuku 4
Stopien ochrony Stan jasny DIN 3,5
Ptynna regulacja stopni ochrony DIN5do 13

Regulacja stopnia ochrony

Pokretto tarczowe — petna regulacja

Zasilanie

Ogniwa stoneczne — z bateriami

Ostrzezenie Staba Bateria (Low battery)

Czerwona lampka

Bateria

CR2450 litowa (wymagane 2)

Wigczanie/Wytaczanie

W petni automatyczne

Czas przejscia od stanu rozjasnienia do
zaciemnienia

0,00004 sek. (1/25 000 sek.)

Regulacja czutosci (Sensitivity)

Ptynny i Szlifowanie (Grind)

Regulacja czasu op6znienia (Delay)
(od zaciemnienia do stanu rozjasnienia)

0,1 sek. (Krétki) to 1,0 sek. (Dtugi)

Wskaznik TIG

AC >=2A; DC>=2A

Temperatura pracy

-10°C ~ 55°C (14°F ~ 131°F)

Temperatura sktadowania

-20°C ~ 70°C (-4°F ~ 158°F)

Catkowity cigzar

Czarny 595¢g (20,98 Oz.)
Grafitowy 602g (21,23 Oz.)

Zgodnosa™

EN166, EN175, EN379
CE, CSA 794.3, ANSI 787.1-2010

“’Nagiowie zgodne z normg ANSI Z87.1, bez zamontowanej opaski.

Polski
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Instrukcja obstugi

Regulacja nagtowia

Regulacja

Pokretio

Regulacja kata
/nachylenia

Regulacja do
przodu-do tytu —

DOPASOWANIE DO ROZMIARU GLOWY: OBWOD NAGLOWIA reguluje sie przez nacisniecie
pokretta i obracanie go az do dopasowania do rozmiaru gtowy. Pokretto znajduje sie w tylnej czesci
przytbicy. REGULACJA NAGLOWIA polega na dopasowaniu nagtowia, a nastepnie zatrzasnieciu
bolcéw blokujgcych w otworach.

KAT NACHYLENIA: Regulacja kata nachylenia znajduje sie po prawej stronie przytbicy. Poluzowa¢
prawe pokretto regulacji nagtowia i popycha¢ goérny koniec dzwigni regulujacej na zewnatrz
do momentu gdy klapka blokujaca dzwigni dojdzie do zagtebien karbéw. Nastepnie obréci¢ dzwignie
do géry lub w dét do zadanego kata nachylenia. Klapka blokujgca po zwolnieniu, automatycznie
zatrzasnie sie, blokujac przytbice w odpowiednim potozeniu.

REGULACJA DO PRZODU / DO TYLU: Reguluje odlegto$¢ pomigdzy twarzg uzytkownika i szybka
ochronng. Aby dopasowac¢ odlegtosé, poluzowacé zewnetrzne pokretta regulujgce naprezenie
i przesuwac je do przodu lub do tytlu do uzyskania zadanego potozenia a nastepnie dokrecic.
UWAGA: Sprawdzi¢ czy obie strony sg jednakowo wyregulowane co zapewni prawidtowe dziatanie.
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Dziatanie wkladu/Wlasciwosci

Plynna regulacja stopnia ochrony

Stopien ochrony (zaciemnienie) reguluje sie w zakresie od 6 do 9 i 9 do 13 w zaleznosci od rodzaju
procesu spawalniczego lub zastosowania (zobacz tabela stopni ochrony na str. 8). Zaciemnienie
reguluje sie przez ustawienie przetgcznika zakresu zaciemnienia na odpowiedni zakres, a nastepnie
ustawienie konkretnego zaciemnienia za pomoca pokretta tarczowego zaciemnienia. Przetacznik
zakresu zaciemnienia i pokretto tarczowe zaciemnienia znajdujg sie na wkitadzie ADF, jak to
pokazano na rysunku ponizej.

Test

Przed przystapieniem do pracy nacisnij i przytrzymaj przycisk testu, w celu podgladu stopnia
zaciemnienia. Po zwolnieniu przycisku, wizjer automatycznie powr6ci do stanu jasnego
(zaciemnienie 3.5).

Pokretto regulacji czutosci (Sensitivity)

Wyregulowa¢ czuto$¢ na $wiatto obracajac pokretto SENSITIVITY w lewo lub w prawo tak jak
to pokazano na rysunku ponizej. Obrocenie pokretta w lewo, czyli ustawienie HIGH, jest zwykle
wybierane do normalnego uzytkowania. Jesli przytbica jest stosowana w mocno oswietlonym
pomieszczeniu albo w poblizu innego urzadzenia do spawania, lepsza efektywnos¢ uzyskuje sie
przy nizszym ustawieniu obracajgc pokretto w lewo i zmniejszajgc czutosé. Tryb Grind (szlifowanie)
mozna wybra¢ przez obrocenie pokretta czutosci do konca w prawo, az styszalne bedzie klikniecie.
Tryb szlifowania jest przeznaczony wytacznie do szlifowania, a nie do spawania.

Pokretto czasu opoznienia (delay)

To pokretto jest przeznaczone do ochrony oczu spawacza przed silnym promieniowaniem
resztkowym po zakonczeniu spawania. Zmiana potozenia pokretta DELAY (czas opdznienia) zmieni
czas przejscia ze stanu zaciemnienia do rozjasnienia w granicach od 0,1 sekundy (SHORT- krotki)
do 1,0 sekundy (LONG - dtugi). Ustawienie LONG zalecane jest po przerwaniu tuku i w sytuacjach
gdy filir moze zosta¢ chwilowo zablokowany od patrzenia na tuk spawalniczy.

Zasilanie
Whktad filtra jest zasilany przez wymienne baterie i energie stoneczna.

/1\ OSTRZEZENIE
Zainstaluj baterii przed pierwszym uzyciem.

Baterie umieszczone sg w dolnej czesci wktadu filtra. Nalezy wymieni¢ baterie gdy lampka LOW
BATTERY (staba bateria) swieci sie. Wymagane baterie - Patrz tabela Dane techniczne na str. 3.

Pokretto Przetgcznik zakresu
tarczowe zaciemnienia zaciemnienia
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Oznaczenie

Skorupa przytbicy i filtr samosciemniajacy posiadajg odpowiednie oznaczenia. Klasyfikacja stopnia
ochrony oczu i twarzy jest zgodna z normami EN379, EN175, EN166.

Samosciemniajgca przytbica spawalnicza LINCOLN SERIA 2450

4 /5-8/ 9-13 LE 1 /7 1 /7 1 /7 1 379
Stan rozjasnienia skala nr ————|
Stan najnizszego zaciemnienia skala nr
Stan najwyzszego zaciemnienia skala nr
Znak identyfikacyjny producenta
Klasa optyczna
Klasa rozproszenia $wiatta
Klasa odchylenia wspétczynnika przepuszczania $wiatta
Klasa wspétczynnika przepuszczania swiatta w zaleznosci od kata nachylenia
Numer normy

Oznaczenia na przytbicy
"LE EN 175 B": LE: znak identyfikacyjny producenta
EN 175: numer normy
B: wytrzymatos$¢ na uderzenia o $redniej energii

Oznaczenie na przodzie szybki ochronnej:
"LE B": LE: znak identyfikacyjny producenta
B: wytrzymatos$¢ na uderzenia o $redniej energii

Oznaczenie wewnetrznej szybce ochronnej:
"LE 1 B"™ LE: znak identyfikacyjny producenta
1: klasa optyczna
B: wytrzymatos$¢ na uderzenia o $redniej energii

/1\ OSTRZEZENIE
Jesli wymagane jest zabezpieczenie przed czastkami o duzej energii kinetycznej w ekstremalnych
temperaturach, wybrany ochraniacz oczu musi by¢ oznaczony literg “T” znajdujaca sie
bezposrednio za literg 0znaczajgca odpornos¢ na uderzenia. Jesli za literg oznaczajgca odpornosc
na uderzenia nie ma litery “T”, ochraniacz oczu mozna uzywacé jako ochrona przed czgstkami o
duzej energii kinetycznej w temperaturze pokojowe;j.
DIN CERTCO Gesellschaft fuer
Konformitaetsbewertung mbH
Alboinstrasse 56
12103 Berlin

Numer jednostki notyfikowanej 0196
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Czyszczenie i konserwacja przytbicy

Czyszczenie: Przytbice nalezy czysci¢ wycierajac jg migkka szmatka. Czysci¢ regularnie
powierzchnie wkitadu filtra. Czysci¢ czujniki i ogniwa stoneczne wodg z mydtem i czystg szmatka
i wyciera¢ na sucho niestrzepiacy sie sciereczka. NIE zanurza¢ wktadu filtra w wodzie lub innych
cieczach.

Przechowywanie: Przechowywac¢ w czystym, suchym miejscu.

Ustawienia stopnia ochrony (zaciemnienia)
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Jesli przytbica nie posiada ktdérego$ z wymienionych powyzej stopni ochrony, to zaleca sig¢ uzycie ochrony o jeden stopien wyzszej
(ciemniejszy filtr).
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Wymiana wktadéw i szybek ochronnych

Wymiana przedniej, przezroczystej szybki ochronnej:
/1\ OSTRZEZENIE
Wymieni¢ przednig szybke ochronng jesli jest uszkodzona.

Wyja¢ ramke filtra zgodnie z rys. 1. Wyja¢ przednig szybke z przytbicy. Ostroznie zdjg¢ uszczelke z
szybki ochronnej. Wiozyé nowg szybke ochronng do uszczelki i zamontowaé

do skorupy przytbicy. Upewni¢ sie czy szybka ochronna i uszczelka zostaty zamontowane

w odpowiedni sposéb.

Wymiana wewnetrznej, przezroczystej szybki:
/1\ OSTRZEZENIE
Wymieni¢ wewnetrzng szybke jesli jest uszkodzona.

Wiozy¢ paznokie¢ w zagtebienie powyzej okienka wktadu i wygig¢ szybke do gory tak by uwolni¢ jg
z krawedzi okienka wktadu filtra.

Wymiana wktadu filtra: Wyjg¢ ramke filtra ze skorupy przytbicy. Patrz rys. 1. Wygig¢ gérny koniec
ramki filtra tak, by uwolni¢ wkiad filtra z ramki. Zamontowa¢ nowy wkiad filtra w ramce zgodnie
z rys. 2 ponizej. Upewni¢ sie, ze wkiad filtra zostat prawidtowo wiozony do ramki filtra tak jak zostato
to pokazane na rysunku. Zamontowac¢ ramke filtra do skorupy przytbicy.

MONTOWANIE (OPCJONALNIE) SZYBEK POWIEKSZAJACYCH:
Wsuna¢ szybke powiekszajgcg w krétkie szyny znajdujace sie na bokach uchwytu filtra, zgodnie z
rys. 3.

Rysunek 1 Rysunek 2 Rysunek 3
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Problemy i ich rozwigzywanie

Przed spawaniem nalezy przeprowadzi¢ test wktadu filtra, kierujac przednig czes¢ wktadu
w kierunku silnego zrodta $wiatta. Nastepnie palcami, szybko przykrywac i odkrywaé czujniki.
Whktad powinien zaciemni¢ sie na chwile gdy czujnik jest odstoniety. Mozna réwniez uzy¢ latarki.

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Trudnosci z widzeniem przez filtr.

Przednia szybka ochronna
jest zabrudzona.

Wyczysci¢ lub wymienié
przednig szybke.

Whktad jest zabrudzony.

Wyczysci¢ wktad
samosciemniajacy wodg z
mydtem i miekkg szmatka.

Filtr nie zaciemnia sie po
zajarzeniu tuku.

Poziom czutosci jest zbyt
niski.

Wyregulowaé czutosé do
wymaganego poziomu.

Przednia szybka ochronna
jest zabrudzona.

Wyczyscic¢ lub wymienié¢
przednig szybke.

Przednia szybka ochronna
jest uszkodzona.

Sprawdzi¢ czy przednia
szybka nie jest popekana lub
porysowana i wymienic ja,
jesli jest to konieczne.

Czujniki sg zablokowane lub
panel stoneczny jest
zablokowany.

Uzytkownik powinien
sprawdzi¢ czy nie blokuje
czujnikéw lub paneli
stonecznych wtasna rekg lub
innym przedmiotem podczas
spawania.

Dopasowac swojg pozycje,
tak by czujniki mogty
,z0baczy¢” tuk spawalniczy.

Wybrany zostat tryb
szlifowania.

Sprawdzi¢ czy wybrany zostat
odpowiedni filtr.

Filtr zaciemnia sie bez zajarzenia
tuku.

Poziom czutosci jest zbyt
wysoki.

Wyregulowa¢ czutosé do
wymaganego poziomu.

Filtr pozostaje zaciemniony po
zakonczeniu spawania.

Czas opo6znienia jest zbyt
dtugi.

Wyregulowa¢ czas
opdbznienia do wymaganego
poziomu.

/1 OSTRZEZENIE

Filtr iest Nie uzywac tego produktu jesli wystapi taki problem. Ochrona
K r{i i przed promieniowaniem UV/IR moze by¢ nieskuteczna co
peKnIety. doprowadzi¢ moze do oparzen oczu i twarzy.
é’« . Uszkodzenie, ztamanie,
== sOdaF\)l?zlaslﬁilcze pekniecie, zdeformowanie lub | W razie potrzeby wymieni¢
u22ka dzaja filtr brak przedniej szybki przedniag szybke ochronng.
’ ochronnej.
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WEEE

07/06

Nie wyrzucac osprzetu elektrycznego razem z normalnymi odpadami!

Zgodnie z Dyrektywg Europejskg 2002/96/EC dotyczaca Pozbywania sie zuzytego
Sprzetu Elektrycznego i Elektronicznego Waste Electrical and Electronic Equipmen
(WEEE) i jej wprowadzeniem w zycie zgodnie z miedzynarodowym prawem, zuzyty
sprzet elektryczny musi by¢ sktadowany oddzielnie i specjalnie utylizowany. Jako
wiasciciel urzadzen powinienes$ otrzymac informacje o zatwierdzonym systemie
sktadowania od naszego lokalnego przedstawiciela.

Stosujac te wytyczne bedziesz chronit Srodowisko i zdrowie cztowieka!

Polski

Wykaz Czesci Zamiennych

08/12

Wykaz czesci dotyczacych instrukciji

. Uzy¢ ilustracji montazu na koncu katalogu aby okresli¢ potozenie czesci dla urzadzenia z konkretnym
kodem (code).

. Nie uzywac tej czesci wykazu dla elementéw, ktérych kodu (code) nie ma na liscie. Skontaktowac sie
z serwisem jezeli numeru kodu nie ma na liscie.

Przeczyta¢ instrukcje Listy czesci zamiennych powyzej, nastepnie zapozna¢ sie z rozdziatem
,Czesci zamienne”, ktory zawiera odnosniki ilustracyjne i opisowe do numeru czesci.

Informacje dot. Gwarancji

USZKODZENIA SPOWODOWANE ODPRYSKAMI NIE SA OBJETE GWARANCJA:

Nie uzywa¢ tego produktu bez zamontowanych prawidtowo szybek ochronnych po obu stronach
wktadu filtra samosciemniajgcego. Przezroczyste szybki dostarczane z niniejsza przytbicg
sg odpowiednio dopasowane rozmiarem do tego produktu i nalezy unika¢ stosowania czesci
pochodzacych od innych producentow.
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Czesci zamienne

ELEMENT | NR CZESCI | OPIS ILOSC
1 KP2898-1 ZEWNETRZNA, PRZEZROCZYSTA SZYBKA OCHRONNA | 1
- (OPAK. IL. 5)
2 KP2932-3 \1/\4P§;'_AD ADF DO PRZYLBICY VIKING 2450 4C (S27978- 1
3 KP2931-1 WEWNETRZNA, PRZEZROCZYSTA SZYBKA 1
OCHRONNA (OPAK. IL. 5)
4 KP3908-1 NAGLOWIE (ZAWIERA OPASKE) 1
5% KP2930-1 OPASKA (OPAK. IL. 2) 1
6 S$27978-31 ZAPASOWA SKORUPA PRZYtBICY (VH11) 1
7 S27978-32 USZCZELKA SZYBKI ZEWNETRZNEJ 1
8 S27978-33 RAMKA FILTRA 1
*Brak ilustracji
Akcesoria opcjonalne
ELEMENT | NR CZESCI | OPIS ILOSC
1 KP3046-100 | SZYBKA POWIEKSZAJACA, POWIEKSZENIE 1,00 1
2 KP3046-125 | SZYBKA POWIEKSZAJACA, POWIEKSZENIE 1,25 1
3 KP3046-150 | SZYBKA POWIEKSZAJACA, POWIEKSZENIE 1,50 1
4 KP3046-175 | SZYBKA POWIEKSZAJACA, POWIEKSZENIE 1,75 1
5 KP3046-200 | SZYBKA POWIEKSZAJACA, POWIEKSZENIE 2,00 1
6 KP3046-225 | SZYBKA POWIEKSZAJACA, POWIEKSZENIE 2,25 1
7 KP3046-250 | SZYBKA POWIEKSZAJACA, POWIEKSZENIE 2,50 1
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