HEAVY LINCOLN ELECTRIC

I8 HYPERFILL

FULLDRAHT

Das patentierte HyperFill-Doppeldrahtsystem fir deutliche Die Hypf:%Fill?-Lc‘isung: )
Produktivitatssteigerungen im schweren Maschinenbau erméglicht hohere ~ HvPerfill®, die patentierte Doppeldraht Losung

R K . . e . arbeitet mit einer speziellen Stromkurve,
Abschmelzlelstung_e__n oh_ne_ Beelnt!‘acht_l_gung der Stab|l!tafc_ des Schweillbades e zusammen mit dem Lincoln Electric Premium-
oder der Nahtqualitat. Die innovative Losung nutzt zwei dlinnere Draht eine optimierte Lichtbogenleistung erzielt.
Drahtelektroden, um einen grofieren Werkstofftropfen und Lichtbogenkegel Fir diese geschditzte Stromkurvenform ist eine
zu erreichen. Mit einer Stromquelle, einem Drahtvorschubgerét, einer Freischaltung dber die Reveal Plattform erforderlich.

. . . .. . . . Weitere Informationen: Dokument MC20-106
Hochleistungskontaktspitze fir Filldraht und Lincoln Electric Premiumdraht : : ’
werden Abschmelzleistungen von tiber 8 kg/h ermdglicht.
LINCOLN B
ELECTRIC
VERFAHRENSVERGLEICH EINDRAHT UND HYPERFILL - WANNENPOSITION/HORIZONTALPOSITION

ABSCHMELZLEISTUNG & LICHTBOGENZEIT (GASGESCHUTZTER FULLDRAHT, FCAW-G)
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EINDRAHT FCAW-CV HYPERFILL FCAW HYPERFILL FCAW
POWER WAVE® S500 POWER WAVE S700
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= 220 Stunden 165 Stunden 125 Stunden
E:, *Analyse Schweifizeit:
= Lichtbogenzeit fur 1000 kg Schweifigut bei 100 % ED
2 Drahte mit 31,2 mm
..... PROZESSBEHERRSCHUNG

HOHERE ABSCHMELZLEISTUNGEN
Bis zu 50% hdohere Abschmelzleistung

EINFACH— R ) T
@ bei gleichzeitig einfacherer
. Prozessbeherrschbarkeit.
EINDRAHT HYPERFILL
MITTEL
SCHWER I I I I I I
0 kg 2,27 kg 4,54 kg 6,80 kg 8 kg 11,34 kg 13,61 kg

o ABSCHMELZLEISTUNG KG/H
Publikationen MC22-29 | Ausgabedatum 03.23

Lincoln Global, Inc. Alle Rechte vorbehalten.



FULLDRAHT (GASGESCHUTZT) IN WANNEN-/HORIZONTALPOSITION
EINDRAHT (BRANCHENDURCHSCHNITT) ZU HYPERFILL (2x $#1,2MM)

Patentierte FCAW-HyperFill Kontaktspitze: Verbesserte Leistung und Prozessbeherrschbarkeit bei hoher Abschmelzleistung in Wannen-/Horizontalposition.

VERGLEICH ABSCHMELZLEISTUNG

HYPERFILL FCAW + 50%
a2 N
CV - EINDRAHT FCAW 574
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FULLDRAHT (GASGESCHUTZT) IN ZWANGSLAGEN
EINDRAHT (BRANCHENDURCHSCHNITT) ZU HYPERFILL (2x $#1,2MM) - STEIG-/FALLNAHT / UBERKOPF

Patentierte FCAW-HyperFill Kontaktspitze: Verbesserte Leistung und Prozessbeherrschbarkeit bei hoher Abschmelzleistung in Zwangslagen.

VERGLEICH ABSCHMELZLEISTUNG

+33% |
HYPERFILL FCAW ' - |
N
CV - EINDRAHT FCAW ?‘q Schweifinaht in der Position 3 (PF) abgebildet
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ERFORDERLICHE KOMPONENTEN

" -
Stromquelle Spezielle Stromkurve Brenner / Drahtvorschubgeriit Lincoln Electric Premium-
Power Wave® S500 HyperFill® Waveform Magnum® PRO 500A Wassergekiihlter Brenner Drahtelektrode
Power Wave® S700 Power Feed® 84 Lincoln Electric Premiumdraht ist
PIPEFAB™ (Prozessrohre) ) ) : L R
Cool Arc® 50 HyperFill® Kontaktspitze entscheidend fiir die HyperFill® Lésung.
Cool Wave® 20S Diffusor HyperFill® Enge Fertigungstoleranzen und Kontrolle der
HyperFill® Antriebsrollen chemischen Elemente sorgen fir Konstanz bei

Drahtvorschub und Lichtbogenleistung.

Haftungsausschluss Testergebnisse

Die Prufergebnisse fur die Abschrr

>r Anwendung von Herstel

n Variablen aufl ’\'u'h fes Einflussbe

nderungen vorbehalten - diese Angaben sind nach unse






