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KOMPAKTOWE ZRODLA
SPAWALNICZE POWERTEC® |

Seria kompaktowych zrédet spawalniczych POWERTEC® i zostata
zaprojektowana i zbudowana w nowoczesnej technologii inwerterowej,
zapewniajac najlepsza wydajnos¢ spawania MIG/MAG oraz MMA

przy jednoczesnej redukcji kosztow poboru energii.

Seria sktada sie z szesciu urzadzen: dwéch modeli STANDARD (i250C, i3200)
oraz czterech modeli ADVANCED (i250C, i320C, i380C oraz i450(], ktdre catkowicie
wyczerpujg oczekiwania klientow dla szerokiego spektrum aplikacji spawalniczych.

POWERTEC®i380C orazi450C ADVANCED posiadajg mozliwos¢ chtodzenia
ciecza (wspdtpraca z opcjonalng chtodnicg COOL ARC® 26).

URZADZENIALINCOLN ELECTRIC
TODOSKONALA JAKOSCIWYDAJNOSC
SPAWANIA MIG/MAG ORAZ MMA
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PANEL ZAAWANSOWANY

7-CALOWY WYSWIETLACZ TFT

PANEL STANDARDOWY

INTUICYJNY PANEL STEROWNICZY

POWERTEC® i450C

POWERTEC® i380C

POWERTEC® i320C

POWERTEC® i250C

POWERTEC® i320C

POWERTEC® i250C

450A@80% 380A@40% 320A@40% 250A@60% 320A@40% 250A@60%
Zasilanie Prad spawania (A) Ciezar Wymiary Stopier
AL lonle e V) 100% 60% 40% (kg) Sz.x Wys. x Gt. (nm) ochrony
Powertec i450C K14289-1 420 450 (80%) - 82
Powertec i380C K14288-1 240 320 380
P tec i320C K14287-1 Advanced 320 70
owertec i - N
400V 3-faz. £15% 560 X 935 X 878 IP23
Powertec i250C K14285-1 50/60 Hz -
195 250
Powertec i320C K14286-1 320
Standard 69
Powertec i250C K14284-1 -
Produkt Indeks Zasilanie Wydajnosc chtodnicza | Pojemnosc zbiornika | Maksymalne ciSnienie Ciezar Wymiary Stopien
V) @1L/min |(kw) 1] wlotowe (MPa) (kg) Sz.x Wys. x Gt. (nm) ochrony
COOL ARC® 26 K14182-1 230/5‘50/2\5 L% 0,84 4 047 18 260 X150 X 680 P23

www.lincalnelectric.pl

SERIA POWERTEC®-1S

3



4

DOSKONALE PARAMETRY tUKU

® ZAJARZENIE LUKU - szybkie, powtarzalne
i bezproblemowe zajarzanie tuku.

® STABILNOSC tUKU - doskonata
stabilnosc tuku, ptynne przenoszenie
materiatu, mata ilos¢ odpryskow.

® DYNAMIKA LUKU - system
sterowania caty czas $ledzi i reguluje
najwazniejsze parametry spawania.

»
-
—

SERIA POWERTEC®-1S

Drut MIG/MAG

Srednica (mm)

i250C : i320C : i380C : i450C :

" Aluminium: 404315356 ]
Drut proszkowy z rdzeniem metalicznym

Drut proszkowy z rdzeniem metalicznym
Stal: SG2, SG3

Aluminium: 40435356
Drut proszkowy z rdzeniem metalicznym

nienie

| Stal nierdzewna: LNM

1,6

14
1,32

12 ]

[ Miedi:Cusis__| |
Drut proszkowy z rdzeniem metalicznym
10 eniem rutyio
~ Stalnierdzewna: LNM
Stal: SG2, SG3
Miedz: CuSi3
0,8 al nierdzewna: L
Elektrody otulone

Srednica (mm)

40A 120A 180A 250A 320A 380A 450A 500A

: 1 1 1
Rutylowa [6013) i zasadowa [7018)
| ; ; 1 1 1

Elektrody do iiohignia

1 1 1
‘ 1 L 1 L P
Carbonair
1 1 ) L L) P

Srednica (mm)

2,0

25 32 40, 50 63 ,
1
1

4,0 5,0 64 8 10

PROCESY
- MIG/MAG

- Drut proszkowy
— rdzen rutylowy

- Drut proszkowy
— rdzen metaliczny

- MMA
- Ztobienie (tylko i450]

Materiaty

- Stal

- Stal nierdzewna
- Stal niskostopowa
- Aluminium

- Lutospawanie

Zastosowania

- Produkcja ogotlna

- Spawanie
konstrukgji

- Serwis i naprawy

- Lekkie prace
spawalnicze

www.lincolnelectric.pl



ZEGAR | KALENDARZ

Monitarowany rejestr wykonanych spoin,

NOWY, ERGONOMICZNY UCHWYT mozliwosc przenoszenia danych przez USB

Pareczny i wygodny przy transporcie,
dobra chwytnosc w rekawicach spawalniczych

Ervar. Awetagm Bwwrage  Arc
g | kigs Trme  Nods Job
M

WIESZAK NA PRZEWODY

(opcjal

Utatwione przemieszczanie
kompletnego stanowiska pracy
[z przewodami, uchwytem, itp.]

NOWE POKRETEA

Bardziej precyzyjna
regulacja

3

GLOSNIK

Sygnaty dZzwiekowe podczas regulacji
parametrow oraz alerty w przypadku
wyboru niepoprawnych ustawien.

Pliki wideo odtwarzane sq z dZzwiekiem

www.lincolnelectric.pl SERIA POWERTEC®-1 S 5



FUNKCJONALNOSC | ERGONOMIA

Ergonomiczna konstrukcja

® Obnizona p6tka na butle z gazem — szybki i prosty montaz COOL ARC® 26
® Dobra widocznoS¢ parametrow spawania opdja [tylko dia
o P : P i380C oraz i450(]
wyswietlanych na ekranie
e tatwe manewrowanie i mata Miejsce na uchwyt spawalniczy
powierzchnia obrysu urzgdzenia Pétka na narzedzia

® Poreczna gorna potka na akcesoria
i materiaty eksploatacyjne

Oswietlenie wewnetrzne

Ostona czotowa panelu LED
sterowniczego
Kolorowy wyswietlacz TFT Okienko inspekcyjne

(7-calowy])
Prosta i wygodna obstuga

Obnizona potka

Gumowe ochraniacze na butle z gazem

[w standardzie dla i380C oraz i450C)

Duze kota wigksza tatwosc pokonywania

4 uchwyty transportowe : .
przeszkad (np. kable, progil

utatwiajgce mocowanie
i bezpieczne przenoszenie

6 SERIA POWERTEC®-I S www.lincolnelectric.pl



NAJNOWOCZESNIEJSZA TECHNOLOGIA PODAWANIA DRUTU

Profesjonalny mechanizm podawania drutu — solidny i precyzyjny

® 4 rolki napedowe — stabilne podawanie drutu réznego typu

® Obudowa z aluminium — wydtuzona trwatosc¢

® Duza $rednica rolek 37 mm) dla optymalnego prowadzenia drutu

e \Wymiana rolki — prosta, bez uzycia narzedzi

® Fabrycznie montowane rolki do drutu 1,0 mm i 1,2 mm ze stali niskostopowej i nierdzewnej

Stal

Stal nierdzewna 3-5
Braz

Drut proszkowy 2,5-35
Aluminium 1,5-2,5

Niezalezna regulacja sity dociskowej dla
rolek ciggnacych i podajacych

Oddzielne nastawy dla drutu z aluminium,
stali niestopowej, nierdzewnej, brazu oraz
drutu proszkowego

\ﬂ, Rolki z rowkiem

N7 V-ksztattnym do
stali niestopowej
i nierdzewnej

Rolki z rowkiem H‘____-_ -
U-ksztattnym do Kod kolorystyczny dla fatwego =

aluminium s 3
rozrdznienia Srednicy drutu

Rolki radetkowane
zrowkiem
V-ksztattnym do
drutéw proszkowych

www.lincalnelectric.pl

Wewnetrzne
oswietlenie LED:
przydatne przy
wymianie szpuli

Zoptymalizowane
potozenie drutu:
stabilny tuk, bez
drgari w uchwycie

Stal

Stal nierdzewna
Braz

Drut proszkowy
Aluminium

Nowy mechanizm blokujacy, szybka
wymiana rolek i prowadnic
Wymiana rolki w kilku krokach

— prosta, bez uzycia narzedzi

@ o0dblokuj mechanizm
obrotowy rolki

© Zwolnij dzwignie rolki
dociskowej

e Wymieri rolke

SERIA POWERTEC®-1S ‘ 7



GOTOWE DO PRACY W NAJTRUDNIEJSZYCH WARUNKACH

Wysoki cykl pracy 420A/100% (i450C) tatwy serwis i konserwacja t atwy dostep
® \Wysoka wydajnosc do elementow wewngtrz urzqdzenia.

. . . Aktualizacja oprogramowania przy uzyciu
e (Cyfrowe sterowanie tukiem spawalniczym komputera lub USB [wersja Advanced)
® Praca w skrajnych warunkach srodowiskowych (True Heavy Duty)

Przyjazna dla srodowiska technologia inwertorowa Funkja ,wentylator

® Nizszy pobor energii jesli potrzebny”
e Automatyczne tryby oszczedzania energii (funkcja standby/shutdown) (FAN.™]
® Przystosowany do agregatu pradotwarczego

Przemystowa konstrukcja Lincoln Electric — gotowy do pracy w dowolnym miejscu

® Stopien ochrony IP23, zabezpieczone uktady elektroniczne
i brak sztucznych tworzyw konstrukcyjnych
® 3-letnia gwarancja — na czesci i robocizne

ECO)

PRZYJAZNE

SPAWANIE
@gcm
Konstrukcja tunelowa
uktadu chtodzenia

8 SERIA POWERTEC®-I S www.lincolnelectric.pl



INNOWACYJNY I INTUICYJNY PANEL STEROWNICZY — NIE WYMAGA DtUGIEGO SZKOLENIA

Prosta i wygodna obstuga, nawet w rekawicach spawalniczych

Nowoczesna i szybka komunikacja

Dwa pokretta, jeden przycisk dla szybkiego poruszania sie po menu
lkonki graficzne symbolizujgce gtéwne polecenia
tatwy wybor procesu i regulacji parametrow
ARCFX™ — wizualizacja ztgcza

Grubos¢ spoiny (mm)/WFS/A

Funkcje blokady/Limity parametrow/Pamiec¢/Tryb Job
Interfejs dostepny w nastepujgcych jezykach: angielski, Lereree
niemiecki, francuski, polski, firiski, hiszpanski, wtoski, A

rosyjski, holenderski, rumunski, stowacki, wegierski, w ! 0. 188
czeski, turecki, portugalski | 0.0 l N,
(. (L .1

g.'*_ﬁ_q;'-_ = .__19_4 L

Rozszerzona funkcjonalnos¢ ' { -

USTAWIENIA AUTOMATYCZNE Z+ACZE USB
Auto Wstepnie zapisane optymalne tatwa aktualizacja oprogramowania

parametry spawania i diagnostyka, rejestr wykonanych 3
spoin, umozliwiajgcy monitoring B I 3
jakosci pracy fr— ADVANCEDQ

3

GLOSNIK
Sygnaty i alerty dZzwiekowe
podczas regulacji pokrettami.

ZEGAR i KALENDARZ
Monitorowany rejestr

wykonanych spoin, mozliwosc¢ %
przenoszenia danych przez USB

www.lincalnelectric.pl
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PANEL STEROWNICZY MODELU STANDARD — NASTAWY PODSTAWOWE

Pamiec uzytkownika i wybor procesu spawalniczego:

® Prosty i szybki wybdr procesu przez nacisniecie przycisku,
wybor jednego z 4 programow spawania zapisanych w pamieci
uzytkownika lub jednego z 3 proceséw spawania (MIG/MAG, FCAW
lub MMA)

e \Wybrany parametr podSwietlany jest diodg LED

Charakterystyki
synergiczne

s
.
v Lk

I+l 1

STANDARD

SERIA POWERTEC®-1S

& IIED ;RS

Szybki i tatwy dostep do najczesciej stosowanych
parametréw spawania:

e Dynamikatuku (w zaleznosci od programu spawania)

e Ustawienie trybu pracy uchwytu spawalniczego 2/4-takt
¢ Predkosc dojazdowa drutu

® (Czasupalaniadrutu

Naklejka ze spisem

numerdw dostepnych T'—_
proceséw spawalniczych. s

www.lincolnelectric.pl



STANDARDOWY CZY ZAAWANSOWANY? — POROWNANIE CECH | FUNKCJI OBU PODAJNIKOW

ADVANCED STANDARD

7-calowy kolarowy
wyswietlacz TFT

Typ panela sterowniczego LED
Gtosniki -
Zegar i kalendarz -
Konfiguracja wyswietlacza -
Nastawy automatyczne -
Pamie¢ prac v (3+4)
Limity parametrow -
Funkcje blokady -
Menu wielojezyczne -
Ztacze USB -
Zapis/odczyt do/z pliku -
Logi spawania/ historia -
Wybdr pamieci z uchwytu -
Uchwyt Push-Pull -
Uchwyt typu Cross-switch -
Procedura A/B
Wersja oprogramowania
Przywrdcenie nastaw fabrycznych
Indukcyjnos¢
Tryb pracy uchwytu 2/4-takt
Spawanie punktowe
Test gazu
Test ,,zimnego” drutu
Czas wyptywu gazu przed zajarzeniem tuku
Predko$¢ dojazdowa
Procedura startowa
Procedura krateru
Czas upalania drutu
Czas wyptywu gazu po spawaniu
Hot Start (MMA])
Arc Force (MMA)
[ ADVANCED  Processpawalniczy _ STANDARD
Wszystkie metody spawania MIG/MAG
Elektroda otulona
Programy synergiczne
0Q) Ztobienie

\'\\\\\\'\\\\\\\\\\\\\'\\\\\g\\\\

NN NSNS NN

>
=
o

& IN\N
FSNSNS

/i

Pamiec/ Programy
ARCFX™ / Ograniczenie
parametréw

Charakterystyki Menu

Funkcje
synergiczne | pomocy

Wybér | Podtaczenie
blokady USB

Produkt Model Wyswietlacz Ustawienia jezyka | chtodnicy

Inne funkcje

Powertec i450C 33 °

: 7-calowy, kolorowy Wizualizacja P
7?%“8[ {38[][ Advanced wyswietlacz 28 ] ztgcza, grubose [4.9] . 0 rAOktI%anlq'éivcéama
owertec i320C 7 ARCFX™ Automatyczne spoiny w mm pros .

Powertec i250C /reczne - Rejestracja parametrow
Powertec i320C b )
Powertec i250C Standard LED (3+4)

® Przetacznik procedury

[ A/B, Uchwyt Push-Pull,
Uchwytz joystickiem

[1) Dane techniczne, lista akcesoridw, instrukcje spawania i bezpieczeristwa wyswietlane bezposrednio na ekranie

www.lincolnelectric.pl SERIA POWERTEC®-1S | T1
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COOL ARC® 26

Rozszerzona funkcjonalnosc¢

< I»

b
~ Filtr przeptywowy
_  zapewnia czystosc
chtodziwa

Wewnetrzne o$Swietlenie LED

dobra widocznosc¢ poziomu
chtodziwa

[widok od tytu)

Zintegrowany uchwyt transportowy
wygodne przenoszenie

Czujnik przeptywu
dla bezpiecznej pracy
uchwytu spawalniczego

Petne zarzgdzanie pracg chtodnicy
przez zrédto spawalnicze:
AUTO/ON/OFF, ktére umozliwiajg
redukcje poboru energii oraz
wydtuzajg trwatosc urzgdzenia

Proste podtgczenie
itatwa instalacja

SERIA POWERTEC®-1S

COOLARC®26
praca chtodnicy w petni
sterowana przez zrédto pradu

Po podfgczeniu chtodnicy
W menu pojawia sie
dodatkowy symbol

W ustawieniach dostepne sq trzy tryby
pracy chitodnicy:

1. AUTO

2. OFF

3. ON

Procedura napemiania

szczegotowa instrukcja napetniania
krok po kroku

e ]
F=

ERIIEIE




UCHWYTY MIG KLASY PREMIUM - LINCGUN® PROMIG™

Nylonowa izolacja
wzmocniona widknem
szklanym

l

Dysza typu mono-block:

Specjalna konstrukcja rekojesci
z kanalikami powietrznymi,
ktdre zapewniajg lepszg
ochrone termiczng i wydtuzaja
trwatos¢ uchwytu.

\

Ergonomiczny

TESTED
APROVED

&TRUSTED

i

DWUKROTNIE
WYDLUZONA

Niezawodne kable spawalnicze
zaprojektowane i skonstruowane
tak, aby wytrzymaty ponad
1 milion zgiec¢

Opcjonalne podwdjny uchwyt dyszy \ kA k
l chtodzenie ciecza Izolacja z PTFE i szkta | ielastyczny przegub GWARANCJA
kulowy
krzemowego

PLYNNE

PODAWANIE
DRUTUZAPEWNIA
Dodatkowy pierscien NIEPRZERWANE
chroniacy szyjke o—— Solidna raczka, SPAWANIE

przed uszkodzeniami

> : dwa rozmiary
mechanicznymi

Dedykowane prowadniki drutu, wykonane z surowcéw
0 wyzszej wytrzymatosci na rozcigganie, zapewniajg wieksza

sztywnos¢, mniejsze tarcie i dtuzszg trwatosc.

Niezawodny przycisk,
sprawdzony w trudnych
warunkach

@ UCHWYTY CHLODZONE POWIETRZEM

@ UCHWYTY CHLODZONE CIECZA

LG PROMIG 230T LG PROMIG 270 LG PROMIG 300 LG PROMIG 400 LG PROMIG 330W LG PROMIG 400W LG PROMIG 500W

ol orac 0, 230 A @ 60% 270 A @ 60% 300A @ 60% 400 A @ 60% 330 A @ 100% 400 A @ 100% 500 A @ 100%

yKipracy M21 200 A @ 60% 240 A @ 60% 270 A @ 60% 370 A @ 60% 300 A @ 100% 370 A@ 100% 450 A @ 100%
Srednica drutu 0,8-1,0 mm 0,8-1,0 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,6 mm 0,8-1,0 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,6 mm
Wyposazenie E?ggg\‘/’vv;a 0,8 mm, stal 1,0 mm, stal 1,2 mm, stal 1,2 mm, stal 1,0 mm, stal 1,2 mm, stal 1,2 mm, stal
fabryczne Dysza @12 mm 714 mm @16 mm 716 mm @14 mm ?16 mm ?16 mm

maty, zakrzywiona, obrotowa

Rozmiar i funkcje uchwytu szyjka, utatwione spawanie maty duzy duzy maty maty duzy

w miejscach trudnodostepnych

Cienkie arkusze blachy,

Typowe zastosowania przemyst motoryzacyjny,

Cienkie arkusze blachy,
lekkie prace spawalnicze,

Produkcja kottdw
i zbiornikéw, konstrukcje

Grube arkusze blachy,
przemyst ciezki, gdy nie jest

Precyzyjne i intensywne
prace spawalnicze

Intensywne prace spawalnicze,
produkcja kottdw i zbiornikdw,
konstrukcje stalowe, spawanie

Grube arkusze blachy,
ciezkie prace spawalnicze

pozycje wymuszone Slusarstwo stalowe dostepne chtodzenie cieczg smechanizowane
Indeks
3m \W000275408-2 \W000345060-2 \W000345066-2 W000345072-2 \W000345063-2 \W000345069-2 \W000345075-2
4am W000275419-2 \W000345061-2 \W000345067-2 \W000345073-2 \W000345064-2 W000345070-2 \W000345076-2
5m W000275420-2 W000345062-2 W000345068-2 W000345074-2 W000345065-2 W000345071-2 W000345077-2

www.lincalnelectric.pl
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UCHWYTY MIG LGS2

Prosty i wytrzymaty uchwyt

spawalniczy do wielu zastosowan

Niezwykle
elastyczny przewod

Dobor uchwytu

Czesci eksploatacyjne
zgodne ze standardem
europejskim

<

Solidny i wytrzymaty
wtyk zapewnia stabilne

i jednorodne podawanie drutu

Obrotowy
przegub kulowy

EN 60974-7

norma europejska, okreslajgca
wymagania dotyczgce
bezpieczeristwa i budowy
uchwytéw do spawania MIG

wartosci przy zastosowaniu €0, Seria Rozmiar | Cyklpracy | 200A ‘ 230A ‘ 250A ‘ 270A INDEKS
250G ] 3m 4m 5m
@mmm= (htodzenie powietrzem 240G 60% | EE—— W10429-25-3M | W10429-25-4M | W10429-25-5M
mmm Chtodzenie ciecza LGS2 2600 e — W10429-24-3M | W10429-24-4M | W10429-24-5M
m— Dedykowany uchwyt S05W 100% W10429-36-3M | W10429-36-4M | W10429-36-5M
N E—— W10429-505-3M | W10429-505-4M | W10429-505-5M
MODEL Chtodzenie powietrzem Chtodzenie cieczg
LGS2-250G LGS2-240G LGS2-360G LGS2-505W
Cykl pracy (gaz ostonowy C0,) 230 A @ 60% 250 A @ 60% 330 A @ 60% 500 A @ 100%
Zastosowania Cienkie arkusze blac_hy, Cienkie arkusze blac_hy, Produkcja ;biornikéw, Ciezkie prace spayval[]jcze,
lekkie prace spawalnicze lekkie prace spawalnicze konstrukcje stalowe wysoka wydajnosc¢
Srednica drutu do12mm do12mm do1,6 mm do24mm
Wyposazenie Koncéwka pradowa 1,0 mm 1,0 mm 1.2 mm 1,2 mm
fabryczne Dysza stozkowa 15 mm 12,5 mm 16 mm 16 mm

SERIA POWERTEC®-1S
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AKC E SO RIA e Opcjonalna v/ W zestawie Powertec®
i450C i380C i320C i250C i320C i250C
K14289-1 K14288-1 K14287-1 K14285-1 K14286-1 K14284-1
Ostona czotowa panelu sterowniczego K14325-1 v .
Narozniki gumowe (komplet) K14328-1 v .
Przetacznik do zmiany biegunowosci K14173-1 v .
Chtodnica COOLARC® 26 K14182-1 i -
Chtodziwo FREEZCOOL 9,6 litra \W000010167 o -
Wieszak Na Zwiniety Przewdd K14201-1 .
Przeptywomierz K14175-1 .
Zestaw do podtaczenia podgrzewacza gazu K14176-1 ]
Zdalne sterowanie, 12-pinéw K14290-1 -
Adapter 6-PIN/12-PIN K2909-1 -
Zdalne sterowanie (1 potencjometr, wymagany zestaw K14290-1i adapter K2909-1) K10095-1-15M -
Zadajnik MIG 7M (wymagany zestaw K14290-1) K14091-1 -
Przewdd elektrodowy 400A/70mm? — 5m E/H-400A-70-5M .
Adapter szpuli 5300 (300 mm] K10158 ]
Adapter szpuli 5300 300 mm) K10158-1 .
Adapter szpuli 5200 200 mm) R-1019-125-1/08R °
Szybkoztgczka szpuli podajnika drutu K14204-1 .
Uchwyt do Ztobienia elektropowietrznego FLAIR 600 z regulacjg przeptywu w uchwycie \W000010136 . -

Prowadniki drutu

Rolki podajgce do drutéw aluminiowych

Zestaw prowadnika drutu, niebieski, 0,6-1,6

0744-000-318R

Rolki podajace 0,6 / 0,8AT FI37 4 rolki (zielony / niebieski)

KP14150-U06/08A

Zestaw prowadnika drutu, czerwony, 1,8-2,8

0744-000-319R

Rolki podajace 0,8 /1,0AT FI37 4 rolki (niebieski / czerwony)

KP14150-U08/10A

Prowadnik drutu Euro 0,6-1,6

D-1829-066-4R

Rolki podajace 1,0 /1,2AT FI37 4 rolki (czerwony / pomarariczowy)

KP14150-U10/12A

Prowadnik drutu Euro 1,8-2,8

D-1829-066-5R

Rolki podajace 1,2 /1,6AT FI37 4 rolki ([pomarariczowy / z6ty)

KP14150-U12/16A

Rolki podajace do drutéw litych

Rolki podajace 1,6 / 2,4AT FI37 4 rolki (z0tty/szary)

KP14150-U16/24A

Rolki podajace 0,6/ 0,8VT FI37 4 rolki (zielony/niebieski)

KP14150-V06/08

Rolki podajace do drutéw proszkowych

Rolki podajace 0,8 /1,0VT FI37 4 rolki (niebieski/ czerwony)

KP14150-V08/10

Rolki podajace 1,2/1,6RT FI37 4 rolki (pamaranczowy/z6tty)

KP14150-V12/16R

Rolki podajace 12 /1,6VT FI37 4 rolki [pomaranczowy/z6tty)

KP14150-V12/16

Rolki podajace 1,4 /2,0RT FI37 4 rolki

KP14150-V14/20R

Rolki podajace 1,6 / 2,4VT FI37 4 rolki (z6tty/szary)

KP14150-V16/24

Rolki podajace 1,6 / 24RT FI37 4 rolki (ztty / szary)

KP14150-V16/24R

Rolki podajace 0,9 /1,1VT FI37 4 rolki

KP14150-V09/1

Rolki podajace 0,9 /1IRT FI37 4 rolki

KP14150-V09/11R

Rolki podajace 14/2,0VT FI37 4 rolki

KP14150-V14/20

Rolki podajace 1,0 /12RT FI37 4 rolki (—/pomaranczowy)

KP14150-V10/12R

www.lincalnelectric.pl

Kazdy produkt zawiera:

prowadnik metalowy,
kompatybilny z uchwytami

z wtykiem EURO

4rolki podajgce

zestaw prowadnika z tworzywa
sztucznego
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POLITYKAOBStUGIKLIENTA

Przedmiotem dziatalno$ci firmy Lincoln Electric® jest produkcja i sprzedaz wysokiej jakosci urzadzen spawalniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzadzen do ciecia. Naszym celem jest zaspokojenie potrzeb klientéw, a nawet przewyzszenie ich oczekiwan. Klient
moze poprosic Lincoln Electric o rade lub informacje dotyczace zastosowania naszych produktédw w jego konkretnym przypadku. Odpowiadamy na zapytania naszych klientédw na podstawie informacji przez nich przekazanych oraz wedtug najlepszej wiedzy na temat
rozpatrywanego zastosowania, jaka posiadamy w danym momencie. Nie jestesmy jednak w stanie zweryfikowa¢ informacji nam przekazanych ani oceni¢ wymagan technicznych w kazdym konkretnym przypadku. Nie gwarantujemy tego w szczegdélnosci, gdy potrzeby
klienta zbytnio odbiegajg od standardu zastosowan. W zwigzku z tym Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowac tego rodzaju porad i nie ponosi odpowiedzialnosci za tego rodzaju informacje czy porady. Co wiecej, udzielenie tego rodzaju informacji i porad nie
stanowi, nie przedtuza, ani nie zmienia zadnych gwarancji w odniesieniu do naszych produktdw. W odniesieniu do tego rodzaju informacji i porad nie udzielamy w szczegélno$ci zadnej gwarancji wyraznej lub dorozumianej, w tym jakiejkolwiek dorozumianej gwarancji
przydatnosci do celéw handlowych lub do innych szczegélnych zamierzen klienta.

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale wybér i wykorzystanie produktéw sprzedanych przez Lincoln Electric jest catkowicie pod kontrolg klienta i wytacznie klient jest za to odpowiedzialny. Wiele czynnikéw poza kontrolg Lincoln Electric ma wptyw
na wyniki osiggniete przy zastosowaniu réznych typéw metod produkcji i wymagan serwisowych.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. Informacje zawarte w niniejszej publikacji sg aktualne w momencie druku i zgodne ze stanem naszej najlepszej wiedzy. Wszystkie aktualne informacje mozna znalez¢ na stronie www.lincolnelectric.com.

www.lincolnelectriceurope.com



