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KOMPLETTLOSUNG
FUR DIE INDUSTRIE

CITOSTEEL -S SCHWEISSGERATE

Die zuverldssigen Arbeitstiere — gewohnt solide und robust, komfortabler als je zuvor
und hochst produktiv flr viele Anwendungsbereiche. Die Inverteranlagen schreiben die
bewahrte CITOSTEEL Reihe fort, die jetzt mit separaten Drahtvorschubgeraten verfiighar
ist — ein entscheidender Schritt nach vorn im professionellen SchweiBen. Mit der speziell
entwickelten, robusten Bauweise, die umfangreich getestet wurde (TRUE HD), eignen sich
die Anlagen auch flr anspruchvollste Umwelt- und Produktionsbedingungen und damit
insbsondere flr die Bereiche schwerer Maschinenbau, Stahlbau, Transport, Schiffbau und
Offshore.

Die Konstruktion der CITOSTEEL-S Reihe ist bis ins Detail ergonomisch und effizient.
Verschiedene Konfigurationssysteme, separate Drahtvorschubeinheiten, ein intuitives
Bedienfeld, 7*' Farbdisplay, spezielles Zubehor und viele andere Funktionen erfiillen alle Ihre
Anforderungen an das industrielle SchweiBen und verbessern gleichzeitig Ihre Moglichkeiten.
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CITOSTEEL-S REIHE

CITOSTEEL -S ist eine brandneue Produktreine von Oerlikon, die auf der
neuesten Invertertechnologie basiert und Modularitét, Benutzerfreundlichkeit
und optimale MIG/MAG oder E-Hand SchweiBeigenschaften mit ausgezeichneter
Stromkosteneffizienz vereint.

Drei Stromquellen: 355S, 425S und 5058 sowie eine Auswahl an separaten
Drahtvorschubgeréten, Standard WF 52D fir einfache Anwendungen oder der
Advanced WF 56D flr anspruchsvollere Anwendungen helfen dem Kunden,
allen SchweiBanforderungen gerecht zu werden.

Alle GITOSTEEL -S sind mit dem neuen Kiihisystem COOLARG® 26 auch als
wassergekihlte Version erhaltlich.

WARRANTY

3

YEARS

HEAVY DUTY

OERLIKON — DIE RICHTIGE _
WAHL: KOMPLETTLOSUNG FUR
INDUSTRIELLE ANWENDUNGEN
UND HOHE BEANSPRUCHUNG.

( FRIENDLY
WELDING
&CUTTING
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NEUES, ERGONOMISCHES DESIGN

Miiheloses
Navigieren, auch mit
SchweiBBerhandschuhen

Wasserkiihlung
(optional Kiihlgerét
COOLARC® 26)

[T ==

wlo

Praktischer Griff fiir sicheren Halt
auch mit Handschuhen und sicheres
Verschieben der Anlage

E——
e "9
0o

Kabelmanagement-System

(Option)
Unkomplizierter Transport des

gesamten Schweisystems auch mit
sehr langem Zwischenschlauchpaket

Extrem stabiler Rahmen

= Sehr zuverldssig und robust, Neigungsprifung bis 15°
bestanden

= Niedrige Gasflaschenkonsole flir einfaches Beladen

= Schnelle und einfache Befestigung der Schutzgasflasche

CITOSTEEL S SCHWEISSGERATE

-] Gummipuffer zum Schutz der FiiBe und
4 Krandsen fiir einfaches Heben und
sicheren Transport

barer Drahtvorschub
g ' abig mit Rédern, auf der
p//e stufenlos schwenkbar

www.oerlikon-welding.com



ZUVERLASSIGKEIT VON OERLIKON

www.oerlikon-welding.com

Kabelanschliisse vorn (Standard) und auf der Riickseite (optional)
Einfaches AnschiieBen ohne Werkzeug

Praktischer groBer Stauraum

in der Stromquelle abschlie5bar

nd mit Innenbeleuchtung

 ftir Zubehor wie Brenner,
VerschleiBteile, Handschuhe,

Rollen, Kontakid(isen, usw.

GroBe Réder zum miihelosen
Uberwinden von Hindernissen
wie Kabel oder Schwellen

Zwischenschlauchpakete
Hochleistungsschutzschiauch und

hochwertige Stecker. Sehr solide, stabile
Zugentlastungen an beiden Enden zum Metallkonstruktion
Schutz der Verbindungen.

GroBe Léangenauswahl (bis zu 30 m),
wasser- oder luftgekuinit.
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ZUVERLASSIGE ARBEITSTIERE

Hohe Einschaltdauer 420A/100% (425S & 505S)

= Hohe Produktionseffizienz

= Digitale SchweiBstromsteuerung

= Unter hartesten Bedingungen getestet (True HD)
— fiir raue Umgebungsbedingungen gemacht

Einfache Wartung und Instandhaltung
Alle Teile im Gehéuse leicht zugénglich
Software-Update (iber Laptop oder USB-Stick (WF 56D)

Invertertechnologie — umweltfreundlich

= Geringerer Stromverbrauch dank hoher Effizienz
— Energiekostenersparnis

= Automatische Energiesparmodi
(Standby-/Abschaltfunktion)

= Generatortauglich

Intelligente Ventilation FA.N. (Fan-As-Needed
= Liifter nach Bedarf) im Inverter

Liifter mit variabler Drehzahl (energiesparena)
Geringe Umweltverschmutzung und sehr leise

Industriedesign von Oerlikon — (iberall

einsetzbar

= Schutzart IP23, vergossene Platinen und kein
Kunststoff in tragenden Teilen

= 3 Jahre Garantie auf Teile und Verarbeitung

WARRANTY

( FRIENDLY
WELDING
&CUTTING YEARS

Kiihltunnel-Design — Die Anordnung
der Komponenten garantiert Schutz vor
Staub und Schmutz

CITOSTEEL S SCHWEISSGERATE www.oerlikon-welding.com



OPTIMIERTE ERGONOMIE

Krandse

Fiir Arbeiten in vertikaler oder hangender
Position

Zum sicheren und einfachen Transport

Brennerhalterung: immer
Zur Hana, einsatzbereit

Abdeckung des Bedienfeldes
zum Schutz der Benutzerschnittstelle

Staubdichte Drahtspulenabdeckung
Sichtfenster zur Anzeige der verbleibenden
Drahtmenge, einfacher und bequemer
Spulenwechsel

Neues Verriegelungssystem

— die Spulenabdeckung bleibt immer geschlossen

GroBe Rdder ———
(Standard) sorgen
Professionelles Drahtvorschubsystem fiir Mobilitat T
Vier angetriebene Drahtvorschubrollen, e@,ﬂ -
ausgezeichneter Drahtvorschub bei jedem Material '
Permanente Innenbeleuchtung

Strﬁmungsmesser'?z‘:ﬁr Einstellung
des Schutzgasdurchflusses

Draht-/Gastest-Schalter Opli Gute Zugénglichkeit
(Option) : beim Einsetzen
Prézise Einstellung direkt vor Ort von Drahtspulen

Besonders praktisch bei langen
Schlauchpaketen

www.oerlikon-welding.com CITOSTEEL S SCHWEISSGERATE



MODERNSTE TECHNIK BEIM DRAHTVORSCHUB

Professionelles Drahtvorschubsystem — robust und prazise

4 angetriebene Rollen sorgen flr eine extrem stabile Drahtzufuhr bei verschiedenen Drahttypen
Lange Lebensdauer dank Aluminiumgehduse

Optimaler Drahtvorschub dank groBem Rollendurchmesser 37 mm

Einfacher Rollenwechsel ohne Werkzeug

Werksseitig mit Rollen fiir 1,0 mm und 1,2 mm Stahl und Edelstahl ausgestattet

Stahl

Edelstahl 3-5
Loten

Filldraht 2,5-3,5
Aluminium 1,5-2,5

Individuell einstellbarer Anpressdruck
fiir das vordere und hintere Rollenpaar
Unterschiedliche Einstellung fir Aluminium,
Stahl, Edelstahl, Léten, Filldraht

V-Nut fiir Edelstahl,
N7 Stahl

U-Nut fiir H%""
Aluminium =

Farbcodiert zur Unterscheidung
der Drahtdurchmesser

V-Nut, gerandelt fiir
Fiilldraht

CITOSTEEL S SCHWEISSGERATE

Anschluss fiir Drahtfasser (optionaler Adapter)
Zeitersparnis durch weniger Spulenwechsel

Stahl
Edelstahl
Loten
Fiilldraht
Aluminium

Neues Verriegelungssystem,
schneller Austausch von Rollen-
und Drahtfiihrungen

Einfacher werkzeugloser
Rollenwechsel in wenigen
Arbeitsschritten

(1) Rollenverschluss entriegeln
(2] Druckarm entriegeln
© Rolie austauschen

www.oerlikon-welding.com



EINFACH BESSER ARBEITEN
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INNOVATIVE INTUITIVE SCHNITTSTELLEN

Miihelose Navigation, auch mit SchweiBerhandschuhen WF 56D

Innovative und einfache Kommunikation

Zwei Drehknopfe und eine Taste zur einfachen Navigation
Symbole flr die Tastenfunktionen

ARCFX™ — Anzeige der Naht

Arbeitspunkt in Materialstarke [mm] / Drahtvorschub / Strom
Verriegelungsfunktion / Grenzwerte / Speicher / Auftrage
Sprachen (spezielle Sprachversion kann erganzt werden)

Einfache Auswahl von Verfahren und Einstellungen

S e L
|E.

e

Bedienung in den folgenden Sprachen:

Englisch, Deutsch, Franzdsisch, Polnisch, Finnisch, Spanisch,
ltalienisch, Russisch, Niederléndisch, Ruménisch, Slowakisch,
Ungarisch, Tschechisch, Tiirkisch

Weitere Funktionen und
Merkmale

AUTOMATIKEINSTELLUNGEN
m Voreinstellung von Parametern zur
Steigerung der Produktivitit

USB-SCHNITTSTELLE
Einfache Softwareupdates und
Diagnostik, SchweiBprotokoll zur
Qualitatstiberwachung

CITOSTEEL S SCHWEISSGERATE




WF 52D
Intuitive und einfache Verwendung - geringerer Schulungsaufwand

Auswahl von SchweiBverfahren Direkter Zugriff auf die am haufigsten

und Schutzgas verwendeten SchweiBparameter:

= Ausgezeichnete Dynamik und minimale = Lichtbogendynamik (Drossel) von weich bis hart
Spritzerbildung durch optimierte Abstimmung = Brennerschalterfunktion 2-Takt / 4-Takt
von SchweiBverfahren (MSG/FUlldraht oder = Kriechstart — legt die Drahtvorschubgeschwindigkeit
E-Hand) und Schutzgas vom Drlicken des Brennerschalters bis zum Aufbau

= Einfache und schnelle Auswanhl des Lichtbogens fest
per Tastendruck = Riickbrennzeit — verhindert, dass der Draht im

= |LED-Anzeige des ausgewdhlten Schmelzbad festklebt und bereitet das ndchste
Verfahrens ZUnden vor

Rollenzuordnung und
Richtwerttabelle zur
einfachsten Einstellung
aller SchweiBparameter

www.oerlikon-welding.com
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STANDARD IM VGL. ZU ADVANCED

Vergleich weiterer WF 52D

WF 56D

Funktionen und Merkmale

LEDs Bedienfeld

7% TFT-Farbdisplay

- Konfiguration des Displays

- Automatikeinstellungen

- Programmspeicher

v

=

- Grenzwerte

- Verriegelungsfunktion

- Sprachen

- USB-Schnittstelle

- Mediendateien (Support)

- SchweiBprotokolle / Historie

- Quick Trigger

- Push-Pull-Brenner

Kreuzschalter-Brenner

A/B-Verfahren

Softwareversion

Zuriicksetzen auf
Werkseinstellungen

Induktanz

2T/4T-Brennermodus

PunktschweiBen

Gastest

Drahteinfadeltest

Gasvorstromzeit

SISKISKKNIS SN

Kriechstart

Startverfahren

Kraterfiillen

Drahtriickbrandzeit

Gasnachstromzeit

Hot Start (E-Hand)

SN

Arc Force (E-Hand)
STANDARD SchweiBBverfahren
v MSG & Fiilldraht

NN NENA NS0 050 50 Y WA YA N SA YA N NANA N SENANGIA YA

ADV

CED

v Stabelektroden-Modus

- Synergetisch

— Fugenhobeln mit Kohleelektrode

"NANININ =

CITOSTEEL S SCHWEISSGERATE
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COOLARC® 26

Weitere Funktionen und Merkmale

< I»

~ Kiihimittelfilter
. Verunreinigungen
vermeiden

LED-Lampen im Tank
Flllstand des Kiihimittels
leicht ablesbar

(Rtickansicht)

Integrierter Griff fiir einfachen

Innenliegender
Transport

Strémungssensor zum
Schutz des Brenners

Volistandig von der
Stromquelle gesteuertes
Kiihlgerét AUTO/EINJAUS fiir
mehr Energieersparnis und
ldngere Haltbarkeit

Einfaches
AnschlieBen
und leichtes
Installieren

www.oerlikon-welding.com

COOLARC® 26 Neues,
von der Stromquelle
gesteuertes Kiihlgerat

Das Mendl ist verfiigbar, wenn
das Gerat angeschlossen ist
Konfigurationen: 3 Funktionsweisen
méaglich:

Settings
e O

1. AUTO
2.AUS
3. EIN

Nachfiillen
detaillierte schrittweise Fiillanleitung




LGS2 MIG BRENNER

Einfach und zuverlassig — dieses
Sortiment eignet sich fiir die
gangigsten Anwendungen.

oz

VerschleiBteile kompatibel
mit den géngigen Normen

in Europa.

%

N

Leicht drehbarer
Griff.
t &) EN 60974-7
J Extralange hintere
Kabelhalterung fiir einen Européische Norm
gleichméBigen Drahtvorschub. fiir MIG-Brenner.
Hochflexibles
Kabel,
Brenner-Auswahl
Berechnung unter CO, Serie | GroBe | Bemessung | 200A | 230A | 250A | 270A [EENEENZZTNED ARTIKELNUMMERN
) 250G ] 3m 4m 5m
s | uftgekiihlt 240G 60% Y W10429-25-3M | W10429-25-4M | W10429-25-5M
s \Wassergekihlt LGS2 360G B — W10429-24-3M | W10429-24-4M | W10429-24-5M
Spezielle B . W10429-36-3M | W10429-36-4M | W10429-36-5M
mmmmm  Spezielle Brenner 505W 100% | W10429-505-31 1 W10429-505-4M | W1 0429-505-5M
MODELL LUFTKUHLUNG WASSERKUHLUNG
LGS2-250G LGS2-240G LGS2-360G LGS2-505W
Einschaltdauer (CO, Schutzgas) 230A @ 60% 250 A @ 60% 330A @ 60% 500A @ 100%
; . . . " . Starke Beanspruchung,
Anwendungen Diinnbleche, Leichtbau Diinnbleche, Leichtbau Behélterbau, Stahlkonstruktionen hohe Produktivitit
Drahtdurchmesser bis 1,2 mm bis 1,2 mm bis 1,6 mm bis 2,4 mm
B Kontaktdtise 1,0mm 1,0mm 1,2mm 1,2mm
Originalausstattung : -
Konische Dlise 15 mm 12,5 mm 16 mm 16 mm

CITOSTEEL S SCHWEISSGERATE
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WASSERGEKUHLTER PUSH-PULL BRENNER

LGPPW 405 8M K10413-PPW405-8M GASDUSE
) GASDIFFUSOR B
DUSENSTOCK N I—
) \ *- KP10461-5
L—u KP10408-WT KONTAKTDUSE (B=16mm)
L — NS S
KP10408-BR KP10461-10
Wassergekiihlt L‘_J 0 Teile-Nr. (@=14mm)
100% (10 min) | F= £oy 1:0mm [KP10445-10
Mischgas 350A KP10456-2 (L=25) [ 1,2mm | KP10446-12
€0, 400A cucrzr Homm KPioaas-ioc L B
06816 &P104F{3'CR UMTET T4 2 mm | KP10445-12C .
Poti 1x10kQ erami 1,0mm_|KP10445-10A KP10460-5
Anschluss 12-polig ALECY) 145 mm [ KP10445-12A (@=20mm)
08mm | 0,9mm 1,0 mm 1,2 mm 1,4mm | 1,6 mm
ECu, M8 x 30 mm - - KP10445-10 | KP10445-12 0,8-16
@ @ ECu, M8 x 30 mm - — | KP10445-10C | KP10445-12C
Al (ECu), M8 x 30 mm - - KP10445-10A | KP10445-12A
| g Vorschubrollen $53131-1 | $53131-6 | $53131-2 KP10445-12A | $53131-5 | $53131-4
: Vorschubrollen - ~ | s53131-7 | S53131-8 $53131-9
fir weichen Draht
Drahtfiihrungen fiir Brennerhals
0,8-1,0mm, 1,2mm 1,6 mm -
P oy | PA-Buchse mit Auslassfiihrung fir PP-LG | KP10417-8 | KP10417-9 | KP10417-10 -
| 0 | Bronzebuchse fir PP-LG, L= 300 mm KP10417-11 | KP10417-12 | KP10417-13 -
' | o) | Fiihrung fiir PP-LG, L= 300 mm KP10417-14 | KP10417-15 | KP10417-16 -
Drahtfiihrungen fiir Kabelmontage
= = = 0,8-1,6 mm | 1,0-1,6 mm
Top-Merkmale _ = il
. ) . z 1] | Buchse ohne Isolierung 8 m - - - KP10411-8M -
Hochwertiger, robuster Linc-SchweiBbrenner PA-Buchse 8 <P10430-8M
nach Oerlikon-Standard : — | FABuchse s m - - - -
Klemmhiilse fir 0-Ring

Buchse KP10436-4  KP10470-2

www.oerlikon-welding.com
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EXZELLENTE SCHWEISSEIGENSCHAFTEN

= ZUNDEN — Wiederziinden

MIG/MAG-Draht

mit ausgezeichneten |
. . 3558' 4258 505S
Lichtbogeneigenschaften. Durchm. (mm) _ ' !
"  STABILITAT — Henvorragende 16 |
Lichtbogenstabilitét, weicher ______ Stah::S62,S63 |
Werkstoffiibergang, wenig Spritzer. 14 Metallpulverdraht '
’ Stahl: SG2, SG3 .
= DYNAMIK — Schnelle 132 i :
Parameteranpassung, mehr uminium: 4043 & 535 : : :
Flexibilitat beim Schweissen. o = ""a'“ | | !
Edelstahl: LNM ! ! :
____Stahl: SG2,SG3 !
| Kupfer: CuSi3 | | | :
Metallpulverdraht : : :
1,0 fiill : : !
| | |
___ Stahl:SG2,SG3 | | |
[ Kupfer: Cusi3 | | | |
08 delstahl: LN : , '
_Stahl: SG2, SG3_ . | |
— .
40A 120A 180A  250A  350A1  420A1  500A !
|
Stabelektroden : : !
1 ! 1
Durchm. (mm) Rutilfiilldraht (6013) + Basisch (7018) i
2,0 25 32 40 5,0! ! 6.3 |
1 ! 1
Fugenhobelelektroden : : :
1 I 1
ourchm. o
40 50, . 64 8 10 |
1 | 1

CITOSTEEL S SCHWEISSGERATE

SchweiBverfahren
MIG/MAG
Filldraht-G
Fllldraht-S

E-Hand

Fugenhobeln mit
Kohleelektrode

Werkstoffe

Stahl

Edelstahl
Niedriglegierter Stahl
Aluminium
MIG-Léten

www.oerlikon-welding.com



ANSCHLUSSKONFIGURATION

Anschluss des Zwischenschlauchpaketes an der Stromquellenvorderseite

Anschluss des Zwischenschlauchpaketes an der Stromquellenriickseite

Produkt  Beschreibung A"(i:‘:f't')"" ‘tw::;e'\r')’

CITOSTEEL 355S W000404457

0 Anlage CITOSTEEL 425S W000404458
CITOSTEEL 505S W000404459
Luft 1 m K14198-PG -
Luft 3 m K14198-PG-3M -
Luft 5 m K14198-PG-5M -
Luft 10 m K14198-PG-10M -
Luft 15 m K14198-PG-15M -
Luft 20 m K14198-PG-20M -
Luft 25 m K14198-PG-25M -

Schlauchpaket Luft 30 m K14198-PG-30M -

Wasser 1 m - K14199-PGW
Wasser 3 m - K14199-PGW-3M
Wasser 5 m - K14199-PGW-5M
Wasser 10 m - K14199-PGW-10M
Wasser 15 m - K14199-PGW-15M
Wasser 20 m - K14199-PGW-20M
Wasser 25 m - K14199-PGW-25M
Wasser 30 m - K14199-PGW-30M

0 Vorschubgerdt WF 52D W000404460
WF 56D W000404461

o Kiihlgerat Coolarc® 26 - K14182-1

© MGBremer LGS2 Siehe Zubehor

0 Optional Set Kabelmanagement K14201-1

0 Optional Gasstromungsmesser Set K14175-1
Anschluss-Set (355S) K14196-1

© | optional (AA,r;Sgglbjssssogg K14202-1

© | Optional Set Wasseranschiuss - K14208-1

www.oerlikon-welding.com
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ZUBEHOR CITOSTEEL
3555 4255 505S
W000404457 W000404458 W000404459
WF 52D W000404460 . . U
WF 56D W000404461 D . .
Coolarc® 26 K14182-1 . . .
Freezcool 9,6l W000010167 o o .
Anschluss-Set (355S) K14196-1 . - -
Anschluss-Set (425S / 505S) K14202-1 - . °
Set Kabelmanagement K14201-1 . . U
Set Wasseranschluss K14208-1 . . .
Set Gasheizung (Citosteel -S) K14176-1 o . o
Massekabel 400A - 70 mm2—-5/10/15m GRD-400A-70-xM* o - -
Massekabel 600A — 95 mm2 —5/10 m GRD-600A-95-xM* . . .
Zwischenschlauchpaket LUFT
Schlauchpaket 5-polig G — 70 mm2 -1 m K14198-PG ° ° o
Schlauchpaket 5-polig G—70 mm2-3/5/10m K14198-PG-xM* . o o
Schlauchpaket 5-polig G—95mm2—-15/20/25/30m K14198-PG-xM* o o o
Zwischenschlauchpaket WASSER
Schlauchpaket 5-polig W — 95 mm2 -1 m K14199-PGW . . .
Schlauchpaket 5-poligW — 95 mm2—-3/5/10/15/20/25/30m K14199-PGW-xM* ° ° o
Drahtvorschub
WF 52D WF 56D
LINC GUN™ W000404460 W000404461

LGS2 360 G — MIG-Brenner luftgekihit —3 /4 /5m

W10429-36-xM*

LGS2 505 W — MIG-Brenner wassergekihlt—3/4/5m

W10429-505-xM*

Set Gasstromungsmesser (Citosteel -S)

K14175-1

Schnellanschluss Drahtfass

K14204-1

*x = Linge (m)

CITOSTEEL S SCHWEISSGERATE

COOLARC® 26
K14182-1

FREEZCOOL
W000010167

SET KABELMANAGEMENT
K14201-1

SET WASSERANSCHLUSS
K14208-1

ZWISCHENSCHLAUCHPAKET
LUFT

K14198-PG (1m)

K14198-PG-xM*

WASSER

K14199-PGW (1m)
K14199-PGW-xM*

www.oerlikon-welding.com



ZUBEHOR

Drahtfiihrungen

Rollensatz fiir Aluminiumdréhte

Drahtfiihrungsatz Blau 0,6/-1,6

0744-000-318R

Rollensatz 0,6 / 0,8AT FI37 4 Rollen (griin / blau)

KP14150-U06/08A

Drahtfiihrungsatz Rot 1,8/-2,8

0744-000-319R

Rollensatz 0,8/1,0AT FI37 4 Rollen (blau / rot)

KP14150-U08/10A

Euro-Drahtfiihrung 0,6-1,6

D-1829-066-4R

Rollensatz 1,0 / 1,2AT FI37 4 Rollen (rot /orange)

KP14150-U10/12A

Euro-Drahtfiihrung 1,8-2,8

D-1829-066-5R

Rollensatz 1,2/1,6AT H37 4 Rollen (orange / gelb)

KP14150-U12/16A

Rollensatz fiir Massivdréahte

Rollensatz 1,6 / 2,4AT FI37 4 Rollen (gelb / grau)

KP14150-U16/24A

Rollensatz 0,6 / 0,8VT FI37 4 Rollen (griin / blau)

KP14150-V06/08

Rollensatz fiir Fiilldréhte

KP14150-V08/10

Rollensatz 1,2 / 1,6RT FI37 4 Rollen (orange/gelb)

KP14150-V12/16R

Jede Referenz umfasst:

Rollensatz 0,8 / 1,0VT FI37 4 Rollen (blau / rot)
Rollensatz 1,2 / 1,6VT FI37 4 Rollen (orange/gelb)

KP14150-V12/16

Rollensatz 1,4 / 2,0RT FI37 4 Rollen

KP14150-V14/20R

Drahtfiihrungsrohrchen flir Euro-ZA

Rollensatz 1,6 / 2,4VT FI37 4 Rollen (gelb / grau)

KP14150-V16/24

Rollensatz 1,6 / 2,4RT FI37 4 Rollen (gelb / grau)

KP14150-V16/24R

4 Rollen

Rollensatz 0,9 / 1,1VT FI37 4 Rollen

KP14150-V09/11

Rollensatz 0,9 / 1,1RT FI37 4 Rollen

KP14150-V09/11R

Satz Kunststoffdrahtfiinrungen

Rollensatz 1,4 / 2,0VT FI37 4 Rollen

KP14150-V14/20

Rollensatz 1,0 / 1,2RT FI37 4 Rollen (—/orange)

KP14150-V10/12R

SPEZIFIKATIONEN

Max. Ein- . . . .
. Netzspan- - Eingang | Sicherung Wirkungs- | Leerlauf- | Gewicht | Abmessungen | Schutz- q
Produkt Artikelnummer nung gangf(l‘tlakstung 1max (A) ) ED grad T (kg) H x B xT (mm) klasse Lieferumfang
350A@50% USB mit Bedienungsanleitung
CITOSTEEL 3555 W000404457 15 21 25 300A@100% 68 Massekabel mit Kismme (3m)
400V/3Ph Gasschlauch (2m)
CITOSTEEL 425S W000404458 50/60Hz 19 27 32 420A@100% | > 85% < 35W 78 932 x 560 x 925 P23 Kette (zum Schutz der Gasflasche)
+15% Trage Sicherung — 2A (2 Stck)
CITOSTEEL 5055 | W000404459 23 34 2 | Re00n 79
Produkt Artikelnummer| D Vorschub- | DraNVOSCRUE | assivdrante| Aluminium- | Filldrahte: | Gewicht | Abmessungen | Schutz- | e o
system 9 (m /ftlin) (mm) drihte (mm) (kg) H x B xT (mm) klasse 9
WF 52D (Standard) W000404460 17 . ; :
WF 56D (Advanced) | W000404461 ol @ 177 Al v
. Eingang Kiihlleistung Maximum Gewicht Abmessungen -
Produkt Artikelnummer V) @1L/min (kW) Tankvolumen () Druck (MPa) (kg) H x B xT (mm) Schutzklasse | Lieferumfang
230/400V USB mit Bedienungsanleitung
COOLARC® 26 K14182-1 +15% 0,84 4 0,47 18 260 x 150 x 680 P23 Wasserschlauche blau und rot
50/60 Hz Schwarzer Schlauch fir Fillverfahren

www.oerlikon-welding.com

CITOSTEEL S SCHWEISSGERATE
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RICHTLINIEN FUR DEN KUNDENDIENST

Die Geschéftstétigkeiten der Oerlikon Company® sind die Herstellung und der Verkauf hochwertiger SchweiBanlagen, SchweiBmaterialien sowie Brennschneideanlagen. Dabei ist es stets unser Ziel, den Anforderungen unserer Kunden gerecht zu werden und ihre Erwartungen zu Ubertreffen. Kunden wenden
sich regelmasig an Oerlikon, um sich (ber den Einsatz unserer Produkte beraten zu lassen. Unsere Mitarbeiter bemiihen sich nach bestem Wissen und auf der Grundlage der ihnen von den Kunden zur Verfiigung gestellten Informationen, sachgerechte Antworten zu geben. Unsere Mitarbeiter haben jedoch
nicht die Mdglichkeit, die bereitgestellten Informationen oder die technischen Anforderungen an die jeweilige SchweiBanwendung zu diberpriifen. Deshalb kann Oerlikon keinerlei Zusicherungen und Garantien im Zusammenhang mit herausgegebenen Informationen und Empfehlungen geben und ibernimmt
keine Haftung. Die Herausgabe von Informationen und Empfehlungen fiihrt nicht zur Gewahrung, Erweiterung oder Modifikation von Garantien im Hinblick auf unsere Produkte. Jedwede expliziten oder impliziten Garantien im Zusammenhang mit Informationen und Empfehlungen, einschlieBlich jedweder
impliziter Zusicherungen im Hinblick auf normalen Gebrauch oder die Eignung fiir einen bestimmten Zweck werden ausdriicklich ausgeschlossen.

Oerlikon geht gern auf die Bedtirfnisse und Wiinsche seiner Kunden ein, jedoch obliegen Auswahl und Einsatz der einzelnen von Oerlikon verkauften Produkte ausschlieBlich der Entscheidung des Kéufers. Dieser bleibt auch der alleinige Verantwortliche fiir die entsprechenden Entscheidungen. Die Ergebnisse
der Anwendung von Herstellungsverfahren und Serviceanforderungen unterliegen vielen Variablen auBerhalb des Einflussbereichs von Oerlikon.

Anderungen vorbehalten. Diese Informationen sind nach unserem besten Wissen zum Zeitpunkt der Drucklegung korrekt. Aktualisierte Informationen finden Sie auf unserer Website www.lincolnelectriceurope.com.

OE-E2-20DE-M600



