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OPTYMALNY
CZAS
SPAWANIA

POWER WAVE®
R450

e Kompletny system ciggtego

KOMPLETNE podawania do drutéw
ROZWIAZANIA w opakowaniach masowych
ODCIAG

DYMOW
SPAWALNICZYCH

PROCESY
ZAAWANSO-
WANE

RapidArc®
Rapid X®

A
1. Narastanie/ prad szczytowy 2. Odciecie 3. Zwilzanie 4. Odpychanie jeziorka

e Unikalne procesy spawalnicze,
poprawa jakosci i obnizenie
kosztow

Syncs with

CHECK)POINT.

POZYCJONERY,
OPRZYRZADOWANIE
SPAWALNICZE

OPROGRAMOWANIE

o Przejmij petng kontrole
nad procesem
spawalniczym
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ZWIEKSZ WYDAJNOSC PRODUKCJI
DZIEKI SPAWANIU ZROBOTYZOWANEMU

Zwykto sie uwazac, ze spawanie zrobotyzowane ma sens ekonomiczny
jedynie w przypadku duzych proceséw produkcyjnych. Lecz juz nie dzisiaj.
Dostosowanie technologii spawania zrobotyzowanego do innych potrzeb
sprawito, ze zastapienie pracy ludzkiej praca robotéw w spawalnictwie

i innych zastosowaniach przemystowych stato sie wzglednie proste i optacalne.

Lincoln Electric oferuje kompleksowe rozwigzanie dla robotyzacji spawania,
klucz do optymalizacji wydajnosci, elastycznosci i wzrostu jakosci prac
spawalniczych w przemysle.

Cele spawalnicze FLEX-FAB oferujg najnowszg technologie:

v e Wysokowydajnego robota z wieloma funkcjami i mozliwoscig rozbudowy

e Zaawansowane urzgdzenia spawalnicze z szerokim wyborem proceséw
spawania MIG/MAG

e Odciagi i filtracje dymow i pytéw spawalniczych, polepszajace warunki
pracy spawaczy

e Zoptymalizowane mechanizmy podawania drutu oraz wysokiej jakosci
materiaty eksploatacyjne

e Oprzyrzadowanie spawalnicze na zadanie, w zaleznos$ci od zastosowania

e Wsparcie techniczne i serwis urzgdzen

e Oprogramowanie do zarzgdzania danymi i monitoringu produkcji

"_M "

ZROBOTYZOBWANE
CELE SPAWALNICZE:

FLEX-FAB
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OPTYMALNIE - 0D MAtYCH DO SREDNICH ELEMENTOW

Dzieki naszym celom spawalniczym Flex-Fab dostarczamy nowsze, bardziej zaawansowane, a przede wszystkim
tansze technologie spawania zrobotyzowanego, dedykowane do matych i srednich przedsiebiorstw.
Zautomatyzowana cela spawalnicza moze przyspieszyc¢ produkcje, obnizy¢ koszty pracy, poprawic¢ integralnosc

i jakos¢ spawania oraz skraci¢ czasy przestojow.

FLEX-FAB - FT-DS

Korzysci:

e |dealny do spawania matych
i Srednich elementéw, ktére
nie wymagaja obracania
lub zmiany pozycji

e Prosta i szybka instalacja

o Wieksza wydajnos,
jakos¢ i bezpieczenstwo

2 stoty nieruchome
Przyktadowe zastosowania: na 2 strefy robocze
500 x 500 X 300 mm,

Obudowy i skrzynki rozdzielcze, . ..
¢ TOudowy 1 Skrzynk rozdzIelez obcigzalnosc 300 kg™,

panele elektryczne

e Sprzet gastronomiczny

e RGzne: mate wsporniki, porecze,
elementy wyposazenia szkot

FLEX-FAB — XFT

Korzysci:

e Jedna strefa czynnosci
zatadowczych i roztadowczych oraz
dwie niezalezne strefy robocze

o Stot obrotowy z katem
obrotu 180 stopni

e |dealny do spawania matych i Srednich

elementdw, nie wymagajacych zmiany pozycji

e Optymalne wykorzystanie powierzchni podtogi w:h[m . max @ 2450 mm

e Pozycjoner z serwonapedem nie posiada L A na 2 strefy robocze
zadnych elementdw mechanicznych : 1200 x 700 x 300 mm,
i jest niemal bezobstugowy . obcigzalnosc 500 kg*.

1stét obrotowy

Przyktadowe zastosowania:

e Elementy konstrukcyjne, prefabrykaty, zbiorniki

e \Wymienniki ciepta

e Urzadzenia klimatyzacyjne

e Sprzet gastronomiczny

e Rdzne: wsparniki do montazu anten
satelitarnych, wsporniki do pretdw
zbrojeniowych, taczniki, siatki schodowe.
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W sktad kazdej celi wchodza:

e 2 strefy robocze e Zrodto pradowe POWER WAVE R450 e Stacja czyszczaca i modut spryskujacy
e Robot typu hollow wrist e Chtodnica e Wygrodzenie zabezpieczajgce

firmy ABB e Uchwyt spawalniczy chtodzony cieczg e Pionowa kurtyna swietlna
e Podajnik drutu AutoDrive 4R220 (500A) (poza FT-DY)

FLEX-FAB - XH5300 [l cLexras
FLEX-FAB — XHS600

Korzysci:
o Wieksza wydajnos¢, jakosc¢ spawania
i bezpieczeristwo

e Podwdjna strefa z robotem montowanym
z tytu na pozycjonerze zramg H

4
/
/
/
¢
!
/

e Mozliwosc¢ obrotu 0 180° w pojedynczej strefie
czynnosci zatadowczych/roztadowczych

e Mniejsze ramie robota i mata powierzchnia
zajmowana przez urzgdzenie zapewnia
wiekszg przepustowosc

e Maksymalizacja strefy roboczej robota
. - 1stot obrotowy
Przyktadowe zastosowania: & z 2 wrzecionami

e Sprzet rolniczy na 2 strefy robocze.

e Pojazdy rekreacyjne: ramy wozkow, L o XHS300

zaczepy i komponenty

71000 - L=1600 mm - 300 kg*

XHS600

#1200 - L=2000 mm - 600 kg*

e Rdzne: wyposazenie biur,
oscieznice drzwi,
podgrzewacze wody, itp.

* Rozmiar strefy roboczej uzalezniony
jest od wielkosci elementu spawanego
i oprzyrzqdowania.

Doktadna konfiguracja mozliwa jest
po ustaleniach z naszym biurem
projektowym.
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WYSOKOWYDAINY ROBOT DO SPAWANIA tUKOWEGO

6-osiowy, wszechstronny robot przemystowy IRB 1660ID (lub IRB 2600ID w przypadku Flex Fab XHS 600,
przeznaczony do spawania tukowego. Kompaktowa konstrukcja ramienia i potezne silniki zapewniaja
szybkie, powtarzalne i precyzyjne dziatanie podczas rdznorakich zastosowan.

ROBOT TYPU HOLLOW WRIST

Kable i weze spawalnicze znajduja sie wewnatrz przelotowego
nadgarstka, co utatwia manewrowanie i dostep do wielu punktéw
przestrzeni, zmniejsza ryzyko spadku jakosci spawania oraz
przedtuza trwatos¢ urzgdzenia i obniza koszt jego konserwacji.

TRUEMOVE™ SMART TAC

Technologia sterowania ruchem SmartTac to elastyczny

TrueMove™ gwarantuje i wszechstronny system, ktory

wysokg precyzje podgzania wyszukuje i precyzyjnie lokalizuje

za zdefiniowang sciezka pozycje ztgcza spawanego za

(z doktadnoscig 0,05 mm), pomocy ,dotyku elektronicznego”.

co przektada sie na doskonatg Pozwala to robotowi na

jakosc spawania. dostosowanie swojej trajektorii
wzgledem zmieniajgcego potozenie
elementu spawanego.
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KONSERWACJA UCHWYTU SPAWALNICZEGO

W sktad celi spawalniczej wchodzi stacja czyszczgca uchwytu

oraz modut spryskujacy uchwyt ptynem antyodpryskowym,

redukujacym odpryski.

Dodatkowo, stanowisko serwisowe moze by¢ wyposazone w:
e Modut pomiarowo-kalibracyjny, umozliwiajgcy ponowng

kalibracje potozenia ramienia robota po wystgpieniu
wibracji, wymianie drutu lub szyjki uchwytu

e Modut obcinania drutu, zapewniajacy statg dtugos¢
wolnego wylotu drutu

Modut
e pomiarowo-
i kalibracyjny

dut | »
Modu \ /
obcinania /

drutu ; 5

—

spryskujgcy

KOMPLEKSOWA KONSERWACJA UCHWYTU SPA

WELDGUIDE IV

Mechaniczne
czyszczenie
dyszy

WALNICZEGO

WeldGuide IV to opatentowany system sledzenia ztgcza spawanego w czasie rzeczywistym,
stosowany w systemach zrobotyzowanych. Przeznaczony do automatycznego monitorowania

rozbieznosci miedzy zaprogramowanym torem ztgcza spawanego, a jego potozeniem rzeczywistym.

Pomiar wysokosci.
Utrzymywana jest stata
/ odlegto$¢ miedzy kofcowka
pradowgq i materiatem
|

spawanym

www.lincolnelectric.pl

Centrowanie na ztaczu.
Potozenie moze by¢
regulowane z kazdej strony
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URZADZENIA SPAWALNICZE
POWER WAVE®R450

e Wysokowydajne, niezawodne
spawanie zrobotyzowane

e 450 A przy 100% cyklu pracy
e Zakres pradu spawania: 5-500 A

e |dealne do zrobotyzowanych prac spawalniczych
w przemysle ciezkim i motoryzacyjnym

Modut STT®

e Urzadzenie do procesow
zaawansowanych

e Zapewnia wysoka
wydajnosc i jakosc
Spawania z procesem
STT® oraz Rapid X®

ROBOTYZACJA SPAWANIA

System zarzadzania procesem Power Wave®
oparty jest na trzech elementach

Nie jest tajemnica, ze idea nieustannego ulepszania jest
sprawdzong metodg poprawy wydajnosci, jakosci

i optacalnosci produkcji — dlaczego wiec nie podejsc

w ten sam spos6b do procesu spawania?

Zaawansowany system Power Wave® firmy Lincoln Electric
umozliwia wtasnie realizacje tej idei. Power Wave®

nie oznacza jedynie urzadzenia spawalniczego, jest to
zaawansowana, kompletna platforma dostarczajgca szereg
rozwigzan i narzedzi, ktére pozwalajg nieustannie ulepszac
bezpieczenstwo, jakos¢ i wydajnos¢ procesu spawania.

WERYFIKACJA WDROZENIE
Monitoring Optymalizacja
wydajnosci i jakosci parametrow tuku
Spawania

STEROWANIE

Standaryzacja procesu
i powtarzalnosc operacji

AutoDrive 4R220

e Wydajne i niezawodne
podajniki drutu do pracy
automatycznej.

Lo anc 50

e Opatentowany, 4-rolkowy
mechanizm podawania
drutu MAXTRAC®

e Najlepszy w swej klasie
moment obrotowy dla
zastosowan high-speed

Chtodnica Cool Arc 50

e Wspatpracuje ze zrodtami Power Wave®

e Solidna i wytrzymata konstrukcja,
wydajne chtodzenie uchwytow

. ) spawalniczych z pragdem do 500A
e Precyzyjne sterowanie

predkoscig podawania drutu

Modut Advanced

e Urzgdzenie do procesdw zaawansowanych

e Zapewnia spawanie STT®, AC MIG, AC TIG
i AC TIG-HF



INFORMACJE, KTORE PROWADZA
DO NOWYCH ROZWIAZAN

Powodzenie kazdej operacji spawania, zarowno matej, jaki i duzej, oznacza uzyskanie
najwyzszej wydajnosci, braku wad i jednoczesnym spetnieniu wymagan klienta.

Czy potrafisz okresli¢ rzeczywistg wydajnos¢ swoich prac spawalniczych?

Opieranie sie na tradycyjnych metodach zbierania i analizowania wskaznikdw pracy
operatora jest bardzo ucigzliwe i czesto nie zapewnia rzeczywistych i kompletnych danych.

Zaawansowana monitoring produkcji Power Wave® pozwala na odejscie od starych metod i zastosowanie
inteligentnej platformy, wykorzystujgcej koncepcje Internetu Rzeczy (IoT). Zapewniajgc w czasie rzeczywistym
kompletny obraz catej operacji spawania, platforma Power Wave® dostarcza doktadne informacje,

niezbedne do podejmowania decyzji i umozliwiajgce state ulepszanie procesu.

CHECKPOINT®

Whtasciwe dane, wtasciwe decyzje
e \Wiecej niz baza danych

WIECE)
INFORMACJI
W INTERNECIE

e Monitoring produkcji spawalniczej

Dzieki Checkpoint® mozesz:
e pszacowat RZECZYWISTE KOSZTY spawania B ]
e oceni¢ RZECZYWISTA JAKOSC spoiny

e zapewni¢ WEASCIWA WYDAINOSC procesu

Potezne narzedzie do wizualizacji danych i
e Petna prezentacja operacji spawania

e Zrzuty ekranowe z pulpitu uzytkownika
e Pogtebiona analiza parametrow spawania

tatwy eksport danych
’ e Eksportuj surowe dane

e Okresl jakg ilos¢ danych potrzebujesz

ALERTY R
@ & MONITORING
_ PRODUKCII
GOSPODARKA
MATERIALAMI
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ODPOWIEDNI PROCES DO KAZDEGO ZASTOSOWANIA

H ® e Przetom w poprawie wydajnosci
Rapld X procesgéw spawania
Wysoka predko$¢ spawania, e Zwiekszenie predkosci spawania
niska energia liniowa 040%
imatailosc odpryskéw e Spadek ilosci odpryskdw o0 30%

H ® e Najlepszy proces wysokowydajnego
RapldArc spawania do zastosowan
Maksymalna predko$¢ przemystowych
spawania e Zwiekszenie predkosci spawania

050%
e Zmnigjszenie ilosci odpryskow |”|
015% 1|

Precision PUISETM e Usprawnia spawanie w pozycjach

przymusowych
Wysoka wydajnosc e Zwieksza kontrole jeziorka
spawania pulsem dla prac spawalniczego
Wymagajqcych elastycznosci  * Ogranicza ilo$¢ wprowadzonego

ciepta
4/\\ e Utatwia spawanie waskich szczelin

™ e tatwosc¢ spawania, szczegolnie
Low Fume Pulse o pocrattsimerct

Lepsze spoiny. Czystsze e Zmniejszona 0 66% emisja dymow

Srodowisko pracy spawalniczych w poréwnaniu
z procesem CV

STAL NIESTOPOWA | NIERDZEWNA

e Doskonata stabilnos¢ tuku
o Ekstremalnie niska il0é¢ odpryskow [REAIEEAT Low Fume Pulse™

* Mniejszg 0 66% emisje dymoéw spawalniczych w poréwnaniu z procesem CV
osiagnieto przy zastosowaniu tych samych parametréw: srednicy drutu
(1,32 mm), predkosci podawania drutu (10 m/min), gazu ostonowego
i odlegtosci kocéwki pradowe]j od materiatu spawanego.

< H ® e Bardzo niska porowatos¢ wewnatrz
= Rapld z spoiny przy utrzymaniu wysokich
L § Najnizsza porowatos¢, bredkosci spawania
<3 najwyzsza predko$¢ spawania ® Ulepszony wyglad spoiny
%
( \ WIECE) " s ic
>~ INFEORMACJI e
(] M |/l'\— W BROSZURZE Typowy proces Rapid Z
@ RAPIDZ®
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HP- e Zwiekszenie predkosci spawania
AC Aluminium e pradosasp
(o]
PUISe e \Wzrost wydajnosci stapiania 0 75%
Zwiekszona wydajnoéc’ e Ulepszona zdolnos¢ wypetniania
i iakoSE ia alumini szczelin
I Jakosc spawania aluminium Mniejsze ryzyko przepalef
® e Zapewnia stabilny tuk i mniejsze
Power MOde wahania pradu
Uniwersalny proces do * Bardziej jednorodny przetop
= wymagajacych zastosowari ¢ Mnigjsza liczba wad
spowodowanych
§ niedostatecznym przetopem
=
—
<&
- - ® e Doskonata kontrola iloSci
PUISE on PUISE wprowadzonego ciepta,
Wyglad spoiny jak szczegdlnie wazna dla cienkich
w spawaniu TIG. bléch [olgrubosu pomzq 7 mm]
Wydajnoéc’ spawania e Eliminuje spawanie zakosami
MIG/MAG e Doceniany przez wszystkich
’ spawaczy, niezaleznie od
poziomu umiejetnosci
e Do spawania aluminium, gdy
wydajnosc i wyglad spoiny
sg krytyczne
® e tatwe wykonanie warstwy
3 STT graniowej, nawet przy mniejszych
;\4 Sprawdzone w branzy umie'jet'noécivach operatora
;El < | spawaniewarstwygraniowej ~ ®Eliminuje ”aJCZQStslze_pmb'emV
~ . zwigzane z przepalaniem
LlT\ (@) potaczen rurowych i brakiem przetopu
E e Wiekszy Scieg, ptaskie lico spainy,
W doskonata warstwa graniowa,
— bardzo dobre wtopienie
Ac_STTTM e Sprawdzony proces STT® 0 6
z kontrolowanym czasem Mat;eria;fgzzcze”na
Najlepsze rozwiqzanie polaryzacji dodatniej/ujemnej AC e
N do spawania cienkich blach e Doskonata kontrola ilosci
E Balans AC wprowadzonego ciepta
A Addddddddd oo g e Brak przepaler i odpryskow Viatert
"L'L'L'L'L'L'L'r'r'r 70%
‘L‘L‘L'L‘L'r'r'r'r'r 50%
A rrrrrr
_‘.r.lr‘.r.lr‘.r.lr‘r.'r‘.r'r 0%
Zimny

www.lincolnelectric.pl
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UDZIAL PROCENTOWY KRZEMIANOW

SUPRAMIG®HD

NOWA JAKOSC PODCZAS ZAJARZANIA | STABILIZOWANIA tUKU

Nowy, ulepszony $rodek poslizgowy, naktadany na drut przed miedziowaniem, odparowuje
z goracego drutu po dotknieciu przedmiotu spawanego, przyspieszajgc proces jonizacji
powietrza. Ponadto stabilizuje tuk i redukuje ilos¢ odpryskdw, powstajgcych po zajarzeniu.

Lincoln

340

— Lincoln
_"¥ 340

Competitor = __ Competitor

-3

- P

MALA ILOSC ODPRYSKOW

Doskanate zajarzenie tuku minimalizuje ilo$¢ odpryskow
w intensywnych, krdtkich sekwencjach spawania oraz
redukuje prace zwigzane z dalszg obrobka.

Procentowy udziat odpryskéw

20-KROTNIE MNIEJSZA
ILOSC ODPRYSKOW

0,7

0,6

05

04
03
0,2
01

STOSUNEK ODPRYSKOW DO SPOINY (%)

Konkurencja 1 Konkurencja 2 Konkurencja 3 SUPRAMIG® HD

PRODUKT

MINIMALNA ILOSC KRZEMIANOW

OBSZARY KRZEMIANOW

=
]
x

4-KROTNIE MNIEJSZA

ILOSC KRZEMIANOW
. N ==

10%

]
R

W STOSUNKU DO OBJETOSCI SPOINY

Konkurencja 1 Konkurencja 2 Konkurencja 3 SUPRAMIG® HD

PRODUKT

ROBOTYZACJA SPAWANIA

CZAS

5-KROTNIE
SZYBSZA

STABILIZACIA
LUKU

Poréwnanie szybkosci
stabilizacji fuku spawalniczego
po zajarzeniu dla naszego drutu
Premium i drutéw konkurencji
— pokazujace wyraznie
przewage drutu Lincoln Electric

Kankurencja

20 RAZY
MNIE)J
ODPRYSKOW

SUPRAMIG® HD

KORZYSCI DLA KLIENTA:

¢ Spawane elementy nie wymagaja obrobki
 Mniejsza liczba cykli wymiany/czyszczenia dysz
e Rzadsze czyszczenie przyrzadéw mocujacych i narzedzi
e Poprawa trwatosci koricowek pradowych i dysz.
Lepsza ostona gazowa

Drut standardowy

MNIEJ

KRZEMIANOW

SUPRAMIG® HD

KORZYSCI DLA KLIENTA:

 Spoiny sg gotowe do malowania lub powlekania

e Potaczenia spawane nie wymagaja dalszych poprawek
¢ Brak koniecznosci czyszczenia przed wykonaniem
kolejnej warstwy

www.lincolnelectric.pl



OPTYMALNY SYSTEM PODAWANIA DRUTU

\
Szybkoztaczka
zizolatorem
Adapter Ztaczka
wejéciowy kompresyjna o
(aluminium) zodcigzka Prowadnica gietka do

samodzielnego ciecia

Ekstra gietkie prowadnice umozliwiaja podawanie drutu
przy matych promieniach zgiecia. Niski wspdtczynnik
tarcia sprawia, ze sg idealne do zastosowan
zrobotyzowanych.

Prowadnice polimerowe charakteryzuje bardzo niski
wspotczynnik tarcia, znacznie nizszy w poréwnaniu
z prowadnicami stalowymi. Sg one odpowiednie do
wspotpracy z podajnikami stacjonarnymi lub ruchomymi.

Zalecane do stosowania ze ztgczkg kompresyjna.
Ztaczka
kompresyjna

Zestaw

i Direct Pull
ACCU-TRACK, NAJLEPSZE ROZWIAZANIE ﬁ
DLA SPAWANIA ZROBOTYZOWANEGO

e Doskonate, powtarzalne podawanie drutu
e Brak btedow spowodowanych niejednorodnoscig drutu
e Mniejsze straty czasu na poprawki i czyszczenie

e Mnigj przestojow KOPULA
e Predkosc podawania drutu do 15 m/min Z WEOKNA

e Wydajnos$¢ stapiania do 10 kg/h SZKLANEGO )
PODAWANIE DRUTU -

Efekt ztego prowadzenia drutu  Efekt dobrego prowadzenia drutu

WELDING

IRE ¢
t

"_, |

,gi‘
Nt w,/

ACCU-TRAK
beczka z drutem,
pojemnosc 250 lub 500 kg

o

Yo

Test doktadnosci prowadzenia drutu*

Standardowy drut MIG

(um] Drut MIG Lincoln Electric

80....

40

(um)
80

5-KROTNIE
MNIEJSZE

ODCHYLKI
PROWADZENIA
DRUTU

0

I Obszar odchytki: 0,067 mm?

8[) ..--

80 (um) 80 (um)

l bszarodchyﬂﬂ 1,35 mm?

* Test okredlajacy odchylenie potozenia drutu w trakcie podawania przez 10 minut.

www.lincalnelectric.pl ROBOTYZACJA SPAWANIA 13



DIGIFILTER
KONTROLOWANE SRODOWISKO PRACY

DIGIFILTER w potgczeniu z ramieniem
odciggowym, umieszczonym nad obszarem
Spawania zapewnia czyste srodowisko pracy.

e Filtr dymow spawalniczych
Z samoczyszczacym wkadem
e Stata wymiana powietrza dzieki sterowaniu
przez czujniki jakosci powietrza
e (zytelna informacja o stanie wktadu filtra i pojemnika
na pyt oraz historia czynnosci kanserwacyjnych

FLEX.FAB

KOMPAKTOWE URZADZENIE
DO OBROBKI POWIETRZA

e Bezpiecznik iskier
e Wktad filtra, klasa H13 zgodnie z norma
EN 1822 (wydajno$¢ 99,9987%)

* Membrana teflonowa (PTFE) o wysokiej trwatosci

e Zbiornik na pytikurz

e Urzadzenie odciggowe z przetwornikiem
czestotliwosci i sterownikiem PLC.

OPRZYRZADOWANIE
DO SPAWANIA ZROBOTYZOWANEGO

Wydajnos¢ automatyzacji procesu zalezy w duzej mierze od zastosowania
przemyslanej konstrukcji oprzyrzadowania montazowego. Bardzo wazny
jest etap projektowania i zapewnienie maksymalnej prostoty.

Dobra konstrukcja przyrzadéw montazowych i systemdw chwytajgcych
ma kluczowe znaczenie dla spawania zrobotyzowanego.

Rozpoczynajac nowy projekt zrobotyzowanego spawania tukowego,
wez pod uwage nastepujgce parametry zwigzane z oprzyrzadowaniem:
e Optymalizacja parametréw obwodu spawalniczego

e Maksymalizacja wydajnosci procesu dzieki oprzyrzadowaniu

e Zapewnienie dostepnosci, powtarzalnosci, prostoty i niezawodnosci

e Rozwaz rozwigzania alternatywne, gdy koszt przyrzaddw jest
zbyt wysoki
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ROZWIAZANIA DEDYKOWANE E Robolution

Robolution™, jedna ze spotek Lincoln Electric jest integratorem, Swiadczacym kompleksowe ustugi
automatyzacji procesow przemystowych i produkcyjnych oraz zintegrowane systemy spawania
zrobotyzowanego i ich pochodne, takich jak oprzyrzagdowanie montazowe, systemy chwytajgce

i urzgdzenia pomocnicze wraz ze statym serwisem i wsparciem technicznym.

Robolution™ specjalizuje sie w dostarczaniu rozwigzan dedykowanych.

Kompletna realizacje — od fazy projektowania,
implementacji, wdrozenia, az po finalny produkt,
Robolution™ wykonuje we wtasnym zakresie.

Oznacza to petng kontrole nad:
e jakoscig

e (zasem realizacji

e kosztami produkgji

e obstugg klienta

Dlatego kazdy etap procesu wykonany jest zgodnie
z oczekiwaniami klienta.

ZespGt specjalistow, pracujacy w siedzibie gtownej
w Weiterstadt w Niemczech, dziata na poziomie globalnym
jako czes¢ Lincoln Electric Automation Group.

Robolution™ jest liderem w:
e popracowywaniu

e konstruowaniu

e instalowaniu

e sprzedazy systemow zrobotyzowanych
i komponentdw pochodnych.

Zakres realizacji obejmuje pojedyncze stanowiska
zrobotyzowane z zaawansowanymi technologicznie
komponentami, az po w petni zautomatyzowane,
kompleksowe linie produkcyjne.

Robolution™ jest partnerem, ktéremu mozesz zaufac.

Kazda wykonana realizacja przynosi klientom

wymierne korzysci. Gwarantujg to przede wszystkim
bardzo trwate i doskonatej jakosci komponenty i systemy
oraz kompleksowa obstuga, wsparcie techniczne

i serwis posprzedazowy.

www.lincalnelectric.pl ROBOTYZACJA SPAWANIA
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OBECNOSC NA RYNKU LOKALNYM
TO WIEKSZA SWIADOMOSC MARKI W SKALI GLOBALNE!
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Centra Doradztwa Technicznego

zadzen spawalniczych, materiatdw spawalniczych oraz urzadzen do ciecia.
oprosi¢ Lincoln Electric o rade lub informacje dotyczace zastosowania naszych
ormacji przez nich przekazanych oraz wedtug najlepszej wiedzy na temat
ikowac informacji nam przekazanych ani oceni¢ wymagan technicznych
biegaja od standardu zastosowan. W zwigzku z tym Lincoln Electric
porady. Co wiecej, udzielenie tego rodzaju informacji i porad nie
ego rodzaju informacji i porad nie udzielamy w szczegélnosci
owych lub do innych szczegdInych zamierzen klienta.

ectric jest catkowicie pod kontrolg klienta i wytgcznie
owaniu réznych typéw metod produkcji i wymagan

e stanem naszej najlepszej wiedzy.

LINCOLN
ELECTRIC
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