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Historia zmian

Wer. Data Opis zmiany
A 01/12/2021 Zgodnie z wydaniem. Kody produktoéw 13050 i 13051 (CE).

Powiadomienie o znakach towarowych

FineLine, Magnum, Burny i Inova sg zastrzezonymi znakami towarowymi Lincoln Global, Inc. Wszystkie
inne znaki towarowe stanowig wtasnos¢ odpowiednich wiascicieli.

DZIEKUJEMY ZA WYBOR
WYSOKIEJ JAKOSCI PRODUKTU
LINCOLN ELECTRIC.

Prosimy o natychmiastowe sprawdzenie opakowania i sprzetu pod
katem uszkodzen

Tytut wikasnosci wystanego sprzetu przechodzi na nabywce po otrzymaniu go przez przewoznika.
W zwigzku z tym roszczenia dotyczace materiatdw uszkodzonych w transporcie muszg byé
dokonywane przez nabywce w momencie odbioru przesyiki.

Polityka obstugi klienta

Firma The Lincoln Electric Company produkuije i sprzedaje wysokiej jakosci sprzet spawalniczy,
materiaty eksploatacyjne i urzgdzenia tngce. Naszym wyzwaniem jest spetnienie potrzeb naszych
klientdow i przekraczanie ich oczekiwan. Czasami kupujgcy mogg poprosic Lincoln Electric o
porade lub informacje na temat korzystania z naszych produktéw. Odpowiedzi udzielane naszym
klientom sg oparte na najlepszych informacjach, jakie sg dostepne w danej chwili. Lincoln Electric
nie jest w stanie zapewni¢ gwarancji na takie porady i nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w
odniesieniu do takich informacji lub porad. Wyraznie wykluczamy wszelkie gwarancje, w tym
gwarancje przydatnosci do okreslonego celu klienta, w odniesieniu do takich informacji lub porad.
Ze wzgleddéw praktycznych nie mozemy rowniez ponosi¢ odpowiedzialnosci za aktualizacje lub
korekte takich informacji lub porad po przekazaniu.

Lincoln Electric jest elastycznym producentem, ale wybor i uzycie konkretnych produktéw
sprzedawanych przez Lincoln Electric pozostaje wytacznie w zakresie kontroli klienta, ktory jest za
nie wytgcznie odpowiedzialny. Wiele zmiennych, bedacych poza kontrolg Lincoln Electric, wptywa
na wyniki uzyskiwane podczas stosowania tych metod produkcji i wymogdéw serwisowych.

Informacje moga ulec zmianie — Informacje te sg doktadne, zgodnie z naszg najlepszg wiedzg w
momencie drukowania. Prosimy zapoznac sie z trescig strony internetowej
www.lincolnelectric.com w celu uzyskania aktualnych informaciji.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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System plazmowy FineLine 170HD

1.0 Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

1.1 Ogolne srodki ostroznosci

Ciecie plazmowe jest bezpiecznie uzywane od
lat, jednak wymaga pewnych srodkow
ostroznosci w celu zapewnienia
bezpieczenstwa operatora i innych oséb wokot
urzadzenia. Kazda osoba, ktéra bedzie
obstugiwata, obserwowata, przeprowadzata
konserwacje lub pracowata w poblizu tego
urzgdzenia, musi otrzymac nastepujgce
informacje dotyczgce bezpieczehstwa. Zawsze
nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony
osobistej (50I).

Instalacje, obstuge i naprawy tego systemu
powinien wykonywac wytgcznie
wykwalifikowany personel. System
wykorzystuje do pracy zaréwno obwody pradu
przemiennego, jak i statego. Istnieje zagrozenie
Smiercig. Podczas pracy z systemem nalezy
zachowac szczegdlng ostroznose.

1.2 Propozycja Kalifornii 65

Produkt ten, uzywany do spawania lub
ciecia, wytwarza opary lub gazy zawierajgce
substancje chemiczne uznane w stanie
Kalifornia za powodujgce wady wrodzone, a
w niektorych przypadkach rowniez raka.
(California Health & Safety Code § 25249.5
et seq.)

OSTRZEZENIE: Rak i szkody rozrodcze
www.P65warnings.ca.gov

1.3 Ochrona przed
promieniowaniem
ultrafioletowym

Ciecie plazmowe wytwarza

promieniowanie ultrafioletowe
:q/éﬂ»? podobne do tuku

spawalniczego. Takie
promieniowanie ultrafioletowe
moze powodowac oparzenia skéry i oczu. Z
tego powodu wazne jest, aby nosi¢ odpowiednie
ochraniacze. Oczy najlepiej chroni¢ za pomoca
okularéw ochronnych lub przytbicy spawalniczej
z odcieniem AWS nr 12 lub ISO 4850 nr 13,
ktéry zapewnia ochrone do 400 amperéw.
Wszystkie odstoniete obszary skéry powinny
by¢ pokryte odziezg zmniejszajgcg palnosc.
Obszar ciecia nalezy rowniez przygotowaé w
taki sposob, aby swiatto ultrafioletowe nie
odbijato $wiatta. Sciany i inne powierzchnie
nalezy pomalowac ciemnymi kolorami, aby
ograniczy¢ odbijanie $wiatta. Nalezy
zainstalowac ekrany ochronne lub zastony, aby
chroni¢ dodatkowych pracownikéw w miejscu
pracy przed promieniowaniem ultrafioletowym.

F—

1.4 Zapobieganie pozarom

Podczas korzystania z tego
/ systemu nalezy kierowac sie
d zdrowym rozsadkiem. Podczas
ciecia tuk wytwarza iskry, ktére
mogg spowodowac pozar w
przypadku upadku na materiaty
tatwopalne. Upewnic sie, ze wszystkie materiaty
tatwopalne znajdujg sie w odpowiedniegj
odlegtosci od obszaru cigcia. Wszystkie
tatwopalne ciecze powinny znajdowac sie w
odlegtosci co najmniej 40 stép od obszaru
ciecia, najlepiej przechowywane w metalowej
szafce. Nigdy nie nalezy prébowac cig¢ plazma
pojemnikow zawierajgcych materiaty
tatwopalne. Upewnic sie, ze gasnice sg tatwo
dostepne w obszarze ciecia.

Upewni¢ sie, ze obszar ciecia jest odpowiednio
wentylowany podczas stosowania tlenu jako

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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azu tnacego.

OSTRZEZENIE

1.5 Ochrona przed hatasem

System generuje wysoki poziom
hatasu podczas ciecia. W
zaleznosci od wielko$ci obszaru
ciecia, odlegtosci od palnika
tngcego i poziomu pradu tukowego,
mozna przekroczy¢ dopuszczalny
poziom hatasu. Nalezy stosowaé odpowiednie
Srodki ochrony stuchu zgodnie z lokalnymi lub
krajowymi przepisami. Poziomy emisji hatasu
podano w punkcie 2.12.

1.6 Zapobieganie toksycznym
oparom

Nalezy zachowac¢ ostroznosg,
, aby zapewni¢ odpowiednig
wentylacje w obszarze ciecia.
Niektére materiaty wydzielajg
toksyczne opary, ktére moga
by¢ szkodliwe lub $miertelne
dla ludzi w poblizu obszaru ciecia. Niektore
rozpuszczalniki rozktadajg sie i tworzg
szkodliwe gazy pod wptywem promieniowania
ultrafioletowego. Rozpuszczalniki te nalezy
usungc¢ z obszaru przed rozpoczeciem ciecia.

Podczas cigcia metal ocynkowany moze
wytwarza¢ szkodliwe gazy. Podczas ciecia tych
materiatow nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje i stosowac sprzet oddechowy.

Niektére metale pokryte lub zawierajgce otdw,
kadm, cynk, beryl i rte¢ wytwarzajg szkodliwe
toksyny. Nie nalezy przecina¢ tych metali, chyba
ze wszystkie osoby narazone na dziatanie
oparoéw noszg odpowiedni sprzet do
oddychania.

1.7 Sprzet do wspomagania
zdrowia

System wytwarza pole elektryczne
. i magnetyczne, ktore moze

zaktocac dziatanie okreslonych

:q " typdw sprzetu wspomagajgcego
2 k zdrowie, takich jak rozruszniki

serca. Kazda osoba korzystajgca
ze stymulatora serca lub podobnego urzadzenia
powinna skonsultowac¢ sie z lekarzem przed
rozpoczeciem obstugi, obserwacji, konserwacji
lub serwisowania systemu. Aby zminimalizowac
narazenie na te pola elektryczne i magnetyczne,
nalezy przestrzegac nastepujgcych wytycznych:

e Trzymac sie jak najdalej od zasilacza, palnika,
przewodow palnika i konsoli uruchamiania
tukiem.

e Poprowadzi¢ przewody palnika jak najblizej
kabla uziemienia roboczego.

¢ Nigdy nie umieszczac ciata pomigedzy
przewodami palnika a kablem uziemienia
roboczego. Kabel uziemienia roboczego i
przewody palnika powinny znajdowac sie po
tej samej stronie ciata.

¢ Nigdy nie stawac w $rodku zwinietego
zestawu przewodow palnika lub kabla
uziemienia roboczego.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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1.8 Zapobieganie porazeniom
pradem elektrycznym

-5 System wykorzystuje wysokie
L napiecie obwodu otwartego,

ktdre moze by¢ smiertelne.

Podczas obstugi lub

konserwacji systemu nalezy
zachowac szczegoblng ostroznosc¢. Serwis
systemu powinien przeprowadzac¢ wytgcznie
wykwalifikowany personel. W celu ochrony
przed porazeniem prgdem elektrycznym
nalezy przestrzegac nastepujgcych

wytycznych:

o Wytgcznik montowany na scianie
powinien by¢ zainstalowany i
zabezpieczony bezpiecznikiem zgodnie z
lokalnymi i krajowymi przepisami
elektrycznymi. Wytgcznik powinien
znajdowac sie jak najblizej zasilacza, aby
mozna go byto wytgczy¢ w razie sytuacii
awaryjnej.

¢ Podstawowy przewod zasilajgcy powinien
mie¢ napiecie znamionowe 600 V, aby
chroni¢ operatora. Ponadto rozmiary
powinny by¢ zgodne z lokalnymi i
krajowymi przepisami elektrycznymi.
Nalezy czesto sprawdzacé gtowny przewdd
zasilajgcy. Nigdy nie nalezy uzywaé
systemu, jesli przewdd zasilajgcy jest w
jakikolwiek sposo6b uszkodzony.

e Upewnic sie, ze podstawowy przewdd
uziemienia zasilania jest podtgczony do
kotka uziemienia zasilania wejsciowego
na zasilaczu. Upewnic sie, ze potgczenie
jest dobrze dokrecone.

e Upewnic sie, ze dodatnie wyjscie
(uziemienie robocze) zasilacza jest
podtgczone do nieostonietego obszaru
metalowego na stole do ciecia.
Napedzany pret uziemiajgcy nie powinien
znajdowac sie dalej niz pie¢ stép od tego
potgczenia. Upewnij sie, ze ten punkt

uziemienia na stole do ciecia jest uzywany
jako punkt uziemienia gwiazdy dla
wszystkich innych potgczen uziemienia.

Czesto sprawdzac przewody palnika.
Nigdy nie uzywac systemu, jesli
odprowadzenia sg w jakikolwiek sposob
uszkodzone.

Nie wolno sta¢ w wilgotnych, wilgotnych
miejscach podczas obstugi lub
konserwacji systemu.

Podczas obstugi lub konserwacji systemu
nalezy nosic izolowane rekawice i obuwie.

Przed przystgpieniem do serwisowania
zasilacza lub palnika nalezy upewnic sie,
ze system jest wylgczony na wytgczniku
sciennym.

Nigdy nie nalezy wymieniac czesci
zuzywalnych palnika, chyba Zze system
jest wytgczony przy roztgczniku sciennym.

Podczas ciecia nie nalezy usuwac
zadnych czesci spod palnika. Nalezy
pamietaé, ze obrabiany przedmiot tworzy
Sciezke pradu z powrotem do zasilacza.

Nigdy nie wolno omija¢ blokad
bezpieczenstwa.

Przed zdjeciem jakiejkolwiek pokrywy
nalezy wytgczy¢ system przy wytgczniku
sciennym. Odczekac co najmniej pie¢ (5)
minut przed zdjeciem pokrywy. Dzieki
temu kondensatory wewnatrz jednostki
bedg miaty czas na roztadowanie.

Nigdy nie nalezy obstugiwac¢ systemu bez
zatozonych wszystkich pokryw.

Konserwacja zapobiegawcza powinna by¢
przeprowadzana codziennie, aby unikng¢
mozliwych zagrozen bezpieczenstwa.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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1.9 Zapobieganie wybuchom

System wykorzystuje sprezone
gazy. Podczas pracy z butlami
ze sprezonym gazem i innymi
urzgdzeniami ze sprezonym
gazem nalezy stosowac
odpowiednie techniki. W celu ochrony przed
wybuchem nalezy przestrzegac
nastepujgcych wytycznych:

¢ Nigdy nie wolno obstugiwac¢ systemu w
obecnosci gazéw wybuchowych lub
innych materiatbw wybuchowych.

¢ Nigdy nie przecinac butli pod cisnieniem
ani zadnych zamknietych pojemnikow.

e W przypadku korzystania ze stolika
wodnego i ciecia aluminium pod wodg lub
z wodg dotykajgcg spodu ptyty
aluminiowej wytwarzany jest wodor. Ten
wodor moze gromadzi¢ sie pod ptytkg i
eksplodowac¢ podczas procesu ciecia.
Upewnic sie, ze stét wodny jest
prawidtowo napowietrzany, aby zapobiec
gromadzeniu sie wodoru.

o Wszystkie butle gazowe nalezy
obstugiwaé zgodnie ze standardami
bezpieczenstwa opublikowanymi przez
Amerykanskie Stowarzyszenie Gazow
Sprezonych (CGA), Amerykanskie
Stowarzyszenie Spawalnictwa (AWS),
Kanadyjskie Stowarzyszenie
Normalizacyjne (CSA) lub inne przepisy
lokalne lub krajowe.

¢ Butle ze sprezonym gazem nalezy
utrzymywac w nalezytym stanie. Nigdy nie
nalezy probowac uzywac butli, ktéra
przecieka, jest peknieta lub nosi inne
oznaki fizycznego uszkodzenia.

o Wszystkie butle gazowe nalezy
przymocowac do sciany lub stojaka, aby
zapobiec przypadkowemu przewréceniu.

¢ Jesli butla ze sprezonym gazem nie jest

uzywana, nalezy wymienic¢ pokrywe
zaworu zabezpieczajgcego.

¢ Nigdy nie nalezy podejmowac prob
naprawy butli ze sprezonym gazem.

¢ Butle ze sprezonym gazem nalezy
trzymac z dala od intensywnego ciepta,
iskier lub ptomieni.

e Wyczyscic¢ punkt podtgczenia butli ze
sprezonym gazem, otwierajgc zawor na
chwile przed zainstalowaniem regulatora.

¢ Nigdy nie wolno smarowac¢ zaworow butli
ze sprezonym gazem ani regulatorow
cisnienia zadnym olejem ani smarem.

¢ Nigdy nie uzywac butli ze sprezonym
gazem ani regulatora cisnienia do celow
innych niz przewidziane.

¢ Nigdy nie nalezy uzywac regulatora
cisnienia do gazu innego niz ten, do
ktGrego jest przeznaczony.

¢ Nigdy nie nalezy uzywac regulatora
cidnienia, ktory przecieka lub ma inne
oznaki uszkodzenia fizycznego.

¢ Nigdy nie uzywac wezy tlenowych i
regulatoréw cisnienia do gazu innego niz
tlen.

¢ Nigdy nie uzywac weza gazowego, ktory
przecieka lub ma inne oznaki fizycznego
uszkodzenia.

Dodatkowe informacje na temat
bezpieczehstwa mozna znalez¢ na stronie
www.lincolnelectric.com/safety

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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1.10 Indeks broszur z normami bezpieczenstwa

Wiecej informacji na temat procedur bezpieczenstwa, ktére nalezy stosowac w
urzgdzeniach do ciecia tukiem plazmowym, mozna znalez¢ w nastepujgcych
publikacjach:

Norma AWN AWS, Spawanie tukowe i hatas ciecia, dostepna w American Welding
Society, 550 NW LeJeune Road, Miami, FL 33126.

Norma AWS C5.2, Zalecane praktyki dotyczgce ciecia plazmowego, dostepna w
American Welding Society, 550 NW LeJeune Road, Miami, FL 33126.

Norma AWS FSW, Bezpieczenstwo przeciwpozarowe w spawaniu i cieciu,
dostepna w American Welding Society, 550 NW LeJeune Road, Miami, FL 33126.

Norma AWS F4.1, Zalecane bezpieczne praktyki dotyczgce przygotowania do
spawania i ciecia pojemnikéw i rur, dostepna w American Welding Society, 550
NW LeJeune Road, Miami, FL 33126.

Norma AWS ULR, Odbicie ultrafioletowe farby, dostepna w American Welding
Society, 550 NW LeJeune Road, Miami, FL 33126.

Norma AWS/ANSI Z49.1, Bezpieczeristwo w procesach spawalniczych, ciecia i
sprzymierzonych, dostepna w American Welding Society, 550 NW LeJeune Road,
Miami, FL 33126.

Norma ANSI Z41.1, Standard dla meskich butéw z noskami, dostepna w American
National Standards Institute, 11 West 42nd Street, Nowy Jork, NY 10036.

Norma ANSI Z49.2, Zapobieganie pozarom podczas stosowania procesow ciecia i
spawania, dostepna w American National Standards Institute, 11 West 42nd
Street, New York, NY 10036.

Norma ANSI Z87.1, Bezpieczna praktyka dotyczgca ochrony oczu i twarzy w
miejscu pracy i edukacji, dostepna w American National Standards Institute, 11
West 42nd Street, New York, NY 10036.

Norma ANSI Z88.2, Ochrona drég oddechowych, dostepna w American National
Standards Institute, 11 West 42nd Street, Nowy Jork, NY 10036.

Norma OSHA 29CFR 1910.252, Normy bezpieczenstwa i higieny pracy, dostepna
w amerykanskim rzgdowym biurze drukarskim w Waszyngtonie, D.C. 20402.

Norma NFPA 51, Tlen — systemy gazu paliwowego dla proceséw spawania, ciecia
I spokrewnionych, dostepna w National Fire Protection Association, 1 Batterymarch
Park, Quincy, MA 02269.

Norma NFPA 51B, Procesy ciecia i spawania, dostepna w National Fire Protection
Association, 1 Batterymarch Park, Quincy, MA 022609.

Norma NFPA 70, Krajowy Kodeks Elektryczny, dostepna w National Fire
Protection Association, 1 Batterymarch Park, Quincy, MA 02269.

Broszura CGA P-1, Bezpieczne obchodzenie sie z gazami sprezonymi w
pojemnikach, dostepna w Compressed Gas Association, 1725 Jefferson Davis
Highway, Suite 1004, Arlington, VA 22202.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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e Broszura CGA P-14, Accident Prevention in Oxygen-Bogate and Oxygen-Deficient
Atmospheres, dostepna w Compressed Gas Association, 1725 Jefferson Davis
Highway, Suite 1004, Arlington, VA 22202.

e Broszura CGA TB-3, Hose Line Flashback Arrestors, dostepna w Compressed
Gas Association, 1725 Jefferson Davis Highway, Suite 1004, Arlington, VA 22202.

e Norma CSA W117.2, Bezpieczenstwo w procesach spawalniczych, ciecia i
pokrewnych, dostepna w Canadian Standards Association, 178 Rexdale
Boulevard, Toronto, Ontario MOW IR3, Kanada.

e Canadian Electrical Code Part 1, Safety Standard for Electrical Installations
(Kanadyjski Kodeks Elektryczny, Czes¢ 1, Norma Bezpieczenstwa Instalacji
Elektrycznych), dostepny w Canadian Standards Association, 178 Rexdale
Boulevard, Toronto, Ontario MOW 1R3, Kanada.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.

Strona 10 z 139



BK8053-000111 wer. A System plazmowy FineLine 170HD

2.0 Specyfikacje

2.1 Opis systemu

System plazmowy FineLine® 170HD jest przeznaczony do mechanicznego ciecia
plazmowego. System 170HD obejmuje zasilacz FineLine 170HD, kontroler gazowy
FineLine, konsole FinelLine Arc Start Console, interfejs uzytkownika FinelLine oraz
palnik plazmowy Magnum® PRO LC300M.

Zasilacz FineLine 170HD jest sterowanym cyfrowo zasilaczem plazmowym z
falownikiem, ktéry moze wytwarzac prad wyjsciowy 170 A przy 100% cyklu pracy.
Jest on w stanie przektu¢ miekka stal do 40 mm i umozliwia ciecie oddzielajgce do

60 mm. Pozwala rowniez znakowac plazmg, co tworzy zauwazalne slady na
powierzchni metalu bez jego przecinania.

2.2 Elementy systemu

2.2.1 Elementy standardowe

e Zasilacz FineLine 170HD ........ccccccoivmmimmmimiiiiiiiiiiiinnnns K4910-1 (CSA, CCC)

................................ lub K4910-2 (CE, RCM)
e Kontroler gazowy FineLing (GC) .......ccoovvviiiiiiiiiieeeeeeeeee e BK300350
e Konsola FineLine Arc Start Console (ASC).......ccoovvvviiiiiiiiiieeeeeeeeein, K4901-1

e Interfejs uzytkownika FineLine (Ul)

e Serwer CutLinc

e Palnik plazmowy Magnum PRO ..........ccoooiiiiiiiieecee e BK602622
¢ Glowica palnika plazmowego z szybkoztgczkg Magnum PRO ..... BK602625
¢ Podstawa palnika plazmowego z szybkoztgczkg Magnum PRO .. BK602623

o UChWyt PalNiKa .......ovvviiiiii i BK602621
® ZaCISK PAINIKA.........uveiiiiei e BK700223
o Przewody PalniKa ............uuuueuuimiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii BK602604-XX
e Chtodziwo PalniKa ........cccoeeiiiiiice e BK500695
o Zestaw WeZOW QazZOWYCh ........c.uviiiiiiiii e BK602617-XX
e Przewdd elektrody zasilania.............cceeeeeeiiiiiiiiiiiiiie e K4903-XX
o PrzewOd dySzy zaSilaCza .............uuuuuuuuimiimiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiaees K4904-XX
e PrzewOd uziemienia rob0CZegO0........c.covvvvuuiiiiiei e, K4902-XX
e Waz doprowadzajgcy chtodziwo...........ccooeviiiiiiiiiiiiiieii, BK200308-XX
e Waz powrotny chtodziwa..............eiiiiiiiiiiiiiiii e, BK200307-XX
e Przewdd potgczeniowy zasilacza (PS) ........cccccvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinnns K4905-XX
o Przewdd sterujgCy ASC........ooueiiiiiiii e K4906-XX
e Kabel Ethernet z mocowaniem bagnetowym, 2 szt. ............cccc.uuee. K4907-XX

UWAGA: -XX okre$la dtugosc w stopach

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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2.2.2 Dostarczane opcjonalnie

e W3z doprowadzenia tlenu ................ccceeiiiiiiiiiiiiiiiiiie BK200362-XX
e Waz doprowadzenia gazu H17..........cooviiiiiiiiiiiiii e BK200363-XX
¢ Waz doprowadzenia powietrza.........ccccoeevvvviiiiiiiiiiinieeciiineeeees BK200364-XX
¢ W3z doprowadzenia azotu [ub argonu .............ccccccvvvviininnnnnnns BK200365-XX
e Zestaw ztgczy do wezow doprowadzenia gazu...........ccceeeeeeevnnnnnn. BK300421
e Kabel interfejsu CNC.........cooviviiiiiiie e BK602610-XX
e System kontroli wysokosci palnika Inova® ......................... Patrz Zatgcznik B

e Interfejs cztowiek-maszyna (sterownik CNC Burny® lub oprogramowanie VMD)

2.2.3 Dostarczane przez producenta OEM lub uzytkownika koncowego

e Interfejs cztowiek-maszyna (sterownik CNC lub komputer przemystowy)
e Router/przetgcznik Ethernet

e Standardowy kabel Ethernet (skretka ekranowana Cat5e)

e Przewod uziemiajgcy kontrolera gazowego

e Przewdd uziemiajgcy ASC

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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2.3 Zgodnos¢
Zasilacz K4910-1:

APROBATY INSTYTUCJI

RYNEK ZNAK ZGODNOSCI NORMA
. CAN/CSA-E60974-1
USA i Kanada cCSAus ANSI/IEC 60974-1

Konsola Arc Start Console K4901-1:

APROBATY INSTYTUCJI

RYNEK ZNAK ZGODNOSCI NORMA

_ CAN/CSA-E60974-3
USA i Kanada cCSAus ANSI/IEC 60974-3

Palniki Magnum PRO BK602622 i BK602625:

APROBATY INSTYTUCJI

RYNEK ZNAK ZGODNOSCI NORMA

: CAN/CSA-E60974-7
USA i Kanada cCSAus ANSI/IEC 60974-7

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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2.4 Zasilacz FineLine 170HD

Napiecie i prgd wejsciowy:

I O3V (I o] - o3 ST 100%

= K4910-1, napiecie wejsciowe £10% .........cceeeeeeeeeennn. 380-415/ 460/ 575

m K4910-1, prgd WEJSCIOWY .....uuieieeeieieeiiiiie e e ee et eeeeeaens 69/ 58/ 53

= K4910-2, napiecie wejSciowe £10% .....ooeevvveeeiiiiiii, 380415

m KA910-2, Prad WEJSCIOWY ......uuuiiiiiiiiieeeeiiiieeeeeiiie e e s eei e e e easi e e neasn e eeeens 69

* Prad bezczynnoSCi (W)....ooooi i 200
Znamionowa moc wyjsciowa przy 40°C:

I O3V (I o] - o3 ST 100%

LI = T PSSP 170 A

LI N2 T o1 T= o [P PP 210V
Wyijscie:

8 ZAKIeS PradOWy ....ccooeeiieieeeeeeeeeee e 20-170 A

= Napiecie otwartego obwodu ..., 300 VDC

" Prad pillotujgCy .....ccooeeeieeeeeeeee e 30A
Temperatura i srodowisko:

= Temperatura robocza.................. Od -10°C do 40°C (od 14°F do 104°F)

= Temperatura przechowywania ....Od -10°C do 85°C (od 14°F do 185°F)

B KIASA 1ZOIAC]i.uuuuuuiee e e e F (155°C)
LT To - TR 700 Ib (318 kg)
Wymiary fizyczne:

= } { = (W\‘ 1
I® @) . ) & p @ @ g ® )
1 .
1280 mm E; E et
E ———
, =1 ) é
i L | |
838 mm 938 mm
[ — - 1

Informacje te podlegajg kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie mogg by¢ przekazywane osobom spoza Stanow
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.

Strona 14 z 139



BK8053-000111 wer. A System plazmowy FineLine 170HD

2.5 Uktad chtodzenia i chtodziwo w palniku

Uktad chtodzenia (znajdujacy sie wewnatrz zasilacza):

= Cisnienie Wylotowe ............ovviiiiiiiiiiie e, 175 psi (12,1 bara)
= Natezenie przeptywWu .........cccceeveeeeiiiiiiinnnnnnn. 1,5 galona/min (5,7 litra/min)
= Plyn chtodzacy .....cooooevvvviiiiiiiies Roztwor glikolu propylenowego
= PojemnosE¢ zbiornika ..........cccoveeeeeiiiiiiiiiii e 5,0 galona (18,9 litra)
= Maksymalna temperatura chtodziwa .............ccccevvveinnennnn. 149°F (65°C)

Ptyn chtodzgcy do palnikow sktada sie w 25% z przemystowego glikolu
propylenowego i zapewnia ochrone przed zamarzaniem do temperatury -13°C (9°F).
Ptyn chtodzgcy do palnika mozna zamowi¢ w pojemnikach o pojemnosci 1,0 galona
(3,8 litra), o numerze katalogowym BK500695.

NIE UZYWAC s$rodkdw przeciw zamarzaniu przeznaczonych do zastosowan
motoryzacyjnych ani innych srodkow komercyjnych, zawierajgcych inhibitory rdzy
lub substancje ograniczajgce wycieki. Chtodziwa te uszkodzg pompe i zablokujg
wewnetrzne kanaty wymiennika ciepta, wptywajgc na wydajnos¢ chtodzenia.

W celu unikniecia uszkodzen spowodowanych zamarzaniem i wycieku ptynu
podczas transportu system jest dostarczany z bardzo matg iloscig ptynu
chtodzgcego w zbiorniku. NIE UZYWAC systemu, dopdki nie zostanie napetniony
ptynem chtodzgcym.

Po wstepnym napetnieniu i przeptukaniu chtodziwa wymagane bedzie dodatkowe
chtodziwo, poniewaz weze chitodziwa i przewody palnika rowniez napetniajg sie
ptynem chtodzgcym. Dtuzsza praca wymaga wiecej chtodziwa niz krétsza praca.

Petne informacje na temat pierwszej pomocy, postepowania, przechowywania,
transportu i wtasciwej utylizacji mozna znalez¢ w karcie charakterystyki substancji
niebezpiecznej (SDS) dostarczonej z chtodziwem do palnika.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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2.6 Doprowadzenie gazu

Rodzaje gazéw plazmowych:

MIGKKA STA ... Tlen

Stal NIEIAZEWNA ..cvnieeeieeee et e Powietrze, azot lub H17

[0 71 o o PP Powietrze
Rodzaje gazu ostonowego:

MigkKa Stal ... Tlen lub powietrze

Stal NIerdzewna ..., Powietrze lub azot

AIUMINIUM L. Powietrze lub azot
Rodzaj gazu przeptyWOWEGO .......coeuuuiiiiiiiiii ettt e et e et eaaaas Azot
Typ gazu do ZNaKOWaNIA .........cccvveeiiiiiiie e e e Azot lub argon
Szybkos¢ przeptywu gazu plazmowego (maksymalna):

TIN e 92 SCFH (2605 SLPH)

POWIELIZE ...t e 80 SCFH (2265 SLPH)

[ A [T o = V.o ) 125 SCFH (3540 SLPH)

Szybkos$c¢ przeptywu gazu ostonowego (maksymalna):

01V 1= 1 7 250 SCFH (7079 SLPH)

0 | 300 SCFH (8495 SLPH)
Natezenie przeptywu wstepnego/koncowego gazu (maksymalne)125 SCFH (3540 SLPH)
Maksymalne natezenie przeptywu gazu znakujgcego............... 45 SCFH (1274 SLPH)
Znamionowe cisnienie WIOtOWE Qazu .............cceevvveviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiene, 115 psi (7,9 bara)
Minimalne cisnienie WIOtOWE Qazu ................euvviiiiiiiiniiiiiiiiiiiiiiiinnianns 105 psi (7,6 bara)
Maksymalne cisnienie WIotOwWe gazu .............cccceevvevvviviiiinnnnnnnnnnnnns 145 psi (10,0 bara).

Tlen i azot powinny by¢ dostarczane z czystoscig co najmniej 99,5%. Czystos¢ H17
powinna wynosi¢ co najmniej 99,995%. Czystos¢ argonu powinna wynosi¢ co najmniej
99,99%. Wszystkie gazy powinny by¢ czyste, suche i wolne od oleju.

Podczas ciecia tlenem istnieje potencjalne zagrozenie pozarowe. Zaleca sie stosowanie
systemu wentylacji wyciggowej podczas ciecia tlenem. Nalezy zapewni¢ ochronniki
przeciwpowrotne (chyba Ze nie sg dostepne dla wybranych gazéw i cisnien), aby zapobiec
ewentualnemu rozprzestrzenianiu sie pozaru z powrotem do zrédet gazu.

Upewnic sie, ze przewody tlenowe nie zawierajg zanieczyszczen, takich jak olej i smar.
Mieszanina takich zanieczyszczen z tlenem stwarza dodatkowe zagrozenie pozarowe.

Sprezone powietrze musi by¢ czyste, suche i wolne od oleju i moze by¢ doprowadzane ze
sprezonych butli lub sprezarki powietrza. Nalezy pamietac, ze systemy powietrza
warsztatowego sg podatne na zanieczyszczenie olejem i wilgocig. Jesli uzywane jest
powietrze warsztatowe, nalezy je oczysci¢ zgodnie z normg ISO 8573.1: Klasa 1.4.1.
Podczas uzywania sprezonych butli nalezy okresli¢ suche powietrze.

Powietrze wdychane zawiera wilgoc¢ i nie wolno go uzywac.

Weze 3/8” (Srednica wewnetrzna) sg wymagane dla wszystkich przytagczy gazu wlotowego.
Opcjonalnie dostepne sg dopasowane fgczniki. Nie wolno uzywac szybkoztgczek.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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2.7 Kontroler gazowy FineLine (GC)

BK300350
15,7 Ib (7,12 kg)

6,517 (165 (1;-"{

] Ih H
r - e = =)
7,30” (185 11.08” -
mm) (28£ mm)
. T Tl
[ |
® p
[ &)

o Jo

(69 mm) ®

I 17 W E—
/ </ 4,56 ,56” (116
@ 0,28” (7,1 mm) (116 mm) mm)

3 OTWORY

MONTAZOWE NA % ﬂgL

L
=)

SRUBY 14” (M6)

Informacje te podlegajg kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie mogg by¢ przekazywane osobom spoza Stanow
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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2.8 Konsola FineLine Arc Start (ASC)

K4901-1
WAGA .. 18,9 Ib (8,57 kQg)
Wymiary fizyczne i montaz:
12,77"
- (324 mm) -
‘ e——————————
f
» 8,00” (203
10,98 ’
(279 mm) mm)
ﬂ;
‘ == T @ 0,31" (7,9 mm)
4 OTWORY
MONTAZOWE NA
SRUBY 14’ (M6)
5,29’ 3
(134 mm)

E{[[ )

‘ 13,52" ‘

| (343 mm)

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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2.9 Palniki plazmowe i akcesoria Magnum PRO LC300M

Standardowy numer katalogowy palnika............ccccooeviiiiiiiiiiiiiiinnnnnnn. BK602622
Standardowa waga palnika (z materiatami eksploatacyjnymi) .. 2,10 Ib (0,95 kg)

Numer czesci gtowicy palnika z szybkoztgczkg .........cooeevvvvviviveinnnnnnn. BK602625
Waga gtowicy palnika z szybkoztgczkg (z materiatami eksploatacyjnymi) 1,40 Ib
(0,62 kg)

Numer czesci podstawy palnika z szybkoztgczkg.............ccoevvvvvnnnnnnn. BK602623
Waga podstawy palnika z szybkoztgczkg ...........ccooevvvvvninnnnnnn. 0,75 Ib (0,34 kg)
Numer czesci uchwytu palnika............ccccceiiiiiiiiiii e, BK602621
Waga uchwytu palniKa............ccooiiiiieiiiieiie e 0,95 1b (0,43 kg)
Numer katalogowy zacisku palnika...........cccccooeeeeiii, BK700223
Waga zacisku palnika ..........ccoeeeeeeiee, 0,75 Ib (0,34 kg)
Minimalne cisnienie gazu na palniku.........cccccccvviiiiiiiiiiiinnnnnnn. 5 psi (0,4 bara)
Maksymalne ci$nienie gazu na palniku...........cccccccceeeeiieeerennnnn, 95 psi (6,6 bara)
Napiecie znamionowe zajarzenia tuKuU ................uueiiiiiiiiiiiiiiiiiine e 7,5 kV

Wymiary fizyczne i montaz:

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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2.10 Interfejs uzytkownika FineLine i serwer CutLinc

Do uruchomienia systemu plazmowego FineLine wymagany jest interfejs cztowiek-
maszyna (HMI). HMI moze by¢ sterownikiem CNC lub komputerem przemystowym,
na ktérym uruchamiany jest interfejs uzytkownika FineLine (Ul) i serwer CutLinc.

Interfejs uzytkownika FineLine jest interfejsem uzytkownika systemu plazmowego
FineLine. Serwer CutLinc jest centrum komunikacyjnym dla systemu plazmowego
FineLine. Elementy te sg juz zintegrowane z niektérymi interfejsami HMI Lincoln
Electric. Inne interfejsy HMI wymagajg integracji zaréwno przez producenta OEM,
jak i uzytkownika koncowego.

Parametry techniczne interfejsu HMI:
= System operacyjny Windows 10
= Jeden (1) port Ethernet

Dane techniczne interfejsu uzytkownika FineLine i serwera CutLinc:
= Steruje maksymalnie czterema systemami FineLine 170HD

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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2.11 Router/przetacznik Ethernet

Wymagany jest router/przetgcznik Ethernet dostarczony przez uzytkownika o
nastepujgcych parametrach:

= Cztery (4) kanaty (minimum)

= 10/100 Mb/s (minimum)

= Zgodnosc¢ z IEEE 802.3(x)

= Automatyczna MDI / MDIX

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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2.12 Emisje hatasu w powietrzu

System generuje wysoki poziom hatasu podczas ciecia. W zaleznosci od wielkosci
obszaru ciecia, odlegtosci od palnika tngcego i poziomu pradu tukowego, mozna
przekroczy¢ dopuszczalny poziom hatasu. Nalezy stosowac odpowiednie srodki
ochrony stuchu zgodnie z lokalnymi lub krajowymi przepisami.

Ponizsza tabela przedstawia poziomy hatasu generowanego przez system podczas
pracy przy 170 A, 180 V tuku. Pomiary wykonano za pomocg miernika poziomu

dzwieku.

Odlegtos¢ od palnika

Poziom cisnienia
akustycznego A-

Poziom cisnienia
akustycznego C-

wazonego wazonego
1 metr w poziomie,
1,6 metra nad obrabianym 111 dB 108 dB
przedmiotem
8 cm poziomo, rowno z ptytg 130 dB 127 dB

2.13 KOMPATYBILNOSC ELEKTROMAGNETYCZNA (EMC)

Systemy FineLine 170HD z oznaczeniem CE sg produkowane zgodnie z europejskg
normg EN 60974-10 (kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) — norma
produktowa dotyczgca urzgdzen do spawania tukiem elektrycznym). Informacje na
temat normy EMC EN 60974-10 mozna znalez¢ w Zatgczniku A.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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3.0 Instalacja

3.1 Umieszczanie elementéw

3.1.1 Zasilacz

Zasilacz nalezy podniesc¢ za pomocg wozka widtowego, podnosnika paletowego lub
suwnicy. Aby zapobiec uszkodzeniu zasilacza podczas podnoszenia za pomocg
wozka widtowego lub podnosnika paletowego, widty powinny mie¢ odpowiednig
dtugosc, aby wystawaty po dalszej stronie zasilacza. W przypadku podnoszenia za
pomocg ucha do podnoszenia nalezy pamieta¢ o nastepujacych kwestiach:
= Sprzet do obstugi materiatéw musi by¢ zgodny z lokalnymi i krajowymi
przepisami i regulacjami. Personel zaangazowany w transport musi by¢
odpowiednio przeszkolony i wykwalifikowany w zakresie uzywania tego
rodzaju sprzetu.

» Wszystkie pokrywy zasilacza muszg by¢ bezpiecznie zainstalowane.

» Podnosic¢ powoli — nie wiecej niz 8 cali (203,2 mm), aby zapewni¢
rownomierne roztozenie masy.

= Przesuwac powoli, aby zapobiec niekontrolowanemu

przyspieszeniu/zwalnianiu.
; A OSTRZEZENIE |
] +~a——— Ucho do Spadajacy sprzet moze
-6 "] podnoszenia n spowodowac obrazenia
S ciala.
Podnosi¢ wylgcznie za pomoca
sprzetu o odpowiednim
udzwigu.
Upewnic sie, ze zasilacz jest
stabilny podczas podnoszenia.

Wiasciwe umiejscowienie zasilacza zapewni niezawodng obstuge i skroci czas
konserwacji okresowej. Wybra¢ miejsce, ktére zapewni nieograniczony przeptyw
powietrza do i z zasilacza. Utrzymywac odlegto$¢ co najmniej 24 cali (609,6 mm) ze
wszystkich stron urzgdzenia.

Zasilacz posiada stopien ochrony IP23 do uzytku w srodowisku zewnetrznym.
Zasilacz nie nadaje sie do uzytku w deszczu lub $niegu. Nie nalezy go wystawiac go
na spadajgcg wode podczas uzytkowania ani zanurzaé jego czesci w wodzie lub
Sniegu. Takie postepowanie moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie oraz
stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa. Najlepszg praktyka jest przechowywanie
go w suchym, zabezpieczonym miejscu.

Nie montowacé zasilacza na powierzchniach palnych. Jesli bezposrednio pod
stacjonarnym lub statym sprzetem elektrycznym znajduje sie powierzchnia palna,
musi ona by¢ pokryta ptytg stalowg o grubosci co najmniej 0,06" (1,6 mm), ktéra
powinna wystawac nie mniej niz 150 mm poza ten sprzet ze wszystkich stron.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Powierzchnia, na ktorej znajduje sie zasilacz, powinna mie¢ nachylenie nie wieksze
niz 10°, aby wyeliminowac¢ ryzyko przewrocenia.

W przypadku standardowej instalacji maksymalna odlegtos¢ miedzy zasilaczem a
kontrolerem gazowym wynosi 22,7 m (75 stop). Jesli wymagana jest dodatkowa
odlegtos¢, nalezy skontaktowac sie z Dziatem Serwisowym Lincoln Electric.

Rozpakowywanie i poziomowanie

1)
2)
3)
4)

5)
6)

7

Umiesci¢ zasilacz FineLine na ptaskiej i rownej powierzchni.

Usungc¢ drewniang skrzynie i plastikowy worek otaczajgce zasilacz.

Zdjac¢ tylng pokrywe wejsciowg, aby znalez¢ instrukcje obstugi i akcesoria.
Wykreci¢ osiem srub i wymontowac podktadki oraz cztery ptyty montazowe
miedzy zasilaczem a podstawa.

Podnie$s¢ maszyne z podstawy.

Przy prawidtowo podniesionej i zabezpieczonej maszynie ostroznie nakreci¢
kazdg stope poziomujgca, utrzymujgc przeciwnakretke pomiedzy stopg a
podstawg. Nalezy uwazac, aby nie przecig¢ gwintu nézek i upewnié sie, ze
gwinty sg w petni potgczone z podstawg. Wyregulowac¢ w przyblizeniu wszystkie
cztery nozki na te samg zgdang wysokos¢.

Ustawi¢ maszyne na podtodze, wyregulowac¢ nozki, aby wypoziomowaé
maszyne, a nastepnie dokreci¢ przeciwnakretke do podstawy, aby zablokowac
ich pozycje.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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W

Dokreci¢ do pozyciji
zablokowanej

Obrécic, aby wyregulowaé
wysokos¢

3.1.2 Kontroler gazowy (GC)

Kontroler gazowy (GC) musi by¢ zamontowany w odlegtosci 8 stép (2,44 m) od
palnika/podstawy. Przymocuj GC do powierzchni montazowej za pomocg trzech srub 14”
lub M6. Patrz schemat montazu przedstawiony w Rozdziale 2.7. Upewnij sie, Ze port z boku
GC oznaczony jako ,VENT” (wentylacja) nie jest zablokowany. GC posiada stopieh ochrony
IP23.

Weze plazmowe i do gazow ostonowych, tgczgce palnik z GC, biegng wewnatrz przewodow
palnika na odlegtosci 6 stop (1,83 m) do miejsca odigczenia w celu potgczenia z GC. W
zwigzku z tym GC musi by¢ zamontowane w odlegtosci 2 stép. (0,61 m) od prowadnicy
przewoddéw palnika.

Aby zminimalizowac¢ zaktdcenia o wysokiej czestotliwosci z obwodu rozruchowego tuku,
zaleca sie, aby GC montowac jak najdalej — 2 stopy (0,61 m) — od przewodow palnika z
kablami sterujgcymi poprowadzonymi z dala od przewodow palnika.

Wszystkie kable sterujgce/komunikacyjne muszg by¢ poprowadzone w odlegtosci co
najmniej 2 stop (0,61 m) od przewoddw palnika i w minimalnej odlegto$ci 6 cali (152 mm) od
przewoddw zasilajgcych.

Patrz Rysunek 1.

Informacje te podlegajg kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie mogg by¢ przekazywane osobom spoza Stanow
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Rysunek 1: Umieszczenie kontrolera gazowego (GC)

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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3.1.3 Konsola Arc Start Console (ASC)

Konsola ASC powinna by¢ zamontowana w dogodnym miejscu, z dala od innych
elektronicznych urzgdzen sterujgcych. Impulsy wysokiego napiecia generowane
wewnatrz urzgdzenia mogg zaktdcac dziatanie czutej elektroniki sterujgcej. ASC jest
zwykle montowana na bramie maszyny do ciecia lub na stole do ciecia. ASC
posiada stopien ochrony IP23.

Przymocowa¢ ASC do powierzchni montazowej za pomocg czterech srub 14” lub
M6. Patrz schemat montazu przedstawiony w Rozdziale 2.8.

3.1.4 Palnik

Palnik nalezy zainstalowac na pozycjonerze systemu kontroli wysokosci, ktory moze
utrzymywac napiecie tuku tngcego w zakresie maksymalnie 1 V. Napiecie tuku
powinno by¢ regulowane w zakresie maksymalnie 1 skoku napiecia. Pozycjoner
musi by¢ sztywny, aby zapewni¢ wysokg jakos¢ ciecia, a ponadto zdecydowanie
zaleca sie uzycie czujnika zderzeniowego palnika.

Patrz schemat montazu zacisku palnika przedstawiony w Rozdziale 2.9.

Upewnic sie, ze gtowica palnika z szybkoztgczem jest zabezpieczona przed brudem
i zanieczyszczeniami, jesli nie zostata zainstalowana w podstawie palnika z
szybkoztgczem.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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3.2 Schemat potaczen
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Rysunek 2: Schemat potgczen systemu FineLine 170HD

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie mogg by¢ przekazywane osobom
spoza Stanéw Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie mogg by¢ przekazywane osobom
spoza Stanéw Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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3.3 Zaklécenia o czestotliwosci radiowej (RF) i
elektromagnetyczne (EMI)

3.3.1 Przeglad

W tej czesci opisano prawidtowe uziemienie elementow systemu w celu
zminimalizowania zaktoceh o czestotliwosci radiowej (RF) i elektromagnetycznych
(EMI).

Konsola Arc Start Console (ASC), ze wzgledu na jej funkcje w systemie plazmowym,
jest zrodtem zaktdcen RF/EMI wraz z innymi elementami systemu, takimi jak
wzmacniacze napedowe. Jesli podczas instalacji systemu nie zostang zastosowane
odpowiednie techniki uziemienia, zaktdécenia o czestotliwosci
radiowej/elektromagnetyczne mogg zostac¢ potgczone z innymi elementami,
powodujgc nieprawidtowe dziatanie systemu i/lub awarie elementéw. Chociaz w tej
czesci przedstawiono najlepsze praktyki dotyczgce uziemienia, nie gwarantuje to
odpornosci systemu. Niniejsze wytyczne powinny stanowi¢ podstawe do wstepnej
instalacji i modyfikacji w razie potrzeby w celu uzyskania petnej odporno$ci.

3.3.2 Rodzaje uziemienia

W systemie plazmowym istniejg trzy rozne rodzaje uziemienia.

1) Uziemienie serwisowe lub ochronne (PE). Jest to uziemienie zwigzane z
zasilaniem sieciowym dostarczanym do systemu. Ma ono na celu zapobieganie
ryzyku porazenia prgdem w odniesieniu do sprzetu plazmowego i stotu
roboczego. Przedstawia uziemienie serwisowe podtgczone do plazmy i
wszystkich innych elementéw systemu, takich jak wzmacniacze napedowe i
CNC. Uziemienie PE lub serwisowe musi by¢ podtgczone do kazdego
urzgdzenia zgodnie z lokalnymi i krajowymi przepisami.

2) Uziemienie zasilania prgdem statym. Jest to przewdd roboczy zasilacza i jest
ono podtgczone do stotu do ciecia w celu ukonczenia sciezki elektrycznej pradu
ciecia.

3) Uziemienie RF/EMI. Jest to uziemienie ograniczajgce zaktocenia RF/EMI w
systemie. Jest to uziemienie, do ktérego odnosi sie ta sekcja.

3.3.3 Zasady uziemienia RF/EMI

Stoét do ciecia jest uzywany jako wspoélny punkt uziemienia gwiazdowego. W tym
miejscu nalezy zakonhczy¢ cate uziemienie RF/EMI. Podtgczenie uziemienia
gwiazdowego do stotu powinno mie¢ spawane kotki do stotu z zamontowang do nich
miedziang szyng. Caty osprzet uzywany do potgczen uziemiajgcych powinien by¢
miedziany lub mosiezny, z wyjatkiem kotkdw przyspawanych do stotu.

Pret uziemiajacy, ktory spetnia wszystkie obowigzujgce lokalne i krajowe przepisy
elektryczne, musi by¢ zainstalowany w odlegtosci 20 stép (6,10 m) od punktu
uziemienia gwiazdowego. Pret uziemiajgcy powinien byé podtgczony do uziemienia
gwiazdowego za pomocg co najmniej zielono-zéttego kabla 8 AWG.

Przewody roboczy, elektrody i pilotowy tuku prowadzone od zasilacza powinny by¢

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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potgczone razem jak najdtuzej i oddzielone od kabli sterowania. Najlepiej, aby
przewody zasilajgce i sterujgce przebiegaty w oddzielnych prowadnicach kablowych
— jesli nie, minimalna odlegtos¢ powinna wynosic 6 cali (152,4 mm).

Ostona pleciona na przewodach palnika musi by¢ elektrycznie podtgczona do
konsoli ASC i do uchwytu palnika. Oplot musi byc¢ izolowany na dtugosci od
wszelkich punktow styku z metalami lub podtogg. Oplot moze by¢ izolowany
plastikowg lub skoérzang ostong, lub przebiegac¢ w plastikowym torze.

Kazdy element systemu plazmowego, jak rowniez wszelkie inne powigzane
urzgdzenia (CNC, napedy silnikowe itp.) muszg mie¢ oddzielne potgczenie
uziemienia do punktu uziemienia gwiazdowego, nawet jesli sg przykrecone do
bramy lub zasilacza. Nie nalezy tgczy¢ uziemien tancuchowo.

W przypadku elementow zamontowanych na bramie stotu do ciecia dopuszczalne
jest utworzenie uziemienia gwiazdowego na bramie za pomocg pojedynczego kabla
uziemiajgcego fgczgcego uziemienie gwiazdowe bramy z uziemieniem gwiazdowym
stotu do ciecia.

Dodatkowe informacje mozna znalez¢ w Zatgczniku A.

GC ASC CNC / HMI
Brama .
Uziemienie
gwiazdowe
4‘) | i -
\
Przewod @ O @ 9
roboczy Uziemienie gwiazdowe
Ustuga zasilania [ — | =
ACGND | — | _Pret
@ ,J7 uziemiajgcy
Zasilacz Stét do ciecia
Uziemienie Uziemienie Uziemienie
Al
D ochronne obudowy Jf‘

* Jesli CNC/HMI sg zamontowane na bramie, uziemienie obudowy CNC/HMI
powinno by¢ podtgczone do uziemienia gwiazdowego bramy.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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3.4 Polgczenia wejsciowe zasilania — zasilanie gtéwne
** Przed podigczeniem gtéwnego zasilania nalezy sprawdzi¢ tabliczke znamionowa na

zasilaczu, aby zweryfikowaé wymagane napiecie**

Informacje na temat zalecanych bezpiecznikéw, rozmiaréw przewodow i typdw przewodow
miedzianych mozna znalez¢ w ponizszej tabeli. Nalezy potgczy¢ obwodd wejsciowy z zalecanymi
bezpiecznikami z duzym opdznieniem lub wytgcznikami zwtocznymi (zwanymi réwniez
wytgcznikami ,0 zwtoce zaleznej” lub ,termicznymi/magnetycznymi”). Nalezy wybra¢ rozmiar
przewodu wejsciowego i uziemiajgcego zgodnie z lokalnymi lub krajowymi przepisami
elektrycznymi. Uzycie przewoddéw wejsciowych, bezpiecznikow lub wytgcznikow automatycznych
mniejszych niz zalecane moze spowodowac ,ucigzliwe” odciecia od wysokich pradow
rozruchowych, nawet jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przy wysokich pradach.

Bzezzgieiczrgik Przewdd miedziany typu 75C Miedziany przewod
Model Napieci Prad z duzy w rurze kablowej AWG (IEC) uziemiajacy typu 75C
; apiecie P opdznieniem) : -
zasilacza wejsciowy lub rozmiar do temperatury otoczenia w rurze kablowej AWG
wylacznika? 40°C (104°F) (IEC)
380-415V/3/
K4910-1 E0/60 69 80 4 (25) 8 (10)
K4910-1 460 V / 3/ 50/60 58 70 4 (25) 8 (10)
K4910-1 | 575V /3/50/60 53 60 6 (16) 10 (6)
380-415V/3/
K4910-2 5060 69 80 4 (25) 8 (10)

1 Rozmiary przewoddw i bezpiecznikow w oparciu o amerykanski krajowy kodeks elektryczny (National Electric
Code) i maksymalng moc wyjsciowa.

2 Nazywane rowniez wytgcznikami ,0 zwtoce zaleznej” lub ,termicznymi/magnetycznymi”, ktérych dziatanie
wyzwalajgce opdznia sie wraz ze wzrostem natezenia pradu.

Podtgczenie do obwodu zasilania moze odbywac sie za pomocg elastycznych kabli zasilajgcych
lub kabli zasilajgcych poprzez kanat kablowy do instalacji statej. Kable zasilajgce powinny mie¢
minimalng moc znamionowg 600 V i powinny mie¢ rozmiar zgodny z lokalnymi i krajowymi
przepisami.

Zdjac¢ panel dostepu, jak pokazano na Rysunku 3 lub Rysunku 4; zatozy¢ go z powrotem po
zakonczeniu instalacji.

Wybraé napiecie

1) W przypadku modelu K4910-1 zasilacza ustawi¢ zworke wyboru napiecia zgodnie z
rzeczywistym napieciem zasilania; patrz Rysunek 2. Model K4910-2 ma tylko jedng wartos¢
napiecia dostepng do wyboru, a zworka jest ustawiona fabrycznie; patrz Rysunek 3.

Wykona¢ potaczenia

2) Kable zasilajgce i zakonczenia sg dostarczane przez producenta OEM lub uzytkownika
koncowego. Przeprowadzic elastyczne kable zasilajgce przez odcigzenie z tytu zasilacza i
podtgczy¢ w sposdb pokazany na Rysunku 3 lub Rysunku 4. W przypadku przewodow
zasilajgcych w kanale kablowym nalezy zamontowac ten kanat w miejscu odcigzenia i
podigczy¢ przewody zasilajgce w sposob opisany powyzej. W Zadnym wypadku nie wolno
prowadzi¢ przewodow zasilajgcych przez otwor w szafie zasilacza bez kanatu lub
odpowiedniego odcigzenia zgodnie z lokalnymi i krajowymi przepisami.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Rysunek 3: Gtéwne przytgcza zasilacza K4910-1

Informacje te podlegajg kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanow
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Rysunek 4: Gtéwne przytgcza zasilacza K4910-2

Informacje te podlegajg kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie mogg by¢ przekazywane osobom spoza Stanow
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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3.5 Potaczenia wejsciowe zasilacza — zasilanie gazem

Ztgcza sg dostosowane do weza o $rednicy wewnetrznej 3/8”. Nie wolno zmieniaé
ztgczy doprowadzenia gazu na szybkoztgczki. Uzycie szybkoztgczek do podtgczania
i odtgczania wezy pod cisnieniem moze spowodowac uszkodzenie systemu. Weze
doprowadzajgce gaz mogg by¢ dostarczone jako opcja. Rysunek 5 przedstawia
fizyczng lokalizacje wszystkich potgczen. Wykonaé potaczenia w kolejnosci
pokazanej ponizej. Podczas wykonywania potgczen tgcznikbw mosieznych nalezy
uzy¢ dwoch przeciwlegtych kluczy i dokreci¢ je tylko na tyle, aby wykonac¢
uszczelnienie dla gazu. W przypadku nadmiernego dokrecenia tgczniki mogg ulec
uszkodzeniu.

Wlot argonu

1) Argon jest opcjonalny i zapewnia ulepszone mozliwosci znakowania. Jesli ten
wlot nie jest uzywany, nalezy go zatkac.

Wilot azotu
2) Azot musi by¢ zawsze doprowadzany.

Wlot H17

3) W przypadku ciecia stali nierdzewnej za pomocg H17 jako gazu plazmowego
nalezy doprowadzi¢ do urzgdzenia gaz H17. Jesli ten wlot nie jest uzywany,
nalezy go zatkac.

Wlot powietrza

4) Powietrze musi by¢ dostarczane przez caty czas, z wyjgtkiem ciecia stali
nierdzewnej za pomocg gazu H17. Wymagania dotyczgce jakosci powietrza
podano w punkcie 2.6. W przypadku korzystania z powietrza warsztatowego
producent OEM/uzytkownik koricowy musi zainstalowa¢ wewnetrzny filtr
koalescencyjny, ktory spetnia lub przekracza nastepujgce wymagania:

Wydajnosé Maksymalne Spadek cisnienia (PSID)? Znamionowa
oy | Priemesini (e PECEle ZamEnaun | *gcs:
statych o wiel?<oéci Sl PR NS olejem 10_r2yo czastek
0,3 )(;o 0,6 mikrona wag. suchy J wag. statych
95% 0,85 0,5 0,5 0,7
1 Testowane na BCAS 860900 przy wlocie 40 ppm. 2 Doda¢ suchy i mokry dla catkowitego spadku cisnienia. D.O.P. =
dioctylftalan
Wilot tlenu

5) Tlen musi by¢ zawsze dostarczany do urzadzenia w celu ciecia stali miekkiej; nie
jest wymagany do ciecia stali nierdzewnej lub aluminium.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Rysunek 5: Przytgcza zasilania gazem
3.6 Potaczenia wyjsciowe zasilacza

Rysunek 6 i Rysunek 7 przedstawiajg fizyczng lokalizacje wszystkich potgczen. Zdjgc
panel dostepu, jak pokazano na Rysunku 6; zatozy¢ go z powrotem po zakonczeniu
instalacji. Podczas wykonywania potgczen tgcznikdw mosieznych nalezy uzy¢ dwoch
przeciwlegtych kluczy i dokreci¢ je tylko na tyle, aby wykona¢ uszczelnienie dla wody
lub gazu. W przypadku nadmiernego dokrecenia tgczniki mogg ulec uszkodzeniu.

Przewdd elektrody zasilacza

1) Przeprowadzi¢ ucho 1/2” przewodu elektrody zasilacza przez otwér z tytu
m zasilacza i podfgczy¢ je za pomocg dostarczonego osprzetu do zacisku
oznaczonego pokazanym symbolem. Ucho nalezy zamontowac ptasko na
zacisku, jak pokazano na rysunku.

2) Przeprowadzi¢ ucho 5/16” przewodu elektrody zasilacza przez odcigzenie na
konsoli ASC. Wykreci¢ srube, zdjg¢ podktadke zabezpieczajgcy i zacisk
pierscieniowy z rozdzielacza katody i zamontowaé ucho ptasko na
mosieznym rozdzielaczu katody. Zatozy¢ ponownie zacisk pierscieniowy,
podktadke blokujgcg i Srube.

Przewdd uziemienia roboczego

EB) Przeprowadzi¢ jeden koniec przewodu uziemienia roboczego przez otwor z
™ tyhu zasilacza i podtgczy¢ go za pomocg dostarczonego osprzetu do zacisku
oznaczonego pokazanym symbolem.
4) Podtgczy¢ drugi koniec przewodu uziemienia roboczego do punktu
uziemienia gwiazdowego systemu ciecia. Nalezy upewni¢ sie, ze
zapewniony jest dobry kontakt metal-metal.

Przewdd dyszy zasilacza

ul 5) Przeprowadzi¢ ucho 1/2” przewodu dyszy zasilacza przez otwér z tytu
[L D zasilacza i podfgczy¢ je za pomocg dostarczonego osprzetu do zacisku
oznaczonego pokazanym symbolem.
6) Przeprowadzi¢ ucho 1/4” przewodu dyszy zasilacza przez odcigzenie na

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.

Strona 38 z 139




BK8053-000111 wer. A System plazmowy FineLine 170HD

konsoli ASC. Podtaczyc¢ je do zacisku na ptytce drukowanej, jak pokazano na
rysunku, za pomocg dostarczonego osprzetu.

Waz doprowadzajacy chtodziwo
@7) Podtaczy¢ jeden koniec weza doprowadzajgcego chtodziwo do ztgcza
zasilacza oznaczonego pokazanym symbolem. Ztgcze to ma gwinty prawe.

8) Podtgczy¢ drugi koniec weza doprowadzajgcego chtodziwo do ztgcza na
@ ASC oznaczonego pokazanym symbolem. Ztgcze to ma gwinty prawe.

Waz powrotny chtodziwa

@9) Podtaczy¢ jeden koniec weza powrotnego chtodziwa do zlgcza zasilacza
oznaczonego pokazanym symbolem. Ztgcze to ma gwinty lewe.
@10) Podtaczy¢ drugi koniec weza powrotnego chtodziwa do ztgcza oznaczonego

na ASC oznaczonego pokazanym symbolem. Ztgcze to ma gwinty lewe.

Kabel potaczeniowy PS

m 11)Podtgczyé przewodd potgczeniowy PS do ztgcza oznaczonego P1 na
zasilaczu oraz do odpowiedniego ztgcza oznaczonego P1 na GC.
Zasilacz dostarcza 24 V DC do zasilania konsoli GC przez ten przewdd.
Prad 24 V DC jest zabezpieczony wytgcznikiem 3,5 A.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.

Strona 39 z 139



System plazmowy FinelLine 170HD

BK8053-000111 wer. A

®

®

Panel dostepu
usuniety

Wytgcznik dla ztgcza
1,24V DC,35A

AASAAAAAA LA AL LA A AL LALLM LA AL

T Ty

-V T T

VYT TR T

Do ASC

Rysunek 6: Potgczenia wyjsciowe zasilacza
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Informacje te podlegajg kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie mogg by¢ przekazywane osobom spoza Stanow
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Rysunek 7: Potgczenia wyjsciowe zasilacza

Informacje te podlegajg kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanow
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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3.7 Potaczenia wyjsciowe konsoli Arc Start Console

Rysunek 8 przedstawia fizyczng lokalizacje wszystkich potgczen. Po zakonczeniu instalacii
zabezpieczy¢ pokrywe na konsoli ASC. Podczas wykonywania potgczen tgcznikdw
mosieznych nalezy uzyé dwéch przeciwlegtych kluczy i dokreci¢ je tylko na tyle, aby
wykonac uszczelnienie dla wody lub gazu. W przypadku nadmiernego dokrecenia tgczniki
mogg ulec uszkodzeniu.

Przewody palnika

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Zdja¢ gwintowany pierscien z mosieznego ztgcza gazu ostonowego na koncu
przewodow palnika. Przeprowadzi¢ przewody palnika przez otwor w konsoli
ASC. Przepchng¢ mosiezne ztgcze gazu ostonowego przez otwoér, az
zostanie osadzone na obudowie ASC.

Nasung¢ gwintowany pierscien na przewody palnika, nakreci¢ go na
mosiezne ztgcze gazu ostonowego, a nastepnie mocno dokrecié. Ztgcze
gazu ostonowego uziemi ostone pleciong podtaczong do obudowy ASC w
celu zmniejszenia emisji zaktocen o wysokiej czestotliwosci. Uzywajac
omomierza, sprawdzi¢ brak oporu miedzy ostong pleciong a kotkiem
uziemiajgcym znajdujgcym sie na zewnatrz obudowy ASC.

Podigczy¢ czujnik CTP palnika (czystej ptytki, inaczej czujnik omowy) do
czerwonego szesciokatnego elementu dystansowego.

Podigczy¢ przewdd elektrody palnika/doprowadzenia chiodziwa do
mosieznego rozdzielacza katody. Przewéd elektrody palnika/doprowadzenia
chtodziwa ma gwinty prawe.

Podtgczy¢ przewod powrotny chiodziwa palnika do mosieznego rozdzielacza
katody. Przewéd powrotny chtodziwa palnika ma gwinty lewe.

Podtgczy¢ przewdd dyszy palnika do katowego wspornika (,L”) na
czerwonym szesciokgtnym elemencie dystansowym, jak pokazano, za
pomocg dostarczonego osprzetu. Przewdd dyszy palnika ma gwinty prawe.

Kabel sterujagcy ASC

P2

Podtgczy¢ kabel sterujgcy ASC do ztgcza oznaczonego P2 na ASC i do
ztgcza oznaczonego P2 na GC.

GC dostarcza 24 V DC do ASC przez ten kabel. Prad 24 V DC jest chroniony
przez zabezpieczenie nadprgdowe PTC, ktére automatycznie resetuje sie.

Przewdd uziemiajacy ASC

8)

Podtgczy¢ przewdd uziemiajgcy ASC (dostarczany przez uzytkownika) do
kotka uziemiajgcego na ASC oznaczonego pokazanym symbolem i do punktu
uziemienia gwiazdowego systemu ciecia. Nalezy upewnic sig, ze zapewniony
jest dobry kontakt metal-metal. Zalecany jest przewod 6 AWG.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Rysunek 8: Potgczenia wyjsciowe ASC

Informacje te podlegajg kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanow
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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3.8 Potaczenia wejsciowe kontrolera gazowego

Rysunek 9 przedstawia fizyczng lokalizacje wszystkich potgczen. Wykonaé
potaczenia w kolejnosci pokazanej ponizej. Podczas wykonywania potgczen
tgcznikdbw mosieznych nalezy uzy¢ dwoch przeciwlegtych kluczy i dokrecic je tylko
na tyle, aby wykonac uszczelnienie dla gazu. W przypadku nadmiernego dokrecenia
tgczniki mogg ulec uszkodzeniu.

Waz wstepnego/koncowego przepltywu gazu plazmowego

[3' 1) Podigczy¢ waz przeptywu wstepnego/koncowego plazmy do ztgczki po
A stronie wejsciowej GC oznaczonej pokazanym symbolem i do
il odpowiedniej ztgczki na zasilaczu.

Waz gazu do znakowania plazma

ll+J| 2) Podtaczy¢ waz do znakowania plazmg do ztgczki po stronie wejsciowe;j
GC oznaczonej pokazanym symbolem i do odpowiedniej ztgczki na
il zasilaczu.

Waz gazu ostonowego do znakowania

h

3) Podtgczy¢ wagz gazu ostonowego do znakowania do ztgczki po stronie
wejsciowej GC oznaczonej pokazanym symbolem i do odpowiedniegj
MR ztgczki na zasilaczu.

Waz gazu ostonowego do ciecia

4) Podtgczy¢ waz gazu ostonowego do ciecia do ztgczki po stronie
%fu wejsciowej GC oznaczonej pokazanym symbolem i do odpowiedniej
£l ztgczki na zasilaczu.

Waz gazu do ciecia plazmowego

5) Podtgczy¢ waz gazu do ciecia plazmowego do ztgczki po stronie
) wejsciowej zasilania GC oznaczonej pokazanym symbolem i do
UITING odpowiedniej ztgczki na zasilaczu.

Przewdd uziemiajacy kontrolera gazowego

do kotka uziemiajgcego na GC oznaczonego pokazanym symbolem i
do punktu uziemienia gwiazdowego systemu ciecia. Nalezy upewni¢
sie, ze zapewniony jest dobry kontakt metal-metal. Zalecany jest
przewod 6 AWG.

6) Podtaczy¢ przewdd uziemiajgcy GC (dostarczany przez uzytkownika)

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Rysunek 9: Potfgczenia wejsciowe GC

Informacje te podlegajg kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanow
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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3.9 Potaczenia wyjsciowe kontrolera gazowego

Rysunek 10 przedstawia fizyczng lokalizacje wszystkich potgczen.

Przewod plazmowy

" 1) Podigczyé przewdd plazmowy, ktéry wychodzi z przewodow palnika na
YJ odlegtos¢ okoto 6 stop (1,83 m) od korica palnika do ztgczki po stronie
wyjsciowej GC oznaczonej pokazanym symbolem.

Przewoéd ostonowy

” 2) Podtaczy¢ waz ostonowy, ktory wychodzi z przewodéw palnika na
|_.l.%.| odlegtos¢ okoto 6 ft. (1,83 m) od konica palnika do ztaczki po stronie
| wyjsciowej GC oznaczonej pokazanym symbolem.

Przewody <
palnika z
ASC
A
¥

14

(S e b
o A
@ @ B
Przewody
palnika
(koncowka
palnika)

Rysunek 10: Wyjscia GC

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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3.10 Polaczenia palnika

Rysunek 11 przedstawia fizyczng lokalizacje wszystkich potgczen. Podczas wykonywania
potgczen tgcznikdw mosieznych nalezy uzyé dwéch przeciwlegtych kluczy i dokreci¢ je tylko na
tyle, aby wykonac uszczelnienie dla wody lub gazu. W przypadku nadmiernego dokrecenia
tgczniki mogg ulec uszkodzeniu.

Przewody palnika

(koAcowka palnika)

1) Odsung¢ izolator przewodéw palnika (i A
ostone pleciong) od przewodéw na koncu
palnika na co najmniej dtugo$¢ uchwytu
palnika. Przesunagé przewody palnika przez T
niegwintowany koniec uchwytu palnika Izolator

. , . przewodow
(koniec z dwoma otworami na sruby palnika
ustalajgce). Upewnic sig, ze wszystkie
zlgcza przewodow palnika sg widoczne, aby
mozliwe byto wykonanie potgczen.

Przewody palnika i uchwyt palnika

Przewdd elektrody / doprowadzenia

chltodziwa Otwér na
2) Podtgczyé przewdd =T $rube
elektrode/doprowadzenia chtodziwa do ustalajaca
odpowiedniego ztgcza na palniku lub
podstawie palnika.
Waz gazu plazmowego
az9 P 9 Uchwyt palnikam—s—
3) Podtaczy¢ waz gazu plazmowego do
odpowiedniego ztgcza na palniku lub
podstawie palnika.
Przewod dyszy Przewdd elektrody /
4) Podtaczyé przewdd z dysza do doprowadzenia
! : . chtodziwa
odpowiedniego ztgcza na palniku lub
podstawie palnika. Przewod
czujnika ]
Waz gazu ostonowego CTP palnika Przewod
powrotny
5) Podtgczy¢ waz gazu plazmowego do Przewdd dyszy chtodziwa
odpowiedniego ztgcza na palniku lub Przewsd blazmo Przewadd
podstawie palnika. P Wy 2 ostonowy
acze
Przewéd powrotny chtodziwa Ztaczka dyszy
. ; , elektrody/doprowad
6) Podtgczy¢ przewodd powrotny chiodziwa do zenia chtodziwa

odpowiedniego ztgcza na palniku lub

_ . Ztacze, Zt
podstawie palnika. Ztgcze przewodu plaazmy os?gﬁgv%‘ggg
powrotnego chtodziwa palnika ma gwinty " 4
lewe Ztacze czujnika Palnik lub Ztgcze

' CTP palnika ods%wa L:;\Inikapoert-u
Przewdéd czujnika CTP palnika ?widok ko,ﬁ’cowy) chtodziwa
7) Podigczyé¢ przewod czujnika CTP palnika do Rysunek 11: Palnik

odpowiedniego ztgcza na palniku lub
podstawie palnika.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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3.11 Montaz palnika
Patrz rysunek 12, na ktérym przedstawiono wymagania dotyczgce montazu, ktore sg takie
same dla palnikow standardowych i w wersji z szybkoztgczem.

Uchwyt palnika E;ﬁ\{(vgdy
¥

1) Przytrzymac¢ palnik lub podstawe palnika
nieruchomo i dokreci¢ recznie uchwyt palnika.
Nie skrecaé przewodéw palnika podczas
dokrecania, gdyz moze to spowodowac ich

~—|zolator przewodow

uszkodzenie. palnika

W przypadku palnika z szybkozigczem dokreci¢ (et STub ustalaﬂ'ﬂq&e

podstawe palnika do uchwytu za pomoca (M5-0,8 x 5 MM, 2 szt.)

klucza ptaskiego do nakretek z wcieciami Srubv zaciskowe palnika

(&zla%uje do srednicy 2" przy sworzniu o Srednicy (8-32yx 134" 2 sgt.)

: Sruby mocujgce zacisku

Przewody palnika E/Z palnika, d_osjtarczane przez
2) Wsunaé izolator przewodu palnika do konca l(le fggwg'gft)

uchwytu palnika, az do jego catkowitego ' T _

osadzenia. Wyréwna¢ mate wcigcia O Egg}lsl?([jzcgm?k;nontazowa

(wgtebienia) w izolatorze przewodu palnika z P

otworami na sruby ustalajgce w uchwycie Wskazniki wyréwnania (tylko

palnika. Zabezpieczyé za pomocg dwdch p— wersja z szybkozigczem)

dostarczonych srub ustalajgcych, uzywajgc - -

klucza szesciokgtnego 2,5 mm (3/32 cala). | ‘—h{?g‘ﬁ?,\,‘;ﬁg?,‘v’gazne narzedzie)

Zacisk palnikai palnik

3) Oddzieli¢ dwie potéwki zacisku palnika,
wykrecajgc dwie Sruby z tbem gniazdowym (8-
32 x 1 34”) za pomocg klucza imbusowego 3,5

=— ; Przedmiot
Schemat montazu, ktéry wymaga uzycia trzech / = |

dostarczonych przez uzytkownika $rub z tbem | |
gniazdowym 10-32 i znajduje sie w punkcie
2.9. Rysunek 12: Montaz palnika

4) Przymocowaé podstawe zacisku palnika do (Dotyczy obu palnikéw)
powierzchni montazowej, tak aby palnik byt
ustawiony pod katem 90 stopni wzgledem
obrabianego przedmiotu. Uzy¢ katownika
Slusarskiego lub innego narzedzia do
wyréwnywania po wielu stronach palnika, aby
upewnic sie, ze jest prostopadty do
obrabianego przedmiotu.

5) Umiesci¢ uchwyt palnika w podstawie
zacisku palnika. W przypadku palnika z
szybkoztgczem upewnié¢ sie, ze wskaznik
wyréwnania na podstawie palnika jest widoczny.
Przymocowac¢ drugg potowe zacisku palnika za

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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pomocg dwoch srub wykreconych wczesnie;.
Upewni¢ sie, ze caly zespét palnika jest sztywny.

3.12 Instalacja materialow eksploatacyjnych

A NIEBEZPIECZENSTWO

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.

Strona 49 z 139



System plazmowy FinelLine 170HD BK8053-000111 wer. A

Porazenie pradem elektrycznym moze by¢

Smiertelne.
Przed zainstalowaniem lub wyjeciem materiatéw
eksploatacyjnych nalezy odtgczy¢ gtdwne zasilanie od systemu.

Podczas pracy z palnikiem nalezy zawsze uzywac rekawic,
m poniewaz moze on byé gorgcy po cieciu, szczegdlnie przy

A OSTRZEZENIE |

Gorace czesci moga spowodowac oparzenia skory.
Nie dotykaé gorgcych czesci gotymi rekami.

duzym natezeniu pradu i dlugich czasach ciecia.
Przed rozpoczeciem prac przy palniku nalezy odczeka¢ na jego
schiodzenie.

Uwaga: Podczas instalowania materialow eksploatacyjnych nie nalezy
uzywac¢ nadmiernej ilosci smaru do pierscieni uszczelniajagcych. Upewni¢ sie,
Zze smar jest umieszczony wyltacznie na tych pierscieniach.

Nadmiar srodka smarnego moze zaktécac przeptyw gazu, co moze
powodowa¢ problemy z rozruchem, niska jakos¢ ciecia i krétki okres
eksploatacji materiatow eksploatacyjnych.

1)
2)

3)

4)

5)

6)

7)

Odtgczy¢ gtéwne zasilanie od systemu FineLine.

Natozy¢ smar BK716012 (lub BK716012-2) na pierscien uszczelniajgcy na
elektrodzie. Wcisng¢ elektrode na rurke chtodzgcy i recznie wkreci¢ elektrode
w palnik. Dokreci¢ elektrode za pomocg szesciopunktowego klucza
nasadowego 10 mm (BK602396) i wkretaka 14” (BK277086).

Natozy¢ smar na pierscienie uszczelniajgce na pierscieniu wirowym. Wcisng¢
wiekszy koniec pierscienia wirowego w dno dyszy, az zostanie catkowicie
osadzony.

Natozy¢ smar na pierscienie uszczelniajgce na dyszy. Wcisngé
dysze/pierscien wirowy na elektrode. Wiekszy pierscien okragty dyszy zmiesci
sie catkowicie wewnatrz palnika.

Natozy¢ smar na wszystkie pierscienie uszczelniajgce na palniku. Nakreci¢
nasadke ustalajgcg na palnik, az zostanie catkowicie osadzona.

Natozy¢ smar na pierscien okragty na nasadce ochronnej. Wcisng¢ nasadke
ochronng na nasadke ustalajgcg, az zostanie catkowicie osadzona.

Nakreci¢ zewnetrzng nasadke ustalajgcg na palnik, az zostanie catkowicie
osadzona.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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3.13 Potaczenia Ethernet

Rysunek 13 przedstawia fizyczng lokalizacje wszystkich potgczen. Po zakonczeniu
instalacji nalezy ponownie zamontowa¢ panel dostepowy zasilacza.

Zasilanie do routera/przetgcznika Ethernet

1) Przeprowadzi¢ koniec ze ztgczem bagnetowym kabla Ethernet przez
% otwor z tytu zasilacza. Podtaczy¢ go do ztgcza oznaczonego
przedstawionym symbolem. Podtgczy¢ drugi koniec do
routera/przetgcznika Ethernet.

GC do routera / przetagcznika Ethernet

GC oznaczonego przedstawionym symbolem. Podtgczy¢ drugi koniec

% 2) Podtaczy¢ koniec ze ztgczem bagnetowym kabla Ethernet do ztgcza
do routera/przetgcznika Ethernet.

Router / przetacznik Ethernet do HMI

3) Podtaczy¢ standardowy kabel Ethernet (dostarczany przez
uzytkownika) pomiedzy routerem/przetgcznikiem Ethernet a interfejsem
HMI.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Rysunek 13: Potgczenia Ethernet

3.14 Obwdd zatrzymania awaryjnego (EStop

System FineLine 170HD zawiera obwod EStop spetniajgcy wymagania Kategorii 3 Poziomu
wydajnosci (d) zgodnie z normami ISO 13849-1 i IEC 62061. Obwod EStop wykorzystuje
przekaznik bezpieczenstwa, ktéry steruje zarbwno wyjsciami zasilania, jak i kontrolera
gazowego, wytgczajgc oba po wigczeniu funkcji zatrzymania awaryjnego.

Producent OEM lub uzytkownik korcowy musi dostarczy¢ wytgczniki EStop i okablowanie.
Przekaznik bezpieczenstwa wykorzystuje dwa monitorowane obwody wejsciowe EStop.
Oba sg wymagane i muszg by¢ odizolowane od siebie, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie.
Styki przetgcznikdw muszg mie¢ parametry znamionowe 35 V DC, 100 mA.

Rysunek 14 przedstawia fizyczng lokalizacje wszystkich potgczen. Po zakohczeniu instalacji
nalezy ponownie zamontowac¢ panel dostepowy zasilacza.

Podtaczenia zasilacza do wylacznika awaryjnego

1) Ztyhlu zasilacza nalezy usung¢ dwa przewody potgczeniowe z listwy

zaciskowej oznaczonej przedstawionym symbolem.

2) Podtgczy¢ okablowanie wytgcznika awaryjnego do listwy zaciskowej, jak
pokazano na rysunku. Poprowadzi¢ przewody przez otwor z tytu zasilacza.

Informacje te podlegajg kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie mogg by¢ przekazywane osobom spoza Stanow
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Rysunek 14: Obwéd zatrzymania awaryjnego

3.15 Interfejs CNC

Kontroler gazowy zapewnia opcjonalny interfejs CNC (P6) do starszych produktow i
zastosowan robotycznych. Informacje dotyczgce potgczenia z systemem Inova
znajdujg sie w Zatgczniku B. Dostepne sg nastepujgce wejscia/wyjscia:

e Wejscie rozruchu (24 V DC, 20 mA)
o Wityk 1 (+), wtyk 2 (-)

e Woyjscie przeniesionego tuku (24 V DC, 20 mA)
o Wityk 3 (+), wtyk 4 (-)

o Woyjscie wykrywania ptytki (24 V DC, 20 mA)
o Wityk 5 (+), wtyk 6 (-)
o Domysinie zamyka sie po wykryciu ptytki
o mozna odwrdcié logike

e Woyjscie napiecia tuku
o Wityk 7 (+), wtyk 8 (-)

Informacje te podlegajg kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanow
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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o Napiecie tuku jest reprezentowane jako wyjscie pragdowe 0—-20 mA.
Wyjscie 400 V => 20 mA
o Stosunek napiecia wyjsciowego jest funkcjg rezystancji obcigzenia.
=  Ricad=500 oméw; 400Varc = 20mA x 500 omow = 10Vout
Proporcja = 400V/10V lub 40:1

*  Ricad = 250 omow; 400Varc = 20mA x 250 omow = 5Vout
Proporcja = 400V/5V lub 80:1

o Maksymalna rezystancja = 1000 omow (wspoétczynnik 20:1)

(@)e)o]e @)

Informacje te podlegajg kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie mogg by¢ przekazywane osobom spoza Stanow
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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3.15.1 Schematy obwodu interfejsu CNC

J6
s 2 % Wejscie
&
1 J6
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uruchomienia
> 2>—

>3-
51
I Wyjscie
] przeniesionego tuku
-
' 185 55—
5
Wyjscie
i wykrywania ptytki
‘ 25 6>
24VDC
2 7
0-20mA szs'cie napiecia
tuku
. 165 g

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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3.16 Instalacja oprogramowania
3.16.1 Serwer CutLinc

Instalacja i uruchomienie

Jesli system wykorzystuje interfejs HMI inny niz Lincoln Electric (sterownik CNC lub
komputer przemystowy), nalezy zainstalowac i uruchomic¢ serwer CutLinc. Nie jest to
wymagane w przypadku korzystania z interfejsu HMI dostarczonego przez Lincoln
Electric.

Skontaktowac sie z fabryka, aby uzyskaé oprogramowanie instalacyjne serwera
CutLinc.

Uruchamianie reczne

Serwer CutLinc powinien by¢ uruchamiany automatycznie przy kazdym ponownym
uruchomieniu interfejsu HMI, jednak aby recznie uruchomic¢ serwer CutLinc, nalezy
uruchomic plik:

C: > Program Files > Lincoln Electric > CutLincServer > startCLServer.bat

Wykrywanie systeméw jednopalnikowych

Po wymianie dowolnego adaptera Ethernet systemu (np. ptytki PCB maszyny
przetwarzajgcej w kontrolerze gazowym) serwer CutLinc musi zostac
zaktualizowany o nowy adres MAC. Aby serwer CutLinc automatycznie wykryt nowy
adres MAC, nalezy usungc¢ nastepujacy plik, a nastepnie ponownie uruchomic
interfejs HMI:

C: > lokalne > Uzytkownicy > Publiczne > Dokumenty publiczne > CutLinc >
Discovery > SND.xml

Alternatywne adresy IP

W przypadku niekorzystania z protokotu DHCP nastepujgce alternatywne adresy IP
zostang domys$inie przypisane po uptywie podanego limitu czasu:
Limit czasu Adres IP Komponent

180 sekund 192.168.90.11 | Zasilacz

10 sekund 192.168.90.12 | Kontroler gazowy

~60 sekund 192.168.90.13* | HMI

* Nalezy przypisac recznie. Patrz instrukcje ponizej.
Maska podsieci to 255.255.255.0.
Aby recznie przypisac alternatywny adres IP dla interfejsu HMI:

1) W interfejsie HMI przejs¢ do nastepujgcych opc;ji:

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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@3 Network & Internet S Change adapter options
> > Wi-Fi, airplane mode, VPN View < adapters and change connection settings.

( Cutlinc
S Unidentified network

2) Klikng¢ prawym przyciskiem myszy adapter CutLinc (7 rersatimnc. ) g
nastepnie wybra¢ Wiasciwosci.

3) Wybrac¢ opcje Protokot internetowy w wersji 4 (TCP/Ipv4), a nastepnie
zaktadke Konfiguracja alternatywna. W sekcji Konfiguracja uzytkownika
wprowadzi¢ adres IP i maske podsieci pokazane ponizej.

Networking  Sharing

Connect using:

@ Realtek USBE GbE Family Cortroller #2

Configure...
This connection uses the following items:
TTFile and Printer Sharing for Microsoft Networks ~
T Npcap Packet Driver (NPCAP)
T3q0S Packet Scheduler
4 Intemet Protocol Version 4 (TCP/IPv4)
L | Internet Protocol Version 4 (TCP/IPvd) Properties > || Internet Protocol Version 4 (TCP/IPv4) Properties *
2
2| General ; Alternate Configurat
< — eneral  Alternate Configuration General rnate Configuration
‘fou can get IP settings assigned automatically if your network supports If this computer is used on more than one network, enter the alternate IP
n: this capability. Otherwise, you need to ask your network administrator settings below.
Descid for the appropriate IP settings. o
Tranad (O Automatic private IP address

wide o ® 0btain an 1P address automatically: (@ User configured
acosy (O Use the following IP address:
IP address: 192 . 168 . 90 . 13

|:| Subnet mask: 255.255.255. 0

]

Preferred DNS server:
(®) Obtain DNS server address automatically

(O Use the following DNS server addresses: Alternate DNS server: l:l

Default gateway:

|:| Preferred WINS server:
l:l Alternate WINS server:

Validate settings upon exit Advanced. .. Validate settings, if changed, upon exit

Cancel Cancel

Wyjatki zapory sieciowej
Jesli serwer CutLinc nie tgczy sie, moze by¢ konieczne dodanie do zapory sieciowej
wyjatku przychodzgcego i wychodzgcego, aby umozliwi¢ przeptyw danych.

IP grupowy: 224.0.180.90
Port grupowy: 17272

Adres TCP: Dowolny
Port serwera TCP: 48548

3.16.2 Interfejs uzytkownika FineLine (Ul)

Instalacja
Jesli system wykorzystuje interfejs HMI inny niz Lincoln Electric (sterownik CNC lub

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.

Strona 57 z 139



System plazmowy FinelLine 170HD BK8053-000111 wer. A

komputer przemystowy), nalezy zainstalowac¢ interfejs uzytkownika FineLine.
Instalacja interfejsu uzytkownika FineLine nie jest wymagana w przypadku
korzystania z interfejsu HMI dostarczonego przez Lincoln Electric.

Skontaktuj sie z producentem w celu uzyskania instalatora interfejsu uzytkownika
FineLine.

3.17 Napeinianie uktadu chtodzenia

W celu unikniecia uszkodzen spowodowanych zamarzaniem i wycieku chtodziwa
podczas transportu system jest dostarczany z bardzo matg iloscig chfodziwa. NIE
UZYWAC systemu, dopdki nie zostanie napetniony ptynem chtodzgcym.

Wazne: Nigdy nie wigcza¢ systemu, gdy zbiornik ptynu chtodzacego jest

pusty lub gdy korek zbiornika nie jest zainstalowany.

Wazne: Podczas pracy z chtodziwem nalezy nosi¢ rekawice nitrylowe i

okulary ochronne.

Wazne: Uzywa¢ wylacznie zatwierdzonego chtodziwa. Dostepne na rynku

1)
2)

3)

4)

5)
6)

7

8)
9)

srodki przeciw zamarzaniu zawierajg inhibitory korozji, ktére
uszkadzajg ukiad chtodzenia.

Odtgczy¢ gtéwne zasilanie od systemu FineLine.

Upewnic sie, ze wszystkie elementy systemu sg
zainstalowane oraz ze wszystkie potgczenia wezow
i kabli systemu zostaty wykonane.

Odkrecic korek zbiornika ptynu
chtodzgcego z gérnej czesci zasilacza.
Wila¢ 4-5 galonéw (15-18 litrow)
zatwierdzonego ptynu chtodzgcego do
palnika przez lejek do zbiornika ptynu
chtodzgcego. Petny poziom to dno szyjki
zbiornika. Wytrze¢ wszelkie rozlany ptyn
chtodzacy.

Ponownie zatozy¢ korek zbiornika.
Upewnic sie, ze palnik i materiaty
eksploatacyjne sg prawidtowo
zainstalowane.

Wigczy¢ zasilanie gtowne, a nastepnie
uruchomi¢ HMI i interfejs uzytkownika
FineLine.

Zresetowac wytgcznik awaryjny, jesli jest zainstalowany.

Nacisngc¢ przycisk wtgczenia chtodziwa, aby zatrzymaé przeptyw chtodziwa
(Interfejs uzytkownika FineLine > ekran Status > Ekran Diagnostics
(Diagnostyka)). Chiodziwo zacznie krgzy¢ w ukfadzie, aby napetni¢ weze i
przewody palnika.

Korek
zbiornika
chtodziwa

10) Sprawdzi¢ szczelnos¢ wezy i ztgczy zasilacza, palnika i ASC.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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11) Pozwoli¢, aby chtodziwo krazyto, az wartos¢ przeptywu ustabilizuje sie w
zakresie od 1,2 do 1,5 gal/min, tak jak to pokazano w interfejsie uzytkownika
FineLine > ekran Status. Jesli system wyswietla btgd niskiego poziomu ptynu
chtodzgcego, nalezy powrdci¢ do kroku 1, aby dodac¢ wystarczajgcy ilos¢
ptynu chtodzgcego, tak aby znalazt sie na poziomie dna szyjki zbiornika.

12) Nacisna¢ przycisk wytgczenia chtodziwa, aby zatrzymaé przeptyw chtodziwa
(Interfejs uzytkownika FineLine > Ekran Status > Diagnostics (Diagnostyka)).

13) Zdjgc¢ korek zbiornika. Dola¢ chtodziwa, az poziom znajdzie sie na dnie szyjki
zbiornika. Wymagana ilos¢ zalezy od dtugosci wezy chtodziwa i przewodow
palnika. Dtuzsze odcinki wymagajg wiecej chtodziwa, a krotsze — mniej
chtodziwa. Wytrze¢ wszelkie rozlany ptyn chtodzacy.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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3.18 Lista kontrolna instalacji

[J System znajduje sie w okreslonym srodowisku operacyjnym, a jego elementy
zostaty umieszczone zgodnie z instrukcjg. Patrz punkty 2.0 i 3.1.

O

System jest prawidtowo uziemiony zgodnie z lokalnymi i krajowymi przepisami.

O

Obwaod zatrzymania awaryjnego (EStop) zostat zintegrowany Patrz punkt 3.14.

O

Gtowne zasilanie jest podtgczone do systemu zgodnie z przepisami lokalnymi i
krajowymi.

Zworka wyboru napiecia odpowiada podanemu napieciu. Patrz punkt 3.4.
Gazy sg prawidtowo podtgczone. Sprawdzono szczelnosc¢ ztgczy.
Wszystkie elementy systemu sg prawidtowo podtgczone. Patrz punkt 3.2.

(I I N

Zespot palnika jest pewnie zamontowany, a materiaty eksploatacyjne sg
zainstalowane w palniku. Patrz punkty 3.11 i 3.12.

O

Cate wymagane oprogramowanie jest zainstalowane i uruchomione. Patrz punkt
3.16.

L] Uktad chtodzenia jest wypetniony chtodziwem palnikowym. Zamontowano korek
zbiornika. Sprawdzono szczelno$¢ ztgczy. Patrz punkt 3.17.

L1 Wszystkie panele dostepowe i drzwi sg zamkniete i zabezpieczone.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
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4.0 Obstuga

4.1 Kontrolki stanu i przyciski

4.1.1 Zasilacz

Zasilanie
DC

STATUS

Temperatura

FINELINE’ Przycisk Wh.
Ilkon Kolor diody .
a Nazwa LED Opis
Miganie na | Wykonywanie poczgtkowej sekwencji
zielono wigczania zasilania.
Ciagte
Swiecenie na |Brak btedéw/usterek.
STATUS zielono
Miganie na |Bfad. Zapisac kod btedu i zapoznac sie z
Cczerwono punktem 7.0 w celu rozwigzania problemow.
V\,/y*.' (n_le Wyt Odtgczone zasilanie podstawowe.
swieci)
Ciggte Usterka zwigzana z temperaturg. Informacje
Swiecenie na |dotyczace rozwigzywania problemow mozna
Temperatura CZerwono znalez¢ w punkcie 7.0.
V\'/y’r.. (me Temperatura wewnetrzna jest prawidtowa.
sSwieci)
. .C|agi_e Napiecie wyjsciowe/prad jest obecnie
Swiecenie na dostarczany
@» Zasilanie DC Czerwono '
Wyt (nie o .
Swieci) Brak napiecia/pradu wyjsciowego.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.

Strona 62 z 139




BK8053-000111 wer. A

System plazmowy FineLine 170HD

: . Niegotowe. Napiecie wyjsciowe, prad i gaz
Biaty pulsujacy s3 vg\]/yiaczone. ple Yl pradig
Szyb_kle Zmiana standw. Wigczanie wyjscia
miganie na 1 ; osilacza
Przycisk Wi biaio '
y ' Zasilacz jest gotowy do pracy. Oczekiwanie
Biaty ciggty |na sygnat uruchomienia. Wyjscie systemu
wigczone.
V\’/y’r.. (n_le Wyt. Odtgczone zasilanie podstawowe.
swieci)

4.1.2 Interfejs uzytkownika FineLine (Ul)
FineLine % Cutting

BK602365 BK602346 BK602369 EBK602318 BK602360 BK602305

EJd @& q [0 ceoo

Quter Cap Shield Cap Retaining Cap Nozzle Swirl Ring. Electrode

Process: Cutting Material

Thick C

o

Status Ready To Cul

ﬁi ﬁ, ﬁ Mild Steel

1.5 (11/2) 0] 300

Amps

Plasma Setup Parameters N | n C) Przycisk wigczania/wytaczania systemu

Nazwa | Kolor Opis
System System jest wytgczony. Wyjscia systemu sg
wytgczo | Czarny [wylgczone.

ny Nacisngc, aby wigczy¢ system.

System | Czarny |Inicjalizacja systemu. Nacisngc¢, aby wytgczy¢ system.

wigczon
y Zielony

L O]

Gotowy. Oczekiwanie na sygnat uruchomienia.
Wyijscia systemu sg wigczone.

4.1.3 Kontroler gazowy (GC)

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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LINCOLN | 0 STATUS

ELECTRIC

FINELINE

GAS CONTROLLER

electric.com

Ikon Kolor diody
a

LED Opis

Migajace zielone | Stan normalny. Kontroler gazowy ma zasilanie,
Swiatto (~1 na |podtgczono sie¢ Ethernet, a stan systemu jest
sekunde) prawidiowy.

STAT | Wyt. (nie $wieci) I\/Vy’ra;czony (brak zasilania kontrolera gazowego)
US ub Btad systemu.

Ciggte Swiecenie

na zielono Btad systemu.

Szybkie miganie | Trwa aktualizacja oprogramowania uktadowego.
na zielono Nie odtgczac zasilania.

4.2 Sekwencja operacyjna

4.2.1 Wiaczanie zasilania systemu

1)

2)
3)

4)

5)

Podtaczy¢ zasilanie do routera/przetgcznika Ethernet i interfejsu HMI. Serwer
CutLinc i interfejs uzytkownika FinelLine (Ul) uruchamiajg sie automatycznie. Pasek
stanu interfejsu uzytkownika FineLine jest czerwony i wskazuje ,CutLinc Initializing”
(Inicjalizacja CutLinc).

Podtaczy¢ gtdwne zasilanie do systemu FineLine.

Kontrolka stanu na zasilaczu poczatkowo miga na zielono, a nastepnie:

e Jesdli nie wystgpig zadne btedy, lampka stanu zmienia kolor na ciggty zielony,
a przycisk WL. (zasilanie) miga na biato. Wyj$cia systemu sg wytgczone.

e W przypadku wystgpienia btedu, lampka stanu miga na czerwono w sposob
definiujgcy kod btedu. Po skorygowaniu btedu lampka stanu zmienia kolor na
ciagty zielony, a przycisk WL.. (zasilanie) miga na biato. Niektore btedy, nawet
jesli zostaty poprawione, wymagajg wytgczenia i wigczenia zasilania systemu.

Kontrolka stanu na kontrolerze gazowym zacznie migac na zielono, wskazujgc
normalne dziatanie.

Pasek stanu zmieni kolor na zielony i wyswietli komunikat ,System Idle. Press [On]
to Activate” (System bezczynny. Nacisnij [W1.], aby aktywowac) pod warunkiem, ze

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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nie ma btedow. Przycisk On (Wt.) systemu (Interfejs uzytkownika FineLine) jest
czarny. Jesli istniejg btedy systemu, pasek stanu pozostaje czerwony i wskazuje

blad.

4.2.2 Ciecie

6) Uzyc interfejsu uzytkownika FineLine, aby wybrac proces, typ materiatu, grubosc i
prad (patrz punkt 4.2.1).

7) Uzy¢ interfejsu uzytkownika FineLine > Plasma Setup (Konfiguracja plazmy), aby
okreslic¢, ktore materiaty eksploatacyjne sg wymagane dla wybranej konfiguracji. W
nastepnym kroku zasilanie zostanie odtgczone, wiec interfejs uzytkownika FinelLine
nie bedzie dostepny do wgladu.

8) Zainstalowa¢ wymagane materiaty eksploatacyjne w palniku (patrz punkt 5.2).

9) Uzy¢ parametrow ciecia wyswietlanych na ekranie interfejsu uzytkownika FinelLine >
Parameters (Parametry), aby skonfigurowaé sterowanie CNC i wysokoscig palnika.

10)Zresetowac wytgcznik awaryjny, jesli jest zainstalowany.

11)Nacisng¢ przycisk WL. (zasilanie) lub przycisk Wt. systemu (interfejs uzytkownika
FineLine), a nastepnie:

Na pasku stanu wyswietlany jest komunikat ,System is Initializing” (System
jest inicjalizowany) i widoczny jest pasek postepu.

Gtéwny stycznik zasilacza zamyka sie (styszalne klikniecie).

Uktad chtodzenia na krétko cyrkuluje chtodziwo (start/stop wentylatorow
chtodzgcych).

Przycisk WL. (zasilanie) zmieni kolor na ciggty biaty, a przycisk Wt. systemu
(interfejs uzytkownika FineLine) zmieni kolor na zielony.

Ekran stanu rozwija sie automatycznie, pasek stanu zmienia kolor na
czerwony i wskazuje ,Purging...” (Oczyszczanie...), po czym system
automatycznie wykonuje jedng z nastepujgcych sekwencji oczyszczania gazu
(gdzie s = sekundy):

o Oczyszczanie 1-10 s.

o Oczyszczanie 2-30 s, a nastepnie 30 s.

o Oczyszczanie 3—-10 s, nastepnie 30 s, a nastepnie 30 s.

o Oczyszczanie 4-12 s.

Ekran stanu automatycznie zwija sie (powraca do poprzedniego ekranu),
pasek stanu zmienia kolor na zielony i wskazuje ,Ready to Cut” (Gotowy do
ciecia).

12) Zainicjowac sygnat uruchomienia za pomocg CNC, ktéry uruchomi nastepujgca
sekwencje:

a.

b.

Uktad chtodzenia uruchamia cyrkulacje chtodziwa (rozpoczecie pracy
wentylatorow chtodzacych).

Inicjowany jest przeptyw wstepny gazu.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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c. Wyjscie zasilania jest zasilane; lampka zasilania prgdem statym swieci
Swiattem ciggtym na czerwono.

Obwaoéd ASC jest zasilany.

Zainicjowany zostaje tuk pilotowy, a obwdd ASC jest odtgczany od zasilania.
Ustanowiony zostaje tuk transferowy, a tuk pilotowy jest wytgczany.

Sygnat ruchu jest wysytany z systemu do CNC.

Zasilacz inicjuje wzrost prgdu do wybranego poziomu pradu.

e oo

13) Zainicjowac sygnat wytgczenia za pomocg CNC, ktéry uruchomi nastepujgca
sekwencje:

a. Zasilacz inicjuje zmniejszanie wartosci pradu.

b. Przeniesiony tuk jest gaszony; lampka zasilania prgdem statym jest gaszona.
c. Gazy sg wytgczane.

d. Pompa chiodziwa i wentylatory chtodzgce pracujg przez 5 minut.

4.2.3 Wylgczanie zasilania systemu
14) Nacisngc¢ przycisk WL. (zasilanie) lub przycisk WYL. systemu (interfejs
uzytkownika FinelLine), aby wytgczy¢ wyjscia systemu, a nastepnie:
e Przycisk WL. (zasilanie) zmieni kolor na migajgcy na biato

e Pasek stanu i wyswietli komunikat ,System Idle. Press [On] to Activate
(System bezczynny. Nacisnij [On], aby aktywowac)”, a przycisk wigczania
systemu zmieni kolor na czarny.

15) Odtgczy¢ gtéwne zasilanie od systemu FineLine.

16) Wylgczyc¢ zasilanie HMI i routera/przetgcznika Ethernet.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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4.3 Interfejs uzytkownika FineLine — obstuga

4.3.1 Przeglad

Interfejs uzytkownika (Ul) FineLine dziata w ramach interfejsu HMI, ktéry moze byc¢
sterownikiem CNC lub komputerem przemystowym. Poniewaz interfejs HMI moze
zawiera¢ interfejs ekranu dotykowego, ,nacisniecie” i ,klikniecie” sg uzywane
zamiennie do opisania interakcji z interfejsem uzytkownika FineLine.

System moze obstugiwac kilka réznych procesow plazmowych, jednak ,ciecie”
bedzie ogdlnie stosowane do opisu interfejsu uzytkownika:

o Ciecie powoduje catkowite oddzielanie litego materiatu, takiego jak ptyta i stal
konstrukcyjna.

e Znakowanie tworzy zauwazalny znak na powierzchni materiatu bez
przecinania catego metalu.

e Kratka powoduje ciecie nieciggtego przedmiotu obrabianego, takiego jak
wydtuzony metal.
Schemat blokowy

Ponizsza szczegotowa sekwencja przedstawia kroki wymagane do przygotowania
systemu do ciecia przy uzyciu interfejsu uzytkownika FineLine. Kazdy krok zostat
szczegotowo opisany w dalszej czesci tego punktu.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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1) Wybraé ustawienia (patrz punkt 4.4)
e  Wybrac jednostki miary (jednostki imperialne/metryczne)
o Wybrac gazy do znakowania (N2/N2 lub Ar/powietrze)

v

2) Skonfigurowaé ustawienia plazmy (patrz punkt 4.3.2)

e  Wybra¢ palnik (wymagane tylko w konfiguracjach z
wieloma palnikami)
Wybrac¢ proces — cigcie, znakowanie lub kratka
Wybrac¢ rodzaj materiatu
Wybrac¢ grubos¢ materiatu

Wybra¢ prad

3) Zainstalowaé materiaty eksploatacyjne (patrz punkt 4.3.3)
o  Wylgczy¢ system
e Zainstalowac¢ materiaty eksploatacyjne w oparciu o
wybrang konfiguracje

4) Skonfigurowaé sterowanie CNC / wysokoscig (patrz punkt 4.3.4)
e Przeprowadzi¢ konfiguracje zgodnie z ekranem parametréow

v

5) Wigczyé system (patrz punkt 4.3.5)
e Zasilanie systemu zostaje wigczone i nastepuje
automatyczne usuniecie gazow
e Pasek stanu wyswietla komunikat ,Ready to Cut” (Gotowy
do ciecia)

Uktad i nawigacja

Ponizej opisano gtébwny ekran interfejsu uzytkownika FineLine — Plasma Setup
(Konfiguracja plazmy). Zawiera on wszystkie opcje wymagane do skonfigurowania
systemu do ciecia, a takze odpowiedniego stosu materiatdw eksploatacyjnych, ktory
musi zostac zainstalowany w palniku przed cieciem.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.

Strona 68 z 139



BK8053-000111 wer. A

System plazmowy FineLine 170HD

Wy

FineLine

BK602365 BK602343 BK602339

C—_HDID

>

Mild Steel

Thickness in Current Amps

05 (1/2)

Zapas materiatow eksploatacyjnych
/ palnika

Numery katalogowe dla wybranej

konfiguracji (patrz ponizej) sg

automatycznie aktualizowane w miare

zmiany konfiguraciji.

Wybra¢ Plasma Process (Przetwarzanie
plazmowe), Material (Materiat),
Thickness (Grubos¢), Current
Lock/Unlock (Zablokowanie/odblokowanie
pradu) i Current (Prad).

Pasek stanu

Kolory, stowa i ikony wyswietlajg

wazne informacje o systemie.

Przycisk wt./wyt.
systemu — nacisngg¢, aby
wigczyc/wytaczyé system. Peing

Karty nawigacji — Przycisk Przycisk wyboru sekwencjg robocza podano w
nacisnagé, aby Status palnika — Tylko w punkcie 4.2.
uzyskac¢ dostep do  Rozwijanie lub przypadku konfiguracji z
zgdanego ekranu.  zwijanie ekranu wieloma palnikami.
Status. Nacisng¢, aby wybra¢
aktywny palnik.

Pasek stanu i ikony

Pasek stanu wyswietla wazne informacje o systemie. Nacisng¢ pasek stanu lub
przycisk stanu (N), aby rozwingé ekran stanu.

BK602365 BK602343 BK602339 BK602315 BK602358 BK602309

E d @& i [ csos

Outer Cap Shield Cap Retaining Cap Nozuzle Swirl Ring Electrode

Process: Cutting Material

E @ @ Mild Steel

Thickness in Current Amps

05 12 ¥ 8 140

»  Status Ready To Cut

Ekran stanu

FinelLine L"!Es?:'r‘ﬂé Cutting

Plasma Setup Parameters Settings T& 1

Ikony i komunikaty paska stanu
obejmuja:

® Zielony kolor oznacza gotowosc¢.

® Czerwony kolor oznacza, ze nalezy
zwréci¢ uwage.

® Stowa opisujgce stan systemu lub
komunikat o btedzie.

(] ; = Generowanie
napiecia/pragdu DC.

® P Q,0,S, N =filtr jakosci ciecia.

Nacisngé przycisk Status ( N), aby rozwingé ekran stanu pokazany ponize;.
Kolorowe diody wskazujg stan odpowiedniego elementu; kolor zielony oznacza stan
dobry lub aktywny, kolor czerwony oznacza btad, a brak podswietlenia oznacza stan

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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nieaktywny. Nacisngé pasek stanu lub przycisk stanu (N), aby zwingé ekran stanu i
powrdci¢ do poprzedniego ekranu.

Ready To Cut

Patrz ponizsze opisy.

®
®
v ®
)
)

Patrz punkty 4.3.5, 4.4.5i14.4.6.

Diagnostics Logs
Plasma Setup Parameters Settings N 0

| Grupa | Pozycja | Opis
Zastosqwani'e - CutLinc:Wszystkie urzgdzenia sg zasilane i
kfaida d_loda Swieci podtgczone do serwera.

sig na_2|elonc_) Kontroler gazowy:Wyjscia kontrolera gazowego sg
zgodnie z opisem. witgczone.

Zasilanie:Wyjscia zasilania sg wigczone.

Gotowy doSystem jest wigczony; oczekiwanie na
oczyszczania:zakonczenie oczyszczania

gazu/oczyszczania.

Gotowy do ciecia:System jest wtgczony, oczyszczanie gazu
zakonczone i brak usterek systemu.
Wszystkie niezbedne wymagania
systemowe zostaty spetnione i system jest
gotowy do ciecia.

Moc wyjsciowa Prad:Rzeczywisty prad wyj$ciowy zasilacza.

Napiecie:Rzeczywiste napiecie wyjsciowe
zasilacza.

Chtodziwo — zielona Temperatura: Rzeczywista temperatura chtodziwa.

dioda swieci sie, gdy Dioda chtodziwa $wieci sie na czerwono,

uktad ch’fo.dz.enia jest gdy temperatura jest zbyt wysoka.

w*acgony I nie ma Przeplyw:Rzeczywisty przeptyw chtodziwa. Dioda

btedow chtodziwa. chiodziwa $wieci sie na czerwono, gdy

przeptyw jest zbyt niski.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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\ Grupa \ Pozycja \ Opis

Cisnienia — plazma i Dioda:Swieci sie na zielono, gdy ci$nienie
gaz ostonowy to wejsciowe gazu miesci sie w zakresie
rzeczywiste wartosci min./maks.

wyjsciowe (brak diod); Swieci sie na czerwono, gdy cisnienie
wszystkie pozostate wejsciowe gazu nie miesci sie w zakresie
to rzeczywiste min./maks.

wartosci wejsciowe (z

diodami).

Flagi systemowe — ZasilanieSekcja zasilania zasilacza jest pod
Swieci sie kazda wigczone:napieciem.

dioda LED

Aktywnos¢:tgcze sterujgce dziata miedzy
kontrolerem gazowym a interfejsem HMI.
Miga raz na sekunde.

zielona, gdy warunek
zrealizowany zgodnie
z opisem.
UruchomienieOdebrano sygnat wejsciowy uruchomienia
CNC:CNC.
tuk transferowy:tuk przeniost sie na ptyte.

Wiacz ASC:Wyijscie konsoli Arc Start Console jest
wigczone.
Izolacja ASC:Przekaznik izolacyjny CTP w ASC jest
wigczony.
CTP wigczone:Obwod wykrywania CTP w kontrolerze
gazowym jest wigczony.

Wejscie CTP:(wejscie do kontrolera gazowego)
Wigcza sie, gdy opcja 1zolacja ASC jest
wigczona, CTP jest wiaczone, a palnik
dotyka ptyty.

Wyjscie CTP:(Wyjscie z kontrolera gazowego)
Wigcza sie, gdy opcja Wejscie CTP jest
wigczona — logika normalna. Wytgcza sie,
gdy opcja Wejscie CTP jest wigczona —
logika odwr6cona. Patrz Zatgcznik B.4.

Zakonczenie 485:RS-485 kontrolera gazowego jest
zakonczony 120 omami.

Biad wyjs¢ cyf.:Stan usterki wyj$¢ cyfrowych kontrolera
gazowego.

Odpowietrznik:Elektrozawor odpowietrzania kontrolera
gazowego jest zasilany.

Gaz ostonowy doElektrozawor gazu ostonowego do
oznaczania:oznaczania w kontrolerze gazowym jest
zasilany.
Gaz ostonowy doElektrozawor gazu ostonowego do ciecia
ciecia:w kontrolerze gazowym jest zasilany.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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\ Grupa \ Pozycja \ Opis

Plazma doElektrozawor plazmy do oznaczania w
oznaczania:kontrolerze gazowym jest zasilany.

Przed przeptywemElektrozawor przed przeptywem / po
| po przeptywie:przeptywie kontrolera gazowego jest
zasilany.

4.3.2 Konfiguracja ustawien plazmy

Metoda nr 1 — Nie zastosowano filtra jakosci ciecia

Te metode nalezy stosowac, gdy operator chce zobaczy¢ wszystkie mozliwe
grubosci i prady dla wybranego materiatu.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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FineLine

BK602365 BK602343 BKE02339

Quter Cap Shield Cap Retaining Cap

Process: Cutting

2 2| 2

Thickness

05 (1/2)

Stalus Ready To Cut

’ Plasma Setup Parameters

eLectric | | Cutting

BR602315 BKG02358 BK602309

Nouzle Swirl Ring

Material
Mild Steel

Amps

140

FinelLine

BK602365 BK602343 BK602339

B d ¢

Outer Cap Shield Cap  Retaining Cap
Essssssssssssssssssssssas

.
» Process: Cutting

Thickness in
05 (1/2)

Status Ready To Gut

BK602315 BH602358

Swirl Ring Electrode
s EEssEssSssSssEssEssssEEs

"
= Material

Mild Steel

Current Amps

“Q 140

Plasma Setup Parameters Settings N l

FineLine

BK602365 BK602343 BK602339

Outer Cap Shield cap Retaining Cap

Process: Cutting

05 (1/2)

Status Ready To Cut

’ Plasma Setup Parameters Settings ﬂv T1 J 0 ‘

LINCOLN .

eLecrric | Cutting

BK602315 BH602358

Mg
Mild Steel

Current Amps

“ 3 140

Wybra¢ opcje Torch (Palnik), a nastepnie
nacisng¢ karte Plasma Setup
(Konfiguracja plazmy).

Odblokowanie pradu
Jesli prad jest zablokowany, nacisng¢, aby
przetaczy¢ przycisk Current Lock %}kada

pradu) do pozyc;ji ,odblokowane;j (

Wylaczanie filtra jakosci ciecia

Jesili filtr wyswietla cos innego niz ,N”:
l) nacisngc¢ karte Settings (Ustawienia)
2) nacisng¢ Cut Quality Filter (Filtr
jakosci ciecia)
3) Wybierz ,N (None)” (N (brak))
4) Nacisna¢ karte Plasma Setup
(Konfiguracja plazmy).

Wybraé przetwarzanie plazmowe
Nacisng¢ zadany przycisk procesu: Ciecie (

E) oznaczanie (@) lub kratka (E)

Wybér typu materiatu
Nacisng¢ przycisk Material (Materiat), a
nastepnie wybrac z listy:

e Mild Steel (Stal migkka)

e  Stainless Steel (Stal nierdzewna)

e Aluminum (Aluminium)

e H17 Stainless Steel (Stal nierdzewna

H17) (wymagany gaz H17)

Wybér grubosci materiatu

Jesli nie pojawi sie automatycznie lista
grubosci, nacisna¢ przycisk Thickness
(Grubosc), a nastepnie wybrac z listy.

UWAGA.: Lista grubosci jest okreslana na
podstawie wybranego materiatu.
WSKAZOWKA: Jesli na licie nie ma
zadanej grubosci materiatu, nalezy
upewnic¢ sie, ze przycisk Current Lock
(Blokada pradu) jest ,odblokowany”.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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FineLine

BR602365 BR602343 BK602339

E d & i [ oo

Outer Cap Shield Cap Retaining Cap

Process: Cutting

& 2l .4

05 12 *ig

Thickness

Status Ready To Gul

’ Plasma Setup

ELECTRI

BK602315

Noztle Swirl Ring

Material

BK602358

Cutting

BK602309

Wybér pradu
Jesli nie pojawi sie automatyczne zapytanie

Electrode z listg prgdéw, nalezy nacisngc¢ przycisk

Current (Prad).

Mild Steel

",
u Current

Parameters ‘ Settings

Amps UWAGA. Lista pradow jest okreslana na
podstawie wybranego typu materiatu i
wybranej grubosci.

Status Purge Required

Plasma Setup Parameters

ELECTRIC

BK602358

Settings

Cutting

BK602309

Mild Steel

Kazdy prad na liScie zawiera litere
odpowiadajgca jakosci ciecia, zgodnie z
opisem w ponizszej tabeli.

Wybra¢ prad z zadang jakoscig ciecia.

WSKAZOWKA: Jesli przycisk Current
(Prad) ma jasnoniebieski kolor, jeden z
filtrow jakosci ciecia jest wigczony, co
zmniejsza liste wySwietlanych pragdow.

g Zapoznac sie z metoda nr 2 lub ponownie
140 uruchomic¢ metode nr 1.

Jakosé ciecia | T redkosc Kat skosu llosé zuzlu
przesuwu
P = Produkcja Wysoki Wysoki Ml’nlma[ny da
Sredniego
Q = Jako$é Sredni Sredni Minimalny
O = optymalna Sredni Minimalny Brak do minimum
S = Zerwanie Niski ernlmal_ny do Sredn.| do
sredniego wysokiego

Konfiguracja plazmy przy uzyciu metody nr 1 zostata zakonczona. Nastepnym

krokiem jest instalacja materiatéw eksploatacyjnych. Patrz punkt 4.3.3.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Metoda nr 2 — zastosowano filtr jakosci ciecia

Te metode nalezy stosowac, gdy operator chce filtrowac¢ prad ciecia na podstawie
jakosci ciecia. Filtry jakosci ciecia opisano w ponizszej tabeli.

Jakosé cigeia | redkosc Kat skosu llosé 2uzlu
przesuwu
P = Produkcja Wysoki Wysoki Ml’nlmal_ny do
Sredniego
Q = Jako$¢ Sredni Sredni Minimalny
O = optymalna Sredni Minimalny Brak do minimum
S = Zerwanie Niski ernlmal_ny do Sredn_l do
Sredniego wysokiego

= = Wybra¢ opcje Torch (Palnik) i nacisngé
FineLine LINCOLN karte Plasma Setup (Konfiguracja

eLectric |  Cutting plazmy).

Odblokowanie pradu

Jesli prad jest zablokowany, nacisng¢, aby
przetgczy¢ przycisk Current Lock (Blokada

BK602365 BK602343 BKE02339 BK602315 BK602358 BK602309

Ed @& i) I =wop

Outer Cap Shield Cap  Retaining Cap Nozrle Swirl Ring

pradu) do pozycji ,odblokowanej” (

Wiaczanie filtra jakosci ciecia
Sprawdzi¢, czy zadany filtr jakosci ciecia jest
wyswietlany na pasku stanu. Jedli tak,
pomina¢ nastepny krok; w przeciwnym razie:
l) nacisngc¢ karte Settings (Ustawienia)

s 2) nacisna¢ Cut Quality Filter (Filtr jakosci
Status Ready To Cut Ciecia)

Plasma Setup Parameters Settings f&

Process: Cutting Material

& 2 g

Thickness in : Amps

05 (1/2) 140

Mild Steel

Wybra¢ zgdany filtr jakosci ciecia.

UWAGA: ,N (None)” (N (Brak)) oznacza, ze

] - filtr jest wylgczony i wyswietlone zostang
:Wlimyrilm wszystkie dostepne prady, jak w metodzie nr
. 1.

peny
a

|

Nacisnag¢ karte Plasma Setup
(Konfiguracja plazmy).

Cancel

Status Purge Required

Plasma Setup Parameters ‘ ‘ Settings ‘ f‘

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Wybra¢ przetwarzanie plazmowe, rodzaj

LINCOLNL | o 4iing materiatu i grubos¢ materiatu
| ELECTRIC Wykona¢ wszystkie odpowiednie kroki w
BK602359 BK602304 metodzie 1.
Wybér pradu

. Lista pragdow bedzie zawierac tylko
Mild Steel dopasowania w oparciu o wigczony filtr

[ ome | jakosci ciecia.

Amps

o Wybra¢ zgdany prad.

05 (1/2)

u
Status Purge Required a.
-

Plasma Setup Parameters Settings T‘ 1 O

Jesli przycisk Current (Prad) ma
jasnoniebieski kolor, wybrany materiat i
wybrana grubosc¢ nie majg odpowiedniego
BK602358 BKG02309 pradu z jakoscig cigcia, ktora odpowiada
wigczonemu filtrowi jakosci ciecia.

mD] C_HI Wybra¢ prad z najblizszg jakoscig ciecia.
4

Switl Ring Electrode

Mild Steel

Gancel
Amps

05 /2 * B

Status Purge Required a

Plasma Setup Parameters Settings ?Ju T (')

Konfiguracja plazmy przy uzyciu metody nr 2 zostata zakoczona. Nastepnym
krokiem jest instalacja materiatow eksploatacyjnych. Patrz punkt 4.3.3.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Metoda nr 3 — zastosowano blokade pradowa

Ta metoda blokuje prad do wybranej wartosci. W zwigzku z tym wyswietlane bedg
tylko okreslone grubosci materiatu. Ta metoda jest przydatna, gdy wymagany jest
okreslony prad ciecia. Zmiana materiatu z zablokowanym prgdem moze
spowodowac zmiane stosu materiatow eksploatacyjnych. Wszystkie filtry jakosci
ciecia sg ignorowane.

z = Wybra¢ opcje Torch (Palnik) i nacisng¢
FineLine L'ﬁ'&%‘{g Cutting karte Plasma Setup (Konfiguracja
plazmy).

BH602365 BKE02343 BKE602339 BH602315 BHR602358 BK602309

Wybraé przetwarzanie plazmowe i

@ (]m G]E] lﬂ:ﬂ]]] H]I:H C_HID rodzaj materiatu
» Wykona¢ wszystkie odpowiednie kroki w

outer Cap shield cap Retaining Cap Nozzle Swirl Ring Electrode metodzie 1.

Process: Cutting Material

Nastepnie wybra¢ opcje Lock Current

Mild Steel (Zablokuj prad)

| Nacisna¢ przycisk Current (Prad), a

nastepnie wybrac z listy.

0.5 (1/2) :hd Jesli prad jest odblokowany, nacisna¢, aby
N e veree ez et przetgczy¢ przycisk Current Lock (Blokada

Thickness

Status Ready To Cut

(]
ST S p— N (o pradu) do pozycji ,zablokowanej” (E).
’~ STE il ‘ ‘ - O ’ Bedzie mie¢ pomaranczowg ramke.

‘ " Wybér grubosci materiatu

FineLine o T Jesli nie pojawi sie automatycznie lista
| grubosci, nacisng¢ przycisk Thickness
(Grubos¢), a nastepnie wybrac z listy.

BK602365 BKE602343

UWAGA: Prad jest zablokowany, wiec
wyswietlane s3 tylko grubosci wiasciwe dla

Pracess: Cutting L ] ' wybranego pradu. Jesli wymagana jest inna
ﬁ‘ ﬁ ‘ [ grubosé, nalezy uzy¢é metody nr 1 lub metody
— - ‘ nr 2 (wymagane bedg rozne materiaty

Thickness : . eksploatacyjne).

0.5

Status Purge Required

Plasma Setup Parameters Settings ‘ T‘ T 0

Konfiguracja plazmy przy uzyciu metody nr 3 zostata zakonczona. Nastepnym
krokiem jest instalacja materiatow eksploatacyjnych. Patrz punkt 4.3.3.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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4.3.3 Instalacja materiatéw eksploatacyjnych

Stos materiatéw eksploatacyjnych dla wybranej konfiguracji jest wyswietlany na
ekranie Plasma Setup (Konfiguracja plazmy). Numery katalogowe poszczegolnych
materiatéw eksploatacyjnych sg wyswietlane w celach informacyjnych.

Przy wytgczonym systemie nalezy wykorzystaé te informacje do zainstalowania
materiatow eksploatacyjnych w palniku. Petna procedura instalacji materiatow
eksploatacyjnych znajduje sie w punkcie 5.2.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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FineLine

LINCOLN | i
Cutting

BH602365 BK602343 BK602339 BK602315 BK602358

E d ¢

Outer Cap Shield cap Retaining Cap Nozile
.,

BK602309

Swirl Ring Electrode

Process: Cutting

& 2 .4

05 (1/2)

Material

Mild Steel

Thickness Current Amps

Status Ready To Cut

Plasma Setup Parameters Settings T‘ T1

ﬂﬂl]ﬂﬂ]tﬂf:ﬂmﬂja:

Remove primary poveer from the Finline system.

Only apply the It

Status Ready To Cut

Plasma Setup Parameters Settings ‘N T1 ‘ 0

4.3.4 Konfiguracja CNC i sterowania wysokosciag

Nacisng¢ karte Parameters (Parametry), aby wyswietli¢ parametry ciecia na
podstawie konfiguracji wybranej na karcie Plasma Setup (Konfiguracja plazmy).

Wybra¢ opcje Torch (Palnik) i nacisng¢
karte Plasma Setup (Konfiguracja
plazmy).

Stos materiatdow eksploatacyjnych dla
wybranej konfiguracji zawiera wymagane
numery katalogowe.

Nacisna¢ dowolne miejsce na stosie
materiatow eksploatacyjnych, aby
obejrze¢ film instalacyjny.

Nacisna¢, aby odtworzy¢ film.

Film nie zawiera dzwigku. Uzy¢ przyciskow,
aby wstrzymac lub pomingé. Po zakonczeniu
nacisng¢ dowolng karte nawigacji, aby

zamkna¢ film.

Przed wykonaniem ciecia lub oznaczania nalezy potwierdzi¢, ze sterownik
wysokosci palnika i CNC sg skonfigurowane przy uzyciu wyswietlanych parametrow

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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ciecia.

Dla celéw referencyjnych tabele ciecia sg publikowane w oddzielnym dokumencie
BK8053-000108 (tabele ciecia dla palnika plazmowego LC300M).

Potwierdzi¢ wybor zgdanych gazéw do znakowania. Patrz punkt 4.4.3.

Gdy zalecany jest start od krawedzi w tabeli ciecia, dioda tej funkcji zaswieci sie na
zielono. Przed wigczeniem tuku palnik nalezy umiesci¢ na krawedzi materiatu. Gdy
dioda funkcji rozpoczecia od krawedzi jest czerwona, ciecie moze rozpocza¢ sie od
przektucia.

Chan Values 1 Ve
Gares Mark  Travel / Motion I Dioda funkcji rozpoczecia od krawedzi Swieci
Plasma 2 ar | | Edgestan o =————____ si¢ na zielono w przypadku korzystania z tej
funkcji lub na czerwono w przypadku
Travel Speed 50 ipm 100 ipm przebijania_
Height Control

shield A Alr Kerf 0.09in

Pressure

Plasma 74 PSI 40 PSI
Transfer Height 0.2
Shield 20 PSI 23PSI - £l
Pierce Height 0.275in
Prefloyy 21 Psi 40 PSI
Pierce Time 1100 ms
b 0 4
Postflon T4ESh 40.PSt Process Height 0.1in
Arc Voltage 116 V
Matking Current 12 Amps

System Information

cut Cha

Stalus Ready To Cul o

Plasma Setup Parameters Settings ‘ ?& ‘Tl 0

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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4.3.5 Wiaczanie systemu

Nacisngc¢ przycisk On (Wt.) systemu. Ekran stanu zostanie automatycznie rozwiniety
i system rozpocznie inicjalizacje.

graes s Postep oczyszczania jest wskazywany przez

ikone oczyszczania (kd) i zegar odliczania.
Liczba ikon wskazuje liczbe cykli
oczyszczania, ktére majg zosta¢ ukonczone.
Zegar odliczajacy wskazuje pozostaty czas dla
kazdego cyklu oczyszczania.

Po wyswietleniu monitu na pasku stanu
nacisng¢ przycisk Purge (Oczyszczanie), aby
rozpoczg¢ oczyszczanie reczne, ktore bedzie
trwa¢ 10 sekund, 30 sekund i 30 sekund.

Plasma Setup Parameters

Przycisk wigczania f
systemu

Po pomysinym zakonczeniu sekwencji oczyszczania gazem kolor paska stanu
zmieni sie na zielony i wyswietli sie komunikat ,Ready to Cut” (Gotowy do ciecia).

Pelng sekwencje roboczg systemu podano w punkcie 4.2.
W razie potrzeby nacisngc¢ przycisk Off (Wyt.), aby wytgczy¢ system.

Uwagqi dotyczace oczyszczania gazu:

1) Przy przetgczaniu pomiedzy gazem utleniajgcym lub tlenem zawierajgcym gaz
na gaz palny i odwrotnie wymagane jest reczne oczyszczanie. Na pasku stanu
pojawi sie komunikat ,Purge Required” (Wymagane oczyszczanie).

2) Gazy sg oczyszczane automatycznie po pierwszym wigczeniu systemu.
3) System reguluje cisnienie do 80 psi podczas oczyszczania.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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4.4 Interfejs uzytkownika FineLine — Ustawienia i diagnostyka

4.4.1 Settings (Ustawienia) > Units (Jednostki)

Wybrac jednostki imperialne lub metryczne.

Marking Gas Type

Cancel

Status Purge Required o

4.4.2 Settings (Ustawienia) > Language (Jezyk)
Wybrac¢ jeden z dostepnych jezykow.

@
Chinese English

Spanish

German

Russian None
Portuguese

French

Italian

Cancel

Status Purge Required o

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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4.4.3 Settings (Ustawienia) > Marking Gas Type (Typ gazu do znakowania)

Do wyboru jest gaz plazmowy azot (N2) z gazem ostonowym azotem (N2) lub gaz
plazmowy argon (Ar) z gazem ostonowym powietrzem.

Units Plasma Gas: N2 | Shield Gas: N2
Plasma Gas: Ar | Shield Gas: Air

Marking Gas Type

Cancel

Status Purge Required

4.4.4 Settings (Ustawienia) > Cut Quality Filter (Filtr jakosci ciecia)

Filtr jako$ci ciecia jest uzywany, gdy operator chce filtrowa¢ parametry konfiguraciji
na podstawie jakosci ciecia. Patrz punkt 4.3.2 — Metoda nr 2.

@
Severance Engllsh

Production

Optimal None

= () . . . . . .
Status Purge Required H 5+ Filtr jakosci cigcia jest zawsze

- -n I. P .
Plasma Setup H Parameters ’ Settings w T@ WySWIetIany na pasku stanu.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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4.4.5 Ekran Status > Diagnostics (Diagnostyka)

Nacisng¢ przycisk Coolant On (Chtodziwo wt.), aby przepusci¢ chtodziwo przez
system podczas wstepnego napetniania lub konserwacji. Nacisng¢ przycisk Coolant
Off (Chtodziwo wyt.), aby zatrzymac cyrkulacje chtodziwa.

W celu rozwigzywania problemow mozna wtgczy¢ poszczegolne kanaty gazu.
Wartosci srodowiskowe dotyczg rdzenia mikroprocesora wewnagtrz kontrolera

gazowego.

- Gas Channel Control Envitonmnent

Plasma

Shield

Preflow - Postflow

Marking Plasma

Marking Shield

Status Ready To Gut

4.4.6 Ekran Status > Logs (Dzienniki)

Ten ekran rejestruje zdarzenia i btedy systemowe oraz przypisuje kazdemu znacznik
czasowy. Starsze pozycje znajdujg sie na gorze listy, a nowsze na dole. W razie
potrzeby uzy¢ paskow przewijania. Wiecej informaciji na temat kodéw btedéw mozna
znalez¢é w punkcie 7.2.

Communication Event

Status Ready Ta Cut

Plasma Setup Parameters Settings

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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PUSTE

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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5.0 Palniki plazmowe LC300M i materiaty eksploatacyjne

5.1 Montaz/demontaz gtowicy palnika z szybkoztaczka

ANIEBEZPIECZENSTWO

Porazenie pragdem elektrycznym moze by¢
Smiertelne.

Przed zainstalowaniem lub wyjeciem materiatéw
eksploatacyjnych nalezy odtgczy¢ gtowne zasilanie od systemu.

A OSTRZEZENIE |
Gorace czesci moga spowodowac oparzenia skory.
Nie dotyka¢ gorgcych czesci gotymi rekami.
Podczas pracy z palnikiem nalezy zawsze uzywac rekawic,
poniewaz moze on by¢ goracy po cieciu, szczegolnie przy duzym
m natezeniu pradu i dtugich czasach ciecia.

Przed rozpoczeciem prac przy palniku nalezy odczekac¢ na jego
schiodzenie.

1) Za kazdym razem, gdy gtowica palnika z szybkoztgczkg jest zainstalowana,
uzy¢ bawetnianego wacika do natozenia niewielkiej ilosci sSrodka smarnego na
kazdym z osmiu pierscieni uszczelniajgcych na gorze gtowicy palnika.
UWAGA: Nie nalezy stosowa¢ nadmiernej ilosci sSrodka smarnego do pierscieni
uszczelniajgcych, ktory moze gromadzi¢ sie z czasem, szczegolnie w
przypadku czestego montazu gtowic palnikéw.

2) Wyréwnac wskaznik na gtowicy palnika (mate koto) z wskaznikiem na
podstawie palnika (duze koto).

3) Zadziata¢ odpowiednig iloscig sity skierowanej w gore, aby zaczepic¢ gwinty
podczas dokrecania pierscienia mocujgcego. Obrocic pierscien mocujgcy w
PRAWO, aby go dokrecit.

4) Dokrecac pierscien mocujgcy az do oporu. Pomiedzy pierscieniem mocujgcym
a pierscieniem uszczelniajgcym na podstawie palnika nie powinno by¢ odstepu.
Smar do pierscieni uszczelniajgcych nie powinien by¢ naktadany na ten
pierscien, poniewaz nie jest on uszczelnieniem; wskazuje tylko na prawidtowg
instalacje. Patrz rysunek 15.

Podczas tego procesu w gtowicy palnika bedzie gromadzi¢ sie niewielka ilo$¢
chtodziwa. Przedostawanie sie chtodziwa pomiedzy pierscien uszczelniajgcy na
podstawie palnika a pierscien mocujgcy w czasie, gdy system jest pod
ci$nieniem, jest normalnym zjawiskiem. Jesli po podniesieniu cisnienia w
systemie chtodziwo nadal przedostaje sie do tego miejsca, nalezy wytgczyc
zasilacz plazmowy, zdjg¢ gtowice palnika i sprawdzi¢ pierscienie uszczelniajgce
pod katem uszkodzen.

5) Aby zdjg¢ gtowice palnika z szybkoztgczka, nalezy obrdéci¢ pierscien mocujgcy
w LEWO, a nastepnie pociggng¢ w celu oddzielenia gtowicy palnika od
podstawy palnika.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Wskaznik
wyréwnania

Pierscien
mocujgcy

Wskaznik
wyréwnania

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.

WAZNA UWAGA

Chronié potaczenia przed zanieczyszczeniem.

Pyt i zanieczyszczenia mogg zanieczysci¢ odstoniete
potgczenia/pierscienie uszczelniajgce na gtowicy palnika z
szybkoztgczkg. Chroni¢ te obszary przed zanieczyszczeniem,

gdy gtowica palnika jest odtgczona od podstawy palnika.

S

PRAWA STRONA ZLE!
— Pierscien —
O uszczelniajacy \{ A

_Jszczeliny |

f

Nie ma i

__g'_,@
:>Dbrc')cié

pierscien
mocujgcy w
PRAWO, aby
go dokreci¢.

/

AR
I

miedzy
pierscieniem
uszczelniaja-
cyma
plerscieniem
mocujgcym.

Miedzy

pierscieniem

uszczelniajgcym
a pierscieniem
mocujgcym
widoczna jest
szczelina.

N—
[T

\ AT
(T

—

Rysunek 15: Montaz palnika z szybkoztgczkg
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5.2 Wymiana materiatéw eksploatacyjnych

ANIEBEZPIECZENSTWO

Porazenie pragdem elektrycznym moze by¢
Smiertelne.

Przed zainstalowaniem lub wyjeciem materiatéw
eksploatacyjnych nalezy odtgczy¢ gtowne zasilanie od systemu.

Podczas pracy z palnikiem nalezy zawsze uzywacé rekawic,
m poniewaz moze on by¢ gorgcy po cieciu, szczegolnie przy duzym

A OSTRZEZENIE

Gorace czesci moga spowodowac oparzenia skory.
Nie dotyka¢ gorgcych czesci gotymi rekami.

natezeniu pradu i dtugich czasach ciecia.

Przed rozpoczeciem prac przy palniku nalezy odczekaé na jego
schitodzenie.

Uwaga: Podczas instalowania materialow eksploatacyjnych nie nalezy
uzywacé nadmiernej ilosci smaru do pierscieni uszczelniajagcych. Upewni¢ sie
takze, ze smar jest umieszczony wylacznie na tych pierscieniach. Nadmiar
srodka smarnego moze zakitécaé przeptyw gazu, co moze powodowacé
problemy z rozruchem, niska jakos¢ ciecia i krotki okres eksploataciji
materiatléw eksploatacyjnych.

9)

Odtgczy¢ gtéwne zasilanie od systemu FineLine.
Odkreci¢ zewnetrzng nasadke od palnika.

Zdjg¢ nasadke ochronng z nasadki zabezpieczajgcej lub zdjg¢ jg z nasadki
zewnetrzne;.

Odkreci¢ nasadke zabezpieczajgca od palnika.

Wyciggngc¢ dysze prosto z palnika. Pierscien wirowy zostanie wyjety z dyszg.
Nie uzywac narzedzi.

Oddzieli¢ pierscien wirowy od dyszy, odciggajac je od siebie. Nie uzywaé
narzedzi.

Odkreci¢ elektrode od palnika za pomocg szesciopunktowego klucza
nasadowego 10 mm (BK602396) i wkretaka 14” (BK277086).

Sprawdzi¢ rurke chtodzaca w palniku pod katem uszkodzen. W przypadku
uszkodzenia, wymienic, odkrecajgc rurke chtodzgcg za pomocg klucza
regulowanego na powierzchniach ptaskich.

Sprawdzi¢ wszystkie materiaty eksploatacyjne i pierscienie uszczelniajgce pod
katem uszkodzenh i nadmiernego zuzycia. Patrz punkt 6.3. W razie potrzeby
wymieni¢ na nowe materiaty eksploatacyjne.

10) Natozy¢ smar BK716012 (lub BK716012-2) na pierscien uszczelniajgcy na

elektrodzie. Wcisng¢ elektrode na rurke chtodzgcy i recznie wkrecié elektrode

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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w palnik. Dokreci¢ elektrode za pomocg szesciopunktowego klucza
nasadowego 10 mm (BK602396) i wkretaka 14” (BK277086).

11) Natozy¢ smar na pierscienie uszczelniajgce na pierscieniu wirowym. Wcisngé
wiekszy koniec pierscienia wirowego w dno dyszy, az zostanie catkowicie
osadzony.

12) Natozy¢ smar na pierscienie uszczelniajgce na dyszy. Wcisngc
dysze/pierscien wirowy na elektrode az do jej catkowitego osadzenia.
Wiekszy pierscien okragty dyszy zmiesci sie catkowicie wewnatrz palnika.

13) Natozy¢ smar na wszystkie pierscienie uszczelniajgce na palniku. Nakreci¢
nasadke ustalajgcg na palnik, az zostanie catkowicie osadzona.

14) Natozy¢ smar na pierscien okragty na nasadce ochronnej. Wcisng¢ nasadke
ochronng na nasadke ustalajgcg, az zostanie catkowicie osadzona.

15) Nakreci¢ zewnetrzng nasadke ustalajgcg na palnik, az zostanie catkowicie
osadzona.

16) Podtgczyé gtdbwne zasilanie do systemu FineLine.

17) Zakonczenie procedury.

Piers-
Palnik Elektroda cien Dysza Nasagika Nasadka Nasadka
wiro- ustalajgca ochronna zewnetrzna
wy
Krok 11
/,.72‘-‘ { A /
# ; i ;d \: .,‘ g @\‘ |: |
! ' \ ‘\.\»\,_"'
<+— Krok 10 <+— Krok 12 <— Krok 13 | €= Krok 14 <— Krok 15

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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5.3 Maksymalizacja zywotnosci materiatow eksploatacyjnych

W celu zmaksymalizowania zywotnosci materiatow eksploatacyjnych nalezy
stosowac nastepujgce wytyczne:

1)

2)

3)
4)

5)

6)

System wykorzystuje najnowsze osiggniecia technologiczne w celu wydtuzenia
zywotnosci czesci eksploatacyjnych palnika. Aby zmaksymalizowac zywotnosc¢
czesci eksploatacyjnych, konieczne jest prawidtowe przeprowadzanie
procedury wytgczania tuku. tuk musi by¢ gaszony, gdy nadal ma kontakt z
obrabianym przedmiotem. Moze byc¢ styszalny odgtos trzasku, jesli tuk zgasnie
nieprawidtowo. Nalezy pamietac, ze otwory sg zazwyczaj programowane bez
wyprowadzen, aby zapobiec utracie tuku podczas wytgczania. Istnieje
opoOznienie miedzy odebraniem sygnatu zatrzymania a wygaszeniem tuku. W
tym czasie gazy i prad ciecia sg zmieniane na optymalne wartosci gaszenia
tuku. Najlepiej, aby sterownik CNC dostarczyt sygnat zatrzymania plazmy przed
kohcem SciezKi ciecia, tak aby gazy i prad osiggnety wartosci odciecia w tym
samym czasie, w ktorym czes¢ zostata catkowicie odcieta. Czasy wytgczania
sg rozne dla kazdego pradu i sg podane w ponizszej tabeli.

Czasy wytaczania tuku

Prad (A) Czas (ms)
30 548
80 315
140 340
170 260

UzyC zalecanej wysokosci przektuwania podanej w tabelach ciecia. Zbyt mata
wysokosc¢ przektuwania umozliwi wyrzucenie stopionego metalu podczas
procesu przektuwania, co spowoduje uszkodzenie nasadki ochronnej i dyszy.
Zbyt duza wysokos¢ przektuwania spowoduje zbyt dtugi czas trwania tuku
pilotowego i uszkodzenie dyszy. Patrz punkt 5.5.

Nigdy nie uruchamiac palnika w powietrzu. Nastgpi uszkodzenie dyszy.

Upewni¢ sie, ze palnik nie dotyka ptytki podczas ciecia. Moze to spowodowac
uszkodzenie nasadki ochronnej i dyszy.

Jesli to mozliwe, nalezy uzy¢ ciecia tancuchowego. Uruchamianie i
zatrzymywanie palnika jest bardziej szkodliwe dla materiatow eksploatacyjnych
niz wykonywanie ciggtego ciecia.

Zawsze sprawdzac interfejs uzytkownika FineLine > Ekran stanu > Dzienniki,
aby sledzi¢ btedy ciecia.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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5.4 Jakos¢ ciecia

Przed osiggnieciem optymalnego stanu ciecia dla okreslonego rodzaju i grubosci
materiatu operator maszyny musi doktadnie zrozumie¢ charakterystyke ciecia
systemu. Jesli jakosc ciecia nie jest zadowalajgca, predkos¢ ciecia, wysokosc¢
palnika lub cisnienie gazu mogg wymagac regulacji w niewielkich odstepach, az do
uzyskania odpowiednich warunkow ciecia. Ponizsze wskazéwki powinny by¢
przydatne do okreslenia, ktéry parametr ciecia nalezy wyregulowac.

Uwaga: Przed dokonaniem jakichkolwiek zmian parametrow nalezy sprawdzic,
czy palnik jest ustawiony prostopadle do obrabianego przedmiotu. Wazne jest
réowniez, aby mie¢ na miejscu odpowiednie czesci palnika i zapewni¢ ich dobry
stan. Sprawdzié¢ elektrode pod katem nadmiernego zuzycia oraz okragtosc¢
otworow dyszy i nasadki zabezpieczajacej. Nalezy réowniez sprawdzié¢ czesci
pod katem wgniecen lub znieksztatcen. Nieregularnosci w czesciach palnika
mogg powodowaé problemy z jakosScig ciecia.

1) Dodatni kat ciecia (gérny wymiar elementu mniejszy niz dolny wymiar)
wystepuje zwykle, gdy odlegtos¢ elementu dystansowego palnika jest zbyt
duza, gdy ciecie jest zbyt szybkie lub gdy do ciecia danej grubosci ptyty
wykorzystywana jest nadmierna moc.

2) Ujemny kat ciecia (gérny wymiar elementu wiekszy niz dolny wymiar)
wystepuje zwykle, gdy odlegtos¢ elementu dystansowego palnika jest zbyt
niska lub gdy predkosc ciecia jest zbyt niska.

3) Popioty u géry zwykle wystepuja, gdy odlegtos¢ przesuniecia palnika jest zbyt
duza.

4) Popioty na dole zwykle wystepujg, gdy predkos¢ ciecia jest zbyt niska (popioty
od niskiej predkosci) lub zbyt duza (popioty od wysokiej predkosci). Popioty od
niskiej predkosci mozna tatwo usungé¢, natomiast popioty od wysokiej predkosci
zwykle wymagajg szlifowania lub odtupania. W przypadku stosowania tlenu
jako gazu ostonowego, dolne popioty mozna czasami usungc¢, zwiekszajac
ci$nienie gazu ostonowego. Jednak zbyt duze zwiekszenie cisnienia tego gazu
moze spowodowac nieregularnos¢ ciecia powierzchni czotowej (patrz ponizej).
Dolne popioty wystepujg rowniez czesciej w miare nagrzewania sie metalu. W
miare wycinania wiekszej liczby elementow z danej ptyty, wzrasta
prawdopodobienstwo pojawienia sie na niej popiotéw.

5) W przypadku stosowania tlenu jako gazu ostonowego, nieregularnosci na
powierzchni ciecia zwykle wskazujg, ze cisnienie gazu ostonowego jest zbyt
wysokie lub odlegto$¢ dystansu palnika jest zbyt niska.

6) Wklesta powierzchnia ciecia zazwyczaj wskazuje, ze odlegtos¢ dystansu
palnika jest zbyt niska lub Ze ciSnienie gazu ostonowego jest zbyt wysokie.
Wypukta powierzchnia ciecia zazwyczaj wskazuje, ze odlegtos¢ dystansu
palnika jest zbyt duza lub Ze ci$nienie gazu ostonowego jest zbyt niskie.

7) Nalezy zauwazyc, ze r6zne kompozycje materiatbw majg wptyw na tworzenie
sie popiotow.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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8) Jesli materiat nie jest catkowicie odcinany, przyczyng jest prawdopodobnie zbyt
niski prad ciecia, zbyt wysoka predko$¢ przesuwu, nieprawidtowe cisnienie
gazu, wybor nieprawidtowych typdw gazu, nieprawidtowe materiaty
eksploatacyjne zainstalowane w palniku lub ich zuzycie.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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5.5 Przebijanie grubych materiatéw

Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas przebijania grubych materiatéw, aby zapobiec
uszkodzeniu nasadki ochronnej i dyszy. Podobnie jak w przypadku wszystkich
grubosci, wysokosc¢ przebicia musi by¢ wystarczajgco duza, aby metal wyrzucany
podczas przebijania nie stykat sie z nasadkg ochronng. Ponadto czes¢ materiatu
wyrzucanego podczas przebijania moze przywiera¢ do gornej czesci ptyty i tworzy¢
pierscien zestalonego materiatu wokét punktu przebijania.

Nalezy podjg¢ odpowiednie dziatania, aby palnik nie przesunat sie z wysokosci
przebijania w dét do wysokosci ciecia i nie zetknat sie z tym zestalonym metalem.
Palnik nie powinien przesuwac sie z wysokosci przebijania w dot do wysokosci
ciecia, dopoki sterownik CNC nie odsunie palnika od punktu przebijania.

Jednym ze sposobow osiggniecia tego celu moze by¢ zaprogramowanie czasu
przebijania w uktadzie sterowania wysokoscig palnika na wartos¢ wiekszg niz czas
opo6znienia ruchu sterownika CNC.

5.6 Rozpoczynanie od krawedzi

W przypadku bardzo grubych materiatbw moze by¢ konieczne rozpoczecie od
krawedzi, aby zapobiec uszkodzeniu materiatdw eksploatacyjnych palnika.

Gdy w interfejsie uzytkownika FinelLine > na ekranie Status zaswieci sie zielona
dioda zalecanego rozpoczecia od krawedzi, przed uruchomieniem tuku palnik nalezy
ustawic przy krawedzi materiatu. Patrz punkt 4.3.4.

5.7 Tabele ciecia

Wartosci w tabelach ciecia wybrano w celu zapewnienia najlepszej jakosci ciecia
przy najmniejszej ilosci popiotow; jednak roznice w materiatach i zastosowaniu moga
wymagac zmian tych wartosci poczgtkowych.

Wartosci w tabelach ciecia mozna wyswietli¢ przez interfejs uzytkownika FineLine
lub w oddzielnym dokumencie, BK8053-000108 (Tabele ciecia dla palnika
plazmowego LC300M).

Najnowszg wersje dokumentaciji i tabel ciecia mozna pobraé ze strony
www.lincolnelectric.com.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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PUSTE

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
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6.0 Konserwacja

OSTRZEZENIE

ANIEBEZPIECZENSTWO
Porazenie pragdem elektrycznym moze by¢
Smiertelne.

e System wykorzystuje potencjalnie Smiertelne napiecia
prgdu przemiennego i pradu statego. Nie dotykac czesci
pod napieciem.

e Konserwacja systemu powinna by¢ przeprowadzana
wytgcznie przez wykwalifikowany personel.

® Przed przystgpieniem do konserwacji nalezy odtgczy¢
gtéwne zasilanie od systemu FineLine.

A OSTRZEZENIE

Ostrza wentylatora sa ostre.

e Trzymac rece, wiosy, odziez i narzedzia z dala od
N wentylatoréw wewnatrz uktadu chtodzenia.

A OSTRZEZENIE

Awaria kondensatora moze spowodowacé
obrazenia i/lub uszkodzenie mienia.

o Duze kondensatory elektrolityczne gromadzag duze iloSci
energii nawet po odtgczeniu zasilania od systemu.
Odczeka¢ co najmniej pie¢ minut po wytgczeniu
zasilania, a nastepnie za pomoca woltomierza
sprawdzi¢, czy kondensatory sg catkowicie roztadowane
przed przeprowadzeniem konserwacji systemu.

e Awaria kondensatora moze spowodowac nagte
uwolnienie zmagazynowanej energii, powodujac
pekniecie obudowy kondensatora.

A UWAGA

Wytadowania elektrostatyczne mogq uszkodzi¢
podzespoty elektroniczne.

e  Ochrona przed wytadowaniami elektrostatycznymi
(ESD) ma kluczowe znaczenie podczas wykonywania
jakichkolwiek czynnosci serwisowych lub napraw
elementéw wewnetrznych.

e Nalezy zawsze uzywac uziemionej opaski na
nadgarstek, uziemionej maty antystatycznej lub
podobnego urzgdzenia.

e Podczas przechowywania lub transportu nalezy zawsze

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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przechowywac elementy elektroniczne w torbach
antystatycznych.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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6.1 Rutynowa konserwacja

Zadania te nalezy wykonywac co miesigc, chyba ze zaznaczono inaczej. W
przypadku nadmiernego zabrudzenia lub intensywnego uzytkowania zadania te
nalezy wykonywac czesciej.

6.1.1 Zasilacz

1)

2)
3)
4)
5)
6)
7)

8)

9)

Sprawdzi¢ obudowe z blachy pod kgtem wgniecen lub innych uszkodzen i w
razie potrzeby naprawi¢. Nalezy utrzymywac¢ obudowe w dobrym stanie, aby
zapewnic ochrone czesci wysokiego napiecia i utrzymanie odpowiednich
odstepow wewnetrznych. Wszystkie zewnetrzne sruby wkrecone w blache
muszg by¢ na miejscu, aby zapewni¢ wytrzymatos¢ obudowy i ciggtos¢
uziemienia elektrycznego.

Zdja¢ pokrywy zasilacza.

Uzywajgc czystego, suchego, sprezonego powietrza (maksymalnie 30 psi),
wydmuchaé caty nagromadzony kurz, w tym kurz na ptytach PC i
wentylatorach.

Sprawdzi¢, czy potgczenia uziemienia i napiecia gtdwnego tréjfazowego pradu
przemiennego sg dobrze dokrecone.

Sprawdzi¢, czy wszystkie ztgcza ptyty PC sg prawidtowo zainstalowane.
Sprawdzi¢, czy wszystkie tylne ztgcza kabli sg prawidtowo zamontowane.

Sprawdzi¢, czy przewdd elektrody i przewdd uziemienia roboczego sg
zabezpieczone i wolne od korozji.

Sprawdzi¢, czy wszystkie ztgcza wezdw gazowych sg szczelne i czy nie ma
wyciekow. Dokrecacd tylko ztgcza na tyle, aby zapewnic¢ uszczelnienie przed
wodg lub gazem. W przypadku nadmiernego dokrecenia tgczniki mogg ulec
uszkodzeniu.

Sprawdzi¢ wktad filtra chtodziwa palnika i wymienic, jesli jest brudny. Patrz
punkt 6.2.

10) Przeptukiwac uktad chtodzenia co szes¢ miesiecy lub po 1040 godzinach

pracy (5 dni/tydzieh X 8 godzin/dzieh X 26 tygodni = 1040 godzin), w
zaleznosci od tego, co nastgpi wczesniej. Wymienic cate chtodziwo i wkiad
filtra chtodziwa. Patrz punkt 6.3.

6.1.2 Kontroler gazowy (GC)

1)

2)

3)

Sprawdzi¢, czy wszystkie zewnetrzne ztgcza wezéw gazowych sg szczelne i
czy nie ma wyciekow. Dokrecac tylko ztgcza gazowe na tyle, aby zapewni¢
uszczelnienie przed gazem. W przypadku nadmiernego dokrecenia tgczniki
mogg ulec uszkodzeniu.

Sprawdzi¢ wszystkie zewnetrzne weze gazowe pod katem uszkodzen.
Natychmiast wymieni¢ wszystkie uszkodzone weze gazowe.

Zdjg¢ pokrywe GC. Za pomocg czystego, suchego, sprezonego powietrza
(maksymalnie 30 psi) wydmuchac caty nagromadzony kurz wewnatrz
urzadzenia.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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4) Sprawdzi¢, czy wszystkie ztgcza ptyty PC sg prawidtowo zainstalowane, a
nastepnie zatozy¢ pokrywe GC.

5) Raz w roku wymieni¢ elastyczne weze i pierscienie uszczelniajgce wewnatrz
GC. Zamowi¢ zestaw konserwacyjny FineLine GC o numerze katalogowym
BK602615.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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6.1.3 Konsola Arc Start Console (ASC)

1)

2)

Otworzy¢ pokrywe ASC i sprawdzi¢, czy wszystkie przewody i weze sg dobrze
dokrecone. Dokrecac tylko ztgcza na tyle, aby zapewni¢ uszczelnienie przed
gazem lub chtodziwem. W przypadku nadmiernego dokrecenia tgczniki mogag
ulec uszkodzeniu.

Za pomocg czystego, suchego, sprezonego powietrza (maksymalnie 30 psi)
wydmucha¢ caty nagromadzony kurz wewnatrz urzgdzenia.

6.1.4 Palnik, przewody palnika i weze gazowe

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

Sprawdzi¢, czy wszystkie potgczenia przewodow palnika i wezéw gazowych sg
szczelne i czy nie ma wyciekdw gazu i chtodziwa. Dokrecac tylko ztgcza na
tyle, aby zapewni¢ uszczelnienie przed gazem lub chtodziwem. W przypadku
nadmiernego dokrecenia tgczniki mogg ulec uszkodzeniu.

Upewnic sie, ze pleciona ostona przewodow palnika jest stabilnie
przymocowana do mosieznego adaptera ostony, ktory taczy sie z konsolg
uruchamiania tuku. Nalezy rowniez upewnic sig, ze adapter ostony jest dobrze
przymocowany do obudowy konsoli uruchamiania tuku.

Sprawdzi¢ ostone pleciong pod katem naciec i przeciec, i w razie potrzeby
wymienic.

Zdja¢ uchwyt palnika i sprawdzi¢, czy potgczenia na palniku sg dobrze
dokrecone. Dokrecac tylko ztgcza na tyle, aby zapewnic¢ uszczelnienie przed
gazem lub chtodziwem. W przypadku nadmiernego dokrecenia tgczniki mogg
ulec uszkodzeniu. Wyciek chtodziwa z otworu spustowego w uchwycie palnika
wskazuje na uszkodzenie lub poluzowanie przewodéw palnika.

Upewnic sie, ze tuleje izolujgce przewoddw palnika sg ustawione tak, aby
prawidtowo zakrywacC mosiezne tgczniki palnika przy palniku.

Sprawdzi¢ zewnetrzng tuleje elektrody palnika/przewodu doprowadzajgcego
chtodziwo. W przypadku znalezienia wyszczerbien, nacie¢ lub dziur nalezy
wymienic palnik.

Wyjg¢ materiaty eksploatacyjne palnika z palnika i sprawdzi¢ wszystkie
pierécienie uszczelniajgce. Wymieni¢ wszystkie pierscienie uszczelniajgce z
nacieciami, przecieciami, otarciami lub innymi oznakami zuzycia. Uszkodzone
pierécienie uszczelniajgce mogg powodowac wycieki gazu lub chtodziwa, co
wptywa na jako$¢ ciecia.

Przy wyjetej elektrodzie sprawdzi¢ rurke chtodzgcg w palniku pod kgtem
uszkodzen. Jesli konieczna jest wymiana, nalezy uzy¢ klucza regulowanego na
powierzchniach ptaskich, aby poluzowac i wymieni¢ rurke chtodzaca.

UpewniC sie, ze gtowica palnika z szybkoztgczem jest zabezpieczona przed
brudem i zanieczyszczeniami, jesli nie zostata zainstalowana w podstawie
palnika z szybkoztgczem.

10)Zetrze¢ nadmiar $rodka smarujgcego z pierscieni uszczelniajgcych palnika.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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6.1.5 Uziemienie robocze

1) Sprawdzi¢, czy przewod uziemienia roboczego jest pewnie przymocowany do
uziemienia gwiazdowego na stole do ciecia i czy punkt potgczenia jest wolny od

korozji. W razie potrzeby wyczysci¢ punkt potgczenia za pomocg szczotKki
drucianej.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.

Strona 100 z 139



BK8053-000111 wer. A System plazmowy FineLine 170HD

6.2 Wymiana filtra chtodziwa (bez ptukania chtodziwa)

Wazne: Podczas pracy z chtodziwem nalezy nosié rekawice nitrylowe i okulary
ochronne.

1) Odtaczyc¢ gtdwne zasilanie od systemu FineLine.

2) Za pomocg srubokreta Torx T30 odkrecic cztery sruby po prawej stronie
zasilacza, ktére mocujg panel dostepowy filtra chtodziwa. Zdjg¢ panel
dostepowy filtra chtodziwa.

3) Odkreci¢ obudowe filtra (przekreci¢ w lewo), a nastepnie ostroznie wyja¢ jg z
zasilacza. Zminimalizowac ilos¢ rozlanego chtodziwa. Wytrze¢ wszelkie rozlany
ptyn chtodzacy.

4) Wyjgé zabrudzony wktad filtra chtodziwa z obudowy i wymieni¢ go na nowy
wktad filtra chtodziwa o numerze katalogowym KP4730-1.

5) Ponownie zamontowa¢ obudowe filtra w zasilaczu i dokreci¢ recznie (obracac
w prawo). Wytrze¢ wszelkie rozlany ptyn chtodzacy.

6) ZatozyC panel dostepowy filtra chtodziwa i dokreci¢ cztery Sruby.

7) Wiaczyc¢ zasilanie gtébwne, a nastepnie uruchomi¢ HMI i interfejs uzytkownika
FineLine.

8) Nacisngc¢ przycisk wytgczenia chtodziwa, aby zatrzymac przeptyw chtodziwa
(Interfejs uzytkownika FineLine > Status > Ekran Diagnostics (Diagnostyka)).
Chtodziwo zacznie krgzy¢ w uktadzie.

9) Pozwoli¢, aby chtodziwo krgzyto, az wartos¢ przeptywu ustabilizuje sie w
zakresie od 1,2 do 1,5 gal/min, tak jak to pokazano w interfejsie uzytkownika
FineLine > ekran Status.

10) Nacisng¢ przycisk

wytgczenia chiodziwa, e [O)
aby zatrzymac {
przeptyw chtodziwa
(Interfejs uzytkownika
FineLine > Ekran

= Panel dostepu

Status > Diagnostics Filtr chtodziwa™ usuniety
(Diagnostyka)). wewnatrz obudowy )

11) Zakonczenie —
procedury —

|
FEEERIERRLTE

= N

Rysunek 16: Wymiana filtra chtodziwa

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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6.3 Ptukanie chlodziwa i wymiana filtra

Wazne: Nigdy nie wigcza¢ systemu, gdy zbiornik ptynu chtodzacego jest

pusty.

Wazne: Podczas pracy z chtodziwem nalezy nosi¢ rekawice nitrylowe i
okulary ochronne

Wazne: Uzywacé wyltacznie zatwierdzonego chtodziwa. Dostepne na rynku
srodki przeciw zamarzaniu zawieraja inhibitory korozji, ktére uszkadzaja uktad
chtodzenia.

Wazne: Podczas wykonywania potaczen tacznikéw mosieznych nalezy

uzy¢ dwéch przeciwlegtych kluczy i dokrecié je tylko na tyle, aby wykonaé
uszczelnienie dla ptynu. W przypadku nadmiernego dokrecenia tagczniki moga
ulec uszkodzeniu.

Chtodziwo palnika nalezy wyptukiwac z systemu co szeS¢ miesiecy i wymieniaé na
nowe. Nalezy jednocze$nie wymienic filtr chtodziwa.

1) Odigczy¢ gtowne zasilanie od
systemu FineLine.

2) Upewni¢ sie, ze podstawa
palnika i glowica palnika (z
materiatami eksploatacyjnymi)
sg prawidtowo zainstalowane.

3) Upewnic sig, ze weze
doprowadzajgce chtodziwo
(wejscie i wyjscie) sg
prawidtowo zainstalowane.

4) Zdjac korek zbiornika chtodziwa.

5) Zdjg¢ prawg strone obudowy z
zasilacza.

6) Upewni¢ sie, ze zawor spustowy
jest w potozeniu zamknietym i
wcisng¢ pierscien zwalniajacy,
aby wyjgc korek. Zamontowac
przewdd o Srednicy zewnetrznej
3/8 cala w zaworze i umiescic¢ przeciwlegty koniec w naczyniu o odpowiednim
rozmiarze (minimum 5 galonow), aby zebra¢ chfodziwo z uktadu. Obrocic
zawor do pozycji otwartej, aby umozliwi¢ spuszczenie chtodziwa.

Uwaga: Niektére starsze systemy mogg nie mie¢ zaworu spustowego. W
przypadku tych systeméw odtgczy¢ waz wlotowy pompy od gornej/przedniej
czesci pompy. Nalezy by¢ przygotowanym na ucieczke chtodziwa i
przygotowac¢ wiadro lub inne naczynie do zebrania wyptywajgcego chtodziwa.
Pozostawi¢ waz wewnatrz wiadra, przechodzzaa%v 39 nagt&g{ %10_ kroku.

A\ ey
TTr
P

/3
\

, ) ) . spust % gz wlotowy pompy
7) Odfgczyé waz doprowadzajgcy chtodziwo (z tytu zasilacza). Nalezy pamietac,

ze wgz doprowadzajgcy chtodziwo ma gwinty prawe. Nalezy by¢
przygotowanym na wyptywanie chtodziwa z weza/ztgcza podczas roztgczania

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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tego potgczenia.

8) Wdmuchac sprezone powietrze (maksymalnie 100 psi) do weza
doprowadzajgcego chtodziwo. Spowoduje to wymuszenie wyptyniecia
pozostatego ptynu chtodzgcego z palnika, przewodow palnika i weza
doprowadzajgcego do zbiornika i z zaworu spustowego lub weza
doprowadzajgcego.

9) Wyja¢ waz spustowy, ponownie zatozy¢ korek zaworu, zamkng¢ zawor i
usungc wszelkie wycieki chtodziwa. Uwaga: W starszych systemach nalezy
ponownie podtgczy¢ waz doptywowy pompy i usungc¢ wszelkie wycieki
chtodziwa.

10) Odkreci¢ obudowe filtra chtodziwa i wyjg¢ filtr chtodziwa. Zamontowa¢ nowy

filtr chtodziwa i wymieni¢ obudowe filtra chtodziwa. Usung¢ wszelkie wycieki
chtodziwa.

11) Ponownie podtgczy¢ wagz doprowadzajgcy chtodziwo z tytu zasilacza i usungc
wszelkie wycieki chtodziwa.

12) Wyrzucic¢ stare chtodziwo i obudowe filtra zgodnie z przepisami krajowymi i
lokalnymi.

13) Wykona¢ wszystkie czynnosci opisane w punkcie 3.17 ,Napetnianie uktadu
chtodzenia”, aby zakonhczyc te procedure.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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6.4 Kontrola materialéw eksploatacyjnych

Jesli jakos¢ ciecia nie jest zadowalajgca, nalezy skorzystac z ponizszych
wytycznych w celu okreslenia, ktére czesci eksploatacyjne nalezy wymienic.
Sprawdzi¢ wszystkie czesci pod katem zabrudzen, zanieczyszczen i nadmiaru
srodka smarnego pierscieniach uszczelniajgcych i w razie potrzeby wyczyscic je.

Czesé

Sprawdzi¢ pod katem

Dzialanie naprawcze

Nasadka zewnetrzna

@

Wgniecenia, peknigecia

Wymieni¢ korek zewnetrzny.

Utrata okragtosci otworu
srodkowego
Wgniecenia, zadrapania

Suchy pierscieh
uszczelniajgcy
Uszkodzony pierscien
uszczelniajgcy

Wymieni¢ nasadke zabezpieczajgca.

Wymieni¢ nasadke zabezpieczajaca.
Nanies¢ cienkg warstwe srodka smarnego na
pierscien uszczelniajgcy.

Wymieni¢ nasadke zabezpieczajaca.

Utrata okragtosci otworu
srodkowego

Wgniecenia, pekniecia

Wymieni¢ korek ustalajacy.

Wymieni¢ korek ustalajgcy.

Utrata okragtosci otworu
srodkowego
Erozja lub wytadowania
tukowe
Suche pierscienie
uszczelniajgce
Uszkodzone pierscienie
uszczelniajgce

Wymieni¢ dysze.
Wymieni¢ dysze.
Naniesc¢ cienkg warstwe srodka smarnego na

pierscien uszczelniajgcy.
Wymieni¢ dysze.

Uszkodzenie

Zatkane otwory

Suche pierscienie
uszczelniajgce
Uszkodzone pierscienie
uszczelniajgce

Wymienic¢ pierscien wirowy.

Przedmuchac¢ sprezonym powietrzem.
Wymienic¢ pierscien wirowy, jesli nie mozna
usungc¢ niedroznosci.

Naniesc¢ cienkg warstwe srodka smarnego na
pierscien uszczelniajgcy.

Wymienic¢ pierscien wirowy.

Elektroda

Gtebokos¢ kanatu

Erozja lub wyladowania
tukowe
Suche pierscienie
uszczelniajgce
Uszkodzone pierscienie
uszczelniajgce

Wymieni¢ elektrode, jesli gtebokosc
Srodkowego kanatu jest wieksza niz: 0,040” (1
mm) dla 30 A, 80 A

0,060” (1,5 mm) dla 140 A, 170 A.

Wymienic¢ elektrode.

Nanies¢ cienkg warstwe srodka smarnego na
pierscien uszczelniajgcy.

Wymieni¢ elektrode.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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6.5 Aktualizacje oprogramowania/oprogramowania uktadowego

6.5.1 Oprogramowanie ukladowe zasilacza

1) Przy wtgczonym systemie
rozpakowac instalator
aktualizacji na lokalnym dysku
HMI, a nastepnie otworzyc¢
rozpakowany folder.

2) Uruchomic plik
~SystemUpdate.exe”

3) Wybra¢ Connect through
Ethernet (Potgcz przez
Ethernet).

4) Wybrac¢ opcje ,Nie znam adresu
IP spawarki”.

5) Wybrac z listy adres IP
zgdanego zasilacza.

6) Klikng¢ przycisk Potacz.

7) Klikngc¢ przycisk ,Rozpocznij
aktualizacje”.

8) Poczekac na zakonczenie
aktualizacji. Klikng¢ przycisk
,OK”, a nastepnie ,Gotowe”.

9) Uzyc interfejsu uzytkownika
FineLine, aby zweryfikowaé
zainstalowang wersje; (ekran
Parameters (Parametry)).

10) Zakonczenie procedury.

LINCOLN I
Connect through the Serial Port .
ELECTRIC ' © Connect
(" Connect via Biuetooth Q
(& Connect through Ethernet

(" Tknow the IP address of the welder:

192.168.90.11 | v

@ Ido not know the IP address of the weider
Select one of these welders found on the network:

1P Address I Model Name l Machine Name
@ §i192.168.90.11 170A Plasma
4| | »
3 Refresh List ™, Configure

“ My welder is not in the kst

Release Notes...

FILE: YIS33101-0.32.Inl

=I5l

The folowng updates are ready to instal:

$33755 170A Plasma
Weld Set: 2194316.weldsetvil

Machine Connection Establshed

( ) (& Bagn Update

Machine connection establshed, 192.168.90.11: ENO

Informacje te podlegajg kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanow
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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6.5.2 Oprogramowanie uktadowe GC, interfejs uzytkownika FineLine i
serwer CutLinc
Oprogramowanie uktadowe kontrolera gazowego (GC), interfejs uzytkownika

FineLine (Ul) i serwer CutLinc sg aktualizowane lub instalowane za pomocg pakietu
FineLine ServicePack:

e Wersja FineLine ServicePack AO (nr kat. BK602650) jest przeznaczona dla
interfejsow HMI Lincoln Electric, takich jak Burny i Visual Machine Designer
(VMD).

e Wersja FineLine ServicePack SA (nr kat. BK602651) jest przeznaczona dla
interfejsow HMI innych producentow.

Procedura aktualizacji jest taka sama dla obu pakietow ServicePack:

1) Przy witgczonym systemie rozpakowac pakiet ServicePack na lokalnym dysku
HMI, a nastepnie otworzy¢ rozpakowany folder.
2) Uruchomic plik ,FineLineServicelnstaller.exe”.

3) Postepowac zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie, aby zakohczy¢
aktualizacje.

4) Aby sprawdzi¢ zainstalowane wersje, nalezy uzy¢ interfejsu uzytkownika
FineLine > ekran Parameters (Parametry).

5) Zakonczenie procedury.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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7.0 Rozwigzywanie problemoéw

A\ OSTRZEZENIE

Serwis i naprawa powinny by¢é wykonywane wytacznie przez personel
przeszkolony w fabryce Lincoln Electric. Nieautoryzowane naprawy
moga spowodowacé zagrozenie dla technika i operatora urzagdzenia
oraz uniewazni¢ gwarancje producenta. W celu zapewnienia
bezpieczenstwa i unikniecia porazenia pradem elektrycznym nalezy
przestrzegaé wszystkich uwag i sSrodkéw ostroznosci podanych w
niniejszej instrukciji.

7.1 ldentyfikacja btedow

W interfejsie uzytkownika FineLine

Interfejs uzytkownika FineLine sygnalizuje btedy na kilka sposobdw: na czerwonym
pasku stanu, na pasku stanu komunikatéw o btedach, za pomoca diod na ekranie
stanu i okreslonych kodow btedow w dzienniku zdarzen.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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FineLine LINCOLN L "
eLectric | | Cutting

BK602365 BK602343 BK602339 BK602315 BK602358 BK602309

B d @& i ] —on .
> Czerwony pasek stanu i

Outer Cap Shield Cap  Retaining Cap Nozzle Swirl Ring Flectrode komunikat o biedZIG

Process: Cutting

& ¢ 2

05 (1/2)

Material
Thickness

Amps

Status CutLinc unavailable

Plasma Setup Parameters Settings

Status Ready To Cut

Qutput Povrer

Ekran stanu zawiera kolorowe diody
wskazujgce:

® Zielony = stan aktywny lub
prawidtowy

® Czerwony = wymaga uwagi
® Nie Swieci sie = stan nieaktywny.

PurgeTime O

‘ Diagnostics Logs
Plasma Setup Parameters Settings

System Events Communication Event

S
©
©

€

C,
®
®
e

m D
©

s
s
&>

. o

s

o ‘ Dziennik zdarzen systemowych
T : o 5 Najnowsze zdarzenia pojawiajg sig na

TEM_ON dole listy na ekranie Status > Logs

} (Dzienniki). Zdarzenia sg rowniez
oznaczone znacznikiem czasowym. Uzyé
paska przewijania, aby przesungc liste w
gore i w dét. Informacje na temat
okreslonych kodéw zdarzeh mozna
znalez¢ w punkcie 7.2.2.

Status Ready To Cut

‘ Plasma Setup Parameters Settings

Na zasilaczu

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Kontrolka stanu zasilania wyswietla tylko kody btedéw zasilania. Kody bteddéw sg
wyswietlane, zaczynajgc od jednego zielonego migniecia, a nastepnie za pomocg
serii czerwonych mignieC. Pauzy wskazujg poczatek innej cyfry. Zliczyc¢ liczbe
czerwonych mignie¢, aby zidentyfikowac kazdg cyfre w kodzie btedu, a nastepnie
sprawdzi¢ w tabeli ponizej, aby zidentyfikowac btad. Btedy bedg wyswietlane co
najmniej trzy razy lub do momentu usuniecia btedu. Informacje na temat okreslonych
koddéw zdarzen mozna znalez¢ w punkcie 7.2.2.

Przykiad:

0000000000 g 000000
1 T
8 1 5 = 815 (niski poziom chtodziwa)

czerwony

czerwony czerwo
ny
Wytgczony Wytgczony

Zielony (pauza) (pauza)

(start)

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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7.2 Kody btedoéw i dziennik zdarzen

Btedy sa rejestrowane w dzienniku zdarzen systemu (Ekran Status > Logs
(Dzienniki)) i wyswietlane na pasku stanu.

Jednoczesnie moze wystgpi¢ wiele zdarzen/btedow, co moze uniemozliwi¢ dziatanie
systemu. Tylko pierwsze zdarzenie jest zgtaszane jako komunikat na pasku stanu.

Wazne jest, aby sprawdzi¢ dziennik zdarzen pod katem wszelkich dodatkowych
zdarzen/bteddw zarejestrowanych po poczatkowym zdarzeniu/btedzie wyswietlanym
na pasku stanu.

Nalezy réwniez sprawdzi¢ ekran Status i sprawdzi¢ diody stanu.

Format wpisu w dzienniku zdarzen:
Wiersz
1:
Wiersz
2:
Wiersz
3:

Znacznik czasowy zdarzenia
Zrédto zdarzenia i grupa ciecia

Kod zdarzenia: Opis zdarzenia

Przykiad:

Kody zrédta zdarzen:

FLGC Kontroler gazowy FineLine
FL3HD Zasilacz FineLine

CLMI CutLinc

CLModel  CutLinc

HMI Interfejs uzytkownika FineLine

Grupy ciecia dla zdarzen:

Interfejs uzytkownika FineLine moze komunikowac¢ sie z maksymalnie czterema
grupami ciecia (od 0 do 3). Kazda grupa ciecia sktada sie z jednego palnika,
jednego zasilacza i jednego kontrolera gazowego.

Kody zdarzen i opisy:

Kody zdarzen sg wymienione w ponizszych tabelach w oparciu o kody zrédtowe
zdarzen. Ten sam kod zdarzenia moze by¢ uzywany przez rézne zrédta, dlatego
wazne jest, aby zanotowac zrédto zdarzenia wymienione w dzienniku zdarzen.

W celu rozwigzania btedéw nieopisanych w tym punkcie nalezy skontaktowac sie z
dziatem serwisowym Lincoln Electric.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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7.2.1 Plik dziennika zdarzen

Przy kazdym uruchomieniu interfejsu uzytkownika FineLine tworzony jest plik
dziennika w nastepujacej lokalizaciji:

C:\Users\Public\Documents\CutLinc\temp
Format nazwy pliku to:
GHMI-Miesigc-Dzien-Rok-Godzina-Min-Sekunda.txt
Przyktad: GHMI-09-09-2020-10-45-44.txt

Zdarzenia sg zapisywane chronologicznie w tym pliku podczas ich generowania.

7.2.2 Kody zdarzen

Zrodto

HMI

Kod zdarzenia

Opis

Ewentualne rozwiazanie

1

SYSTEM NIE JEST GOTOWY

POLACZENIE CUTLINC NIE

Sprawdzi¢ potgczenie Ethernet. Sprawdzié¢

11 POWIODLO SIE router.
12 UTRACONO POLACZENIE Sprawdzi¢ potgczenie Ethernet. Sprawdzi¢
CUTLINC router.
Zrédio | CLMI
Kod zdarzenia Opis Ewentualne rozwigzanie
11 POLACZENIE CUTLINC NIE Sprawdzi¢ potgczenie Ethernet. Sprawdzié¢
POWIODLO SIE router.
12 UTRACONO POLACZENIE Sprawdzi¢ potgczenie Ethernet. Sprawdzié¢
CUTLINC router.
Zrédto | CLModel
Kod zdarzenia Opis Ewentualne rozwigzanie
Sprawdzi¢ cisnienie wlotowe gazu —
512 NISKI POZIOM CISNIENIA N2 cisnienie powinno miescic¢ sie w zakresie
105-140 psi
Sprawdzi¢ cisnienie wlotowe gazu —
513 NISKI POZIOM CISNIENIA 02 cisnienie powinno miescic¢ sie w zakresie
105-140 psi
Sprawdzi¢ cisnienie wlotowe gazu —
514 NISKIE CISNIENIE POWIETRZA | ci$nienie powinno miescié sie w zakresie
105-140 psi

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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) Sprawdzi¢ cisnienie wlotowe gazu —
515 NISKI POZIOM CISNIENIA AR cisnienie powinno miesci¢ sie w zakresie
105-140 psi

] Sprawdzi¢ cisnienie wlotowe gazu —
516 NISKI POZIOM CISNIENIA H17 | ciSnienie powinno miesci¢ sie w zakresie
105-140 psi

Zrédto | FL3HD
Kontr
Kod zdarzenia olka Opis Ewentualne rozwigzanie
stanu
Przecigzenie pierwotne Zgtosi¢ problem do dziatu
1 311 L : , ,
rozdzielnicy A serwisowego Lincoln Electric.
8 741 Usterka rozdzielnicy A Zg+o§|c pr°b'e”f‘ do dziatu :
serwisowego Lincoln Electric.
64 54 Przetezenie wtérne Zg’foglc problem do dziatu .
serwisowego Lincoln Electric.
128 71 Nadmierna moc wtorna Zg+o§|c problem do dzialu :
serwisowego Lincoln Electric.
1) Sprawdzi¢, czy otwory
wentylacyjne w blaszanej obudowie
nie sg zablokowane.
2) Sprawdzi¢ dziatanie wentylatoréw
wewnetrznych.
Usterka zwigzana z 3) Upewni¢ sie, ze parametry
256 36 , : .
temperaturg mieszczg sie w granicach roboczych.
4) Za pomocg czystego, suchego,
sprezonego powietrza (maksymalnie
30 psi) wydmuchac caly
nagromadzony kurz wewnatrz
urzadzenia.
. L Sprawdzi¢ okablowanie do ptytki
512 76 Usterka ptytki sterujgce;j PCB pilota.
Btad wstepnego s :
1024 761 tadowania dla ptynnego Zgb?'c pmb'e".‘ do dziat )
o serwisowego Lincoln Electric.
rozruchu rozdzielnicy A
Zbyt wysokie napiecie Zgtosic¢ problem do dziatu
8192 32 . : , .
pokrywy rozdzielnicy A serwisowego Lincoln Electric.
Zbyt niskie napiecie Zgtosi¢ problem do dziatu
16384 34 " : . .
pokrywy rozdzielnicy A serwisowego Lincoln Electric.
524288 733 Brak rozdzielnicy Zg+o§|c problem do dziahu :
serwisowego Lincoln Electric.
1048576 43 Wysgkle napiecie Zg+o§|c problem do dziatu _
réznicowe pokrywy serwisowego Lincoln Electric.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.

Strona 113 z 139



System plazmowy FinelLine 170HD

BK8053-000111 wer. A

2097152 817

Zbyt wysoka temperatura
chtodziwa

Uwaga: Pompa chtodziwa bedzie
pracowa¢ do momentu, az
temperatura chtodziwa powréci do
normy.

1) Sprawdzi¢, czy otwory
wentylacyjne w blaszanej obudowie
nie sg zablokowane.

2) Sprawdzi¢ dziatanie wentylatoréw
wewnetrznych.

3) Upewnic¢ sie, ze parametry
mieszczg sie w granicach roboczych.
4) Sprawdzi¢, czy przewody i weze
nie znajdujg sie w poblizu
zewnetrznego zrédta ciepta.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.

Strona 114 z 139



BK8053-000111 wer. A

System plazmowy FineLine 170HD

Zrédio [FL3HD
Kontrol
Kod zdarzenia ka Opis Ewentualne rozwigzanie
stanu
1) Sprawdzi¢, czy do maszyny jest
doprowadzony 3-fazowy prad
wejsciowy.
2) Sprawdzi¢, czy waz
doprowadzajgcy chtodziwo i wgz
Usterka przeplywu powrotny chtodziwa nie sg
4194304 814 chiodnicy zablokowane.
3) Sprawdzi¢, czy przewody palnika
nie sg zablokowane.
4) Sprawdzi¢ dziatanie pompy
chtodziwa.
5) Sprawdzi¢ wkiad filtra chlodziwa i
wymieni¢ go, jesli jest brudny.
1) Sprawdzi¢, czy nie ma wyciekow
ptynu chtodzgcego z wezy
zasilajgcych i powrotnych, ASC,
8388608 815 |Usterka poziomu chtodnicy | przewodow palnika i potgczen
palnika.
2) Dola¢ chtodziwa do zbiornika, az
dotrze do dolnej szyjki zbiornika.
33554432 825 Termistor rozdzielnicy nie |Sprawdzié, czy ter_mis'tor jes_t _
jest podtgczony podtgczony do kazdej rozdzielnicy.
1) Sprawdzi¢, czy otwory wlotowe i
Blad termiczny rozdzielnicy wylotowe nie sg zablokowane w
67108864 751 sekcjach zasilania.
A o .
2) Sprawdzi¢, czy wentylatory sekcji
zasilania dziatajg prawidtowo.
536870912 64 O.bV.VOd bezpieczenstwa Aktywowano wytgczenie awaryjne.
nie jest gotowy
1073741824 299 |Nadmierne cisnienie N2
2147483648 299 [Nadmierne cisnienie O2
4294967296 299 [Nadmierne ci$nienie H17 Wyrfegylobwaéi regulaéor gazu, az
i Eniani ciSnienie bedzie zgodne ze
8589934592 299 gl:vc\jlirgltrezrge cishienie specyfikacjg. Patrz punkt 2.6.
17179869184 299 Nadmierne cisnienie
argonu
Sprawdzi¢ okablowanie miedzy ptytg
137438953472 492 [Brak ukfadu MUX gazu sterujgca a ptytg PCB uktadu MUX
gazu.
074877906944 491 |Btad CAN Sprawdzi¢ kabel potgczeniowy
zasilacza.
549755813888 45  |Przepiecie wtérne Zgtosic problem do dziatu

serwisowego Lincoln Electric.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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9223372036854770000

Inny

Usterka zrodia pradu

Przeczyta¢ komunikat o btedzie
migajacy z przodu zasilacza i zgtosic
usterke do dziatu serwisowego
Lincoln Electric w celu uzyskania
pomocy.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Zrédto | FLGC
Kod . Telnet Opis Ewentualne rozwiazanie
zdarzenia
256 0x100 BtAD USTAWIONEGO KIERUNKU TCA
257 0x101 BLAD USTAWIONEJ POLARYZACJI TCA
258 0x102 BLAD ODCZYTU TCA
259 0x103 BLAD DANYCH TCA
BLAD ODCZYTU REJESTRU
260 0x104 KONFIGURACJI TCA 2 atosic broblem do daiat
261 0x105 BLAD ODCZYTU REJESTRU TCA Sgﬂ‘l’vf‘;%\f’vre" oe[‘i"ncglnzé?e‘étric
262 0x106 BtAD USTAWIONYCH WYJSC TCA g '
BLAD ODCZYTU DANYCH
263 Ox107 | \WEJSCIOWYCH TCA
NIEPRAWIDLOWY IDENTYFIKATOR
264 0x108 | ,RZADZENIA TCA
265 0x109 TCA NIE MOZE PRZYDZIELIC PAMIECI
512 0x200 WEJSCIA DIO GPIO W TR. PROD.
513 0x201 WYJSCIA DIO GPIO W TR. PROD. Zgtosi¢ problem do dziatu
514 0x202 NIEPRAWIDLOWE DIO WYM. OD. FIZ. serwisowego Lincoln Electric.
515 0x203 BLAD DIO GPIO
NIEPRAWIDLOWY ODCZYT REJ.
768 0x300 WYMAGANE DI
NIEPRAWIDLOWY ODCZYT REJ.
769 0x301 WYMAGANE DO
NIEPRAWIDLOWY ODCZYT REJ.
770 0x302 WYMAGANE Al
NIEPRAWIDLOWY ODCZYT REJ.
771 0x303
WYMAGANE AO Zgtosi¢ problem do dziatu
772 0x304 NIEPRAWIDLOWY ZAPIS REJ. DI serwisowego Lincoln Electric.
773 0x305 NIEPRAWIDLOWY ZAPIS REJ. DO
774 0x306 NIEPRAWIDLOWY ZAPIS REJ. Al
775 0x307 NIEPRAWIDLOWY ZAPIS REJ. AO
776 0x308 NIEPRAWIDLOWY ODCZYT REJ. CMD
777 0x309 NIEPRAWIDLOWY ZAPIS REJ. CMD
778 0x30A BLAD STOSU REJ.
779 0x30B REJ. CRC
1024 0x400 BLAD INICJALIZACJI TMR
1025 0x401 PODLACZANIE INT. TMR
1026 0x402 TABELA ZAZNACZANIA TMR PEXNA Zgtosi¢ problem do dziatu
NIEPOWODZENIE ZAZNACZENIA serwisowego Lincoln Electric.
1027 0x403 SYSTEMU TMR
1028 0x404 NIEPOWODZENIE FRT TMR
1536 X600 '\N/II(I:EFI?OWODZENIE USTAWIENIA DAC
1537 0x601 BLAD ODCZYTU REJESTRU MCP Zgtosi¢ problem do dziatu
BLAD ODCZYTU KONFIGURACJI serwisowego Lincoln Electric.
1538 0x602 REJESTRU MCP
1539 0x603 NIEPRAWIDLOWY PROFIL DAC MCP

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Zrodio | FLGC
7 daKr(z)gnia Telnet Opis Ewentualne rozwigzanie
1540 0x604 NIEPOWODZENIE WYBORU MCP VREF
NIEPOWODZENIE WYBORU
1541 0x605 WZMOCNIENIA MCP
1542 0x606 ALOKACJA PAMIECI MCP
1792 0x700 KONFIGURACJA ZAPISU ADC
1793 0x701 BLAD ODCZYTU REJESTRU ADC Zglosié problem do dziahs
1794 0x702 II?Q*I_E?[E)S?%CL:JZKI;(L:J KONFIGURACJI serwisowego Lincoln Electric.
1795 0x703 BLAD ODCZYTU ADC
NIEWYSTARCZAJACA LICZBA
2560 OxAQQ PUNKTOW MA
2561 0xA01 G\E\E(IODI\/LIJIiﬁ SSVIAE#AIXOSC Zgtosic problem do dziatu
serwisowego Lincoln Electric.
NIEPRAWIDLOWE MACIERZE
2562 OxA02 POJEDYNCZE MA
2563 0xA03 BtAD WSPOL CZYNNIKA MA FPC
3083 OXCOB | BLAD ZAJETOSCI TX CAN ZglosiC problem do dzialu
serwisowego Lincoln Electric.
3844 OXEO4 GC NIE MOZE UTWORZYC OBIEKTU Zgtosi¢ problem do dziatu
GAZOWEGO serwisowego Lincoln Electric.
4099 0x1003 | NIEPRAWIDEOWE PUNKTY DROGI EX | £9osiC problem do dziatu
serwisowego Lincoln Electric.
Poréwnac cisnienie
: wyswietlane na ekranie
4100 0x1004 ELi;TA%VwEE%V\EiCISNIENIE GAZU Parameters (Parametry) z
wartosciami w tabelach ciecia
w instrukcji
Poréwnag cisnienie
- wyswietlane na ekranie
NIEPRAWIDLOWE CISNIENIE GAZU
4101 0x1005 Parameters (Parametry) z
OSLONOWEGO EX warto$ciami w tabelach ciecia
w instrukcji
Poréwnag cisnienie
- wyswietlane na ekranie
4102 0x1006 II;IIEZPETDQWEOV\CVSETEEI\T\LTANS(GAZU W Parameters (Parametry) z
wartosciami w tabelach ciecia
W instrukcji
Poréwnac cisnienie
. wyswietlane na ekranie
4103 0x1007 II;IIIZI{EZPEITD?’_V\\(I\I/\[/)ILEOI;/;/(E CISNIENIE GAZU PO Parameters (Parametry) z
wartosciami w tabelach ciecia
w instrukcji
NIEOKRES. CISNIENIE PRZEPLYWU
4104 0x1008 WSTEPNEGO EX
4105 0x1009 [ NIEOKRES. CISNIENIE OSEONOWE EX
4108 0x100C [ UTRACONO WARTOSC Y EX

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Zrédio

FLGC

Kod
zdarzenia

Telnet

Opis

Ewentualne rozwiazanie

4110

0x100E

ZDALNE WYLACZENIE ZASILANIA EX

Zasilanie zostato wytgczone
Zza pomocg przycisku
wytgczania w interfejsie HMI,
przycisku zasilania ha
zasilaczu, przycisku EStop lub
btedu zasilacza.

4111

0x100F

OCZYSZCZANIE EX

Poczeka¢ na zakonczenie
oczyszczania.

4113

0x1011

ZBYT NISKIE CISNIENIE PLAZMY
PODCZAS OCZYSZCZANIA EX

4114

0x1012

ZBYT NISKIE CISNIENIE GAZU
PLAZMOWEGO PODCZAS
OCZYSZCZANIA EX

4115

0x1013

ZBYT NISKIE CISNIENIE GAZU DO
OZNACZANIA PODCZAS
OCZYSZCZANIA EX

Cisnienie wyjsciowe na
kontrolerze gazowym jest
nizsze niz 80 psi podczas
oczyszczania. Sprawdzi¢
przewody doprowadzajgce
gaz do kontrolera gazowego
pod kagtem ograniczen lub
wyciekow. Sprawdzi¢, czy nie
ma wycieku gazu na
potgczeniach wyjsciowych,
przewodach palnika lub
potgczeniach palnika.

4116

0x1014

OCZYSZCZANIE GAZOW PRZED
PIERWSZYM CIECIEM EX

Rozpoczaé reczne
oczyszczanie gazu.

4117

0x1015

UPLYNAL LIMIT CZASU EX OCV

Zasilaczowi wydano polecenie
wigczenia, ale nie zgtoszono
otwartego obwodu napiecia
(OCV). Sprawdzi¢ diode
zasilacza pod katem usterek.
Sprawdzi¢ dziennik btedow
pod katem zdarzenh przed
zdarzeniem przekroczenia
limitu czasu OCV.

4118

0x1016

SLEDZENIE PLAZMY EX

4119

0x1017

SLEDZENIE PO PRZEPLYWIE EX

4120

0x1018

SLEDZENIE PRZED PRZEPLYWEM EX

4121

0x1019

SLEDZENIE GAZU OSLONOWEGO EX

Cisnienie wyjsciowe nie jest
Sledzone do zadanego
ciSnienia wyjsciowego.
Sprawdzi¢, czy zainstalowano
wiasciwe materiaty
eksploatacyjne. Sprawdzi¢
wgz doprowadzajacy gaz i
przewody palnika pod katem
ograniczen lub niedrozno$ci.
Sprawdzi¢, czy nie ma
wyciekéw na ztgczach
wyjsciowych sterownika gazu i
ztaczach palnika.

4122

0x101A

ZDEZAKTYWOWANO URUCHOMIENIE
CNC EX

Sygnat uruchomienia zostat
usuniety.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Zrodio | FLGC
Kod : Telnet Opis Ewentualne rozwiazanie
zdarzenia
Uptynat limit czasu
4123 0x101B PRZERWANIE WZMOCNIENIA EX wzmochienia duzego pragdu do
przebijania.

4352 0x1100 ZBYT WIELE WSPOt.CZYNNIKOW IRR
4353 0x1101 NIEPRAWIDLOWY OBIEKT FILTRA IRR
4354 0x1102 IIR NIEPRAWIDLOWA KOLEJNOSC IIR Zatosié problem do dziatu
4355 0x1103 | ZBYT MALO WSPOLCZYNNIKOW IRR Sgrwiso\f’veg S Lincoln Electric
4356 0x1104 NIEPRAWIDLOWE IRR DCGAIN IRR '
4357 Ox1105 ::E NIEPRAWIDLOWY WSPOLCZYNNIK
4864 0x1300 INICJALIZACJA NIE POWIODLA SIE SV | Zglosi¢ problem do dziatu
4865 0x1301 KONFIGURACJA NIE POWIODtA SIE SV | serwisowego Lincoln Electric.
5120 0x1400 éf\EPISYWANIE FRAM NIE POWIODLO
5121 0x1401 ZBYT DUZY BLOK ZAPISU FRAM
5192 01402 NIEPRAWIDLOWY BLOK DANYCH

FRAM

NIEPRAWIDLOWY ADRES ZAPISU
5123 0x1403 FRAM Zgtosi¢ problem do dziatu
5124 0x1404 ltlllQiPMRAWIDLOWY ADRES ODCZYTU serwisowego Lincoln Electric.
5125 0x1405 BLAD ODCZYTU FRAM
5126 0x1406 BLAD STOSU FRAM

ZAPISYWANIE FRAM RD NIE
5127 Ox1407" | powioDLO SIE
5128 0x1408 ZBYT DUZY BLOK ODCZYTU FRAM

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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8.0 Lista czesci

Najbardziej aktualng liste cze$ci mozna znalez¢ w nawigatorze serwisowym Lincoln
Electric (parts.lincolnelectric.com) lub skontaktowac sie z dziatem serwisowym
Lincoln Electric w celu uzyskania nastepujgcych komponentow:

e Zasilacz FineLine 170HD (K4910-1)

e Zasilacz FineLine 170HD (K4910-2)

e Kontroler gazowy FineLine (BK300350)
e Konsola FineLine Arc Start (K4901-1)

8.1 Palnik i czesci pokrewne

PO.Z Numer czesci Opis
ycja
e BK602621 Uchwyt palnika
z BK602622 Standardowy palnik plazmowy
Magnum PRO LC300M
1 |BK602625 Gtowica palnika plazmowego z
szybkoztgczkg Magnum PRO
LC300M
2 |BK279112 Pierécien uszczelniajacy,
wymagana ilos¢ = 2
3 |BK279113 Pierscien uszczelniajacy,

wymagana ilos¢ = 6

4 |BK1111-200231

Pierscien uszczelniajacy,
wymagana ilos¢ = 1 (tylko
wskaznik; bez uszczelnienia)

5 |BK820148

Pierscien uszczelniajacy,
wymagana ilos¢ = 2

BK602623

Podstawa palnika plazmowego z
szybkoztgczkg Magnum PRO
LC300M

BK700223

Zacisk palnika

BK1111-200207

Rura chtodzgca elektrode

BK716012

Srodek smarujacy do pierscieni
uszczelniajgcych, tubka 5 g
(mniejsza ilos¢)

BK716012-2

Srodek smarujgcy do pierscieni
uszczelniajgcych, tubka o
pojemnosci 2 uncji (wieksza ilos¢)

BK602396

Gniazdo do usuwania elektrod
(gniazdo 10 mm, 6-punktowe,
gtebokie, z wejsciem
kwadratowym 14”)

BK277086

Przyrzad do usuwania elektrod
(wejscie kwadratowe 1/4”)

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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8.2 Weze, przewody i kable
8.2.1 Przewody palnika

Numer czesci Diugos¢

BK602604-XX Gdzie -XX to dtugos¢ w stopach.
Dostepne dtugosci -10, -12, -15, -20, -25 stop.

8.2.2 Komplet wezéw gazowych

Numer czesci Ditugos¢

BK602617-XX Gdzie -XX to dtugos¢ w stopach.
Dostepne dtugosci -35, -50, -75, -100**, -125**
Stop.

** Maksymalna dtugo$¢ dla standardowej instalacji wynosi
22,7 m (75 stop).
Jesli wymagana jest wieksza dtugosé, nalezy
skontaktowac sie z Dziatem Serwisowym Lincoln
Electric.

8.2.3 Waz doprowadzajacy chtodziwo

Numer czesci Dtugos¢

BK200308-XX Gdzie -XX to dtugos¢ w stopach.
Dostepne dtugosci: -25, -35, -50, -75, -100 stop.

8.2.4 Waz powrotny chtodziwa

Numer czesci Dtugos¢

BK200307-XX Gdzie -XX to dtugos¢ w stopach.
Dostepne dtugosci: -25, -35, -50, -75, -100 stop.

8.2.5 Przewdd uziemieniaroboczego

Numer czesci Dilugosé

K4902-XX Gdzie -XX to dtugos¢ w stopach.
Dostepne dtugosci: -25, -50, -75, -100 stop.

8.2.6 Przewdd elektrody zasilacza

Numer czesci Dlugosé

K4903-XX Gdzie -XX to dtugos¢ w stopach.
Dostepne dtugosci: -25, -35, -50, -75, -100 stop.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.

Strona 123 z 139



System plazmowy FinelLine 170HD BK8053-000111 wer. A

8.2.7 Przewdd dyszy zasilacza

Numer czesci Diugos¢

K4904-XX Gdzie -XX to dtugos¢ w stopach.
Dostepne dtugosci: -25, -35, -50, -75, -100 stop.

8.2.8 Kabel potagczeniowy PS

Numer czesci Ditugos¢

K4905-XX Gdzie -XX to dtugosc¢ w stopach.
Dostepne dtugosci -35, -50, -75, -100**, -125**
Stop.

** Maksymalna dtugo$¢ dla standardowej instalacji
wynosi 22,7 m (75 stop).

Jesli wymagana jest wieksza dtugosé, nalezy
skontaktowac sie z Dziatem Serwisowym Lincoln Electric.

8.2.9 Kabel sterujgcy ASC

Numer czesci Dilugosé

K4906-XX Gdzie -XX to dtugos¢ w stopach.
Dostepne dtugosci -5, -10, -15, -20, -25 stop.

8.2.10 Kabel ethernetowy z bagnetem

Numer czesci Dilugosé

K4907-XX Gdzie -XX to dtugos¢ w stopach.
Dostepne dtugosci: -25, -50, -75, -100, -125 stop.

8.2.11 Kabel interfejsu CNC

Numer czesci Dilugosé

BK602610-XX Gdzie -XX to dtugos¢ w stopach.
Dostepne dtugosci: -25, -50, -75, -100, -125 stop.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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9.0 Schematy okablowania i przeptywu

9.1 Schemat okablowania zasilacza K4910-1 (kliknaé, aby otworzy¢ plik PDF)
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9.2 Schemat okablowania zasilacza K4910-2 (kliknaé, aby otworzy¢ plik PDF)
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9.3 Schemat przeplywu systemu chitodzenia (wewnatrz zasilacza)
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9.4 Schemat okablowania kontrolera gazowego (GC)
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9.5 Schemat przeptywu kontrolera gazowego (GC)
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9.6 Schemat okablowania konsoli Arc Start Console (ASC)
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A.1 Informacje ogodlne
Systemy z oznaczeniem CE sg produkowane zgodnie z europejskg normg EN
60974-10 (kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) — norma produktowa
dotyczaca urzadzen do spawania tukiem elektrycznym). Zostaty one przetestowane
zgodnie z CISPR 11, klasyfikacja EMC — Grupa 2 ISM (Klasa A). Limity stosowane
w tym standardzie sg oparte na praktycznym doswiadczeniu. Jednak mozliwosc
pracy urzgdzen do ciecia plazmowego w sposéb zgodny z innymi systemami
radiowymi i elektronicznymi zalezy w duzym stopniu od sposobu ich instalac;ji i
uzytkowania. Z tego powodu wazne jest, aby instalowac i uzywac urzadzenia do
ciecia plazmowego zgodnie z ponizszymi informacjami, jesli ma by¢ osiggnieta
kompatybilnos¢ elektromagnetyczna.

Urzadzenia do ciecia plazmowego sg przeznaczone gtéwnie do uzytku w
srodowisku przemystowym. Mogg wystgpi¢ potencjalne problemy z zapewnieniem
kompatybilnosci elektromagnetycznej w innych srodowiskach.

A.2 Instalacja i uzytkowanie

Uzytkownik jest odpowiedzialny za instalacje i uzytkowanie sprzetu do ciecia
plazmowego zgodnie z instrukcjami producenta. Jesli wykryte zostang zaktdcenia
elektromagnetyczne, uzytkownik sprzetu do ciecia plazmowego bedzie
odpowiedzialny za rozwigzanie problemu z pomocg techniczng producenta. W
niektorych przypadkach dziatanie zaradcze moze wymagac jedynie uziemienia
obwodu ciecia plazmowego (patrz uwaga zamieszczona ponizej). W innych
przypadkach wymagane moze by¢ skonstruowanie ekranu elektromagnetycznego,
ktory ostoni zrodto zasilania plazmowego oraz uktad z odpowiednimi filtrami
wejsciowymi. We wszystkich przypadkach zaktocenia elektromagnetyczne nalezy
ograniczy¢ w takim stopniu, aby nie byly ucigzliwe.

UWAGA: Ze wzgleddéw bezpieczenstwa obwdd ciecia plazmowego moze, ale nie
musi by¢ uziemiony. Zmiana ustalen dotyczgcych uziemienia powinna by¢
autoryzowana wylgcznie przez osobe, ktora jest w stanie ocenic, czy zmiany
zwiekszajg ryzyko urazu, np. poprzez umozliwienie rownolegtego ciecia
plazmowego Sciezek powrotnych, ktére moze uszkodzi¢ obwody uziemienia innego
sprzetu. Dalsze wskazdéwki podano w normie IEC 974-13 Sprzet do spawania
tukowego — Instalacja i uzytkowanie.

Informacje te podlegajag kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie mogg by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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A.3 Ocena obszaru

Przed zainstalowaniem sprzetu do ciecia plazmowego uzytkownik powinien dokonac¢
oceny potencjalnych problemow elektromagnetycznych w okolicy. Nalezy wzig¢ pod
uwage nastepujgce kwestie:

¢ inne kable zasilajgce, kable sterujgce oraz kable sygnatowe i telefoniczne
biegngce przy sprzecie do ciecia plazmowego, powyzej i ponizej;

¢ nadajniki i odbiorniki radiowe i telewizyjne;

e komputer i inne urzadzenia sterujgce;

e sprzet o kluczowym znaczeniu dla bezpieczenstwa, np. ostony urzgdzen
przemystowych;

e stan zdrowia ludzi znajdujgcych sie w poblizu, np. osoby majgce rozruszniki serca i
aparaty stuchowe;

e urzgdzenia uzywane do kalibracji lub pomiarow;

e odpornos¢ innego sprzetu w srodowisku; uzytkownik musi zapewnié
kompatybilnos¢ innego sprzetu uzywanego w srodowisku; moze to wymagac
dodatkowych srodkow ochrony;

¢ pora dnia, w jakiej wykonane ma by¢ ciecie plazmowe lub inne dziatania.

Rozmiar otaczajgcego obszaru bedzie zalezat od konstrukcji budynku i innych
wykonywanych czynnosci. Otaczajgcy obszar moze wykraczac poza granice
obiektu.

A.4 Metody ograniczania emisiji
A.4.1 Zasilanie sieciowe

Sprzet do ciecia plazmowego powinien by¢ podtgczony do zasilania zgodnie z
zaleceniami producenta. W przypadku wystgpienia zaktdécen konieczne moze by¢
podjecie dodatkowych srodkéw ostroznosci, np. filtrowanie zasilania. Nalezy
rozwazy¢ ekranowanie przewodu zasilajgcego zainstalowanego sprzetu do ciecia
plazmowego za pomocg metalowego kanatu rurowego lub jego odpowiednika.
Ekranowanie powinno by¢ ciggte na catej dlugosci. Ekranowanie powinno by¢
podtgczone do zrodta zasilania plazmowego tak, aby pomiedzy kablem a obudowg
zrodta zasilania plazmowego utrzymywat sie dobry styk elektryczny.

A.4.2 Konserwacja sprzetu do ciecia plazmowego

Sprzet do ciecia plazmowego powinien by¢ rutynowo konserwowany zgodnie z
zaleceniami producenta. Wszystkie drzwi dostepowe i serwisowe oraz pokrywy
powinny by¢ zamkniete i prawidtowo przymocowane, gdy sprzet do ciecia
plazmowego jest w trakcie pracy. Sprzetu do ciecia plazmowego nie nalezy
modyfikowa¢ w zaden sposéb, z wyjatkiem zmian i regulacji opisanych w instrukcji
producenta.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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A.4.3 Przewody do ciecia plazmowego

Przewody do ciecia plazmowego powinny by¢ jak najkrétsze oraz powinny by¢
umieszczone blisko siebie, na poziomie lub blisko poziomu podtogi.

A.4.4 Wyréwnywanie potencjatéw

Nalezy rozwazy¢ potgczenie wszystkich metalowych elementéw w instalacji do
ciecia plazmowego i w sgsiedztwie. Jednak potgczenie metalowych elementéw z
elementami roboczymi zwieksza ryzyko, ze operator zostanie porazony prgdem,
dotykajgc tych metalowych elementéw i elektrody jednoczesnie. Operator powinien
by¢ odizolowany od wszystkich takich potgczen elementéw metalowych.

A.4.5 Uziemienie obrabianego elementu

Jesli element obrabiany nie jest potgczony z uziemieniem w celu zapewnienia
bezpieczenstwa elektrycznego lub ze wzgledu na rozmiar i potozenie, na przyktad
gdy jest to kadtub statku lub stal konstrukcyjna, to w niektérych (ale nie wszystkich)
przypadkach uziemienie elementu obrabianego moze zmniejszy¢ emisje. Nalezy
zachowac ostroznosc, aby uziemienie elementu obrabianego nie zwiekszyto ryzyka
obrazen uzytkownikow lub uszkodzenia innych urzadzen elektrycznych. Tam gdzie
to konieczne, podtgczenie elementu obrabianego do uziemienia nalezy wykonac
przez bezposrednie podtgczenie do elementu obrabianego, ale w niektérych krajach,
gdzie podtgczenia bezposrednie sg niedozwolone, potgczenie powinno zostac
wykonane poprzez kondensatory o pojemnosciach dobranych zgodnie z krajowymi
przepisami.

A.4.6 Ostanianie i ekranowanie

Selektywne ostanianie i ekranowanie innych kabli i urzgdzen w otaczajgcym
obszarze zmniejsza problemy z zaktéceniami. W przypadku specjalnych zastosowan
mozna rozwazy¢ ekranowanie catej instalacji spawalniczej.

Informacje te podlegajag kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie mogg by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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Zatacznik B Integracja systemu Inova

B.1 Elementy systemu Inova

System kontroli wysokos$ci palnika Inova wymaga dodania do systemu FineLine
170HD nastepujgcych elementéw:

Opis Numer czesci llosé
Pozycjoner Inova BK110036 1
Konsola sterowania Inova, 115 V BK110025
lub lub 1
Konsola sterowania Inova, 230 V BK110027
Opcjonalnie — Inova Remote, jednostki
imperialne BK110020
lub lub 1
Inova Remote, jednostki BK110120
metryczne
Przewod ,A” BK711705-XX* 1
Przewod ,B” BK711710-XX* 1
Przewdd ,F” BK711730-XX* 1
Przewdd ,G” (do uzytku z obrabiarkami .
CNC Burny) BK711735-XX 1
Kabel interfejsu CNC BK602610-XX* 1

* gdzie —XX to dtugos$c¢ kabla w stopach

W przeciwienstwie do innych konfiguracji systemu Inova, w przypadku korzystania z
systemu FineLine 170HD nie jest wymagana osobna karta rozdzielacza napiecia.

Gdy obrabiarka CNC jest kontrolerem Burny, opcjonalny przewdd G umozliwia
ustawienie nastepujgcych parametrow za pomocg interfejsu uzytkownika FineLine
(na CNC); w przeciwnym razie nalezy je ustawi¢ za pomocg Inova Remote:

e (Czas przebicia podczas ciecia/oznaczania

e Wysokosc ciecia/oznaczania

e Wysokos¢ przebicia/poczatkowa
Napiecie tuku elektrycznego

Instrukcje dotyczgce instalacji i obstugi, ktére nie zostaty oméwione w tym punkcie,
mozna znalez¢ w instrukcji obstugi systemu Inova.

Informacje te podlegajag kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie mogg by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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B.2 Schemat potaczen
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Rysunek 17: Schemat pofgczern Inova

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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B.3 Kabel interfejsu CNC

Producent OEM/uzytkownik korncowy jest odpowiedzialny za podtgczenie kabla
interfejsu CNC (BK602610-XX) do konsoli Inova.

B.3.1 Schemat

24VDC WHT/BLU _ P6-2
GND_24vDC [ K 24V_COM
PLASMA START QM
PLASMA START P31 BLUMVHT P6-1 ), START
Key -39
GND o4 WHHORS P-4 & MOTION (-)
MOTION IN y, P3-3 ORGMHT P6-3 | MOTION (+)
Inova FineLine
Console - GC
ARC VOLT (+) 321 P6-7 4 VARC (+)
£ RT 5000
ARC VOLT (-) 23 ] WHT/BRN P6-8 | VARC (-)
KEY s F2-2
FLATE SENSE P27 GRNAWHT PS5 | c1p (4
—l WHT/GRN P6-6 &18 5
B.3.2 Elementy zakonczeniowe
Nr kat. Nr kat. TE Obis llosé
LECO Connectivity P
BK709016 206708-1 Wtyk CPC, 9 pozyciji, rozmiar >
obudowy 13
BK709015 206966-7 Zacisk kablowy 2
BK709018 66105-4 Standardowe gniazdo ze stykiem 3
okragtym
BK709019 200821-1 Wityczka kluczowa 2
nd. nd. Zasilacz 24 V DC, 100 ma 1
nd. nd. Rezystor, 5000, 0,1%, 1/4 W 1

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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B.4 Konfiguracja kontrolera gazowego

W przypadku pracy z Inova nalezy skonfigurowac logike wyjscia CTP w kontrolerze
gazowym. Aby skonfigurowac wyjscie, nalezy ustanowi¢ sesje Telnet do konsoli
kontrolera gazowego przez Ethernet. Po utworzeniu sesji Telnet nalezy wprowadzi¢
nastepujgce polecenia, aby odwrécic¢ logike CTP, wigczy¢ funkcje CTP i zapisac
zmiany w pamieci nieulotnej:

wopt 5

wnvr

Po zakonczeniu konfiguracji mozna zakonczyc¢ sesje Telnet, wpisujgc ,quit”.

Informacje te podlegaja kontroli przepiséw eksportowych [EAR]. Informacje te nie moga by¢ przekazywane osobom spoza Stanéw
Zjednoczonych ani przekazywane w jakikolwiek sposéb poza Stanami Zjednoczonymi, niezgodnie z wymogami przepiséw EAR.
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