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KIITOS, etta valitsit Lincoln Electricin laatutuotteen.

e Tutki pakkaus ja laitteisto vaurioiden varalta. Vaateet mahdollisista kuljetusvaurioista on ilmoitettava valittdmasti
jalleenmyyjalle.

e Syota tuotteen tunnistetiedot alla olevaan taulukkoon. Mallin nimi, koodi ja sarjanumero I6ytyvat koneen nimikyltista.
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Tekniset Tiedot

NAME INDEX
INVERTEC® PC208 CE K12037-1
INVERTEC® PC208 AUS K12037-2
INVERTEC® PC210 CE K12038-1
INVERTEC® PC210 AUS K12038-2
SYOTTO
Syoéttojannite Syoéttéteho Nimelliskuormalla EMC Luokka Taajuus
2 kW @ 100% Kuormitusaikasuhde
23|?SYV1;:£;A’ 2.5 kW @ 60% Kuormitusaikasuhde A 50Hz
3 kW @ 35% Kuormitusaikasuhde
KUORMITETTAVUUS 40°C:ssa
(Peflrsotzrglzuosi‘rzli(r?.sjgllggon) Hitsausvirta Lahtojannite
100% 15A 86 Vdc
60% 20A 88 Vdc
35% 25A 90 Vdc
VIRTA-ALUE
Leikkausvirta-alue Maksimi Tyhjakayntijannite Pilottivirta
10-25A 500 Vdc 12A
ULKOINEN PAINEILMALITANTA
Vaadittava ilmamaara Tarvittava tulopaine
80 £20% I/min @ 5.0bar 6.0bar - 7.5bar
SUOSITELLUT KAAPELI- JA SULAKEKOOT
e e ™ | o e,
SCHUKO 16A/ 250V
16 A 3x 1.5 mm?
AUSTRALIAN 15A / 250V
MITAT
Korkeus Leveys (vain kotelljclt,li‘;;isn poltinta) Paino
385 mm 215 mm 480 mm 18 - 18.5kg
Kayttélampatila Varastointilampdétila
-10°C to +40°C -10°C to +40°C
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Ekosuunnittelutiedot

Laitteisto on suunniteltu siten, ettd se olisi direktiivin 2009/125/EY ja sdanndksen 2019/1784/EU mukainen.

Tehokkuus ja tyhjakayntikulutus:

Siséltoé

Nimi

Tehokkuus maksimivirrankulutuksella /

Tyhjékayntikulutus vz e el

K12038-1

PC210

83,7% [ 58W Ei vastaavaa mallia

Tyhjakayntitilaa esiintyy olosuhteissa, jotka on eritelty taulukossa alla:

TYHJAKAYNTITILA

Tila Esiintyminen
MIG-tila
TIG-tila
STICK-tila
Ei toimintaa 30 min aikana X
Tuuletin pois paalta

Tehokkuusarvo ja kulutus tyhjakayntitilassa on mitattu tuotestandardissa EN 60974-1:20XX maariteltyja menettelytapoja

ja ehtoja noudattaen.

Valmistajan nimen, tuotenimen, koodinumeron, tuotenumeron, sarjanumeron ja valmistuspaivan voi katsoa arvokilvesta.

Jossa:

1- Valmistajan nimi ja osoite
2- Tuotteen nimi
3- Koodinumero
4- Tuotenumero
5- Sarjanumero
5A- valmistusmaa

5B- valmistusvuosi
5C- valmistuskuukausi
5D- juokseva numerointi, eri jokaisessa koneessa

Suomi
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Tyypillinen kaasun kayttd MIG/MAG-laitteilla:

A DC elektrodi
iaali- ositiivinen 6tto i
Materla;_all halkaisija . p LU Langans_yotto Suojakaasu Kaasuv_lrtaus
tyyppi [mm] Virta Jannite [m/min] [I/min]
[A] vl
Hiili,
niukkaseosteinen| 0,9 +1,1 95 + 200 18 + 22 3,5-6,5 Ar75 %, CO225 % 12
teras
Alumiini 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Austeniittinen Ar98 %, 022 %/
ruostumaton 0,8+1,6 85 + 300 21 +28 3-7 He 90 %, Ar 7,5 % CO2 2,5 14 + 16
teras %
Kupariseos 09+16 175 + 385 23 + 26 6-11 Argon 12 +16
Magnesium 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

TIG-prosessi:
TIG-hitsausprosessissa kaasun kayttéon vaikuttaa suuttimen poikkipinta-ala. Yleisesti kaytetyille polttimille:

Helium: 14-24 |/min.
Argon: 7-16 I/min.

Huomaa: Liialliset virtausmaarat aiheuttavat turbulenssia kaasuvirrassa, jolloin ilman epapuhtauksia voi imeytya
hitsisulaan.

Huomaa: Sivutuuli tai tydkappaleen liikkuminen voi rikkoa suojakaasun kattoalueen. Saasté suojakaasua estamalla
ilmavirta suojalevylla.

ﬁ Kayttoian loppu

Kun tuotteen kayttdika tulee tayteen, tuote on havitettava ja kierratettava direktiivin 2012/19/EU (WEEE) mukaisesti.
Tietoa tuotteen havittamisesta ja kriittisistd raaka-aineista (CRM) on saatavilla osoitteesta
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx.

Suomi 3 Suomi




Elektromagneettinen Yhteensopivuus (EMC)

011
Tama kone on suunniteltu voimassa olevien direktiivien ja standardien mukaan. Kuitenkin se saattaa tuottaa
elektromagneettista hairiéta, joka voi vaikuttaa muihin jarjestelmiin, kuten telekommunikaatioon (puhelin, radio, ja televisio)
ja turvajarjestelmiin. Nama hairiét voivat aiheuttaa turvaongelmia niihin liittyvissa jarjestelmissa. Lue ja ymmarra tdma
kappale eliminoidaksesi tai vahentaaksesi koneen kehittdmaa elektromagneettisen hairion maaraa.

VAROITUS: Tama kone on tarkoitettu toimimaan teollisuusympéristdssa. Kone on asennettava ja sitd on
kaytettava tdman kayttdohjeen mukaan. Jos elektromagneettisia hairidita ilmenee, kayttajan on ryhdyttava
korjaaviin toimenpiteisiin niiden eliminoimiseksi, jos on tarpeen Lincoln Electricin avulla. Tama laite ei ole
yhteensopiva IEC 61000-3-12 standardin kanssa. Jos kone liitetdan yleiseen matalajannite verkkoon, on laitteen
asentajan tai kayttajan vastuulla varmistua, neuvottelemalla verkkotoimittajan kanssa, jos on tarpeen, etté laite voidaan liittéa.

Ennen koneen asentamista, kayttdjan on tarkistettava tydalue laitteista, joihin voi tulla virhetoimintoja elektromagneettisten
hairididen takia. Ota huomioon seuraava:

o Sydttd-, ja hitsauskaapelit, ohjauskaapelit, puhelinkaapelit, jotka ovat tydalueen ja koneen lahella.

Radio ja/tai televisiovastaanottimet ja lahettimet. Tietokoneet ja tietokoneohjatut laitteet.

Teollisuusprosessien ohjaus-, ja turvalaitteet. Mittaus-, ja kalibrointilaitteet.

Henkilékohtaiset terveyslaitteet, kuten sydantahdistin tai kuulokoje.

Tarkista ty6alueen laitteiden elektromagneettinen immuniteetti. Kayttajan on oltava varma, etta laitteisto tyalueella on
yhteensopiva. Tdma voi vaatia lisdsuojaustoimenpiteita.

e Tyoalueen mitat riippuvat alueen rakenteesta ja muista toiminnoista.

Harkitse seuraavia ohjeita elektromagneettisten hairididen vahentamiseksi:

o Liita kone verkkoon taman ohjeen mukaisesti. Jos hairiditd tapahtuu, voi olla syytd tehda lisatoimenpiteitd, kuten
syottdon jarjestetty suodatus.

o Hitsauskaapelit pitaisi pitdd mahdollisimman lyhyind ja yhdessa. Jos mahdollista yhdista tydkappale maahan hairididen
vahentamiseksi. Kayttdjan on varmistuttava, ettei tydkappaleen liittdminen maahan aiheuta ongelmia tai vaaraa
henkildkunnalle tai laitteille.

o Kaapeleiden suojaaminen tytalueella voi vdhentaa elektromagneettista sateilyad tybalueella. Tama voi olla tarpeen
joissakin tilanteissa.

Y\ vAROITUS
Luokan A laite ei ole tarkoitettu asuintiloihin, joissa on yleinen matalajanniteverkko. Voi olla vaikeuksia turvata
elektromagneettinen yhteensopivuus naissa tiloissa seurauksena johtuneista ja radiotaajuushairidista.

BN
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Turvallisuus

01/11

VAROITUS

Tata laitetta pitdd kayttdad koulutuksen saanut henkildkunta. Varmista, ettd asennus, kayttd, huolto ja korjaus tapahtuvat
koulutettujen henkiliden toimesta. Lue ja ymmarra tama kayttdohje ennen koneen kayttva. Taman kayttdohjeen ohjeiden
noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia henkilévahinkoja, kuoleman, tai laitteen rikkoutumisen. Lue ja ymmarra
seuraavat varoitussymbolien selitykset. Lincoln Electric ei ole vastuullinen vahingoista jotka aiheutuvat virheellisesta
asennuksesta, vaarasta yllapidosta tai epanormaalista kaytosta.

VAROITUS: Tama symboli tarkoittaa, ettd ohjeita on noudatettava vakavien henkilévahinkojen, kuoleman
tai laitevahinkojen vélttamiseksi. Suojaa itsesi ja muut vahinkojen ja kuoleman varalta.

LUE JA YMMARRA OHJEET: Lue ja ymmérra tdma kayttéohje ennen koneen kayttéa. Plasmaleikkaus tai
talttaus voivat olla vaarallisia. Ohjeiden noudattamatta jattdminen voi johtaa vakaviin henkilévahinkoihin,
kuolemaan tai laitteen vahingoittumiseen.

SAHKOISKU VOI TAPPAA: Hitsauslaite kehittdd korkean jannitteen. Al& koske puikkoon tai
maattopuristimeen, tai tyokappaleeseen kun laite on kaynnissa. Eristd itsesi puikosta, elektrodista ja
maattopuristimesta ja tydkappaleesta.

SAHKOLAITE: Ennen kuin korjaat tai huollat laitetta, irrota se verkosta. Maadoita laite
paikallistenmaaraysten mukaan.

SAHKO-, JA MAGNEETTIKENTAT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Sahkévirran kulkiessa johtimen lapi,
muodostuu sahkoé-, ja magneettikenttia (EMF). EMF kentat voivat hairitd sydadmentahdistimia, ja henkild
jolla on sydamentahdistin pitda neuvotella ensin Iadkarinsa kanssa, ennen laitteen kayttoa.

CE YHTEENSOPIVUUS: Tama laite yhteensopiva EU:n direktiivien kanssa.

KEINOTEKOINEN OPTINEN SATEILY: 2006/25/EC dirtektiivin ja EN 12198 standardin vaatimusten
mukaisesti, laite kuuluu luokkaan 2. Se tekee pakolliseksi henkildkohtaisen suojaimen kayton, jossa on
suodatin suojausasteeltaan maksimissaan 15, kuten vaaditaan EN169 standardissa.

KAPPALE VOI POLTTAA: Leikkaus tuottaa paljon Iamp6a. Kuumat pinnat ja materiaalit tydalueella voivat
aiheuttaa vakavia palohaavoja. Kayta hanskoja ja pihteja kun kosketat tai liikutat kappaleita tyalueella.

LAITTEEN PAINO YLI 30kg: Siirra tama laitteisto varovasti ja toisen henkilén avustuksella. Nostaminen
voi olla vaarallista terveydellesi.

KAASUPULLO VOI RAJAHTAA VAHINGOITTUESSAAN: Kayta vain kaasupulloja, jotka siséltavat oikeaa
prosessin vaatimaa suojakaasua ja suojakaasulle ja paineelle soveltuvaa kaasusaadintd. Pida pullot
pystyasennossa ketjulla varmistettuna. Al siirra tai kuljeta kaasupulloja suojahattu irroitettuna. Ala anna
polttimen, maattopuristimen tai muun jannitteellisen osan koskettaa kaasupulloa. Kaasupullot pitada
sijoittaa kauaksi paikasta, jossa ne voivat olla fyysisen vahingon, leikkauskipindiden tai kuumuuden
kohteena.

Suomi
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Leikkauskipindt voivat aiheuttaa rajahdyksen tai
tulipalon. Pida syttyvat materiaalit pois tydalueelta. Ala
leikkaa syttyvien materiaalien 1ahella. Pida
palosammutin lahelld, ja kaytd vahtia joka osaa kayttaa
sita. Ala leikkaa tynnyreité tai suljettuja sailisita.

Plasma kaari voi aiheuttaa vahinkoja ja palovammoja.
Pida itsesi etdallda suuttimesta ja plasmakaaresta.
Katkaise virta ennen polttimen purkamista. Ala pida
kiinni 1aheltéd leikkausrailoa. Kaytd taysin peittadvaa
suojavaatetusta.

Sahkoisku polttimesta tai kaapeleista voi tappaa. Pida
kuivia eristavid hanskoja. ALA kaytd kosteita tai
vioittuneita hanskoja. Suojaa itsesi sahkoiskulta
eristamalla itsesi tydkappaleesta ja maasta. Irroita
verkkopistoke tai katkaise jannite ennenkuin alat huoltaa
konetta.

Leikkaushuurujen hengittdminen  voi  vaarantaa
terveytesi. Pida paasi poissa huuruista. Kayta tuuletusta,
paikallisimuria tai yleisilimanvaihtoa huurujen
poistamiseksi.

Kaaren sateily arsyttda silmia ja ihoa. Pida paasuojaa ja
suojalaseja. Kayta kuulosuojaimia ja napilla varustettua
kaulusta. Pida suojanaamaria ja oikealla tummuudella
varustettua lasia. Kaytd koko kehon peittavavaa
suojavaatetusta.

Opettele kaytto ja lue kayttdohje ennenkuin alat huoltaa
tai kayttaa konetta.

Ala poista tai maalaa konekilpea.

TURVAMERKKI:
sahkoiskuvaara.

Tama

laite soveltuu

leikkausvirtaldhteeksi ymparistdéssa, jossa on lisdantynyt

Valmistaja varaa oikeuden muuttaa ja/tai parantaa laitteen ominaisuuksia tarvitsematta paivittdd samanaikaisesti kayttajan

kasikirjaa.

Suomi
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Asennus ja Kayttoohjeet

Lue koko td&ma kappale ennen koneen asennusta tai
kayttoa.

Sijoitus ja Ymparisto

Kone voi toimia ankarassa ymparistdssa. Kuitenkin, on

tarkeda noudattaa yksinkertaisia suojausohjeita pitkan ian

ja luotettavan toiminnan takaamiseksi.

o Al sijoita konetta alustalle, joka on kallellaan vaa-
katasosta enemman kuin 15°.

Ala kayta konetta putkien sulatukseen.

o Kone on sijoitettava siten, ettd vapaa ilmankierto on
mahdollinen ilmaventtiileistd sisdan ja ulos. Ala peitd
konetta paperilla, vaatteilla tai rievuilla, kun se on
kytketty paalle.

e Koneen sisédlle joutuvan lian ja pdlyn maara on
pidettava mahdollisimman pienena.

e Koneen suojausluokka on [IP23S. Pida kone
mahdollisimman kuivana alaka sijoita sitd kostei- siin
paikkoihin tai latakon paalle.

o Sijoita kone etaalle radio-ohjatuista laitteista. Normaali
toiminta voi haitata lahelld olevien radio-ohjattujen
laitteiden toimintaa ja voi aiheuttaa loukkaantumisia tai
konerikkoja. Lue "Elektromagneettinen
yhteensopivuus" tasta ohjekirjasta.

o Al kaytd ympéristdssa, jossa lampétila on korkeampi
kuin 40°C.

Kuormitettavuus

Plasmakoneen kuormitettavuus ilmoitetaan prosentteina
10 minuutin jaksosta, jonka ajan konetta voidaan
kuormittaa ilmoitetulla virralla.

Esimerkki: 35%:n kuormitussuhde tarkoittaa, ettd on
mahdollista leikata 3,5 minuuttia, sitten kone leikkaus
lopetetaan 6,5 minuutiksi.

Katso Teknisista tiedoista
kuormitettavuudesta.

lisétietoja koneen

Syottojannite

Tarkista syottdjannite, vaihe, ja taajuus verkossa
ennenkuin kytket koneen padlle. Syéttdjannite on
iimoitettu tdman kayttdohjeen teknisissa tiedoissa tai
koneen konekilvessa. Tarkista, ettéd kone on maadoitettu.

Varmista, ettd verkkoliitantd pystyy syottdmaan riittavasti
tehoa koneen normaalitoimintaa varten. Sulakekoko ja
kaapelikoot on ilmoitettu tdman kayttdohjeen teknisissa
tiedoissa.

Koneet:
e PC208 (230Vac, 50Hz, yksi vaihe)
e PC210 (230Vac, 50Hz, yksi vaihe)

on suunniteltu moottorikayttdisille generaattoreille kunhan
generaattori pystyy tuottamaan riittdvan jannitteen,
taajuuden ja tehon, mitk& on ilmoitettu teknisissa tiedoissa
tdssd ohjekirjassa. Generaattorin on lisaksi taytettava
seuraavat ehdot:

Suomi

Vac huippujannite: alle 410V.
e Vac taajuus: 50Hz.
RMS jannite AC aallolla: 230Vac £ 10%.

On tarkeda tarkistaa ndma ominaisuudet, koska monet
moottorikayttdiset  generaattorit  tuottavat  korkeita
jannitepiikkeja. Hitsauskoneen kayttd generaattoreilla,
jotka eivat taytd naitd ehtoja ei ole suositeltavaa ja voi
vahingoittaa konetta.

Lahtoliitannat

1\ VAROITUS
Kayta VAIN mukana toimitettavaa poltinta. Jos tarvitset
vaihtopolttimen, katso tdman ohjeen "Huolto" kappaletta.

/1, VAROITUS
Kytke kone aina pois paaltd asentaessasi poltinta tai sen
osia.

!\ VAROITUS
Ala irroita maattokaapelia leikkauksen aikana, plasma-
leikkauksesssa kaytetaan satojen volttien jannitetta, joka voi
tappaa.

/\ VAROITUS
Tyhjakayntijannite Uo > 100VDC. Lisatietoja, katso kohtaa
"Tekniset tiedot".

Kone toimitetaan tehtaalta leikkauspoltin ja maattokaapeli
kytkettynd. Maattokaapeli on kiinnitettdva luotettavasti
tydkappaleeseen. Jos tydkappale on maalattu tai erityisen
likainen, voi olla tarpeellista puhdistaa tytkappale, niin
ettd puhdas metallipinta tulee esiin hyvan kontaktin
saamiseksi.

Sisaanrakennetu kompressori

Koneessa on sisdanrakennettu kompressori, joka sallii
tyoskentelyn paikoissa, joissa paineilmaa ei ole. Vain
sahkdsyotto on valttamaton!

Saatimet ja Toimintaominaisuudet

INVERTEC PC208 etuohjauspaneli.

PC208 etupanelissa on vdhemman ohjaustoimintoja kuin

PC210:ss3, joka on esitetty alla, mutta koko on sama:

e Ohjaukset [A], [B], [C], [D] ovat kaytettavissa PC208
etupanelissa.

e Ohjauksia [E], [F] ei ole PC208 etupanelissa.

INVERTEC PC210 etuohjauspaneli.
B D E

am
1MPa = 10bar
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Ohjauksien kuvaus:

A. Virransaaténuppi: Potentiometria kaytetaan
leikkausvirran saatamiseen. Katso "Tekniset tiedot"
osasta lisatietoja virta-alueesta.

limapuhallus: Virtanuppi kdannettyna taysin
vastapaivaan mahdollistaa ilmapuhallus toiminnan.
5 minuutin ajanjakso pysayttaa
ilmapuhallustoiminnan; tdma tapahtuu vain, jos
virtanuppi jaa ilmapuhallusasentoon pitkaksi aikaa.

B. Paakytkin ON/OFF vihred LED: Se palaa, kun kone
on paalla.

C. Laht6 punainen LED: Katso tarkoitusta seuraavasta
taulukosta.

D. Lampodsuoja keltainen LED: Katso tarkoitusta
seuraavasta taulukosta.

LEDit Tarkoitus

Lahto Lampos.
(punainen) | (keltainen)

Paalla Pois Leikkauspoltin on

jannitteellinen.

Paalla Paalla |Osan paikoitusvirhe:
pidatyshattu ei ole kunnolla

ruuvattu.

Koneen palautus:

o Kirista
kunnolla.

e QOdota 5 sekuntia; tana
aikana Lahto- ja
Lampdsuoja ledit
vilkkuvat vuorotellen.

e 5 sekunnin jalkeen kone
on palautunut
automaattisesti  ja on
valmiina toimimaan
uudelleen.

pidatyshattu

ois Pailla |Kone on ylikuumentunut ja
1&ht6 on kytketty irti. Tama
tapahtuu tavallisesti silloin,
kun koneen kuormitettavuus
on ylitetty. Jata kone paalle,
jotta sisaiset komponentit
jaahtyvat. Kun lampdsuoja
LED sammuu, normaali
toiminta on jalleen
mahdollista.

Pois Vilkunta |Verkon yli- tai alijannite:
kone sammuu. Kun
verkkojannite palaa oikealle
alueelle, kone kaynnistyy
uudelleen.

Suomi

Vilkunta Pois Matala ilmanpaine virhe.
Tarkista / sdada ilmanpaine
(katso suositellut arvot
Teknisista tiedoista tasta
ohjekirjasta):

o Aseta kone
ilmanpullusasentoon [A].

e Tarkista ja saada
ilmanpaine
painesaatimen nupista
[F1.

o Jos tarpeellista, tarkista ja
saada sisdantulevan
ilman paine ulkopuolisen
kompressorin saatimista.

E. Sisaisen / ulkoisen paineilman valinta (vain PC210):
Talld kytkimelld valitaan paineilmasyéttd. Kun “In
Compr” on valittu, kone toimii sisaiselld
kompressorilla. “Ext  Air’  valittuna, siséinen
kompressori on pois toiminnasta ja kone toimii
ulkoisella paineilmalla koneen takaosassa olevan
paineilmaliitinnan kautta.

A\ VAROITUS
Vain PC210: Jos toimitaan ulkoisella paineilmalla, varmista,
ettda “Ext A" on valittuna, jotta sisdanrakennettu
kompressori on pois kytkettyna. Muutoin kompressori voi
vahingoittua mahdollisen suuremman ulkoisen paineen
johdosta.

F. Paineilmamittari ja saadinnuppi (vain PC210):
Saataa ja nayttaa ilman paineen.

H oG

\

G. Tuuletin: Huolehtii koneen jaahdytyksesta. Se
kytkeytyy paalle, kun kone kytketaan paalle ja jatkaa
toimintaa kunnes kone sammutetaan.

H. Virtakytkin: Verkkojannite kytketdan talla kytkimella
paélle ja pois.

I.  Syoéttékaapeli: Kytke kaapeli verkkoon.

J. llman sisdéntulo (vain PC210): Jos “Ext Air’ toiminta
on valittuna, kytke tdhan paineilmaletku.

/!\ VAROITUS
Kone tarvitsee kuivaa ja puhdasta paineilmaa. Suurempi
kuin 7.5bar paineilmaséatd voi rikkoa polttimen. Naiden
ohjeiden laiminlydnti Voi aiheuttaa ylisuuria
toimintalampatiloja tai rikkoa polttimen.
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Leikkausprosessi
Paineilmaplasma kayttda paineilmaa ensisijaisena
leikkauskaasuna ja polttimen jadhdytykseen.

PC208 — PC210: paineilma kehitetdan sisadnrakennetulla
kompressorilla, jossa on 3.5barin paine (suunnilleen).

PC210 saavuttaa parhaat ominaisuudet kun se toimii
ulkoisella paineilmalla; téssa tapauksessa painetta
rajoitetaan paineilmasaatimella [F], jossa on tehdasasetus
5.0bar. Paineen saatamiseksi, aseta kone
ilmapuhallustoimintaan [A]:lla.

Pilottikaari sytytetdan seuraavsti:

o PC208:
Poltinliipaisin kdynnistaa sisdisen kompressorin ja saa
ilman virtaamaan polttimeen. Kun liipaisin paastetaan
leikkausprosessi loppuu, mutta kompressori jaa paalle
ja jalkivirtausjakso alkaa.

e PC210:
“In Compr” toiminta: sama kuin PC208:lla.

“Ext  Air” toiminta: poltinliipaisin aktivoi
sahkoventtiilin  (solenoidin). Tama venttiili paastaa
ilman virtaamaan leikkausprosessiin ja polttimeen
jalkivirtausjakson ajan.

Naiden virtaldhteiden suunnitteluperustana on vakio
leikkausvirta asetetussa arvossa riippumatta
plasmakaaren pituudesta.

Kun aloitat leikkauksen, varmistu, ettd kaikki leikattava

materiaali on kasilla ja kaikki varotoimenpiteet on otettu

huomioon. Asenna kone tdman ohjeen mukaan ja muista
kiinnittdd maattokaapeli tydkappaleeseen.

o Kaanna paakytkin [H] koneen takana ON asentoon;
LEDI [B] etupanelissa syttyy. Laite on nyt valmiina
toimintaan.

e Tarkista, etta paineilmaa on
ilmapuhallustoiminnan [A] avulla.

e Aseta haluttu virta-arvo virtasaatdnupilla [A].

saatavissa

Leikkausprosessin aloittamiseksi paina liipaisinkytkimesta,
ja varmistu, ettd et kohdista polttimen paineilmasuihkua
ihmisia tai vieraita esineitd kohti. Leikkausprosessin
aikana on mahdollista pitaa poltinta poissa tyokappaleen
luota pitkédhkon ajan.

Lavistystoiminnassa, 18hennd poltin

Suomi

ty6kappaletta kohti 30°kulmassa kayttajastéd poispain.
Tama puhaltaa sulan metallin poispéin poltin karjesta.

Hitaasti kdanna poltinta pystyasentoon, kun ura tulee
syvemmaksi.

Kun lavistys on tapahtunut, normaali leikkaus voi jatkua.

Jatka leikkausta tasaisella
nopeudella, siten ettd kaaren
jattéma  on  10° - 20°
kulkusuuntaan. Kallista poltinta
5° - 15° kulkusuuntaan.

‘\‘ 5-15 Leading Angle

Kun leikkaus on suoritettu

—  Direction of Travel

vapautetaan lipaisin ja
plasmakaari sammuu.
lImavirtaus jatkuu noin 20sek.
(jalkivirtaus) jaahdyttéaen 10-20 | ArcLag
poltinta.
Huolto
1\ VAROITUS

Kaikissa  yllapito ja  huoltoasioissa  suositellaan
yhteydenottoa lahimpaan Lincoln Electric huoltoon. Yllapito
tai korjaus, jonka on tehnyt ei-valtuutettu huolto mitatoi
valmistajan myéntaman takuun.

Huollon tiheys riippuu tydskentelyolosuhteista. Havaitut
rikkoutumiset pitaa raportoida valittomasti.

o Tarkista kaapelit ja liittimet saanndllisesti. Vaihda
mikali on tarpeen.

e Puhdista saanndllisesti poltinpaa, tarkista sen
kulutusosat ja vaihda, jos on tarpeen.

/!\ VAROITUS
Katso ohjeet polttimesta, ennenkuin huollat poltinta tai
vaihdat osia.

e Pida kone puhtaana. Kayta pehmeaa ja kuivaa liinaa
puhdistaaksesi ulkokuoren ja erityisesti ilmanotto- ja
tuloaukon.

e Puhdista saannollisesti
sisdantulosuodatin.

kompressorin

1\ VAROITUS
Ala avaa tatd konetta, dlakad tyénna mitdén esineita
aukoista sisédan. Verkkokaapeli on irroitettava ennen
koneen huoltoa. Jokaisen korjauksen jalkeen suorita testeja
turvavajarjestelmien tarkistamiseksi.

Suomi



Leikkausnopeus

Leikkausnopeus riippuu:

e Materiaalin paksuudesta ja leikattavasta materiaalista.

o Asetetusta leikkausvirrasta. Virta-asetus vaikuttaa
leikkausjalkeen.

e Geometrisesta leikkausmuodosta (suora tai
mutkainen).

Sopivien asetusten l6ytdmiseksi, esitetddn seuraava
taulukko, joka perustuu automaattisessa testipenkissa
suoritettuihin testeihin. Parhaat tulokset saa kayttaja
kuitenkin kokeilemalla todellisessa tydskentely-
ymparistossaan.

PC208 — PC210 PC210i
(sisdinen paineilma) (ulkoinen paineilma)
Nopeus (cm/min.) Nopeus (cm/min.)
5 5 5 5
. | 29| E | f3 | 5. | 22| 2| 32
¢ | f=|8E8| 3 | PE | = | 28| & | PR
o 8 - = 8 ~ 8 - 3 8 -
7] 2 » 2
4 mm 25 147 94 77.7 25 179 122 112.8
5 mm 25 108 86 59 25 131 104 90
6 mm 25 73 68 47 25 80.6 81.6 70
Va" 25 55 58 43 25 67 70 62
8 mm -—- - - - - - - -
%" 25 10 --- 23 25 12 30
10 mm 25 20.4 25 - 23.6
11 mm --- - - --- - -—- - -
7' 25 --- --- 11 25 - 12
15 mm --- - - --- - -—- - -
3 — — — — — —
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Asiakaspalvelun periaatteet

Lincoln Electric Companyn toimiala on korkealaatuisten
hitsauslaitteistojen, kulutustavaroiden ja leikkauslaitteiden
valmistus ja myynti. Haasteenamme on vastata
asiakkaiden tarpeisiin ja ylittdd heidan odotuksensa.
Joskus asiakkaat saattavat kysya Lincoln Electricilta
neuvoja tai tietoja ostamiensa tuotteiden kaytosta.
Vastaamme asiakkaille parhaan, tuolloin hallussamme
olevan tiedon perusteella. Lincoln Electric ei voi antaa
takuuta naiden neuvojen perusteella eikd ota vastuuta
naiden tietojen ja neuvojen osalta. Me emme myonna
minkaanlaista nimenomaisia tai oletettuja takeita naiden
tietojen ja ohjeiden soveltuvuudesta johonkin asiakkaan
tiettyyn kayttotarkoitukseen. Kaytannoéllisista syistd emme
voi mydskaan ota mitddn vastuuta paivityksestad tai
korjaamisesta naiden tietojen tai neuvojen antamisen
jalkeen, eika naiden tietojen tai neuvojen antaminen luo
tai laajenna tai muuta myymiemme tuotteiden takuuta
Lincoln Electric on vastuullinen valmistaja, mutta Lincolnin
myymien erityisten tuotteiden valinta ja kaytt6 on
yksinomaan asiakkaan valvonnassa ja taysin asiakkaan
vastuulla. Monet Lincoln Electricin
vaikutusmahdollisuuksien ulkopuolella olevat muuttujat
vaikuttavat tdman tyyppisissd valmistusmenetelmissa ja
palveluvaatimuksissa saatujen tulosten soveltamiseen.
Tiedot ovat muutoksen alaisia — Tama tieto on paikkansa
pitavaa julkaisuhetkelld hallussamme olleen tiedon
perusteella. Saat paivitettyja tietoja verkko-osoitteesta
www.lincolnelectric.com .
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WEEE

07/06

Ala havita sahkolaitteita sekajatteiden mukana!
Euroopan Unionin Sahkdlaite- ja elektroniikkalaiteromua ( WEEE ) koskevan direktiivin 2012/19/EY
noudattaminen ja sen soveltaminen sopusoinnussa kansallisen lain kanssa edellyttaa, etta sahkolaite,
joka on tullut elinkaarensa paahan, tulee kierrattaa erikseen ja toimittaa sahko- ja elektroniikkaromujen
kerayspisteeseen. Saat lisatietoja taman tuotteen asianmukaisesta kierratyksesta paikallisilta
ymparistéviranomaisilta.

I Noudattamalla tatd Euroopan Unionin direktiivia, autat torjumaan haitallisia ymparisté- ja
terveysvaikutuksia!

Varaosaluettelo

12/05

Osaluettelo, lukuohje

o Ala kayta tata osaluetteloa koneeseen, jonka koodinumero ei ole listassa. Ota tillaisissa tapauksissa yhteytta Lincoln
Electricin huolto-osastoon.

e Voit asennuskuvan ja alla olevan taulukon avulla maarittaa, missa osa sijaitsee.

e Kayta vain osia, jotka on merkitty "X":ll& asennussivua ilmoittavassa sarakkeessa (# osoittaa tdhan painokseen tehdyn
muutoksen).

Lue ensiksi ylla olevat ohjeet, katso sen jalkeen "Spare Part"-listaa, joka toimitetaan koneen mukana. Lista siséltda kuvalla
varustetun varaosalistan.

Valtuutetut huoltoliikkeet

e Ostajan on otettava yhteyttd valtuutettuun Lincolnin valtuutettuun huoltoliikkeeseen kaikkia Lincolnin takuukauden
aikana tehtyja valituksia koskevissa kysymyksissa.

e Ota yhteyttd [dhimpaan valtuutettuun Lincolnin tekniseen huoltolikkeeseen tai kdy verkkosivulla osoitteessa
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Sahkokaavio

Katso "Spare Part"-listaa, joka toimitetaan koneen mukana.
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