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VA MULTUMIM! Pentru c ati ales CALITATEA produselor Lincoln Electric.

e Examinati pachetul si echipamentul, pentru a identifica eventuale deteriorari. Reclamatiile privind materialele
deteriorate la transport trebuie notificate imediat dealerului.

e Pentru facilitarea utilizarii, introduceti in tabelul de mai jos datele de identificare a produsului Denumirea modelului,
codul si numarul de serie pot fi gasite pe placuta de identificare a masinii.

Denumirea modelului:
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Specificatii tehnice

03/25

DENUMIRE INDEX
SPRINTER® 160S K14436-1
SPRINTER® 180S K14437-1
INTRARE
Tensiune de intrare U1 Clasa EMC Frecventa
SPRINTER® 160S 0
230V + 100A), monofazat A 50/60 Hz
SPRINTER® 180S 120 V £ 10%, monofazat
Putere de intrare la ciclul S Factor de putere pentru
. Amperi de intrare l1max '
nominal curentul max. de intrare
o
52kVAla 2:5;%;/5?65& ciclu de 225A
® !
SPRINTER®160S 2,5kVAla 1x120 V, 25% ciclu de
) 20,6 A
functionare 0.99
6 kVA la 1x230 V, 35% ciclu de 25 5A ’
functionare ’
® !
SPRINTER®180S 2,5kVAla 1x120 V, 25% ciclu de
) 20,6 A
functionare
PUTERE PRODUSA
Vaﬁ deA Ciclu de lucru 40 °C .
. . tensiune in . . Curentde | Tensiune
Proces Tensiune de intrare o (pentru o perioada de Lo o
circuit : iesire de iesire
; 10 min.) ’ ’
deschis
45% 160A 26,4V
SPRINTER® 160S 60% 150A 26V
100% 110A 244V
1x230 V
35% 180A 272V
SPRINTER® 180S 60% 150A 26V
SMAW 95V
100% 110A 244V
60% 85A 234V
SPRINTER® 160S
100% 60A 244V
1x120 V
60% 85A 234V
SPRINTER® 180S
100% 60A 224V
45% 180A 17,2V
SPRINTER® 160S 60% 160A 16,4V
15230 V 100% 120A 14,8V
GTAW X
259 200A 18V
(Lift TIG, 5% 00 8
SPRINTER® 180S TIG cu 14V 60% 160A 16,4V
amorlsgrlea 100% 120A 14,8V
arcului la
. o,
SPRINTER® 1605 | 2fingere) o0% 1194 14V
100% 100A 14V
1x120 V
60% 110A 14,4V
SPRINTER® 180S
100% 100A 14V
INTERVAL DE CURENT DE SUDARE
Tensiune de intrare SMAW GTAW (Lift TIG’ TIG cu
amorsarea arcului la atingere)
1x230 V 20A+160A 10A+180A
SPRINTER® 160S
1x120 V 20A+85A 10A+110A
1x230 V 20A+180A 10A+200A
SPRINTER® 180S
1x120 V 20A+85A 10A+110A
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CABLUL DE INTRARE S| DIMENSIUNILE SIGURANTEI RECOMANDATE

Siguranta tip DZ/Gf sau intrerupator de

Cablu de alimentare cu fisa

circuit tip D
SPRINTER® 160S 3 conductori, 2,5 mm?
16A, D16A*, D20A*** s e
SPRINTER® 180S 3 pini, 16 A/250 V
Lungimea max. recomandata a cablului Dimensiunea min. recomandata a cablului
prelungitor prelungitor
SPRINTER® 160S
100 m** 4mm?
SPRINTER® 180S
INTERVAL DE REGLARE A TENSIUNII DE SUDARE
Tensiune de intrare SMAW GTAW (Lift TIQ, Tl(.; cu
amorsarea arcului la atingere)
1x230 V 20,8V+26,4V 10,4V+17,2V
SPRINTER® 160S
1x120 V 20,8V+23,1V 10,4 V+14,4 VA
1x230 V 20,8V+27,2V 10,4 V=18V
SPRINTER® 180S
1x120 V 20,8V+23,1V 10,4V+14,4V
DIMENSIUNE
Greutate Tnaltime Latime Lungime
SPRINTER® 160S
8,4 kg 305 mm 162 mm 438 mm
SPRINTER® 180S
ALTI PARAMETRI
Clasa de protectie Umiditate de functionare (t= 20 °C)
SPRINTER® 160S
IP23S <90%
SPRINTER® 180S
Temperatura de functionare Temperatura de depozitare
SPRINTER® 160S R ) R .
intre -10°C si +40°C intre -25°C si 55°C
SPRINTER® 180S

*Pentru D16A ciclul max. de functionare este de 15% pentru 180A in SMAW (MOD TIP BARA).
**Siguranta recomandata D20A sau D25A - pentru cablul prelungitor.
***Declaram ca dispozitivul indeplineste parametrii de functionare completi pentru o siguranta de tip DZ/Gf de 16A.

Tn cazul conectarii dispozitivului la o retea cu o siguranta B16A, aceasta din urma poate exploda in cazul in care curentul
de sudura este in modul SMAW (STICK), in functie de mai multi factori (tipul electrodului, distanta dispozitivului fata de
placa de sigurante, impedanta retelei de alimentare, abilitatile sudorului). Siguranta recomandata in retea in astfel de
cazuri este D20A (ca pentru cablul prelungitor).
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Informatii despre designul ECO

03/25

Echipamentul a fost conceput pentru a respecta Directiva 2009/125/CE si Reglementarea 2019/1784/UE.

Eficienta si putere la functionare in gol:

Eficienta la consumul maxim de
Index Denumire energie/Consumul de putere la Model echivalent
functionare in gol
K14436-1 SPRINTER® 160S 81%/Nu este cazul Niciun model echivalent
K14437-1 SPRINTER® 180S 82%/Nu este cazul Niciun model echivalent

Starea de repaus apare in conditiile specificate in tabelul de mai jos

STARE INACTIVA

Conditie Prezenta
Modul MIG Nu este cazul
Modul TIG Nu este cazul
Modul TIP BARA Nu este cazul

Dupé 30 de minute de nefunctionare | Nu este cazul

Ventilator oprit Nu este cazul

Valoarea eficientei si consumul in stare de functionare in gol au fost masurate prin metoda si in conditiile definite in
standardul de produs EN 60974-1:2022.

Numele producétorului, denumirea produsului, numarul de cod, numarul produsului, numarul de serie si data productiei
pot fi citite de pe placuta de identificare.

Unde:

- XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

i
[ 3 |——{Code: XXXXX] XXXXXXX]

S/N:

P1YYMMXXXXX —

el

P1{YY |[MM| XXXXX

1- Numele si adresa producatorului

2- Denumirea produsului

3- Numar de cod

4- Numar de produs

5- Numar de serie
5A- tara de productie
5B- anul de productie
5C- luna de productie
5D- numar progresiv diferit pentru fiecare masina
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Procedeu TIG:

in procedeul de sudare TIG, utilizarea gazului depinde de sectiunea transversala a duzei. Pentru arzatoare folosite in
mod obisnuit:

Heliu: 14-24 |/min
Argon: 7-16 I/min

Observatie: Debitele excesive provoaca turbulente in fluxul de gaz, care poate aspira contaminarea atmosferica in
amestecul de sudura.

Observatie: Un vant transversal sau o deplasare a curentului de aer poate perturba acoperirea gazului de protectie,
pentru ca ecranul de utilizare a gazului de protectie sa nu blocheze fluxul de aer.

E Sfarsitul duratei de viata

La sfarsitul duratei de viata a produsului, acesta trebuie eliminat pentru reciclare in conformitate cu Directiva 2012/19/UE
(DEEE), informatiile despre dezmembrarea produsului si despre Materia prima critica (CRM) prezenta in produs putand
fi gasite la adresa https://www.lincolnelectric.com/en-GB/Safety-Document-Search/Critical-Raw-Materials
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Compatibilitate electromagnetica (EMC)

11/04
Aceasta masina a fost proiectatd in conformitate cu toate directivele si standardele relevante. Cu toate acestea, poate
genera in continuare tulburari electromagnetice care pot afecta alte sisteme precum telecomunicatiile (telefon, radio si
televiziune) sau alte sisteme de siguranta. Aceste tulburari pot cauza probleme de siguranta in sistemele afectate. Cititi si
intelegeti aceasta sectiune, pentru a elimina sau a reduce volumul perturbarilor electromagnetice generate de aceasta
masina.

Aceasta masina a fost proiectata sa functioneze intr-o zona industriala. Pentru ca utilajul sa functioneze intr-o

zona privata, este necesar sa respectati anumite masuri de precautie, pentru a elimina posibilele perturbatii

electromagnetice. Operatorul trebuie sa instaleze si sa utilizeze acest echipament conform descrierii din acest

manual. Daca sunt detectate perturbatii electromagnetice, operatorul trebuie sa implementeze masuri de
corectie pentru a elimina aceste perturbatii, daca este necesar, cu asistenta din partea Lincoln Electric.

& AVERTISMENT
Acest echipament este conform cu IEC 61000-3-12.

Tnainte de a instala utilajul, operatorul trebuie s& verifice zona de lucru, pentru a nu exista dispozitive care pot functiona

necorespunzator din cauza perturbatiilor electromagnetice. Trebuie s luati in considerare dupa cum urmeaza:

e Cablurile de intrare si de iesire, cablurile de control si cablurile telefonice aflate Th zona de lucru sau in apropierea

acesteia sau a aparatului.

Statii de emisie-receptie radio si/sau de televiziune. Computere sau echipamente computerizate.

Echipamente de siguranta si de control pentru procese industriale. Echipamente pentru calibrare si masurare.

Dispozitivele medicale personale, precum stimulatoarele cardiace si aparatele auditive.

Verificati imunitatea electromagnetica pentru echipamentele care functioneaza in zona de lucru sau in apropierea

acesteia. Operatorul trebuie sa fie sigur ca toate echipamentele din zona sunt compatibile. Acest lucru poate necesita

masuri suplimentare de protectie.

¢ Dimensiunile zonei de lucru care trebuie luate in considerare vor depinde de constructia zonei si de alte activitati care
au loc.

Luati in considerare urmatoarele instructiuni pentru reducerea emisiilor electromagnetice ale masinii.

e Racordati echipamentul la sursa de energie conform acestui manual. Tn cazul in care au loc perturbatii, pot fi
necesare masuri de precautie suplimentare, cum ar fi filtrarea sursei de energie.

e Cablurile de iesire trebuie sa fie cat mai scurte si pozitionate cat mai aproape unele de altele. Daca este posibil,
conectati piesa de lucru la masa, pentru a reduce emisiile electromagnetice. Operatorul trebuie sa verifice daca faptul
ca piesa de lucru este conectata la masa nu provoaca probleme sau conditii nesigure de operare pentru personal si
pentru echipamente.

e Ecranarea cablurilor in zona de lucru poate reduce emisiile electromagnetice. Acest lucru poate fi necesar pentru
aplicatii speciale.

& AVERTISMENT
Clasificarea CEM a acestui produs este clasa A in conformitate cu standardul de compatibilitate electromagnetica
EN 60974-10, ceea ce inseamna ca produsul a fost conceput pentru a fi utilizat numai in medii industriale.

& AVERTISMENT
Echipamentul de clasa A nu este proiectat pentru a fi utilizat in locatii rezidentiale, unde energia electrica este furnizata de
sistemul public de alimentare de joasa tensiune. Pot exista potentiale dificultati in asigurarea compatibilitatii
electromagnetice in aceste locatii, atat din cauza perturbatiilor de conductivitate, cét si a celor produse prin radiatii.

o AN
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Siguranta

11/04

& AVERTISMENT

Acest echipament trebuie utilizat de personal calificat. Asigurati-va ca toate procedurile de instalare, operare, intretinere si
reparare sunt efectuate numai de o persoana calificata. Cititi si Tntelegeti acest manual inainte de a folosi acest echipament.
Nerespectarea instructiunilor din acest manual ar putea provoca vatamari corporale grave, pierderea vietii sau deteriorarea
acestui echipament. Cititi si intelegeti urmatoarele explicatii ale simbolurilor de avertizare. Compania Lincoln Electric nu este

responsabila pentru daunele cauzate de instalarea sau de ingrijirea necorespunzatoare sau de functionarea anormala.

AVERTISMENT: Acest simbol indica faptul ca este necesara respectarea instructiunilor, pentru a evita
vatamari corporale grave, pierderea vietii sau deteriorarea acestui echipament. Protejati-va pe
dumneavoastra si protejati alte persoane impotriva vatamarilor corporale grave sau impotriva decesului.

—

PURTATI SISTEME ADECVATE DE PROTECTIE PENTRU OCHI, URECHI SI CORP: Protejati-va ochii
si fata folosind o cascd de sudura montatd corect si cu o placa filtrantd de calitate corespunzatoare.
Protejati-va corpul de stropii de sudura si de arcul electric folosind Tmbracaminte de protectie, inclusiv
fmbracaminte de lana, sort si manusi ignifuge, jambiere din piele si cizme inalte. Protejati-i pe cei din jur
impotriva stropilor, scanteilor si stralucirii emise folosind ecrane sau bariere de protectie.

In anumite zone, ar putea fi necesars protectia fonica. Asigurati-va ca echipamentul de protectie este
intr-o stare buna. De asemenea, purtati tot timpul ochelari de protectie Tn zona de lucru.

CITESTE SI INTELEGETI INSTRUCTIUNILE: Cititi si intelegeti acest manual inainte de a folosi acest
echipament. Sudarea cu arc poate fi periculoasa. Nerespectarea instructiunilor din acest manual ar putea
provoca vatamari corporale grave, pierderea vietii sau deteriorarea acestui echipament.

M

N

ELECTROCUTAREA POATE UCIDE: Echipamentele de sudura genereaza tensiuni mari. Nu atingeti
electrodul, clema de lucru sau piesele de lucru conectate atunci cand acest echipament este pornit.
Izolati-va fata de electrod, de clema de lucru si de piesele de lucru conectate.

5
°

ECHIPAMENT ACTIONAT ELECTRIC: Intrerupeti sursa de energie utilizand clema de deconectare de la
cutia cu sigurante, Thainte de a lucra cu acest echipament. Legati acest echipament la masa, in
conformitate cu reglementarile locale privind energia electrica.

'y

N

ECHIPAMENT ACTIONAT ELECTRIC: Verificati in mod regulat cablurile de intrare, ale electrodului si ale
clemei de lucru. Daca existd o deteriorare a izolatiei, inlocuiti cablul imediat. Nu asezati suportul
electrodului direct pe masa de sudura sau pe orice alta suprafata in contact cu clema de lucru, pentru a
evita riscul de aprindere accidentala a arcului.

I:%.

CAMPURILE ELECTRICE SI MAGNETICE POT Fl PERICULOASE: Curentul electric care se
deplaseaza prin orice conductor creeaza campuri electrice si magnetice (EMF). Campurile EMF pot
interfera cu unele stimulatoare cardiace, iar sudorii care au stimulator cardiac trebuie sa consulte medicul
fnainte de a folosi acest echipament. Expunerea la campuri electromagnetice poate avea alte efecte
asupra sanatatii care sunt necunoscute. Sudorii trebuie sa utilizeze urmatoarele proceduri pentru a
minimiza expunerea la campuri electromagnetice: directionati cablul electrod si cel de lucru impreuna pe
aceeasi parte a corpului, fixati-le cu banda atunci cand este posibil, nu va plasati corpul intre arzator si
cablurile de lucru, nu infasurati niciodata arzatorul sau cablul de lucru in jurul corpului, mentineti sursa de
alimentare si cablurile de sudura cat mai departe posibil de corpul dumneavoastra, conectati cablul de
lucru la piesa de prelucrat cat mai aproape posibil de zona sudata.

N
m

CONFORMITATE CE: Acest echipament este conform cu Directivele Comunitatii Europene.

B>

o

RADIATIE OPTICA ARTIFICIALA: Potrivit cerintelor din Directiva 2006/25/CE si din Standardul
EN 12198, echipamentul este din categoria 2. Este obligatorie folosirea Echipamentelor individuale de
protectie (EIP) cu filtru cu grad de protectie de maximum 15, asa cum impune standardul EN169.

Romana
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FUMUL SI GAZELE POT FI PERICULOASE: Sudarea poate produce vapori si gaze periculoase pentru
sanatate. Evitati sa inhalati acesti vapori si aceste gaze. Pentru a evita aceste pericole, operatorul trebuie
sa foloseasca suficienta ventilatie sau evacuare, pentru a mentine fumul si gazele la distanta de zona de
inhalare.

Iigix
Dy

RAZELE ARCULUI POT ARDE: Folositi un scut cu filtru si cu placi de acoperire adecvate, pentru a va
proteja ochii de scantei si de razele arcului atunci cand sudati sau observati. Folositi imbracaminte
adecvata, confectionata din material rezistent la flacara, pentru a va proteja pielea si pentru a proteja
pielea ajutoarelor dumneavoastra. Protejati alte persoane din apropiere cu un ecran adecvat,
neinflamabil si avertizati-le s& nu priveasca arcul si sa nu se expuna la acesta.

)
5

SCANTEILE DE SUDURA POT PROVOCA INCENDIU SAU EXPLOZIE: Indepartati pericolele de
incendiu din zona de sudare si aveti un stingator de incendii disponibil pentru utilizare imediata. Scanteile
de sudare si materialele fierbinti din procesul de sudare pot trece cu usurinta prin mici fisuri si deschideri
catre zonele adiacente. Nu sudati pe rezervoare, tamburi, containere sau materiale pana cand nu au fost
luate masurile corespunzatoare pentru a va asigura ca nu vor fi prezenti vapori inflamabili sau toxici.
Nu folositi niciodata acest echipament atunci cand sunt prezente gaze inflamabile, vapori sau
combustibili lichizi.

MATERIALELE SUDATE POT ARDE: Sudarea genereaza o cantitate mare de caldura. Suprafetele si
materialele calde din zona de lucru pot provoca arsuri grave. Folositi manusi si clesti atunci cand atingeti
sau deplasati materiale in zona de lucru.

BUTELIA POATE EXPLODA DACA ESTE DETERIORATA: Folositi numai butelii de gaz comprimat care
contin gaz de ecranare corect pentru procedeul utilizat si regulatoare care functioneaza corespunzator si
care sunt proiectate pentru gazul si pentru presiunea utilizate. Mentineti intotdeauna butelile intr-o
pozitie verticald, bine fixate pe un suport fix. Nu miscati si nu transportati buteliile de gaz cu capacul de
protectie indepartat. Nu permiteti electrodului, suportului electrodului, clemei de lucru sau oricarei alte
piese alimentate electric sa atinga o butelie de gaz. Cilindrii de gaz trebuie amplasati departe de zonele
n care pot fi supuse deteriorarii fizice sau procesului de sudare, inclusiv scantei si surse de caldura.

MARCAJ DE SIGURANTA: Acest echipament este adecvat pentru asigurarea puterii pentru operatiunile
de sudare desfasurate intr-un mediu cu pericol crescut de electrocutare.

Producatorul isi rezerva dreptul de a modifica si/sau de a imbunatati proiectul, fara a actualiza in acelasi timp manualul

de utilizare.

Romana

7 Roméana



Introducere

Masinile de sudare SPRINTER® 160S/SPRINTER® 180S
permit sudarea:

¢ SMAW (MMA),

e GTAW (Lift TIG, TIG cu amorsarea arcului la atingere).

Pachetul complet contine:
¢ Manual de instructiuni (USB),
e Curea pentru transport.

Echipamentul recomandat, care poate fi cumparat de catre
utilizator, a fost mentionat in capitolul ,Accesorii”.

Instalare si instructiuni pentru operator

Cititi n totalitate aceasta sectiune Tnainte de instalarea
sau de utilizarea masinii.

Locatie si mediu

Aceasta masina poate functiona Tn mediu dificil. Totusi,

este important sa se ia masuri simple de prevenire,

pentru a asigura o duratd mare de utilizare si o

functionare in conditii de siguranta:

e Nu amplasati si nu utilizati aceastd masina pe o
suprafata cu o panta mai mare de 15°.

e Nu utilizati aceastd masina pentru dezghetarea
conductelor.

e Aceastd masina trebuie amplasatda in locati cu o
circulatie libera de aer curat, fara restrictii, pentru
deplasarea aerului catre orificile de aerisire si dinspre
acestea. La pornire, nu acoperiti masina cu hartie, cu
lavete sau cu carpe.

e Se vor reduce la minimum cantitatile de murdarie sau
de praf care pot fi atrase in masina.

e Aceasta masina are clasa de protectie IP23S. Pastrati
masina uscatd atunci cand este posibil si nu o asezati
pe teren umed sau in balti.

¢ Nu o utilizati pe ploaie sau ninsoare.

Amplasati masina la distanta de utilajele controlate prin
radio. Functionarea normald poate afecta negativ
functionarea utilajelor controlate prin radio si aflate Tn
apropiere, ceea ce poate conduce la vatamari sau la
deteriorarea echipamentului. Cititi in acest manual
sectiunea privind compatibilitatea electromagnetica.

¢ Nu utilizati masina in zone cu o temperaturd ambianta
mai mare de 40 °C.

Ciclu de lucru si supraincalzire
Ciclul de lucru al unei masini de sudare este procentul
de timp dintr-un ciclu de 10 minute in care sudorul poate
utiliza masina la curentul de sudare nominal.

Exemplu: Ciclu de lucru 60%
— N
-

Sudare timp de 6 minute. Pauza timp de 4 minute.

Prelungirea excesiva a ciclului de lucru va determina
activarea circuitului de protectie termica.

[-®-B]-8-#

Minute sau reduceti
ciclul de lucru

Romana 8

Conexiune cu sursa de alimentare

& AVERTISMENT
Numai un electrician calificat poate sa racordeze masina
de sudare la reteaua de alimentare. Instalarea a necesitat
sa fie efectuata in conformitate cu Codul electric national
corespunzator si cu reglementarile locale.

Verificati tensiunea de intrare, faza si frecventa furnizate
catre aceastd masina inainte de a o porni. Verificati
cablurile de legare la paméant de la masina la sursa de
intrare. Masina de sudare SPRINTER® 160S /
SPRINTER® 180S poate fi conectatd numai la o priza
instalata corect cu impamantare cu contact.

Tensiunea de intrare este de 120V / 230V c.a.
50/60 Hz. Pentru mai multe informatii despre sursa de
alimentare, consultati sectiunea de specificatii tehnice a
acestui manual si placuta de identificare a utilajului.

Asigurati-va ca puterea disponibila la sursa de alimentare
este adecvatd pentru functionarea normala a utilajului.
Siguranta cu actiune intarziatd necesara sau
intrerupatorul circuitului si dimensiunile cablurilor sunt
indicate in sectiunea de specificatii tehnice a acestui
manual.

& AVERTISMENT
Masina de sudare poate fi alimentata de un generator cu
o putere recomandata de 10 kVA.

m AVERTISMENT
Atunci cand alimentati aparatul de sudare de la un
generator, asigurati-va ca opriti mai intai aparatul, pentru
a preveni deteriorarea acestuia!

Racorduri de iesire
Consultati punctele [2] si [3] din figurile de mai jos.
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Comenzi si caracteristici operationale

1. Interfata cu utilizatorul: Consultati capitolul ,Interfata
cu utilizatorul”.

2. Conector pozitiv de iesire pentru circuitul de

sudare: Pentru conectarea unui suport de +
electrod cu cablu/cablu de lucru in functie de
configuratia necesara.

3. Conector negativ de iesire pentru circuitul de
sudare: Pentru conectarea unui suport de m—
electrod cu cablu/cablu de lucru in functie de
configuratia necesara.

4. Comutatorul de alimentare PORNIT/OPRIT (I/O):
Controleaza puterea de intrare la utilaj. Asigurati-va ca
sursa de alimentare este conectata la alimentarea de
la retea Tnainte de a activa puterea.

5. Fisa conector comanda la distanta: Pentru a
instala kitul de telecomanda. Acest conector /
permite conectarea comenzii la distanta.
Consultati capitolul ,Accesoriile”.

6. Cablu principal de intrare (3m).

& AVERTISMENT
Cand masina este pornita din nou, va fi reapelat ultimul
proces de sudare.

Figura 2
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Interfata cu utilizatorul

Figura 3

7. Afisaj: Afiseaza parametrii procesului de sudare.

8. Buton stanga: Activeaza selectarea procesului de
sudare.

9. Buton dreapta: Activeaza selectarea parametrilor
procesului de sudare

10. Buton central: Activeaza ajustarea valorii afisate pe
afisaj si confirmarea/validarea selectiei.

11. Indicatori ai procesului de sudura: LED-ul indica faptul
ca procesul este activ.

Simbol

Proces

Proces SMAW (MMA)

CELL Proces SMAW (MMA) celuloza

GTAW (Lift TIG, TIG cu amorsarea
LIFT arcului la atingere)

ar | 2l 1

12. Indicator de suprasarcind termica: Indica faptul ca
masina se afla in suprasarcind sau racirea este
insuficienta.

13.LED de PORNIRE A ALIMENTARII: Un LED aprins
indica faptul ca masina este pregatita sa functioneze.

14. LED VRD.

Aceasta masina este prevazutd cu functia VRD
(dispozitiv de reducere a tensiunii): astfel, se reduce
tensiunea la cablurile de iesire.

Pentru a activa functia VRD, tineti apasat butonul din
stanga timp de 5 secunde.

LED-ul VRD este PORNIT cand tensiunea de iesire este
sub 14 V, cu masina in mod inactiv (fara timp de sudura).

Romana 10

15. Indicator_al parametrilor procesului_de sudare: LED-ul
indica parametrul activ al procesului:

ARC FORCE: Curentul de iesire este
marit temporar pentru a elimina
conexiunile de scurtcircuit intre
electrod si piesa de lucru.
Valorile mai mici vor oferi un curent
de scurtcircuit mai redus si un arc mai
D}, slab. Setarile mai mari vor oferi un
curent de scurtcircuit mai mare, un
arc mai puternic si, eventual, mai

multi stropi.
Proces e Valoare implicita din fabrica:
SMAW OPRIT
e Interval de ajustare: de la 0,0 la
+10,0

HOT START: creste temporar
valoarea curentului nominal in timpul
pornirii arcului cu electrod pentru a

facilita pomirea arcului.
A e Valoare implicitda din fabrica:
OPRIT.

e Intervalul de ajustare: de la 0,0 la
+10,0.

Procedeu de sudare SMAW (MMA)
SPRINTER®160S / SPRINTER®180S includ clestele port-
electrod cu conductor necesar pentru sudura SMAW.

Procedura de incepere a procedeului de sudare SMAW:

¢ Mai intéi opriti masina.

o Stabiliti polaritatea electrodului pentru electrodul de folosit.
Pentru aceste informatii, consultati datele despre electrod.

e Infunctie de polaritatea electrodului folosit, conectati cablul
de lucru si portelectrodul cu conductorul la conectoarele de
iesire si blocati-le. Consultati tabelul 1.

Tabelul 1
CONECTOR DE IESIRE
Portelectrod cu conductor 2]
z catre SMAW
§8
';: Cablu de lucru [3]
=
5 Portelectrod cu conductor 1]
o= catre SMAW —
a
Q
(=]
Cablu de lucru [2]

o Conectati cablul de lucru la piesa de sudat cu clema de
lucru.

Montati electrodul adecvat in portelectrod.

Porniti masina de sudare.

Setati parametrii de sudare.

Masina de sudare este acum gata de sudat.

Aplicand standardul de sanatate si securitate in munca la
sudare, aceasta poate sa inceapa.

Utilizatorul poate seta functiile:
e Curentul de sudare

¢ ARCFORCE

e HOT START.
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Procedeul de sudare GTAW (Lift TIG,

TIG cu amorsarea arcului la atingere)
Masinile SPRINTER®160S / SPRINTER®180S pot fi
utilizate pentru procedeul GTAW cu c.c. (-). Aprinderea
arcului poate fi realizata numai prin metoda TIG cu
amorsarea arcului la atingere (aprindere la contact si
aprindere cu amorsarea arcului la atingere).

SPRINTER® 160S / SPRINTER® 180S nu includ arzatorul
pentru sudarea GTAW, dar acesta poate fi achizitionat
separat. Consultati capitolul ,Accesoriile”.

Procedura de incepere a procedeului de sudare GTAW:

¢ Mai intéi opriti masina.

e Conectati arzatorul GTAW la conectorul de iesire [3].

e Conectati conductorul de lucru la conectorul de
iesire [2].

e Conectati cablul de lucru la piesa de sudat cu clema
de lucru.

¢ Montati electrodul adecvat de tungsten Tn arzatorul

GTAW.

Porniti masina.

Setati modul de sudare la GTAW [11].

Setati parametrii de sudare.

Masina de sudare este acum gata de sudat.

Aplicand standardul de sanatate si securitate in

munca la sudare, aceasta poate sa inceapa.

Transport si ridicare
AVERTISMENT

Echipamentele care cad poate provoca
vatamari corporale si deteriorarea unitatii.

Utilizati manerul numai pentru a deplasa dispozitivul. Nu
trageti de cablul de sudare, si nici de cablul de
alimentare.

& AVERTISMENT
Nu folositi ménerul pentru a muta masina in timpul
functionarii.

Figura 4
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intretinere

& AVERTISMENT
Pentru orice operatiuni de reparatii, pentru modificari sau
intretinere, este recomandat sa contactati cel mai apropiat
centru de service tehnic sau Lincoln Electric. Reparatiile si
modificarile efectuate de un service sau de catre personal
neautorizat vor duce la anularea garantiei acordate de
producator.

Orice daune constatate trebuie raportate si remediate
imediat.

intreginere de rutina (zilnica)

o Verificati starea izolatiei si a conexiunilor cablurilor
de lucru, precum si izolatia cablului de alimentare.
Daca exista deteriorari ale izolatiei, inlocuiti imediat
cablul.

. Tndepértat,i stropii din duza pistoletului de sudare.
Stropii ar putea interfera cu fluxul de gaz de protectie
catre arc.

o \Verificati starea pistoletului de sudare: finlocuiti-l,
daca este necesar.

o \Verificati starea si functionarea ventilatorului de
racire. Pastrati curate fantele sale de aerisire.

intretinerea periodica (la 200 de ore de functionare,

dar cel putin o data pe an)

Efectuati intretinere de rutina si, de asemenea:

e Pastrati masina curata. Utilizand un flux de aer uscat
(si de joasa presiune), eliminati praful din carcasa
exterioara si din interiorul carcasei.

e Daca este necesar, curatati si strangeti toate
terminalele de sudare.

Frecventa operatiunilor de Tintretinere poate varia n
functie de mediul de lucru in care este plasatd masina.

& AVERTISMENT
Nu atingeti piesele aflate sub tensiune electrica.

& AVERTISMENT
fnainte de demontarea carcasei masinii de sudare,
aceasta trebuie oprita si cablul de alimentare deconectat
de la sursa.

& AVERTISMENT
Reteaua de alimentare trebuie deconectata de la masina
inainte de fiecare interventie de intretinere si de service.
Dupa fiecare reparatie, efectuati teste adecvate, pentru a
asigura siguranta.
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Politica privind asistenta pentru clienti
Activitatea The Lincoln Electric Company este
reprezentatd de fabricarea si comercializarea de
echipamente de sudare, de consumabile si de
echipamente de taiere de inaltd calitate. Provocarea
noastra este de a satisface nevoile clientilor nostri si de
a le depasi asteptarile. Ocazional, cumparatorii pot
solicita de la Lincoln Electric sfaturi sau informatii despre
utilizarea de acestia a produselor noastre. Raspundem
clientilor nostri pe baza celor mai bune informatii aflate la
acel moment 1in posesia noastrd. Compania
Lincoln Electric nu este Tn masura sa fie sigura de astfel
de sfaturi sau sa le garanteze si nu isi asuma nicio
raspundere cu privire la aceste informatii sau sfaturi.
Renuntam Th mod expres la orice garantie de orice fel,
inclusiv la orice garantie de adecvare pentru un anumit
scop al clientului, cu privire la aceste informatii sau
sfaturi. Din punct de vedere practic, nu ne putem asuma,
de asemenea, nicio responsabilitate pentru actualizarea
sau corectarea acestor informatii sau sfaturi odata ce au
fost date, iar furnizarea de informatii sau de sfaturi nu
creeaza, nu extinde si nu modificad nicio garantie cu
privire la vanzarea produselor noastre.

Lincoln Electric este un producator receptiv, insa
selectia si utilizarea produselor specifice vandute de
Lincoln Electric se afla exclusiv sub controlul clientului si
ramane singura responsabilitate a acestuia. Numeroase
variabile aflate dincolo de controlul Lincoln Electric
afecteaza rezultatele obtinute in aplicarea acestor tipuri
de metode de fabricare si cerinte de service.

Sub rezerva schimbarii - Aceste informatii sunt exacte
conform celor mai bune cunostinte ale noastre din
momentul tipariri. Pentru informatii actualizate, va
rugam sa consultati www.lincolnelectric.com.

Romana 12
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Remedierea defectiunilor

Nu Problema Cauza posibila Procedura recomandata
Asigurati-va ca intrerupatorul de
energie electrica este in pozitia
,PORNIT” si ca masina este conectata.
Verificati tensiunea de intrare a

. Masina nu functioneaz - masinii. Tensljuvnea <Ije"|nt'radr.e ttrebwe

lipsa iesire, lipsa ventilator. sa corespunda valoril - Indicate pe
’ placuta de identificare si conexiunii de
tensiune. Consultati sectiunea
Instalare din prezentul manual.
Sigurante lipsa sau arse sau in linia de
intrare.
. . . Verificati daca tensiunile de intrare
Ventilatorul - functioneaza - sunt adecvate conform placutei de
2 masina nu genereaza nicio identificare si reconectarii tensiunii.
lesire In modurile Electrod |, verificati  corectitudinea  conectrii
sau TIG. cablurilor.
Ventilatorul functioneaza - Este posibil ca aplicatia de sudura sa fi
masina nu genereaza nicio depasit ciclul de lucru recomandat.
iesire in modurile Electrod Lasati masina sa functioneze péna

3 sau TIG si led-ul galben de cand ventilatorul raceste masina, iar

pe panoul de control este led-ul galben se stinge.

aprins sau lumineaza

intermitent n timpul sudurii.

Masina nu reactioneazd|e Masina TREBUIE sa fie in modul TIG.
(lipsa debit de gaz, lipsa Este posibil ca Amptrol sa fie defect.
inaltd frecventd si lipsa|  Verificati daca exista continuitate intre

4 tensiune a circuitului pinii ,D” si ,E” de pe conectorul de

deschis) atunci cand este cablu atunci cand Amptrol este apasat.

activat  intrerupatorul de

pornire a arcului sau Amptrol Contactati unitatea locald de

- ventilatorul functioneaza. service autorizata Lincoln
Aplicatia de suduré poate depasi ciclul | pentru asistentd tehnica privind
de lucru recomandat. Reduceti ciclul |remedierea defectiunilor.

Masina se supraincalzeste in de lucru.

mod regulat - termostatul se Este posibil ca murdaria si praful sa fi

deschide, led-ul galben de infundat canalele de racire din

5 pe panoul frontal se aprinde interiorul masinii. Purjati unitatea cu

sau lumineaza intermitent. aer curat, uscat si de joasa presiune.

Ventilatorul functioneaza, dar Orificile de admisie a aerului,

masina nu are iesire. captuseala si orificiile de evacuare pot
fi blocate din cauza spatiului insuficient
din jurul masinii.
Verificati daca Amptrol functioneaza corect

|e$irea ma§inii este pierduté $i daca exista conexiuni slabite.

6 n mod intermitent. Verificati corectitudinea tensiunii de
intrare si a reconectarii tensiunii.
Electrodul de wolfram poate avea un
diametru prea mare pentru setarea
curentului.

Wolframul nu a fost pregatit
corespunzator - ar trebui sa fie usor
tocit.

Este posibil ca gazul de ecranare sa

7 Arcul ,vibreaza” la sudura fie insuficient. Cresteti debitul de gaz;

TIG. reduceti iesitul in afarad al wolframului

peste cupa de gaz.

Verificati daca existd gaz contaminat
sau scurgeri in conducta de gaz,
arzator sau conexiuni

Daca se foloseste un amestec de heliu
ca gaz de ecranare, atunci reduceti
procentul de heliu.

Romana
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Zone negre de-a
cordonului de sudura.

lungul

Curatati orice contaminare uleioasa
sau organica de pe piesa de lucru.
Este posibil ca electrodul de wolfram
sa fie contaminat. Inlocuiti sau ascutiti.
Verificati daca exista gaz contaminat
sau scurgeri in conducta de gaz,
arzator sau conexiuni

Este posibil ca gazul de ecranare sa
fie insuficient. Cresteti debitul de gaz;
reduceti iesitul in afara al wolframului
peste cupa de gaz.

Frecventa Tnalta slaba -
masina are o putere normala
de sudura.

Verificati daca exista conexiuni slabe
in circuitul de sudura.

Este posibil ca gazul de ecranare sa
fie insuficient. Cresteti debitul de gaz;
reduceti iesitul in afara al wolframului
peste cupa de gaz.

Verificati cablul de lucru si cel al
arzatorului si asigurati-va ca acestea
nu sunt ntr-o stare
necorespunzétoare, ceea ce permite
sourgerea” frecventei Tnalte.

Pastrati cablurile cat mai scurte posibil.

10

O ,scanteie” de T1nalta
frecventd este prezentd la
electrodul de wolfram, dar
operatorul nu poate stabili un
arc de sudurd. Masina are o
tensiune normala a circuitului
deschis.

Electrodul de wolfram poate fi
contaminat. Tnlocuiti sau ascutiti.
Controlul curentului poate fi setat la o
valoarea prea mica.

Electrodul de wolfram poate fi prea
mare pentru procesul respectiv.

Daca se foloseste un amestec de heliu
ca gaz de ecranare, atunci reduceti
procentul de heliu.

Wolframul este prea departe de piesa
de lucru la pornire.

11

Lipsa frecventa inalta.

Asigurati-va ca exista debit de gaz, iar
cablurile sunt conectate.

12

Capatul  electrodului  de
wolfram se topeste.

Curentul de sudura este prea mare
pentru tipul si/sau  dimensiunea
electrodului.

Verificati polaritatea

13

Electrodul Lexplodeaza”
atunci cand este atins arcul.

Este posibil ca respectivul curent de
sudura sa fie setat la o valoare prea
mare pentru dimensiunea electrodului.
Reduceti setarea controlului de curent
sau utilizati un electrod cu diametru
mai mare.

14

Electrodul ,se lipeste” 1in
amestecul de sudura.

Este posibil ca respectivul curent de
sudura sa fie setat la o valoare prea
mica. Cresteti setarea controlului de
curent sau utilizati un electrod cu
diametru mai mic.

Contactati
service

locala de
Lincoln

unitatea
autorizata

pentru asistentd tehnica privind
remedierea defectiunilor.
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DEEE

07/06

Nu eliminati la deseuri echipamentele electrice alaturi de reziduurile normale!

Conform Directivei Europene nr. 2012/19/CE cu privire la deseurile de echipamente electrice si electronice

(DEEE) si implementarii acesteia in conformitate cu legislatia nationald, echipamentele electrice care au

atins sfarsitul perioadei de viata trebuie colectate separat si returnate la o unitate de reciclare ecologica. Tn

calitate de proprietar al echipamentului, trebuie sa obtineti de la reprezentantul dvs. local informatii privind
. sistemele de colectare corespunzatoare.

Prin aplicarea acestei directive europene, veti proteja mediul si sanatatea oamenilor!

Piese de schimb

12/05

Instructiuni de citire a listei de piese
¢ Nu folositi aceasta lista de piese pentru o masina, daca numarul de cod nu este listat. Contactati Departamentul de
servicii Lincoln Electric pentru orice numar de cod care nu este listat.

e Utilizati ilustratia din pagina de ansamblu si tabelul de mai jos pentru a determina locatia piesei pentru masina cu
codul dvs.

e Utilizati numai piesele marcate cu ,X” din coloana aflatd sub numarul titlului mentionat in pagina cu ilustratia
ansamblului (# indica o modificare a acestei tipariri).

Mai ntai, cititi instructiunile de citire a listei de piese de mai sus, apoi consultati manualul ,Piese de schimb” furnizat cu
masina, care contine o referinta incrucisata cu numarul de piesa, cu o imagine descriptiva.

Locatia atelierelor de service autorizate

09/16
e Cumparatorul trebuie sa contacteze o unitate de service autorizata Lincoln (LASF) pentru orice defect reclamat in
perioada de garantie Lincoln.

e Contactati reprezentantul de vanzari Lincoln local, pentru asistenta la localizarea unui LASF sau accesati
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Schema electrica

Consultati manualul ,Piese de schimb”, furnizat cu masina.
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Accesorii

03/25

Optiuni/Accesorii

K10095-1-15M

COMANDA LA DISTANTA, 15 M

K10398

CABLU PRELUNGITOR PENTRU COMANDA LA DISTANTA, 15 M

WO000011139

KIT 35C50

ARZATOARE WTT2 TIG AER

W10529-14-4V

ARZATOR TIG WTT2 17 CU SUPAPA DE GAZ 4M RACITA CU AER
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Diagrama de dimensiuni

11/24

305

N\

\/

7/

/N,

438
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