IM3179

INVERTEC®400TP
UZIVATELSKA PRIRUCKA
e |
INVERTEC'
7. =6

Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0.
ul. Jana Ill Sobieskiego 19A, 58-260 Bielawa, Polsko
www.lincolnelectric.eu




®
I —— I ——
ELECTRIC

12/05

DEKUJEME VAM, Ze jste si vybrali kvalitni vyrobek spolegnosti Lincoln Electric.

e Zkontrolujte obal a zafizeni, zda nedoSlo k jejich poSkozeni. Jakékoliv materialové Skody vzniklé pfi pfepravé
reklamujte a informujte ihned dodavatele.

e Pro snazsi pouziti zadejte své identifikani udaje do tabulky niZze. Nazev modelu, kéd, sériové Cislo naleznete na
typovém Stitku zafizeni.

Nazev modelu:
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Technické udaje
NAZEV OZNACENI
INVERTEC®400TP K14390-1
VSTUP
Vstupni napéti U, Trida EMC
INVERTEC®400TP 400V = 15 %, 3 faze A
l1eff l1max
INVERTEC®400TP 16,9 A 249 A
Vjsrrt:eﬁ:lvri‘taérr):f;lllﬁn Vstupni proud lmax PF(400V)
4,0 kVA pfi 100 % (GTAW) 121A 0,89
11,1 kVA pfi 60 % (GTAW) 15,7A 0,91
12,9 kVA pfi 40 % (GTAW) 18,6A 0,92
INVERTEC®400TP -
11,9 kVA pfi 100 % (SMAW) 16,9 A 0,91
15,1 kVA pfii 60 % (SMAW) 215A 0,92
17,4 kVA pfi 40 % (SMAW) 249 A 0,93
JMENOVITY VYKON
Proces (naP;éa':; ‘c’;:'ai i$|¥::szlﬁfi g(:r:iﬁut) Vystupni proud Vystupni napéti
100 % 300A 22V
GTAW 60 % 360 A 244V
40 % 400A 26V
INVERTEC®400TP
100 % 300A 32V
SMAW 60 % 360 A 34,4V
40 % 400A 36V
ROZSAH VYSTUPU
GTAW SMAW Spiékové svorkové napéti Uo
INVERTEC®400TP 5-400 A 5-400 A 85V

DOPORUCENE ROZMERY VSTUPNIHO KABELU A DIMENZOVANI POJISTEK

Typ pojistky: gR nebo jistic, typ Z

Napajeci vodi¢

INVERTEC®400TP 25A, 400V AC 4 vodice, 4,0 mm?

ROZMERY

Hmotnost Vyska Sirka Délka

INVERTEC®400TP 31,5 kg 509 mm 294 mm 624 mm

OSTATNI

TFida ochrany Maximalni tlak plynu
INVERTEC®400TP IP23 0,5 MPa (5 bar)
Provozni teplota Skladovaci teplota
INVERTEC®400TP od -10 do +40 °C od -10 do 55 °C
Cesky 1 Cesky



Informace o konstrukci ECO

Zarizeni bylo navrzeno tak, aby splfiovalo pozadavky smérnice 2009/125/ES a nafizeni 2019/1784/EU.

Uginnost a spotfeba pfi ne¢innosti:

Oznageni Nézev D 2] TS SFE s | Odpovidajici model
spotiebé pfi neéinnosti
K14390-1 INVERTEC®400TP 88 % /22 W Zadny odpovidajici model

Stav necinnosti nastava za podminek uvedenych v nasledujici tabulce

STAV NECINNOSTI
Podminka Vyskyt
Rezim MIG
Rezim TIG X
Rezimy ELEKTRODY
Po 30 minutach necinnosti X
Ventilator vypnuty X

Hodnota ucinnosti a spotfeby ve stavu necinnosti byly méfeny pomoci metody a za podminek definovanych v produktové

normé EN 60974-1:20XX.

Nazev vyrobce, nazev vyrobku, kddové €islo, Cislo vyrobku, sériové &islo a datum vyroby jsou uvedeny na typovém stitku.

W,
W

Vysvétlivky:

1- Nazev a adresa vy

2- Nazev vyrobku

3- Koédoveé &islo

4- Cislo vyrobku

5- Sériové Cislo
5A — zemé vyroby
5B — rok vyroby
5C — mésic vyroby

XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

Code: XXXXX‘ XXXXXX-X%—

S/N:  PAYYMMXXXXX —7

el

P1]1YY |MM| XXXXX

|

|

robce

5D — pofadové Cislo, pro kazdy stroj jiné

Cesky

Cesky



Typicka spotfeba plynu u zafizeni MIG/IMAG:

Praimér Kladna elektroda DC e Pratok
s . Podavani dratu ¢
Typ materialu dratu Proud Napéti [m/min] Ochranny plyn plynu
[mm] [A] V] [I/min]
Uhlikova,
nizkolegovana | 0,9+ 1,1 95 + 200 18 + 22 35-6,5 Ar 75 %, CO2 25 % 12
ocel

Hlinik 08+1,6 90 + 240 18 + 26 55-9,5 Argon 14 +19

Austeniticka . . . B Ar98 %, 022 % / -
nerezova ocel 08+16 85 +300 21+28 3-7 He 90 %, Ar 7,5 % C022,5 % 14+16
Slitiny médi 09+1,6 175+385 | 23+26 6—11 Argon 12+16
Hor¢ik 1,6 +24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 +28

Proces TIG:

V pripadé procesu TIG zavisi spotfeba plynu na plose prafezu trysky. Pro bézné pouzivané hofaky:

Helium: 14-24 1/min
Argon: 7-16 I/min

Upozornéni: Nadmeérné rychlosti pratoku zplsobuji v proudu plynu turbulence, které mohou mit za nasledek nasati
kontaminace z ovzdusi do svafovaci lazné.

Upozornéni: Bocni vitr nebo prlvan maze narusit ochrannou plynovou vrstvu. V ramci Setfeni ochranného plynu pouzivejte
zabrany k zablokovani proudéni vzduchu.

A

Konec zivotnosti

Na konci Zivotnosti je nutné odevzdat vyrobek k recyklaci v souladu s poZzadavky smérnice 2012/19/EU (WEEE). Informace
o demontazi vyrobku a kritickych surovinach (CRM, Critical Raw Material) obsazenych ve vyrobku naleznete na webové
strance https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx

Cesky

Cesky



Elektromagneticka sluéitelnost (EMC)

01/11
Toto zafizeni bylo zkonstruovano v souladu se vSemi odpovidajicimi smérnicemi a normami. Pfesto vS§ak m(Ze generovat
elektromagnetické ruseni, které maze ovliviiovat ostatni systémy, napfiklad telekomunikaéni (telefon, radio, televize) nebo
jiné bezpecnostni systémy. Takové ruSeni mize zpusobovat problémy s bezpeénosti pfislusnych systému. Prostudujte si a
porozuméijte této ¢asti, abyste mohli eliminovat nebo snizit miru elektromagnetického ruseni generovaného timto zafizenim.

Toto zafizeni bylo navrzeno tak, aby pracovalo v pramyslovém prostfedi. Pro provoz v domacim prostfedi je

nutné dodrzovat néktera specificka opatfeni pro eliminovani mozného elektromagnetického ruseni. Operator

musi naistalovat a provozovat toto zafizeni zpisobem popsanym v této pfiruéce. Pokud je zjisténo jakékoliv

elektromagnetické ruSeni, musi operator ihned provést napravna opatfeni, aby toto ruSeni eliminoval, a to
v pfipadé potfeby s pomoci spolec¢nosti Lincoln Electric.

/% VYSTRAHA
Za predpokladu, ze verejna nizkonapétova sit v bodé spolecného spojeni ma odpor nizsi nez:
e 68 mQ pro INVERTEC®400TP.

Toto zafizeni je ve shodé s normami IEC 61000-3-11 a IEC 61000-3-12 a mlze byt pfipojeno k vefejnym nizkonapétovym
sitim. V odpovédnosti instalacniho technika nebo uzivatele zafizeni je zaijistit pomoci konzultace s provozovatelem napajeci
sité, v pfipadé potfeby, aby impedance systému odpovidala omezenim kladenym na impedanci.

Pfed instalovanim zafizeni musi operator zkontrolovat pracovisté, zda se na ném nevyskytuji Zadné zafizeni, ktera by
mohla vykazat poruchu v dusledku elektromagnetického ruseni. Zvazte nasledujici:

e Vstupni a vystupni kabely, ovladaci a telefonni kabely, které jsou na pracovisti nebo v jeho blizkosti a zafizeni.

Radiové a/nebo televizni pfijimace a vysilace. Pocitace nebo pocitatem ovladané zafizeni.

Bezpecnostni a ovladaci zafizeni pro pramyslové procesy. Zafizeni pro kalibraci a méfeni.

Osobni IékarFska zafizeni, jako jsou kardiostimulatory a naslouchadla.

Zkontrolujte elektromagnetické ruseni zafizeni, které pracuje na pracovisti nebo v jeho blizkosti. Operator si musi byt
jist, Ze veskeré zafizeni v prostoru je kompatibilni. To maze vyZadovat dal$i ochranna opatfeni.

o Rozméry zvazovaného pracovisté zavisi na konstrukci prostoru a dalSich probihajicich ¢innostech.

Zvazte nasledujici pokyny, které snizuji elektromagnetické emise ze zafizeni.

o Pripojte zafizeni ke vstupnimu napajeni podle této pfiru¢ky. Pokud se vyskytne ruseni, mize byt nutné podniknout dalsi
bezpecnostni opatieni, jako je filtrovani vstupniho napajeni.

e Vystupni kabely by mély byt co nejkratSi a umistény spolecné co nejbliZze k sobé. Pokud je to mozné, pfipojte obrobek
k uzemnéni, abyste snizili elektromagnetické emise. Operator musi zkontrolovat, zda pfipojeni obrobku k uzemnéni
nezpusobuje problémy nebo nebezpeéné pracovni podminky personalu nebo zafizeni.

e Stinéni kabell na pracovisti mGze snizit elektromagnetické emise. To muze byt nutné pro specialni aplikace.

1\ VYSTRAHA
Klasifikace EMC tohoto produktu je tfida A, v souladu s normou pro elektromagnetickou slucitelnost EN 60974-10 a proto je
produkt navrZzeni pouze pro primyslova prostredi.

1\ VYSTRAHA
Toto zafizeni tfidy A neni uréeno pro pouziti v obytnych mistech, kde je elektricka energie poskytovana prostfednictvim
vefejné nizkonapétové napajeci sité. V takovych mistech mohou vznikat obtiZze pfi zajisténi elektromagnetické slucitelnosti
v disledku vedenych nebo vyzarenych rusivych vlivu.

> AN

Cesky 4 Cesky



Bezpecnost

01/11

& VYSTRAHA

Toto zafizeni musi byt pouzivano kvalifikovanym personalem. Zajistéte, aby instalace, provoz, udrzba a opravy byly
provadény pouze kvalifikovanym personalem. Pfed pouzivanim tohoto zafizeni si prostuduijte tuto pfirucku a porozuméite ji.
Pokud nebudete dodrzovat pokyny v této priru¢ce, mize to zpuUsobit t€Zké zranéni osob, smrt nebo poskozeni tohoto
zafizeni. Prostudujte si nasledujici vysvétleni vystraznych symboll a porozuméjte jim. Spole¢nost Lincoln Electric neni
odpovédna za Skody zpusobem nespravnou instalaci, péc¢i nebo neobvyklym provozem.

VYSTRAHA: Tento symbol oznaduje, Ze musite dodrzovat uvedené pokyny, jinak miZe dojit k t&Zkému
zranéni osob, smrti nebo poskozeni tohoto zafizeni. Chrarite sebe i ostatni osoby pred pfipadnym téZkym
zranénim &i umrtim.

PROSTUDUJTE SI NASLEDUJICI POKYNY A POROZUMEJTE JIM: Pfed pouzivanim tohoto zafizeni si
prostudujte tuto pfirucku a porozuméite ji. Svafovani elektrickym obloukem muZze byt nebezpecéné. Pokud
nebudete dodrzovat pokyny v této pfiru¢ce, mize to zplsobit téZké zranéni osob, smrt nebo poskozeni
tohoto zafizeni.

ELEKTRICKY PROUD MUZE ZPUSOBIT SMRT: Svafovaci zaFizeni generuje vysoka napéti. nedotykejte
se elektrody, pracovni svorky nebo pfipojeného obrobku, pokud je zafizeni zapnuto. lzolujte se od
elektrody, pracovni svorky a pfipojenych obrobku.

ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENI: NeZ zaénete pracovat na tomto zafizeni, vypnéte napajeni pomoci
odpojovaciho spinale na pojistkové skfini. Uzemnéte toto zafizeni v souladu s mistnimi
elektrotechnickymi predpisy.

ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENI: Pravideln& kontrolujte kabely vstupu, elektrody a pracovni svorky.
Pokud se vyskytuje jakékoliv poskozeni izolace, vyménite ihned kabel. Neumistujte drzak elektrody pfimo
na svarovaci stdl nebo jiny povrch, ktery je v kontaktu s pracovni svorkou, vyhnete se tak riziku
nahodného zapaleni oblouku.

ELEKTROMAGNETICKE POLE MUZE BYT NEBEZPECNE. Elektricky proud protékajici jakymkoliv
vodi¢em vytvafi elektromagnetické pole (EMF). Pole EMC mohou rusit cinnost nékterych
kardiostimulator(i a svareci, ktefi maji kardiostimulatory implantované, by méli vSe konzultovat se svym
lékafem, nez za¢nou toto zafizeni pouzivat.

SHODA S CE: Toto zafizeni splfiuje pozadavky smérnic Evropského spolecenstvi.

UMELE OPTICKE ZARENI: Podle pozadavkil smérnice 2006/25/EC a normy EN 12198 je zafizeni
kategorie 2. Je povinné pouzivat osobni ochranné pomacky (OOP) majici filtr s poZadovanym stupném
ochrany maximalné 15, jak je pozadovano normou EN169.

VYPARY A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE: Svarovani miize generovat vypary a plyny, které jsou
nebezpecné pro lidské zdravi. Vyhnéte se vdechovani vypar(l a plynG. Chcete-li se vyhnout témto
nebezpe€im, musite pouzivat dostate¢né vétrani nebo odsavani, abyste udrzovali vypary a plyny misto
prostor, ze kterého vdechujete.

ZARENI OBLOUKU MUZE ZPUSOBIT POPALENINY: Pouzijte &tit se spravnym filtrem a krycimi
deskami, abyste pfi svafovani nebo pozorovani chranili oci pfed jiskrami a zafenim oblouku. Pro ochranu
pokozky pouzivejte vhodny odév z trvanlivého, ohnivzdorného materialu. Chrante ostatni okolostojici
osoby vhodnym, nehoflavym odstinénim a varujte je, aby nesledovaly oblouk, anebo se nevystavovali
jeho plsobeni.

Cesky
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JISKRY ZE SVAROVANI MOHOU ZPUSOBIT POZAR NEBO VYBUCH: Odstrafite veskera nebezpedi
pozaru z prostoru svarovani a pfipravte si hasici pfistroj na snadno dostupné misto. Jiskry a horky
material z procesu svafovani mohou snadno proniknout skrze malé trhliny a otvory do sousednich mist.
Nesvafujte na Zadné nadrzi, sudu, nadobé& nebo materidlu, pokud nebyly podniknuty spravné kroky pro
zajisténi, Z2e se v prostoru nenachazi Zadné hoiflavé nebo jedovaté vypary. Nikdy toto zafizeni
nepouzivejte, kdyz jsou v blizkosti pfitomny hoflavé vypary nebo hoflavé kapaliny.

\il&»)ﬁﬁls.,..an,

SVAROVANE MATERIALY MOHOU HORET: Svafovani generuje velké mnoZstvi tepla. Horké povrchy a
materialy v pracovnim prostoru mohou zpUsobit t&Zké popaleniny. PFi dotyku nebo pfesouvani materialu
na pracovisti pouzivejte rukavice nebo klesté.

V PRIPADE POSKOZENI MUZE TLAKOVA NADOBA VYBOUCHNOUT: Pouzivejte certifikované tiakové
nadoby se stlatenym plynem obsahuijici pouze spravné ochranné plyny pro dany proces a fadné funkéni
regulacni ventily, navrzené pro dané plyny a tlaky. Vzdy udrzujte tlakové nadoby ve vzpfimené poloze
peclivé zajisténé k pevné podpéfe. Nepohybujte ani nepfepravujte tlakové nadoby s plynem s
demontovanou ochranou krytou. zabrarite kontaktu elektrody, drzaku elektrody, pracovni svorky nebo jiné
elektrické soucasti pod proudem v kontaktu s tlakovou nadobou s plynem. Tlakové nadoby s plynem musi
byt umistény mimo prostory, kde mohou byt vystaveny fyzickému po$kozeni nebo vlivim procesu
svarovani, vcetné jisker a zdrojl tepla.

POHYBLIVE SOUCASTI JSOU NEBEZPECNE. Ve stroji se nachazeji pohyblivé mechanické soudasti,
které mohou zpUsobit zranéni. Udrzuijte ruce, t€lo a odévni sou¢asti mimo tyto soucasti stroje béhem jeho
spousténi, provozu nebo udrzby.

UPOZORNENI: Vysoka frekvence pouzita pro bezkontaktni zazehnuti oblouku pFi svafovani TIG (GTAW),
muze rusit provoz nedostate¢né stinéného pocitatového zapalovani, stfedisek EDP a primyslovych
robotl, nebo muze zpUsobit Uplnou havarii systému. Svafovani TIG (GTAW) maze rusit elektronické
telefonni sité a pfijem radiového a televizniho vysilani.

HORKA CHLADICI KAPALINA MUZE POPALIT KUZI: Vzdy ped adrZbou chladice zajistéte, aby chladici
kapalina NEBYLA HORKA.

BEZPECNOSTNI SYMBOLY: Toto zafizeni je vhodné pro provadéni napajeni pro svafovaci operace
provadéné v prostfedi se zvySenym nebezpec€im Urazu elektrickym proudem.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény a/nebo zlepSeni konstrukce bez sou¢asného zaznamenani zmény v uzivatelské

pfirucce.

Cesky
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Uvod

Svafovaci  zafizeni INVERTEC®400TP
svarovani nasledujicimi metodami:

o GTAW (TIG),

o SMAW (MMA),

e VYREZAVANI DRAZEK (CAG).

umozriuje

Pokyny k instalaci a obsluze

Kompletni baleni obsahuje:

e Pracovni vodi¢, délka 5 m

e Plynova hadice — 1,5 m,

e Uzivatelska pfirucka (USB).

Doporuéené zafizeni, které si mlze uzivatel pfikoupit, je
uvedeno v kapitole ,PFislusenstvi‘.

Pfed instalovanim nebo pouzivanim zafizeni si
prostuduijte celou tuto kapitolu.

Umisténi a prostredi

Toto =zafizeni je wur€eno k praci v nepfiznivych

podminkach. Je v$ak dulezité podniknout jednoducha

preventivni opatfeni a dodrzovat je, aby byla zajiSténa
dlouha Zivotnost a spolehlivy provoz zafizeni.

o Neumistujte zafizeni ani jej neprovozujte na povrchu
se sklonem vétS§im nez 15° od vodorovné polohy.
NepouZivejte zafizeni pro roztavovani trubek.

e Zafizeni musi byt umisténo na takovém misté, kde je
zajisténa volna cirkulace C¢istého vzduchu bez
omezeni pro pohyb vzduchu skrze vétraci priduchy.
Nezakryvejte zafizeni papirem, latkami nebo hadry,
pokud je zapnuté.

e Je nutné minimalizovat necistoty a prach, které by
mohly nasaty dovnitf zafizeni.

e Toto zafizeni ma stupen ochrany IP 23. Udrzujte
zafizeni v suchu a neumistujte jej na mokrou zem
nebo do kaluzi.

e Umistéte zafizeni mimo strojni zafizeni dalkové
ovladané po radiové frekvenci. Normalni provoz muize
nepfiznivé ovlivnit ¢innost blizko umisténého strojniho
zafizeni dalkové ovladaného po radiové frekvenci
azpusobit zranéni nebo poskozeni zafizeni.
Prostudujte si ¢ast vénovanou elektromagnetické
slucitelnosti uvedenou v této pfirucce.

e Zarizeni neprovozuijte v mistech, kde je okolni teplota
vys8i nez 40 °C:

Pracovni cyklus a prehrivani

Pracovni cyklus svafovaciho =zafizeni predstavuje
procento ¢asu z 10 minut, po ktery mlze svare¢ ovladat
jednotku se jmenovitym proudem.

Pfiklad: Pracovni cyklus 60 %
— N
el Sl
Svafovani po dobu PFestavka po dobu

6 minut. 4 minut.

Nadmeérné prodluzovani pracovniho cyklu zplsobi, Ze se
aktivuje okruh tepelné ochrany.

[-®-o4- 8-

Minuty nebo shizeni
pracovniho cyklu

Cesky

Pripojeni vstupnich privodu

/0 VYSTRAHA
Svarovaci zafizeni mize k napajeci siti pfipojovat pouze
kvalifikovany elektrotechnik. Instalace musi byt provedena
v souladu s pfisluSnymi narodnimi elektrotechnickymi
pfedpisy a mistnimi zakony.

Pred zapnutim zafizeni zkontrolujte vstupni napéti, faze
a frekvenci dodavanou do tohoto zafizeni. Zkontrolujte
pfipojeni zemnicich vodi€l od zafizeni ke vstupnimu
zdroji. Svafovaci zafizeni INVERTEC®400TP musi byt
pfipojeno ke  spravné nainstalované  zasuvce
s uzemfovacim kolikem.

Vstupni napéti je 400V, 50/60 Hz. DalSi informace
ovstupnim napdajeni naleznete v ¢&asti vénované
technickym specifikacim v této pfirucce a na typovém
Stitku zafizeni.

Ujistéte se, Ze hodnoty sitového napajeni dostupného
z napajeciho zdroje jsou odpovidajici pro normalni provoz
zafizeni. Typ ochrany (zpozdéné pojistky) a velikost
kabell jsou uvedeny v kapitole Technické Udaje v této
pFirucce.

/1 VYSTRAHA
Svarovaci zafizeni mulze byt napajeno z generator
s vystupnim vykonem alesponn o 30 % vySSim, nez je
prikon svarovaciho zafizeni.

& VYSTRAHA
Pfi napéjeni zafizeni z generatoru zajistéte, aby zafizeni
bylo nejprve vypnuto, az poté Ize vypnout generator, jinak
dojde k posSkozeni svarfovaciho zafizeni!

Cesky



Vystupni pripojeni

Viz také body [3] a [7] na obrazcich nize.

Ovladaci prvky a funkéni zarizeni

[T
T

Obrazek 1
1. Kryt displeje. Ochrana displeje pro uzivatelské
rozhrani.
2. UzZivatelské rozhrani: Viz kapitola UzZivatelska
rozhrani.
3. Vystupni konektor kladného podlu pro svarfovaci

obvod: V zavislosti na procesu pfipojeni:

Proces Symbol

Popis

GTAW A=

Pracovni vodi¢

SMAW

==

Drzak elektrody s vodi¢em /
pracovnim vodi¢em

v zavislosti na pozadované
konfiguraci.

MERIDLO

==

Drazkovaci horak /
pracovnim vodi¢em

v zavislosti na pozadované
konfiguraci.

4. Konektor dalkového ovladani: Instalace sady

délkového

ovladani.

Tento  konektor

7. Vystupni _konektor zaporného pdlu pro svarovaci
obvod: V zavislosti na procesu pfipojeni:

Proces Symbol Popis
GTAW .,% Hofak TIG
Drzak elektrody s vodi¢em /
SMAW mmmm | Pracovn im vodi¢em
v zavislosti na pozadované
konfiguraci.
Drazkovaci horak /
MERIDLO — pracovnim vodi¢em
v zavislosti na pozadované
konfiguraci.

B

[<]
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Obrazek 2

8. Hlavni napajeci spina¢ (I/0): Ridi vstupni napéajeni
zafizeni. Zkontrolujte, zad je sitové napajeni
pfipojeno k siti a az poté zapnéte napajeni (,1).

9. Hlavni vstupni kabel (5 m): Pfipojte napajeci
konektor ke stavajicimu vstupnimu kabelu, ktery je
dimenzovan pro zafizeni, jak je uvedeno v této
pfiru¢ce, a odpovida vSem pfislusnym standarddm.
Toto pfipojeni musi byt provedeno pouze
kvalifikovanou osobou.

10.Plynova pripojka s rychlospojkou:

6.

umoznuje pfipojeni dalkového ovladace. Viz
kapitola ,Prislusenstvi*.

Konektor ovladani TIG: Pro pfipojeni
spoustéce horaku TIG nebo ,Nahoru a dold*.

Pripojeni plynu: PFipojeni plynového potrubi
horaku TIG.

Cesky

@ I

pfipojeni plynového potrubi.

"

/1 VYSTRAHA
Zarizeni umoznuje pouziti vSech vhodnych ochrannych
plynl s maximalnim tlakem 5 bar.

11. Pojistka F1: Pouzijte pojistku 2 A/400 V (6,3x32 mm)
s pomalym hofenim Viz kapitola ,Nahradni sou&asti*.

12. Pojistka F2: Pouzijte pojistku 2 A/400 V (6,3x32 mm)
s pomalym hofenim Viz kapitola ,Nahradni soucasti*.

Cesky



13. Drzak horaku TIG: Oto¢na rukojet hofaku TIG. Proces svarovani GTAW

Zarizeni INVERTEC®400TP Ize pouzit pro proces GTAW
s pfipojenim DC (-).

Zafizeni INVERTEC®400TP nezahrnuje hofak pro
svafovani procesem GTAW, Ize jej vSak zakoupit
samostatné. Viz kapitola ,Pfislusenstvi*.

Postup pro zahajeni svafovani procesem GTAW:

¢ Nejprve zafizeni vypnéte.

o Pf¥ipojte hofak GTAW k vystupni zasuvce [7].

e Pf¥ipojte pracovni vodi¢ k vystupni zasuvce [3].

¢ Pripojte pracovni vodi¢ ke svafenci s pomoci upinaci
svorky.

e Do hofaku GTAW nainstalujte vhodnou wolframovou
elektrodu.

e Zapnéte zafizeni.
Nastavte parametry svarovani.

VYSTRAHA
Podrobny popis naleznete v uzivatelské priru¢ce IM3187.

e Svarovaci zafizeni je nyni pfipraveno ke svafovani.
e Pfi dodrzeni v8ech principd ochrany zdravi
a bezpecnost prace pfi svafovani mize proces zadit.

Svarovani proces SMAW

Zafizeni INVERTEC®400TP nezahrnuje drzak elektrody
s vodi¢em potfebnym pro svafovani procesem SMAW, Ize
jej vSak zakoupit samostatné. Viz kapitola ,PfisluSenstvi®.

Postup pro zahajeni svafovani procesem SMAW:

o Nejprve zafizeni vypnéte.

e UrCete polaritu elektrody pro pouzivanou elektrod.
Tato informace je uvedena v parametrech elektrody.

Obrazek 3 e Vzavislosti na polarité pouzivané elektrody pfipojte
pracovni vodi¢ adrzak elektrody s vodi¢em
Uzivatelské rozhrani k vystupnim zasuvkam [3] a[7] azajistéte je. Viz
tabulka 1.
Tabulka 1 Polarita
Vystupni zasuvka
Drzak elektrody s vodi¢em 3]
x pro proces SMAW
O
g0 .
= Pracovni vodi¢ [7 —1
(14
j Drzak elektrody s vodicem
(@] —
o+ pro proces SMAW [71
h=] < O
o
inverTec- 400 TP ¢ Pracovni vodi¢ [3] +
Obrazek 4 o Pf¥ipojte pracovni vodi¢ ke svafenci s pomoci upinaci
svorky.

Podrobny popis globalniho uzivatelského rozhrani Namontuijte spravnou elektrodu do drzaku elektrody.
naleznete v uzivatelské pfiru¢ce IM3187. e Zapnéte zafizeni.
Nastavte parametry svafovani.

/1\ VYSTRAHA
Podrobny popis naleznete v uzivatelské priru¢ce IM3187.

e Svarovaci zafizeni je nyni pfipraveno ke svarovani.

e Pfi dodrzeni v8ech principd ochrany zdravi
a bezpecnost prace pfi svarovani mize proces zadit.

Cesky 9 Cesky



Vyfezavani drazek

Zafizeni INVERTEC®400TP nezahrnuje drzak elektrody
s vodi¢em potfebnym pro svafovani vyfezavani drazek,
lze jej vSak zakoupit samostatné. Viz Kkapitola
LPrislusenstvi*.

Postup pro zahajeni procesu drazkovani:

o Nejprve zafizeni vypnéte.

e UrCete polaritu elektrody pro pouzivanou elektrod.
Tato informace je uvedena v parametrech elektrody.

e V zavislosti na polarit¢ pouzivané elektrody pfipojte
pracovni vodi¢ adrzak elektrody s vodi¢em
k vystupnim zasuvkam [3] a [7] a zajistéte je. Viz
tabulka 2.

Tabulka 2 Polarita

Vystupni zasuvka
Vyfezavaci 3]
7| (drazkovaci) drzak
(8}
<| 8 L
= Pracovni vodi¢ [7] |
:
o Vyfezavaci
S| o (drazkovaci) drzak [71 —
Q
o
Pracovni vodi¢ [3] +

¢ Pripojte vzduchovy konektor drazkovaciho drzaku ke
zdroji vzduchu.

¢ Pripojte pracovni vodi¢ ke svafenci s pomoci upinaci
svorky.
Namontujte spravnou elektrodu do drzaku elektrody.
Zapnéte zafizeni.

o Nastavte parametry drazkovani.

1\ VYSTRAHA
Podrobny popis naleznete v uzivatelské priru¢ce IM3187.

e Zafizeni je nyni pfipraveno k drazkovani.

e Pfi dodrzeni v8ech principd ochrany zdravi
a bezpecnost prace pfi svafovani mize proces zadit.

Cesky
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Pripojeni plynu

1\ VYSTRAHA

V pripadé poskozeni mize TLAKOVA

NADOBA vybouchnout:

e Tlakovou nadobu s plynem vzdy bezpecné
upevnéte ve svislé poloze proti
nasténnému stojanu nebo specialnimu
voziku.

e Uchovavejte nadoby mimo prostory, kde
by mohly byt poSkozeny, zahraté nebo
elekirické obvody, aby se zabranilo
moznému vybuchu nebo pozaru.

e Udrzujte nadobu mimo dosah svarovani
nebo jinych elektrickych obvodl pod

napétim.

o Nikdy nezvedejte svarecku s pfipojenou
nadobou.

e Nikdy nedovolte, aby se svafovaci

elektroda dotkla nadoby.

e Nahromadéni ochranného plynu muize
poSkodit zdravi nebo zabit. PouZivejte v
dobfe vétraném prostoru, aby se zabranilo
akumulaci plynu.

e Kdyz tlakovou nadobu s plynem
nepouzivate, dukladné uzavriete ventily,
aby nedoslo k uniku.

/1 VYSTRAHA
Svarovaci zafizeni podporuje vSechny vhodné ochranné
plyny pfi maximalnim tlaku 5,0 bar.

/0 VYSTRAHA
Pfed pouzitim se ujistéte, Ze lahev s plynem obsahuje
plyn vhodny pro zamysleny ucel.

Vypnéte napajeni na svafovacim zdroji.
Namontujte spravny regulator pratoku plynu na
tlakovou nadobu s plynem.

¢ Pripojte plynovou hadici k regulatoru pomoci hadicove
svorky.

e Druhy konec plynové hadice pfipojte k plynovému

konektoru na zadnim panelu zdroje napajeni.

Zapnéte napajeni na svafovacim zdroji.

Otevrete ventil tlakové nadoby s plynem.

e Upravte pratok ochranného plynu regulatorem plynu.

Cesky



Preprava a zvedani

/1 VYSTRAHA
Padajici zafizeni mGze zpuUsobit zranéni
osob a poSkozeni zafizeni.

A

It
<
Pad

Obrazek 5

Béhem prepravy a zvedani jefdbem dodrZujte nasledujici

pravidla:

o Napajeci zdroj neni vybaven zavésnym Sroubem,
ktery by mohlo byt mozné pouzit k pfepravé nebo
zvedani zafizeni.

e Zvedejte zafizeni pomoci vhodného zvedaciho
zafizeni s dostate€nou unosnosti.

e Zvedejte a prepravujte zafizeni pomoci roznaseciho
nosniku a minimalné dvou zavésnych popruh.

o Napdjeci zdroj zvedejte pouze bez tlakové nadoby
plynu, chladie a podavade dratu, nebo jiného
pfisluSenstvi.

Cesky
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Udrzba

/1 VYSTRAHA
Pro jakoukoliv udrzbu, modifikace nebo opravy se
doporu€uje  kontaktovat iz8i technické servisni
stfedisko nebo spole€nost Lincoln Electric. Opravy nebo
modifikace provadéné neopravnénym servisem nebo
personalem znamenaji, Ze zaruka vyrobce nebo neplatna
a nebude poskytnuta.
Jakékoliv znatelné poskozeni ihned
nahlaseno a opraveno.

by mélo byt

Pravidelna udrzba (kazdodenni)

e Zkontrolujte stav izolace, kabelQ, pfipojeni pracovnich
a napajecich vodic¢l. Pokud se vyskytuje jakékoliv
poSkozeni izolace, ihned vodi¢ vymérite.

e Odstrarite odstfik z trysky svafovaci pistole. Odstfik by
mohl branit pratoku ochranného plynu k oblouku.

e Zkontrolujte stav svarovaci pistole: v pfipadé potreby ji
vymeérite.

o Zkontrolujte stav a provoz ventilatoru chlazeni.
UdrZuijte otvory pro proudéni vzduchu prichodné.

Pravidelna udrzba (kazdych 200 provoznich hodin,

minimalné jednou ro¢né)

Provedte pravidelné udrZzbu a navic k tomu nasledujici

kroky:

e UdrZujte stroj v Cistoté. Pomoci proudu suchého
vzduchu (nizky tlak) odstrarite prach z vnéjSiho
a vnitfniho povrchu skiiné.

e Pokud je to nutné, vycCistéte a dotahnéte vSechny
svafovaci svorky.

Cetnost operaci udrzby se mlZe li§it v souladu
s pracovnim prostfedim, kde je zafizeni umisténo.

/1 VYSTRAHA
Nedotykejte se soucasti pod proudem.

/1 VYSTRAHA
Nez budete demontovat skfif zafizeni, musi byt vypnuto
a napajeci vodice odpojeny.

/1 VYSTRAHA
Pfed kazdou udrzbou nebo servisem musi byt zafizeni
odpojeno od sitového napajeni. Po kazdé opravé
provedte spravné testy, aby byla zajiSténa bezpecnost
zarizeni.

Cesky



Zasady pomoci zakaznikiim

Pfedmétem ¢innosti spole¢nosti Lincoln Electric Company
je vyroba a prodej vyrobk( vysoké kvality: svafovaciho
zafizeni, pridavnych materialll a zafizeni pro fezani. Nas
zameér je vyhovét pozadavkim nasich zakaznikl a predgéit
jejich oCekavani. Prilezitostné mohou kupujici pozadovat
od spole¢nosti Lincoln Electric informace nebo rady
ohledné pouziti naSich vyrobkl. Reagujeme na dotazy
nasich zakaznikl na zakladé nejvhodnéjSich informaci,
které v té dobé mame Kk dispozici. Spole¢nost
Lincoln Electric nem(ze takové rady zarucit ani
poskytnout a nepfejima zadnou odpovédnost s ohledem
na takové informace nebo rady. Vyslovné odvolavame
jakoukoliv  zaruku libovolného druhu, véetné zaruky
vhodnosti pro specificky ucel zakaznika, s ohledem na
takové informace nebo rady. S ohledem na praktické
Uvahy také nemuzeme prejmout jakoukoliv odpovédnost
za aktualizovano nebo opravu takovych informaci nebo
rad, jakmile byly poskytnuty, a takové poskytnuti informaci
nebo rady také nevytvafi, nerozSifuje ani neméni
jakoukoliv zaruku poskytovanou vzhledem k prodeji
nasich produkta.

Lincoln Electric je zodpovédny vyrobce, ale volba a pouziti
specifického vyrobku prodavaného firmou Lincoln Electric
je pIné pod kontrolou a zlstava plnou zodpovédnosti
zékaznika. Mnoho proménnych mimo kontrolu Lincoln
Electric ovliviiuje vysledek ziskany pfi pouziti téchto typl
metod vyroby a poZzadavkd na pouZiti.

Pfedmét zmén — tyto informace jsou pfesné podle naSich
nejlepSich  znalosti v dobé& tisku. VyuzZite web
www.lincolnelectric.com  pro  jakoukoliv  aktualizaci
informaci.

Cesky
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WEEE

07/06

Nelikviduijte elektrické zafizeni spole¢né s normalnim domovnim odpadem.
Na zakladé dodrzovani evropské smérnice 2012/19/ES o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich (WEEE) a jeji implementaci v souladu s narodnimi pravnimi pfedpisy, musi byt elektricka
zafizeni, ktera dosahla konce své Zivotnosti, shromazdéna oddélené a odevzdana do ekologicky vhodného
recyklaéniho zafizeni. Jako vlastnik zafizeni byste méli obdrzet informace o schvaleném recyklaénim
systému od svého mistniho zastupce.

L Dodrzovanim této evropské smérnice budete chranit zivotni prostfedi a zdravi osob.

Nahradni soucasti

12/05

Pokyny pro ¢teni seznamu soucasti
e Nepouzivejte tento seznam soucasti pro zafizeni, pokud zde neni uvedeno jeho kdédové oznaceni. Pokud zde neni
jeho koédové oznaceni uvedeno, kontaktujte servisni oddéleni spole¢nosti Lincoln Electric.

Pouzijte obrazek se strankou sestavy a tabulku nize a stanovte, kde je pfislusna sou¢ast umisténa pro vase specifické
zafizeni uréené podle kédu.

Pouzivejte pouze sou€éasti oznaceni ,X* ve sloupci pod Cislem zahlavi odkazovanym pro stranku sestavy (# oznacuje
zménu v tomto tisku).

Nejprve si prectéte pokyny pro seznam soucasti uvedené vySe, pak postupujte podle ,Katalogu nahradnich soucasti“
dodaného k zafizeni, ktery obsahuje kfizové reference s Cislem soucasti a popisnym obrazkem.

Umisténi autorizovanych servisnich stredisek

09/16
Kupujici musi kontaktovat autorizované servisni zafizeni spole€nosti Lincoln (LASF) v pfipadé jakékoliv poruchy
reklamované v ramci zaru¢ni doby poskytované spole¢nosti Lincoln.

Potfebujete-li pomoc s vyhledanim LASF, kontaktujte prodejniho zastupce spoleénosti Lincoln nebo pfejdéte na web
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Schémata elektrického zapojeni

Postupuijte podle ,Katalogu nahradnich soucasti“ dodaného k zafizeni.

Cesky 13 Cesky



Prislusenstvi

VZDUCHOVE HORAKY TIG PREMIUM

5m

8m

PROTIG IIIS 10 RL

W000382715-2

W000382716-2

PROTIG IIIS 20 RL

W000382717-2

W000382718-2

PROTIG IIIS 30 RL

W000382719-2

W000382720-2

PROTIG IIIS 40 RL

W000382721-2

W000382722-2

PROTIG NGS 10 EB

W000278394-2

W000278395-2

PROTIG NGS 20 EB

W000278396-2

W000278397-2

PROTIG NGS 30 EB

W000278398-2

W000278399-2

PROTIG NGS 40 EB

W000278400-2

W000278401-2

VODOU CHLAZENE HORAKY TIG PREMIUM

5m

8m

PROTIG IlIS 35W RL

W000382725-2

W000382726-2

PROTIG IIIS 40W RL

W000382727-2

PROTIG NGS 35W EB

W000278404-2

000278405-2

PROTIG NGS 40W EB

W000278406-2

W000278407-2

VZDUCHOVY HORAK TIG 4m 8m
WTT2 9 RL W000278879 W000278922
WTT2 9 EB W000278875

WTT2 17 RL W000278884 W000278917
WTT2 17 EB W000278882 W000278919
WTT2 26 RL W000278890 W000278913
WTT2 26 EB W000278887 W000278915
VODOU CHLAZENE HORAKY TIG 4m 8m
WTT2 18W RL W000278898 W000278899
WTT2 18W EB W000278896 W000278901
WTT2 20W RL W000278894 W000278905
WTT2 20W EB W000278892 W000278909
PRISLUSENSTVi K HORAKUM

HORIZONTALNI POTENCIOMETR WP10529-3

VERTIKALNI POTENCIOMETR WP10529-4

TLACITKA NAHORU A DOLU WP10529-2

SPOUST W000279245

DALKOVE OVLADACE

DALKOVY OVLADAC — RUCNI 15 M K14147-1

NOZNi DALKOVY OVLADAC K870

VOLITELNE MOZNOSTI

COOLARC®60 K14297-1

FREEZCOOL (9,6 L CHLADICI KAPALINY) W000010167

VOZIK, 4 KOLA K14298-1

PRODLUZOVACI KABEL 15 M (*) K14148-1

KABELY

KIT 50C50 W000260682

UZEMNOVACI KABEL 400 A/70 MM?, 5 m

GRD-400A-70-5M

UZEMNOVACI KABEL 400 A/70 MM?, 10 m

GRD-400A-70-10M

UZEMNOVACI KABEL 400 A/70 MM, 15 m

GRD-400A-70-15M

DRZAK ELEKTROD 400 A/70 MM?2 — 5 m

E/H-400A-70-5M

VYREZAVACI (DRAZKOVACI) HORAK

VYREZAVACI (DRAZKOVACI) HORAK FLAIR® 600

W000010136
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Schéma pfripojeni

COOLARC 60

@ K14297-1

INVERTEC® 400TP K14390-1

REMOTE CONTROL-HAND 15M

- K1414741

FOOT REMOTE CONTROL

K870
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Rozmeérové schéma

508

290

631

Cesky
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