Neden Kaynak Otomasyonu?

Otomasyon, iiretim siirecinde gz ardi edilemeyen bir gerceklik haline geldi. Uretim siirecinin sadece bir kismi

mekanik olarak gerceklestirilse bile kaynak islemi otomatiklestirilmis kabul edilir. Robotlarin tiim siireci bastan

sona yonetmesi, parcay! tagimasi ve kaynagi gerceklestirmesi ise tam otomasyon olarak adlandirilr.

Kaynak otomasyonu, sirketinize bircok farkl konuda yardimci olabilir:

VASIFLI iS GUCD
Ml KONUSUNDA EKSIKLIK

Otomasyon, vasifliisglicind yeniden tanimlamak icin pratik bir
¢6zUmdr. Robotik teknoloji, daha az isci ile Gretimi artirabilir
ve rekabet avantaji saglayabilir.

3 DAHA YUKSEK
0 1

URETIM VERiMi

Yapilan élctimlerde kaynak otomasyon sisteminin, manuel
olarak gerceklestirilen uygulamalara gére daha yiksek verimlilik
saglayarak tretim hizlarini 2 ila 5 kat artirdigi gérilmaustar.

GELISTIRILMIS
=) KAYNAK KALITESI
Mihendislik ve tasarim calismalari diizglin bir sekilde yapilan

kaynak otomasyonu, kaynak buttnligind ve strekliligini
ivilestirebilir ve durug siiresini azaltabilir.
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lﬂ DUSUK isCiLiK
MALIVETLERI
Tekrarlayan kaynak islemleri, robotik otomasyonla yapilabilir

ve bu sayede teknik bilgisi yiiksek kaynak uzmanlarinin daha
zorlu gorevleri gerceklestirmesine olanak saglanir.

HURDA ve iS TEKRARI
GIDERLERINDE AZALMA

Kaynak parametrelerinin ve par¢a kanumlandirma islemlerinin
otomasyonu, hata olasihgini azaltir, sarf malzemelerinin asiri
miktarda tlketilmesini 6nler ve kaynak sonrasiislemleri azaltir.
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T iSCi SAGLIGI KONUSUNDA
SAGLANAN YARARLAR

Otomatik kaynak ve cevre sistemlerine sahip bir tesiste, isci
saghgi ve i glvenligi artiracaktir.

LINCOLN £
ELECTRIC



