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TACK! For att du har valt en KVALITETSPRODUKT fran Lincoln Electric.

e Kontrollera om det finns skador pa forpackning och utrustning. Transportskador maste omedelbart anmalas till
aterforsaljaren.

e Ange dina produktidentifieringsuppgifter i tabellen nedan s& underlattas anvéandningen. Modellbeteckning, kod och
serienummer finns pa maskinens markplat.

Modellbeteckning:
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Tekniska specifikationer

NAMN INDEX
PRESTOJET 30K W100000320
PRESTOJET 45 W100000322
IMATNING
Matningsspanning Ui Effektférbrukning EMC-klass Frekvens
PRESTOJET 30K 230 V+15 % 2.7 VA Vi(_j 100 %-internTittens A 50 Hz
3,3 kVA vid 60 % intermittens
1,6 kVA vid 100 % intermittens
120 V+15 % - - -
2,4 kVA vid 60 % intermittens
PRESTOJET 45 3,3 kVA vid 100 % intermittens A 50 Hz
230 V15 % 4,6 kVA vid 60 % intermittens
5,2 kVA vid 45 % intermittens
PRESTANDA VID 40°C
(baseraltnp:grqq()lttni?nsj period) Svetsstrom Svetsspanning
PRESTOJET 30K 100% 25A S0vdc
60 % 30A 92Vdc
PRESTOJET 45 100% 15A 86Vdc
120v 60 % 22 A 88,8 Vdc
100% 30A 92Vdc
PRESZ-gg{/ET 45 60 % 40 A 96Vdc
45 % 45 A 98Vvdc
SVETSOMRADE
Kapningsstromomrade Max. tomgangsspanning
PRESTOJET 30K 15-30A 396Vdc
PRESIZ%‘\]/ET 45 15-22A 396Vdc
PRESZ-E%)‘LET 45 15-45A 396Vdc
EXTERNT INLOPP FOR TRYCKLUFT
Erforderlig inloppsflodeshastighet Erforderligt inloppstryck
PRESTOJET 30K 125 £10 % I/min 5,0 bar — 6,0 bar
PRESTOJET 45 200 £10 % I/min 5,0 bar — 6,0 bar
REKOMMENDERADE NATKABLAR OCH SAKRINGAR
S retsbrytare mlp ko Nitabel
(“D-typ) Storlek
PRESTOJET 30K 16 A SCHUKO 16A /250 V 3x1,5mm?
PRESTOJET 45 16 A SCHUKO 16A /250 V 3 x2,5mm?
FYSISKA MATT
Langd
Hojd Bredd (endast holje, Vikt
utan brannare)
PRESTOJET 30K 385 mm 215 mm 480 mm 18 — 18,5 kg
PRESTOJET 45 385 mm 215 mm 480 mm 11,1 kg
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OTHERS

Omgivningstemperatur vid anvandning

Forvaringstemperatur

PRESTOJET 30K fran -10 °C till +40 °C fran -25 °C till 55°C
PRESTOJET 45 fran -10 °C till +40 °C fran -25 °C till 55°C
Skyddsklass
PRESTOJET 30K
IP23S
PRESTOJET 45

Svenska
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ECO-designinformation

Utrustningen ar designad for att efterleva direktiv 2009/125/EC och regelverk 2019/1784/EU.

Effektivitet och tomgangsstromférbrukning:

Register Namn Effektlwtetuwd max. st_r_omforb.ruknmgl Motsvarande modell
tomgangsstromférbrukning
W100000320 PRESTOJET 30K 84% [ 43W Ingen motsvarande modell
W100000322 PRESTOJET 45 84% [ 21W Ingen motsvarande modell

Tomgangslage upptrader under det tillstdnd som anges i nedanstaende tabell:

TOMGANGSLAGE
Tillstand Narvarande
MIG-lage
TIG-lage
STICK-lage
Efter 10 minuters stillastaende X

Flakt avstangd

Vardet for effektivitet och stromforbrukning i tomgangslage har uppmatts med den metod och de férhallanden som
definieras i produktstandard EN 60974-1:20XX.

Tillverkarens namn, produktnamn, kodnummer, produktnummer, serienummer och tillverkningsdatum kan utldsas fran

markplaten.
[1}—F XXXXXXX T
XXXXXXXXXX —
[ 3 ——{Code: xXXXX[_XXXXXXX—— 4]
S/N: PLYYMMXXXXX 7ﬁ
P1|YY |MM XXXXX
% %
Var:
1- Tillverkarens namn och adress
2-  Produktnamn
3- Kodnummer
4-  Produktnummer
5-  Serienummer

5A- tillverkningsland
5B- tillverkningsar
5C- tillverkningsmanad

5D- progressivt nummer som ar olika for varje maskin

Svenska
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Typisk gasforbrukning for MIG/MAG-utrustning:

. DC-elektrod positiv . .
Materialt Traddiameter — — Tradmatning Avskirmnindsaas Gasflode
yp [mm] Strom Spénning [m/min] gsg [l/min]
(Al (V]

Kol, 'aS?é‘fgerat 0,9+1,1 95+200 | 18+ 22 35-65 Ar 75 %, CO2 25 % 12
Aluminium 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-9,5 Argon 14 +19
Austenitiskt R R R Ar 98 %, O2 2 %/ .
rostfritt stal 08+16 85 +300 21+28 8-7 He 90 %, Ar 7, 5% CO2 2,5 % 14 +16

Kopparlegering 09+1,6 175 + 385 23 +26 6-11 Argon 12 +16
Magnesium 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

TIG-process:

Inom TIG-svetsning ar gasférbrukningen beroende av munstyckets tvarsnittsarea. For allmant anvanda brannare:

Helium: 14-24 |/min.

Argon: 7-16 I/min.

Obs: Alltfor stora flodeshastigheter orsakar turbulens i gasflodet vilket kan suga in atmosfarisk férorening i svetspoolen.

Obs: En sidovind eller ett drag kan stéra avskarmningsgasens tackning, sa anvand en skarm for att blockera luftflodet for
att minska férbrukningen av skyddsgas.

E Uttjant produkt

Nar produkten ar uttjant ska den ldmnas in for atervinning i enlighet med direktiv 2012/19/EU (WEEE). Information om

demontering av

produkten

och det

viktiga

ravarumaterial

(CRM)

som finns i

https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx.

Svenska
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Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

Denna maskin ar konstruerad i enlighet med alla relevanta direktiv och standarder. Den kan emellertid &nda generera
elektromagnetiska stérningar som kan paverka andra system sasom telekommunikation (telefon, radio och TV) eller andra
sakerhetssystem. Dessa storningar kan orsaka sakerhetsproblem i de berérda systemen Las igenom och séatt dig in i detta
avsnitt for att eliminera eller minska den elektromagnetiska stérning som genereras av denna maskin.

Denna maskin ar konstruerad for att anvandas i ett industriellt omrade. Om den skall anvandas i hemmiljo ar

det nédvandigt att vidta sarskilda forsiktighetsatgarder for att undanréja de elektromagnetiska stérningar som

kan tankas upptrdda. Operatéren maste installera och anvanda utrustningen enligt beskrivningarna i

bruksanvisningen. Om elektromagnetiska storningar upptéacks under drift maste man vidta Iampliga atgarder fér
att eliminera dessa. Om det ar nédvandigt kan detta ske med hjalp fran Lincoln Electric.

Innan maskinen installeras maste man kontrollera arbetsomradet sa att dar inte finns nagra maskiner, apparater eller annan
utrustning vars funktion kan stéras av elektromagnetiska stérningar. Beakta sarskilt foljande.

o Natkablar, svetskablar, mandverkablar och telefonkablar som befinner sig inom eller i narheten av maskinens
arbetsomrade.

Radio och/eller televisionsséndare eller mottagare. Datorer och datorstyrd utrustning.

Séakerhets- och kontrollutrustning for industriella processer. Utrustning for kalibrering och méatning.

Medicinska hjalpmedel for personligt bruk som t.ex. pacemaker och hdrapparater.

Kontrollera den elektromagnetiska immuniteten hos utrustning som anvands i eller ndra arbetsomradet. Operatoren
maste vara saker pa att all utrustning i omradet &r kompatibel. Detta kan krava ytterligare skyddsatgarder.

e Arbetsomradets storlek ar beroende av omradets utformning och de 6vriga aktiviteter som kan forekomma dar.

Beakta foljande riktlinjer for att reducera maskinens elektromagnetiska stralning.

e Anslut maskinen till strémforsérjningen i enlighet med denna bruksanvisning. Om stérningar uppstar kan det bli
noédvandigt att installera ett filter pa primarsidan.

e Utgangskablarna ska vara sa korta som mdjligt och dras tillsammans. Om mégjligt, anslut arbetsstycket till jord for att
minska elektromagnetisk emission. Operatéren maste kontrollera att anslutning av arbetsstycket till jord inte orsakar
problem eller osakra driftsforhallanden for personal eller utrustning.

e Att anvanda skdrmade kablar inom arbetsomradet kan reducera elektromagnetisk emission. Detta kan bli n6édvandigt for
vissa speciella tilldmpningar.

/!\ VARNING

Denna klass A-svetsutrustning ar inte avsedd att anvdndas pa platser dar strommen kommer fran ett nat med
lagspanningssystem. Det kan bli problem med att sakra den elektromagnetiska kompatibiliteten pa dessa platser, beroende

pa att den kan stora kanslig utrustning.

m VARNING
Vid ett starkt elektromagnetiskt falt kan svetsstrommen fluktuera.

m VARNING

Denna utrustning efterlever IEC 61000-3-12.
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Sakerhet

01/11

& VARNING

Utrustningen far endast anvandas av behorig personal. Lat endast behdrig personal utféra installation, drift, underhall och
reparationer. Las igenom och satt dig in i den har bruksanvisningen innan utrustningen tas i drift. Féljs inte instruktionerna i
bruksanvisningen kan det medféra allvarliga personskador, dédsfall eller skador pa utrustningen. Det ar viktigt att l1&asa
igenom och forsta forklaringarna till varningssymbolerna nedan. Lincoln Electric tar inte pa sig nagot som helst ansvar for
skador som orsakats av felaktig installation, eftersatt underhall eller onormala driftférhallanden.

VARNING: Symbolen innebar att instruktionerna maste foljas for att allvarliga personskador, dédsfall eller
skador pa utrustningen skall kunna undvikas. Skydda dig sjalv och andra mot allvarliga skador eller
dddsfall.

LAS IGENOM OCH SATT DIG IN | INSTRUKTIONERNA: L&s igenom och satt dig in i den har
bruksanvisningen innan utrustningen tas i drift. Plasmakapning kan vara farligt. Foljs inte instruktionerna i
bruksanvisningen kan det medféra allvarliga personskador, dédsfall eller skador pa utrustningen.

ELEKTRISK STOT KAN DODA: Svetsutrustningen skapar hdéga spanningar. Rér déarfér aldrig vid
elektroden, klamman pa arbetsstycket eller anslutna arbetsstycken nar utrustningen ar aktiv. Isolera dig
fran elektroden, jordklamman och anslutna arbetsstycken.

4
o

ELEKTRISK UTRUSTNING: Stéang av matningsspanningen med hjélp av strombrytaren pa sakringsboxen
innan arbete utfors pa utrustningen. Jorda utrustningen i enlighet med lokala elektriska féreskrifter.

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT KAN VARA FARLIGA: Elektrisk strdm som flédar genom en
ledare skapar elektriska och magnetiska falt (EMF). EMF-falt kan stora vissa pacemakerenheter. Svetsare
som har pacemaker ska radfraga sin lakare innan de anvander utrustningen.

CE-MARKNING: Denna utrustning &r tillverkad i enlighet med relevanta EU-direktiv.

ARTIFICIELL OPTISK STRALNING: | enlighet med kraven i direktiv 2006/25/EC och standarden
EN 12198 tillhér denna utrustning kategori 2. Det innebar obligatorisk anvandning av personlig
skyddsutrustning (PPE) med filter med en skyddsniva upp till maximalt 15, vilkket kravs enligt
EN169-standarden.

STRALNING FRAN LJUSBAGEN KAN GE BRANNSKADOR: Anvand en skarm med ett lampligt filter
eller en svetshjalm, for att skydda 6gonen mot gnistor och strélning fran ljusbagen under svetsningen och
nar ljusbagen betraktas. Anvand lampliga klader av slitstarkt, brandsakert material for att skydda huden.
Skydda personal i narheten med en lamplig skarm av icke-brannbart material och varna dem sa att de inte
tittar pa ljusbagen eller exponerar sig for ljusbagens stralning.

ARBETSMATERIAL KAN ORSAKA BRANNSKADOR: Kapning genererar stark hetta. Heta ytor och
material i arbetsomradet kan orsaka allvarliga brannskador. Anvand handskar och tédnger nar du ska
vidrora eller flytta material i arbetsomradet.

GASFLASKAN KAN EXPLODERA OM DEN SKADAS: Anvand endast gasflaskor med korrekt skyddsgas
for den aktuella svetsprocessen och korrekt fungerande regulatorer som ar konstruerade fér den gas och
det tryck som anvands. Forvara alltid gasflaskor uppratt och férankrade med kedja vid ett fast stdd. Flytta
inte och transportera inte gasflaskor utan skyddslock. Lat inte elektrodhallaren, arbetsklamman eller
nagon annan spanningssatt del vidrora en gasflaska. Gasflaskor far inte férvaras pa platser dar de kan
utsattas for fysisk skada eller dar kapningsprocessen inkluderar gnistor och varmekallor.

Svenska
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Gnistor fran kapningen kan orsaka explosion eller brand.
Hall antdndliga material borta fran kapningen. Kapa inte
och mejsla inte nara antandliga material. Ha en
brandslackare nara till hands och en vaktperson som
kan anvand brandslackaren. Kapa inte fat eller slutna
behallare.

Plasmabagen kan orsaka personskador och brannskor.
Hall alla kroppsdelar borta fran munstycke och
plasmabage. Stang av strdommen innan du demonterar
brannaren. Fatta inte tag i material nara kapningsbanan.
Bar komplett skyddsutrustning.

Elstotar fran brannare eller eldragning kan vara dédliga.
Bar torra isolerande handskar. Bar inte fuktiga eller
trasiga handskar. Skydda dig sjalv mot elstét genom att
isolera dig mot arbetsstycke och jord. Koppla bort alla
stromkablar innan du utfér arbete pa maskinen.

Att andas in kapningsangor kan vara farligt for halsan.

a @ @ Hall huvudet borta frdn angorna. Anvand forcerad
Q‘ ventilation eller ett lokalt utblas for att avldgsna angorna.
@ *ﬂ *{ﬂ Anvand en ventilationsflakt for att avidgsna angorna.

Bagstralar kan bréanna 6gonen och skada huden. Bar
9}_\ ! 55 hjadlm och skyddsglaségon. Anvand hdrselskydd och
/é' ey t+ > + + knapp kragen. Anvand en svetshjalm med ett filter i ratt

nyans. Anvand lampliga klader av slitstarkt, brandsakert
material for att skydda huden.

Utbilda dig och las igenom instruktionerna innan du utfor

E: + @! = - @ arbete pa maskinen eller kapning.
4.

Ta inte bort och méla inte dver (téck inte) etiketten.

SAKERHETSMARKNING: Denna utrustning &r lamplig att anvénda for kapning i en miljé dér det
S foreligger en forhojd risk for elektrisk stot.

Tillverkaren forbehaller sig ratten att andra pa eller forbattra konstruktionen utan att detta samtidigt aterspeglas i
bruksanvisningen.
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Inledning

PRESTOJET 30K mdjliggdr kapning och skarning.

Det kompletta paketet PRESTOJET 30K innehaller:
e Aterledare -6 m,

e Handbrannare fér plasmaskarning LC30 — 4 m,
e USB-bruksanvisning.

PRESTOJET 30K har en inbyggd kompressor som
mojliggdr arbete pa platser dar extern primarluft saknas.

Rekommenderad utrustning som kan kopas av
anvandaren finns i kapitlet "Tilloehor”.

PRESTOJET 45 méjliggdr kapning, skarning och mejsling.

Det kompletta paketet PRESTOJET 45 innehaller:
e Aterledare -6 m,

e Handbrannare fér plasmaskarning LC45 — 6 m,
e USB-bruksanvisning.

Rekommenderad utrustning som kan képas av
anvandaren finns i kapitlet "Tillbehor”.

Instruktioner for installation och handhavande

Las hela detta avsnitt innan installation och anvandning
av utrustningen.

Placering och arbetsmiljo

Maskinen ar konstruerad for att arbeta under besvarliga

forhallanden. Det ar emellertid viktigt att vidta vissa enkla

forsiktighetsatgarder for att sakerstalla lang livslangd och
tiliforlitlig drift:

e Placera aldrig maskinen pa en yta som lutar mer an
15° fran horisontalplanet.

e Anvand inte denna maskin for att tina frusna ror
genom Kortslutning.

e Maskinen maste placeras sa att den fria strémningen
av ren luft till och fran ventilationsdppningarna inte
hindras. Tack aldrig 6ver maskinen med papper,
trasor eller annat som kan hindra luftstromningen.

e Mangden smuts och damm som kan sugas in
i maskinen ska hallas pa ett minimum.

e Maskinen haller skyddsklass 1P23S. Hall maskinen
torr sa langt det ar praktiskt mojligt. Placera den inte
pa vat mark eller i vattenpdlar.

e Placera den inte pa vat mark eller i vattenpdlar.
Normal drift kan stéra radiostyrt maskineri i narheten,
vilket kan orsaka personskada eller skada pa
utrustning. Las avsnittet om elektromagnetisk
kompatibilitet i denna bruksanvisning.

e Anvand inte maskinen om omgivningstemperaturen
overstiger 40°C.

Intermittens
En svetsmaskins intermittens ar andelen tid i procent av
ett tiominutersintervall som svetsaren kan anvanda
svetsmaskinen vid markstrom.
Exempel: 60% intermittens:
— N
—>

Kapning i 6 minuter. 4 minuters uppehall.

Svenska

Overskridning av intermittenstiden aktiverar

6verhettningsskyddet.

j-®- - 5-

eller minska
intermittensen

Anslutning av matningsspanning

/!\VARNING

Endast behorig elektriker far koppla in utrustningen ftill
elnatet. Installationen maste utféras i enlighet med
svenska elnormer.

Kontrollera matningsspanning, fas och frekvens till denna
maskin innan den satts pa. Verifiera anslutningen av
jordledningar fran maskinen till matningskallan.
PRESTOJET 30K & 45 ska anslutas till ett korrekt
utformat och jordat uttag. Matningsspanning:

e PRESTOJET 30K 230 Vac 50 Hz,

e PRESTOJET 45 120 Vac, 230 Vac 50 Hz.

Mer information om matningsspanningen finns i avsnittet
med tekniska data i denna handbok och pa méarkplaten pa
maskinen.

Sakerstall att mangden natstrdm fran stromkallan ar
adekvat for normal drift av maskinen. Noédvandiga
tidsfordrojd sakring eller kretsbrytare och kabelstorlekar
finns angivna i avsnittet om Tekniska data.

&VARNING
Utrustningen kan matas fran ett elverk som har minst
30 % hogre markeffekt an vad kapmaskinen kraver.

/!\VARNING

Stadng av maskinen forst innan elverket stangs sa att
skador pa maskinen férhindras nar den drivs av ett elverk!

Svenska



Reglage och funktioner

Frontpanel PRESTOJET 30K

~ OO
[ ==

Figur 1

Frontpanel PRESTOJET 45
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Svenska
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Anvandargranssnitt PRESTOJET 30K: Se Kkapitlet
Anvandargranssnitt PRESTOJET 30K.

Anvandargranssnitt PRESTOJET 45: Se kapitlet
Anvandargranssnitt PRESTOJET 45.

. Aterledaranslutning.

Intern luftfilter i kompressor:

PRESTOJET 30K).

(endast

Plasmabrannaranslutning.

Bakpanel PRESTOJET 30K & 45

6.

7.

8.

{
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=g g g g

Figur 3

Luftanslutning.

Inmatningssladd 3 m.

Strémbrytare TILL/FRAN (I/0): Styr
matningsspanningen till maskinen. Kontrollera att
kontakten ar isatt innan strommen slas pa (’I’). Se:
Instruktioner for installation och handhavande.
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Anvandargranssnitt PRESTOJET 30K
o

_J

g [

Figur 4

7]

9. LED-indikator for strémbrytare: Tands néar
utrustningen &r PA och ansluten till strém.

10. Termisk LED: Téands nar utrustningen ar
Overhettad.

11. Anslutning av brannare: LED-indikator. Tands
nar brannaren ar felaktigt ansluten [5] eller
om skarmkoppsstommen inte sitter ordentligt
i hallaren.

12. LED-indikator fér fungerande
Tands nar utrustningen ar i arbete.

utrustning:

N DB

13. Manometer: Later anvandaren avlasa
lufttrycket.

14. Lufttrycksrequlator: Later anvandaren reglera
lufttrycket.

-@-

15. Intern/extern luftbrytare:

Symbol Beskrivning

IN COMPR
C3

EXT AIR

Intern kompressor

Externt luftnatverk

16. RUN/SET-brytare: Ingen kapning kan goras i laget
“SET".

Symbol Beskrivning
SET Spolningstest
RUN Redo att kapa

17. Kontroll av utgangsstrém: Anvands for att stalla in
utgangsstréom under kapning.

Svenska
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Anvandargranssnitt PRESTOJET 45

_J -
-
Figur 5
18. Hem-knapp: Later anvandaren aterga il @
huvudvyn.

19. Aktiv_knappkontroll: Anvands for att valja
tillgangliga processer och deras parametrar
samt for att stélla in strdmvarde.

oo

20. Spoltestknapp: Aktiverar gasflode utan att
satta pa utgangsstrom.

21. LCD-display: Displayen visar processer och
parametrar.

Figur 6
22. Matningsspanning: 120 Vac eller 230 Vac.
Utrustningen har inbyggd detektering av
matningsspanningen.
/!\VARNING
Mejsling ar endast mdjig med 230 Vac

matningsspanning! Utgangsstromintervallet ar 30-45 A.

23. Aktuell process: Se “Tabell 1. Anvandarinstalinings-
meny”.
anvand

24. Lufttryck: For att stalla in

kontroll [14].

lufttrycket,

25. Stélla in strémvarde: Stall in stromvardet med hjalp av
den aktiva knappkontrollen [19].

Svenska



26. Anvandarinstaliningsmeny: Visar tillgangliga processer
och parametrar.

Figur 7

Tabell 1. Anvandarinstallningsmeny.
Beskrivning

Val av svetsprocess/program

Kapning
-/
150: Skarning
@ Mejsling
ml

Figur 8

27.Vald skarningsprocess: Valj en process med hjalp av
den aktiva knappkontrollen [19].

28. Justering av strombackuptid: Endast for
skarningsprocess.
Svenska
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Valt program

e Tryck paé kontrollen
anvandarinstallningsmenyn.

e Tryck en gang till pa [19] for att visa den tillgéngliga
processen. V&lj en process genom att vrida pa
kontrollen och bekrafta valet [19].

e For skarningsprocessen kan du justera pilotstromtiden
mellan 1-5 sekunder. Standardtiden ar 3 sekunder.
Tryck pa kontrollen [19] for att bekrafta ditt val.

e Tryck pa “Hem” [18] for att aterga till huvudvyn.

[19] fér att Oppna

PRESTOJET 30K — kapning, skarning

Efter att ha tryckt pa knappen i brannaren:

o Forfléde — spolfléde fére antdndning av pilotstrom — 2s
(kan inte andras).

e Pilotstrdm — max. 3s, om den inte vidrér materialet
eller om knappen i brannaren ar frislappt stangs
pilotstrdmmen automatiskt av.

e Kapningsstrém — korrekt kapning — varar sa lange
knappen i brannaren &r intryckt.

e Pilot — uppratthaller pilotstrémmen (skarprocess) — 3s.
Ar endast méjligt nar knappen i brannaren &r intryckt.
Detta aktiverar 6vergangen mellan de material som
ska kapas.

e Efterfldde — gasfléde efter kapning — 15s (kan inte
andras).

PRESTOJET 30K

l PILOT PILOT
3s 3s
PREFLOW POSTFLOW

2s 15s

CUTTING CURRENT T

Figur 9

Tabell 2. PRESTOJET 30K — Forflode/Efterflode

Forflode Strom Efterflode

2s 15-30 A 15s

Svenska



PRESTOJET 45 - kapning
Efter att ha tryckt pa knappen i brannaren:

Forflode — spolfléde fére antéandning av pilotstréom — 2s
(kan inte andras).

Pilotstrom — max. 3s, om den inte vidror materialet
eller om knappen i brannaren ar frislappt sténgs
pilotstrdommen automatiskt av.

Kapningsstrom — korrekt kapning — varar sa lange
knappen i brannaren ar intryckt.

Efterfldde — gasflode efter kapning — tiden beror pa
strdbmmen — se tabell 3.

PRESTOJET 45 T
CUT
CUTTING CURRENT
l PILOT
3s
PREFLOW POSTFLOW
2s 15-30A 15s
30-40A 20s
40-45A 25s

Figur 10

PRESTOJET 45 — skarning

Efter att ha tryckt pa knappen i brannaren:

Forfléde — spolfléde fére antéandning av pilotstréom — 2s
(kan inte andras).

Pilotstrom — max. 3s, om den inte vidror materialet
eller om knappen i brannaren ar frislappt stangs
pilotstrommen automatiskt av.

Kapningsstrom — korrekt kapning — varar sa lange
knappen i brédnnaren &r intryckt.

Skartid — uppratthaller pilotstrommen, endast mgjligt
nar knappen i brannaren a&r intryckt. M®gjliggor
overgangen mellan de material som ska kapas.
Installningsomrade: 1 — 5 s.

Efterfléde — gasfléde efter kapning — tiden beror pa
strommen — se tabell 3.

PRESTOJET 45

GRID
CUTTING CURRENT T

l PILOT GRID TIME
3s 1-5s

PREFLOW POSTFLOW
2s 15-30A 15s

30-40A 20s

40-45A 25s

Figur 11
Svenska
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PRESTOJET 45 - mejsling
Efter att ha tryckt pa knappen i brannaren:

Forflode — spolfléde fére antandning av pilotstréom — 2s
(kan inte andras).

Pilotstrom — max. 3s, om den inte vidror materialet
eller om knappen i brannaren ar frislappt stangs
pilotstrdommen automatiskt av.

Mejslingsstréom — varar sa lange knappen i bréannaren
ar intryckt.

Pilot — uppratthdller pilotstrdmmen (skarprocess).
Ar endast majligt nér knappen i brannaren &r intryckt.
Efterflode — gasflode efter mejsling — 15s (kan inte
andras).

PRESTOJET 45
GOUGING

GOUGING CURRENT T

l PILOT PILOT
3s
PREFLOW | POSTFLOW
2s 15s
Figur 12
Tabell 3. PRESTOJET 45 — Forflode/Efterflode
Forflode Strom Efterflode
15-30 A 15s
2s 30-40 A 20s
40-45 A 25s

Svenska



Forberedelse av utrustningen
PRESTOJET 30K mdjliggor kapnings- och skarprocessen.

/!\ VARNING
Nar arbetet férbereds, se till att du har alla erforderliga
material for att slutféra jobbet och att du har vidtagit alla
sakerhetsatgarder.

Procedur i borjan av processen:

e Stang av maskinen.

e Anslut bréannaren fran kitet till anslutningen [5].

¢ Anslut aterledaren till anslutningen [3].

¢ Anslut den andra delen av aterledaren till det material
som ska kapas.

e Satt pad maskinen [8]. Kontrollera att LED-lamporna [9]
lyser gront och att LED-lampan [11] inte lyser rott.

e Valj en tryckluftskalla [15].

e Valj luftfldde genom att stalla in [16] pa “SET”. Las upp
kontrollen [14] — dra kontrollen mot dig och vrid at
hoger eller vanster for att stalla in ratt tryck.

/!\ VARNING
Det rekommenderade tryckvardet
kapning ar 5,5 bar for extern natstrom.

for hogkvalitativ

/!\VARNING
“Sakerhetsfunktion” i brannare — knappskyddet som
forhindrar oavsiktlig tdndning av brannaren.

/!\VARNING
Anvandaren kan inte starta kapningsprocessen med
knappen i handtaget intryckt.

e Stall in kapningsstrommen [17].
e Nu ar utrustningen redo.

&VARNING
For att starta  kapningsprocessen, tryck pa
brannarknappen och var noga med att inte rikta

brannaren mot personer eller féremal.

e Mejslingen kan inledas om regler for personlig
sakerhet och arbetsmiljo foljs.

Svenska

13

PRESTOJET 45 mojliggor och
mejsling.
PRESTOJET 45 inkluderar inte tillbehor for mejsling, men

de kan kdpas separat (se kapitlet "Tillbehor".

kapning, skarning

/!\ VARNING
Nar arbetet férbereds, se till att du har alla erforderliga
material for att slutféra jobbet och att du har vidtagit alla
sakerhetsatgarder.

Procedur i borjan av processen:

Sténg av maskinen.

Anslut brannaren fran kitet till uttaget [5].

Anslut aterledaren till uttaget [3].

Anslut den andra delen av aterledaren till materialet.
Satt pa maskinen [8].

Kontrollera lufttrycket med spoltestknappen. Las upp
kontrollen [14] — dra kontrollen mot dig och vrid at
hoger eller vanster for att stalla in ratt tryck.

/!\ VARNING
Rekommenderat tryckvarde for hog kvalitet ar 5,5 bar.

/!\VARNING
“Sakerhetsfunktion” i brannare — knappskyddet som
férhindrar oavsiktlig tdndning av brannaren.

&VARNING
Anvandaren kan inte starta en process med knappen i
brannaren intryckt.

e Kontrollera processen med den aktiva knappkontrollen
[19]. For skarningsprocessen kan du justera
plasmabagens brannartid mellan 1-5 sekunder.
Standardtiden &r 3 sekunder. Tryck pa kontrollen igen
for att bekrafta ditt val.

/!\ VARNING
Mejsling ar endast méjlig med 230 V matningsspanning!
Utgangsstromintervallet &r 30-45 A.

e Tryck pad knappen “Hem” [18] for att aterga il
huvudvyn.

e Stall in kapningsvardet med kontrollen [19] och vrid at
vanster eller hoger for att stalla in vardet.

e Nu ar utrustningen redo.

/!\VARNING
For att starta processen, tryck pa brannarknappen och var
noga med att inte rikta brannaren mot personer eller
foremal.

e Processen kan inledas om regler for personlig
sakerhet och arbetsmiljo foljs.

Svenska



Kapningshastighet

Kapningshastigheten ar en funktion av:

e Tjocklek och typ av material som ska kapas.

For att ge indikationer om den lampligaste installningen
har foljande tabell sammanstallts, baserat pa tester pa en

e Instdllt strdmvarde. Stréminstéliningen  péaverkar automatisk testbénk: de bésta resultaten kan dock endast
kvaliteten pa kapningskanten. astadkommas genom direkt erfarenhet hos operatoren i
e Geometrisk kapningsform (rak eller svangd). faktiska arbetsforhallanden.
Tabell 4. Kapningshastighet PRESTOJET 30K
PRESTOJET 30K
S Hastighet (cm/min.)
Materialtjocklek (mm) = = - = - =
Strom (A) Mjukt stal Rostfritt stal Aluminium
1 100,5 100,5 100,5
2 51,5 35,2 66,2
3 25 19,5 35,8
4 14,5 12,8 23,5
5 12 9,6 -
6 30 6 55 17,5
8 35 5,8
10 2,7 2,1 4.4
12 2 - 2,5
15 1,2 1,6 1,15
20 0,8 - -
Tabell 5. Kapningshastighet PRESTOJET 45
PRESTOJET 45
Hastighet (cm/min.)
Materialtjocklek Instéllningar for basta kvalitet Produktionsinstillning
il Strom (A) Stal Rossttéflritt Aluminium Stal Rossttéflritt Aluminium
2 55,4 54,5 78,9 76,45 75,8 95,85
3 38,9 31,8 48,5 53,65 45,5 71,2
4 27,5 19,3 36,7 37,95 28,5 56,5
6 14 111 20,6 19,8 16,5 30,95
8 9,8 8,3 13,3 13,1 10,7 18,3
10 7,6 5,6 8,6 8,7 8 10,15
12 54 3,7 6,2 6,75 5,25 7,45
15 3 2,3 3.3 38 3,05 35
20 1,55 15 15 2,2 1,95 18
25 1 - - 13 - -
Svenska
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Fel

Tabell 6 Fel hos PRESTOJET 30K
Felkod Symptom Orsak Rekommenderad atgard

e Kontrollera att lufttrycket ar korrekt.

e Kontrollera och atgarda flaktens skick.

e Stdng av utrustningen i minst
10 minuter. Kontrollera att utrustningen

*  Blockerat luftflode. inte har korts oOver dess kapacitet

e Blockerad flakt.

Gul Overhettning « Defekia komponenter (se tekniska parametrar).
. . P e V&l ratt spanning (se tekniska
i utrustningen. parametrar)
e Returnera for reparation eller lat en
behdrig tekniker reparera utrustningen i
enlighet med servicemanualen.
e Kapningsbrannaren ar inte - s
korrekt ansluten till uttaget [5] ¢ SKI?:ctir;)clilera att plasmabrannaren inte ar
R6d Bortkopplad eller s& ar kapningsbrannaren Dra ét. plasmakapningsbrénnaren il
kapningsbrannare skadad.

uttaget [5].

*  Skarmkoppsstommen arl, Dra at skarmkoppsstommen.

skadad eller felaktigt monterad.

Tabell 7 Fel hos PRESTOJET 45*

Felkod Symptom Orsak Rekommenderad atgard
EO1 Primar dverhettning. e Kontrollera att lufttrycket ar korrekt.
e Kontrollera och atgarda flaktens skick.
EO2 Sekundar 6verhettning. e Stdng av utrustningen i minst
e Blockerat luftiidde. 10 minuter. Kontrollera att
E09 Overhettning e Blockerad flakt. utrustningen inte har korts 6ver dess

kapacitet (se tekniska parametrar).

Primar NTC ar inte *  Defekta komponenter e Valj ratt spanning (se tekniska

EO7 i utrustningen.

ansluten. parametrar).
— — e Returnera for reparation eller 1at en
E08 Primar NTC ar inte behérig tekniker reparera utrustningen
ansluten. i enlighet med servicemanualen.
e Kontrollera tryckluftssystemet.
P Anvand tryckregulatorkontrollen for att
N ket &r for lagt. ¢ Anvan \
E12 Brist pa gas. * Gastrycket ar for lagt stélla in gastrycket enligt

* Felpa tryckluftssystem. rekommendationer i denna

bruksanvisning.

e Kapningsbrannaren ar inte
korrekt ansluten till uttaget [5]
Bortkopplad eller sa& ar kapningsbrannaren

kapningsbrannare skadad. ¢

e Skarmkoppsstommen ar skadad
eller felaktigt monterad.

Kontrollera att plasmabrannaren inte
ar skadad.

Dra at plasmakapningsbrannaren till
uttaget [5].

e Dra at skarmkoppsstommen.

E30

*Programvaran finns endast pa engelska.

/!\VARNING
Om du av nagon anledning inte kan utféra de rekommenderade atgarderna i handelse av ett fel, kontakta narmaste
auktoriserade Lincoln Electric-serviceverkstad.

Svenska 15 Svenska



Underhall

&VARNING
For alla reparationer, modifieringar eller underhall
rekommenderar vi att du vander dig till narmaste

serviceverkstad eller Lincoln Electric. Reparationer och

modifieringar som utférts av e auktoriserad
serviceverkstad eller personal upphaver tillverkarens
garanti.

Underhallsintervallen varierar med maskinens

arbetsforhallanden.

Rutinmassigt underhall (dagligen)

e Kontrollera isolering och kontakter pa
plasmakapningsbrannaren, aterledare och nétkabel.
Byt genast ut kabeln om isoleringen ar skadad pa
nagot satt.

e Ta bort  stank  fran
plasmakapningsbrannaren.

e Kontrollera att kylflakten fungerar och att den ar i gott
skick. Hall ventilationsdppningarna fria!

gasmunstycket  pa

Periodiskt underhall (efter 200 arbetstimmar, dock

minst en gang per ar)

Gor det rutinmassiga underhallet, samt:

e Hall utrustningen ren. Anvand tryckluft (torr luft med
lagt tryck) for att avlagsna damm fran maskinens
utsida och fran insidan.

e Vid behov, rengdr och dra at plasmabrannaran-
slutningen och aterledaruttaget.

o Kontrollera att kablar och anslutningar &r oskadade.
Byt ut vid behov.

e Rengor regelbundet brannarhuvudet, kontrollera dess
forbrukningsartiklar och byt ut dem vid behov.

e Rengodr regelbundet kompressorns luftfilter.

/!\ VARNING
Fore utbyte av forbrukningsartiklar eller serviceatgarder,
I18s den bifogade bruksanvisningen till brannaren.

& VARNING
Oppna inte denna utrustning och fér inte in nagra féremal i
dess Oppningar. Stromférsoérjningen maste kopplas bort
fore underhall och service av maskinen. Testa maskinen
efter varje reparation for att sékerstalla en saker funktion.

Svenska
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Kundtjanstpolicy

Lincoln Electric Company tillverkar och saljer hogkvalitativ
svetsutrustning, férbrukningsartiklar och
kapningsutrustning. Vi stravar alltid efter att uppfylla vara
kunders behov och att Overtrdffa deras forvantningar.
Ibland kan kdpare be Lincoln Electric om rad eller
information om hur man anvander vara produkter.
Vi svarar vara kunder sa gott vi kan baserat pa den
information vi har tillgang till vid fragetillfallet.
Lincoln Electric kan inte utfarda nagra garantier gallande
sadana rad och atar sig ingen som helt ansvarsskyldighet
gallande sadan information eller rad. Vi friskriver oss
uttryckligen fran alla slags garantier, inklusive forsakran
om lamplighet for en kunds specifika andamal, nar det
galler sadan information eller rad. Av praktiska skal kan vi
aven inte ata oss nagot ansvar for att uppdatera eller
korrigera sadan information eller rad nar det val har getts,
och inte heller skapar, utdkar eller férandras nagon som
helst garanti av tillhandahallandet av information eller rad
nar det galler forséaljning av vara produkter.

Lincoln Electric ar en ansvarsfull tillverkare, men val och
anvandning av specifika produkter som saljs av
Lincoln Electric ligger uteslutande inom kundens kontroll
och ansvar. Manga variabler ligger utom Lincoln Electrics
kontroll paverkar resultaten av tillampningen av dessa
typer av tillverkningsmetoder och servicekrav.

Kan komma att andras — Denna information ar korrekt sa
langt vi har kunnat faststdlla vid tiden for tryckning.
Vanligen ga till www.saf-fro.com for eventuell uppdaterad
information.

Svenska



WEEE

07/06

Slang inte uttjant elektrisk utrustning tillsammans med annat avfall!
Enligt Europadirektiv 2012/19/EC ang. uttjant elektrisk och elektronisk utrustning (Waste Electrical and
Electronic Equipment, WEEE) och dess implementering enligt nationella lagar, ska elektrisk utrustning som
tjdnat ut sorteras separat och lamnas till en miljdgodkand atervinningsstation. Som &gare fill utrustningen,
bor du skaffa information om godkanda atervinningssystem fran dina lokala myndigheter.

B Genom att folja detta Europadirektiv bidrar du till att skydda miljé och halsa!

Reservdelar

12/05
Instruktion for reservdelslistan

e Anvand inte denna reservdelslista till en maskin vars kodnummer inte finns med. Kontakta Lincoln Electrics

serviceavdelning om maskinens kodnummer inte finns med pa listan.
Anvand sprangskisserna pa monteringssidan och tillhérande reservdelslista for att hitta delar till din maskin.

Anvand endast delar markerade med "X’ i kolumnen under det rubriknummer som anges pa monteringssidan
(nummer indikerar en andring i denna utgava).

Las forst instruktionerna som finns har ovan, och sedan reservdelslistan som har levererats med maskinen, denna
innehaller en beskrivande bild med reservdelsnummer.

Hitta auktoriserade servicestallen

01/19
e Koparen maste kontakta Lincoln Electric eller en Lincoln-auktoriserad servicefacilitet om en defekt upptécks under
Lincolns garantiperiod.

Kontakta din lokala saljrepresentant for att fa hjélp med att lokalisera narmaste Lincoln-auktoriserade servicefacilitet.

Elektriskt kopplingsschema

Se reservdelslistan som levereras med maskinen.

Svenska 17 Svenska



Tillbehor

PRESTOJET 30K

W100000325 BRANNARE LC-30 4M CEN. 5PIN LE
W100000355 JORDKABEL 16 MM, 6 M
W0300699A KAPNINGSRONDELL

W0200002 TVAHJULIGT UNDERREDE
W8800117R FILTERPATRON

PRESTOJET 45

W100000327 BRANNARE LC-45 6M CEN. 5PIN LE
W100000355 JORDKABEL 16 MM, 6 M
W100000338 KAPNINGSRONDELL

W0200002 TVAHJULIGT UNDERREDE
W8800117R FILTERPATRON

Svenska
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Anslutningskonfiguration
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