AS P-312

Paslanmaz Gelikler icin Ortiilii Kaynak Elektrodu

| Kasitasyoa |

TS2716 EN1600: E299 R 12

AWS A5.4 :E312-16
Werkstoff-Nr 1 1.4337
DIN 8555 : E9-UM-200 CK

Lot

"Cr-Ni"li dolgu metali verir. Yiiksek gekme ve darbe dayanimi sayesinde ¢atlama egilimi yiiksek malzemelerin birlestirme ve dolgu
kaynaginda kullanilir. Ozellikle farkli gelik tipleri arasindaki kaynakli baglantilar ve bakim-onarim kaynagi uygulamalar igin idealdir.
Ferrit orani % 40 diizeyinde olup dolgu metalinin gatlama direngi yiiksekir.

| | Kimyasal Analizi (%) - Tipik []

C Si Mn Cr Ni
0.10 0.90 0.80 29 9

l Mekanik Ozellikleri (kaynak sonrasi) - Tipik l l Onaylar ve Sertifikalar l

Akma Dayanimi : 600 N/mm? GOST, SEPRO, TSE
Gekme Dayanimi : 800 N/mm?
Uzama (L=5d) : 25 %
Darbe Dayanimi : 50 J (+20°C)
Sertlik : 200 HB (kaynak sonrasi)
400 HB (soguk deformasyon sonrasi)

l Kullamim Alanlan ve Kaynak Edilebilen Malzemeler l

Alasimsiz celiklerin, yiksek karbonlu G-X70 Cr 29 tipi celiklerin (1.4085), yiksek alagimli celiklerin, takim celiklerinin, yay
celiklerinin, hiz celiklerinin, zirh gelikleri gibi havada sertlesebilen ve kaynak kabiliyeti disiik malzemelerin, gelik dokim pargalarin,
darbe altinda sertlesen ostenitik manganez geliklerinin kaynagi baslica kullanim alanlanidir. Alagimsiz ve disik alagimli eliklerin
paslanmaz geliklere birlestiriimesi, disli gark ve mil dolgularinin kaynag diger kullanim alanlaridir.

Kaynaktan 6nce ontav uygulama zorunlulugu gogu zaman yoktur. Ontav uygulanmasi gereken durumlarda 6ntav sicakligi diger
elektrodlanin gerektirdiginden daha diisiik seviyede tutulabilir. Galigma sicakhi stirekli olarak 350°C ve (istiinde olan ortamlarda
bulunan pargalarin kaynaginda kullanilmamali, gok pasolu uygulamalarda pasolararasi sicaklik kontrol altinda tutulmalidir.

EN W. Nr. EN W. Nr.

X6 Cr 17 1.4016 X20 Cr13 1.4021
X7 Cr 14 1.4001 G-X70 Cr 29 1.4085
X15Cr 13 1.4024

l Kaynak Parametreleri / Ambalaj ve Gap Bilgileri / Kaynak Pozisyonlari l

Akim Tipi ve Kutuplama : AC min 50 V; DC (+) y
Cap Boy Akim Elektrod Agirhgi Kutu Agirhgi [ kg ]

[mm] [mm] [Amp] [ gr/100 adet ] Elektrod Miktari [ adet/kutu ] 16/PA 2F/PB 2G/PC

2.50 250 55 -85 1540 15/95 O
3.25 300 80-120 3180 1.9/60 —
4.00 350 110-160 5450 2.2/40

5.00 350 150 -180 9130 2.3/25 4G/PE 3G/PF

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! igin genel bir tiriin se¢im kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin ilgili tiriiniin klasifikasyonu incelenmelidir.

Dikkat : Katalogda yer alan biitin driin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan




