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CHALUMEAUX
Coupeurs

ALLUMAGE PIÉZO
DÉBITS PRÉRÉGLÉS

MÉMOIRE RÉGLAGES

ARPF

SPÉCIAL FORTE 
ÉPAISSEUR

1

2

3

4 5

Angle Capacité
de coupe (mm)

Raccord 
d’entrée

Long. 
en mm Applications Référence

1   PYROCOPT 0
+tête 05/10 AD
et 10/10 AD

100° 1,5 à 50
M 12 x 100
+ douilles 
Ø 6 mm

360
Coupage de tôles fines,

plomberie et petits travaux...
S06792020

2   PYROCOPT G1*

90° 3 à 300
M 16 x 150
+ douilles 
Ø 10 mm

550

Chantiers

W000371986

120° 3 à 300
M 16 x 150
+ douilles 
Ø 10 mm

550 W000372818

3   SPEEDFIRE C* 
Acétylène

ARPF G1 90° 3 à 300
ARPF

+ douilles
Ø 10 mm

500
Atelier d’entretien,
chaudronnerie...

W000290563

3     SPEEDFIRE C*
Propane (GPL)
Gaz naturel

ARPF G1 90° 3 à 300
ARPF

+ douilles
Ø 10 mm

500
Atelier d’entretien,
chaudronnerie...

W000290564

4   PYROCOPT G2* 90° 200 à 900

M 20 x 150 RH 
+ douilles 

Ø 10 
et 14 mm

720
Appareil robuste destiné aux 
applications de la sidérurgie

W000290764

5   SIRIOCOPT*

90° 3 à 300 mm Raccord rapide
de 500

à 800 mm
Atelier d’entretien,
chaudronnerie...

Voir page 42 à 44

120° 3 à 300 mm Raccord rapide
de 500

à 2100 mm

* Livré sans tête de coupe. ARPF  Antiretours pareflamme incorporés

Fiche technique 
PYROCOPT 0

Fiche technique 
PYROCOPT G1
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CHALUMEAUX
Coupeurs

Référence
Guide de coupe Z01102500

Tête SDO
Pour PYROCOPT 0, 
PYRONAVAL GC

Tête G1 et IC 
Pour PYROCOPT G1,
ALCOPT G1, SPEEDFIRE C G1, 
SIRIOCOPT G1 
Pour SPEEDFIRE C IC

Calibre
(mm)

Épaisseur
à couper 

(mm)
Référence

Tête de coupe SDO
Acétylène

7/10 1,5-10 W000291412
10/10 05-25 W000291414
15/10 25-50 W000291416
10/10 30-110 W000291417

Propane (GPL)
10/10 5-25 W000291418
15/10 25-50 W000291419

Ethylène (FLAMAL 31)
10/10 5-25 W000291421
15/10 25-50 W000384788
20/10 30-110 W000291423

25/10 (avec chauffe de 15/10) 120-200 W000291422

Calibre (mm) Épaisseur
à couper (mm)

Référence

Tête de coupe G1 Tête de coupe IC

Acétylène

7/10 3-10 W000262059 W000262089

10/10 10-25 W000262060 W000262091

12/10 25-50 W000262061 W000262093

16/10 50-80 W000262062 W000262094

20/10 80-120 W000262063 W000262095

25/10 120-200 W000262064 W000262096

30/10 200-300 W000262065 W000262097

Propane (GPL)

7/10 3-10 W000262066 W000262098

10/10 10-25 W000262067 W000262099

12/10 25-50 W000262068 W000262100

16/10 50-80 W000262069 W000262101

20/10 80-120 W000262070 W000262102

25/10 120-200 W000262071 W000262105

30/10 200-300 W000262072 W000262106

Têtes spéciales
Pour PYROCOPT G1, SIRIOCOPT G1 

Calibre
(mm)

Épaisseur 
à couper 

(mm)

Pression de réglage 
(bar) Référence

Gaz comb. Oxygène

Acétylène - Tête de coupe sous-marine :
avec acétylène jusqu’à 5 m de profondeur

20/10 5 à 60 1 4 W000400694
Acétylène - Tête de dérivetage

15/10 - 0,5 4 Z70180272

Tête G2
Pour PYROCOPT G2 : têtes de coupe 
avec mélange dans la tête

Calibre
(mm)

Épaisseur 
à couper (mm)

Pression de réglage (bar) Référence

Gaz comb. Oxygène Tête de coupe G2

Acétylène

30/10 200-300 0,5 à 1 5 à 7 W000402116

35/10 300-400 0,5 à 1 5 à 7 W000402117

40/10 400-550 0,5 à 1 6 à 8 W000402118

45/10 550-700 0,5 à 1 7 à 9 W000402119

55/10 700-900 0,5 à 1 7 à 9 W000402120

Propane (GPL)

30/10 200-300 0,5 à 1 5 à 7 W000402121

35/10 300-400 0,5 à 1 5 à 7 W000402122

40/10 400-550 0,5 à 1 6 à 8 W000402123

45/10 550-700 0,5 à 1 7 à 9 W000402124

55/10 700-900 0,5 à 1 7 à 9 W000402125

Guide de choix des têtes de coupe G1 et IC

Calibre Épaisseur coupe (mm) P bar
oxygène*

P bar
acétylène* 

Débit l/h
oxygène

Débit l/h
acétylène

7/10 1,5 à 10 3 0,5 1 375 250
10/10 10 à 25 4 0,5 2 310 280
12/10 25 à 50 4 0,5 3 545 350
16/10 50 à 80 5 0,5 6 900 450
20/10 80 à 120 5 0,5 11 000 700
25/10  120 à 200 6 0,5 17 500 900
30/10 200 à 300 6 0,5 22 500 1 100

Acétylène

Propane 
(GPL)

Guide de coupe
 Guide de coupe à roulette
à avance manuelle. 
■  Utilisé avec les coupeurs G0 (SDO),

G1 ou IC.
■  Livré avec 2 douilles Ø 15 et 17 mm.
■  Coupes droites ou en chanfrein : rectilignes,

curvilignes, circulaires de Ø 100 à 700 mm.

* pression 
indiquée pour 
une longueur 
de tuyaux infé-
rieure à 20 m


