AS SD-CR 10
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Bazik karakterli ortiiye sahiptir. Dolgu metali yiiksek toklukta olup aginmaya ve darde altindaki galisma sartlaninda catlamaya karsi
yiiksek dayamim gosterir. En yiksek asinma dayanimi 3 pasolu uygulamalarda elde edilir. % 10 oranindaki "Cr" igerigi dolgu
metalinin ¢ok yogun olmayan korozif etkilere karsi direng gostermesini saglar. 500°C'a kadarki sicakliklarda sertligini korur.
Kaynak metali taglanarak islenebilir.
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l Mekanik Ozellikleri (kaynak sonrasi) - Tipik l l Onaylar ve Sertifikalar l

Sertlik : 52 - 56 HRC GOST, SEPRO, TSE
l Kullamm Alanlarn ve Uygulamalar l
Alagimli ve alagimsiz geliklerin sert dolgu kaynaginda kullanilir. Maden
ocaklarindaki delme ve kirma aparatlannin asinan yuzeyleri, nakil HRC 70
helezonlar, kepge agiz ve tirnaklarindaki son kaynak pasolarinin 60
atlmasi, ekskavator bigaklan, kangtinici pargalan, gimento pompa 50
helezonlar, soguk is takim celiklerinin kesici agizlannin dolgusu
baslica uygulama alanlandir. ‘3‘3
St 70'e kadarki alagimsiz celiklerde tampon tabaka gerektirmezken 20
yiksek alagimli malzemelerde AS B-248, AS B-255 ile bazi Gzel 10 Temperleme 700°C'de 1-2 saat
durumlarda ise AS P-308Mn ya da AS P-312 elektrodlari ile tampon
atilmas onerilir. 100 300 500 700 °C
Sertlestirme : 950-1000°C'de yagda veya havada sogutma
Yumusgatma : 850°C'de finnda yavas sogutma
l Kaynak Parametreleri / Ambalaj ve Gap Bilgileri / Kaynak Pozisyonlan l

Akim Tipi ve Kutuplama : DC (+) ; AC min 65 V I] y
Cap Boy Akim Elektrod Agirhgi Kutu Agirigi [ kg ]

[mm] [mm] [Amp] [ gr/100 adet ] Elektrod Miktar [ adet/kutu ] 1G/PA oF/PB 2G/PC

3.25 350 110-140 4340 4.8/110
4.00 450 150-190 8410 6.3/ 75
5.00 450 180 - 240 13460 6.1/ 45

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden

m Dikkat : Katalogda yer alan bitiin diriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiiginlgili riiniin klasifikasyonu incelenmelidir.




