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TACK! Foér att du har valt en KVALITETSPRODUKT fran Lincoln Electric.

e Vanligen kontrollera férpackning och utrustning angaende skador. Transportskador maste omedelbart anmalas ill
aterforsaljaren.

e For framtida referens, skriv in utrustningens identifikationsinformation i tabellen nedan. Modellbeteckning, kod och
serienummer finns pa maskinens markplat.

Modellbeteckning:
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Tekniska specifikationer

NAMN INDEX
SPEEDTEC® 400SP K14258-1
SPEEDTEC® 400SP (VRD) K14258-2
SPEEDTEC® 500SP K14259-1
SPEEDTEC® 500SP (VRD) K14259-2
INMATNING
Matningsspanning U1 EMC-klass Natfrekvens
400SP
380V + 10% | 400V + 15% | 440V + 10% A 50/60Hz
500SP Trefas Trefas Trefas
Effektforbrukning vid Matning ampere l1max PF
markintermittens 380V 400V 440V 380V 400V 440V
: o :
aoosp | 20KVAvid 2 fgoé)'”term'“ens 30A 28A 27A 0,89 0,93 0,87
- o -
500SP 25 kVA vid (ig f‘(’:')”term'ttens 40A 36A 35A 0,90 0,04 0,88
SVETSDATA
Max Intermittens 40°C
t . L (baserat pa 10 min. Svetsstrom Svetsspanning
omgangsspanning :
period)
GMAW 100% 420A 35Vdc
FCAW 100% 420A 35Vdc
400SP 65Vdc
SMAW 100% 420A 36,8 VDC
GTAW 100% 420A 26,8Vdc
60% 500A 39Vdc
GMAW
100% 420A 35Vdc
60% 500A 39Vvdc
FCAW
100% 420A 35Vdc
500SP 65Vdc
60% 500A 40Vdc
SMAW
100% 420A 36,8 VDC
60% 500A 30Vvdc
GTAW
100% 420A 26,8Vdc
SVETSSTROMSOMRADE
GMAW FCAW SMAW GTAW
400SP 20A+420A 20 A+420A 15A+420A 15A+420A
500SP 20A+500A 20 A+500A 15A+500A 15A+500A
REGLERINGSINTERVALL FOR SVETSSPANNING
GMAW FCAW
400SP
10V - 45V 10V - 45V
500SP
REKOMMENDERADE NATKABLAR OCH SAKRINGAR
Sakring av typ gR eller automatsakring
typ Z Strémkabel
380V 400V/440V
400SP 32A 25A Fyrledare, 4mm?
500SP 40A 32A Fyrledare, 4mm?
Svenska 1 Svenska



MATT
Vikt Hojd Bredd Langd
400SP 53,5kg 550 mm 295 mm 625 mm
500SP 54,5 kg 550 mm 295 mm 625 mm
OTHERS
Skyddsklass Relativ fuktighet vid anvandning (t = 20 °C)
400SP
IP23 <90 %
500SP
Omgivningstemperatur vid anvandning Forvaringstemperatur
400SP
fran -10 °C till +40 °C fran -25 °C till +55 °C
500SP
Svenska 2 Svenska




ECO-designinformation

Utrustningen ar designad for att efterleva direktiv 2009/125/EC och regelverk 2019/1784/EU.

Effektivitet och tomgangsstromférbrukning:

Effektivitet vid max.

Gl \ED) stromforbrukning/tomgangsstromforbrukning SRR e 2]

_ Niva I: 39W Ingen motsvarande modell
Kliosws | SPEEDTEC® 400SP 85%

- Niva Il: 2,5W Ingen motsvarande modell

R Niva I: 39W Ingen motsvarande modell
Kliooe | SPEEDTEC® 500SP 85%

- Niva Il: 2,5W Ingen motsvarande modell

Tomgangslage upptrader under det tillstdnd som anges i nedanstaende tabell

TOMGANGSLAGE
Tillstand Narvarande
Niva l Niva ll
MIG/TIG/STICK-lagen X X
Vattenkylare avstangd X X
Flakt avstangd X X
Tradmatare/Fjarrkontroll avstangd - X
Efter X* minuter stillastdende X X

* - justerat inom intervallet 10+300 minuter

Vardet for effektivitet och stromférbrukning i tomgangsldge har uppmatts med den metod och de forhallanden som
definieras i produktstandard EN 60974-1:20XX.

Tillverkarens namn, produktnamn, kodnummer, produktnummer, serienummer och tillverkningsdatum kan utldsas fran

markplaten.

Var:

- XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

]
[ 3 |——{Code: XXXXX] XXXXXX-X|

S/N:  PIYYMMXXXXX —

il s

P1|YY |MM

XXXXX

1- Tillverkarens namn och adress
2- Produktnamn
3- Kodnummer
4- Produktnummer
5- Serienummer
5A- tillverkningsland
5B- tillverkningsar
5C- tillverkningsmanad
5D- progressivt nummer som &r olika for varje maskin

Svenska
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Typisk gasanvandning till MIG/MAG-utrustning:

L DC positiv elektrod . . ..
Materialtyp Traddiameter = — Tradmatning Skyddsgas Gasflode
[mm] St[f]m Spénning [m/min.] [/min.]
Kol.lagiegerat | 0.9+1,1 | 954200 | 18+22 35-65 Ar 75 %, CO2 25 % 12
Aluminium 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Austenitiskt . . . Ar98 %, 022 % / .
rostfritt st 08+16 | 85+300 | 21+28 3-7 He 90 %, Ar 7.5 % C0»2,5%| 14716
Kopparlegering 09+1,6 175 + 385 23+ 26 6-11 Argon 12+16
Magnesium 16+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

TIG-svetsningsprocess:
| TIG-svetsningsprocessen bror gasanvandningen pa munstyckets tvarsnittsomrade. Till vanligt anvanda svetsbrannare:

Helium: 14-24 1/min
Argon: 7-16 I/min

Meddelande: En 6verdrivet hdg flodeshastigheter leder till turbulens i gasstrommen som kan suga upp atmosfariska
féroreningar i svetspoolen.

Meddelande: En tvargaende vind eller drag som flyttar sig kan stéra skyddsgasens tackning i syfte att spara anvandningen
av skyddsgasskarmen for att blockera luftflédet.

ﬁ Uttjant produkt

Nar produkten &r uttjant ska den lamnas in for atervinning i enlighet med direktiv 2012/19/EU (WEEE). Information om
demontering av produkten och det viktiga ravarumaterial (CRM) som finns i produkten, finns pa
https://www.lincolnelectric.com/en-GB/Operators-Manuals.
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Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

Denna maskin ar konstruerad i enlighet med alla relevanta direktiv och standarder. Den kan emellertid &nda generera
elektromagnetiska stérningar som kan paverka andra system sasom telekommunikation (telefon, radio och TV) eller andra
sakerhetssystem. Dessa storningar kan orsaka sakerhetsproblem i de berdrda systemen Las igenom och sétt dig in i detta
avsnitt for att eliminera eller minska den elektromagnetiska stdrning som genereras av denna maskin.

Denna maskin ar konstruerad for att anvandas i ett industriellt omrade. Operatéren maste installera och
anvanda denna utrustning enligt beskrivning i denna bruksanvisning. Om elektromagnetiska stérningar
detekteras, maste operatoren vidta korrigerande atgarder for att eliminera dessa storningar, vid behov med
hjalp fran Lincoln Electric.
Denna utrustning éverensstammer inte med IEC 61000-3-12. Om den ansluts till ett system for lagspanning ar det
installatéren eller anvandaren av maskinen som ansvar for att forsakra sig om att utrustningen kan kopplas in, genom
konsultation med leverantoren av det offentliga elnatet om sa behdvs.

Innan maskinen installeras maste man kontrollera arbetsomradet sa att dar inte finns nagra maskiner, apparater eller annan
utrustning vars funktion kan storas av elektromagnetiska storningar. Beakta sarskilt foljande.

o Natkablar, svetskablar, mandverkablar och telefonkablar som befinner sig inom eller i narheten av maskinens
arbetsomrade.

Radio och/eller televisionssandare eller mottagare. Datorer och datorstyrd utrustning.

Sékerhets- och kontrollutrustning for industriella processer. Utrustning for kalibrering och méatning.

Medicinska hjalpmedel for personligt bruk som t.ex. pacemaker och hérapparater.

Kontrollera den elektromagnetiska immuniteten hos utrustning som anvands i eller nara arbetsomradet. Operatéren
maste vara séker pa att all utrustning i omradet &r kompatibel. Detta kan krava ytterligare skyddsatgarder.

e Arbetsomradets storlek ar beroende av omradets utformning och de dvriga aktiviteter som kan forekomma dar.

Beakta foljande riktlinjer for att reducera maskinens elektromagnetiska stralning.

e Anslut maskinen till strémférsoérjningen i enlighet med denna bruksanvisning. Om stoérningar uppstar kan det bl
noédvandigt att installera ett filter pa primarsidan.

e Utgangskablarna ska vara sa korta som mdjligt och dras tillsammans. Om mdjligt, anslut arbetsstycket till jord for att
minska elektromagnetisk emission. Operatéren maste kontrollera att anslutning av arbetsstycket till jord inte orsakar
problem eller osakra driftsforhallanden for personal eller utrustning.

e Att anvanda skarmade kablar inom arbetsomradet kan reducera elektromagnetisk emission. Detta kan bli nédvandigt for
vissa speciella tillampningar.

& VARNING
Utrustningen har EMC-klassen A i enlighet med elektromagnetiska standarden EN 60974-10 och den &r darfér konstruerad
fér anvandning i enbart industriell milj6.

& VARNING
Denna klass A-svetsutrustning ar inte avsedd att anvandas pa platser dar strémmen kommer fran ett nat med
lagspanningssystem. Det kan bli problem med att sékra den elektromagnetiska kompatibiliteten pa dessa platser, beroende
pa hur den genomfors samt radiofrekventa storningar.

VAN
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Sakerhet

11/04

& VARNING

Denna utrustning far endast anvandas av behorig personal. Var noga med att endast lata behorig personal utfora
installation, drift, underhall och reparationer. Las igenom och satt dig in i den har bruksanvisningen innan utrustningen tas i
drift. Underlatenhet att folja instruktionerna i denna bruksanvisning kan medféra allvarliga personskador, dodsfall eller
skador pa utrustningen. Det ar viktigt att Iasa igenom och sétta sig in i forklaringarna till varningssymbolerna nedan. Lincoln
Electric tar inte pa sig nagot som helst ansvar for skador som orsakats av felaktig installation, eftersatt underhall eller
onormala driftférhallanden.

VARNING: Symbolen innebar att instruktionerna maste foljas for att allvarliga personskador, dédsfall eller
skador pa utrustningen skall kunna undvikas. Skydda dig sjalv och andra mot allvarliga skador eller dodsfall.

LAS IGENOM OCH SATT DIG IN | INSTRUKTIONERNA: L3s igenom och séatt dig in i den hér
bruksanvisningen innan utrustningen tas i drift. Ljusbagssvetsning kan vara farligt. Underlatenhet att félja
instruktionerna i denna bruksanvisning kan medféra allvarliga personskador, dodsfall eller skador pa
utrustningen.

ELEKTRISK STOT KAN DODA: Svetsutrustningen skapar héga spanningar. Rér darfér aldrig vid
elektroden, arbetsklamman eller anslutna arbetsstycken nar utrustningen &r aktiv. Isolera dig sjélv fran
elektroden, arbetskldmman och anslutna arbetsstycken.

ELEKTRISK UTRUSTNING: Stang av matningsspanningen med hjalp av stromstallaren pa sakringsboxen

j innan nagot arbete utfors pa utrustningen. Jorda utrustningen i enlighet med lokala elektriska foreskrifter.
o ELEKTRISK UTRUSTNING: Kontrollera regelbundet inmatningen, elektroderna och kablarna il
- O arbetskldmmorna. Byt omedelbart ut kablar med skadad isolering. Fér att undvika att det oavsiktligt uppstar

en bagtandning far man aldrig placera elektrodhallaren direkt pa svetsbordet eller pa nagon annan yta som
ar i kontakt med arbetsklamman.

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT KAN VARA FARLIGA: Elektrisk strom som flédar genom en
ledare skapar elektriska och magnetiska falt (EMF). EMF-falt kan stora vissa pacemakerenheter. Svetsare
som har pacemaker ska radfraga sin lakare innan de anvander utrustningen.

CE-MARKNING: Denna utrustning &r tillverkad i enlighet med relevanta EU-direktiv.

ARTIFICIELL OPTISK STRALNING: Enligt kraven i 2006/25/EG direktiv och EN 12198-standarden, tillhdr
utrustningen i kategori 2. Det innebar obligatorisk anvandning av personlig skyddsutrustning (PPE) med
filter med en skyddsniva upp till maximalt 15, vilket kravs enligt EN169-standarden.

ANGOR OCH GASER KAN VARA FARLIGA: Vid svetsning kan det bildas halsovadliga &ngor och gaser.
Undvik att andas in dessa angor och gaser. For att undvika dessa risker maste operatéren ha tillgang till
tillracklig ventilation eller utsug for att halla angorna och gaserna borta fran andningsomradet.

STRALNING FRAN LJUSBAGEN KAN GE BRANNSKADOR: Anvand en skarm med ett lampligt filter eller
en svetshjalm, for att skydda 6gonen mot gnistor och stralning fran ljusbagen under svetsningen och nar
ljusbagen betraktas. Anvand en lamplig kladsel av flamskyddat material for att skydda din och dina
medhjalpares hud. Skydda personal i narheten med en lamplig skarm av icke-brannbart material och varna
dem s3 att de inte tittar pa ljusbagen eller exponerar sig for ljusbagens stralning.

Svenska
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SVETSGNISTOR KAN FORORSAKA ELDSVADA ELLER EXPLOSION: Avligsna brannbara féremal fran
svetsomradet och ha alltid en eldslackare till hands. Svetsgnistor och heta partiklar fran svetsprocessen kan
[:\\?f:; latt passera genom sma springor eller dppningar in till narliggande omraden. Svetsa aldrig pa tankar, fat,
containrar eller andra féremal innan du har forvissat dig om att det inte finns nagra bréannbara eller giftiga
angor i narheten. Anvand aldrig denna utrustning i narheten av brénnbara gaser, angor eller flytande
brannbara damnen.

SVETSAT MATERIAL KAN ORSAKA BRANNSKADOR: Svetsning genererar stark hetta. Heta ytor och
material i arbetsomradet kan orsaka allvarliga brannskador. Anvand handskar och tédnger nar du ska vidrora
eller flytta material i arbetsomradet.

GASFLASKAN KAN EXPLODERA OM DEN SKADAS: Anvand endast komprimerade gasflaskor med
korrekt avskarmningsgas for den aktuella svetsprocessen och korrekt fungerande regulatorer som &r
konstruerade for den gas och det tryck som anvands. Forvara alltid gasflaskor i uppratt lage och férankrade
med kedja till en fast stédpunkt. Flytta inte och transportera inte gasflaskor utan skyddslock. Lat inte
elektrodhéllaren, arbetsklamman eller ndgon annan spanningssatt del vidrora en gasflaska. Gasflaskor far
inte forvaras pa platser dar de kan utsattas for fysisk skada eller dar svetsprocessen inkluderar gnistor och
varmekallor.

RORLIGA KOMPONENTER AR FARLIGA: Maskinen innehéller komponenter som ror sig, vilka kan orsaka
allvarliga skador. Hall kroppsdelar och kladsel borta fran dessa komponenter nar maskinen startas och kors
och nar service utfors.

SAKERHETSMARKNING: Denna utrustning &r lamplig att anvanda fér svetsning i en miljé dar det féreligger

S en forhojd risk for elektrisk stot.

Tillverkaren forbehaller sig ratten att andra pa eller forbattra konstruktionen utan att detta samtidigt aterspeglas i
bruksanvisningen.

Svenska 7 Svenska



Inledning

SPEEDTEC® 400SP & 500SP ar vaxelstromskallor i flera
processer som fungerar med digitala tradmatare och CAN
-protokollet anvands for kommunikation.

Stromkalla med trddmatare majliggor svetsning av:

¢ GMAW (MIG/MAG)

FCAW-GS / FCAW-SS

SMAW (MMA)

GTAW (bagtandning med Iyft-TIG).

MEJSLING

SPEEDTEC® 400SP & 500SP
vattenkylaren COOLARC?® 60.

fungerar  med

En komplett férpackning innehaller foljande komponenter:
Aggregat

USB med bruksanvisning

Svetskabel med jordklamma - 3 m

Trog sakring — 2 A (2 st.)

Trog sakring — 6,3 A (1 st.)

Trog sakring — 12,5 A (1 st.)

Gasslang-2m

Rekommenderade alternativ och tillbehér som kan képas
separat av anvandaren kan du hitta i avsnittet “Tilloehor”.

Instruktioner for installation och handhavande

Las hela detta avsnitt innan installation och anvandning
av utrustningen.

Placering och arbetsmiljo

Maskinen ar konstruerad for att arbeta under besvarliga

forhallanden. Det &r emellertid viktigt att vidta vissa enkla

forsiktighetsatgarder for att sakerstalla lang livslangd och
tillforlitlig drift:

e Placera aldrig maskinen pa en yta som lutar mer &n
15° fran horisontalplanet.

e Anvand inte denna maskin for att tina frusna ror
genom Kortslutning.

¢ Maskinen maste placeras sa att den fria stromningen
av ren luft till och fran ventilationsGppningarna inte
hindras. Tack aldrig 6ver maskinen med papper,
trasor eller annat som kan hindra luftstrdmningen.

e Mangden smuts och damm som kan sugas in i
maskinen ska hallas pa ett minimum.

e Maskinen haller skyddsklass 1P23. Hall maskinen torr
sa langt det ar praktiskt majligt. Placera den inte pa
vat mark eller i vattenpdlar.

e Placera den inte pa vat mark eller i vattenpdlar.
Normal drift kan stéra radiostyrt maskineri i narheten,
vilket kan orsaka personskada eller skada pa
utrustning. Las avsnittet om elektromagnetisk
kompatibilitet i denna bruksanvisning.

e Anvand inte maskinen om omgivningstemperaturen
Overstiger 40°C.

Intermittens och o6verhettning

En svetsmaskins intermittens ar andelen tid i procent av
ett tiominutersintervall som svetsaren kan anvanda
svetsmaskinen vid markstrom.

Exempel: 60 % intermittens

TN N

6 minuters belastning. 4 minuters uppehall.

Overskridning av intermittenstiden aktiverar

overhettningsskyddet.

Svenska
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eller minska
intermittensen

Anslutning av ingangsforsorjning

&VARNING
Endast en behorig elektriker far ansluta svetsmaskinen till
stromforsorjningen. Montering av kontakt pa natkabeln
och inkoppling av svetsmaskinen maste utféras enligt
svenska foreskrifter.

Kontrollera matningsspanning, faser och frekvens il
maskinen innan den slas pa. Verifiera anslutningen av
jordledningar fran maskinen till inmatningsaggregatet.
SPEEDTEC® 400SP & 500SP far bara anslutas till ett
korrekt utformat och jordat uttag.

Maskinen har utformats for drift pa trefasig spanning av
380V, 400V eller 440V 50Hz eller 60Hz. En vaxling mellan
spanningar gors enkelt med en ateranslutningspanel som
sitter inne i maskinen. Mer information om inmatningen
finns i avsnittet med tekniska data i denna handbok och
pa markplaten pa maskinen.

Sakerstall att mangden natstrom fran strémkallan ar
adekvat for normal drift av maskinen. Typen av skydd och
kabelstorlekar indikeras i tekniska data i denna
bruksanvisning.

& VARNING
Svetsmaskinen kan matas fran ett elverk som har minst
30 % hogre markeffekt an vad svetsmaskinen kraver.
Se kapitlet "Tekniska data".

& VARNING
Nar svetsen drivs av ett elverk ska den stéangas av forst
innan elverket stangs sa att skador pa svetsen forhindras.

Se punkterna [1] och [8] i bilderna nedan.

Anslutningar for svetsstrom
Se punkterna [5], [6] och [7] i bilderna nedan.

Svenska



Reglage och funktioner

1. Strémbrytare TILL/FRAN (/O): Styr matningen till
maskinen. Kontrollera att kontakten ar isatt innan
strommen slas pa ('I”).

2. Statuslampa: En tvafargad lampa som
indikerar systemfel. Vid normal drift lyser den
gron. Fel indikeras enligt tabell 1.

OBS: Statuslampan blinkar med gront, och ibland med
rott och gront ljus, i upp till en minut n&r maskinen forst
satts pa. Nar strommen satts pa kan det ta upp till 60
sekunder innan maskinen ar klar fér svetsning. Detta ar
normalt da& maskinen genomgar initiering.

Tabell 1.

Betydelse

Lampa i .
Tillstand Enbart maskiner som kommunicerar

enligt CAN-protokollet

Systemet OK. Aggregatet fungerar och
Lyser gron  |kommunicerar normalt med alla
fungerande kringapparater.

Upptrader vid start och
systematerstallning och anger att
aggregatet identifierar komponenterna i
Blinkar gron  |systemet. Normalt under de forsta 1-10
sekunderna efter att strommen slagits
pa, eller om systeminstallningarna har
andrats under drift.

Om statuslamporna blinkar i nagon
kombination av rétt och gront finns fel i
aggregatet.

Enskilda kodsiffror blinkar rétt med
langa mellanrum mellan siffrorna.
Koderna separeras med gront ljus om
Omvaxlande |det finns fler &n en kod. Las av felkoden
grén och réd  |innan maskinen sténgs av.

Stdng av maskinen, vanta nagra
sekunder och sétt sedan pa den igen
om nagot fel uppstatt. Kvarstar felet
kravs reparation. Vand dig till ndrmaste
auktoriserade serviceverkstad eller till
Lincoln Electric och ange felkoden.
Indikerar att det inte aggregatet inte
Lyser réd kommunicerar med enheten som
kopplats till det.

3. Indikatorlampa:
e Termisk 6verbelastning [gul]: Det indikerar
att maskinen ar Overbelastad eller att
kylningen inte ar tillracklig.

¢ VRD [grén]: Den indikerar status for VRD-
VRD lampanendast pa VRD-maskinversion
(se "VRD" kapitlet).

4. Gasanslutning: For anslutning av en gasslang fran
kabelpaket.

Svenska

msssm 5. Minusanslutning for svetskretsen:
Beroende pa hur aggregatet konfigurerats
ansluts har aterledare, elektrodhallare
med ledare eller svetskabeln till
aggregatet/tradmatare.

6. Plusanslutning for svetskretsen:
Beroende pa hur aggregatet har
konfigurerats for att ansluta en

arbetskabel, elektrodhallaren med
ledningen eller aggregatets/tradmatarens svetskabel.

7. Kontrolluttag: 5-stiftsuttag for trddmatning

/ eller fjarrkontrollanslutning. Kommunikation
mellan trddmatare eller fjarrstyrning och

aggregatet sker enligt CAN-protokollet.
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8. Natkabel (5 m utan kontakt): Montera
matningskontakten till befintlig kabel enligt proceduren
i bruksanvisningen och folj gallande svenska
elnormer. Anslutningen far bara géras av behorig
person.

9. Sakring F3: Anvand 12,5 A/400 V (6,3 x 32 mm) trég
sakring. Se kapitlet "Reservdelar”.

10. Sékring F4: Anvand 6,3 A/400 V (6,3 x 32 mm) trég
sakring. Se kapitlet "Reservdelar”.

11. Sakring F1: Anvand 2 A/400 V (6,3 x 32 mm) trog
sakring. Se kapitlet "Reservdelar”.

12. S4kring F2: Anvand 2 A/400 V (6,3 x 32 mm) trog
sakring. Se kapitlet "Reservdelar”.

aggregatet direkt till en dator eller till ett

natverk for programuppdateringar,
diagnostik (Power  Wave Manager) eller
produktionsévervakning (CheckPoint®).

% 13. Uttag for Ethernet: Tilldter att ansluta

14. Uttag fér Gasvarmare: Usup = 24 VAC, Pmax. = 80 W.

15. Gasanslutning: Foér anslutning av en gasslang fran
gasflaska.

16. Kapfaste: For att installera svets- och kontrolluttag
baktill paA maskinen (se avsnittet "Tillbehor”) for att
ansluta tradmataren.

17. Uttagsplint for ateranslutning: Den sitter inne i
maskinen. For att ateransluta den extra transformatorn
for ratt inspanningar (se kapitlet "Val av inspanning").

[17]

Bild 3

Val av inspanning
SPEEDTEC® 400SP&500SP
inspanning pa 380V och 400V.
Om matningsspanningen behdver andras:
e Stang av maskinen
e Skruva loss hdljets vanstra sida.
e Placera X20-pluggen (se bild 3) pa ratt plats:
e FoOr 380V eller 400V, anslut med X21
e FOr 440V, anslut med X22
e Skruva fast holjets vanstra sida.

skickas ansluten  for

Svenska

VRD (VRD-maskinversion ENDAST)

VRD (Voltage Reduction Device) ger extra sakerhet i CC-
Stick-laget. VRD minskar OCV (Open Circuit Voltage) vid
svetsutgangsplintarna nér man inte svetsar till mindre &n
35VDC topp.

VRD kraver att svetsens kabelanslutningar halls i god
elektrisk skick eftersom daliga anslutningar kommer att
bidra till en dalig start. Goda elektriska anslutningar
begréansar  aven mojligheten till att  andra
sakerhetsproblem uppkommer sasom varmegenererade
skador, brannskador och brander.

Maskinen levereras med VRD "Aktiverad". VRD-
funktionen kan inaktiveras eller aktiveras via X22-
kontakten pa vaxelriktarens P.C. kort. Omvandlarkortet
och kontakten kan nas genom att ta bort den hogra sidan
av holjet (se figur 4).

Om det &r nddvandigt att aktivera/inaktivera VRD-
funktionen:
e Stang av maskinen.
e Skruva loss den hogra sidan av holjet.
e Anslut/Koppla ur X22-kontakten med J22-uttag:
e Ansluten — VRD é&r avslaget.
e Frankopplad — VRD é&r paslaget.

EMan

J =n @[]
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ﬁﬂ 8
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Bild 4

&VARNING
Endast en kvalificerad elektriker kan aktivera/inaktivera
VRD i svetsmaskinen.

Nar VRD ar aktiverat indikerar ett gront ljus att
spanningen i 6ppen krets ar lagre an 35V topp. Ljuset
lyser i 5 sekunder vid uppstart. VRD-lampans beteende
anges i tabell 2.

VRD tillampas pa konstanta driftiagen. Endast i dessa
lagen reduceras OCV.

Tabell 2.
VRD ljusindikatorstatus
CC lagen CV lagen
OCV av PA AV
OCV pa PA (reducerad OCV) AV
gvnvgg;ingen AV AV

Svenska



Anslutning for svetskabel
Satt in kontakten pa aterledaren i uttaget [5]. Andra anden
fasts pa arbetsstycket med en klamma.

Anslut trddmataren till aggregatet:

e Satti pluskabeln i uttaget [6].

e Satt tradmatarens kontrollkabel i uttaget [7] (se
avsnittet "Tillbehor”, Aggregat/tradmatarkabel
K10198-PG-xM eller K10199-PGW-xM).

Anvand sa korta kablar som mgjligt.

Anslutning av vattenkylning
SPEEDTEC®400SP & 500SP  fungerar  med
vattenkylaren COOLARC® 60 (se avsnittet "Tilloehor").

& VARNING
_Las igenom och sétt dig in i bruksanvisningen
) till kylaren innan du kopplar det till aggregatet.
Studera tradmatarens bruksanvisning innan
kylaren ansluts.

COOLARC® 60 forsorjs fran svetsaggregatet via en
10-stiftskontakt.

Matningsspanningen ar 400V, 50/60Hz. Anslut kylaren i
enlighet med de medféljande instruktionerna

COOLARC® 60.

Bild 5

Svenska

Anslutning till Ethernet-natverket
SPEEDTEC® 400SP & 500SP &r utrustad med ett
Ethernet-kommunikationsgranssnitt (RJ45-uttag).

Standardinstéliningar ~ for aggregat anges till
direktanslutning dar datorns IP-adress ar instélld pa
intervallet 169.254.0.

SPEEDTEC® standardinstillningar fran fabriken

DHCP av

IP-adress 169.254.0.2
Natmask 255.255.255.0
Standard natbrygga 169.254.0.1

SPEEDTEC® med PC-anslutning
Beroende pa natverkets uppbyggnad kan vi skilja pa tva
olika anslutningstyper:
1. Direktanslutning
2. Lokalt natverk
a) med statiska |IP-adresser
b) med dynamiska IP-adresser (DHCP-server, t.ex.
router)

Direktanslutning

Enklaste fallet dar SPEEDTEC® &r kopplad till en PC med
vanlig Ethernet-kabel.

Svenska



2. Lokalt natverk

a) Statiska IP-adresser

Nar SPEEDTEC?® &ar ansluten till natverket som har ett nav
eller en natverksvaxel (ingen DHCP-server) maste korrekt
IP-adress i delnatets verkliga adressomrade anges for
SPEEDTEC® och datorn.

SPEEDTEC default factory
DHCP off
IP Address 169.254.0.2
Subnet Mask 255285255 0)
Default gateway 169254 0.1
L J
SPEEDTEC Ethernet Cable PC
F
PC network settings
DHCP off
IP Address 169.254.0.3
Subnet Mask 2552552550
Default gateway 169.254 01

Exempel:
no DHCP server in the network
DHCP off
IP Addresses range 17226.1]2..255]
Subnet Mask 2552552550
Default gateway 1722611
Switch

Anvand natverksinstallningarna ovan for din dator.

Hur TCP/IP-instéliningarna (IP-adress) &ndras i ditt
operativsystem finns i hjalpen for systemet och pa
internet.

&VARNING
Ibland krévs det fem minuters férdrojning efter att
Ethernet-kabeln anslutits fér att uppratta anslutningen
mellan SPEEDTEC® och PC (speciellt nar din dator var
installd pa att erhalla en IP-adress “automatiskt” fran
DHCP servern tidigare).

Svenska

SPEEDTEC PC

F 3

=
™

SPEEDTEC settings

DHCP off

IP Address 172.26.1.2
Subnet Mask 2552552550
Default gateway 172.2611

PC network s ettings

DHCP off
IP Address 1722613
Subnet Mask 2552652550

Default gateway 1722611

Hur TCP/IP-instdliningarna (/P-adress) andras i ditt
operativsystem finns i hjalpen for systemet och pa
internet.

For att &ndra SPEEDTEC® IP-adress, anslut direkt forst

(se avsnitt 1) for att &andra SPEEDTEC®-konfigurationen.

¢ Anslut till SPEEDTEC® genom direktanslutning

e Kkor programmet Power Wave Manager pa din PC
(finns pa www.powerwavesoftware.com)

e Steg 1: valj "Jag vet inte svetsaggregatets IP-adress”

e Steg 2: klicka pa raden med SPEEDTEC® IP-adress
och modellnamn
Steg 3: klicka pa "Stall in”-knappen

e Steg 4: andra IP-adressen, natmasken och standard
natbrygga
Steg 5: klicka pa "OK”-knappen
Bekrafta de nya installningarna med “"Ja”. Maskinen
startas om.

o Anslut tillbaka SPEEDTECR® till natverksomkopplaren.
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LINCOLN "
BTG POWER WAVE

) Connectthrough the serial port =
2 W Connect
© Connectthrougn Ethernet <

1©) Tknow the IP address of the welder:

¥, Connection

B system status

418 Power source settings
G

¥, Connection LINCOLN
B system status ot
wer source setings

Conneet through the serial port

B i
&

4 Network settings

& Communication Status

® Connectthrough Ethernet
+T Network settings

unication Status

© Iknow the Ip address of the welder:

ieast ®

' naaress Wodei Rame achine Name
@ 160250022 specctecsoose

Please specify new settings for: 169.254.0.2

Suggest Settings

Address [ Security

IP Address Model Name Machine Name
@ 169250022 speastecso0se J

Please specify new settings for

Suggest Settings

Obtain an IP address automatically @ Obtain an IP address automatically 4

© Use the following IP address: (@) Usethe following 1P address:

1P address; | FEEEIRE] 4

/' [ Check for Updates
(=PRI TR == English - United States M

Subnet mask:  255.255.255.0

Default gateway: 1722611

/ [rorvpans)
VA ct VAT V8 SR TYA -l English - United States -

o [ ] (oma)
b) Dynamiska IP-adresser (DHCP-server, t.ex. router) Skydd for maskinen och elektriska
Nar SPEEDTEC® &r ansluten till natverk som har en kretsar
- 3 ® 3 i . . . .
EHCllztserver maste SPEEDTEC® och datorn stéllas in Aggregatet skyddas mot dverhettning, dverbelastning och
orrext. oavsiktlig kortslutning.
Ruter Om maskinen Overhettas sanker termoskyddskretsen
(DHCP an) utstrémmen till noll. Overhettningsindikatorn [3] ténds.
‘ Aggregatet har ocksa skydd mot Gverbelastning och
SPEEDTEC —  PC tillfalliga kortslutningar. Overbelastnings- och
ry ry kortslutningsskydden sanker automatiskt strommen till ett

sakert varde nar de avkanner dverbelastning.

SPEEDTEC settings
DHCP | on
Obtain an |P address automatically

PC network settings
DHCP | on
Obtain an IF address automatically

Hur TCP/IP-instdliningarna &andras for att hdmta en
IP-adress automatiskt i ditt operativsystem finns i hjalpen
for systemet och pa internet.

For att andra SPEEDTEC® for att “fa en IP-adress

automatiskt’, anvand direktanslutning forst (se avsnitt a)

for att Aandra SPEEDTEC®-konfigurationen.

e Anslut till SPEEDTEC® genom direktansl|utning

o Kor programmet Power Wave Manager pa din PC
(finns pa www.powerwavesoftware.com)

e Steg 1: valj "Jag vet inte svetsaggregatets IP-adress”

Steg 2: klicka pa raden med SPEEDTEC® |P-adress

och modellnamn

Steg 3: klicka pa "Stall in”-knappen

Steg 4: (Hadmta en IP-adress automatiskt)

Steg 5: klicka pa "OK”-knappen

Bekrafta de nya installningarna med “"Ja”. Maskinen

startas om.

e Anslut SPEEDTEC® till natverksroutern.
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Transport och lyft

& VARNING
Fallande maskiner kan orsaka personskador
och skador pa maskinen.

Y

Bild 6

Folj féljande anvisningar vid transporter och lyft med kran:

e Lyftdgla som kan anvandas vid transporter eller om
aggregatet ska lyftas ingar inte.
Anvand lyftutrustning med tillracklig kapacitet.

e Anvand travers och minst tva stroppar vid lyft och
transporter.

e Lyft endast maskinen utan gastub, kylare och
tradmatare och/eller andra tillbehor.

Svenska 14

Underhall

/Y VARNING
For alla reparationer, modifieringar eller underhall
rekommenderar vi att du vander dig till narmaste
serviceverkstad eller Lincoln Electric. Reparationer och
modifieringar som utférts av obehorig verkstad eller
personal gor fabriksgarantin ogiltig.

Synliga skador ska rapporteras och atgardas omedelbart.

Rutinmassigt underhall (dagligen)

e Kontrollera isolering och kontakter pa svetskablarna
och natkabeln. Om isoleringen ar skadad pa nagot
satt, byt genast ut kabeln.

e Avlagsna svetsstank fran svetsmunstycket.
Svetsstank kan forsamra avskarmningsgasflodet till
bagen.

e Kontrollera svetspistolens skick. Byt ut den om
nodvandigt.

o Kontrollera att kylflakten fungerar och att den ar i gott
skick. Hall ventilationsdppningarna fria.

Periodiskt underhall (efter 200 arbetstimmar, dock

minst en gang per ar)

Gor det rutinmassiga underhallet, samt:

e Hall maskinen ren. Anvand tryckluft (torr luft med lagt
tryck) for att avlagsna damm fran maskinens utsida
och fran insidan.

e Rengdr och dra at alla svetsanslutningar vid behov.

Underhallsintervallen varierar med maskinens
arbetsforhallanden.

/1 VARNING
Vidror inte spanningssatta komponenter.

/1 VARNING
Maskinen maste stdngas av och kontakten tas ut
vagguttaget innan kadpan demonteras.

/1 VARNING
Koppla loss maskinen fran elnatet fére underhall och
service. Testa maskinen efter reparation for att sékerstalla
en saker funktion.
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Kundtjanstpolicy

Lincoln Electric Company tillverkar och saljer hogkvalitativ
svetsutrustning, forbrukningsartiklar och
kapningsutrustning. Vi stravar alltid efter att uppfylla vara
kunders behov och att Overtrdffa deras forvantningar.
Ibland kan kopare be Lincoln Electric om rad eller
information om hur man anvander vara produkter. Vi
svarar vara kunder sa gott vi kan baserat pa den
information vi har tillgang till vid fragetillfallet. Lincoln
Electric kan inte utfarda nagra garantier gallande sadana
rad och atar sig ingen som helt ansvarsskyldighet
gallande sadan information eller rad. Vi friskriver oss
uttryckligen fran alla slags garantier, inklusive forsakran
om lamplighet for en kunds specifika andamal, nar det
galler sadan information eller rad. Av praktiska skél kan vi
aven inte ata oss nagot ansvar for att uppdatera eller
korrigera sadan information eller rad nar det val har getts,
och inte heller skapar, uttkar eller férandras nagon som
helst garanti av tillhandahallandet av information eller rad
nar det galler férsaljning av vara produkter.

Lincoln Electric ar en ansvarsfull tillverkare, men val och
anvandning av specifika produkter som séljs av Lincoln
Electric ligger uteslutande inom kundens kontroll och
ansvar. Manga variabler ligger utom Lincoln Electrics
kontroll paverkar resultaten av tillampningen av dessa
typer av tillverkningsmetoder och servicekrav.

Kan komma att andras — Denna information ar korrekt sa
langt vi har kunnat faststdlla vid tiden for tryckning.
Vanligen ga till www.lincolnelectric.com fér eventuell
uppdaterad information.

Svenska
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WEEE

07/06

Slang inte uttjant elektrisk utrustning tillsammans med annat avfall!
Enligt Europadirektiv 2012/19/EC ang. uttjant elektrisk och elektronisk utrustning (Waste Electrical and
Electronic Equipment, WEEE) och dess implementering enligt nationella lagar, ska elektrisk utrustning som
tjanat ut sorteras separat och lamnas till en miljdgodkand atervinningsstation. Som agare till utrustningen,
bor du skaffa information om godkénda atervinningssystem fran dina lokala myndigheter.

B Genom att folja detta Europadirektiv bidrar du till att skydda miljé och halsa!

Reservdelar

12/05

Instruktion for reservdelslistan

e Anvand inte denna reservdelslista till en maskin vars kodnummer inte finns med. Kontakta Lincoln Electrics
serviceavdelning om maskinens kodnummer inte finns med pa listan.

Anvand sprangskisserna pa monteringssidan och tillhérande reservdelslista fér att hitta delar till din maskin.

Anvand endast delar markerade med "X” i kolumnen under det rubriknummer som anges pa monteringssidan
(nummer indikerar en &ndring i denna utgava).

Las forst instruktionerna som finns har ovan, och sedan reservdelslistan som har levererats med maskinen, denna
innehaller en beskrivande bild med reservdelsnummer.

Hitta auktoriserade servicestallen

09/16
Kdparen maste kontakta en Lincoln-auktoriserad servicefacilitet (LASF) om en defekt upptacks Lincolns garantiperiod.

Kontakta din lokala Lincoln-séljrepresentant for att fa hjalp med att hitta ett auktoriserat servicestélle eller ga il
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektriskt kopplingsschema

Se reservdelslistan som levereras med maskinen.
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Tillbehor

K14335-1 LF 52D

K14336-1 LF 56D

K14297-1 COOLARC® 60

K14347-1 PANEL U7

K14348-1 12PIN REMOTE CONTROL KIT

K14203-1 REMOTE CONTROL RC-U7 ADVANCED
W000010167 FREEZCOOL 9,6 L

K14298-1 4-WEELS CART

K14337-1 SATS FOR UTGANGSANSLUTNING (400SP & 500SP)

SVETSKABLAR

GRD-400A-70-5M

JORDKABEL 400 A/70 MM? 5 m

GRD-400A-70-10M

JORDKABEL 400 A/70 MM?, 10 m

GRD-400A-70-15M

JORDKABEL 400 A/70 MM?, 15 m

GRD-600A-95-5M

JORDKABEL 600 A/95 MM?, 5 m

GRD-600A-95-10M

JORDKABEL 600 A/95 MM?, 10 m

E/H-400A-70-5M

ELEKTRODHALLARE 400 A/70 MM? -5 m

WO000010136 FLAIR® 600 GASMEJSELBRANNARE med Iuftfléde reglerat pa brannaren
MELLANLIGGANDE SLANGFORPACKNING LUFT
K14198-PG KABELPAKET 5-STIFT G 70 MM2 1 M

K14198-PG-3M

KABELPAKET 5-STIFT G 70 MM2 3 M

K14198-PG-5M

KABELPAKET 5-STIFT G 70 MM2 5 M

K14198-PG-10M

KABELPAKET 5-STIFT G 70 MM2 10 M

K14198-PG-15M

KABELPAKET 5-STIFT G 95 MM2 15 M

K14198-PG-20M

KABELPAKET 5-STIFT G 95 MM2 20 M

K14198-PG-25M

KABELPAKET 5-STIFT G 95 MM2 25 M

K14198-PG-30M

KABELPAKET 5-STIFT G 95 MM2 30 M

Mellanliggande slangforpackning VATTEN

K14199-PGW

KABELPAKET 5-STIFT W 95 MM2 1 M

K14199-PGW-3M

KABELPAKET 5-STIFT W 95 MM2 3 M

K14199-PGW-5M

KABELPAKET 5-STIFT W 95 MM2 5 M

K14199-PGW-10M

KABELPAKET 5-STIFT W 95 MM2 10 M

K14199-PGW-15M

KABELPAKET 5-STIFT W 95 MM2 15 M

K14199-PGW-20M

KABELPAKET 5-STIFT W 95 MM2 20 M

K14199-PGW-25M

KABELPAKET 5-STIFT W 95 MM2 25 M

K14199-PGW-30M

KABELPAKET 5-STIFT W 95 MM2 30 M

Svenska
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Anslutningskonfiguration
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