HILO MACIZO ALUMINIO

LNM AlMg4.5Mn

CLASIFICACION

AWS 5.10/5.10M - ER5183

1SO 18273 - S Al 5183 (AIMg4.5Mn0.7(A))
EN 573.3 - EN AW-AIMg4.5Mn

AA-5183

Werkstoff Nr. - 3.3548

DESCRIPCION GENERAL

Hilo macizo para la soldadura de aleaciones de Aluminio de alta resistencia y aplicaciones a baja temperatura (-196°C)

POSICIONES DE SOLDADURA GASES DE PROTECCION (ACC. ISO 14175)
M1 A j . | " : Gas Inerte Ar (100%)
ISOASME M I j I\ L] I j 13 : Gas Inerte Ar+ 0.5-95% He

PAING PBI2F PCI2G PD/4F PE/AG PF/3G ascen Caudal +14.2 - 23.6 LImin

HOMOLOGACIONES

ABS GL LR DB TUv DNV BV WIWeb
+ + + + + + + +

GMAW

COMPOSICION QUIMICA (% EN PESO) TiPICA, METAL DEPOSITADO

Al Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Be

bal. max.04  max.04 max.0.1 0510 4352 0.05025 max.0.25 max.0.15 max.0.0003
Nota : Elementos no especificados no deben exceder de un total de 0.15%

PROPIEDADES MECANICAS, TIPICAS, METAL DEPOSITADO

Gas de I Lim. Elastico R.Traccién Alargamiento
proteccion Condicion (N/mm?) (N/mm?) (%)
Valores tipicos 11 AW 125-165 270-290 16-25
PROPIEDADES FISICAS MATERIAL A SOLDAR
Rango de Fusion : 568 - 638°C Consulte la “Guia de relleno de metal para Aluminio”
Densidad : 2660 kg/m? aprox.
APLICACIONES
Fabricacion y reparacion de barcos Industria militar
Tanques criogénicos Trenes e Industria del automovil
Astilleros Offshore e industria del remolque

EMPAQUETADO Y TAMANOS DISPONIBLES
Diametro (mm) 10 12 16
Und: Bobina 7.0 kg B300 X X X

Otros tamafios y empaquetado consultar
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Lincoln Electric Iberia S.L. se reserva el derecho de modificar sin previo aviso las caracteristicas de los productos presentados en este documento, y puede
384 LINCOLN considerarse Gnicamente como guia de consulta.
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