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Jvadas

U22 naudotojo sagsaja yra naudojama rySiui tarp
jrenginio ir naudotojo. U22 s3gsaja yra standartinis skydelis
su greita ir paprasta prieiga prie dazniausiai naudojamy
suvirinimo parametry. Du valdikliai ir du mygtukai leidzia
paprastai ir greitai pasirinkti procesg bei parametrus.
Skydelyje yra rySkis LED ekranai, kuriuose suvirinant
rodoma suvirinimo jtampa ir srové, o konfiglruojant —
parametry reikSmes.

Sasaja veikia su Sia jranga:

POWERTEC?® serija
SPEEDTEC? serija
DIGISTEEL serija
CITOSTEEL serija
»Flextec®" serija
Vielos tiekimo jtaisai.

Galimos U22 sasajos konfiglracijos

1 pav.
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U22 Zzyméjimas

1 lentelé. U22 naudojami simboliai priklauso nuo gaminio ir prekés Zenklo
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Naudotojo sgsaja U22

Sasajos aprasymas

1.

Kairysis ekranas: rodo vielos tiekimo greitj arba
suvirinimo srove. Suvirinimo metu rodo tikrajg
suvirinimo srovés verte.

Darbo bisenos LED: dviejy spalvy lempute, kuri rodo
sistemos klaidas. Esant jprastam veikimui, lemputé
nuolat SvieCia Zaliai. Klaidy salygos yra nurodytos 2
lenteléje.

Pastaba: |jungus jrenginj pirmg karta, jo bisenos lempute
ims mirkséti Zaliai ir mirksés iki vienos minutés. Kai srovés
Saltinis yra jjungtas, gali prireikti iki 60 sekundziy, kol
jrenginys bus parengtas atlikti suvirinimo darbus. Tai
normalu, nes yra atliekamas jrenginio inicijavimas.

Lentelé 2
Reiksme
LED lemputé [~ .
Salyga Tik jrenginiai, kurie rySiui naudoja
protokola
Nuolat Svie€ia |Srovés Saltinis veikia ir tinkamai
Zaliai komunikuoja su visais tvarkingais
periferiniais jrenginiais.
Mirksi Zaliai  |Taip nutinka paleidZiant sistemg arba

nustatant jg i§ naujo; tai nurodo, kad
srovés Saltinis pazymi (identifikuoja)
kiekvieng prie sistemos prijungta
komponentg. Taip nutinka, kai
maitinimas jjungiamas pirmg kartg
arba kai sistemos konfiglracija
pakeiCiama veikimo metu.

Pakaitomis mirksi|Jei bisenos lemputés mirksi bet kokiu
Zaliai ir raudonai

raudonos ir zalios spalvy deriniu, tai
reiSkia, kad srovés Saltinyje yra klaidy.

Kiekvienas kodo skaiCius atitinka
raudonos spalvos indikatoriaus
lemputés mirksniy skaiciy.

Atskiri kodo skai€iai mirksi raudonai su
ilga pauze tarp skaiCiy. Jei yra
daugiau nei vienas kodas, kodai bus
atskirti zalia Sviesa. Perskaitykite
klaidos koda pries iSjungiant jrengin;.

Norédami iSvalyti klaidas, pabandykite
jrenginj iSjungti, palaukite kelias
sekundes ir vél jj jjunkite. Jei klaida
lieka, bdtina atlikti jrenginio priezidros
darbus. Kreipkités j artimiausig jgaliotg
techninés priezidros centrg arba
,Lincoln Electric® ir praneskite klaidos
koda.

Nuolat Sviecia
raudonai

Nurodo, kad néra rySio tarp srovés
Saltinio ir jrenginio, kuris yra prijungtas
prie Sio srovés Saltinio.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Terminés perkrovos indikatorius: nurodo, kad aparatas
yra perkrautas arba kad jo ausSinimas yra
nepakankamas.

DeSinysis ekranas: atsizvelgiant j suvirinimo S3altinj,
suvirinimo programa parodo suvirinimo jtampg voltais
arba lanko ilgj. Suvirinimo metu rodo tikrgjg suvirinimo
jtampos verte.

LED indikatorius: informuoja, kad verté deSiniajame
ekrane rodoma voltais ir suvirinimo metu ji mirksi, o
ekrane yra rodoma iSmatuota jtampa.

LED indikatorius: informuoja, kad deSiniajame ekrane
rodoma lanko ilgio verté. Lanko ilgis reguliuojamas
nuo 0,50 iki 1,50. 1,00 — nominalus nustatymas.

DesSinysis valdiklis:
ekrane.

reguliuoja vertes deSiniajame

LED indikatorius: sparciosios prieigos meniu.

DeSinysis mygtukas: jgalina suvirinimo parametry
pasirinkima, keitimg ir nustatyma. sparciosios prieigos
meniu.

LED indikatorius: parodo, kad yra suaktyvintas
nustatymy ir konfigravimo meniu.

Kairysis mygtukas: Jgalina.

e Aktyvios programos numerio patikrinimag. Jei norite
patikrinti programos numerj, paspauskite Kkairjjj
mygtuka vieng karta.

e Suvirinimo proceso pakeitima.

Suvirinimo __programy ___indikatoriai __(kei¢iama):
Naudotojo  atmintyje galima iSsaugoti keturias
naudotojo programas. SvieCianti LED rodo, kad

programa yra aktyvi.

Suvirinimo _programy_indikatoriai (nekei¢iama): LED
nurodo, kad aktyvi nesinerginio proceso programa. Zr.
3 lentele.

Kairysis valdiklis: reguliuoja vertes kairiajame ekrane.
LED indikatorius: informuoja, kad verté kairiajame
ekrane rodoma amperais ir suvirinimo metu ji mirksi, o
ekrane yra rodoma iSmatuota srové.

LED indikatorius: informuoja, kad vielos tiekimo greitis
yra kairiajame ekrane.

Lietuviy



Suvirinimo proceso arba programos pakeitimas.

3 lentelé. Nekei¢iamos suvirinimo programos

2 pav. Grafiné konfiguracija priklauso nuo gaminio ir prekés zenklo.

Programos numeris

Procesas Powertec®
DIGISTEEL Speedtec® Flextec®
CITOSTEEL
GMAW (nesinerginis) 2. 5. 10.
FCAW-GS 7. 7. 81.
SMAW 1. 1. 1.
GTAW - 3. 3.

Pastaba: pasiekiamy programy sagrasai priklauso nuo sroves Saltinio. Jei srovés Saltinis nepalaiko vienos i§ nekeiciamy
programy, tg programa Zymintis LED neuZsidega.
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Galima greitai iSkviesti vieng i§ septyniy ar aStuoniy
suvirinimo programy. Trys / keturios programos yra
fiksuotos ir jy negalima keisti — 3 lentelé.

Keturios programos gali biti kei¢iamos ir priskiriamos
vienai i$ keturiy naudotojo atminciy. Pagal numatytuosius
nustatymus, naudotojo atmintis i§saugo pirmaja
suvirinimo programa. Norint naudoti suvirinimo programa,
iSskyrus fiksuotgjg, programa pirmiausia turi bati jraSyta j
naudotojo atmintj.

Pastaba: Pasiekiamy suvirinimo programy sagraSai
priklauso nuo srovés Saltinio.

Suvirinimo proceso / programos pakeitimas:

e Paspauskite kairjjj mygtuka [11]. Kairiajame ekrane [1]
parodoma ,Pr“, o deSiniajame ekrane [4] parodomas
programos numeris.

e Paspauskite kairjjj mygtukg [11] dar kartg ir suvirinimo
programos indikatorius (12 arba 13) pereis | kita
programag seka, kuri nurodyta 2 pav.

e Spauskite kairjjj mygtuka [11], kol LED indikatorius (12
arba 13) rodys pageidaujamg suvirinimo programa.
Pastaba: Paleidus jrenginj i§ naujo, jis prisimena
paskutine pasirinktg suvirinimo programg ir jos

parametrus.

Naudotojo atmintis
1) e
2) .
D 3O 2O
D D@ DO

3 pav. Grafiné konfigiracija priklauso nuo gaminio ir
prekés zenklo

DO
20

DO
20

Naudotojo atmintyje galima iSsaugoti tik keturias
suvirinimo programas.

Numatytieji nustatymai: naudotojo atmintis iSsaugo
pirmajg suvirinimo programg.

Pastaba! Naudotojo atmintyje iSsaugomas tik suvirinimo
programos numeris. Naudotojo atmintyje suvirinimo
parametrai neiSsaugomi.

Suvirinimo programos jraS8ymas j naudotojo atmintj.

e Kairiuoju mygtuku [11] pasirinkite naudotojo atminties
Nr. (1, 2, 3 arba 4) — pasirinkus atmintj ims Sviesti LED
indikatorius [12].

e Paspauskite ir palaikykite kairjjj mygtukg [11], kol ims
mirkséti LED indikatorius [12].

e DeSiniuoju valdikliu [7] pasirinkite  suvirinimo
programa.

o Norédami iSsaugoti pasirinktg programg, paspauskite
ir palaikykite kairjjj mygtuka [11], kol LED indikatorius
nustos mirkséti.

Pastaba: pasiekiamy programy sagrasai priklauso nuo
srovés Saltinio.

Lietuviy

Sparciosios prieigos meniu

Sparciosios prieigos meniu yra:

Lanko kontrolé

e Jjungimo jtaiso rezimas (2 veiksmas / 4 veiksmas)
e Pradinis WFS

e Uzdeginimo laikas

Sparciosios prieigos meniu suteikiama prieiga prie lanko
parametry, taip pat pradZios ir pabaigos procesy
parametry, kaip nurodyta 4 ir 6 lentelése.

|éjimas j meniu (pagrindinj meniu):

e Spauskite deSinjjj mygtukg [9], kol LED indikatorius [8]
uzsidegs prie reikiamo parametro.

o DeSiniuoju valdikliu [7] nustatykite parametro reikSme.
Nustatytoji reikSmé iSsaugoma automatiskai.
Parametro reikSmé parodoma desSiniajame ekrane [4].

e Paspauskite desSinjjj mygtuka [9] ir pereikite prie kito
parametro.

o Paspauskite kairjjj mygtukg [11], jei norite iSeiti.

AN |SPEJIMAS
Prieiga prie meniu negalima suvirinimo metu arba jei yra
gedimas (bUsenos LED [2] neSviecia nuolat zaliai).

Parametry pasiekiamumas sparciosios prieigos meniu

priklauso nuo pasirinkios suvirinimo programos /
suvirinimo proceso.

Lietuviy



4 pav. Sparciosios prieigos meniu. Grafiné konfigiiracija priklauso nuo gaminio ir prekés zenklo.
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4 lentelé. Lanko valdikliai

Parametras

Apibrézimas

Suspaudimas - kontroliuoja lanko charakteristikas suvirinant
trumpuoju lanku. Didinant suspaudimo reikSme gaunamas aiSkesnis
lankas (daugiau tySkaly), o sumazinus — Svelnesnis lankas (maziau
tyskaly).

e Reguliavimo diapazonas: nuo —10,0 iki +10,0.

o Numatytoji verté: 0.

Daznis turi jtakos lanko plo€iui ir j sille patenkan¢iam Silumos
kiekiui.

o Numatytoji verté: 0.

Pastaba: Intervalg nustatykite atsizvelgdami j energijos Saltinj.

Foniné srové — nominaliosios vertés suvirinimo srovés procentiné
verté. Sureguliuoja bendrg Silumos kiekj, patenkantj j sidle. Pakeitus
fonine srove, pasikeicia galinio rutuliuko forma.

Pastaba: Intervalg nustatykite atsizvelgdami j energijos Saltinj.

UltimArc™ — impulsinio suvirinimo programose reguliuoja lanko
fokusavimg arba formg. Padidinus ,UltimArc™* verte, lankas yra
tvirtas, standus, tinkamas greitam lak&tinio metalo suvirinimui.

e Reguliavimo diapazonas: nuo —10 iki +10.

¢ Numatytoji verté: 0.

LANKO JEGA - i8éjimo srové laikinai padidinama ir neleidZia
elektrodui prikibti, taip palengvinamas suvirinimo procesas.
MaZesnés vertés uztikrins mazesne trumpojo jungimo srove ir
lygesnj lanka. Didesnés nustatymy vertés lems didesne trumpojo
jungimo srove, galingesnj lanka ir galbat daugiau tySkaly.

e Reguliavimo diapazonas: nuo —10 iki +10.

¢ Numatytoji verté: 0.

KARSTASIS PALEIDIMAS - laikinai padidina nominaligjg srovés
verte lanko paleidimo su elektrodu metu, kad bdty lengviau paleisti
lanka.

e Reguliavimo diapazonas: nuo 0 iki +10,0.

o Numatytoji verte: +5.

Impulsinis laikotarpis — turi jtakos lanko ploCiui ir | sidle
patenkanciam Silumos kiekiui. Jei parametro verté mazesné:

e Pagerinama skverbtis ir sidlés mikrostruktdra.

e Lankas siauresnis, stabilesnis.

e Sumazinamas j sidle patenkancios Silumos kiekis.

e Sumazéja iSkraipymy.

e Padidéja suvirinimo greitis.

Pastaba: Intervalg nustatykite atsizvelgdami j energijos Saltinj.

Lietuviy
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5 lentelé. Proceso pradéjimo ir uzbaigimo parametrai

Parametras

Apibrézimas

Degiklio jjungimo rezimas (2 zingsniy / 4 zingsniy) — pakeiCiama

degiklio gaiduko funkcija.

e 2 zingsniy. Gaiduku tiesiogiai jjungiamas ir iSjungiamas
suvirinimo  procesas. Suvirinimo procesas prasideda, kai
nuspaudziamas degiklio gaidukas.

e 4 Zingsniy. Suteikia galimybe testi suvirinimg atleidus degiklio
gaiduka. Norint nutraukti suvirinimg, degiklio gaidukg reikia
paspausti dar kartg. Naudojant 4 Zzingsniy rezimg lengviau
formuojamos ilgos suvirinimo sidlés.

o Numatytieji nustatymai: 2 Zingsniy.

Pradinis WFS — nustato vielos tiekimo greitj nuo to momento, kai

paspaudziamas degiklio gaidukas, iki tada, kai nustatomas lankas.

e Reguliavimo diapazonas: nuo 1,49 m/min (59 in/min) iki 3,81
m/min (150 in/min).

e Numatytieji nesinerginio rezimo parametrai: 1SJ.

e Numatytieji sinerginio rezimo parametrai: AUTOMATINIS.

Uzdeginimo laikas — laikas, per kurj suvirinama toliau, nustojus
tiekti vielg. Taip neleidziama vielai jstrigti skystoje medziagoje ir
paruoSiamas vielos galas kito lanko pradziai.

e Reguliavimo diapazonas: nuo ISJUNGTA iki 0,25 sek.

o Numatytieji nesinerginio rezimo parametrai: 0,07s.

o Numatytieji sinerginio rezimo parametrai: AUTOMATINIS.

Lietuviy
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Nustatymy ir konfigiravimo meniu

Jei norite pasiekti meniu, vienu metu paspauskite kairjjj
[11] ir deSinjjj [9] mygtukus.

Parametry pasirinkimo rezimas — parametro pavadinimas
mirksi kairiajame ekrane [1].

Parametro reikSmeés keitimo rezimas — parametro reikSme
mirksi deSiniajame ekrane [4].

AN |SPEJIMAS
Jei norite iSeiti iS meniu ir iSsaugoti pakeitimus, vienu
metu paspauskite kairjjj [11] ir deSinjjj [9] mygtukus.
Jei vieng minute nieko nedarysite, i meniu bus iSeita
nieko neiSsaugant.

6 lentelé. Sgsajos komponentai ir funkcijos, kai suaktyvintas nustatymy ir konfigiravimo meniu.

Sasajos komponenty funkcijos

1. Parametro pavadinimas.

4. Parametro reikSmé.

7. Parametro reikSmés pakeitimas.

9. Jéjimas j parametry redagavimo sritj.
Parametro reikSmés pakeitimo
patvirtinimas.

10. Nustatymy ir jrenginio konfigravimo
meniu yra aktyvus.

11. AtSaukimas / iSéjimas.

14. Parametro pasirinkimas.

BASE LEVEL

ADVANCED
LEVEL

Lietuviy

Naudotojas turi prieigg prie dviejy meniu lygiy.

e Pagrindinis lygis — pagrindinis meniu, susijes su
suvirinimo parametry nustatymais. Pagrindinis lygis
apima 7 lenteléje apraSytus parametrus.

e ISpléstinis lygis — iSpléstinis meniu, jrenginio
konfigiravimo  meniu.  ISpléstinis lygis apima
8 lenteléje aprasytus parametrus.

Pastaba: Parametry pasiekiamumas nustatymy ir
konfigdracijos meniu priklauso nuo pasirinktos suvirinimo
programos / suvirinimo proceso.

Pastaba: Paleidus jrenginj i§ naujo, jis prisimena

paskuting pasirinktg suvirinimo programg ir jos
parametrus.

Lietuviy



7 lentelé. Numatytieji pagrindinio meniu nustatymai

Parametras

Apibrézimas

ISankstinio srauto laikas — laikas, per kurj apsauginés dujos teka
paspaudus degiklio gaidukg pries tiekiant viela.

e Reguliavimo diapazonas: nuo ISJUNGTA (0 sek.) iki 25 sek.

¢ Numatytieji nesinerginio rezimo parametrai: 0,2 sek.

e Numatytieji sinerginio rezimo parametrai: AUTO rezZimas.

Srauto po suvirinimo laikas — laikas, per kurj apsauginés dujos
teka po suvirinimo.

e Reguliavimo diapazonas: nuo ISJUNGTA (0 sek.) iki 25 sek.

o Numatytieji nesinerginio rezimo parametrai: 0,5 sek.

o Numatytieji sinerginio rezimo parametrai: AUTO rezimas.

Taskinis laikmatis — laikas, po kurio suvirinimas bus baigtas, net jei
gaidukas vis dar spaudziamas.

e Reguliavimo diapazonas: nuo 0 sek. (ISJUNGTA) iki 120 sek.

e Numatytieji nustatymai: ISJ.

Pastaba: Taskinis laikmatis neveikia 4 Zingsniy gaiduko rezimu.

Paleidimo procediira — valdo WFS (arba verte ampero matavimo
vienetais) ir jtampg (arba lanko ilgj) tam tikrg laikg suvirinimo
pradzioje. Paleidimo metu aparatas judés aukStyn arba Zemyn nuo
paleidimo proceddros iki suvirinimo proceddros iSankstinio
nustatymo.

e Laiko diapazono reguliavimas: nuo ISJUNGTA (0 sek.) ki 10

sek.
o Numatytieji nesinerginio ir sinerginio reZimy parametrai: 1SJ.

Pradiniai parametrai:

e PradZios laikas

e Vielos tiekimo greitis arba suvirinimo srove.

e Jtampa arba lanko ilgis.

Pastaba: Pradiniai parametrai priklauso nuo suvirinimo proceso.

Nesinerginio rezimo pradiniy parametry nustatymas:

Paspauskite desinijjj mygtuka [9].

Kairiajame ekrane [1] parodoma ,SEC*.

Desiniajame ekrane [4] mirksi ISIUNGTA.

DesSiniuoju valdikliu [7] nustatykite pradzios laikg — pasukite

desinijjj valdiklj j deSine.

DesSiniuoju mygtuku [9] patvirtinkite nustatytg pradZios laika.

e Kairiagjame ekrane [1] rodomas vielos tiekimo greitis arba
suvirinimo srové, o deSiniajame ekrane [4] rodoma jtampa arba
lanko ilgis.

e Nustatykite reikSme kairiajame ekrane [1] naudodamiesi
kairiuoju valdikliu [14].

o Nustatykite reikSme deSiniajame ekrane [4] naudodamiesi
desiniuoju valdikliu [7].

e Patvirtinkite nustatymus paspausdami deSinjjj mygtuka [9].

Tik sinerginiu rezimu pradinius parametrus gali tiesiogiai nustatyti
naudotojas arba masinos programiné jranga (AUTOMATINE verté).
Paleidimo procediros nustatymas j AUTOMATINE:
Paspauskite desinjjj mygtuka [9].
e Kairiajame ekrane [1] parodoma ,SEC*.
e Desiniajame ekrane [4] mirksi ISJUNGTA.
e DeSiniuoju valdikliu [7] nustatykite pradzios laikg — pasukite
desinjjj valdiklj j kaire.
Desiniajame ekrane [4] mirksi AUTOMATINIS.
Desiniuoju mygtuku [9] patvirtinkite nustatytg pradzios laika.
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Kraterio procediira — valdo WFS (arba srove amperais) ir jtampg

(ar lanko ilgj) tam tikrg laikg suvirinimo pabaigoje atleidus gaiduka.

Kraterio procedliros metu aparatas judés aukstyn arba Zzemyn nuo

suvirinimo proceduros iki kraterio proceduros.

e Laiko diapazono reguliavimas: nuo ISJUNGTA (0 sek.) iki 10
sek.

« Numatytieji nesinerginio ir sinerginio rezimy parametrai: 1SJ.

Kraterio parametrai:

e Kraterio laikas

e Vielos tiekimo greitis arba suvirinimo srové.

e Jtampa arba lanko ilgis.

Pastaba: Kraterio parametrai priklauso nuo suvirinimo proceso.

Nesinerginio rezimo kraterio parametry nustatymas:

Paspauskite deSinjjj mygtuka [9].

Kairiajame ekrane [1] parodoma ,SEC*.

Desiniajame ekrane [4] mirksi ISJUNGTA.

DesSiniuoju valdikliu [7] nustatykite kraterio laikg — pasukite

desinjjj valdiklj j deSine.

Desiniuoju mygtuku [9] patvirtinkite nustatytg kraterio laika.

e Kairiagjame ekrane [1] rodomas vielos tiekimo greitis arba
suvirinimo srove, o deSiniajame ekrane [4] rodoma jtampa arba
lanko ilgis.

e Nustatykite reikSme kairiajame ekrane [1] naudodamiesi
kairiuoju valdikliu [14].

e Nustatykite reikSme deSiniajame ekrane [4] naudodamiesi
desiniuoju valdikliu [7].

e Patvirtinkite nustatymus paspausdami deSinjjj mygtuka [9].

Tik sinerginiu rezimu kraterio parametrus gali tiesiogiai nustatyti
naudotojas arba masinos programiné jranga (AUTOMATINE verté).
Paleidimo procediros nustatymas j AUTOMATINE:
e Paspauskite desinjjj mygtuka [9].
o Kairiajame ekrane [1] parodoma ,SEC*.
e Desiniajame ekrane [4] mirksi ISJUNGTA.
e DeSiniuoju valdikliu [7] nustatykite kraterio laikg — pasukite
desSinjjj valdiklj j kaire.
Desiniajame ekrane [4] mirksi AUTOMATINIS.
e Desiniuoju mygtuku [9] patvirtinkite nustatytg pradzios laika.

[tampos kritimo per suvirinimo laidus kompensavimas -

jtampos kritimo per suvirinimo laidus jtakai pasalinti:

e ISJUUNGTA (numatytoji verté) — jtampos kritimo kompensavimas
iSjungtas;

e |JUNGTA — jtampos kritimo kompensavimas jjungtas.
PASTABA: Pirmoji kalibravimo proceddra turi bati atlikta
tinkamai.

e CAL - kalibravimo proceddra.

ISsamesnés informacijos Zr. poskyryje Jtampos kritimo per

suvirinimo laidus kompensavimas*

PoliSkumas — naudojamas darbo ir elektrody jutikliy konfiglravimui:

e ,Teigiamas“ (numatytasis nustatymas) = daugelyje GMAW
suvirinimo  proceddry naudojamas teigiamas suvirinimas
elektrodu.

o _Neigiamas® = daugelyje GTAW ir kai kuriose vidinio skydo
procedidrose naudojamas elektrody neigiamas suvirinimas.

Ausintuvas - Si parinktis pasiekiama, kai prijungiamas ausintuvas.
Funkcija turi toliau nurodytus ausintuvo rezimus.

e FILL — pildymo procediiros pradzia.

e AUTO — automatinis rezimas.

e On — ausintuvas jjungtas ir veikia nuolatiniu rezimu.

e Off — auSintuvas iSjungtas.

ISsamesnés informacijos rasite ausintuvo naudojimo instrukcijoje.
Pastaba: Netaikoma Flextec® 350x ir Flextec® 500x.
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Zaliasis rezimas — tai galios valdymo funkcija, leidZianti suvirinimo
jrangai persijungti j Zemo galios lygio blseng ir mazinti energijos
suvartojima, kai ji nenaudojama.

Pastaba: Netaikoma Flextec® 350x ir Flextec® 500x.

Ekrano konfigdracijos nustatymai:
e Budéjimas
e |Sjungimas

Budéjimas — Si pasirinktis leidzia sumazinti energijos suvartojimg iki
Zemesnio nei 50 W lygio, kai suvirinimo jranga nenaudojama.
Numatytoji verté: ISJ.

Budéjimo laiko nustatymas:

e Paspauskite deSinjjj valdiklj [7], kad patektuméte | budéjimo
meniu.

e DesSiniuoju valdikliu [7] nustatykite reikiama laikg intervale nuo 10
iki 300 min. arba i$junkite Sig funkcija.
Patvirtinkite paspausdami deSinjjj mygtuka [7].
Kai aparatas veikia budéjimo rezimu, bet koks naudotojo sasajos
ar paleidimo jtaiso veiksmas jjungia jprastg suvirinimo aparato
veikima.

ISjungimas — Si pasirinktis leidzia sumazinti energijos suvartojima iki
zemesnio nei 10 W lygio, kai suvirinimo jranga nenaudojama.
e Numatytoji verté: ISJ.

Norédami nustatyti laikg, kada bus jjungta iSjungimo parinktis:

e Norédami jjungti iSjungimo meniu, paspauskite deSinjjj valdiklj [7]

o DeSiniuoju valdikliu [7] nustatykite reikiama laikg intervale nuo 10
iki 300 min. arba isjunkite Sig funkcija.

e Patvirtinkite paspausdami deSinjjj mygtuka [7].

Pastaba: Operaciné sistema pateiks informacija apie iSjungimo

rezimo jjungima. Atgalinis skaiCiavimas prasidés likus 15 sek. iki

iSjungimo.

Pastaba: Kai aparatas veikia iSjungimo rezimu, jj reikia iSjungti ir

jijungti, kad baty suaktyvintas jprastas veikimas.

Pastaba: Veikiant budéjimo ar iSjungimo rezimu, ekranai yra

iSjungti.

ISpléstinis meniu — jrenginio konfigiravimo meniu.

Pastaba: Jei norite patekti j iSpléstinj meniu:

e Pagrindiniame meniu pasirinkite ISpléstinis meniu (Adv).

e Patvirtinkite pasirinkimg paspausdami deSinjjj mygtuka [9].
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8 lentelé. Numatytieji iSpléstinio meniu (jrenginio konfigiiravimo meniu) nustatymai

Parametras

Apibrézimas

ISéjimas iS meniu — leidzia iSeiti iS meniu.

Pastaba: Sio parametro negalima redaguoti.

Jei norite iSeiti i$ meniu:

e ISpléstiniame meniu pasirinkite POOO.

e Patvirtinkite pasirinkimg paspausdami deSinjjj mygtuka.

Vielos tiekimo grei¢io (WFS) vienetai — suteikia galimybe pakeisti
WEFS vieneta:

e CE (gamyklinis numatytasis nustatymas) = m/min;

e JAV =in/min.

Kraterio delsa — Si parinktis naudojama praleidziant kraterio seka,
kai sukabinamuoju biadu suvirinamos trumpos sillés. Jei gaidukas
bus atleistas nesibaigus nustatytam laikmacio laikui, krateris bus
aplenktas ir suvirinimas baigsis. Jei gaidukas atleidZiamas
pasibaigus nustatytam laikmacio laikui, kraterio seka veiks jprastai
(jei jjungta).

¢ Reguliavimo diapazonas: nuo ISJUNGTA iki 10,0 sek.

o Numatytieji nustatymai: 1SJ.

Lanko ilgio kaip jtampos parinktis — nustato, kaip rodomas lanko
ilgis:

e ,Taip“ - visos lanko ilgio vertés rodomos kaip jtampa.

e ,Ne"—lankas rodomas suvirinimo rinkinyje nustatytu formatu.
Pastaba: Si parinktis pasiekiama ne visuose aparatuose. Sroves
Saltinis turi palaikyti 8ig funkcijg, kitaip Si parinktis nebus rodoma
meniu.

Lanko/nuostolio klaidos laikas — Si parinktis gali bati naudojama
norint iSjungti iSéjima, jei lankas neaptiktas arba dingsta tam tikrg
laikg. Praéjus aparato iSsijungimo laikotarpiui rodoma klaida 269. Jei
verté nustatyta kaip ISJUNGTA, aparato i$éjimas nebus i§jungtas,
jei nebus nustatytas lankas, arba iSéjimas bus iSjungtas, jei lankas
bus prarastas. Gaidukg galima naudoti karstojo vielos tiekimo badu
(numatytasis nustatymas). Jei bus nustatyta verté, aparato iSéjimas
iSsijungs, jei lankas nebus nustatytas per nurodytg laikg patraukus
gaidukg arba jei gaidukas lieka patrauktas praradus lanka.
Norédami iSvengti klaidy, jvertinkite visus suvirinimo parametrus
(pradinis vielos tiekimo greitis, suvirinimo vielos tiekimo greitis,
elektrodo iSkiSa ir kt.) nustatydami lanko/nuostolio klaidos laiko
atitinkamg verte.

e Reguliavimo diapazonas: nuo ISJUNGTA iki 10,0 sek.

e Numatytieji nustatymai: 1SJ.

Pastaba: Sis parametras neleidziamas suvirinant SMAW, GTAW ar
GOUGING rezimu.

Darbo tasko kaip ampery parinktis — nustato, kaip rodomas darbo
taskas:

o _Ne" (gamyklinis numatytasis nustatymas) — darbo taskas

rodomas suvirinimo rinkinyje nustatytu formatu.

e Taip“— visos darbo tasko vertés rodomos kaip amperai.
Pastaba: Si parinktis pasiekiama ne visuose aparatuose. Srovés
Saltinis turi palaikyti Sig funkcijg, kitaip Si parinktis nebus rodoma
meniu.

Griztamojo rySio iSlikimas — nustato, kaip griztamojo rySio

reikdmés rodomos suvirinimo metu:

o _Ne" (gamyklinis numatytasis nustatymas) — suvirinimo metu
paskutiné jradyta griztamojo rySio reikSmeé mirksi 5 sek., tada
griztama j esamg ekrano rezima.

e ,Taip® — suvirinimo metu paskutiné jraSyta griztamojo rySio
reikSmeé mirksi, kol palieCiamas valdiklis arba mygtukas, arba
sukuriamas lankas.
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Jutimas pagal smeiges — naudokite Sig parinktj tik diagnostikos

tikslais. Kai maitinimas yra ciklinis, Si parinktis automatiskai

nustatoma kaip ,Klaidinga®“.

e _Ne“— jtampos jutimas automatiSkai nustatomas pagal pasirinktg
suvirinimo rezima ir kitus aparato nustatymus.

e ,Taip* — jtampos jutimas susiejamas su srovés Saltinio
,Smeigémis*.

Pastaba: Si parinktis pasiekiama ne visuose aparatuose. Srovés

Saltinis turi palaikyti Sig funkcijg, kitaip Si parinktis nebus rodoma

meniu.

Ryskumo valdymas — jgalina Sviesumo lygio valdyma.
¢ Reguliavimo diapazonas: nuo 1 iki 10.
¢ Numatytieji nustatymai: 5.

Atkurti gamyklinius nustatymus - atkuriami gamykliniai
nustatymai:

e Patvirtinkite pasirinkimg paspausdami desinjjj mygtuka.

e DesSiniuoju valdikliu pasirinkite , TAIP“.

e Patvirtinkite pasirinkimg paspausdami desinjjj mygtuka.
Pastaba: IS naujo paleidus jrenginj, P097 verté yra ,NE*.

Rodyti testavimo rezimus - naudojama kalibravimui ir
testavimams. Jei norite naudoti testavimo rezimus:

e DeSiniajame ekrane rodoma ,APKROVA®.

e Patvirtinkite pasirinkimg paspausdami desinjjj mygtuka.

e DesSiniajame ekrane rodoma ,ATLIKTA".

Pastaba: IS naujo paleidus jrenginj, P099 verté yra ,APKROVA®.

Programinés jrangos versijos informacijos perziira -
naudojama perzidrint naudotojo s3gsajos programinés jrangos
versijg.

Jei norite patikrinti jdiegta programinés jrangos versija:

e |Spléstiniame meniu pasirinkite P103.

e Patvirtinkite pasirinkimg paspausdami desinjjj mygtuka.

e Ekrane bus rodoma programinés jrangos versija.

Pastaba: P103 yra diagnostinis parametras, tik skaitymui.
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U22 uzrakinimas

U22 uzrakinimo funkcija apsaugo nuo atsitiktiniy
parametry pakeitimy.

U22 uzrakinimas:

o Paspauskite deSinjjj mygtuka [9] ir palaikykite jj 4
sekundes.

e Tada ekranuose bus rodoma informacija apie U22

U22 atrakinimas:

o Paspauskite deSinjjj mygtuka [9] ir palaikykite jj 4
sekundes.

e Tada naudotojo sgsaja bus atrakinta, o ekranuose bus

rodoma toliau parodyta informacija (8
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GMAW, FCAW-GS ir FCAW-SS suvirinimo procesas nesinerginiu rezimu

9 lentelé. GMAW ir FCAW nesinerginio suvirinimo programos

Programos numeris
Procesas Dujos Powertec®
DIGISTEEL Speedtec® Flextec®
CITOSTEEL
SArMIX* 2.
GMAW CO2 3. 5 10.
Ar 4.
LArMIX* 7.
FCAW-GS 7 81.
CO2 8.
FCAW-SS - 6. 6 80.
Pastaba: pasiekiamy programy sarasai priklauso nuo srovés Saltinio.
Dirbant nesinerginiu rezimu, vielos tiekimo greitis ir Suspaudimas  kontroliuoja lanko charakteristikas
suvirinimo jtampa yra nepriklausomi parametrai, kuriuos suvirinant trumpuoju lanku. Didesnis suspaudimas

turi nustatyti naudotojas.

Parametrai, kuriuos galima nustatyti GMAW ir FCAW-
GS programose:

Vielos tiekimo greitis (WFS)
Suvirinimo jtampa
UzZdeginimo laikas

Pradinis WFS

ISankstinio srauto / srauto po suvirinimo laikas
Tasko laikas

Paleidimo proceddra:

e Pradzios laikas

e Vielos tiekimo greitis

e |tampa

Krateris:

o Kraterio laikas

o Vielos tiekimo greitis

e |Jtampa

Poliskumas

2 Zingsniy/4 zingsniy
Lanko kontrolé:

e Suspaudimas

FCAW-SS programoje galima nustatyti:

Vielos tiekimo greitis (WFS)
Suvirinimo jtampa
UzZdeginimo laikas
Pradinis WFS

Tasko laikas

Paleidimo proceddra:

e Pradzios laikas

o Vielos tiekimo greitis
e |Jtampa

Krateris:

e Kraterio laikas

o Vielos tiekimo greitis
e |tampa

Poliskumas

2 zingsniy/4 Zingsniy
Lanko kontrolé:

e Suspaudimas
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nulemia aiSkesnj lankg (daugiau tySkaly), o mazesnis
suspaudimas — Svelnesnj lanka (maziau tyskaly).

e Reguliavimo diapazonas: nuo —10 iki +10.

e Numatytoji verté: 0.
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GMAW ir FCAW-GS suvirinimo procesas CV sinerginiu rezimu

10 lentelé. Pavyzdziui, POWERTEC® skirtos GMAW ir FCAW-GS sinerginés programos

. .. . Vielos skersmuo [mm]
Vielos medziagos Dujos
0,8. 0,9. 1,0. 1,2. 1,32. 1,4. 1,6.
Plienas CO2 1. 13. 15. 19.
Plienas LArMIX* 10. 12. 14. 16. 17. 18.
Neradijantysis HSArMIX* 25. 26. 27.
Aliuminio AISi Ar 30. 32.
Aliuminio AIMg Ar 31. 33.
Metaliné Serdis LArMIX* 20. 21. 22. 23.
Viela su Serdimi CO2 42. 46/71
Viela su Serdimi HSArMIX* 40. 41. 70.
Si bronza Ar 35. 36.
11 lentelé. Pavyzdziui, SPEEDTEC® skirtos GMAW ir FCAW-GS sinerginés programos
. .. . Vielos skersmuo [mm]
Vielos medziagos Dujos
0,8. 0,9. 1,0. 1,2. 1,32. 1,4. 1,6.
Plienas CO2 93. 10. 20. 105.
Plienas LArMIX* 94. 60/61 11. 21. 156. 25. 107.
Neradijantysis HSArMIX* 61. 31. 41.
Aliuminio AISi Ar 146. 71. 73.
Aliuminio AlMg Ar 151. 75. 77.
Metaliné Serdis HSArMIX* 81. 83. 85.
Viela su Serdimi CO2 90.
Viela su Serdimi HArMIX* 91.
Si bronza Ar 190. 191.
12 lentelé. Pavyzdziui, FLEXTEC® skirtos GMAW ir FCAW-GS sinerginés programos
. .. . Vielos skersmuo [mm]
Vielos medziagos Dujos
0,030. | 0,035. | 0,040. | 0,045. | 3/64 | 0,052. | 1/16
Plienas CO2 11. 14. 17. 20. 23.
Plienas HArMIX* 12. 15. 18. 21. 24. 27.
Nerddijantysis LSArMIX* 30. 34. 38. 41.
Nerddijantysis Ar/He/CO2 31. 35. 39.
Aliuminio AISi Ar 48. 50. 52.
Aliuminio AIMg Ar 54. 56. 58.
Metaliné Serdis SArMIEX® 70. 72. 74.
Viela su Serdimi CO2 82. 84. 86.
Viela su Serdimi SJArMIX® 83. 85. 87.
Pastaba: pasiekiamy programy saraSai priklauso nuo srovés Saltinio.
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Sinerginiu  rezimu naudotojas tiesiogiai nenustato
suvirinimo jtampos. Tinkamg suvirinimo jtampg nustato
aparato programiné jranga.

Optimali  jtampos verté yra
duomenimis:
e vielos tiekimo greitis (WFS).

susijusi su jvesties

Prireikus suvirinimo jtampg galima sureguliuoti deSiniuoju
valdikliu [7]. Pasukus deSinjjj valdiklj ekrane rodoma
teigiama arba neigiama juosta, rodanti, ar jtampa virSija
optimalig verte, ar jos nesiekia.

e |tampos nustatymas

vir8ija optimalig verte

e Jtampos nustatymas
optimalios vertés

e Jtampos nustatymas
nesiekia optimalios
vertés

Be to, papildomai galima nustatyti toliau nurodytus
parametrus:
e Uzdeginimo laikas
Pradinis WFS
ISankstinio srauto / srauto po suvirinimo laikas
Tasko laikas
Paleidimo proceddra:
e Pradzios laikas
o Vielos tiekimo greitis
e |Jtampa
o Krateris:
e Kraterio laikas
o Vielos tiekimo greitis
e |Jtampa
Poliskumas
2 Zingsniy/4 zingsniy
Lanko kontrolé:
e Suspaudimas
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Suspaudimas  kontroliuoja lanko charakteristikas
suvirinant trumpuoju  lanku. Didesnis suspaudimas
nulemia aiSkesnj lankg (daugiau tySkaly), o mazesnis
suspaudimas — Svelnesnj lankg (maziau tySkaly).

e Reguliavimo diapazonas: nuo —10 iki +10.

o Numatytoji verté: 0.
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Didelio skverbties grei€io (angl. ,,High Penetration Speed®, HPS) suvirinimo

sinerginiu rezimu procesas

13 lentelé. Sinerginiy programy, skirty HPS SPEEDTEC®, pavyzdziai

Vielos skersmuo [mm]

Vielos medziagos Dujos

0,8.

0,9. 1,0. 1,2. 1,32. 1,4. 1,6.

Plienas SJArMIEX®

117. 127.

Pastaba: pasiekiamy programy sgrasai priklauso nuo sroves Saltinio.

Sinerginiu  rezimu naudotojas tiesiogiai nenustato
suvirinimo jtampos. Tinkamg suvirinimo jtampg nustato
aparato programiné jranga.

Optimali jtampos verté yra susijusi su jvesties
duomenimis:

o vielos tiekimo greitis (WFS).

HPS yra ,Lincoln Electric* sukurtas modifikuotas

suvirinimo procesas, sujungiantis purSkimo ir trumpojo

lanko rezimy privalumus.

Zemesné suvirinimo jtampa nei klasikiniame purgkimo

lanke lemia mazesne energijg ir labiau koncentruotg

lanka.

PranaSumai:

e Galimybé virinti ilgu strypu.

e Koncentruotas lankas, kuris padidina skverbt;.

e RuoSinio deformacijos mazinimas (Zzemutiné jtampa =
mazesne virinimo energija).

¢ Didesnis produktyvumas (didesnis suvirinimo greitis ir
mazesni medziagos paruoSimo suvirinimui
reikalavimai).

Prireikus suvirinimo jtampg galima sureguliuoti deSiniuoju
valdikliu [7]. Pasukus deSinjjj valdiklj [4], ekrane rodoma
teigiama arba neigiama juosta, rodanti, ar jtampa virsija
optimalig verte, ar jos nesiekia.

e IS anksto nustatyta
jtampa virsija idealig

e IS anksto nustatyta
jtampa esant idealiai
jtampai

e IS anksto nustatyta
jtampa mazesné uz
idealig
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Be to, papildomai galima nustatyti toliau nurodytus
parametrus:
e Uzdeginimo laikas
Pradinis WFS
ISankstinio srauto / srauto po suvirinimo laikas
Tasko laikas
Paleidimo proceddra:
e PradZios laikas
o Vielos tiekimo greitis
e |Jtampa
o Krateris:
o Kraterio laikas
e Vielos tiekimo greitis
e |Jtampa
PoliSkumas
2 Zingsniy/4 Zingsniy
Lanko kontrolé:
e Suspaudimas

Suspaudimas  kontroliuoja lanko charakteristikas
suvirinant trumpuoju lanku. Didesnis suspaudimas
nulemia aiSkesnj lankg (daugiau tySkaly), o mazesnis
suspaudimas — Svelnesnj lankg (maziau tySkaly).

e Reguliavimo diapazonas: nuo —10 iki +10.

e Numatytoji verté: 0.
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Suvirinimo spartos trumpojo lanko (angl. ,,.Speed Short Arc*, SSA) procesas

sinerginiu rezimu

14 lentelé. Sinerginiy programy, skirty SSA SPEEDTEC®, pavyzdziai

. - . Vielos skersmuo [mm]
Vielos medziagos Dujos
0,8. 0,9. 1,0. 1,2 1,32. 1,4. 1,6.
Plienas SArMIX* 97. 15. 24.
Nerddijantysis SArMIX* 65. 35. 45.

Pastaba: pasiekiamy programy sgrasai priklauso nuo sroves $altinio.

Sinerginiu  rezimu naudotojas tiesiogiai nenustato
suvirinimo jtampos. Tinkamg suvirinimo jtampg nustato
aparato programiné jranga.

Optimali  jtampos
duomenimis:
o vielos tiekimo greitis (WFS).

verté yra susijusi su jvesties

Spartos trumpasis lankas (angl. ,,Speed Short Arc“,
SSA) uztikrina didesnj plieno ir nertdijan€io plieno
suvirinimo efektyvuma. Iki greito lanko valdymo didinant
vielos tiekimo greitj, standartinis trumpasis lankas
natdraliai pereina | SSA rezimg, pailgindamas trumpojo
lanko diapazong iki aukStesnés srovés ir apsaugodamas
nuo globulinio reZimo, kuriam budingas didelis plitimas ir
didesné energija nei trumpojo lanko.

PranaSumai:

e Mazesnis suvirinty medziagy iSkraipymas (suvirinimo
sillei sunaudojama maziau energijos).
Jvairesnis tiekimo greitis iSlaikant trumpajj lanka.

e Plitmo mazinimas, palyginus su standartiniu
CV rezimu.
e Dimy mazinimas, palyginus su standartiniu

CV rezimu (iki 25 % maziau).

Prireikus suvirinimo jtampg galima sureguliuoti deSiniuoju
valdikliu [7]. Pasukus deSinjjj valdiklj [4], ekrane rodoma
teigiama arba neigiama juosta, rodanti, ar jtampa virsija
optimalig verte, ar jos nesiekia.

e IS anksto nustatyta
jtampa virsija idealig

e IS anksto nustatyta
jtampa esant idealiai
jtampai

e IS anksto nustatyta
jtampa mazesné uz
idealig
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Be to, papildomai galima nustatyti toliau nurodytus
parametrus:
e Uzdeginimo laikas
Pradinis WFS
ISankstinio srauto / srauto po suvirinimo laikas
Tasko laikas
Paleidimo proceddra:
e PradZios laikas
o Vielos tiekimo greitis
e |Jtampa
o Krateris:
o Kraterio laikas
e Vielos tiekimo greitis
e |Jtampa
PoliSkumas
2 Zingsniy/4 Zingsniy
Lanko kontrole:
e Suspaudimas

Suspaudimas  kontroliuoja lanko charakteristikas
suvirinant trumpuoju lanku. Didesnis suspaudimas
nulemia aiSkesnj lankg (daugiau tySkaly), o mazesnis
suspaudimas — Svelnesnj lankg (maziau tySkaly).

e Reguliavimo diapazonas: nuo —10 iki +10.

e Numatytoji verté: 0.
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GMAW-P suvirinimo procesas sinerginiu rezimu

15 lentelé. Pavyzdziui, SPEEDTEC® skirtos GMAW-P programos

Vielos skersmuo [mm]

Vielos medziagos Dujos

0,8. 0,9. 1,0. 1,2. 1,32. 1,4. 1,6.
Plienas SArMIX* 95. 140. 12. 22. 157. 26. 108.
Nerddijantysis HSArMIX* 66. 36. 46. 56.
Metaliné Serdis LSArMIX® 84.
Aliuminio AlSi Ar 72. 74.
Aliuminio AlMg Ar 152. 76. 78.
Viela su Serdimi LSArMIX® 92.

16 lentelé. Pavyzdziui, FLEXTEC® skirtos GMAW-P programos

Vielos skersmuo [mm]

Vielos medziagos Dujos
0,030. | 0,035. | 0,040. | 0,045. | 3/64 | 0,052. | 1/16
Plienas LArMIX* 16. 19. 22. 25. 28.
Neradijantysis HSArMIX* 36. 40. 43.
Aliuminio AISi Ar 49. 51. 53.
Aliuminio AIMg Ar 55. 57. 59.
Metaliné Serdis LArMIX* 71. 73. 75.

Pastaba: pasiekiamy programy sarasai priklauso nuo srovés Saltinio.

Sinerginis GMAW-P (impulsinis MIG) suvirinimas yra
idealus, kai medziagos yra mazai besitaSkancios ir
nejudancios. Suvirinant impulsiniu bddu, suvirinimo srove
nuolat persijungia nuo Zzemo lygio iki auksto lygio ir vél
grizta atgal. Kiekvienas impulsas siunéia mazag lasel]
iSlydyto metalo i$ vielos j suvirinimo sidle.

Pagrindinis valdymo parametras yra vielos tiekimo sparta.
Sureguliavus vielos tiekimo greitj, maitinimo S3altinis
reguliuoja bangos formos parametrus, kad baty iSlaikytos
geros suvirinimo charakteristikos.

Lanko ilgis naudojamas kaip antrinis valdiklis — deSinysis
ekranas. Lanko ilgio parametras koreguoja lanko ilgj.
Lanko ilgis reguliuojamas nuo 0,50 iki 1,50. 1,00 —
nominalus nustatymas.

9 pav.

Padidinus lanko ilgio reik8me, padidéja lanko ilgis.
Sumazinus lanko ilgio reikSme, sumazéja lanko ilgis.

H ” [
| | | | \
_ 050 (DUf- iS50

10 pav.

Kai lanko ilgis yra koreguojamas, energijos Saltinis
automatiSkai perskaiciuoja kiekvienos impulso bangos
formos dalies jtampa, srove ir laikg, kad bty pasiektas

geriausias rezultatas.
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Be to, papildomai galima nustatyti toliau nurodytus
parametrus:
e Uzdeginimo laikas
Pradinis WFS
ISankstinio srauto / srauto po suvirinimo laikas
Tasko laikas
Paleidimo proceddra:
e Pradzios laikas
o Vielos tiekimo greitis
e |tampa arba lanko ilgis
o Krateris:
o Kraterio laikas
o Vielos tiekimo greitis
e Jtampa arba lanko ilgis
Poliskumas
2 Zingsniy/4 zingsniy
Lanko kontroleé:
o UltimArc™*

UltimArc™ — impulsinio suvirinimo programose reguliuoja
lanko fokusavimg arba formg. Padidinus ,UltimArc™*
verte, lankas yra tvirtas, standus, tinkamas greitam
lakstinio metalo suvirinimui.

e Reguliavimo diapazonas: nuo —10 iki +10.

o Numatytoji verté: 0.

LU

B | | \
1 2

3
LML JTULL Judiut
11 pav.

1. ,UltimArc™* valdymas ,-10,0“: Zemo daznio, platus.

2. UltimArc™* valdymas 1SJ.: vidutinis daznis ir plotis.

3. ,UltimArc™*“ valdymas ,+10,0“ didelio daznio,
sutelktas.

Lietuviy



Suvirinimo $velniyjy tyliyjy impulsy (angl. ,,Soft Silence Pulse“, SSP™) procesas

sinerginiu rezimu

17 lentelé. SSP sinerginiy programy pavyzdziai.
. - . Vielos skersmuo [mm]
Vielos medziagos Dujos
0,8. 0,9. 1,0. 1,2, 1,32. 1,4. 1,6.
Plienas SArMIX* 13. 23.
Nerddijantysis SArMIX* 39. 49.
Aliuminio AISi Ar 150. 69. 79.
Aliuminio AlMg Ar 153. 70. 80.

Pastaba: pasiekiamy programy sgrasai priklauso nuo sroves Saltinio.

SSP™ yra modifikuotas ypa¢ impulsinis procesas, kuriam

Be to, papildomai galima nustatyti toliau nurodytus

badingas labai minkstas ir tylus lankas. Sis procesas parametrus:

skirtas neradijanciojo plieno medziagoms virinti ir uztikrina e Uzdeginimo laikas

daug geresnj suvirinto krasto drékinimg nei standartinis e Pradinis WFS

impulsinis procesas. Lanko minkStumas ir tylumas, e I3ankstinio srauto / srauto po suvirinimo laikas
nebddingas standartiniam impulsui, lemia malonesnj ir e Tagko laikas

maZiau varginantj suvirinimg. Be to, Sis perkélimas e Paleidimo procedara:

uztikrina suvirinimo stabilumg visose padétyse.

Suvirinant impulsiniu bidu, suvirinimo sroveé kilpoje nuolat
persijungia nuo Zemo iki auksto lygio. Kiekvienas
impulsas i$ vielos | suvirinimo baseing atneSa mazag
iSlydyto metalo lasa.

Pagrindinis valdymo parametras yra vielos tiekimo sparta.

e PradZios laikas

o Vielos tiekimo greitis

e Jtampa arba lanko ilgis
o Krateris:

o Kraterio laikas

e Vielos tiekimo greitis

e |tampa arba lanko ilgis

Sureguliavus vielos tiekimo greitj, maitinimo $altinis Poliskumas
reguliuoja bangos formos parametrus, kad bty iSlaikytos 2 Zingsniy/4 zingsniy
geros suvirinimo charakteristikos. Lanko kontrolé

e Daznis

Lanko ilgis naudojamas kaip antrinis valdiklis — parametro
reikSme virSutinéje deSinéje ekrano puseje. Lanko ilgio
parametras koreguoja lanko ilgj. Lanko ilgis reguliuojamas
nuo 0,50 iki 1,50. 1,00 — nominalus nustatymas.

Daznis — impulsinio suvirinimo metu reguliuoja lanko
fokusavimg arba formg. Padidinus daznio valdymo verte,
lankas yra tvirtas, standus, tinkamas greitam lakstinio
metalo suvirinimui.

¢ Reguliavimo diapazonas: nuo —10 iki +10

o Numatytoji verté: 0.

12 pav. ‘ ’ ‘ ’ ‘ '
Padidinus lanko ilgio reikSme, padidéja lanko ilgis. | ' '
Sumazinus lanko ilgio reikSme, sumazéja lanko ilgis.
\ | |
1 2 3
UL Juut Juurt

14 pav.

1. Daznio valdymas "110'0“: Zemo daznio, platus.
2. Daznio valdymas ISJ.: vidutinis daznis ir plotis.
3. Daznio valdymas ,+10,0": didelio daznio, sutelktas.

Kai lanko ilgis yra koreguojamas, energijos Saltinis
automatiSkai perskaiciuoja kiekvienos impulso bangos
formos dalies jtampa, srove ir laikg, kad bdty pasiektas
geriausias rezultatas.
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SMAW (MMA) suvirinimo procesas

18 lentelé. SMAW suvirinimo programos
Programos numeris

Procesas | Powertec® | Speedtec® ‘ Flextec®

SMAW 1.

Pastaba: pasiekiamy programy sarasai priklauso nuo
sroves Saltinio.

Programos Nr. 1 galima nustatyti:
e  Suvirinimo srové
o |8éjimo laido iSéjimo jtampos jjungimas / iSjungimas
e Lanko valdikliai:
e LANKO GALIA
e KARSTASIS PALEIDIMAS

LANKO JEGA - iséjimo srové laikinai padidinama ir
neleidzia elektrodui prikibti, taip palengvinamas suvirinimo
procesas.

Mazesnés vertés uztikrins mazesne trumpojo jungimo
srove ir lygesnj lankg. Didesnés nustatymy vertés lems
didesne trumpojo jungimo srove, galingesnj lanka ir galbat
daugiau tySkaly.

e Reguliavimo diapazonas: nuo —10,0 iki +10,0.

e Numatytoji verté: 0.

KARSTASIS PALEIDIMAS — lakinai padidina
nominaligjg srovés verte lanko paleidimo su elektrodu
metu, kad baty lengviau paleisti lanka.

¢ .Reguliavimo diapazonas: nuo 0 iki +10,0.

o Numatytoji verté: +5.

GTAW /| GTAW-PULSE suvirinimo
procesas

19 lentelé. Suvirinimo programos

Programos numeris
Procesas | Powertec® | Speedtec® ‘ Flextec®
GTAW - 3.
GTAW-P - 8. | -

Pastaba: pasiekiamy programy saraSai priklauso nuo
sroveés Saltinio.

Programos Nr. 3 galima nustatyti:

e Suvirinimo srové

e |$éjimo laido i$é&jimo jtampos jjungimas / iSjungimas
Pastaba: Neveikia 4-ame etape.
Srauto po suvirinimo laikas
2 Zingsniy / 4 Zingsniy
Paleidimo proceddra:
e Pradzios laikas
e Suvirinimo srové

o Krateris:
e Kraterio laikas
e Suvirinimo srové

e Lanko kontrolé:
e KARSTASIS PALEIDIMAS
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Programos Nr. 8 galima nustatyti:
e  Suvirinimo srové
e |8éjimo laido i$é&jimo jtampos jjungimas / iSjungimas
Pastaba: Neveikia 4-ame etape.
Srauto po suvirinimo laikas
2 Zingsniy / 4 Zingsniy
Paleidimo proceddra:
e Pradzios laikas
e Suvirinimo srove
o Krateris:
e Kraterio laikas
e Suvirinimo srové
e Lanko kontrolé:
e Impulsy laikotarpis
e Foniné srové

PASTABA: Parametry pasiekiamumas priklauso nuo
pasirinktos suvirinimo programos / suvirinimo proceso ir
suvirinimo Saltinio.

KARSTASIS PALEIDIMAS — lakinai padidina
nominaligjg srovés verte lanko paleidimo su elektrodu
metu, kad baty lengviau paleisti lanka.

o Numatytoji verté: +5.

e Reguliavimo diapazonas: nuo 0 iki +10,0.

Impulsinis laikotarpis turi jtakos lanko plociui ir j sidle
patenkan¢iam Silumos kiekiui. Jei parametro verté
mazesne:

e Pagerinama skverbtis ir sidlés mikrostruktdra.

e Lankas siauresnis, stabilesnis.

e Sumazinamas j sidle patenkancios Silumos kiekis.

e Sumazéja iSkraipymuy.

o Padidéja suvirinimo greitis.

Pastaba: Intervalg nustatykite atsizvelgdami j energijos
Saltinj.

Foniné srové — nominaliosios vertés suvirinimo srovés
procentiné verté. Sureguliuoja bendrg Silumos kiekj,
patenkantj j sidle. Pakeitus fonine srove, pasikeicia galinio
rutuliuko forma.

Pastaba: Intervalg nustatykite atsizvelgdami j energijos
Saltinj.

ISpjovimas

20 lentelé. Suvirinimo programa — iSpjovimas

Programos numeris

Procesas | Powertec® | Speedtec® | Flextec®

ISpjovimas 9.

Pastaba: Pasiekiamy programy sagraSai priklauso nuo
sroves Saltinio.

Programos Nr. 9 galima nustatyti:

e |Spjovimo srove
e |Séjimo laido i$éjimo jtampos jjungimas / iSjungimas
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Jtampos kritimo per suvirinimo laidus

kompensavimas

Kompensacija leidzia atsizvelgti j jtampos kritimg per
suvirinimo laidus suvirinimo proceso metu. Tai svarbu
siekiant uztikrinti optimalius suvirinimo parametrus, ypac¢
naudojant ilgus jungiamuosius suvirinimo kabelius. Siuo
tikslu, siekiant paSalinti jtampos kritimo per suvirinimo
laidus jtaka, reikia atlikti kalibravima.

Pastaba: Kalibravimg visada reikia atlikti
suvirinimo sistemos konfigdracija.

pakeitus

Suvirinimo sistemos paruoSimas kalibravimo proceddrai:

o Paruoskite suvirinimo rinkinj.

e Prijunkite GMAW, FCAW-GS arba FCAW-SS pistoletg
prie europietiSko tipo lizdo.

e Prijunkite darbinj laidg prie
uzrakinkite.

e Prijunkite darbinj laidg spaustuvu prie suvirinamo
ruoSinio.

e Priklausomai nuo pistoleto tipo, reikia nuimti antgalj
arba apsauginj dangtel].

e Jjunkite suvirinimo aparata.
|statykite vielg j suvirinimo pistoleta.
Pastaba: Nupjaukite elektrodo laidg iSkart uz
kontaktinio antgalio ir jsitikinkite, kad elektrodo laidas
neiSsikiSa iS kontaktinio antgalio!

e Norédami paleisti kalibravimo procedirg, eikite |
kompensavimo nustatymg pagrindiniame meniu.

iSvesties lizdy ir

Kalibravimo procediira:
o Numatytasis nustatymas:

Paspauskite desinjjj mygtuka [9].
Desiniajame ekrane [4] mirksi ISJUNGTA.
DesSiniajame ekrane [4] nustatykite CAL — pasukite

deSinjjj valdiklj j deSine.

o Patvirtinkite deSiniuoju mygtuku [9].
Kairiajame ekrane [1] rodoma ,rEAd®, o deSiniajame
[4] — ,MAnU". Ekranuose esanti informacija nurodo,
kad naudotojas turi perskaityti operatoriaus vadovg ir
juo vadovautis.
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o Patvirtinkite, kad vadovas perskaitytas — paspauskite
desinjjj mygtuka [9].

e Kairiajame ekrane [1] rodoma ,tOUC*, o deSiniajame
[4] — ,trI9%. Ekranuose rodoma informacija, kad reikia
paliesti kontaktinj antgalj prie suvirinimo medziagos ir
paspausti gaiduka.

Pastaba: |sitikinkite, kad elektrodo laidas neiSsikiSa i$
kontaktinio antgalio!

e Jei kalibravimo procedira atlikta pagal apraSytus
veiksmus, reiSkia, kad ji baigta sékmingai. Ekranuose
pasirodys informacija:

e Patvirtinkite kalibravimg paspausdami deSinjjj mygtukg
(91

Jei kalibravimo procedira nepavyko, ekrane pasirodys
pranesimas:

20 pav.

Tai reiSkia, kad proceddra buvo atlikta ne taip, kaip
aprasyta. Tokiu atveju dar kartg atlikite procedirg, kaip
aprasyta instrukcijy vadove.
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Klaida

21 pav. Klaidos kodo pavyzdys

21 lenteléje pateiktas pagrindiniy galimy klaidy sgrasas. Norédami gauti iSsamy klaidy kody sarasg, susisiekite su
jgaliota ,Lincoln Electric* tarnyba.

21 lentelé. Klaidy kodai

Klaidos

kodas Klaidos aprasas Priezastis Rekomenduojami veiksmai
6 Srovés Saltinis | Panasu, kad néra naudotojo|e Patikrinkite laidy jungtis tarp srovés Saltinio ir
’ neprijungtas. sgsajos ir srovés Saltinio rysio. naudotojo sasajos.
Aparatui  nepavyko tinkamai|e Informacija apie tinkamg jrenginio konfiglracijg
sukonfigdruoti prie jo prijungty pateikiama naudotojo vadove.
jrenginiy. Sios konfiglravimo | e  Patikrinkite, ar visi sistemos jrenginiai yra
18. Konfigdracijos klaida problemos priezastimi gali bati maitinami tinkamai.
prie aparato prijungty jrenginiy
tipas arba tai, kad neprijungtas
reikalingas jrenginys.
Aparatas iSsijungé dél|Sistema aptiko temperatlros|, |stikinkite, kad procesas nevirsija maginos darbo
perkaitimo. lygi, virSijantj jprastg sistemos ciklo ribos.
veikimo riba. e Patikrinkite, ar apie sistema ir pro jg cirkuliuoja
tinkamas oro srautas.
36 e Patikrinkite, ar sistema buvo tinkamai prizidrima,
791 7’92 buvo nuvalytos dulkés ir nesvarumai nuo
’ jleidimo ir igleidimo angy.

e Kai jrenginys atvésta iki saugaus lygio, apie tai
praneSa du mirksintys LED indikatoriai prie
mygtuko, arba pradedama suvirinimo operacija
suaktyvinant degiklio gaiduka.

VirSyta iSvesties srové | VirSyta vidutiné iSvesties srovés [e  Patikrinkite, ar suvirinimo grandinéje néra
verte. trumpojo jungimo.

o Patikrinkite, ar teisingai parinktam procesui tinka

46.54 iSkilimas, vielos dydis ir dujos.
i e Sumazinkite i§vesties parametry verte.

e Patikrinkite, ar suvirinimo grandinéje néra
trumpuyjy jungimy ir kity nuotékiy, dél kuriy gali
atsirasti per didelé srové.

Fazés trakumas Aptikta vienfazé jvestis. e Patikrinkite, ar visi saugikliai yra tvarkingi.
e Patikrinkite, ar jéjimo kontaktorius turi visas tris
49 jéjimo  maitinimo atSakas. Kai kontaktorius

) uzsidaro, jsitikinkite, kad visos trys atSakos yra ir
iSvesties puséje (link lygintuvo).

o Patikrinkite elektros sistemos busens.

VirSyta iSvesties galia |MaSina aptiko per didele|e Patikrinkite, ar teisingai parinktam procesui tinka
iSvesties galig. iSkilimas, vielos dydis ir dujos.
71 e SumaZinkite iSvesties parametry verte.

) e Patikrinkite, ar suvirinimo grandinéje néra
trumpuyjy jungimy ir kity nuotékiy, dél kuriy gali
atsirasti per didelé srové.

Variklio perkrova, | Vielos pavaros variklis perkaito. | e  IStiesinkite sulankstytg kabelj.
ilgalaike. Patikrinkite, —ar  elektrodas |e Patikrinkite, ar rité uZfiksuota ne per stipriai.
lengvai slysta pro pistoleta ir|e Patikrinkite elektrodo tinkamumag suvirinimo
kabelj. procesui.
81. e Patikrinkite, ar naudojamas auksStos kokybés

elektrodas.
Patikrinkite  varomujy
pavaras.

Palaukite, kol bus nustatyta i§ naujo ir variklis
atvés (mazdaug 1 minute).

ritiniy  sulygiavimg ir
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Néra ausalo srauto

Po 3 suvirinimo sekundziy
ausintuve néra ausalo srauto.

Patikrinkite, ar talpykloje yra pakankamai ausalo
ir ar yra tiekiama papildoma energija.

92. e Patikrinkite, ar siurblys veikia. Nuspaudus
gaiduka, siurblys turéty veikti.
Nesuderinama jranga | Reikiamos konfiglracijos | e  Patikrinkite, ar prijungtas maitinimo $altinis yra
masinoje nepavyko rasti. suderinamy maitinimo Saltiniy sgrase.
262. Patikrinkite ~ prie  ma8inos |e Atnaujinkite sistemg naujausia programine
prijungty jrenginiy konfigdracijg jranga.

ir bUsena.

/1\ |SPEJIMAS

Jei dél kokiy nors priezasCiy nesuprantate bandymo proceddry arba negalite saugiai atlikti bandymu/remonto, pirmiausia
dél techninés nesklandumy Salinimo pagalbos kreipkités j artimiausig ,Lincoln® jgaliotajj techninés prieZitros centra.
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