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Aviso de marca registrada

FineLine e Magnum sdo marcas comerciais registradas da Lincoln Global, Inc. Todas as outras
marcas comerciais pertencem a seus respectivos proprietarios.

OBRIGADO POR ESCOLHER OS EQUIPAMENTOS
DE QUALIDADE DA LINCOLN ELECTRIC.

Analise imediatamente a caixa e 0 equipamento para verificar se
ha danos

Quando este equipamento é enviado, a propriedade passa para o comprador ap0s o recebimento
pela transportadora. Consequentemente, as reclamacodes por material danificado na remessa
devem ser feitas pelo comprador contra a empresa de transporte no momento em que a remessa
for recebida.

Politica de assisténcia ao cliente

A atividade da The Lincoln Electric Company é fabricar e vender equipamentos de soldagem,
insumos e equipamentos de corte de alta qualidade. Nosso desafio é atender as necessidades de
nossos clientes e superar suas expectativas. Em certas ocasides, os compradores podem solicitar
a Lincoln Electric orientagfes ou informacdes sobre 0 uso de nossos produtos. Respondemos a
nossos clientes com base nas melhores informagdes que temos em maos naquele momento.

A Lincoln Electric ndo esta em posi¢cdo de assegurar ou garantir tais orientagdes e ndo assume
qualquer responsabilidade com relacéo a tais informacdes ou orientagdes. Nés nos isentamos
expressamente de qualquer garantia de qualquer tipo, inclusive qualquer garantia de adequagéo a
qualquer finalidade especifica do cliente, com relacdo a tais informacdes ou orientagcdes. Por uma
questao de consideracao pratica, também nao podemos assumir qualquer responsabilidade pela
atualizacao ou correcao dessas informacdes ou orientacdes apos terem sido fornecidas, sendo
gue o fornecimento destas ndo cria, expande ou altera qualquer garantia com relacdo a venda de
Nnossos produtos.

A Lincoln Electric € um fabricante responsivo, mas a sele¢éo e o uso de produtos especificos
vendidos pela Lincoln Electric estdo exclusivamente sob o controle do cliente e continuam sendo
de sua exclusiva responsabilidade. Muitas variaveis fora do controle da Lincoln Electric afetam os
resultados obtidos na aplicacdo desses tipos de métodos de fabricagéo e requisitos de servico.

Sujeito a alteragdes: estas informacgdes sao precisas, de acordo com o0 nosso melhor
conhecimento no momento da impressao. Consulte o site www.lincolnelectric.com para obter
informacdes atualizadas.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo (EEAR . Estas informac@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.

Pagina 2 de 68




BK8053-000117 Rev E APC (Controlador de processo avancado) FinelLine

Sumario

O NV E o T [T =T o TU ] =T g o S 5
1.1 PreCaUGOES GEIAUS .....cciiiiiiiiiiiiiieieiei ettt ettt ettt e e e e e e e 5
1.2 Proposta 65 da CalifOrnia.............ouvuiiiiiiii i 5
1.3 Protec&o contra radiagdo ultravioleta .............cccccvvviiiiiiiiiiiie 5
1.4 PrevenGao CONra INCENIOS.........cevvuuuiiiie e e e eeeeeeiiie e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 5
SR S (o] (=Tox- To M oo] 1= W (V1o [o I TP PPTRPT 6
1.6 Prevencao contra fumaga tOXICA .........oveeeeeeieieiiiiiiie e e e eeeeeeete e e e e e e 6
1.7 Equipamentos de auxilio @ SAUdE.............cooiiiiiiiiiiiiiiiiiiee e 6
1.8 Prevencao contra choque EIELHCO .......coveieeiiiieiice e e 7
1.9 PrevenGao contra €XPIOSOES .........coouviiiiiiiiiiiiiiiiiieiieeeee et 8
1.10 indice do panfleto de NOrmas de SEQUIANGA. ............cveeueeeeeeeeeeeeeeee e 9

A O ] LT oa ) (o= Yo 011 TN 11
P2 B =T g o= To Jo [0 IS 153 =] 1 = VSRR 11
2.2 ComMPONENES 0O SISTEIMA .....ciiiiiiiiiiiiiiiiiiiii ittt ettt e e e 12
2.3 Advanced Process Controller Advanced Process Controller (Controlador de
processo avangado — APC) FINELINE ........oovviiiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 13
2.4 Aditivo perfurante FineLine premium e reservatorio ...........ocoeevvvveeivviieieeeeeeeeennns 14
2.5 Conjunto de cabecgote de PerfUraGan.............euvvvvveiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeee e 15
2.6 Abastecimento de ar COMPIMIAO .......ccooviiiiiiiiiiie e e e e e e e e eeeanns 16
2.7 ADAStECIMENTO 8 AQUA.......euueiiiiieie ettt e e e e e e e e e e e e e e anns 16
2.8 Filtro de tratamento de AQUA.........ccoeeeeeiiiiiiiiie e e e e eaaaans 17
2.9 Fim da vida Util (REEE) .......ccvvviiiiiiiiieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et ee e e e e eeeeeeeees 18

GO I 413 = 1= Vo> o PSP 19
3.1 Posicionamento d€ COMPONENTES.......uuuuuuuuiiiiiiiiiiiiiiiieieaiebbeeebraebbbeaeeeeeeeaeaeanae 19
3.2 Raio de curvatura para cabos € MangQuUEIras..............uuueeiiieeeeeeeeiiiiiee e e eeeeeeeennns 20
CRCHDIT=To =10 4P We (=R oTo] g1 - [0 TN 21
3.4 Conexdes de entrada d0 APC ..........uuuiiuiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeee e 23
3.5 Conexdes de saida dO APC ........ooiiiiieiieeee e 25
3.6 Montagem e instalacdo do cabecote de perfuraCao .............cceevvvvvviviiiieeeeeeeeennns 27
3.7 Conexdes do cabo de CONLIOIE ..........uuuiiiiiiiiiiiiiii e 28
RS =t Tod o F= W I £ STST=T V7= o] [ L 30
e I 000 4] 5751 o =10 4= | (o 1SRRI 30

O @] o 1T = o= Lo PRSPPI 31
g R I 4 o [ = ] =T (o 0P 31
4.2 Sequéncia operacional — Perfurag@o Avancgada.............ccccceeeeieiiiiii e, 32
4.3 Sequéncia operacional — Protecao de H20............ceiiiiiiiiiiiieiiie e 33
4.4 Interface do USUANIO dO FINELINE ......coooeeeiiiie i, 34

5.0 Tabelas de corte paratochas LC300M ........ccooiiiiiiiiiiiiiieee e 35
5.1 Selecao das Pecas CONSUMIVEIS ......uuuuuuuuuuurrrurnriurnniennnnnnnnnnnnnnnnnesnnnnennnennneennnnn.s 35
A =T o = = TS0 (= o o o (SRR 38
5.3 Perfurag@o de AGO MaCIO ESPESSO......ccuvuiiuiiiiiiieiieeeiiii et 55

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo c[iEAR . Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.

Pagina 3 de 68



APC (Controlador de processo avancado) FinelLine BK8053-000117 Rev E

6.0 Manutencao e soluGao de ProblemMas.......ccoooeii i 59
N Y =T a [ (=T g Tor=To o (3N (0 1] 1 T- PP PP PPPPPPPPP 60
(CIZ2RSTo] [UTox= T Jo (SN o] o] o] 1= 3 - SRR 61

7.0 LiSTA 0B PGS . ..ututtitittiittititt ettt 63
7.1 Conjunto de cabegote de PerfUraCao............ueeiieeeiiiiiiiiiiiiie e e e e e e e e e eaeaens 63
7.2 ManguEIras € CaDOS .........ooiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeee e 64
7.3 Filtro de trata@mento ........ceeviiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeieeeeeeee ettt 65
7.4 Aditivo € coNjuNtO dO rESEIVALONIO .......ccueeiiiiiieiie et 65

8.0 Diagramas de fluX0 € flaCA0 ........ccoiviiuiiiiii e 67
8.1 Diagrama de fIaGA0 APC ........uuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii e 67
8.2 Diagrama de flUXO APC ...t e 68

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Requlamentos de Administra?éo clicfa Exportac&o éEAR . Estas informac@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
ocal fol

sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer ra dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.

Pagina 4 de 68



BK8053-000117 Rev E

APC (Controlador de processo avancado) FinelLine

1.0 Avisos de seguranca

1.1 Precaucdes gerais

Embora o corte a plasma venha sendo
usado com seguranca durante anos, ele
exige certas precaucdes para garantir a
seguranca do operador e de outras
pessoas ao redor do equipamento.

As informacdes de seguranca a seguir
devem ser fornecidas a cada pessoa que
for operar, observar, realizar manutencgéo
ou trabalhar préximo a esse equipamento.
Sempre use equipamento de protecao
individual (EPI) adequado.

A instalacdo, a operacéo e 0s reparos
feitos neste Sistema s6 devem ser
realizados por pessoal qualificado.

O Sistema faz uso de circuitos de corrente
alternada (CA) e corrente continua (CC)
para a operacao. Existe o risco de choque
fatal. Tenha muito cuidado ao trabalhar no
Sistema.

1.2 Proposta 65 da Califérnia

Este produto, quando usado para soldagem
ou corte, produz fumacga ou gases que
contém substancias quimicas conhecidas
no Estado da Califérnia por causar defeitos
congeénitos e, em alguns casos, cancer.
(Codigo de Saude e Seguranca da
Califérnia § 25249.5 e seguintes)

AVISO: Cancer e danos a reproducao
www.p65warnings.ca.gov

Estas informag@es estéo sujeitas aos controles dos Requlamentos de Administra

sejam dos EUA ou transferidas por qua

quer meio para qualquer

1.3 Protecao contra radiacao
ultravioleta
O corte a plasma produz

radiacao ultravioleta

/ semelhante a um arco de

:qé solda. Essa radiacéo
ultravioleta pode causar

gueimaduras na pele e nos
olhos. Por esse motivo, é essencial usar
protecdo adequada. A melhor forma de
proteger os olhos é usar 6culos de seguranca
ou um capacete de soldagem com tonalidade
AWS n° 12 ou ISO 4850 n° 13, que oferece
protecdo de até 400 amperes. Todas as areas
expostas da pele devem ser cobertas com
roupas antichamas. A area de corte também
deve ser preparada de modo a nao refletir a
luz ultravioleta. As paredes e outras
superficies devem ser pintadas com cores
escuras para reduzir a luz refletida. Telas ou
cortinas de protecdo devem ser instaladas
para proteger da radiacao ultravioleta os
demais trabalhadores da éarea.

[ u—

1.4 Prevencao contra incéndios

Ao usar esse Sistema, é

necessario ter bom senso.
/ Durante o corte, 0 arco
produz faiscas que podem
causar um incéndio se cairem
sobre materiais inflamaveis.
Verifique se que todos 0s materiais
inflamaveis estdo a uma distancia adequada
da area de corte. Todos os liquidos
inflamaveis devem estar a pelo menos
12 metros de distancia da area de corte,
de preferéncia armazenados em um armario
de metal. O corte a plasma nunca deve ser
realizado em recipientes que contenham
materiais inflamaveis. Verifiqgue se os
extintores de incéndio estao prontamente
acessiveis na area de corte.

Verifigue se a area de corte € adequadamente
ventilada ao usar oxigénio como gas de corte.

Exportacéo éEAR . Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
ra dos Esta

os Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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1.5 Protecéo contra ruido

O Sistema gera altos niveis de
ruido durante o corte.
Dependendo do tamanho da
area de corte, da distancia da
tocha de corte e do nivel de
corte da corrente do arco, os niveis de ruido
aceitaveis podem ser excedidos. Deve-se
usar protecéo adequada para os ouvidos,
conforme definido pelos codigos locais ou
nacionais. Consulte o manual do sistema
para obter os niveis de emissao de ruido.

1.6 Prevencao contra fumaca
toxica

Deve-se tomar cuidado para
) garantir a ventilagcéo
adequada na area de corte.
Alguns materiais liberam
vapores toxicos que podem
ser prejudiciais ou fatais para as pessoas
nas proximidades da area de corte. Além
disso, alguns solventes se decompdem e
formam gases nocivos quando expostos a
radiacao ultravioleta. Esses solventes
devem ser removidos da area antes do
corte.

O metal galvanizado pode produzir gases
nocivos durante o processo de corte.
Garanta a ventilagdo adequada e use
equipamento de respiracdo ao cortar esses
materiais.

Certos metais revestidos com ou que
contém chumbo, cadmio, zinco, berilio e
mercurio produzem toxinas prejudiciais.
Nao corte esses metais a menos que todas
as pessoas expostas a fumaca usem
equipamentos de protecao respiratéria
adequados.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer

40 de Exportacdo

1.7 Equipamentos de auxilio a
saude

¥

S

O Sistema cria campos
elétricos e magnéticos que
podem interferir em
determinados tipos de
equipamentos de auxilio a
saude, como marca-passos.
Qualquer pessoa que use um marca-passo
ou item semelhante deve consultar um
médico antes de operar, observar, fazer
manutencgao ou reparar o Sistema. Observe
as seguintes diretrizes para minimizar a
exposicado a esses campos elétricos e
magnéticos:

¢ Figue o mais longe possivel da fonte de
alimentacdo, da tocha, dos cabos da
tocha e do console de inicio de arco.

¢ Passe os cabos da tocha o mais proximo
possivel do cabo de aterramento.

¢ Nunca cologue o corpo entre os cabos da
tocha e o cabo de aterramento. Mantenha
o cabo de aterramento e os cabos da
tocha do mesmo lado do corpo.

¢ Nunca fique no centro de um conjunto
enrolado de cabos da tocha ou de um
cabo de aterramento.

EAR]. Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo

?ocal fora dos sta(gos nidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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1.8 Prevencao contra choque
elétrico

—= O Sistema usa altas tensoes
--»___‘0 de circuito aberto que podem
<\ ser fatais. Deve-se ter extremo
4 cuidado ao operar ou fazer
manutencao no Sistema.
Somente pessoal qualificado deve fazer a
manutengao do Sistema. Observe as
seguintes orientagfes para se proteger
contra choques elétricos:

e Uma chave seccionadora montada na
parede deve ser instalada e protegida
com fusiveis de acordo com os codigos
elétricos locais e nacionais. A chave
seccionadora deve estar localizada o
mais préoximo possivel da fonte de
alimentacao para que possa ser
desligada em caso de emergéncia.

¢ O cabo de alimentac&o primario deve ter
uma classificagdo minima de 600 volts
para proteger o operador. Além disso,
deve ser dimensionado de acordo com 0s
cadigos elétricos locais e nacionais.
Inspecione o cabo de alimentacéo
primario com frequéncia. Nunca opere o
Sistema se o cabo de alimentacéo estiver
danificado de alguma forma.

e Certifiqgue-se de que o fio de aterramento
da energia principal esteja conectado ao
terminal de aterramento da energia de
entrada na fonte de alimentacao.
Certifique-se de que a conexao esteja
bem apertada.

¢ Verifique se a saida positiva (aterramento
de trabalho) da fonte de alimentacéo esta
conectada a uma area de metal sem
revestimento na mesa de corte. Uma
haste de aterramento acionada nao deve
ser colocada a mais de um metro e meio
dessa conexdo. Certifique-se de que esse
ponto de aterramento na mesa de corte

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer

seja usado como o ponto de aterramento
estrela para todas as outras conexdes de
aterramento.

Inspecione os cabos da tocha com
frequéncia. Nunca use o Sistema se o0s
cabos estiverem danificados de alguma
forma.

N&o figue em areas molhadas ou Umidas
ao operar ou fazer manutencao no
Sistema.

Use luvas e calcados isolantes ao operar
ou fazer manutencgéo no Sistema.

Certifique-se de gque o Sistema esteja
desligado na tomada da parede antes de
fazer manutencéo na fonte de
alimentacao ou na tocha.

Nunca troque as pecas consumiveis da
tocha a menos que o Sistema esteja
desligado na tomada da parede.

N&o tente remover nenhuma peca de
baixo da tocha durante o corte. Lembre-
se de que a peca de trabalho forma o
caminho da corrente de volta para a fonte
de alimentacao.

Nunca ignore os dispositivos de
intertravamento de seguranca.

Antes de remover qualquer uma das
tampas, desligue o Sistema na tomada da
parede. Aguarde pelo menos cinco (5)
minutos antes de remover qualquer
tampa. Isso dard tempo para que 0s
capacitores dentro da unidade se
descarreguem.

Nunca opere o Sistema sem que todas as
tampas estejam no lugar.

A manutencgdo preventiva deve ser
realizada diariamente para evitar
possiveis riscos a segurancga.

&0 de Exportacéo c[iEAR . Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
ocal fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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1.9 Prevencao contra
explosdes

O Sistema utiliza gases
comprimidos. Use técnicas
adequadas ao manusear
cilindros de gas comprimido e outros
equipamentos de gas comprimido. Observe
as seguintes orientagcfes para se proteger
contra exploséao:

¢ Nunca opere o Sistema na presenca de
gases explosivos ou outros materiais
explosivos.

¢ Nunca corte cilindros pressurizados ou
qualquer recipiente fechado.

e Ao usar uma mesa de agua e cortar
aluminio sob a agua ou com a agua
tocando a parte inferior da chapa de
aluminio, é produzido gas hidrogénio.
Esse gas hidrogénio pode se acumular
sob a chapa e explodir durante o
processo de corte. Certifique-se de que a
mesa de dgua esteja adequadamente
arejada para ajudar a evitar o acumulo de
gas hidrogénio.

e Manuseie todos os cilindros de gas de
acordo com os padrbes de seguranca
publicados pela U.S. Compressed Gas
Association (CGA), American Welding
Society (AWS), Canadian Standards
Association (CSA) ou outros codigos
locais ou nacionais.

e Os cilindros de gas comprimido devem
ser mantidos adequadamente. Nunca
tente usar um cilindro que esteja
vazando, rachado ou que apresente
outros sinais de danos fisicos.

e Todos os cilindros de gas devem ser
fixados em uma parede ou em um rack
para evitar que sejam derrubados
acidentalmente.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer

&0 de Exporta éoé |
ocal fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.

e Se um cilindro de gas comprimido nao
estiver sendo usado, recoloque a tampa
protetora da valvula.

¢ Nunca tente consertar cilindros de gas
comprimido.

¢ Mantenha os cilindros de gas comprimido
longe de calor intenso, faiscas ou chamas.

¢ Limpe o ponto de conexao do cilindro de
gas comprimido abrindo a vélvula
momentaneamente antes de instalar um
regulador.

¢ Nunca lubrifique as valvulas do cilindro de
gas comprimido ou os reguladores de
pressdo com qualquer tipo de 6leo ou
graxa.

¢ Nunca use um cilindro de gas comprimido
ou um regulador de presséo para
qualquer finalidade diferente daquela a
gue se destina.

¢ Nunca use um regulador de pressao para
gualquer outro gas que néao seja o
pretendido.

¢ Nunca use um regulador de pressao que
esteja vazando ou que tenha outros sinais
de danos fisicos.

¢ Nunca use mangueiras de oxigénio e
reguladores de presséo para qualquer
outro gas que nao seja o oxigénio.

e Nunca use uma mangueira de gas que
esteja vazando ou que tenha outros sinais
de danos fisicos.

Consulte o site
www.lincolnelectric.com/safety para
obter mais informacdes de seguranca.

EAR]. Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
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1.10 indice do panfleto de normas de seguranca

Para obter mais informacfes sobre as praticas de seguranca a serem adotadas com
0 equipamento de corte a arco plasma, consulte as seguintes publicagdes:

e Norma AWN da AWS, Arc Welding and Cutting Noise (Ruido de corte e soldagem
a arco), disponivel na American Welding Society, 550 NW LeJeune Road, Miami,
FL 33126.

e Norma C5.2 da AWS, Recommended Practices for Plasma Arc Cutting (Praticas
recomendadas para corte por arco de plasma), disponivel na American Welding
Society, 550 NW LeJeune Road, Miami, FL 33126.

e Norma FSW da AWS, Fire Safety in Welding and Cutting (Seguranca contra
incéndio em soldagem e corte), disponivel na American Welding Society, 550 NW
LeJeune Road, Miami, FL 33126.

e Norma F4.1 da AWS, Recommended Safe Practices for Preparation for Welding
and Cutting of Containers and Piping (Praticas seguras recomendadas para a
preparacao para soldagem e corte de contéineres e tubulacdes), disponivel na
American Welding Society, 550 NW LeJeune Road, Miami, FL 33126.

e Norma ULR da AWS, Ultraviolet Reflectance of Paint (Refletancia ultravioleta de
tinta), disponivel na American Welding Society, 550 NW LeJeune Road, Miami,
FL 33126.

e Norma Z49.1 da AWS/ANSI, Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes,
(Seguranca em processos de soldagem, corte e afins) disponivel na American
Welding Society, 550 NW LeJeune Road, Miami, FL 33126.

e Norma Z41.1 da ANSI, Standard For Men’s Safety-Toe Footwear (Norma para
calcados masculinos com biqueira de seguranca), disponivel na American
National Standards Institute, 11 West 42nd Street, New York, NY 10036.

e Norma Z49.2 da ANSI, Fire Prevention in the Use of Cutting and Welding
Processes (Prevencéo contra incéndios no uso de processos de corte e
soldagem), disponivel na American National Standards Institute, 11 West 42nd
Street, New York, NY 10036.

e Norma Z87.1 da ANSI, Safe Practices For Occupation and Educational Eye and
Face Protection (Préaticas seguras para protecdo ocupacional e educacional dos
olhos e da face), disponivel na American National Standards Institute, 11 West
42nd Street, New York, NY 10036.

e Norma Z88.2 da ANSI, Respiratory Protection (Protecdo respiratoria), disponivel
na American National Standards Institute, 11 West 42nd Street, New York,
NY 10036.

e Norma 29CFR 1910.252 da OSHA, Safety and Health Standards (Normas de
seguranca e saude), disponivel no U.S. Government Printing Office, Washington,
D.C. 20402.

e Norma 51 da NFPA, Oxygen — Fuel Gas Systems for Welding, Cutting, and Allied
Processes (Oxigénio: sistemas de gas combustivel para soldagem, corte e
processos afins), disponivel na National Fire Protection Association,

1 Batterymarch Park, Quincy, MA 02269.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo c[iEAR . Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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e Norma 51B de NFPA, Cutting and Welding Processes (Processos de corte e
soldagem), disponivel na National Fire Protection Association, 1 Batterymarch
Park, Quincy, MA 02269.

e Norma 70 da NFPA, National Electrical Code (Cdédigo elétrico nacional), disponivel
na National Fire Protection Association, 1 Batterymarch Park, Quincy, MA 02269.

e Panfleto P-1 do CGA, Safe Handling of Compressed Gases in Containers
(Manuseio seguro de gases comprimidos em recipientes), disponivel na
Compressed Gas Association, 1725 Jefferson Davis Highway, Suite 1004,
Arlington, VA 22202.

e Panfleto P-14 do CGA Accident Prevention in Oxygen-Rich and Oxygen-Deficient
Atmospheres (Prevencgéo de acidentes em atmosferas ricas em oxigénio e
deficientes em oxigénio), disponivel na Compressed Gas Association, 1725
Jefferson Davis Highway, Suite 1004, Arlington, VA 22202.

e Panfleto TB—3 do CGA, Hose Line Flashback Arrestors (Corta-chamas de linha de
mangueira), disponivel na Compressed Gas Association, 1725 Jefferson Davis
Highway, Suite 1004, Arlington, VA 22202.

e Norma W117.2 da CSA, Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes
(Seguranca em processos de soldagem, corte e afins), disponivel na Canadian
Standards Association, 178 Rexdale Boulevard, Toronto, Ontario MOW IR3,
Canada.

e Cadigo Elétrico Canadense Parte 1, Safety Standard for Electrical Installations
(Norma de seguranca para instalacdes elétricas), disponivel na Canadian
Standards Association, 178 Rexdale Boulevard, Toronto, Ontario MOW 1R3,
Canada.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo (EEAR . Estas informac@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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2.0 Especificacdes

2.1 Descricéo do Sistema

O Advanced Process Controller (Controlador de processo avancado — APC)
FineLine® é um complemento do Sistema de plasma FineLine que fornece os
seguintes recursos e funcionalidades:

e Perfuracdo Avancada

= Minimiza os respingos no topo da placa usando um aditivo perfurante
premium e uma protecao secundaria durante a perfuracéo.

= A dispersao do aditivo perfurante premium e da protecdo secundaria é
fornecida pelo conjunto de cabecote de perfuragdo, um complemento da
tocha LC300M.

e Protecdo de H20

= Fornece o uso de agua (H20) no lugar de gas de protecéo para corte de
aluminio e acgo inoxidavel.

= A protecgao de H20 fornece acabamento de face de corte melhorado em
comparacao com o corte de Ar/N2.

Além dos requisitos padréao do sistema de plasma FineLine, é necessario um
suprimento adicional de ar comprimido, bem como um suprimento de &gua.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Requlamentos de Administra?éo clhfa Exportacéo éEAR . Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
ocal fol

sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer ra dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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2.2 Componentes do sistema

2.2.1 Componentes padrao

e FineLine Advanced Process Controller

(Controlador de processo avancado — APC). ......coevvvvciiiiieeeeeeeenn, BK300370
e Aditivo perfurante FineLine premium .............ccceeiieeeeeeeeeeviiicine e, BK300372
e Conjunto de reservatorio aditivo ...........cccovvveviiiiiiiee e BK300385
e Corpo do cabegote de perfuragao .........cccceveveveeeiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeee, BK602640
e Tampa externa do cabegote de perfuragao .........cccccevvvvveveveeeeeennnn. BK602378
e Tampa de protecao do cabecote de perfuragéo (300 A) ............... BK602376
e Tampa de protecao do cabecote de perfuragéo (80 A, 140 A, 170 A, 200 A)

....................................................................................................... BK602377
e Mangueira do cabecote de perfuragdo .........ccccccvvvvvviiiiiiiiiiiiinennnn. BK300384
e Cabo adaptador de energia..........ccoeuvvveeiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiieeeeeeeeeee BK300381
e Cabo de comunicagdo RS-485..........coovvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeee BK300376
e Cabo Ethernet com baioneta .........cccccevvvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeee K4907-XX
e Mangueira de protec8o de AQUa ...........cceevveeiiiiiiiiieee e BK300378
e Mangueira de entrada de agua............ccccevveeriiiiiiieeeeeeeeeiininn, BK300382-XX
e Compartimento do filtro de tratamento .............ccccoeeeeviiiiiiiiiieeeenn, BK500509
e Cartucho de filtro de tratamento ............ccoevveeiiiiiiiiee e KP4730-1

OBSERVACAO: -XX define o comprimento em pés. Consulte a Secédo 7.2 para
saber os comprimentos disponiveis.

2.2.2 Opcionais

e Mangueira para abastecimento de agua .................cceevvvvvrnnnnnn. BK300387-25
e Mangueira para abastecimentode ar............cccceeeeeeeeeriiiiinnnnnn. BK200364-XX

2.2.3 Fornecido pelo OEM ou usuario final

e Cabo de aterramento APC FineLine

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo (EEAR . Estas informac@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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2.3 Advanced Process Controller Advanced Process Controller
(Controlador de processo avancado — APC) FineLine

NUMEIO A PGB ...eeeeeeieeeeee ittt e e e e ettt e e e e e e e e e e e BK300370
P S0 e 7,1 kg (15,7 Ibs)

Dimensdes fisicas e montagem:

6,51”
(165mm)

I = AN

=

‘ —_® ® ® @ )

Y == — N — S
7,30” 11,08”
(185mm) — (281mm)

i ®
2,70”
(69mm)

Sk (116mm) —=——=— (116mm) =1

3 FUROS DE MONTAGEM /
@ 7,1 mm (0,28”
PARA PARAFUSOS DE V2" (M6

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo c[iEAR . Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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2.4 Aditivo perfurante FineLine premium e reservatorio

Numero de peca do aditivo perfurante premium............cccccceeeeeennnnee BK300372
(@] 01 (=1 0 1= S 1 galdo EUA (3,78 L)
Consulte a Ficha de dados de segurancga (SDS) para obter informacdes
completas sobre primeiros socorros, manuseio, armazenamento,
transporte e descarte adequado.

Conjunto de reservatorio aditivo (¢/ bomba, mangueira e cabo) ...... BK300385

Pressao de descarga ........ccuvvveeeiieeeeieeeeiiiiiise e 30 psi (2,07 bar)
CapPACIdATE .......ceviviiiiiiiiiiiieeieeeeee e 2 quartos (1,89 L)
Peso (reservatério, bomba, aditivo) ........cccceeeeeviviiiiiiiinnnnenn. 2,3 kg (5,0 Ibs)
Comprimento mangueira da bomba de aditivo (BK300379) ...1,8 m (6 pés)
Comprimento cabo de controle da bomba (BK300379) .......... 1,8 m (6 pés)

Dimensdes fisicas e montagem:
(Mangueira de abastecimento de aditivo e cabo de controle da bomba nao

mostrados)
8,56”
- (217mm) -—
27 4 87’,
7,70 )

6,62"
188" (168mm)
(48mm)
@ 9,5mm (0,375”.

4 RANHURAS DE MONTAGEM

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo éEAR . Estas informac@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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2.5 Conjunto de cabecote de perfuracao

Corpo do cabecote de perfuragaio ...........cceevvvevviviiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeee BK602640
Tampa externa do cabecote de perfuracao...........ccccvvvvvviiiieeeenenennns BK602378
Tampa de protecao do cabecote de perfuracdo (300 A) ........cccce..e. BK602376
Tampa de protecdo do cabecote de perfuracdo (80 A, 140 A, 170 A, 200 A)

......................................................................................................... BK602377
Peso do conjunto de cabecote de perfuracao ...............ccccc..... 0,36 kg (0,80 Ib)

Dimensdes fisicas e montagem:

(Tochas LC300M mostradas para referéncia)

"
| |
ZI
;J i
z
7 t ‘
1 T

Tocha
padronizada
LC300M

73:mm
(73mm) - O

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer

Cabecote da
tocha de
desconexdo
rapida LC300M

[T

&0 de Exportacéo c[iEAR . Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
ocal fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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2.6 Abastecimento de ar comprimido

Taxa de vazao Maxima ............ceeeeeeeeeeeeeeiiiiiinee e 750 SCFH (21.238 SLPH)
Pressdo nominal do ar de entrada...........ccccoeeeevveveiiiiiiinnnnnnn. 115 psi (7,93 bar)
Pressdo minima do arde entrada ..........cccooeeeeevevveiiiiienneeenn, 105 psi (7,24 bar)
Pressdo maxima do ar de entrada.............cccceevvvvveeeeeennnnnnnn. 145 psi (10,00 bar)
Conexao de entrada N0 APC..........coovvvvviiiiiiiiiiiiiiiinnnn, 5/87-18 UNF LH Fémea

O ar comprimido deve estar limpo, seco e livre de 6leo e pode ser fornecido por
cilindros comprimidos ou por um compressor de ar.

Mangueira de 3/8” (didmetro interno) necessaria para conexao de ar de entrada.
N&o devem ser usados acessorios de conexao rapida.

2.7 Abastecimento de agua

Taxa de vazao MAXiMma ............uuviiiiieeeeeeieiiiiiee e e e eeeeeeeanns 0,50 GPM (1,9 LPM)
Press@o minima de entrada ..........ccccooeeuvviiiiieeeeeen e 40 psi (2,76 bar)
Pressdo maxima de entrada.............ccccuvvieiiiieeeeeeieiiccen e, 125 psi (8,62 bar)
Solidos totais disSOIVIAOS (TDS) .....uvviiiiiiieieiiiiiiiiiiieeee e <60 ppm
CAICIO € MAGNESIO ....eviiiiiieeeie et e e e e <40 ppm
] PP 6,5a8,0

O sistema inclui um filtro de 5 microns para tratamento de agua. Se a agua tiver
alto teor de minerais, recomenda-se um amaciante de agua.

Mangueira de 1/4” (didmetro interno) necessaria para conexao de agua de entrada.
N&o devem ser usados acessorios de conexao rapida.

Se a condutividade da agua (TDS) for alta, a funcionalidade de deteccédo 6hmica de
controle de altura podera ser afetada, resultando em falsa deteccédo da placa.

A funcéo de deteccdo 6hmica deve ser desligada ou devem ser tomadas medidas
para reduzir a condutividade (TDS). Consulte o manual CNC/Controle de Altura
apropriado para ver as etapas para desativar o sensor 6hmico e a operacado sem
ele.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo (EEAR . Estas informac@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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2.8 Filtro de tratamento de agua

Cartucho de filtrO ......cevvvviiiiiiiiiiiiiieieee e KP4730-1
Encaixe de entrada no compartimento do filtro .............cccccceee. Ya” NPT fémea

Dimensdes fisicas e montagem:
(8 parafusos de montagem fornecidos)

4,98”
(126mm) —>|
“ 'R
368 mm
(14,50”)
___________ [

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo c[iEAR . Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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2.9 Fim da vida util (REEE)

Fim da
vida util

No final da vida atil do produto, ele deve ser descartado para reciclagem de acordo
com a Diretiva 2012/19/EU (WEEE). As informacdes sobre a desmontagem do
produto e a matéria-prima critica (CRM) presente no produto podem ser
encontradas em:
www.lincolnelectriceurope.com

Item Componente Material para CRM Tratamento
recuperacao seletivo
1 Gabinete Aco - -
2 Coletores, 2 no total Aluminio Si, 79 -
Mg, 12 g

3 Conexdes de saida, Latao, aco inoxidavel -

7 no total
4 Cabos externos e internos Cobre - Obrigatorio

(n&o mostrados)

5 Placa de PC, 5 no total - - Obrigatorio
6 Valvulas proporcionais, Cobre, Latéo, Aco - -

3 no total inoxidavel

Vélvulas solenoides,

5 no total

7 Tubulacdo Nylon - -

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo éEAR . Estas informacdes néo devem ser fornecidas a pessoas que néo

sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer

ocal fora dos Esta

os Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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3.0 Instalacao

3.1 Posicionamento de componentes

3.1.1 Advanced Process Controller (Controlador de processo avancado — APC)
O APC deve ser montado ao lado ou na parte superior do controlador de gas.

Para monta-lo ao lado do controlador de gas, prenda o APC a superficie de
montagem usando trés parafusos 2" ou M6. Consulte o padrdo de montagem
mostrado na Secéo 2.3. O espacamento maximo entre o APC e o controlador de
gas é de 25 mm (1") para que a mangueira de protecao de agua se conecte.

Para montar o APC na parte superior do controlador de géas, use os trés parafusos
de 4" fornecidos na tampa do controlador de gas.

Para minimizar a interferéncia de alta frequéncia do circuito de partida do arco,
recomenda-se que o APC seja montado o mais longe possivel (0,61 m [2 pés]) dos
cabos da tocha, com os cabos de controle direcionados para longe dos cabos da tocha.

Todos os cabos de controle/comunicagcéo devem ser passados com uma separagao
minima de 0,61 m (2 pés) dos cabos da tocha e de 152 mm (6 pol.) dos cabos de
alimentagao.

Certifique-se de que a porta na lateral do APC marcada como “VENT” nao esteja
bloqueada.

O APC tem classificacédo 1P23.

3.1.2 Reservatorio de aditivo

Monte o reservatorio de aditivo no espaco de 1,8 m (6 pés) de distancia do APC.
Consulte o padrao de montagem mostrado na Secao 2.4. Certifique-se de que o
reservatério esteja nivelado e que a tampa do reservatério seja facilmente acessivel
para enchimento.

3.1.3 Conjunto de cabecote de perfuracéao

O conjunto do cabecote de perfuragédo substitui a tampa de retengéo externa
existente na tocha de plasma Magnum Pro LC300M.

3.1.4 Filtro de tratamento de agua

O filtro de tratamento deve ser montado na orientacao vertical. As portas de entrada
(“In”) e de saida (“Out”) estdo marcadas na parte superior do invélucro. Use os
parafusos de montagem fornecidos para fixar o compartimento ao suporte de
montagem e o suporte de montagem a uma superficie rigida.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Requlamentos de Administra?éo clicfa Exportacéo c[iEAR . Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
ocal fol

sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer ra dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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3.2 Raio de curvatura para cabos e mangueiras

O raio de curvatura minimo para todos os cabos e mangueiras é de 157 mm (6,2”).
Como um guia visual, a figura abaixo tem o tamanho real quando a pagina &
impressa para caber em uma folha de papel carta dos EUA, que é de 215,9 mm X
279,4 mm (8,5” x 117).

157 mm (6,2”)

Raio minimo de curvatura

0]

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Requlamentos de Administra?éo clicfa Exportac&o (EEAR . Estas informac@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
ocal fol

sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer ra dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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3.3 Diagrama de conexao

Os componentes do APC fazem interface com o sistema de plasma FineLine padréo. Consulte a legenda para ver mais

detalhes.

Cabo de

interconexao
da PS

Reservatorio
de aditivo

Cabo de
controle da
bomba

bomba de
aditivo

Roteador/Switch
Ethernet

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administragéo de Exportac&o
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éEAFLej]. Estas informag0es ndo devem ser fornecidas a pessoas que néo sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos
nidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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EM BRANCO

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administracéo de Exportaéato éEAR .,Estas inf%rmagc”)eds néo devem ser forn%cidaésAaRpessoas que ndo sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos
stados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos .
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3.4 Conexodes de entrada do APC

N&o troque as conexdes de entrada no APC por acessorios de conexao rapida.

O uso de acessorios de conexao rapida para conectar e desconectar mangueiras
pressurizadas pode causar danos ao Sistema. Ao fazer as conexdes dos acessorios
de latdo, use duas chaves de boca opostas e aperte apenas o suficiente para fazer
a vedacado do gas. As conexdes estdo sujeitas a danos se forem apertadas em
excesso.

Consulte a Figura 2 para ver todas as conexdes de entrada do APC.

Mangueira de entrada de 4gua (BK300382-XX)

P8} 1) Instale as duas buchas fornecidas (BK715061) no compartimento do
filtro de tratamento (BK500509) usando pasta de rosca ou equivalente.

2) Conecte a mangueira de abastecimento de agua a entrada (“IN”) do
compartimento do filtro. Conecte a mangueira de entrada de 4gua da
saida (“OUT”) do compartimento do filtro ao APC.

3) Instale o cartucho do filtro (KP4730-1) no compartimento.

OBSERVACAOQ: ao encher o Sistema com agua, pressione e segure
o botdo vermelho na parte superior do compartimento do filtro até que
nao haja bolhas dentro dele.

i —> <« (I

Abastecimento de ar (BK200364-XX)
4) Conecte a mangueira de abastecimento de ar ao APC.

Mangueira de bomba de aditivo (BK300379)
5) Conecte a mangueira da bomba de aditivo do reservatério ao APC.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Requlamentos de Administra?éo clicfa Exportacéo c[iEAR . Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
ocal fol

sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer ra dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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Reservatorio
de aditivo

Do abastecimento
de agua

Do abastecimento
de ar

Filtro de
tratamento

Figura 2:Conexdes de entrada do APC

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo éEAR . Estas informac@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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3.5 Conex0es de saida do APC

Ao fazer as conexdes dos acessorios de latdo, use duas chaves de boca opostas e
aperte apenas o suficiente para fazer a vedacéo do gas. As conexdes estao sujeitas
a danos se forem apertadas em excesso.

Mangueira de protecdo de agua (BK300378)

1) [Apenas para retrofits; caso contrario, pule para a Etapa 2] Desconecte a

mangueira de protecdo (® da bucha ® ©
no lado de saida do controlador de gas. -

. g | <— -
Esta conex&o é rotulada com o simbolo: [ M!‘Mﬂﬂﬂﬂ

2) Enquanto segura o conector do anteparo (C)
com uma chave para evitar que ele gire, remova a bucha do lado de saida
do controlador de gas. Esta conexao é rotulada com o simbolo:

Controlador de gas

3) Enguanto segura o conector do anteparo @ com uma chave para@itar gue ele
gire, instale o encaixe em T fornecido (©) =
(BK715119) © =

4) Enquanto segura o conector do anteparo (©
com uma chaveara evitar que ele gire,
instale a bucha'\2/ no encaixe em T, onde

mostrado. Instale a bucha fornecida (E) Mi"mmlml —_> _>
a

(BK715149) no@ onde mostrado.

5) Conecte a mangueira de protecdo (a)a bucha
Conecte a extremidade reta da mangueira de
protecao de égua@a bucha ® .

Continua na préxima pagina...

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Requlamentos de Administra?éo clicfa Exportacéo c[iEAR . Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
ocal fol

sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer ra dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.

Controlador de gés

Controlador de géas
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6) Conecte a extremidade reta da mangueira de prote¢céo de agua
a saida do APC. =

Esta conexao é rotulada com o simbolo: gu 1(1

Fam e
o B

APC
f
(w ® D
= o —
Controlador
de gas
Encaixeem T
/
E |Mangueira de protegéo
d @ D fa condutores da tocha
S =

Mangueira do cabegote de perfuragdo (BK300384)

7) Conecte a mangueira do cabecote de perfuragédo a saida do APC rotulada
conforme mostrado abaixo.

= et}

ad L
APC
[e]
Encaixe de
ldesconexéo rapida

I . @ S —

:‘w S—— ~——~7 < =
o

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo éEAR . Estas informac@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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3.6 Montagem e instalacdo do cabecote de perfuracao
N&o use ferramentas para este procedimento.

1)
2)
3)
4)
5)
6)
I —
LT
@
LC300M
N :

Tampa
externa
LC300M

o

Se ja estiver instalada, remova a tampa de retencao externa LC300M
(BK602365) da tocha LC300M, caso contrario, pule para a Etapa 2.

Deslize o corpo do cabecote de perfuragcédo (BK602640) sobre a tocha.
Mantenha esta posicéo para concluir a Etapa 3.

Rosqueie a tampa externa do cabecote de perfuracdo (BK602378) na tocha
até apertar manualmente.

Puxe para baixo o corpo do cabecote de perfuracao até que ele se encaixe
firmemente na aba da tampa externa do cabecote. N&o deve haver folga entre
0 corpo do cabecgote de perfuracdo e a tampa externa (ver detalhe).

Rosqueie a tampa de protecédo do cabecote de perfuracdo (BK602376/
BK602377) no corpo até estar firme.

Conecte a mangueira do cabecote de perfuracdo ao encaixe de desconexao
rapida no conjunto do cabecote. Oriente o corpo do cabecote de perfuracéo
conforme necessaério para alinhar com a mangueira do cabecote.

Observacdao: siga o procedimento na ordem inversa para remover o
conjunto do cabecote de perfuracdo da tocha LC300M.

—— | I——
I : _LJ — Mangueira do
® ® (©) cabecote de
perfuracdo do
APC
% , \; ‘; \ /
\:ﬁ N /
Corpo do ' ‘ —_—
cabecote de _ @
perfuracéo Conjunto de
) cabecote deJ

=
AR

perfuragdo —

=

g
®

externa do
cabecote de

AT

e Tampa de

i fm b O b rotegéo dog

T Capecore de
7 perfuragéo

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Re%ulamentos de Administra?éo clicfa Exportacéo c[iEAR . Estas informacdes néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
ocal fol

sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer

ra dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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3.7 Conexdes do cabo de controle

Consulte a Figura 3 na proxima pagina.

Cabo de comunicacao RS-485 (BK300376)

> 1) Conecte o cabo de comunica¢do RS-485 do P10 no lado de
entrada do APC ao P4 no lado de entrada do controlador de gas,
ou do P11 no APC ao P5 no controlador de gas.

O barramento RS-485 deve ter terminagdo adequada. Consulte a
Secado 6.2.2.

Cabo Ethernet (K4907-XX)
% 2) Conecte o cabo Ethernet do APC ao roteador/switch Ethernet.

Cabo de aterramento do APC

3) Conecte o cabo de aterramento do APC (fornecido pelo usuario) ao
= pino de aterramento no APC identificado com o simbolo mostrado
e ao ponto de aterramento em estrela do sistema de corte.
Certifique-se de que seja feito um bom contato metal-metal.
Recomenda-se o uso de cabo 6AWG.

Cabo de controle da bomba (BK300377)

m 4) Conecte o cabo de controle da bomba do reservatoério de aditivo ao
P8 no APC.

Cabo adaptador de energia (BK300381)

> 5) Desconecte o cabo de interconexdo da fonte de alimentacéo (PS)
do P1 no controlador de gas. Conecte o cabo do adaptador de
energia de P1 no controlador de gas a P8 no APC. Conecte o cabo
de interconex&o PS ao cabo do adaptador de energia.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo (EEAR . Estas informac@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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P

APC

Reservatorio
de aditivo

@Jg
= 7 P d

Controlador
de gés

interconexao
da PS
( |
= A~
Para o
roteador/switch —%
Ethernet Parao
aterramento
estrela

Figura 3:Conexdes do cabo de controle

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo c[iEAR . Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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3.8 Encha o reservatorio

1) Desparafuse a tampa da parte superior do reservatorio de aditivo.

2) Despeje 1,8 litro (2 quartos EUA) de aditivo perfurante Premium FineLine
aprovado (BK300372) com um funil no reservatorio. O nivel completo € a parte
inferior do gargalo do reservatorio.

3) Recoloque a tampa do reservatorio.

3.9 Comissionamento

Uma vez que o APC tenha sido instalado e todas as conexdes tenham sido feitas,
0 Sistema precisa ser comissionado para incluir o APC antes da operagéo.

Consulte o manual do sistema de plasma FineLine para o seu sistema especifico e
siga o procedimento de comissionamento.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Requlamentos de Administra?éo clicfa Exportac&o (EEAR . Estas informac@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
ocal fol

sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer ra dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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A operacao do sistema de plasma FineLine € descrita no manual do sistema
FineLine, com as excecdes indicadas aqui.

Para usar os recursos e as funcionalidades do Advanced Process Controller
(Controlador de Processo Avancado), o APC deve ser instalado e comissionado
com o Sistema e, em seguida, 0s seguintes recursos e funcionalidades estarao
disponiveis:

e Os parametros do processo de Perfuracdo Avancada séo aplicados,
substituindo os parametros normais de perfuracdo. Consulte a tela
Parametros para os valores de processo atualizados ou as tabelas de corte
na secao 5.2.

e A Protecdo de H20 é ativada escolhendo “H20 Aluminio” ou “H20 Acgo
inoxidavel” como o tipo de material na tela de configuragdo de plasma.

4.1 Luz de estado

- | Estado
FINELINE"

ADVANCED
PROCESS CONTROLLER

vaww lincolneloctric.com

icone | Nome Cor do LED Descricao
Verde
intermitente
(~1 por segundo)

Normal. O APC tem energia, a Ethernet esta
conectada e o estado do sistema esta OK.

Desligado Desligado (sem energia para o APC) ou Erro
|-| Estado (n&o aceso) do sistema.
Verde

Erro do sistema.
constante

Verde piscando | Atualizacdo do firmware em andamento.
rapidamente | N&o desligue a alimentacao.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo éEAR . Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.

Pagina 31 de 68




APC (Controlador de processo avancado) FinelLine BK8053-000117 Rev E

4.2 Sequéncia operacional — Perfuracao Avancada

O inicio da borda dupla (DES), que requer dois pulsos de sinal de partida do CNC, &
necessario com o APC comissionado. Se um APC estiver ativado e o CNC (controle de
altura) ndo puder gerar (operar com) uma DES, entre em contato com o departamento
de servigos da Lincoln Electric.

¢ Recebimento da borda inicial do sinal de inicio do CNC; inicia a sequéncia IHS.

e O APC distribui o aditivo na placa pelo cabecote de perfuracéo durante a sequéncia IHS.

e Sequéncia IHS concluida.

¢ Recebimento da segunda borda do sinal de inicio do CNC. Arco piloto iniciado
(sequéncia de inicio normal).

¢ Arco transferido detectado.

¢ Atraso de movimento/perfuracéo (tempo) iniciado, protecdo secundaria (cabecote
de perfuracao) ligada e inclinagdo ascendente da corrente iniciada.

¢ Atraso de movimento/perfuracéo concluido. Protecdo secundaria (cabecote de
perfuracéo) desligada. Movimento iniciado.

Retrair

|
© 1
= )
g |
= |
s |
T .
© |
5 1
- i Altura de perfuragéo
< i Altura de ignicao Altura de corte
|
|
Placa i
i
|
i

Sinal de |
Inicio do |
Controlo
Numérico
Comput-
adorizado

9.55 Max >

AH=0, Tmax =250mS §T
AH=1, Tmax =TTS

i
|
i
|
i
i
|
i
|
i
i
i
i
i
I
|

o Sentido da Placa e Iniciar Arco e Inicio do Movimento o Fim do Corte
Fluxo prévio [ Distribui o aditvo [ Perfuracdo [ Corte

AH = Retengao do arco AP = Perfuragdo Avancada 1 = Habilitado 0 = Desabilitado

Figura 4:Diagrama de tempo de DES

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Requlamentos de Administra?éo clicfa Exportac&o éEAR . Estas informacdes néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
ocal fol

sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer ra dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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NOTAS:

o ApOs o recebimento da borda inicial do sinal de inicio do CNC, a segunda
borda do sinal de inicio do CNC deve ser recebida dentro de 9,5 segundos
ou o sistema retornara ao estado pronto. A sequéncia IHS deve ser
concluida dentro do primeiro pulso do sinal de inicio do CNC.

o Se aretengéo do arco néo estiver sendo usada, a borda ascendente do
segundo pulso do sinal de inicio do CNC devera ser recebida dentro de 250 ms
da borda descendente do primeiro pulso do sinal de inicio do CNC.

Se a retenc¢éo do arco estiver sendo usada, a borda ascendente do segundo
pulso do sinal de inicio do CNC devera ser recebida dentro do TTS
programado. Em ambos os casos, se nao for recebido dentro do tempo
especificado, o sistema retornara ao estado de pronto.

o Os parametros de Perfuragdo Avancada sao aplicados apenas a tipos e
espessuras de materiais especificos. Quando os parametros de Perfuracao
Avancada néo sao aplicados, nenhum aditivo € dispensado e nenhuma
protecdo secundaria é usada.

o Consultar a Secc¢éo 5.3 para Perfuracdo de Ago Macio Espesso.

4.3 Sequéncia operacional — Protecédo de H20

e Selecione “H20 Aco inoxidavel” ou “H20 Aluminio” para o Tipo de Material.

e Segue a sequéncia de corte normal, exceto que agua (H20) é usada para cortar
a protecdo em vez de gas.

NOTAS:

o Quando o escudo de H20 for selecionado, o recurso Retencédo de Arco sera
substituido e ficar& inativo. No entanto, a exigéncia de DES ainda é
necessaria. O plasma sera acionado na segunda borda ascendente —
consulte temporizacdo AP=0, AH=0 em Figura 4.

o Quando a prote¢cédo de H20 é selecionada, o ciclo de purga normal &
seguido, com a excec¢do de que a protecao de H20 so purgara por
8 segundos. Os gases de plasma purgardo normalmente.

o Ao mudar da protecédo de H20 para a de gés, a valvula de ventilacdo no

APC é aberta durante a purga. Uma pequena quantidade de agua pode sair
do respiradouro na lateral do APC.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Requlamentgs de Administra?éo de Exportacdo c[iEAR . Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qua ocal fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.

quer meio para qualquer
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4.4 Interface do usuario do FineLine

4.4.1 Telade estado

Com o APC instalado e comissionado, o LED de “Aplicacao” do controlador de gas
muda de verde para azul claro. A pulsacdo em LED azul claro indica o estado do
APC. A pulsacdo em LED verde indica o estado do controlador.

Status Ready To Cut

PPP99000beedded

4.4.2 Tipos de materiais para protecdo de H20

Para usar o recurso de Protecao de H20, pressione o botdo Material e selecione
“H20 Aco Inoxidavel” ou “H20 Aluminio” na lista.

Cutting

BK602305

Swirl Ring Electrode

20 Stainless Steel

Amps
1.25 (11/4) 300

Status Purge Required

Plasma Setup Settings N

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Requlamentos de Administra?éo clicfa Exportac&o éEAR . Estas informac@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
ocal fol

sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer ra dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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5.0 Tabelas de corte para tochas LC300M

5.1 Selecédo das pecas consumiveis

Ac¢o macio — Plasma de oxigénio/Protecéo de ar*

Tampa externa Tampa~de Tampa~de Bocal AneI' em Eletrodo Tocha
protecéo retencéo espiral

BK602365 BK602340 BK602338 BK602312 BK602354 BK602300 BK602622, BK602625
|
|
|
Il

BK602365 BK602342 BK602338 BK602314 BK602356 BK602301 BK602622, BK602625

7))

BK602365 BK602343 BK602339 BK602315 BK602358

7))

BK602365 BK602348 BK602332 BK602316 BK602357

)

BK602365 BK602345 BK602332 BK602317 BK602359

BK602365 BK602346 BK602369 BK602318 BK602360

* Protecdo de oxigénio no lugar de Protecédo de ar a 30 A.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo c[iEAR . Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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Aco inoxidavel — Plasma de nitrogénio/Protecdo de H20

Tampa de Tampa de Bocal Anel em Eletrodo Tocha

Tampa externa = ~ .
protecéo retencao espiral

BK602365 BK602342 BK602347 BK602325 BK602354 BK602310 BK602622, BK602625

T))

BK602365 BK602352 BK602339 BK602327 BK602358 BK602311 BK602622, BK602625
TN ) ST
) | i) @@
BK602332 BK602317 BK602358 BK602311 BK602622, BK602625
TN ) ST
) | i) @@

BK602332 BK602328 BK602363 BK602311 BK602622, BK602625

BK602365 BK602353 BK602336 BK602320 BK602364 BK602311 BK602622, BK602625

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo éEAR . Estas informac@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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Aluminio — Plasma de ar/Protecéo de H20

Tampa externa TampaNde Tampa~de Bocal AneI_ em Eletrodo Tocha
protecéo retencéo espiral

BK602365 BK602342 BK602338 BK602314 BK602356 BK602301 BK602622, BK602625

T))

BK602365 BK602343 BK602339 BK602315 BK602358 BK602309 BK602622, BK602625
TN ) ST
) | i) @@
BK602332 BK602316 BK602357 BK602302 BK602622, BK602625
TN ) ST
) | i) @@

BK602332 BK602328 BK602363 BK602304 BK602622, BK602625

BK602365 BK602346 BK602369 BK602319 BK602364 BK602305 BK602622, BK602625

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo c[iEAR . Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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5.2 Tabelas de corte

As tabelas de corte nesta secdo sao apenas aqueles afetados pela Perfuracao
Avancada e pela Protecdo de H20. Consulte o documento Tabelas de Corte
LC300M para ver todas as outras tabelas de corte.

Os parametros do processo de Perfuracdo Avancada séo aplicados
automaticamente onde indicado por um ponto (s) na coluna PA.

As tabelas de corte mostradas nas paginas a seguir destinam-se a dar ao operador
o melhor ponto de partida para usar ao fazer um corte em um determinado tipo de
material e espessura. Pequenos ajustes podem ter que ser feitos para obter o
melhor corte.

Se os valores da tabela de corte precisarem ser inseridos em outro componente do
Sistema (por exemplo, Controle de Altura ou CNC), verifique se os tempos de perfuracao
correspondem a este documento ou se podem ocorrer problemas de tempo.

Use sempre pecas consumiveis Lincoln Electric originais para ter uma qualidade de
corte ideal e uma boa vida util das pecas consumiveis.

indice da tabela de corte

: Gas de Gas de Referéncia de
Material (classe) Corrente ~ L
plasma protecéo pagina
Aco macio (A36) 30 Amperes Oxigénio Oxigénio Pagina 39
Aco macio (A36) 80 Amperes Oxigénio Ar Pagina 40
Aco macio (A36) 140 Amperes Oxigénio Ar Péagina 41
Aco macio (A36) 170 Amperes Oxigénio Ar Pagina 42
Aco macio (A36) 200 Amperes Oxigénio Ar Péagina 43
Aco macio (A36) 300 Amperes Oxigénio Ar Pagina 44
Aco inoxidavel 80 Amperes Nitrogénio H20 Péagina 45
Aco inoxidavel 140 Amperes | Nitrogénio H20 Péagina 46
Aco inoxidavel 170 Amperes | Nitrogénio H20 Péagina 47
Aco inoxidavel 200 Amperes | Nitrogénio H20 Péagina 48
Aco inoxidavel 300 Amperes | Nitrogénio H20 Péagina 49
Aluminio 80 Amperes Ar H20 Pé&gina 50
Aluminio 140 Amperes Ar H20 Péagina 51
Aluminio 170 Amperes Ar H20 P&gina 52
Aluminio 200 Amperes Ar H20 Pagina 53
Aluminio 300 Amperes Ar H20 P&gina 54

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo (EEAR . Estas informac@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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Aco macio — 30 Amperes — Plasma de oxigénio/Protec&o de oxigénio

Tampa de
protecéo

BK602340

Bocal

BK602312

Eletrodo
BK602300

Anel em

Tampa externa ~ , Tocha
retencdo espiral
BK602365 BK602338 BK602354 BK602622, BK602625
Sistema imperial*
\Veloddade dg
Espessura do Fluxo Fluxo Tenséo do desio- Altura de | Afturade | Tempode | Largura
material Qualidade | prévio Plasma |Protecdo| posterior arco cameno corte perfuracdo | perfuracéo | de corte
(pol) de corte (psi) (psi) (psi) (psi) (volts) (ipm) (pol) (pol) (mseg) (pol) |PA
0,0239 24 Ga P 116 150 0,090 | 0,100 0.056
0,0299 22 Ga P 125 ’
0,105 | 0,120 100
0,0359 20 Ga Q 120 105 0,058
0,0478 18 Ga Q 100 0,125 | 0,130 0,062
0,0598 16 Ga o] 38 82 9 82 126 75 0,140 200 0,064
0,0747 14 Ga 0] 128 65 0.145 0,150 0,066
0,1046 12 Ga 0] 131 55 ’ 300 | 0,077
0,1345 10 Ga o] 133 40 0,160 | 0,160 | 400 | 0,085
0,1875 3/16 S 141 30 0,200 | 0,200 | 700 | 0,095
Sistema métrico*
\Veloddade dg
Espessura do Fluxo Fluxo Tensé&o do deso- | Altura de | Aturade | Tempode | Largura
material Qualidade | prévio Plasma |Protecdo| posterior arco camenio corte perfuracdo | perfuragéo | de corte
(mm) de corte (bar) (bar) (bar) (bar) (volts) (mm/m) (mm) (mm) (mseg) (mm) |PA
0,6 P 116 3850 2,3 2,5 14 |
0,8 P 3050 2,7 3,0 100 '
1,0 P 120 2625 2,8 3,1 1,5
1,2 Q 2550 3,1 3,3 16 |
1,5 Q 126 1950 3,5 190 '
2,0 0] 2,62 565 062 585 128 1625 37 3,8 210 1,7
2,5 0] 130 1450 ’ 280 1,9
3,0 0] 132 1225 3,8 3,9 340 2,0
4,0 (0] 136 900 4,5 4,5 530 2,3
50 S 142 725 52 52 750 2,5
Marcacao* — Para todas as espessuras de material
Fluxo Tens3o do Velocidade de Altura de Tempode
Tipo de gas Fluxo prévio Plasma Protecéo posterior arco deslocamento marcagdo | pefuagio
(Plasma) (Protecao) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) (volts) (ipm)  (mm/min) | (pol) (mm) | (mseg)
Nitrogénio| Nitrogéni| 25 | 1,72 | 25 | 1,72 | 25 [1,72| 25 [ 1,72 126 250 6350 01| 25 0
Argbnio Ar 38 12,6240 |2,76| 25 |1,72] 40 | 2,76 68 100 2540 01| 25 0

* Use uma altura de transferéncia de arco (altura de igni¢do) de 2,5 mm (0,100”) para corte e marcagao.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Reg1 ? c[i U]
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Uni

ulamentos de Administra

40 de Exportacdo

EAR

Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
dos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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Aco macio — 80 Amperes — Plasma de oxigénio/Protecéo de ar

Tampa de
protecéo

BK602342

Bocal
BK602314

Tampa de

Eletrodo
BK602301

Tampa externa ~ Anel'em Tocha
retencao esplral
BK602365 BK602338 BK602356 BK602622, BK602625
Sistema imperial*
\Veloadade de)
Espessura do Fluxo Fluxo Tensao do desio- Altura de | Aturade | Tempode | Largura
material Qualidade | prévio Plasma |Protegdo | posterior arco camenio corte perfuragdo | pefuracdo | de corte
(pol) de corte (psi) (psi) (psi) (psi) (volts) (ipm) (pol) (pol) (mseg) (pol) |PA
1345 1 P 1 4 7
0,1345 10 Ga 105 80 0,400 150 0,078
0,1875 3/16 P 155 0,060 0,077 | e
0,2500 1/4 Q 106 110 250 (0,078 |e
21 74 20 74
0,3125 5/16 Q 111 96 0,300 350 0,081 |e
0,3750 3/8 @) 113 75 0,100 450 10,084 |e
0,5000 1/2 Q 116 50 700 0,090 |e
Sistema métrico*
\Veloddade dd
Espessura do Fluxo Fluxo Tensdo do| deso- | Alturade | Aturade | Tempode | Largura
material Qualidade | prévio Plasma |Protegdo| posterior arco cameno corte perfuragio | perfuragdo | de corte |P
(mm) de corte (bar) (bar) (bar) (bar) (volts) (mm/m) (mm) (mm) (mseg) (mm) |A
4 P 105 14390 10,2 [ 150 ||
5 P 3775 1,5 160 20 |e
6 Q 106 3050 230 .
8 Q 145 5,10 1,38 5,10 111 2425 7,6 350 2,1 |e
10 @) 113 1800 2,5 490 2,2 |e
12 Q 115 1400 640 2,3 |e
Marcacdo* — Para todas as espessuras de material
Fluxo Tens3o do Velocidade de Altura de Tempode
Tipo de gas Fluxo prévio Plasma Protegéo posterior arco deslocamento marcagédo | pefuagio
(Plasma) (Protecao) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) (volts) (ipm)  (mm/min) | (pol) (mm) | (mseg)
Nitrogénio| Nitrogéni| 21 |1,45| 23 | 1,59 | 23 [ 1,59 | 23 [ 1,59 130 250 6350 01| 25 0
Argbnio Ar 21 (1,45] 40 12,76 | 23 | 1,59 | 40 | 2,76 64 100 2540 0,1] 2,5 0

* Use uma altura de transferéncia de arco (altura de igni¢éo) de 5,1 mm (0,200”) para corte e 2,5 mm (0,100”)
para marcagao.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Reg1 ? é
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados

ulamentos de Administra

40 de Exportacdo

EAB]. Estas informagOes néo devem ser fornecidas a pessoas que ndo
nidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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BK8053-000117 Rev E

APC (Controlador de processo avancado) FinelLine

Aco macio — 140 Amperes — Plasma de oxigénio/Protecao de ar

Tampa de

protecéo

BK602343

Tampa de

Bocal
BK602315

Eletrodo
BK602309

Tampa externa ~ Anel'em Tocha
retencao esplral
BK602365 BK602339 BK602358 BK602622, BK602625
Sistema imperial*
\Veloodade de
Espessura do Fluxo Fluxo Tensao do deso- | Alturade | Alturade | Tempode | Largura
material Qualidade | prévio Plasma | Protegdo | posterior arco cameno corte perfuragdo | perfuagdo | de corte [P
(pol) de corte (psi) (psi) (psi) (psi) (volts) (ipm) (pol) (pol) (mseg) (pol) |A
0,1345 10Ga| P 260 400
0,1875 3/16 P 65 18 205 0,200 500 | 0,094
0,2500 1/4 P 117 160 0.105 0,225 600
0,3125 5/16 P 118 140 ’ 0,250 700 | 0,096
0,3750 3/8 P 60 120 0,275 800 | 0,097
0,5000 1/2 @) 15 66 66 123 86 600 [ 0,103 |e
0,6250 5/8 @) 45 126 70 750 0,105 |e
0,7500 3/4 @) 128 55 0,140 | 0,300 950 | 0,112 |e
1,0000 1 Q 35 134 35 0,160 1350 | 0,118 |e
1,2500 17 Q 146 20 0,200 0400 | 1500 0,138 | [**
1,5000 1% S 25 156 12 0,225 ' 0,160 | [**
Sistema métrico*
Veloddade
Espessura do Fluxo Fluxo Tensdo do | dedeso- | Altura de | Alturade | Tempode | Largura
material Qualidade de| prévio Plasma [Protecédo | posterior arco camenio corte perfuracio | perfuragdo | de corte [P
(mm) corte (bar) (bar) (bar) (bar) (volts) (mm/m) | (mm) (mm) (mseg) (mm) |A
4 P 118 6000 51 440
5 P 4,48 5050 5,2 510 24
6 P 117 4325 57 5,6 580 ’
8 P 4.47 118 3550 ’ 6,4 700
10 P 3,98 119 2925 7,8 760 2,5
12 O 3,33 122 2375 11,4 570 26 e
15 O 1,03 4,95 3,10 4,95 125 1900 3,3 710 2,7 o
20 O 3,00 129 1325 3,6 7,6 1010 29 e
25 Q 2,46 134 925 4.0 1320 3,0 e
30 Q 2,41 143 625 4.8 3,4 **
35 S 2,06 151 400 5,4 10,2 1500 3,8 **
38 S 1,73 156 300 5,7 4.1 **
Marcacao* — Para todas as espessuras de material
Fluxo Tens3o do Velocidade de Altura de Tempode
Tipo de gas Fluxo prévio Plasma Protecéo posterior arco deslocamento marcagao | pefuagio
(Plasma) (Protecéo) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) (volts) (ipm)  (mm/min) | (pol) (mm) | (mseg)
Nitrogénio| Nitrogéni| 15 | 1,03| 19 |1,31| 19 | 1,31 | 19 | 1,31 153 250 6350 01] 25 0
Argbnio Ar 15 (1,03 40 12,761 19 |1,31| 40 | 2,76 70 100 2540 0,11] 2,5 0

* Use uma altura de transferéncia de arco (altura de igni¢éo) de 5,1 mm (0,200”) para corte e 2,5 mm (0,100”)
para marcacgdo. ** Inicio da borda recomendado.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Reg1 ? c[i
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados

ulamentos de Administra

40 de Exportacdo

E

AFLQJ]. Estas informagdes ndo devem ser fornecidas a pessoas que néo
nidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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APC (Controlador de processo avancado) FinelLine

BK8053-000117 Rev E

Aco macio — 170 Amperes — Plasma de oxigénio/Protecao de ar

Tampa de
protecéo
BK602348

Tampa de

Bocal
BK602316

Eletrodo
BK602302

Tampa externa ~ Anel'em Tocha
retencao esplral
BK602365 BK602332 BK602357 BK602622, BK602625
Sistema imperial*
Veloddadede
Espessura do Fluxo Fluxo Tensao do desio- Altura de | Aturade | Tempode | Largura
material Qualidade | prévio Plasma | Protecdo | posterior arco cameno corte perfuragdo | pefuacio | de corte |P
(pol) de corte (psi) (psi) (psi) (psi) (volts) (ipm) (pol) (pol) (mseg) (pol) |A
0,2500 1/4 P 120 195 0,080 0,103 |e
0,3125 5/16 P 123 165 0,100 350 |[0,107 |e
0,3750 3/8 P 126 135 0,115 0.110 1
0,5000 1/2 O 48 127 105 0,125 | 0,300 500 ’ o
0,6250 5/8 O 130 80 0,140 650 | 0,118 |e
0,7500 3/4 Q 15 70 70 132 65 0,145 800 |[0,120 |e
1,0000 1 Q 137 45 0,165 1200 | 0,126 |e
1,2500 17 Q 147 25 0,205 | 0,400 [ 2200 [ 0,142 |e
1,5000 1% Q 38 160 16 0,275 1500 0,175 | [**
1,7500 1% S 168 11 0,325 | 0,350 0,194 | [**
2,0000 2 S 182 6 0,350 1800 (0,240 | [**
Sistema métrico*
Espessura do Fluxo Fluxo |Tens&o do | Veloadadede | Altura de | Alturade | Tempode | Largura
material Qualidade | prévio | Plasma [Protegdo | posterior arco desocameno| corte | perfuragio | perfuragéo | de corte |P
(mm) de corte (bar) (bar) (bar) (bar) (volts) (mm/m) (mm) (mm) (mseg) (mm) (A
6 P 119 5125 1,9 350 26 o
8 P 123 4175 2,6 2,7 e
10 P 126 3325 3,0 370 og I
12 0 3,31 127 2825 3,1 7,6 470 ’ .
15 0 129 2200 3,5 610 29 e
20 Q 133 1575 3,8 860 3,1 o
25 Q 1,00 4.83 4.83 137 1175 4,2 1170 3,2 e
30 Q 2,81 144 775 4,9 10,2 1920 35 |e
35 Q 154 525 6,1 1500 4,0 >
40 Q 262 162 375 7,4 8.9 4,6 **
45 S ’ 169 275 8,3 ’ 1530 5,0 **
50 S 180 175 8,8 1760 59 >
Marcacao* — Para todas as espessuras de material
Fluxo Tens3o do Velocidade de Altura de Tempode
Tipo de gas Fluxo prévio Plasma Protecéo posterior arco deslocamento marcagdo | pefuagio
(Plasma) (Protecao) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) (volts) (ipm)  (mm/min) | (pol) (mm) | (mseg)
Nitrogénio| Nitrogéni| 15 | 1,03 | 17 | 1,17 | 17 | 1,17 | 17 | 1,17 135 250 6350 0,11] 2,5 0
Argbnio Ar 15 [1,03| 40 12,76 | 17 | 1,17 | 40 | 2,76 73 100 2540 0,1] 2,5 0

* Use uma altura de transferéncia de arco (altura de igni¢éo) de 6,4 mm (0,250”) para corte e 2,5 mm (0,100”)
para marcacgdo. ** Inicio da borda recomendado.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Reg1 ?
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Esta

ulamentos de Administra

40 de Exportacdo

0S

éEAB]. Estas informagOes néo devem ser fornecidas a pessoas que ndo
nidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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BK8053-000117 Rev E

APC (Controlador de processo avancado) FinelLine

Aco macio — 200 Amperes — Plasma de oxigénio/Protecao de ar

Tampa de

protecéo

BK602345

Tampa de

Bocal
BK602317

Eletrodo
BK602304

Tampa externa ~ Anel'em Tocha
retencao esplral
BK602365 BK602332 BK602359 BK602622, BK602625
Sistema imperial*
\Veloodade de
Espessura do Fluxo Fluxo Tensao do desio- Altura de | Aturade | Tempode | Largura
material Qualidade | prévio Plasma | Protegdo | posterior arco cameno corte perfuragdo | pefuacio | de corte |P
(pol) de corte (psi) (psi) (psi) (psi) (volts) (ipm) (pol) (pol) (mseg) (pol) |A
0,2500 1/4 P 121 230 0,080 0250 500 (0,108
0,3750 3/8 P 57 126 145 0,100 ’ 600 | 0,115
0,5000 1/2 P 130 120 0,115 550 o
0,6250 5/8 P 132 100 0,130 0,400 600 0,120 o
0,7500 3/4 O 13 74 74 137 75 0,150 650 [0,130 |e
1,0000 1 O 52 144 50 0,175 0,500 1000 |0,142 |e
1,2500 17 Q 150 30 0,200 ’ 2000 [ 0,146 |e
1,5000 17% Q 163 20 0,275 2900 (0,180 |e
1,7500 1% S 174 14 0,325 0,200 | [**
2,0000 2 S 43 186 7 0,350 0,350 | 1500 0,220 | |
Sistema métrico*
Veloodede
Espessura do Fluxo Fluxo Tensdo do | dedeso- | Altura de | Aturade | Tempode | Largura
material Qualidade de| prévio Plasma [Protecdo | posterior arco camenio corte perfuracio | perfuragdo | de corte [P
(mm) corte (bar) (bar) (bar) (bar) (volts) (mm/m) |  (mm) (mm) (mseg) (mm) |A
6 P 120 6075 2,0 6.4 490 2,7
8 P 303 124 4725 2,3 ’ 550 2,8
10 P ’ 127 3600 2,6 7,3 560 2,9
12 P 129 3200 2,8 540 .
15 P 3,68 131 2675 3,2 10,2 590 3,0 .
20 0 138 1800 3,9 700 3,3 |
25 0 0,90 5,10 359 5,10 144 1300 4.4 127 980 36 |e
30 Q ’ 148 900 4.9 ’ 1720 3,7 e
35 Q 157 625 6,1 2460 42 |e
40 S 3,40 166 450 7,4 4.7 >
45 S 206 175 350 8,3 8,9 1500 51 >
50 S ’ 184 200 8,8 5,5 >
Marcacao* — Para todas as espessuras de material
Fluxo Tens3o do Velocidade de Altura de Tempode
Tipo de gas Fluxo prévio Plasma Protecéo posterior arco deslocamento marcagao | pefuagio
(Plasma) (Protecéo) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) (volts) | (ipm)  (mm/min) [ (pol) (mm) | (mseg)
Nitrogénio| Nitrogéni| 13 | 0,90 | 17 | 1,17 | 17 | 1,17 | 17 | 1,17 139 250 6350 01| 25 0
Argbnio Ar 13 10,90 40 |2,76| 17 | 1,17 | 40 [ 2,76 76 100 2540 01| 25 0

* Use uma altura de transferéncia de arco (altura de igni¢éo) de 6,4 mm (0,250”) para corte e 2,5 mm (0,100”)
para marcacgdo. ** Inicio da borda recomendado.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Reg1 ? c[i
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados

ulamentos de Administra

40 de Exportacdo

dos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.

EAFLQJ]. Estas informagdes ndo devem ser fornecidas a pessoas que néo
ni
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APC (Controlador de processo avancado) FinelLine BK8053-000117 Rev E

Aco macio — 300 Amperes — Plasma de oxigénio/Protecao de ar

L?glgg;oe Bocal Eletrodo
BK602318 BK602305

BK602346

Tampa externa Tampa de retencao AensTJIirearln Tocha
BK602365 BK602369 BK602360 BK602622, BK602625
Sistema imperial*
Velocidade
Espessura do Fluxo Fluxo | Tenséo [ de deslo- | Altura de | Altura de | Tempo de | Largura |P
material Qualidade| prévio Plasma |Protegéo| posterior | do arco | camento corte perfuragéo | perfuragao | de corte |A
(pol) de corte (psi) (psi) (psi) (psi) (volts) (ipm) (pol) (pol) (mseg) (pol)
0.5000 1/2 P 71 71 131 135 0.550 500 0.150
0.6250 5/8 P 58 122 115 0.140 ) 550 0.144
0.7500 3/4 Q 126 90 ' 1000 0.148 |e
0.8750 7/8 (0] 80 1050 0.153 |e
1.0000 1 (0] 127 70 0.200 0-400 1125 0.155 |e
1.2500 1% (0] 133 50 0.175 1400 0.165 |e
1.5000 1% (0] 49 136 37 0.200 1750 0.175 |e
10 0.350(H1) 0.500 .
3
1.7500 1% Q 56 56 143 30 0.250(H2) 2750 0.188
0.350(H1) .
2.0000 2 Q 152 21 0.275(H2) 3750 0.205
22500 2% Q 44 157 16 0.300 0.450 0.217 **
25000 2% S 162 12 ' 1500 0.240 **
27500 2% S 35 168 8 0.325 0.245 **
3.0000 3 S 174 6 0.254 **
Sistema métrico*
\Velocidade
Espessura do Fluxo Fluxo Tens&o | de deslo- | Altura de | Alturade | Tempo de | Largura [P
material Qualidade| prévio Plasma [Protecao | posterior | do arco | camento corte perfuragéo | perfuracéo | de corte |A
(mm) de corte (bar) (bar) (bar) (bar) (volts) | (mm/m) (mm) (mm) (mseg) (mm)
12 P 5.12 4.00 5.12 133 3550 14.0 490 3.8
15 P 4.15 4.15 124 3050 3.6 540 3.7
20 Q 3.81 126 2200 1010 3.8 |e
25 (0] 127 1800 5.1 10.2 1120 3.9 |e
30 O 131 1400 4.2 ' 1320 4.1 .
35 O 135 1100 4.8 1760 43 e
8.0(H1)
40 (0] 0.69 338 136 950 5.1(H2) . 1825 4.4 .
3.86 3.86 8.7(H1) ’
45 Q 144 750 6.4(H2) 2780 48 |e
8.7(H1)
50 Q 151 550 6.9(H2) 3695 5.2 .
60 S 2.76 159 350 7.9 11.4 5.8
70 S 168 200 1500 6.2
75 S 241 173 150 8.3 6.4
Marcacao* — Para todas as espessuras de material
Fluxo Tensdo | Velocidade de Altura de Tempo de
Tipo de gas Fluxo prévio Plasma Protecéo posterior | do arco| deslocamento marcacao perfuragéo
(Plasma) (Protecéo) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (volts) | (psi) (bar) (psi)  (bar) (psi)
Nitrogen Nitrogen 15 1103 ] 15 | 1.03 | 15 | 1.03 | 15 | 1.03 118 | 250 6350 0.1 25 0
Argon Air 15 | 1.03 | 40 | 276 | 15 | 1.03 | 40 | 2.76 67 100 2540 0.1 2.5 0

* Use uma altura de transferéncia de arco (altura de ignicéo) de 7,6 mm (0,300”) para corte e 2,5 mm (0,100”) para marcagéo. ** Inicio da
borda recomendado. H1, H2 - Consultar a Sec¢do 5.3 para Perfura¢éo de Aco Macio Espesso

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Requlamentgs de Administra?éo de Exportacdo éEAB]. Estas informagOes néo devem ser fornecidas a pessoas que ndo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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BK8053-000117 Rev E APC (Controlador de processo avancado) FinelLine

Aco inoxidavel — 80 Amperes — Plasma de nitrogénio/Protecéo de H-O

Tampa~de Bocal Eletrodo
protecao

BK602342 BK602325 BK602310

Tampa de Anel em

Tampa externa . . Tocha
retencao espiral
BK602365 BK602347 BK602354 BK602622, BK602625
Sistema imperial*
\Veloadade o
Espessura do Fluxo Fluxo Tensao do desio- Altura de | Alturade | Tempode | Largura
material Qualidade | prévio Plasma | Protegdo | posterior arco camenio corte perfuragdo | pefuagio | de corte
(pol) de corte (psi) (psi) (psi) (psi) (volts) (ipm) (pol) (pol) (mseg) (pol)
0,1875 3/16 P 143 80 0,10 | 0,250 | 600 | 0,080
0,2500 1/4 Q 24 70 25 70 75 0,120 | 0,275 | 700 | 0,076
0,3750 3/8 Q 154 47 0,170 | 0,300 | 1000 | 0,093
Sistema métrico*
Espessura do Fluxo Fluxo Tenséo do | Veoodadede |Altura de| Alturade | Tempode | Largura
material Qualidade | prévio Plasma | Protecdo | posterior arco desocamero| corte perfuragio | perfuragdo |de corte
(mm) de corte (bar) (bar) (bar) (bar) (volts) (mm/m) (mm) (mm) (mseg) | (mm)
5 P 2025 2,8 6,4 610
143 : : 2,0
6 Q 1925 3,0 6,8 680 ’
8 Q 165 4.83 172 4.83 149 1525 3,7 7,3 860 2,2
10 Q 156 1075 4,5 7,7 1040 2,4
Marcacdo* — Para todas as espessuras de material
Fluxo Tensé&o do Velocidade de Altura de | Tempode
Tipo de gas Fluxo prévio Plasma Protecéo posterior arco deslocamento marcacgdo | pefuagio

(Plasma) (Protecado) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) (volts) (ipm)  (mm/min) | (pol) (mm) | (mseg)
Nitrogénio| Nitrogéni| 24 |1,65| 23 |1,59| 23 |1,59| 23 |1,59| 128 250 6350 01| 25 0
Argbnio Ar 24 (1,65| 40 12,76 23 |1,59| 40 | 2,76 64 100 2540 01| 25 0

* Use uma altura de transferéncia de arco (altura de igni¢éo) de 5,1 mm (0,200”) para corte e 2,5 mm (0,100”)
para marcacao.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Requlamentgs de Administra?éo de Exportacdo C[iEAFLej]. Estas informagdes ndo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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APC (Controlador de processo avancado) FinelLine BK8053-000117 Rev E

Aco inoxidavel — 140 Amperes — Plasma de nitrogénio/Protecéo de H>O

Tampa~de Bocal Eletrodo
protecao
BK602352 BK602327 BK602311
Tampa externa Tampa~de Anel'em Tocha
retencao esplral
BK602365 BK602339 BK602358 BK602622, BK602625
Sistema imperial*
\Veloadade o
Espessura do Fluxo Fluxo Tensao do desio- Altura de | Alturade | Tempode | Largura
material Qualidade | prévio Plasma | Protegdo | posterior arco camenio corte perfuragdo | pefuagio | de corte
(o) decorte | (psi) (psi) (psi) (psi) (volts) (ipm) (o) (pol) [ (mseg) [ (pol)
0,2500 1/4 P 162 80 0135 0,300 | 900 | 0,107
0,3750 3/8 Q 20 74 o5 74 163 65 ' 0,325 | 1100 | 0,109
0,5000 1/2 0] 173 52 0,185 | 0,350 | 1200 | 0,124
0,6250 5/8 Q 180 38 0,220 | 0,400 | 1400 | 0,128
Sistema métrico*
Espessura do Fluxo Fluxo Tenséo do | Veoodadede |Altura de| Alturade | Tempode | Largura
material Qualidade | prévio Plasma | Protecdo | posterior arco desocamero| corte perfuragio | perfuragdo |de corte
(mm) de corte (bar) (bar) (bar) (bar) (volts) (mm/m) (mm) (mm) (mseg) | (mm)
6 P 162 2075 34 7,5 880 57
8 Q 163 1825 ’ 8,0 1000 '
10 Q 1,38 5,10 1,72 5,10 164 1600 3,6 8,4 1110 2,8
12 O 171 1400 4.4 8,7 1180 3,1
15 Q 178 1075 5,3 9,8 1340 | 3,2
Marcacdo* — Para todas as espessuras de material
Fluxo Tensé&o do Velocidade de Altura de | Tempode
Tipo de gas Fluxo prévio Plasma Protegéo posterior arco deslocamento marcagado | pefuagio
(Plasma) (Protecéo) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) (volts) | (ipm)  (mm/min) [ (pol) (mm)| (mseg)
Nitrogénio| Nitrogéni| 20 | 1,38 | 19 |1,31| 19 |1,31| 19 | 1,31 147 250 6350 0,11] 2,5 0
Argbnio Ar 20 (1,38 40 12,761 19 | 1,31 | 40 | 2,76 78 100 2540 0,11] 2,5 0

* Use uma altura de transferéncia de arco (altura de igni¢éo) de 5,1 mm (0,200”) para corte e 2,5 mm (0,100")
para marcacao.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Requlamentgs de Administra?éo de Exportacdo éEAB]. Estas informagOes néo devem ser fornecidas a pessoas que ndo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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BK8053-000117 Rev E

APC (Controlador de processo avancado) FinelLine

Aco inoxidavel — 170 Amperes — Plasma de nitrogénio/Protecédo de H>O

Tampa de

protecéo
BK602345

Tampa de

Bocal
BK602317

Eletrodo
BK602311

Tampa externa ~ Anel'em Tocha
retencao esplral
BK602365 BK602332 BK602358 BK602622, BK602625
Sistema imperial*
\Veloodade g
Espessura do Fluxo Fluxo Tensao do deso- | Alturade | Alfturade | Tempode | Largura
material Qualidade | prévio Plasma | Protecdo | posterior arco cameno corte perfuragdo | pefuagdo | de corte
(pol) decorte [ (psi) (psi) (psi) (psi) (volts) (ipm) (pol) (pol) (mseg) | (pol)
0,3750 3/8 Q 163 68 0,130 | 0,325 | 700 | 0,115
0,5000 1/2 Q 168 64 0,165 | 0,350 800 | 0,118
0,6250 5/8 O 25 72 25 72 176 50 0,210 | 0,400 | 1000 | 0,135
0,7500 3/4 @) 180 35 0,215 | 0,475 | 1100 | 0,140
1,0000 1 Q 204 25 0,340 | 0,400 | 1400 | 0,175 |
Sistema métrico*
Espessura do Fluxo |Tenséo do | Veloadadede [Altura de| Alurade | Tempode | Largura
material Qualidade |Fluxo prévio| Plasma |Protecédo | posterior arco desocamenio| corte | perfuragdo | perfuragdo | de corte
(mm) de corte (bar) (bar) (bar) (bar) (volts) (mm/m) (mm) (mm) (mseg) (mm)
10 Q 164 1700 3,4 8,4 710 2,9
12 Q 167 1650 4,0 8,7 780 3,0
15 0] 1,72 4,96 1,72 4,96 174 1375 50 9,8 940 3,3
20 0 184 850 59 11,8 1140 3,7
25 Q 202 650 8,4 10,3 1380 44 |
Marcacdo* — Para todas as espessuras de material
Fluxo Tensé&o do Velocidade de Altura de | Tempode
Tipo de gas Fluxo prévio Plasma Protegéo posterior arco deslocamento marcagédo | pefuagio
(Plasma) (Protecéo) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) (volts) | (ipm)  (mm/min) [ (pol) (mm) | (mseg)
Nitrogénio| Nitrogéni| 25 | 1,72 | 17 | 1,17 | 17 | 1,17 | 17 | 1,17 135 250 6350 0,11] 2,5 0
Argbnio Ar 25 (1,721 40 12,76 | 17 | 1,17 | 40 | 2,76 78 100 2540 0,11] 2,5 0

* Use uma altura de transferéncia de arco (altura de igni¢éo) de 6,4 mm (0,250”) para corte e 2,5 mm (0,100")
para marcacgéo. ** Inicio da borda recomendado.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Reg1 ? c[i
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados

ulamentos de Administra

40 de Exportacdo

EAR

U]hi

Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
dos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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APC (Controlador de processo avancado) FinelLine

BK8053-000117 Rev E

Aco inoxidavel — 200 Amperes — Plasma de nitrogénio/Protecéo de H>O

Tam

pa de

protecéo

BK602345

Tampa de

Bocal
BK602328

Eletrodo
BK602311

Tampa externa = Anel'em Tocha
retencao espiral
BK602365 BK602332 BK602363 BK602622, BK602625
Sistema imperial*
\Veloddade de
Espessura do Fluxo Fluxo Tensao do deso- | Alturade | Alfturade | Tempode | Largura
material Qualidade | prévio Plasma | Protecdo | posterior arco cameno corte perfuragdo | pefuagdo | de corte
(pol) decorte [ (psi) (psi) (psi) (psi) (volts) (ipm) (pol) (pol) (mseg) | (pol)
0,6250 5/8 Q 173 60 0,215 | 0,400 700 |0,134
0,7500 3/4 @) 28 71 25 71 181 47 0,250 | 0,475 | 900 | 0,155 _
1,0000 1 Q 194 32 0,340 0425 1200 | 0,175
1,2500 1% S 206 20 0,385 ’ 1500 | 0,192 [
Sistema métrico*
Espessura do Fluxo Tens&o do | Veloodadede [Altura de| Alturade | Tempode | Largura
material Qualidade|[Fluxo prévio] Plasma |Protegéo | posterior arco desocamenio| corte | perfuragdo | perfuragdo | de corte
(mm) de corte (bar) (bar) (bar) (bar) (volts) (mm/m) (mm) (mm) (mseg) (mm)
15 P 171 1625 5,2 9,6 640 3,3
20 Q 183 1125 6,7 11,9 940 4,0
25 Q 1.93 4.90 172 4.90 193 825 8,5 10,9 1180 44 ™
30 0 203 600 9,5 10,8 1420 48 |
Marcacdo* — Para todas as espessuras de material
Fluxo Tenséo do Velocidade de Altura de | Tempode
Tipo de gas Fluxo prévio Plasma Protecéo posterior arco deslocamento marcacdo | pefuagio
(Plasma) (Protecdo) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) (volts) (ipm)  (mm/min) | (pol) (mm) | (mseg)
Nitrogénio| Nitrogéni| 28 | 1,93 | 17 | 1,17 | 17 | 1,17 | 17 | 1,17 125 250 6350 01| 25 0
Argbnio Ar 28 [1,93]40 12,76 | 17 | 1,17 | 40 | 2,76 75 100 2540 0,11] 2,5 0

* Use uma altura de transferéncia de arco (altura de igni¢éo) de 6,4 mm (0,250”) para corte e 2,5 mm (0,100”)
para marcacgéo. ** Inicio da borda recomendado.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Reg1 ? é
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados

ulamentos de Administra

40 de Exportacdo

EAB]. Estas informagOes néo devem ser fornecidas a pessoas que ndo
nidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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BK8053-000117 Rev E

APC (Controlador de processo avancado) FinelLine

Aco inoxidavel — 300 Amperes — Plasma de nitrogénio/Protecéo de H>O

Tampa de

protecéo

BK602353

Tampa de

Bocal
BK602320

Eletrodo
BK602311

Tampa externa . Anel'em Tocha
retencao esplral
BK602365 BK602336 BK602364 BK602622, BK602625
Sistema imperial*
\Veloddade de
Espessura do Fluxo Fluxo Tensao do deso- | Alturade | Alfturade | Tempode | Largura
material Qualidade | prévio Plasma | Protecdo | posterior arco camenio corte perfuracdo | pefuraggo | de corte
(pol) decorte [ (psi) (psi) (psi) (psi) (volts) (ipm) (pol) (pol) (mseg) | (pol)
0,7500 3/4 Q 173 60 0,270 | 0,425 | 900 | 0,175
1,0000 1 Q 15 188 38 1000 | 0,210
1,2500 1% Q 26 2 2 193 27 0,370 1 0,500 1100 | 0,225 |**
1,5000 1% Q 20 199 20 0,400 | 0,500 | 1500 | 0,235 [
Sistema métrico*

Espessura do Fluxo Tens&o do | Veloodadede [Altura de| Alturade | Tempode | Largura
material Qualidade|[Fluxo prévio] Plasma |Protegéo | posterior arco desocamenio| corte | perfuragdo | perfuragdo | de corte
(mm) de corte (bar) (bar) (bar) (bar) (volts) (mm/m) (mm) (mm) (mseg) (mm)

20 P 175 1450 7,2 11,1 910 4,6
25 0] 1,03 187 1000 9,2 12,6 990 5,3
30 Q 1,79 4,96 4,96 192 775 9,4 1070 5,6
35 Q 1,21 196 | 600 | 98 | 12,7 [ 1300 [ 58 [+
38 Q 1,37 199 500 10,1 1490 6,0 |
Marcacdo* — Para todas as espessuras de material
Fluxo Tensé&o do Velocidade de Altura de | Tempode
Tipo de gas Fluxo prévio Plasma Protegéo posterior arco deslocamento marcagado | pefuagio
(Plasma) (Protecéo) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) (volts) | (ipm)  (mm/min) [ (pol) (mm)| (mseg)
Nitrogénio| Nitrogéni| 26 | 1,79| 15 |1,03| 15| 1,03 | 15| 1,03 108 250 6350 0,11] 2,5 0
Argbnio Ar 26 (1,791 40 12,76 | 15 |11,03 | 40 | 2,76 61 100 2540 0,11] 2,5 0

* Use uma altura de transferéncia de arco (altura de igni¢éo) de 7,6 mm (0,300”) para corte e 2,5 mm (0,100")
para marcacgéo. ** Inicio da borda recomendado.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Re

ulamentos de Administra

40

de Exportacéo C[iEAFLeJ]hi

sejam dos EUA ou transferidas por que%quer meio para qualquer?ocal fora dos Estados

Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
dos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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APC (Controlador de processo avancado) FinelLine

BK8053-000117 Rev E

Aluminio — 80 Amperes — Plasma de ar/Protecado de H.O

Tampa de
protecéo
BK602342

Tampa de

Bocal
BK602314

Eletrodo
BK602301

Tampa externa ~ Anel'em Tocha
retencao esplral
BK602365 BK602338 BK602356 BK602622, BK602625
Sistema imperial*
Velocidade
Espessura do Fluxo Fluxo |Tenséo do de Alturade | Altura de | Tempo de| Largura
material Qualidade| prévio Plasma |Protegdo| posterior arco |deslocamento| corte |perfuracéolperfuracéo| de corte
(pol) de corte (psi) (psi) (psi) (psi) (volts) (ipm) (pol) (pol) (mseg) (pol)
0,0808 12 Ga P 30 118 250 0,080 0.200 200 | 0,065
0,1250 1/8 Q 120 170 0.100 ' 400 | 0,068
0,1875 3/16 0] 128 75 ’ 0,225 500 | 0,070
0,2500 1/4 0] 25 80 80 138 60 0,120 | 0,250 600 0075
0,3125 5/16 Q 15 144 53 0,155 800 '
0,3750 3/8 Q 46 0,275 900 | 0,078
0,5000 1/2 Q 145 34 0,160 1200 | 0,086 [**
Sistema métrico*
Velocidade
Espessura do Fluxo Fluxo |Tensao do de Altura de | Altura de | Tempo de| Largura
material Qualidade| prévio Plasma |Protecéo| posterior arco |deslocamento| corte |perfuracaolperfuragaol de corte
(mm) de corte (bar) (bar) (bar) (bar) (volts) (mm/m) (mm) (mm) (mseg) (mm)
2 P 118 6450 2,0 190 1,6
2,5 P 2,07 119 5550 2,2 5,1 280 17 L
3 Q 120 4625 25 370 '
4 O 1,54 124 3075 ’ 5,4 450 18
5 0] 1,72 5,52 5,52 129 1850 2,6 5,8 510 '
6 0 136 1600 2,9 6,2 580 19 H
8 Q 1,03 144 1350 3,9 800 '
10 Q 1125 7,0 940 2,0
12 Q 145 925 4.1 1200 21 ™
Marcacdo* — Para todas as espessuras de material
Fluxo Tensé&o do Velocidade de Altura de | Tempode
Tipo de gas Fluxo prévio Plasma Protecéo posterior arco deslocamento marcacgao | pefuagio
(Plasma) (Protecéo) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) (volts) | (ipm)  (mm/min) |(pd) (mm) | (mseg)
Nitrogénio| Nitrogéni| 25 | 1,72 23 |1,59] 23 |1,59| 23 | 1,59 131 250 6350 [0,1] 2,5 0
Argbnio Ar 25 (1,721 40 12,76 | 23 [1,59| 40 |2,76 72 200 5080 [0,1| 2,5 0

* Use uma altura de transferéncia de arco (altura de igni¢éo) de 5,1 mm (0,200”) para corte e 2,5 mm (0,100”)
para marcacgdo. ** Inicio da borda recomendado.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Reg1 ? é
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados

ulamentos de Administra

40 de Exportacdo

EAB]. Estas informagOes néo devem ser fornecidas a pessoas que ndo
nidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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BK8053-000117 Rev E APC (Controlador de processo avancado) FinelLine

Aluminio — 140 Amperes — Plasma de ar/Protecao de H.O

Tampa de

protecio Bocal Eletrodo

BK602343 BK602315 BK602309

Tampa de Anel em

Tampa externa ~ . Tocha
retengao esplral
BK602365 BK602339 BK602358 BK602622, BK602625
Sistema imperial*
Velocidade
Espessura do Fluxo Fluxo |Tenséo do de Alturade | Altura de | Tempo de| Largura
material Qualidade| prévio Plasma [Protegao| posterior arco |deslocamento| corte |perfuracéolperfuracéo| de corte
(pol) de corte [ (psi) (psi) (psi) (psi) (volts) (ipm) (pol) (pol) (mseg) | (pol)
0,2500 1/4 Q 144 135 0,165 | 0,250 600 0.110
0,3125 5/16 0] 150 110 0,170 0275 700 ’
0,3750 3/8 0] 155 100 0,185 ' 800 | 0,116
0,5000 1/2 0] 15 77 25 77 157 75 0,170 | 0,300 900 | 0,118
0,6250 5/8 Q 160 65 0,200 | 0,375 | 1200 | 0,120
0,7500 3/4 Q 170 55 0,210 | 0,450 1500 0,130
1,0000 1 S 171 25 10,250 | 0,350 0,137 [*
Sistema métrico*
Velocidade
Espessura do Fluxo Fluxo |Tensao do de Alturade | Altura de [Tempo de| Largura
material Qualidade| prévio Plasma |Protecéo| posterior arco [deslocamento] corte [perfuragaolperfuragao| de corte
(mm) de corte (bar) (bar) (bar) (bar) (volts) (mm/m) (mm) (mm) (mseg) (mm)
6 Q 143 3575 4,2 6,2 580 28
8 @) 150 2775 4,3 7,0 700 '
10 @) 155 2450 4,6 71 810 |
12 @) 1,03 5,31 1,72 5,31 157 2050 4.4 7,5 880 3,0 [
15 Q 159 1725 4,9 9,0 1120
20 Q 170 1275 5,5 11,0 1500 3,3
25 S 171 675 6,3 9,0 35 [
Marcacdo* — Para todas as espessuras de material
Fluxo Tensé&o do Velocidade de Altura de | Tempode
Tipo de gas Fluxo prévio Plasma Protecéo posterior arco deslocamento marcagao | pefuacio

(Plasma) (Protecao) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) (volts) | (ipm)  (mm/min) [(a) (mm) [ (mseg)
Nitrogéni [ Nitrogéni| 19 | 1,31] 19 [1,31] 19 [ 1,31 ] 19 [1,31 153 | 250 6350 [0,1] 2,5 0

Argbnio Ar 19 [1,31[40 12,76 ] 19 [1,31| 40 [2,76 76 100 2540 01| 2,5 0

* Use uma altura de transferéncia de arco (altura de igni¢éo) de 5,1 mm (0,200”) para corte e 2,5 mm (0,100”)
para marcacgdo. ** Inicio da borda recomendado.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Requlamentgs de Administra?éo de Exportacdo C[iEAFLej]. Estas informagdes ndo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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APC (Controlador de processo avancado) FinelLine

BK8053-000117 Rev E

Aluminio — 170 Amperes — Plasma de ar/Protecao de H.O

Tampa de
protecéo
BK602348

Tampa de

Bocal
BK602316

Eletrodo
BK602302

Anel em

€,

Tampa externa ~ . Tocha
retencao esplral
BK602365 BK602332 BK602357 BK602622, BK602625
Sistema imperial*
Velocidade
Espessura do ) Fluxo Fluxo |Tenséao do de Alturade | Altura de | Tempo de| Largura
material Qualidade prévio | Plasma |Protegao| posterior arco |deslocamento] corte |[perfuragaolperfuragéo| de corte
(pol) de corte (psi) (psi) (psi) (psi) (volts) (ipm) (pol) (pol) (mseg) (pol)
0,2500 1/4 Q 161 153 0,170 0,275 400 0,123
0,3125 5/16 Q 162 123 0,165 | 0,325 600 |[0,112
0,3750 3/8 0 113 0,350 0,114
0,5000 1/2 0 166 88 0,180 0,375 700 0,120
15 80 20 80
0,6250 5/8 0 169 76 0,200 0,400 900 0,125
0,7500 3/4 0] 174 54 0,250 0,130
1,0000 1 Q 188 30 0,225 0,425 0,143 [**
12500 1% | Q 197 19 0,250 1500 17 145 [
1,5000 1% S 207 13 0,270 0,155 [**
Sistema métrico*
Velocidade
Espessura do ) Fluxo Fluxo |Tensao do de Alturade | Altura de | Tempo de| Largura
material Qualidade| prévio | Plasma |Protegéo| posterior arco |deslocamento| corte |perfuracéolperfuragéo| de corte
(mm) de corte (bar) (bar) (bar) (bar) (volts) (mm/m) (mm) (mm) (mseg) (mm)
6 Q 161 4050 4,3 6,7 360 3,2
8 Q 162 3125 4,2 8,3 600 2,8
10 0] 163 2775 9,0 610 2,9
12 0] 165 2375 4,5 9,4 680 3,0
15 (0] 1,03 5,52 1,38 5,52 168 2025 4,9 10,0 840 3,1
20 0] 176 1275 6,3 990 3,4
25 Q 187 800 5,8 1460 3,6 [**
30 Q 195 550 62 | 108 3,7 |
35 5 202 400 6,6 1500 173 g e
38 S 207 325 6,9 3,9 [**
Marcacdo* — Para todas as espessuras de material
Fluxo Tens3o do Velocidade de Altura de Tempode
Tipo de gas Fluxo prévio Plasma Protecéo posterior arco deslocamento marcagao | pefuagio
(Plasma) (Protecéo) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) (volts) | (ipm)  (mm/min) [ (pol) (mm) | (mseg)
Nitrogénio| Nitrogéni| 15 | 1,03 | 17 | 1,17 | 17 | 1,17 | 17 | 1,17 138 250 6350 0,1] 2,5 0
Argbnio Ar 15 (1,03| 40 12,76 | 17 | 1,17 | 40 | 2,76 79 100 2540 0,1] 2,5 0

* Use uma altura de transferéncia de arco (altura de igni¢éo) de 6,4 mm (0,250”) para corte e 2,5 mm (0,100”)
para marcacgdo. ** Inicio da borda recomendado.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exporta éoé

sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer

ocal fora dos Esta

EAR]. Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
os Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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BK8053-000117 Rev E APC (Controlador de processo avancado) FinelLine

Aluminio — 200 Amperes — Plasma de ar/Protecao de H.O

€

Tampa~de Bocal Eletrodo
protecao

BK602345 BK602328 BK602304

Tampa de Anel em

Tampa externa ~ . Tocha
retencao esplral
BK602365 BK602332 BK602363 BK602622, BK602625
Sistema imperial*
Velocidade
Espessura do Fluxo Fluxo |Tensé&o do de Alturade | Altura de | Tempo de| Largura
material Qualidade prévio | Plasma |Protegao| posterior arco |deslocamento] corte |[perfuragaolperfuragéo| de corte
(pol) de corte (psi) (psi) (psi) (psi) (volts) (ipm) (pol) (pol) (mseg) (pol)
0,2500 1/4 Q 170 380
03125 5/16 | Q 155 125 | 9265 | 0330 7555 | 0114 ™
0,3750 3/8 Q 125 480
0,5000 1/2 0 167 100 550 0,115
0,6250 5/8 0 17 /1 20 /1 162 90 0,400 580 0,120
0,7500 3/4 0] 173 65 0,250 700 0,130
1,0000 1 Q 180 35 0,135 [**
12500 1% | Q 25 0,425 1 1500 =
1,5000 1% S 188 18 0,145 [**
Sistema métrico*
Velocidade
Espessura do Fluxo Fluxo |Tensao do de Alturade | Altura de | Tempo de| Largura
material Qualidade| prévio | Plasma |Protegéo| posterior arco |deslocamento| corte |perfuracéolperfuragéo| de corte
(mm) de corte (bar) (bar) (bar) (bar) (volts) (mm/m) (mm) (mm) (mseg) (mm)
6 Q 155 4450 8,9 370 |
8 Q 3675 | ®7 410 | 29 [
10 0] 157 3075 9,1 490 ||
12 0] 164 2675 9,9 530
15 (0] 1,17 4,90 1,38 4,90 163 2350 10,2 570 3,0
20 0] 174 1525 10,3 820 3,3
25 Q 180 925 64 1450 | 3.4 [*4
30 Q 700 10,8 *K
35 5 184 550 1500 3 g e
38 S 188 450 3,7 [**
Marcacdo* — Para todas as espessuras de material
Fluxo Tens3o do Velocidade de Altura de | Tempode
Tipo de gas Fluxo prévio Plasma Protecéo posterior arco deslocamento marcagao | pefuacio

(Plasma) (Protecdo) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) (volts) | (ipm)  (mm/min) [(pal) (mm) [ (mseg)
Nitrogéni [ Nitrogéni| 17 | 1,17 | 17 | 117 [ 17 (117 17 [117]| 134 250 6350 [0,1] 2,5 0
Argbnio Ar 17 |1,17 | 40 12,76 | 17 [1,17 | 40 | 2,76 80 100 2540 [0,1] 2,5 0

* Use uma altura de transferéncia de arco (altura de ignicéo) de 6,4 mm (0,250”) para corte e 2,5 mm (0,100”)
para marcacgdo. ** Inicio da borda recomendado.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo c[iEAR . Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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APC (Controlador de processo avancado) FinelLine

BK8053-000117 Rev E

Aluminio — 300 Amperes — Plasma de ar/Protecao de H.O

Tampa de
protecéo

BK602346

Tampa de

Bocal
BK602319

Eletrodo
BK602305

Tampa externa ~ Anel'em Tocha
retencao esplral
BK602365 BK602369 BK602364 BK602622, BK602625
Sistema imperial*
Velocidade
Espessura do Fluxo Fluxo |Tenséao do de Alturade | Altura de | Tempo de| Largura
material Qualidade| prévio Plasma |Protegéo| posterior arco |deslocamento] corte |perfuragaolperfuragaol de corte
(pol) de corte (psi) (psi) (psi) (psi) (volts) (ipm) (pol) (pol) (mseg) (pol)
0,3750 3/8 P 152 160 200 ]0,142
0,5000 1/2 Q 120 300 |0,150
0,6250 5/8 Q 160 100 0,240 | 0,400 400 |0,164
0,7500 3/4 @) 163 93 600 0,165
1,0000 1 @) 14 72 20 72 177 65 0,280 | 0,450 0,173
1,2500 1% @) 182 50 0,300 0,185 [**
1,5000 1% Q 193 35 0,320 0,194 |~
1,7500 1% Q 190 25 0,340 0,500 800 0,215 |**
2,0000 2 S 200 23 0,360 0,230 [**
Sistema meétrico*
Velocidade
Espessura do Fluxo Fluxo |Tenséo do de Alturade | Altura de [ Tempo de| Largura
material Qualidade| prévio Plasma [Protegéo| posterior arco |deslocamento| corte |perfuragaofperfuragao| de corte
(mm) de corte (bar) (bar) (bar) (bar) (volts) (mm/m) (mm) (mm) (mseg) (mm)
10 P 153 3900 210 3,6
12 Q 158 3275 6,1 10,2 280 3,8
15 Q 160 2675 370 4.1
20 0] 165 2250 6,2 10,4 600 4,2
25 0] 176 1700 7,0 11,4 4.4
30 0] 0.97 4,96 138 4,96 181 1375 7,5 46 [
35 Q 188 1075 7,9 4,8 [
38 Q 193 900 8,1 12,7 800 49 [
45 Q 191 625 8,7 55 |
50 S 199 600 9,1 58 |
Marcacao* — Para todas as espessuras de material
Fluxo Tensao do Velocidade de Altura de Tempode
Tipo de gas Fluxo prévio Plasma Protecéo posterior arco deslocamento marcagao | pefuacio
(Plasma) (Protecdo) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) | (psi) (bar) (volts) | (ipm)  (mm/min) [(pol) (mm) [ (mseg)
Nitrogéni [Nitrogénio| 14 0,97 | 15 [1,03| 15 [1,03] 15 [ 1,03 118 250 6350 (0,1 2,5 0
Argbnio Ar 14 (0,97 | 40 (2,76 | 15 [1,03| 40 | 2,76 65 100 2540 (0,1 2,5 0

* Use uma altura de transferéncia de arco (altura de igni¢éo) de 7,6 mm (0,300”) para corte e 2,5 mm (0,100”)
para marcacgdo. ** Inicio da borda recomendado.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Reg1 ?
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Esta

ulamentos de Administra

40 de Exportacdo

§

0S

EAB]. Estas informagOes néo devem ser fornecidas a pessoas que ndo
nidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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BK8053-000117 Rev E

APC (Controlador de processo avancado) FinelLine

5.3 Perfuracéo de Aco Macio Espesso

Embora os Parametros de Perfuracdo Avancada minimizem a poca de perfuracao
para otimizar a perfuracdo e o corte, sdo necessarios ajustes a rotina de perfuracdo
padrdo para obter um melhor desempenho na extremidade superior da faixa de
perfuracao.

Uma perfuracéo 1-3/4” e 2” (40 mm, 45 mm, 50 mm) com utilizagédo da rotina de
perfuracdo padrao pode resultar em que a tocha seja baixada demasiado cedo,
criando interferéncia com o furo de perfuracéo ou poca de escoria, o que pode

danificar os consumiveis ou exigir uma limpeza frequente.

Esta seccao descreve técnicas para rotinas de perfuracdo alternadas. A aplicacéo

especifica e as capacidades do controlador de Controlo Numérico Computadorizado
irdo determinar qual a técnica que pode ser utilizada.

5.3.1 NotacOes do Gréfico de Corte

No gréfico de corte de Aco Macio 300 Amp na Seccéo 5.2, sob "Altura de Corte",
sdo listados dois valores de altura com os rétulos H1 e H2. Consultar o excerto
abaixo:

Velocidade
Espessura do Fluxo Fluxo |Tensado| dedeslo- | Altura de Altura de | Tempo de | Largura [P
material Qualidade| prévio | Plasma | Protegdo | posterior (do arco| camento corte perfurac¢do | perfuragéo | de corte (A
(pol) de corte (psi) (psi) (psi) (psi) (volts) (ipm) (pol) (pol) (mseg) (pol)
17500 1%| Q 143 | 30 |23 5500 | 2750 |o0.188 |°
0.250(H2)

10 56 49 56 0.350(H1) N

2.0000 2 Q 152 21 0.275(H2) 0.450 3750 | 0.205

As descricdes dos parametros sao as seguintes:

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer

e H1: Quando se utiliza a Técnica 1 (descrita abaixo), a altura de corte H1 é
uma etapa intermédia entre a altura de perfuracéo e a distancia real da tocha
até ao trabalho controlada pela tensao do arco quando o Controlo de Tenséo
do Arco é ativado (a distancia medida da tocha até ao trabalho sera
aproximadamente o valor reconhecido como H2).

e H2: Altura de corte padrao que representa a distancia da tocha até ao

trabalho.

ocal fora dos

c[iEAR . Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
stados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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5.3.2 Técnica l

Retrair —
|
!
© |
N o= !
8 |
= |
S |
© . Altura de corte (H1)
©
!5 ! Altura de perfuragdo
= | Altura de Controlo
i de Tens&o do Arco (H2
< | Altura de ignicéo el b )
: F J :
Placa | rr “ l H
, | Il ! | |
! | I | I !
| | | |
sinal de | él
Inicio do | | |
Controlo ! ' Y '
Numérico | ! | |
Comput- | |
adorizado | | ]
| | | i |
Tempo
o Sentido da Placa e Iniciar Arco e Inicio do Movimento Controlo de Tensao e Fim do Corte
do Arco Ligado
Tempo de [ Atraso do Controlo [ Controlo de Tenséo
Perfuragéo de Tens&o do Arco do Arco Ligado

Figura 5:Sequéncia da Técnica 1

NOTA: Est4 técnica exige um controlador de Controlo Numérico Computadorizado
gue suporta Controlo da Altura de Tensao do Arco. Amostragem de tensdo do arco
e corte de pequenos furos com a altura da tocha travada ndo séo suportados.

A Técnica 1 utiliza a altura de corte H1 como uma etapa intermédia entre a altura de
perfuracéo e a distancia real da tocha até ao trabalho H2. No fim do tempo de
perfuracdo, a tocha descera até a altura do Controlo de Tensédo do Arco H1. O
atraso do Controlo de Tenséo do Arco deve ser configurado com uma distancia ou
tempo que permita que a tocha passe pelo furo de perfuracéo e qualquer material
fundido na superficie. A seguir ao atraso do Controlo de Tensé&o do Arco, o Controlo
de Tenséo do Arco ird posicionar a tocha com base na tenséo do arco pela duracéo
do corte.

Est4 técnica ira resultar no melhor desempenho de vida util dos consumiveis.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo éEAR . Estas informacdes néo devem ser fornecidas a pessoas que néo

sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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5.3.3 Técnica 2
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V77 Termpo-ae Pefiuiagao BERXKRKK Tempo de Perfuragao [N Atraso do Controlo [l Controlo de Tensdo

do Controlo Numérico = -
Computadorizado do Controlo de Altura de Tensao do Arco do Arco Ligado

Figura 6:Sequéncia da Técnica 2

A Técnica 2 mantém a altura de perfuragdo apés o movimento comecar. O tempo
de perfuracdo de controlo de altura deve ser configurado com utilizacdo de uma
distancia ou tempo que permita que a tocha passe pelo furo de perfuragéo e
gualquer material fundido na superficie. A seguir ao atraso da perfuracdo de
controlo de altura, a tocha irh mover-se até a altura de corte H2 pela duracéo do
corte. Nesta técnica, H1 n&o sera utilizada.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo c[iEAR . Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Requlamentos de Administra?éo ?? Exportac&o éEAR . Estas informacdes néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
ocal fol

sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer ra dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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6.0 Manutencao e solucao de problemas

AVISO

i

A PERIGO
O choque elétrico pode matar.

e Nao toque em pecas ou eletrodos eletricamente energizados com a pele ou
com roupas molhadas. Isole-se do trabalho e do solo. Sempre use luvas
isolantes secas.

® Desconecte a alimentagéo de entrada da fonte de alimentag&o e desconecte a
alimentacé@o da HMI e do roteador/switch Ethernet antes de fazer a
manutencgao.

N&o opere sem tampas, painéis ou protecdes.

Somente pessoal qualificado deve instalar, usar ou fazer a manutencgéo deste
equipamento.

x"“ As laminas do ventilador s&o afiadas.

AN e Mantenha méos, cabelos, roupas e ferramentas longe dos ventiladores dentro
N do sistema de resfriamento.

A AVISO

A falha do capacitor pode causar ferimentos e/ou danos
materiais.

e Os grandes capacitores eletroliticos armazenam grandes quantidades de
energia mesmo depois que a energia é removida do Sistema. Aguarde pelo
menos cinco minutos apos desligar a alimentagéo e use um voltimetro para
verificar se os capacitores estéo totalmente descarregados antes de realizar a
manutencédo do Sistema.

e A falha de um capacitor pode resultar em uma liberacéo repentina da energia
armazenada, causando a ruptura da caixa do capacitor.

A ATENCAO

A descarga eletrostatica pode danificar componentes eletronicos.

e A protecdo contra descarga eletrostatica (ESD) é fundamental ao realizar
qualquer servico ou reparo em qualquer componente interno.

® Sempre use uma pulseira aterrada, um tapete antiestatico aterrado ou um
dispositivo semelhante.

e Sempre mantenha os componentes eletrbnicos em sacos antiestéticos ao
armazené-los ou transporta-los.

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Requlamentos de Administra?éo clicfe Exportacéo éEAR . Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
ocal fol

sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer ra dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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6.1 Manutencao de rotina

Essas tarefas devem ser realizadas mensalmente, salvo indicacdo em contrario.
Em ambientes excessivamente sujos ou em situagdes de uso intenso, essas tarefas
devem ser realizadas com mais frequéncia.

6.1.1 Advanced Process Controller (Controlador de processo avancado — APC)

1) Verifique se todos os conectores da mangueira externa estéo apertados e se
nao ha vazamentos. Aperte as conexdes apenas o suficiente para fazer uma
vedacao. As conexdes estdo sujeitas a danos se forem apertadas em excesso.

2) Inspecione todas as mangueiras externas para garantir que nao haja danos.
Substitua imediatamente as mangueiras danificadas.

3) Remova a tampa do APC. Usando ar comprimido limpo e seco (maximo de
30 psi), sopre toda a poeira acumulada no interior da unidade.

4) Verifique se todos 0s conectores da placa de circuito impresso estéo instalados
com firmeza e recoloque a tampa.

6.1.2 Cabecote de perfuracéo, reservatorio de aditivo, cabos e mangueiras

1) Verifique se todos os conectores da mangueira estdo apertados e se ndo ha
vazamentos. Aperte as conexdes apenas o suficiente para fazer uma vedacao.
As conexodes estéo sujeitas a danos se forem apertadas em excesso.

2) Inspecione todos os cabos e mangueiras quanto a cortes e substitua-os, se
necessario.

3) Remova a tampa de protecdo do cabecote do perfurador e inspecione o anel
de vedacédo. Substitua o anel de vedacao se encontrar cortes, furos, abrasdes
ou qualquer outro sinal de desgaste. Anéis de vedacao com defeito podem
causar vazamentos de gas ou aditivo, o que afetara a qualidade do corte.

4) Encha o reservatério com aditivo perfurante premium FineLine (BK300372).

O nivel completo é a parte inferior do gargalo do reservatorio.

Sao aproximadamente 750 perfuracdes antes que o reservatorio precise ser
reabastecido.

6.1.3 Filtro de tratamento de agua

1) Substitua o cartucho do filtro (KP4730-1) ap6s 1040 horas de operagdo no
fluxo maximo, desde que a especificacdo da qualidade da agua seja atendida
(consulte a Secao 2.7).

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo (EEAR . Estas informac@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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6.2 Solucao de problemas

O servico e o reparo devem ser realizados somente por pessoal treinado
pela fabrica da Lincoln Electric. Reparos nao autorizados realizados
neste equipamento podem resultar em perigo para o técnico e para o
operador da maquina e invalidardo a garantia de fabrica. Para sua
seguranca e para evitar choques elétricos, observe todas as notas de
seguranca e precaucdes detalhadas ao longo deste manual.

6.2.1 Identificacao de erros

Consulte o manual do sistema FineLine para obter mais informacdes sobre cédigos
de erro e registros de eventos.

Fonte | APC
Caddigo
do Hex Descrigao Possivel solugéao
evento

5888 0x1700 | FALHA DO RTC AO INICIAR O UART

FALHA DO RTC AO CONECTAR

ssg9 | 1701 | INTERRUPGAO DO UART « Erro fatal: desligue e ligue

5952 0x1740 | BUFFER DA FILA RTC CHEIO a alimentacéo do sistema.

5953 0x1741 | BUFFER DA FILA RTC VAZIO ¢ Se 0 problema persistir,
Ox1742 FALHA NA INJCIALIZAC;AO DA FILA DE infor_me 0 dep_artamento d_e

5954 TRANSMISSAO RTC servicos da Lincoln Electric.
0x1743 FALHA Nf\ INICIALIZA(;/:\O DA FILA DE

5955 RECEPCAO RTC

4127 0x101F | EX TEMPO LIMITE DE INICIO DO PLASMA APC

EX TEMPO LIMITE DE COMANDO DE AGUA |4 verifique o cabo de

a128 | %1020 | apc ] comunicagio RS-485 entre
5984 0x1760 | TEMPO LIMITE PULSACAO RTC GC e APC.

5985 0x1761 | QUADRO RX INVALIDO RTC o Verifique se 0 RS-485 foi
5986 0x1762 | QUADRO TX INVALIDO RTC encerrado no GC e APC
5987 0x1763 | SOF INVALIDO RTC (consulte a Segao 6.2.2).
5988 0x1764 | CODIGO DE FUNCAO INVALIDO RTC e Se 0 problema persistir,
5989 0x1765 | EXCEDENTE DADOS RX RTC informe o departamento de
5990 0x1766 | BUFFER RX RTC VAZIO servigos da Lincoln Electric.

5991 0x1767 | SEM DADOS RXRTC

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo éEAR . Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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6.2.2 Terminacdo RS-485

Para uma operacéo adequada, o barramento RS-485 deve ter terminagéo com
120 ohms em cada extremidade. Se varios componentes estiverem conectados ao
barramento, apenas os dois componentes finais devem ter terminacgéo.

O APC e o controlador de gas tém resistores de terminacao internos que podem ser
configurados por um Interruptor DIP. A terminacédo do switch DIP é configurada em
“ON” por padrao de fabrica. Se o APC e o controlador de gas forem os unicos dois
componentes conectados ao barramento, nenhuma acgéo sera necessaria.

Se outros componentes (mais de dois) estiverem conectados ao barramento,

a terminacao para cada um devera ser definida de acordo, dependendo se é um
componente final na corrente ou nao.

Siga as instru¢cdes abaixo para definir/verificar a terminacdo no APC e no
controlador de gas.

1) Remova a alimentacao primaria do Sistema FineLine.

2) Acione o switch DIP RS-485 dentro do controlador de acordo com o seguinte:
e Switch “ON” com terminagao
o Switch “OFF” sem terminagao

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo éEAR . Estas informac@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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7.0 Lista de pecas

Para obter a lista de pecas mais atualizada, consulte o Navegador de servicos da
Lincoln Electric (parts.lincolnelectric.com) ou entre em contato com o Departamento
de servico da Lincoln Electric para os seguintes componentes:

FineLine Advanced Process Controller (Controlador de processo avancado —

APC) (BK300370)

7.1 Conjunto de cabecote de perfuracao

Item | NUmero da peca | Descri¢cao
1 |BK602640 Corpo do cabecote de perfuracao
2 |BK1111-200321 |Anel de vedacao
3 |BK1111-200322 |Anel de vedacéao
4 |BK602378 Tampa externa do cabecote de perfuracéo
5 |BK602376 Tampa de protecdo do cabecote de perfuracédo (300 A)
BK602377 Tampa de protecdo do cabecote de perfuracéo (80 A-200 A)

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo c[iEAR . Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo

sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer

ocal fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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7.2 Mangueiras e cabos

7.2.1 Mangueira do cabecote de perfuracao

Numero da peca

Comprimento

BK300384

2,7 m (9 pés)

7.2.2 Cabo adaptador de

energia

Numero da peca

Comprimento

BK300381

406 mm (16 pol)

7.2.3 Cabo de comunicacédo RS-485

Numero da peca

Comprimento

BK300376

406 mm (16 pol)

7.2.4 Cabo Ethernet sem

baioneta

Numero da peca

Comprimento

K4907-XX

Em que XX é o comprimento em pés.
Comprimentos disponiveis de -25, -50, -75, -100, -
125 pés.

7.2.5 Mangueira de protecdo de agua

Numero da peca

Comprimento

BK300378

203 mm (8 pol)

7.2.6 Mangueira de entrada de agua

Numero da peca

Comprimento

BK300382-XX

Em que XX é o comprimento em pés.
Comprimentos disponiveis de -25, -50, -75, -100, -
125 pés.

7.2.7 Mangueira de abastecimento de agua

Numero da pecga

Comprimento

BK300387-25

7,62 m (25 pés)

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra
sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer

ocal fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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7.2.8 Mangueira para abastecimento de ar

Numero da peca

Comprimento

BK200364-XX

Em que XX é o comprimento em pés.
Comprimentos disponiveis de -25, -50, -75, -100, -
125 pés.

7.3 Filtro de tratamento

Numero da peca

Descricao

BK500509 Compartimento do filtro
KP4730-1 Cartucho de filtro
BK300386 Suporte do filtro

7.4 Aditivo e conjunto do reservatorio

Numero da peca |Comprimento

BK300372 Aditivo perfurante FineLine premium e reservatério
(1 galdo/3,78 L)

BK300385 Conjunto do reservatério de aditivo (inclui
reservatorio, bomba, cabo de controle da bomba e
mangueira da bomba de aditivo)

BK300377 Cabo de controle da bomba (1,8 m/6 pés)

BK300379 Mangueira de bomba de aditivo (1,8 m/6 pés)

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administra?éo de Exportacdo c[iEAR . Estas informag@es néo devem ser fornecidas a pessoas que néo

sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer

ocal fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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EM BRANCO

Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Requlamentos de Administra?éo ?? Exportac&o éEAR . Estas informacdes néo devem ser fornecidas a pessoas que néo
ocal fol

sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer ra dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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8.0 Diagramas de fluxo e fiacao

8.1 Diagrama de fiagcdo APC
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Estas informagdes estéo sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administrado de Exportagéo [EAR]. Estas informagdes ndo devem ser fornecidas a pessoas que ndo sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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8.2 Diagrama de fluxo APC
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Estas informagdes estao sujeitas aos controles dos Regulamentos de Administragéo de Exportacdo [EAR]. Estas informagdes ndo devem ser fornecidas a pessoas que ndo sejam dos EUA ou transferidas por qualquer meio para qualquer local fora dos Estados Unidos, em desacordo com as exigéncias dos EAR.
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