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Vyrobce vam dékuje za projevenou divéru vyjadienou nakupem tohoto
prislusenstvi. Pfi dodrzovani pokynl pro pouzivani a udrzbu budete naprosto
spokojeni.

Jeho konstrukce, specifikace komponentl a jeho vyroba jsou v souhlasu s
platnymi evropskymi smérnicemi.

Vyzyvame vas, abyste nahlédli na prilozené prohlaseni CE, kde se seznamite
se smérnicemi, kterym pfislusenstvi podiéha.

Vyrobce neruéi za Skody vzniklé pripojenim soucasti, které nebyly
doporuéeny pro tento vyrobek.

Pro vasi bezpeénost nasleduje vytah ze seznamu doporuceni a pozadavku, z
nichz mnohé se vyskytuji v zakoniku prace.

Nakonec bychom vas chtéli laskavé pozadat, abyste informovali svého
dodavatele o pfipadnych chybach, které najdete v tomto navodu k pouziti.
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INFORMACE

Pokyny k provozu, nastaveni, opravam a nahradnim dilim najdete v specifickém navodu k pouziti a udrzbé

C. NAVODU NAVOD

8695 4616 Generatory HP150 HPi- HP300 HPi
8695 4617 Volba HPi Inox

8695 4618 Volba HPi Vodni vir

8695 4593 Hofak CPM 400 BLACK
8695 4592 Hofak CPM PRO INOX

8695 4585 Hofak TS

UKAZATELE A TLAKOMERY

Méfici pfistroje nebo ukazatele napéti, proudu, rychlosti, tlaku..., analogové nebo digitalni, je nutno povazovat za
indikatory.

ZARIZENi NERTAJET HPi m 1l
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REVIZE

REVIZE C 03/16

Oznaceni STRANA

Ceska verze

REVIZE D 09/17

Oznaceni STRANA
PRINCIP UKOSTRENI B7
Elektrické napajeni D25-D26
provozni teplota D27
W000383717-> W000385169 F
Podélny vykonovy kabel elektrody F99
Ukostfovaci kabel F109
REVIZE E 10/19

Oznaceni Strana
Zména loga

REVIZE F 11/19

Oznaceni Strana
Aktualizace F-99 ; F-109
REVIZE G 10/20

Oznaceni Strana

Pridejte hofak T5

REVIZE H 10/20

Oznaceni Strana

Nerezovy pfidavny hofak T5

REVIZE | 11/20

Oznaceni Strana

Aktualizace T5
CPM600wi => CPM PRO INOX
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A - IDENTIFIKACE

1 - ZARIZENIi HPi

A

NERTA ET

o
UASva

Poznameneijte si identifikacni Cislo vaSeho zafizeni do ramecku
nize. Tato informace bude potifebna pfi kontaktu s nasim
poprodejnim servisem.
Pro uvedeni referenénich ¢isel kazdého z prvka zafizeni mate k
dispozici dal$i mista.

Vyrobek Registracni ¢islo Rok vyroby

ZARIZENI HPi

(pouze samostatné zafizeni)

SKRIN BRGi (B)

SKRIN BRTi (A)

GENERATOR HP HPi (G)

RIDICI JEDNOTKA PROCESU (C)

Specificky pro samostatné zafizeni

DRZAK NASTROJU THDi (P)

CHLADICI JEDNOTKA (R)

ZARIZENi NERTAJET HPi m
ELECTRIC
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A - IDENTIFIKACE

OZNACE

Ni

ZARIZENi NERTAJET HPi

A Skfin pFipojeni horaku (BRTI)
B SkFif pfipojeni plyn (BRGi)
C Jednotka funkce cyklu (skfin stroje LINCOLN ELECTRIC nebo fidici jednotka
procesu)
CT Magneticka ochrana narazu hofraku
ET | Patice hofaku + kabelovy svazek hofaku
G Generator NERTAJET HP 150 HPi nebo
Generator NERTAJET HP 300 HPi
P Cislicovy drzék nastroje (THDi)
R Chladici jednotka
Hubice hofaku CPM400 BLACK nebo
T Hubice hofaku CPM PRO INOX nebo
Hubice hofaku TS

8695 4615/ |

2 - CTENI IDENTIFIKACNIHO STITKU

0000 «—4
c E Type 1000000000000 ¢—5
Matricule| 0036X000000
[p—T
1 2 3
Kod vyrobniho zavodu Rok vyroby
Kod roku vyroby Typ vyrobku

Sériové Cislo vyrobku

3 - ZARIZENi ZABUDOVANE DO STROJE LINCOLN ELECTRIC

Na zabudovaném zafizeni se nenachazi Zadny identifikaéni Stitek.

‘ ELECTRIC

ZARIZENi NERTAJET HPi



8695 4615 / | A - IDENTIFIKACE

4 - SAMOSTATNE ZARIZENI

0000 «—4
C € ™ !oooooooooooo “«—5
Matricule 0036X900000
i 2 3

5 - SKRIN PRIPOJENI PLYNU

0000 «+—4
C € ™ [00000000000q +—5
Matricule| 0036X000000
— =

——
1 2 3

ZARIZENi NERTAJET HPi m A-3
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A - IDENTIFIKACE 8695 4615/ |

6 - SKRIN PRIPOJENi HORAKU

0000 «—4

€ T™vp¢ (000000000000 ¢—5
Matricule| 0036X000000

[——T e ——
1 2 3

7 - DRZAK NASTROJE

0000 «—4

CE ™ |oooooooooooo <«—5
Matricule| 0036X000000

[ T T U —

1 2 3

A-4 m ZARIZENi NERTAJET HPi
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A - IDENTIFIKACE

8 - OCHRANA NARAZU HORAKU

Viz dokument: 8695 4606

9 - GENERATOR

Viz dokument: 8695 4616.

10 - CHLADICi JEDNOTKA

Viz dokument: 8695 4938 / 8695 4943.

11 - HORAK

Viz dokument:
e 8695 4593 => Hofak CPM400 BLACK
e 8695 4585 => Horak TS
e 8695 4592 => Hofak CPM PRO INOX

12 - IHM PRO ZARIZENi ZABUDOVANE DO STROJE

Viz dokument: 8695 4948.

13 - IHM PRO SAMOSTATNE ZARIZENI

Viz dokument: 8695 4946.

ZARIZENi NERTAJET HPi m
ELECTRIC
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B - BEZPECNOSTNI PREDPISY

1 - VSEOBECNE BEZPECNOSTNIi PREDPISY

VSeobecné bezpeénostni pokyny najdete v specifickém navodu

dodaném s timto vybavenim: referenéni €islo 8695 7050

2 - PRINCIP UKOSTRENI

Aby se predeslo jakymkoli nepfijemnostem na zafizeni Nertajet
HPi, vSechny kovové ¢asti v dosahu obsluhy musi byt naprosto
spojeny se zemi.

HP150-300 :

Armoire/
cabinet
23| |t |5
oo E >
7 \ I e ®
— s = =3
N o ar fixalions ou | EE
. N n
16mm? v par cables externes L/ 16mm L
E (HP150: 50°, HP300 :70%)/
E Continuity by fixations or
b external cables
b (HP150: 507, HP300 :707)
Masse procédé/ Chassis —=
Process ground
Terre client /
Customer Earth
000000
HP 150/HP300 Max 5 Ohm
4*16mm?* (HP150)/
Coffret 4°35mm? (HP300)
sectionneur/
Switching
box

POLOZKY

A Sk¥ifn BRTi P Drzak nastroje THDi
Horak CPM 400 BLACK nebo
B Skrirn BRGi T Hofak CPM PRO INOX nebo
Horak T5
C Funkce cyklu RA Kolejnice
D Rezaci st

ZARIZENi NERTAJET HPi m
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B - BEZPECNOSTNI PREDPISY

HP450-HP600 :

16mm?

T 1L

| [ X XeX-XeX XX N

T

x| |z :

Bo - g2
Masse procédé/ Chassis Masse procédé/ Chassis
Process ground Process ground

HP 150/HP300

HP 300

70mm?*
16mm?
— 1O PO O ]
2
Armoire/ L 70mm? Poutre/
cabinet '| Beam
7 2
Q_ A % _)
o 3 )
£ e N Continuité par fixations ou 7 16mm?
«% par cables externes (2*95%)/ e
o~ Continuity by fixations or
o external cables (2°95%)
000000
4*16mm? (HP150)
4*35mm? (HP300)
Coffret
sectionneur/ 4
Isolating 4"35mm? (HP300)
switch

|

B-8

95mm?

|

POLOZKY

®@

ELECTRIC

A Skrift BRTi P Drzak nastroje THDi
Hofak CPM 400 BLACK nebo
B Skrift BRGi T Hofak CPM PRO INOX nebo
Hofak T5
C Funkce cyklu RA Kolejnice
D Rezaci stdl

8695 4615/ |

Terre client /
Customer Earth
Max 5 Ohm

ZARIZENi NERTAJET HPi



8695 4615/ | B - BEZPECNOSTNI PREDPISY

3 - ELEKTRICKA BEZPECNOST UZIVATELE

Pred kazdym zakrokem na zafizeni zkontrolujte, zda je generator

odpojen od napéti

Rezani plazmovym obloukem generuje na zafizenich pfi otevieném obvodu relativné vysoka vystupni napéti. Proto
je potfeba pfijmout zvlastni preventivni opatifeni ohledné elektrickych napajeni téchto zafizeni.

Je nutné pravidelné kontrolovat stav vykonovych a uzemnovacich
pripojeni.

Pfipominame, Ze napajeni generatord NERTAJET HPi, chladici jednotky a stroje musi obsahovat primarni
ochranna zafrizeni, to jest, jistiCe, které |ze zapnout a vypnout ruéné nebo pfi vyskytu chyby. Na obvodu
vSeobecného vypnuti celého zafizeni musi byt nainstalovana tlacitka nouzového zastaveni a musi byt umisténa na
stroji obsahujicim fezaci zafizeni, aby bylo mozné toto zafizeni neutralizovat z pracovisté operatora a z jednoho
nebo vice bodu na stroji.

A Na generatoru v provozu je pfitomné napéti vyssi nez 100 V

> 100V

4 - TEPELNE NEBEZPECI

A Je nezbytné nutné chranit se pred rizikem popaleni (pfimy kontakt)

Rezani plazmovym obloukem generuje znaéné mnozZstvi tepla.
Riziko popaleni hrozi v oblasti hofaku a také v oblasti fezaného materialu.

Je nezbytné nutné chranit se pred dopadem roztaveného kovu
béhem fezani (nepfimy kontakt)

Bé&hem Fezani je mozné, Ze budou vyvrhnuty kousky kovu vysokeé teploty.

ZARIZENi NERTAJET HPi m B-9
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B - BEZPECNOSTNI PREDPISY 8695 4615/ |

~ rd

5 - ELEKTROMAGNETICKE ZNECISTENI

Je nezbytné chranit si o€i pred zarenim oblouku

Plazmovy oblouk, jako vSechny elektrické oblouky, je zdrojem zafeni velké intenzity; zafeni vyzafované v
ultrafialovém spektru mize poskodit o¢i a pokozku. Operator musi nosit bryle s filtrem, aby se zabranilo inavé oéi.

6 - ZNECISTENI PLYNY

Je nezbytné chranit se pred zplodinami vznikajicimi béhem fezani

Rezani plazmou zpUsobuje uvolfiovani koufe (vypary a kovové oxidy). Pro omezeni téchto znegistujicich plyna v
oblasti operatora je nutna ventilace fezaciho pracovisté. Se zfetelem k pracovnimu cyklu postacuje mira obnovy
vzduchu 3000 m3/h (na horak).

Je nezbytné nutné pravidelné provadét preventivni udrzbu zafizeni

Zafizeni mze byt poSkozené (déravé potrubi, unikajici elektromagneticky ventil). V takovém pfipadé muze plyn
nekontrolované unikat. Testovaci postup umoZiuje zjistit tyto chyby. Tento postup musite vykonavat pravidelné.

7 - ZNECISTENI KAPALINOU

Rezani plazmovym obloukem generuje znaéné mnozZstvi tepla. Zafizeni si vyzaduje ochlazovani. Pro spravnou
¢innost zafizeni je proto potfebna chladici kapalina.

Viz navod na udrzbu chladici jednotky.

8 - ZATIZENIi HLUKEM

Je nezbytné chranit si sluch pred hlukem vznikajicimi béhem

fezani

Plazmové fezani vytvari vétSi nebo mensi hluk v zavislosti na podminkach fezani.
Upozoriiujeme, Ze zakon povoluje emise hluku 90 dB (A) na 8 hodin expozice.
Cas pouzivani plazmového fezani je vSak obvykle krat$i (ISO R1996 a R1999).

B-10 m ZARIZENi NERTAJET HPi
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8695 4615/ | B - BEZPECNOSTNI PREDPISY

9 - MERENI HLUKU SIRENEHO VZDUCHEM

1 - URCENIi MiSTA MERENI 2 - MERENi AKUSTICKEHO TLAKU
Stroj je testovan v montazni fezaci hale Hodnoty jsou uvedeny jako ekvivalentni hladina
LINCOLN ELECTRIC rue Lavoisier, akustického tlaku (LAeq)
BPO009

29200 PARTHENAY ERANCIE. Mérnou jednotkou je dB (A): decibel ,A

Toto misto bylo ur€eno spole¢nosti DEKRA
Rue de la Maison Neuve
44800 Saint Herblain FRANCIE

Toto ureni je zaprotokolovano v protokolu &.
A7666548/0901

Toto misto je zafazeno do stupné engineering:
korekéni faktor K < 2dB

3 - MERENI

CPM 400 BLACK

CPM PRO INOX

PODMINKY MERENI
Proud 260 A
Dyzy / elektroda W000275476 / W000275475
Materidl Uhlikové ocel : 30 mm
Plyn Kyslik - vzduch

PODMINKY MERENI
Proud 275 A 400 A
Dyzy / elektroda BK277269 / BK277270 | BK284125/BK?284124
Materidl Uhlikovéa ocel :30 mm
Plyn Kyslik - vzduch

Leq. =995 dBA
LPC = 111,56 dBA

{5

=101,0dBA
=111,2dBA

=103,0dBA

275A=110dB
400A=120dB

ZARIZENi NERTAJET HPi m B-11
ELECTRIC




B - BEZPECNOSTNI PREDPISY 8695 4615 / |

B-12 m ZARIZENi NERTAJET HPi
ELECTRIC




8695 4615/ |

C-POPIS

1 - MOZNOSTI ZARIZENi NERTAJET HPi

Jde o kompletni zafizeni, jenz se sklada ze Tepelné Fezani plazmovym proudem je oddélovaci
souboru pramyslovych zafizeni (generator, hofak, proces tavenim, potom proces vyhozeni roztaveného
fidici panel, drzak nastroje, kabelové svazky...) zvlast kovu pomoci plazmového plynu.
navrzenych pro automatické tepelné fezani
plazmovym proudem

POZNAMKA: Dvojici rychlost-kvalita je mozné Pozadavky na kvalitu a produktivitu: zpfisnéni
rizné kombinovat v zavislosti na koneéném metalurgickych, rozmérovych, geometrickych
urceni fezanych dild. toleranci, stavu povrchu, rychlosti..., si vyzaduje

pouziti modernich vodicich stroju.

Uvedenou vykonnost Ize dosahnout, pouze pokud mohou stroje projet
spravnou trasu pfi doporu€enych rychlostech.

ZARIZENi NERTAJET HPi m C-13
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C - POPIS 8695 4615 / |

2 - ZARIZENi ZABUDOVANE DO STROJE LINCOLN ELECTRIC

Toto zafizeni Ize pouzit zabudované do nami dodavaného stroje. Zakladni funkce jsou pfistupné pfes CN, které
fidi procesy fezani na ethernetu. Toto zafizeni dokaze Fidit plazmové Ffezani pro maximalné 4 hofaky a takeé fezani
kyslikem pro maximalné 12 hofaku podle zvolenych modulu.

C-14 m ZARIZENi NERTAJET HPi
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ZABUDOVANE ZARIZENi NERTAJET HPi

A | SkFin pFipojeni hofaku (BRTi) P04097515

B Skfin pfipojeni plynt (BRGi) => CPM400 BLACK nebo CPM PRO INOX P04097525
SkFin pfipojeni plynt (BRGi) => T5 P04150215

C |Jednotka Funkce Cyklu -

CT | Magneticka ochrana narazu hofaku P04096903
Patice hofaku+kabelovy svazek hofaku (1,1m)=>CPM400 BLACK nebo W000401873
CPM PRO INOX
Patice hofaku+kabelovy svazek hofaku (1,6m)=>CPM400 BLACK nebo AS-CS-04097674
CPM PRO INOX

ET Patice horaku+kabelovy svazek hofaku (2,2m)=>CPM400 BLACK nebo W000377822
CPM PRO INOX
Patice hofaku+kabelovy svazek hofaku (3,4m)=>CPM400 BLACK nebo W000377823
CPM PRO INOX
Patice hofaku+kabelovy svazek hofaku (1,6m)=>T5 AS-CS-04150220
Patice hofaku+kabelovy svazek hofaku (2,1 m)=>T5 AS-CS-04150223

FL | Podélné kabelové svazky -

FT |PFi¢né kabelové svazky -

G Generator NERTAJET HP150 HPi nebo W000379404
Generator NERTAJET HP300 HPi W000379403

G1 | Argon (pilotni / znackovaci plyn) P04097565

G2 |Vzduch (N202) (ochranny plyn) P04097566

G3 | Kyslik (Fezaci plyn) P04097567

G4 | Volba nerez - Dusik (fezaci / ochranny plyn) P04097568
Volba nerez - Argon/vodik ArH2 (fezaci / ochranny plyn

G5 | NEBO H17 pro hofdk T5 ( P P04097569
Volba nerez T5 bez sméSovace H17 (fezaci plyn) P04150251
Volba nerez T5 se sméSovacem H17 (plyn pro smésovac) P04150313
Volba nerez — Dusik/vodik N2H2 (fezaci plyn

G6 NEBO vzduch pro hofak T5 ( P P04097570

G7 | Volba - Voda pro vodni vir (ochranny) P04095268

| | Programovaci rozhrani -

p C:)islicovy drzak néstroje (THDi 160) nebo P07054360
Cislicovy drzak nastroje (THDi 350) P07054370
Kabelovy svazek ukostfeni generatoru / fezaciho stolu, L=10 M:

Q |- pro zafizeni HPi 150 P0409 0490
- pro zafizeni HPi 300 P04097408
Chladici jednotka:

R | FRIOJET 300i 230V-1-50Hz W000380971
FRIOJET 720 400V-3-50Hz W000372095
Hubice hofaku CPM400 BLACK nebo W000373985

T | Hubice hofaku CPM PRO INOX nebo AS-CW-CPMPROINOX
Hubice hofaku T5 BK279100

M | SméSovac (varianta nerezového hofaku T5) AS-CS-04150251

ZARIZENi NERTAJET HPi m c-15
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3 - SAMOSTATNE ZARIZENI

Toto zafizeni Ize také pouzit samostatné pomoci integratoru.
Funkce jsou pFistupné pomoci vstupl a vystupt 0 nebo 1. Toto zafizeni dokaze Fidit funkci plazmového fezani pro
maximalné 2 hofaky podle zvolenych moduld.

C-16 m ZARIZENi NERTAJET HPi
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SAMOSTATNE ZARIZENI NERTAJET HPi

REFERENCNI CiSLO

A | SkFifi pfipojeni hofaku (BRTi) P04097515
Skfin pfipojeni plynt (BRGi) => CPM400 BLACK nebo CPM PRO INOX P04097525
SkFin pfipojeni plynt (BRGi) => T5 P04150215

P04097441
C | Jednotka Funkce Cyklu Volba 1: P04097450
Volba 2: P04097455

CT | Magneticka ochrana narazu hofaku P04096903
Patice hofaku+kabelovy svazek hofaku (1,1m)=>CPM400 BLACK nebo W000401873
CPM PRO INOX
Patice hofaku+kabelovy svazek hofaku (1,6m)=>CPM400 BLACK nebo AS-CS-04097674
CPM PRO INOX

ET Patice hofaku+kabelovy svazek hofaku (2,2m)=>CPM400 BLACK nebo W000377822
CPM PRO INOX
Patice hofaku+kabelovy svazek hofaku (3,4m)=>CPM400 BLACK nebo W000377823
CPM PRO INOX
Patice hofaku+kabelovy svazek hofaku (1,6m)=>T5 AS-CS-04150220
Patice hofaku+kabelovy svazek hofaku (2,1 m)=>T5 AS-CS-04150223

FL | Podélné kabelové svazky -
FT | Pficné kabelové svazky -

G Generator NERTAJET HP150 HPi nebo W000379404
Generator NERTAJET HP300 HPi W000379403
G1 | Argon (pilotni / znackovaci plyn) P04097565
G2 | Vzduch (N202) (ochranny plyn) P04097566
G3 | Kyslik (Fezaci plyn) P04097567
G4 | Volba nerez - Dusik (fezaci / ochranny plyn) P04097568
Volba nerez - Argon/vodik ArH2 (fezaci / ochranny plyn
G5 | NEBO H17 pro hofdk T5 ( yeiym P04097569
Volba nerez T5 bez sméSovace H17 (fezaci plyn) P04150251
Volba nerez T5 se sméSovacem H17 (plyn pro smésovac) P04150313
Volba nerez - Dusik/vodik N2H2 (fezaci plyn
G6 | NEBO H17 pro hotak T5 ( P P04097570
G7 |Volba - Voda pro vodni vir (ochranny) P04095268
| | Programovaci rozhrani (volba) P0_4097460
Volba: P04097465

p (;':islicovy drzak nastroje (THDi 160) nebo P07054360
Cislicovy drzak nastroje (THDi 350) P07054370
Kabelovy svazek ukostfeni generatoru / fezaciho stolu, L=10 M:

Q |- pro zafizeni HPi 150 P04090490
- pro zafizeni HPi 300 P04097408
Chladici jednotka:

R | FRIOJET 300i 230V-1-50Hz W000380971
FRIOJET 720 400V-3-50Hz W000372095
Hubice hofaku CPM400 BLACK nebo W000373985

T | Hubice hofaku CPM PRO INOX nebo AS-CW-CPMPROINOX
Hubice hofaku T5 BK279100

X | Ridici zafizeni integratoru (neni sougasti dodavky) -

M | Smé3ovac (varianta nerezového hofaku T5) AS-CS-04150251

ZARIZENi NERTAJET HPi m C-17
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4 - SKRIN PRIPOJENI PLYNU

Funkce skfiné pfipojeni plynt (BRGi) jsou nasledujici:
- PFipojeni pfivodu plynt (Ar, 02, N202 + N2H2, ArH2, N2 v pfipadé volby nerez)
- Prepinani plynl
- Rozvadéni plynd ve sméru hofaku
- Rizeni motoru drzéku nastroje
- Rizeni plyni pro Fezani nerezu (volba)
- Rizeni Fezani s vodnim virem vortex (volba)

BRGi se obvykle montuje na nosnik fezaciho stroje.

CHARAKTERISTIKY:

P04097525=> CPM400 BLACK nebo CPM PRO INOX
P04150215 => T5

Hmotnost: 31.5 daN

Referenéni ¢islo:

Rozméry: 320mm x 290mm x 350mm

PiLoTe

c-18 m ZARIZENi NERTAJET HPi
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5 - SKRIN PRIPOJENi HORAKU

Funkce skFiné pfipojeni hofaku (BRTi) jsou nasledujici:

- Pripojeni plynl pfichazejicich z BRGi

- Pripojeni vystupl plynl smérem k patici hofaku CPM400 BLACK, CPM PRO INOX nebo T5 pro HPi

- Regulace nékterych plynu
- Tvorba zapaleni oblouku fezani
- Rizeni kontaktu mezi hofakem a plechem

BRTi se obvykle montuje na vozik drzaku nastroje (pohybliva ¢ast).

CHARAKTERISTIKY:

Referenéni Cislo: P04097515
Hmotnost: 15,7 daN
Rozméry: 205mm x 244mm x 250mm
= .
& &
/ NERTAJET HPi
‘ BRTi
o D
o S ®
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6 - DRZAK NASTROJE A OCHRANA NARAZU HORAKU

Funkce drzaku nastroje (THDi) jsou nasledujici:
- Rizeni osy Z (vertikalni osa)
- Podepfeni hofaku, aby se zabranilo vibracim

Funkce ochrany narazu hofédku jsou nasledujici:
- Signalizace mechanického narazu do hofaku
- Ochrana hofaku pfi mechanickém narazu

U nékterych specifickych zafizenich se nedodava zadné THDi. V takovém pfipadé musi tyto funkce provadét
integrator.

THDi se obvykle montuje na vozik drzaku nastroje (pohybliva ¢ast).

CHARAKTERISTIKY DRZAKU NASTROJE:

Referenéni €islo: THDi 160: P0O7054360 | THDi 350: P07054370
Rychlost: 15 m/min

Draha: THDi 160: 160 mm THDi 350: 350 mm
Max. nosnost: 20 daN

Hmotnost: THDi 160: 22,5 daN THDi 350: 27,5 daN
Rozmery bez THDi 160: THDi 350:
ochrany narazu

hofaku 620mmx100mmx80mm | 810mmx100mmx80mm

____________ >

CHARAKTERISTIKY OCHRANY NARAZU HORAKU: ‘

Referencéni €islo: P04096903
Hmotnost: 5 daN

C-20 m ZARIZENi NERTAJET HPi
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7 - PATICE HORAKU

Funkce patice jsou nasleduijici:

- Je pfechodnou ¢asti mezi skfini pfipojeni hofaku (BRTi) a snimatelnou &asti hofaku

- Podili se na fizeni plyn(

Patice hofaku je upevnéna na skfini BRTi na jedné strané a na THDI na druhé strané pomoci ochrany narazu

horaku.
Referencni ¢islo Délka Hmotnost
CPM400 BLACK - CPM PRO INOX W000401873 1.1m 4 kg
CPMA400 BLACK - CPM PRO INOX | AS-CS-04097674 1.6 m 4 kg
CPM400 BLACK - CPM PRO INOX WO000377822 22m 5 kg
CPM400 BLACK - CPM PRO INOX WO000377823 34m 7 kg
T5 AS-CS-04150220 1.6m 4 kg
T5 AS-CS-04150223 21m 4 kg
8 - HORAK

Funkci hofaku je rozptylovat plyn a proud tak, aby se dosahl fez spravné kvality

Hofak je upevnén na patici.

Plazmové zafizeni HPi je navrzeno pro provoz s hofaky CPM400 BLACK, CPM PRO INOX nebo T5 a HPi

Viz dokument:
e 8695 4593 => Horfak CPM400 BLACK
e 8695 4585 => Horak T5
e 8695 4592 => Horfak CPM PRO INOX

ZARIZENi NERTAJET HPi
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9 - GENERATOR

Funkci generatoru HP150 HPi nebo HP300 HPi je regulovat fezaci proud podle poZadovanych nastavenych
hodnot

HP150 HPi dokaze poskytnout maximalné 150 A.
HP300 HPi dokaze poskytnout maximalné 300 A.

Je mozné pouzit nékolik generatora pro jeden horak; V takovém pripadé se dostupny proud spocitava. Napfiklad 1
HP150 HPi + 1 HP300 HPi nabizi maximalni proud 450 A.

Generator je obvykle umistén v blizkosti zafizeni.

Viz dokument: 8695 4616.

NERTAJET HP300

L

900
@0
o B

10 - CHLADICI JEDNOTKA

Funkci chladici jednotky je ochlazovat fezaci hotfak
Existuje nékolik typl jednotky: FRIOJET 300i nebo FRIOJET 720.
Jednotka je obvykle umisténa v blizkosti generatoru.

Viz dokument: 8695 4938 (FRIOJET 300i) nebo 8695 4943 (FRIOJET 720).

C-22 m ZARIZENi NERTAJET HPi
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D - INSTALACE

1 - PODMINKY PRO INSTALACI

PRED INSTALACI ZARIZENI JE NUTNE SPLNIT
VSECHNY NASLEDUJICi PODMINKY

INSTALACE ZARIZENi MUSi BYT PROVEDENA PRI DODRZENI
BEZPECNOSTNi NORMY NF EN 547 -1 -3, ABY SE ZAJISTILA
OCHRANA OSOB

1.1  NAPAJENI KAPALNYMI MEDII

Zabezpedte nize uvedené zdroje plynu (lahve, stojany s plynovymi lahvemi, odparky...) vybavené
redukénim ventilem, ktery dokaze dodavat uvedené pratoky a tlaky a uzaviracim ventilem v pfipadé
pfivodu potrubim.

Nikdy neprekracujte tlak 12 bar na vstupu do zafizeni

Uvedeni zdroju plynu do provozu

Viz kapitolu:

,»,6-2 POSTUP VYMENY LAHVE* bezpeénostni priruéky 8695 7050

ZARIZENi NERTAJET HPi m D-23
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Pokyny pro typy plynu

REZACI PLYN

8695 4615/ |

Pouzita kapalna média

Typ Cistota

Napéjeci tlaky
zarizeni

(vystup redukéniho

ventilu)

UHLIKOVA OCEL

Max. pouzité pritoky

Argon (Ar) 99,998 %. 9 bar 30 I/min

Kyslik 99,5% 9 bar 40 l/min

Stlaceny vzduch * 9 bar 160 I/min
Dusik 99,99%

Obnoveny vzduch 12 bar 160 I/min

Kyslik 99,5%

NEREZOVE OCELE,

HLINIK A SLITINY

Argon (Ar) 99,998 % 9 bar 30 I/min
Dusik 99,99% 9 bar 40 l/min
Argon/vodik 20 % nebo 35 % 9 bar 50 I/min

(pro CPM400 BLACK) (podle procesu)
Dusik/vodik 4% 9 bar 50 I/min

(pro CPM400 BLACK)

Obnoveny argon/vodik Argon 99,99%
10 bar 50 I/min

Vodik 99,99%
Vodni vir 6 bar 2 I/min
H17 99,995% 8 bar 36 I/min

(obnoveny nebo v lahvi)

* Kvalita stlaéeného vzduchu ma znaény vliv na vysledek fezani.

MUSI BYT SUCHY A BEZ OLEJE

UlozZeni kabeltl a hadic

Zakaznik musi zabezpedit prostfedek pro drzeni a ochranu pfed mechanickym, chemickym nebo tepelnym
poskozenim kabell a hadic od jejich zdroje az po vstup do energetického fetézu.

D-24
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1.2 ELEKTRICKE NAPAJENI

V souladu s evropskymi bezpe€énostnimi normami musi byt
pripojeni na elektrickou sit’ provedeno v nasténné skiince se
samostatnym ochrannym rozpojovacem vhodné proudové
hodnoty v zavislosti na napéti sité a spotrebé zarizeni

Tento ochranny rozpojova¢ musi mit vypinaci schopnost >50KA.

Nabizime k prodeji skfinky, které odpovidaji uvedenym kritériim,
viz tabulka nize.

Provozni vykon zavisi na pouzitém napajecim napéti.

Pro spojeni tohoto rozpojovace s generatorem je nutné zabezpedit
kabel vhodného prurezu.

Spotreba zarizeni kromé generatoru

U samostatného jednohofakového zafizeni jsou vSechny elektrické energie dodavany generatorem HP HPi, ktery
napdiji Fidici jednotku procesu napajenim 230VAC 3A.

U samostatného dvouhofakového zafizeni si Fidici jednotka procesu vyzaduje napéjeni 230VAC 6A dodavané
integratorem.

Ohledné zafizeni zabudovanych do strojii LINCOLN ELECTRIC viz navod stroje.

ZARIZENi NERTAJET HPi m D-25
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Spotreba generatoru HP150 HPi

8695 4615/ |

Napéjeni

3 faze +

uzemnéni
Maximalni proud 101.2 A 64.3 A 55.2 A
| eff (L30A-230V) 87.7A 55.7A 47.84A
Proudova hodnota 100 A aM 63 A aM 63 A aM
pojistky
Velikost pojistky 22*58 22*58 22*58
Prufez napajeciho 4x25 mmz2 4x16 mm?2 4x16 mm?2
kabelu
Eaegzlrj”c”' Clslo W000010105 W000010104 W000010104

Napajeni

3 faze +
uzemneéni

Spotieby jsou uvedeny pro provoz rezani pfi 150 A
-230V

Spotreba generatoru HP300 HPi

Maximalni proud 207.4 A 124.3 A 108.7 A
Proudova hodnota 250 A aM 125 A aM 125 A aM
pojistky

Velikost pojistky nozova velikost 1 22*58 nozova velikost 0
Prurez napajeciho 4x120 mm?2 4x35 mm?2 4x35 mm?2
kabelu

Eaegzlrjncn' Cislo 4 x PC5519010 W000010106 W000010106

D-26

Spotieby jsou uvedeny pro provoz fezani pri 300 A
-230V

Rozpojovaci jistici skfin

Napéjeni

3 faze + uzemneéni 400 v
Jednohorakové | P06942318NG
HP150 HPi
Dvouhorakové | P06942322NG
Jednohorakové | P06942326NG
HP300 HPi
Dvouhorakové | P06942328NG
HP150 HPi + |Jednohofakove | P06942328NG
HP300 HPi . . 0%
=> HP450 HPi | Dvouhorakove P06942328NG

‘ ELECTRIC
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Kabelovy svazek fidiciho panelu (pokud panel neni zabudovan)

Zakaznik musi zabezpecit prostfedek pro ochranu pfed mechanickym, chemickym nebo tepelnym poskozenim
kabell a hadic od stroje az po vstup do fidiciho panelu.

1.3 PROVOZNIi TEPLOTA

Optimalni provozni podminky jsou od 0 °C do 40 °C.

2 - VYBALENI - MANIPULACE

Ohledné vybaleni a manipulace zafizeni viz ¢ast o vybaleni v navodu generatoru NERTAJET HP HPi 8695 4616.

3 -INSTALACE

Instalace probiha v nasledujicim pofadi:
- o0sazeni a upevnéni vSech prvkl zafizeni
- pfipojeni vSech prvkl zafizeni, v pofadi:
- funkce cyklu
- drzak nastroje (THDi)
- skfin pfipojeni hofaku (BRTi)
- patice horaku
- skfin pfipojeni plyn (BRGi)
- generator HP HPi
- chladici jednotka
- napajeni plynem, vodou a elektfinou.

ZARIZENi NERTAJET HPi m D-27
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D - INSTALACE
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D - INSTALACE

Oznaceni Nazev
A Skfin pfipojeni hofaku (BRTI)
B SkFif pfipojeni plyn (BRGi)
C Jednotka Funkce Cyklu
CT Magneticka Ochrana Narazu Horaku
ET Patice hofaku + kabelovy svazek horaku (délka 2,5 m)
G Generator NERTAJET HP150 HPi nebo
Generator NERTAJET HP300 HPi
Gl Argon (pilotni / znackovaci plyn)
G2 Vzduch (N202) (ochranny plyn)
G3 Kyslik (fezaci plyn)
G4 Volba nerez - Dusik (fezaci / ochranny plyn)
G5 Volba nerez - Argon/vodik ArH2 (fezaci / ochranny plyn)
NEBO H17 pro hofak T5
G6 Volba nerez — Dusik/vodik N2H2 (fezaci plyn) => CPM400 BLACK
NEBO vzduch pro hofak TS
G7 Volba - Voda pro vodni vir (ochranny)
P Cislicovy drzék nastroje (THDi)
R Chladicf jednotka
Hubice hofaku CPM400 BLACK nebo
T Hubice hofaku CPM PRO INOX nebo
Hubice hofaku TS

ZARIZENi NERTAJET HPi m
ELECTRIC
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D - INSTALACE
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D - INSTALACE

Oznaceni Nazev
A SkFif pfipojeni hofaku (BRTI)
B SkFin pripojeni plynt (BRGi)
C Jednotka Funkce Cyklu
CT Magneticka Ochrana Narazu Horaku
ET Patice horaku + kabelovy svazek hofaku
G Generétor NERTAJET HP150 HP! nebo
Generator NERTAJET HP300 HPi
P Cislicovy drzéak nastroje (THDi)
R Chladicf jednotka
Hubice hofaku CPM400 BLACK nebo
T Hubice hofaku CPM PRO INOX nebo
Hubice hofaku T5

4 - INSTALACE FUNKCE CYKLU PRO ZABUDOVANE ZARIZENi

V pfipadé zabudovaného zafizeni je funkce cyklu procesu dodavana bez specifické skfiné.

4.1 MONTAZ

Funkce cyklu procesu se standardné montuje na fezaci stroje LINCOLN ELECTRIC, které obsahuji plazmovy
proces HPi nebo fezani kyslikem HPi.

ZARIZENi NERTAJET HPi
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4.2 PRIPOJENI

S51 IFB/ST1 IFBIST2
MOD1 MOD2 MOD3 MCD4
LISTATUS
Shacm re re re
ETERHCMZ 1 2 1 2
TeR can 1
§\Gi§'5 w16 34 3 4
. 5 6 5 6
S
BR AUTOMATION
X20CP1484 112 1|2 12
o1 [i 00 | [oO1)i0q | 01 0o
IF2 CAN bus : : g
@l k2 o0 330 | (o030 | eOi 00
= — 2I:l — 2: |:1| |2:|
K 1
— {g o013 [: 00| | 03300 | O35 0c
—c— [— | — —
o auTomsTioN| | 112 5] | 1oET1 2004 | 1033 2
IFEUISE X20IF2772 414 44 414

X20D16371 X20D06529
X20TB12 (XZ0BM11+X20TB12| X20BM11+X20TB12

o
0300 | (¢330 s 0o
— Freanss | 2280 | pls|stol | oUs|s
| | e | e
) ETHERNET POWERLINK 1|2 iz 1|2
O e FAERL Faus &l 51 o; 2000 | |o0s30q) | =Os
>
. S BR AUTCMATION | BR AUTOMATION
K=
-
o t /

@ ® OO

E21 | Ethernetova sbérnice pro komunikaci s CNC

E22 | Sbérnice Powerlink pro komunikaci s BRGi

E23 | Sbérnice Can pro komunikaci s generatorem HP HPi

E24 | Sbérnice CanOpen pro komunikaci s THDi

E41 | Napajeci modul +24VDC automat
Modul v§eobecnych vstupl ZAP/VYP plazmovy proces

B42 | ypi
Modul vSeobecnych vystupu ZAP/VYP plazmovy proces
E43 .
HPi
D-32 = ZARIZENi NERTAJET HPi
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IFB/ST33 IF&/ST34 IFBIST35 IFB/IST36

MOD13 MOD14 MOD15 MOD16

r e r e r e r e r e r e r e r e r e

1 2 1 2 1 2 1 2 I 1 2 1 2 1 2 12

3 4 3 4 34 3 4

5 6 5 8 5 6 5 6

— —c— —|—3 —c— —[c—3 —|— [ — | —] —|— [ — | —]
oO1i 0| | |01 i0d | 013004 | |01 i 00| | [O1: 04 | o033 00| | O: 300 | o033 04 | 01300
—[— —[— —[c— —[C— —[— —[— ——[— —— ——|—
o013 50| | 003 0¢ | 002300 | o03: 06| | (©02:0c| | [e03:0 | 03 0c| | 00330 | 01300
—[— —[— — —[C— —[— —[— —[— —[— ——|—
o1 500| | 003: 0 | (00300 | o03i 0| | (013 0c| | [O3:0 | c0:i30c| | 00330 | o030

—|— — —|— —j— —— —]j— —j— —]|— —c—
ol 1i)i0o| | o3 0o | o330 | ¢ 30| | eii00| | lolliily| | oili0e| | el | |o0i]i0o
—J|—3 — —|—3 —J|—3 —j—3 —|jc—43 —j—3 —J—31 [ m— | e—]
o200 | |o0s|i0o | 03200 | cOs300 | (W05 500| | |oldi0 | 0D | (o030 | 00:i00

—|—3 I:I"I:I —|—3 —J|j—71 —j—3 —j—43 —j—3 —Jj—31
o0 eli0o| | |nOsli0o | eO:i00) | cOsi0o| | W00 | |ol|i0q | O:E0o| | (o000 | o04:00

BR AUTOMATION | BR AUTOMATION | BR AUTOMATION | BR AUTOMATION | BR AUTOMATION [ BR AUTOMATION | BR AUTOMATION | BR AUTOMATION | BR AUTOMATION
X20D16371 A20008322 X20A12222 X20A12222 X20PS3300 X20D16371 X20008322 X20A12222 X20AI2222
X20BM15+X20TB12 | X20BM11+X20TB12 | X20BM11+X20TB12 | X20BM 11+ X20TB12| X20BM15+X20TB12 (X20BM11+X20TB12 | X208M11+X20TB12 | X20BM11+X20TB12 | X20BM11+X20TB12

E61 | Modul vstuptl ZAP/VYP plazmové hofaky 1 a 2
E62 | Modul vystupl ZAP/VYP plazmové hofaky 1 a 2

E63 | Modul analogovych vstup(l hofak Plazma 1

E64 | Modul analogovych vstupl hofak Plazma 2

E65 | Napajeci modul +24VDC automat (volitelny)
E66 | Modul vstupt ZAP/VYP hofaky Plazma 3 a 4 (volitelny)
E67 | Modul vystupl ZAP/VYP hofaky Plazma 3 a 4 (volitelny)

E68 | Modul analogovych vstup(l hofak Plazma 3 (volitelny)

E69 | Modul analogovych vstup(l hofak Plazma 4 (volitelny)
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5 - INSTALACE FUNKCE CYKLU PRO SAMOSTATNE ZARIZENi

V tomto pfipadé je funkce cyklu procesu dodavana ve skfini.

5.1 MONTAZ

V pfipadé jednohofakového zafizeni je napajeni 230VAC/3A potfebné pro skfin procesu dodavano bud
generatorem nebo zakaznikem.
V pfipadé dvouhofakového zafizeni je napajeni 230VAC/6A potifebné pro skfin procesu dodavano zakaznikem.

5.2 PRIPOJENi KAPALNYCH MEDIi
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5.4 PRIPOJENI

Al
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/ /] i

E21 | Ethernetova sbérnice pro komunikaci s CNC

E22 | Sbérnice Powerlink pro komunikaci s BRGi

E23 | Sbérnice Can pro komunikaci s generatorem HP HPi

E24 | Sbérnice CanOpen pro komunikaci s THDi

E25 | Svorkovnice X1 (vstupy/vystupy pro integréator)

E26 | Svorkovnice X2 (vstupy/vystupy pro integrator)

E27 | Svorkovnice P1-X1 (interni vstupy/vystupy zafizeni)

E28 | Svorkovnice P2-X1 (interni vstupy/vystupy zafizeni)
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5.4.1 Pripojeni napdjeni fidici jednotky procesu

Ridici jednotka procesu je napajena proudem 230VAC (3A) u jednohofakového zatizeni nebo proudem 230VAC
(6A) u dvouhotrakového zafizeni.

Napajeni 230VAC (3A) dodava
- bud generator: odpojitelna zasuvka TB9, kabel W1
- nebo integrator

U dvouhofakového zafizeni dodava napajeni 230VAC (6A) integrator.
V obou pfipadech je napajeci kabel pfipojeny pfimo na rozpojovac Q1.
5.4.2 Rizeni nouzového zastaveni - bezpeénost

Ridici jednotka procesu samostatného zatizeni HPi je vybavena pro pfijem ,suchého* kontaktu nouzového
zastaveni pochazejiciho ze stroje, na kterém je zafizeni zabudovano.

Na oplatku samostatné plazmové zafizeni HPi nabizi kontakt ,NC*, ktery odrazi stav Fidiciho stykace KM1 zafizeni,
uréeny pro pouziti v zafizeni nouzového zastaveni stroje.

Vstup ovladani Nouzového zastaveni stroje

1

2 | Vstup ovladani Nouzového zastaveni stroje
3 Zpétna vazba kontaktu NC stav KM1

4 Zpétna vazba kontaktu NC stav KM1

Bezpeclnost fidici jednotky procesu je zajisténa pomoci stykace KM1 LC1D12BD od Schneider Electric.

5.4.3 Vstupy/vystupy zafizeni dostupné pro integrator

e Charakteristika vstupu

Jde o vstupy modulu B&R DI6371:

[] £ = VOsEus
F LED (graen)

Inpat stetis

PTC GND

4V

DIE3T1 - Input circuit diagram

ZARIZENi NERTAJET HPi m D-37
ELECTRIC




D - INSTALACE

8695 4615/ |

Product 1D

DisaTd

Diigital inputs
Input voliage 24 VDG {-15% [ +2008)
Input current et 24 VDG Typ. 3TEmA
Input resistance Typ. G ka
Switching fwreshold

Low S VOO

High »15VDC
kodation voliage betw. channel end bus B0 W g
(Ganeral informaticn
E&A I cods §Boz

e  Charakteristika vystupt

Jde o vystupy modulu B&R D0O6529:

D-38

DNE371 - Additional technical data

=2 | COM x

—
D Fo | NOX
Output status - I
L l\ﬁ
VO Btatus
LED (orange] <
DOES20 - Output circuit diagram
Modal numbear Short description
Digital output module
XA008529 X320 digital output moduls, 6 relays, N.O. contacts,
1I5VAC /05 A 3OVDC/1 A

®@

ELECTRIC
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5 0VDC napajeni TeacHPi 28 | Vstup Zastaveni pozadavku reference plechu
6 24VDC napéjeni TeacHPi 29 | Spolecné +24VDC 30,31,32,33,34
7 Uzemnéni napajeni TeacHPi 30 | Vstup Pozadavek zapnuti detekce plechu
8 Spole¢né generator 1 31 | Vstup Pozadavek svétle modré kvality
9 Zapnuti generatoru 1 32 | Vstup V programu
10 | Vypnuti generatoru 1 33 | Vstup Program pozastaven
11 | Spoleéné +24VDC 12,13,14,15 34 | Spolecné 35,36,37,38
12 | Vstup Start cyklu 35 | Vystup Plazma 1 zvolena
13 | Vstup Znaceni 36 | Vystup Plazma 1 Nepfipravené
14 | Vstup Kvalita 37 | Vystup Zadny naraz horaku
15 | Vstup Low Speed 38 | Vystup Cyklus ukoncen
16 | Spoleéné 17,18,19,20,21,22 39 | Spole¢né 40,41,42,43,44,45
17 | Vystup Zadna chyba 40 | Vystup Plazma 2 zvolena
18 | Vystup Povoleni pohybu 41 | Vystup Plazma 2 Nepfipravené
19 | Vystup Drzak nastroje nahofe 42 | Vystup Plazma 2 v kontaktu s dilem
20 | Vystup Plazma 1 v kontaktu s dilem 43 | Vystup Plazma 2 Pilotni oblouk ON
21 | Vystup Plazma 1 Pilotni oblouk ON 44 | Vystup Plazma 2 Rezaci oblouk ON
22 | Vystup Plazma 1 Rezaci oblouk ON 45 | +24VDC 46,47
23 | Spolecné +24VDC 24,25,26,27,28 46 | Vstup Vybér Plazma 2
24 | Vstup Vybér Plazma 1 47 \;z’:gg:gﬁadavek zdvihani drzéku néastroje
o5 \;lsat;rﬁ)q:ciiadavek zdvihani drzaku nastroje 48 | Spoleéné generator 2
26 | Vstup Konec ziskavanim napéti 49 | Zapnuti generatoru 2
27 | Vstup vybér vysky zdvihani 50 | Vypnuti generéatoru 2
1 | Vstup Odsavani ON
2 Spole¢né +24VDC
ZARIZENI NERTAJET HPi D-39
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5.4.4 DalSi vstupy/vystupy zafizeni

E27 (P1.X1) — E28 (P2.X1)

8695 4615/ |

1 Féaze 230V-AC (napéj. BRGi)

2 | Nulovy vodi¢ 230V-AC (napaj. BRGi)

3 Uzemnéni (napaj. BRGi)

4 +24V DC - Pojistné relé Nouz. Zast. BRGi

5 0V-DC - Pajistné relé Nouz. Zast. BRGi

6 Zpétna vazba kontaktu NC stav KM1 BRGi

7 Zpétna vazba kontaktu NC stav KM1 BRGi

8 Spole¢né generator 1 (nebo 2 pro E34)

9 Zapnout generator 1 (nebo 2 pro E34)

10 | Vypnout generator 1 (nebo 2 pro E34)

14 Poiadave_k zastaveni fezani na generatoru
(synchronizace)

15 | Spole¢né Synchro

16 | UEP (GNDO)

17 | GNDO

18 | Kontakt Generator ON (Spole¢né +24Vdc)

19 | Kontakt Generator ON (Vstup Automat)

6 - INSTALACE DRZAKU NASTROJE

Upevnéte drzak nastroje THDi 160 nebo THDi 350 na kryt stroje pomoci 2 pfirub.

D-40

6.1 MONTAZ

‘ ELECTRIC
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6.2 ELEKTRICKE PRIPOJENI

E9

Motor-vykon

E10

Motor-resolver

E12

Drzak-nastroje: Koncové zarazky a Zdvihani/spousténi

ZARIZENi NERTAJET HPi

‘ ELECTRIC
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7 - INSTALACE SKRINE PRIPOJENI HORAKU

7.1 ZAKLADNI SCHEMA

%
bd b

7.2 __MONTAZ

Mechanické upevnéni této skfiné provedete pomoci dvou kolejnic umisténych pod skfini.

D-42 m ZARIZENi NERTAJET HPi
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7.3 PRIPOJENi KAPALNYCH MEDII

G11

Vstupy
Vstup pilotniho plynu / Znaceni

G12

Vstup pro fezaci plyn

G13

Vstup pro ochranny plyn 1

Gl4

Vstup pro ochranny plyn 2

G15

Volba (voda pro vodni vir)

G16

Chlazeni (zpétné vedeni)

G17

Chlazeni (pfivod)

G21

Vystupy

Vedeni pro pilotni / znackovaci plyn

G22

Vedeni pro fezaci plyn

G23

Vedeni pro ochranny plyn hofak CPM400 BLACK
nebo T5 pro HPi

G24

Vedeni pro ochranny plyn hofak CPM PRO INOX

7.4 ELEKTRICKE PRIPOJENI

Ell

Vstupy

Rizeni proporcionalniho ventilu ochranného plynu

E13

Kabel BRGi / BRTi

El4

Kabel elektrody

E15

Kabel dyzy

E16

Uzemnéni skifiné BRTi

E31

Vystupy

Kabel ovladani elektroventilu horaku - Y9

E32

Kabel ochrany narazu hofaku

E33

Kabel detekce plechu

E34

Svazek kabell patice hofaku

ZARIZENi NERTAJET HPi
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8 - INSTALACE PATICE HORAKU + HORAKU

8.1

ZAKLADNI SCHEMA

8.2

E31

E32

G22

&

&

1
oy

€3~
€5~

@\—:%

s v
&
NERTAJET HPi
G21 BRTi
A E31
++}E33
va N £33
G21 Black hose (tuyau noir) 4mm
G23
= G22 Blue hose (tuyau bleu) 6mm
T -
Lrar Black hose (tuyau noir) 6mm
(e
" White hose (tuyau blanc) 6mm
@77\@ _— — . —
E34
\ G23
oE o—5 |-
N G24
o | =

Svazek kabelll patice hofaku pfipojte pfimo na BRTi.

NejdFiv pfipojte elektrodu a dyzu na pfipojny ram elektrody pfes vstup E34.
Potom pfipojte plynova potrubi G21 (pilotni/znackovaci plyn), G22 (fezaci plyn), G23 (ochranny plyn CPM400
BLACK) a G24 (ochranny plyn CPM PRO INOX)
Potom pfipojte kabelové svazky E31 (fizeni elektroventilu fezani), E32 (ochrana hofaku proti narazu) a E33
(detekce plechu).

8.3

PRIPOJENiIi KAPALNYCH MEDI|

D-44

G21

Vedeni pro pilotni / znakovaci plyn

G22

Vedeni pro fezaci plyn

G23

Vedeni pro ochranny plyn hofak CPM400
BLACK nebo T5 pro HPi

G24

Vedeni pro ochranny plyn hofak CPM PRO
INOX

‘ ELECTRIC
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8.4

ELEKTRICKE PRIPOJENI

1-2 Rizeni elektroventilu hofaku — Y9 (0-24V

DC)

1 Pfipojeni spodniho potrubi (detekce
plechu)

D - INSTALACE

9 - INSTALACE SKRINE PRIPOJENI PLYNU

9.1

ZAKLADNI SCHEMA

pe
!

e

e

Y1 Y2

ZARIZENi NERTAJET HPi
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9.2 MONTAZ

Mechanické upevnéni této skfiné provedete pomoci dvou kolejnic umisténych pod skfini.

D-46 m ZARIZENi NERTAJET HPi
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9.3 PRIPOJENi KAPALNYCH MEDII

Gl Argon

G2 Vzduch (N202)

G3 | Kyslik

G4 Volba nerez (N2)

Volba nerez (ArH2)

G5 NEBO H17 pro hofak T5
Volba nerez (N2H2) => CPM400
G6 BLACK

NEBO vzduch pro hofak T5

G7 Volba vodniho viru (voda)

G11 | Vedeni pro pilotni plyn

G12 | Vedeni pro Fezaci plyn

G13 | Vedeni pro ochranny plyn 1

G14 | Vedeni pro ochranny plyn 2

G15 | Volba (vodni vir)

9.4 ELEKTRICKE PRIPOJENI

E3

Nepouzité

E6

Napajeni BRGi + nouzové zastaveni

E9

Vykon motor drzaku nastroje

E10

Resolver motor drzaku nastroje

El1

Rizeni proporcionalniho ventilu ochranného plynu

E12

Zdvihani /spousténi /koncové zarazky drzaku

nastroje

E13

Svazek kabeld BRGi / BRTi

E22

PowerLink Vstup/vystup

E24

CanOpen Vstup/vystup

ZARIZENi NERTAJET HPi
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10 - INSTALACE GENERATORU

Viz dokument 8695 4616

11 - INSTALACE CHLADICi JEDNOTKY

Viz dokument 8695 4938 / 8695 4943

DULEZITE: Po pfipojeni zkontrolujte nepfitomnost tnik(, a zda
neni zadna hadice prehnuta.

D-48 m ZARIZENi NERTAJET HPi
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E - NAVOD K OBSLUZE

1 - VSEOBECNE INFORMACE - ZABUDOVANE A SAMOSTATNE ZARIZENI

1.1 ZDVIHANIi / SPOUSTENiI PLAZMOVEHO DRZAKU NASTROJE

Pozor, drzak nastroje nemusi byt sou€asti dodavky vaseho samostatného zafizeni, tato funkce potom neni k
dispozici.

Ovladace

Tlagitko smérem nahoru: uzivatel muze drzak nastroje zdvihat
B2 | Tlacitko ve stfedu: zadny pozadavek pohybu
Tlagitko smérem doll: uzivatel mGze drzak nastroje spoustét doll

ZARIZENi NERTAJET HPi m E-49
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2 - POUZIVANi ZABUDOVANEHO PLAZMOVEHO ZARIZENI

2.1 NASTAVENI PARAMETRU

Viz dokument 8695 4948.

2.2 REZACIi CYKLUS (JEDEN REZ)

E
= = £
N o i) * =
.E 3 g S ?"::. ?' = mandatory
¢ I % § S 3§
T - 3 = =1 =
ne s 5 S g 2 g THDi
names 7] a = = @ [
10 ms | 12 ms
Emergency i | | o Input
Stop* : L . o NC
: | I T —
Select H o Input
Marking H I I oft Ethernet
........... el S —
Select : ! ! B Input
Quality ' | | Red Ethernet
[ v L]
]
Ready / : | I -
No Error ; . X - Output
: | ]
Filter ON* ” Input
Her : | | NO
: 1 1
Select E 1 1 I Input
Torch* : I #  Ethemet
H |
Cycle i o Start Input
Start/Stop* ! | St NO
L)
.
Pilot Arc H o Qutput
On : | | of Ethernet
H 1 1
Transfer ' | i I an Output
on : A Waiting for each process ready : " Ethernet
T T I
Machine H on
Motion* : I I ot Output
: | |
Low H N N o Input
Speed H | | NO
i b
Cycle ' | on Qutput
Finished ' y of Ethernet
' I
H -— -
E I time I time
]
b I
:
. I
' [ ] [
® 51 i .
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E - NAVOD K OBSLUZE

Nazev signalt ‘

Emergency stop
(E42-12/15)

Signalizuje zafizeni, Ze doSlo k nouzovému zastaveni.
0V: Aktivni nouzové zastaveni.
24V: Neaktivni nouzové zastaveni.

Select Marking
(Ethernet)

Informuje, Ze chcete znacit a ne fezat. Tento signal musi byt nastaven minimalné 10
ms pfed pozadavkem startu cyklu.

0: Rezani

1: Pozadavek znaceni

Select Quality
(Ethernet)

Umozriuje zvolit kvalitu, kterou chceme fezat. Pozor, jiny signal umozniuje zkratovat
tento vybér. Tento signal musi byt nastaven minimalné 10 ms pfed poZzadavkem
startu cyklu.

0: Cervena kvalita

1: Modra kvalita

Ready / No error
(E43-11/12)

Umozhuje signalizovat, Ze nebyla zji$téna zadna chyba. Rezaci cyklus miize zadit.
Rozpojeny kontakt: start zakdzan (viz programovaci rozhrani)
Spojeny kontakt: start povolen

Filter ON
(E42-22/25)

Umozriuje signalizovat zafizeni, Zze mechanismy pro ochranu osob jsou aktivni.
0V: Ochranné mechanismy neaktivni (proto neni mozné spustit fezani)
24V: Ochranné mechanismy aktivni (Ize spustit fezani)

Select Torch
(Ethernet)

Umozniuje informovat hofak, zda se ma rozjet nebo ne pfi vyskytu pfistiho startu
cyklu. To umozriuje spustit pouze jeden z hofaku v pfipadé zafizeni s vice horaky.
To také umozriuje hofak nevybrat, pokud je signal startu cyklu sdilen s jinym
procesem.

0: Neni zvoleny hofak

1: Horak je zvolen

Cycle Start / Stop
(E42-11/14)

Umozfiuje pozadovat start a zastaveni fezaciho cyklu.
0V: PoZadavek zastaveni fezaciho cyklu
24V: PoZadavek startu fezaciho cyklu

Pilot Arc On
(Ethernet)

UmoZAuje signalizovat, na kterém misté cyklu se nachazite. To umoznuje provadét
specifické operace v momentu vzniku pilotniho oblouku. Uzite¢né hlavné, pokud osa
Z neni fizena zafizenim.

0: Pilotni oblouk neaktivni

1: Pilotni oblouk aktivni

Transfer On
(Ethernet)

Umozniuje signalizovat, na kterém misté cyklu se nachazite. To umoznuje provadét
specifické operace v momentu vzniku pfenosu oblouku na dil. Uzite€né hlavng,
pokud osa Z neni fizena zafizenim.

0: Oblouk nepfenesen na plech

1: Oblouk pfenesen na plech

Machine motion
(E43-21/22)

Umoznuje informovat, Ze proces spravné odstartoval fezani, CN mlze posunout
nastroj, aby fezal svUj tvar.

Rozpojeny kontakt: Pohyb zakazan

Spojeny kontakt: Pohyb povolen

Low Speed
(E42-21/24)

UmoZAuje signalizovat zafizeni, Ze rychlost posunu fezani je omezena. Zafizeni
potom muze udélat opatfeni, jako zablokovat snimani.

0V: Zadné zpomaleni

24V: Pozadované zpomaleni

Cycle Finished
(Ethernet)

Informace, ktera uvadi, ze fezaci cyklus je ukonéen. CN potom muze provadét
libovolné pohyby. Tento signal se obvykle pouziva pro pohyb mezi dvéma fezy nebo
na konci programu.

0: Cyklus neukoné&en

1: Cyklus ukonéen

Pozn.: Polozky E42,E43 atd... odkazuji na kapitolu 4.2 ¢asti D.

‘ ELECTRIC
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2.3 REZACi PROGRAM (NEKOLIK REZU)

‘;; 4:,: ‘z; '3;; ‘z; -§ * = mandatory
§) O Q 4] Q Q
T Q T 2 T =1
NC ] 8 b 2 e ] THDi
names 1] 7 L] w L] w
Pl Qoms | | | | |
H
| | | | | | = Input
Program . \ \ \ ) \ oft Ethernet
| I I | I I
Hold H an Input
Program : I | | I | | off Ethernet
L]
Cycle H start Input
Start/Stop” : sun NO
H
Machine v | | | | | o
Motion* P ! ! ' ! : " Output
i | I ] | ]
Transfer E an Qutput
On : | I | I | | ot Ethernet
o | f l f !
Cycle v I I 1 I I a Output
Finished H ! ! ! ! ! ! o Ethernet
[
[]
! v | ¥ | | ¥ ¥ | ¥ N
3:5:::;?11 Cutting Cutting Cutting ::
- [ [ | [
[]
= I I el i
Height H 10 ms 10 ms Gricking Input
selection i i 1 > i i > 1 i Becurity Ethernet
' 1 ] I 1 ] 1 [] [ 7
P I I I I I -
] LY ]  J saourlly
e F T 7 T I
. ] . ‘.. K Sicking
helfght ==y 7 | A I 7
: L l" i " L i n: Guting
o I I | f l
[]
. [ [ | [

Sheet : ! H } 10 { } 10 } Mo detectk | t
ee ' ms ms odsiecion |npu
detection __+ | 1 e T 1 owwin  Ethernet

L] L] L | | Ll L}
cocoleee -- --
[]
I | ) [
Starting ] I l l I | I
cycle H \j \J
H [
height b I I I I I
b I I i l ) -
: | I I | I 1
® S 1 -
E-52 ZARIZENI NERTAJET HPi

ELECTRIC




8695 4615 / E E - NAVOD K OBSLUZE

Nazev signalt ‘

Tento signal se pouziva, kdyz chcete provést nékolik fezll. Umoznuje usetfit Cas
mezi dvéma Fezy. Drzak nastroje totiz neni nezbytné zdvizen az nahoru, kdyz se
Program pouzije tento signal. Ochranny plyn nasledujiciho fezani se spusti pfed startem
(Ethernet) fezani.

0: Neprobiha zadny program

1: Probiha program

Tento signal umozriuje pferusit program a potom v ném pozdéji pokracovat.
0: Program neni pozastaven
1: Pozadavek pozastaveni

Hold Program
(Ethernet)

Umoziiuje pozadovat start a zastaveni fezaciho cyklu.
0V: Pozadavek zastaveni fezaciho cyklu
24V: Pozadavek startu fezaciho cyklu

Cycle Start / Stop
(E42-11/14)

Umozriuje informovat, Ze proces spravné odstartoval fezani, CN m{ze posunout
Machine motion nastroj, aby fezal svuj tvar.

(E43-21/22) Rozpojeny kontakt: Pohyb zakazan
Spojeny kontakt: Pohyb povolen

Umozriuje signalizovat, na kterém misté cyklu se nachazite. To umozriuje provadét
Transfer On specifické operace v momentu vzniku pfenosu oblouku na dil.

(Ethernet) 0: Oblouk nepfenesen na plech
1: Oblouk pfenesen na plech

Informace, ktera uvadi, Ze fezaci cyklus je ukonéen. CN potom muze provadét
libovolné pohyby. Tento signal se obvykle pouziva pro pohyb mezi dvéma fezy nebo

Cycle Finished ;
na konci programu

(Ethernet) 0: Probihajici cyklus
1: Cyklus ukonc&en
C Zakaznik mize zacit pohyb Fezani, kdyz se kontakt ,Machine Motion“ spoji. Pohyb
ustomer o ; . N ; o o M L
Movement fezani se musi zastavit, kdyz se kontakt ,Machine Motion“ rozpoji. Kdyz se signal

»Cycle Finished” zméni na 1, pohyb je povolen pro pfechod na pfisti fezani.

Umozniuje zvolit vySku zdvihani osy Z béhem programu. Tento signal musi byt
nastaven minimalné 10 ms pfed pozadavkem startu cyklu.

0: DrZ4k nastroje vystoupi v programu do bezpeénostni vySky

1: Drzak nastroje vystoupi v programu do vysky zapéleni oblouku. UZite¢né pokud
posun na osach X a Y je velice maly, protoze neni nutné pfili§ vysoké zdvihani.
Mimo programu drzak nastroje vystoupi az nahoru.

Pokud je program pozastaven, dr24k nastroje vystoupi az nahoru.

Height selection
(Ethernet)

UmoZiuje zvolit, jestli se zopakuje detekce plechu elektrickym kontaktem, vzhledem
k tomu, ze prvni zapaleni oblouku programu vynuti detekci. Tato informace nema
zadny vyznam pfi detekci plechu pomoci pilotniho oblouku. Tento signal musi byt
nastaven minimalné 10 ms pfed pozadavkem startu cyklu.

0: Detekce polohy plechu elektrickym kontaktem

1: Drzak nastroje se posouva pfimo do vysky zapaleni oblouku bez méreni vysky
plechu (kromé prvniho fezani programu)

Sheet detection
(Ethernet)

Pozn.: Polozky E42,E43 atd... odkazuji na kapitolu 4.2 ¢asti D.
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8695 4615/ E

DALSI INFORMACE

Nazev signall

Synchro
(E62-11/14 = P1)
(E62-21/24 = P2)
(E67-11/14 = P3)
(E67-21/24 = P4)

Signal ureny pro generator k synchronizaci proudu a plynu.
24V: Rezani povoleno
0V: Pozadavek zastaveni fezani a start fezani zakazan

Select High Quality
(Ethernet)

Umozhuje zvolit kvalitu, kterou chceme Fezat.
0: Kvalita zvolena pomoci signélu Select Quality
1: Svétle modra kvalita

Tool Holder on top

Umozriuje informovat, Zze drzak (nebo drzaky) nastroje je (jsou) v horni pozici
0: drzak nastroje neni v horni pozici (v pfipadé nékolika hofakl: alespon jeden
drzak nastroje neni v horni pozici)

(Ethernet) 1: drzak nastroje v horni pozici (v pfipadé nékolika hofakul: vSechny drzaky nastroje
jsou v horni pozici)
Contact Umoziuje zjistit, kdy se hofak dotyka plechu.
(Ethernet) 0: Hofak se nedotyka plechu

1: Hofak se dotyka plechu

Power Source
Detection
(E61-11/14 = P1)
(E61-21/24 = P2)
(E66-11/14 = P3)
(E66-21/24 = P4)

Umozhuje zjistit, zda je generator pod napétim.
0V: Generator neni zapnuty
24V: Generétor je zapnuty

Torch up
(E61-13/16 = P1)
(E61-23/26 = P2)

Umozhuje pozadat o zdvihnuti drzaku nastroje. Funkce je aktivni pouze pokud je
zapnuté dalkové ovladani.

0V: Zadny pozadavek zdvihani

24V: PoZadavek zdvihani

Voltage Learning
(Ethernet)

Uc€eni napéti snimani. Tento signal musi byt v stavu 1 na konci D404.
0V: Vykonat u€eni napéti snimani
24V: Nevykonat u€eni napéti snimani.

Process selected
(E43-25/26)

VSechny podminky jsou spravné pro start fezani na hofaku.

Rozpojeny kontakt: Neni zvolen Zadny proces (ani plazma, ani kyslik)

Spojeny kontakt: Je zvoleny proces (plazma nebo kyslik), zacne, pokud je spustén
start cyklu.

Torch selected

VSechny podminky jsou spravné pro start fezani na hofaku.
0: Neni zvoleny hofak

(Ethernet) 1: Hofak je zvolen
Proces neni pfipraven. Mozna nedostal svou konfiguraci, mozna neni k dispozici
Not ready plyn nebo jina pficina.

0: Pfipravené
1: Nepfipravené

Speed not limited
(E43-13/14)

U nékterych chyb, jako napfiklad ,naraz hofaku“, musi pohyby CN probihat velmi
pomalu, aby se zabréanilo poSkozeni vybaveni.

Rozpojeny kontakt: Rychlost omezena

Spojeny kontakt: Normalni rychlost

Pozn.: Polozky E42,E43 atd... odkazuji na kapitolu 4.2 ¢asti D.
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3 - POUZiIVANi SAMOSTATNEHO PLAZMOVEHO ZARIZENI

3.1 _NASTAVENi PARAMETRU

Viz dokument 8695 4946.

3.2 REZACIi CYKLUS (JEDEN REZ)
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Emergency stop
(E25-1/2)

E - NAVOD K OBSLUZE

Nazev signalt \

Signalizuje zafizeni, ze doslo k nouzovému zastaveni.
0V: Nouzové zastaveni aktivni.
24V: Nouzové zastaveni neaktivni.

Select Marking
(E25-13/11)

Informuje, Ze chcete znacit a ne Fezat. Tento signal musi byt nastaven minimalné 10
ms pfed pozadavkem startu cyklu.

0V: Rezani

24V: Pozadavek znaceni

Select Quality
(E25-14/11)

Umozriuje zvolit kvalitu, kterou chceme Fezat. Pozor, jiny signal umozZiuje zkratovat
tento vybér. Tento signal musi byt nastaven minimalné 10 ms pfed poZzadavkem
startu cyklu.

0V: Cervena kvalita

24V: Modra kvalita

Ready / No error
(E25-17/16)

Umozhuje signalizovat externimu zafizeni, Ze nebyla zji§téna 2adna chyba. Rezaci
cyklus maze zadit.

Rozpojeny kontakt: start zakdzan (viz programovaci rozhrani)

Spojeny kontakt: start povolen

Filter ON
(E26-1/2)

Umozniuje signalizovat zafizeni, Ze mechanismy pro ochranu osob jsou aktivni.
0V: Ochranné mechanismy neaktivni (proto neni mozné spustit fezani)
24V: Ochranné mechanismy aktivni (Ize spustit fezani)

Select Torch
(E25-24/23 = P1)
(E25-46/45 = P2)

Umozniuje informovat hofak, zda se ma rozjet nebo ne pfi vyskytu pfistiho startu
cyklu. To umozriuje spustit pouze jeden ze dvou hofaku v pfipadé zafizeni se
dvéma horaky. To také umoznuje hofak nevybrat, pokud je signal startu cyklu sdilen
S jinym procesem.

0V: Neni zvoleny hofak

24V: Horak je zvolen

Cycle Start / Stop
(E25-12/11)

Umozniuje pozadovat start a zastaveni fezaciho cyklu.
0V: PoZadavek zastaveni fezaciho cyklu
24V: Pozadavek startu fezaciho cyklu

Pilot Arc On
(E25-21/16 = P1)
(E25-43/39 = P2)

UmoZAuje signalizovat, na kterém misté cyklu se nachazite. To umoznuje provadét
specifické operace v momentu vzniku pilotniho oblouku. Uzite¢né hlavné, pokud osa
Z neni fizena zafizenim.

Rozpojeny kontakt: Pilotni oblouk neaktivni

Spojeny kontakt: Pilotni oblouk aktivni

Transfer On
(E25-22/16 = P1)
(E25-44/39 = P2)

Umozniuje signalizovat, na kterém misté cyklu se nachazite. To umoznuje provadét
specifické operace v momentu vzniku pfenosu oblouku na dil. Uzite€né hlavng,
pokud osa Z neni fizena zafizenim.

Rozpojeny kontakt: Oblouk nepfenesen na plech

Spojeny kontakt: Oblouk pfenesen na plech

Machine motion
(E25-18/16)

Umoznuje informovat, Ze proces spravné odstartoval fezani, externi zafizeni maze
posouvat nastroj, aby fezal svuj tvar.

Rozpojeny kontakt: Pohyb zakazan

Spojeny kontakt: Pohyb povolen

Low Speed
(E25-15/11)

UmoZAuje signalizovat zafizeni, Ze rychlost posunu fezani je omezena. Zafizeni
potom muze udélat opatfeni, jako zablokovat snimani.

0V: Zadné zpomaleni

24V: Pozadované zpomaleni

Cycle Finished
(E25-38/34)

Volitelna informace, ktera uvadi, Ze fezaci cyklus je ukonCen. Externi zafizeni
potom muze provadét libovolné pohyby. Tento signal se obvykle pouziva pro pohyb
mezi dvéma fezy nebo na konci programu. Pokud tento signal neni na vaSem
zafizeni k dispozici, musite pouzit zmizeni signalu Transfer On a ¢ekat néjakou
stanovenou dobu.

Rozpojeny kontakt: Cyklus neukoncen

Spojeny kontakt: Cyklus ukon¢en

Pozn.: Polozky E25,E26 atd... odkazuji na kapitolu 5.4 ¢asti D.
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3.3 REZACI PROGRAM (NEKOLIK REZU)
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Nazev signalt ‘

Program
(E25-32/29)

Tento signal se pouziva, kdyz chcete provést nékolik fezd. Umoznuje usetfit Cas
mezi dvéma fezy. Drzdk nastroje totiZz neni nezbytné zdviZzen az nahoru, kdyz se
pouzije tento signal. Ochranny plyn nasledujiciho fezani se spusti pfed startem
fezani.

0V: neprobiha zadny program

24V: Probiha program

Hold Program
(E25-33/29)

Tento signal umozriuje prerusit program a potom v ném pozdéji pokraCovat.
0V: Program neni pozastaven
24V: Pozadavek pozastaveni

Cycle Start / Stop
(E25-12/11)

Umozfuje pozadovat start a zastaveni fezaciho cyklu.
0V: Pozadavek zastaveni fezaciho cyklu
24V: Pozadavek startu fezaciho cyklu

Machine motion
(E25-18/16)

Umozruje informovat, Ze proces spravné odstartoval fezani, externi zafizeni maze
posouvat nastroj, aby fezal svdj tvar.

Rozpojeny kontakt: Pohyb zak&zan

Spojeny kontakt: Pohyb povolen

Transfer On
(E25-22/16 = P1)
(E25-44/39 = P2)

Umozniuje signalizovat, na kterém misté cyklu se nachazite. To umozriuje provadét
specifické operace v momentu vzniku pfenosu oblouku na dil. Uziteéné hlavné,
pokud osa Z neni fizena zafizenim.

Rozpojeny kontakt: Oblouk nepfenesen na plech

Spojeny kontakt: Oblouk pfenesen na plech

Cycle Finished
(E25-38/34)

Volitelna informace, ktera uvadi, Ze fezaci cyklus je ukoncéen. Externi zafizeni
potom muze provadét libovolné pohyby. Tento signal se obvykle pouziva pro pohyb
mezi dvéma Fezy nebo na konci programu. Pokud tento signal neni na vaSem
zarizeni k dispozici, musite pouzit zmizeni signalu Transfer On a ¢ekat néjakou
stanovenou dobu.

Rozpojeny kontakt: Probihajici cyklus

Spojeny kontakt: Cyklus ukon¢en

Customer
Movement

Zakaznik mize zacit pohyb fezani, kdyz se kontakt ,Machine Motion* spoji. Pohyb
fezani se musi zastavit, kdyz se kontakt ,Machine Motion* rozpoji. Kdyz se signal
,Cycle Finished” zméni na OV, pohyb je povolen pro pfechod na pfisti fezani. Pokud
signal ,Cycle Finished“ neni k dispozici, protoze jde o volitelnou funkci, musite
pouzit ,Transfer On“ prostfednictvim mirného zpozdéni.

Height selection
(E25-27/23)

UmoZiuje zvolit vy8ku zdvihani osy Z b&hem programu, pokud zafizeni pouziva osu
Z. Tento signal musi byt nastaven minimalné& 10 ms pfed poZadavkem startu cyklu.
0V: DrZ4k nastroje vystoupi v programu do bezpeé&nostni vysky

24V: DrZ4k nastroje vystoupi v programu do vy3ky zapaleni oblouku. UZiteéné
pokud posun na osach X a Y je velice maly, protoZze neni nutné pfili§ vysoké
zdvihani.

Mimo programu drzak nastroje vystoupi az nahoru.

Pokud je program pozastaven, drzak nastroje vystoupi az nahoru.

Sheet detection
(E25-28/23)
(E25-42/39)

Umoznuje zvolit, jestli se zopakuje detekce plechu elektrickym kontaktem, vzhledem
k tomu, ze prvni zapaleni oblouku programu vynuti detekci. Tato informace nema
zadny vyznam pfi detekci plechu pomoci pilotniho oblouku. Tento signal musi byt
nastaven minimalné 10 ms pfed pozadavkem startu cyklu.

0V: Detekce polohy plechu elektrickym kontaktem

24V: DrZ4k nastroje se posouva pfimo do vySky zapaleni oblouku bez méfeni vysky
plechu (kromé prvniho fezani programu)

Pozn.: Polozky E25,E26 atd... odkazuji na kapitolu 5.4 ¢asti D.
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3.4 DALSI SIGNALY

Nazev signald

Synchro
(E27-13/14)
(E28-13/14)

Signal ureny pro generator k synchronizaci proudu a plynu.
24V: Rezani povoleno
0V: Pozadavek zastaveni fezani a start fezani zakazan

Select High Quality
(E25-31/29)

Umozhuje zvolit kvalitu, kterou chceme Fezat.
0V: Kvalita zvolena pomoci signélu Select Quality
24V: Svétle modra kvalita

Tool Holder on top
(E25-19/16)

Umozriuje informovat, Zze drzak (nebo drzaky) nastroje je (jsou) v horni pozici

0V: drzak nastroje neni v horni pozici (v pfipadé dvou horaku: alespon jeden drzak
nastroje neni v horni pozici)

24V: Drzak nastroje v horni pozici (v pfipadé dvou hofakul: oba drzaky nastroje jsou
v horni pozici)

Contact
(E25-20/16 = P1)
(E25-42/39 = P2)

Umoziiuje zjistit, kdy se hofak dotyka plechu.
0V: Hofak se nedotyka plechu
24V: Hofak se dotyka plechu

Power Source
Detection
(E27-11/12 = P1)
(E28-11/12 = P2)

Umoziiuje zjistit, zda je generator pod napétim.
0V: Generator neni zapnuty
24V: Generéator je zapnuty

Torch up
(E25-25/23 = P1)
(E25-47/45 = P2)

Umozhuje pozadat o zdvihnuti drzaku nastroje. Funkce je aktivni pouze pokud je
zapnuté dalkové ovladani.

0V: Zadny pozadavek zdvihani

24V: Pozadavek zdvihani

Voltage Learning
(E25-26/23)

Uceni napéti snimani. Tento signal musi byt v stavu 1 ve chvili, kdy je oblouk
povazovan za stabilizovany.

0V: Vykonat u€eni napéti snimani

24V: Nevykonat u€eni napéti snimani.

Contact enable
(E25-30/29)

UmozZhuje pozadat mimo cyklus o aktivni detekci kontaktu s plechem. To umozZnuje
pouzit kontakt plechu v pfipadé, kdy je hofak napfiklad na ramené robotu.

0V: Kontakt plechu je aktivovany podle dobré vule cyklu

24V: Kontakt plechu je vynucen

Torch selected
(E25-35/34 = P1)
(E25-40/39 = P2)

VSechny podminky jsou spravné pro start fezani na hofaku.
Rozpojeny kontakt: Neni zvoleny hofak
Spojeny kontakt: Hofék je zvolen

Not ready
(E25-36/34 = P1)
(E25-41/39 = P2)

Proces neni pfipraven. Mozna nedostal svou konfiguraci, mozna neni k dispozici
plyn nebo jina pficina.

Rozpojeny kontakt: Pfipravené

Spojeny kontakt: Nepfipravené

Speed not limited
(E25-37/34)

U nékterych chyb, jako napfiklad ,naraz hofaku“, musi pohyby externiho zafizeni
probihat velmi pomalu, aby se zabranilo poSkozeni vybaveni.

Rozpojeny kontakt: Rychlost omezena

Spojeny kontakt: Normalni rychlost

Pozn.: Polozky E25,E26 atd... odkazuji na kapitolu 5.4 ¢asti D.
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F - UDRZBA

1 - UDRZBA A OPRAVY

Pro spravnou €innost zafizeni Nertajet

HP je potiebna spravna udrzba vSech
jeho komponent.

2 - ODSTRANOVANI PORUCH FUNKCE CYKLU PRO ZABUDOVANE ZARIZENi
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2.2 KONTROLKY / KODERY

2.2.1 Spolec¢na cast
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Kodér ‘ Vyznam
C1 Posun do polohy 0 (ménit pouze v pfipadé pfitomnosti dvou automatu)
C2 Posun do polohy 0
C3 Posun do polohy 0
C4 Posun do polohy 1
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Kontrolka SETAVEY
Zelena Trvale sviti | Komunikaéni modul v provozu
o1 Cervena Trvale sviti | Probiha spusténi komunikaéniho modulu
D2 2 SVl | Jinebo requiatnino modul piynd fezan!kylikem
D3 Zluta Sviti Probiha prenos informaci do generatoru proudu plazmy
3 Modul je nastaven jako koncovy pro komunikaci s drzakem
D4 Zluta Sviti nastroje plazmy a/nebo regulaénim modulem plyn(i fezani
kyslikem
D5 Suta Sviti E]Aeondel‘rgt(i) rr:aan‘:‘tz\r/c?&jjjﬁakz?r?;ovy pro komunikaci s
Zelena Sviti Nouzové zastaveni je neaktivni
be Zelena Nesviti Nouzové zastaveni je aktivni
Zelena Sviti Start fezaciho cyklu je aktivni
b7 Zelena Nesviti Start fezaciho cyklu je neaktivni
D8 Zelena - NepouZziva se
Zelena Sviti Zpomaleni aktivni
b9 Zelena Nesviti Zpomaleni neaktivni
Zelena Trvale sviti | Ochranny(é) mechanismus(y) aktivni (odsavani...)
D10 Zelena Nesviti ;)ackhér?éngy(é) mechanismus(y) neaktivni: start cyklu
D11 Zelena - NepouZiva se
Zluta Trvale sviti | Zadna chyba: Start cyklu je povolen
b1z Zluta Nesviti Vyskytla se chyba, opravte pfed startem cyklu
Zluta Trvale sviti | BEhem fezani: pohyb povolen
P13 Zluta Nesviti Béhem Fezani: pohyb zakazan
Zluta Trvale sviti | Normalni rychlost pohybu povolena
b Zluta Nesviti Pozadavek snizeni rychlosti z ddvodu chyby
D15 Zluta - NepouZiva se
D16 Zluta - NepouZiva se
. Suta Trvale sviti E;Elc;es zvolen: proces se spusti, kdyz dostane pokyn startu
Zluta Nesviti Proces neni zvolen: Spusténi cyklu nespusti fezani
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2.2.2 Cast pro plazmu
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D335

Kontrolka ‘

b1 Zelena Trvale sviti | Generator proudu hofaku 1 je zapnuty
Zelena Nesviti Generator proudu hofaku 1 je vypnuty
D2 Zelena Trvale sviti | Generator proudu hofaku 2 je zapnuty
Zelena Nesviti Generator proudu hofaku 2 je vypnuty
D3 Zelena - Nepouziva se
D4 Zelena - Nepouziva se
D5 Zelena - Nepouziva se
D6 Zelena - Nepouziva se
Zluta Trvale sviti | Generator proudu hofaku 1 ma povoleni dodavat proud
D7 J1uta - Generator proudu hofaku 1 nema povoleni dodavat proud,
uta Nesviti a pokud je v cyklu, musi se vypnout
Zluta Trvale sviti | Generator proudu hofaku 2 ma povoleni dodavat proud
D8 J1uta - Generator proudu hofaku 2 nema povoleni dodavat proud,
uta Nesviti a pokud je v cyklu, musi se vypnout
D9 Zluta - NepouZiva se
D10 Zluta - NepouZiva se
D11 Zluta - NepouZiva se
D12 Zluta - Nepouziva se
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Kontrolka

. - Informuje, Ze na méfeni napéti snimani hofaku 1 je
Zelena Sviti o ) s
pritomné napéti
D13 Informuje, Ze na méfeni napéti snimani neni pfitomné
Zelena Nesviti zadné napéti: Chyba v kabelech nebo porucha méficiho
zafizeni hofaku 1
D14 Zelena - Nepouziva se
. - Informuje, Ze na méfeni napéti snimani hofaku 2 je
Zelena Sviti - ) -
pritomné napéti
D15 Informuje, Ze na méfeni napéti snimani neni pfitomné
Zelena Nesviti zadné napéti: Chyba v kabelech nebo porucha méficiho
zafizeni hofaku 2
D16 Zelena - Nepouziva se
20 Cervena Trvale sviti | Problém elektrického napéjeni modulu
D ”
Cervena Nesviti Elektrické napajeni modulu je v pofadku
D21 Stejné jako D1 pro hofak 3
D22 Stejné jako D2 pro horak 4
D23 Zelena - Nepouziva se
D24 Zelena - Nepouziva se
D25 Zelena - Nepouziva se
D26 Zelena - Nepouziva se
D27 Stejné jako D7 pro horak 3
D28 Stejné jako D8 pro horak 4
D29 Zluta - Nepouziva se
D30 Zluta - Nepouziva se
D31 Zluta - Nepouziva se
D32 Zluta - Nepouziva se
D33 Stejné jako D13 pro hofak 3
D34 Zluta - Nepouziva se
D35 Stejné jako D15 pro hofak 4
D36 Zluta - Nepouziva se
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3-INSTALACE FUNKCE CYKLU PRO SAMOSTATNE ZARIZENi
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3.2 KONTROLKY / KODERY

3.2.1 Prvni cast
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o 00 @ aw

Kodér ’ Vyznam
C1 Posun do polohy 0 (ménit pouze v pfipadé pfitomnosti dvou automatu)
C2 Posun do polohy 0
C3 Posun do polohy 0
C4 Posun do polohy 1
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Kontrolka Barva Stav Vyznam
D1 Zelena Trvale sviti | Komunikaéni modul v provozu
Cervena Trvale sviti | Probiha spusténi komunika¢niho modulu
D2 Suta Sviti Probiha prenos |,nformaC| do drz?kvu n,as’trOJe ’plazmy
a/nebo regulacniho modulu plynt fezani kyslikem
D3 Zluta Sviti Probiha pfenos informaci do generatoru proudu plazmy
} Modul je nastaven jako koncovy pro komunikaci s drzakem
D4 Zluta Sviti nastroje plazmy a/nebo regulaénim modulem plynu fezani
kyslikem
D5 Jluta Sviti ModuI,Je nastaven jako koncovy pro komunikaci s
generatorem proudu plazmy.
Zelena Nesviti Automat neni napajen
D6 Zelena Jedno bliknuti | Automat je v resetovacim rezimu
Zelena Blika Automat se spousti
Zelena Sviti Automat je v provozu
Servena Nesuviti Pokud D6 nesviti, automat neni napajen.
Pokud D6 sviti, automat nema Zzadny problém
Informuje o jednom z nasledujicich probléma:
D7 Cervena Dvoijité bliknuti |~ Pretizeni napajeni sbémice
- Slabé napajeni vstupu-vystupl
- Slabé napajeni sbérnice
Cervena Sviti Neplatny systémovy software
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Kontrolka
Zelena Sviti Nouzové zastaveni je neaktivni
i Zelena Nesuviti Nouzové zastaveni je aktivni
Zelena Sviti Start Fezaciho cyklu je aktivni
P Zelena Nesuviti Start fezaciho cyklu je neaktivni
Zelena Sviti Byl pozadovan rezim znaceni
b3 Zelena Nesviti Nebyl pozadovan rezim znaceni
Zelena Sviti Byla pozadovana modra kvalita fezani
D14 . - Modra kvalita fezani nebyla pozadovana. Kvalita bude tedy
Zelena Nesviti Eervena.
Zelena Trvale sviti | Zpomaleni aktivni
b5 Zelena Nesviti Zpomaleni neaktivni
Zelena Trvale sviti | Ochranny(é) mechanismus(y) aktivni (odsavani...)
D16 Zelena Nesviti ;);khér?énrr:y(é) mechanismus(y) neaktivni: start cyklu
Zluta Trvale sviti | Zadna chyba: Start cyklu je povolen
b2t Zluta Nesviti Vyskytla se chyba, opravte pfed startem cyklu
Zluta Trvale sviti | BEhem fezani: pohyb povolen
b2z Zluta Nesviti Béhem Fezani: pohyb zakazan
Zluta Trvale sviti | Plazma 1 v horni poloze
p2s Zluta Nesviti Plazma 1 neni v horni poloze
Zluta Trvale sviti | Hofak plazmy 1 je v kontaktu s plechem
D24 Zluta Nesviti Horak plazmy 1 neni v kontaktu s plechem
Zluta Trvale sviti | Pilotni oblouk Plazmy 1 je aktivni
b5 Zluta Nesviti Pilotni oblouk Plazmy 1 je neaktivni
Zluta Trvale sviti | Pfenos oblouku Plazmy 1 je aktivni
D26 Zluta Nesviti PFfenos oblouku Plazmy 1 neni aktivni
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Kontrolka
D31 Zelena Sviti Byl pozadovan vybér Plazmy 1 pro pFisti start
Zelena Nesuviti Plazma 1 nebyla vybrana pro pfisti start
D32 Zelena Sviti Generator proudu Plazma 1 je zapnuty
Zelena Nesuviti Generator proudu Plazma 1 neni zapnuty
D33 Zelena Sviti Probiha pozadavek zdvihani Plazma 1
Zelena Nesviti Neprobiha zadny pozadavek zdvihani Plazma 1
. - Vzdalenost stabilizace oblouku (D404) je ukon&ena; je
Zelena Sviti R e
D34 inicializovan pfikaz snimani.
. - Vzdalenost stabilizace oblouku (D404) neni ukonéena nebo
Zelena Nesviti -
pouzita.
. .. | Drzak nastroje se na konci fezani zdvihne az na vysku
Zelena Trvale sviti A vy v wi x
D35 zapaleni oblouku (umozriuje usetfit Cas)
. - Drzak néastroje se na konci fezani zdvihne az na
Zelena Nesviti N A L e
bezpelnostni vysku (umoznuje vyhnout se prfekazce)
Drzak nastroje nevykona detekci plechu, posune se pfimo
Zelena Trvale sviti | do dfive naméfené vysky zapaleni oblouku (umozriuje
usetfit Cas)
D36
Drzak nastroje vykona detekci plechu, aby ziskal pfesnou
Zelena Nesviti vySku zapaleni oblouku (umozfuje zlepsit pfesnost fezani
nebo b&hem prvniho fezani programu)
Zluta Trvale sviti | Generator proudu hofaku 1 ma povoleni dodavat proud
D41 - - Generator proudu hofaku 1 nema povoleni dodavat proud,
Zluta Nesviti . .
a pokud je v cyklu, musi se vypnout
Zluta Trvale sviti | Generator proudu hofaku 2 ma povoleni dodavat proud
D42 - - Generator proudu hofaku 2 nema povoleni dodavat proud,
Zluta Nesviti X .
a pokud je v cyklu, musi se vypnout
Zluta Trvale sviti | Nepouziva se
D43 .
Zluta Nesviti Nepouziva se
Zluta Trvale sviti | Nepouziva se
D44 ~
Zluta Nesviti Nepouziva se
Zluta Trvale sviti | Nepouziva se
D45 —
Zluta Nesviti Nepouziva se
Zluta Trvale sviti | Nepouziva se
D46 —
Zluta Nesviti Nepouziva se
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3.2.2 Druha cast
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D61-D66 D81-D86

Kontrolka
Zelena Sviti |I’11iOI‘mUJ’e, Ze na mefeni napéti snimani horaku 1 je
pfitomné napéti
D91 Informuje, Ze na méfeni napéti snimani neni pfitomné
Zelena Nesviti zadné napéti: Chyba v kabelech nebo porucha méficiho
zafizeni hofaku 1
D92 Zelena - Nepouziva se
. - Informuje, Ze na méfeni napéti snimani hofaku 2 je
Zelena Sviti - . o
pfitomné napéti
D93 Informuje, Ze na méfeni napéti snimani neni pfitomné
Zelena Nesviti zadné napéti: Chyba v kabelech nebo porucha méficiho
zafizeni hofaku 2
D94 Zelena - Nepouziva se

Pozn.: D93-D94 pouzivané pfi volbé ,Plazma 2°
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Kontrolka Barva Stav Vyznam
- Zelena Sviti Detekce plechu byla zapnuta externim ovladanim
Zelena Nesuviti Detekce plechu nebyla zapnuta externim ovladanim
Byla poZadovana svétle modra kvalita fezani. Tento
Zelena Sviti pozadavek ma prioritu pfed poZadavkem modré nebo
D52 Cervene kvality.
. - Kvalita bude ¢ervena nebo modra (Ize zobrazit pomoci
Zelena Nesviti
stavu D14)
D53 Zelena - NepouZiva se
D54 Zelena - NepouZiva se
. ... | Program je sled nékolika fezani. Tato LED kontrolka
Zelena Trvale sviti |, T e x oz
D55 informuje, Ze program pravé probiha.
Zelena Nesviti Zadny program neprobiha
Zelena Trvale sviti | Tato informace uvadi, Ze program je pozastaveny.
D56 . - Tato informace uvadi, Ze program neprobiha nebo neni
Zelena Nesviti !
pozastaveny.
Suta Trvale sviti |nf?rva,Ije,’Z€’ je zvoI(vana Pla,zrr)av 1 av pfipadé pozadavku
D61 zactne fezani (nebo Ze probiha fezani)
Zluta Nesviti Informuje, Ze Plazma 1 neni zvolena k spusténi.
D62 Zluta Trvale sviti | Informuje, Ze Plazma 1 neni pfipravena k startu.
Zluta Nesviti Informuje, Zze Plazma 1 je pfipravena k startu.
S . | NedoSlo k zadnému mechanickému narazu do zadného
Zluta Trvale sviti oy i .
S horaku, tedy zadny problém.
S . Informuje, Zze doslo k mechanickému narazu do horaku:
Zluta Nesuviti . ey :
Musite bezpodminecné zastavit pohyb
Juta Trvale sviti Informuje, ze cyklusvje Ejk’c)npen; To umoznuje povolit
D64 pohyb mezi dvéma rezanimi.
Zluta Nesviti Informuje, Ze cyklus neni ukongen.
D65 Zluta - Nepouziva se
D66 Zluta - Nepouziva se

Pozn.: D51-D56 et D61-D66 pouzivané pfi volbé ,Pokrocilé funkce®
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Kontrolka Vyznam
o71 Zua | Talesvit | o ge probin fezant)
Zluta Nesviti Informuje, ze Plazma 2 neni zvolena k spusténi.
Zluta Trvale sviti | Informuje, Ze Plazma 2 neni pfipravena k startu.
oz Zluta Nesviti Informuje, ze Plazma 2 je pfipravena k startu.
D73 Zluta - NepouZiva se
Zluta Trvale sviti | Hofak Plazmy 2 je v kontaktu s plechem
o Zluta Nesviti Horak Plazmy 2 neni v kontaktu s plechem
Zluta Trvale sviti | Pilotni oblouk Plazmy 2 je aktivni
o7 Zluta Nesviti Pilotni oblouk Plazmy 2 je neaktivni
Zluta Trvale sviti | Pfenos oblouku Plazmy 2 je aktivni
o6 Zluta Nesviti Pfenos oblouku Plazmy 2 neni aktivni
Zelena Sviti Byl pozadovan vybér Plazmy 2 pro pfisti start
pet Zelena Nesviti Plazma 2 nebyla vybrana pro pfisti start
Zelena Sviti Generator proudu Plazma 2 je zapnuty
pez Zelena Nesviti Generator proudu Plazma 2 neni zapnuty
Zelena Trvale sviti | Probiha pozadavek zdvihani Plazma 2
pes Zelena Nesviti Neprobiha zadny pozadavek zdvihani Plazma 2
D84 Zelena - NepouZiva se
D85 Zelena - NepouZiva se
D86 Zelena - NepouZiva se

Pozn.: D71-D76 et D81-D86 pouzivané pfi volbé ,Plazma 2"
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4 - UDRZBA DRZAKU NASTROJE

4.1 KONTROLKY

Kontrolka ’ Barva Stav Vyznam
Oranzova Trvale sviti | Suport je na horni koncové zarazce
o1 Oranzova Nesviti Suport neni na horni koncové zarazce
Oranzova Trvale sviti | Suport je na spodni koncové zarazce
b2 Oranzova Nesviti Suport neni na spodni koncové zarazce
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5 - UDRZBA SKRINE PRIPOJENi HORAKU

5.1 KONTROLKY

Kontrolka Barva
D6 Cervena Trvale sviti | Hofak v kontaktu s plechem
Cervena Nesviti Hofak neni v kontaktu s plechem nebo detekce vypnuta

6 - UDRZBA PATICE HORAKU

Kabelovy svazek musi byt nainstalovan tak, aby byl chranén pfed mechanickym, chemickym a tepelnym
poskozenim.

Udrzba a opravy izolaénich obal(, hadic a plastt se nesmi provadét neodborné.

Kontrolujte stav plasté chraniciho svazek.

Pokud je poskozen, zkontrolujte stav jednotlivych potrubi, které jsou soucasti svazku.

Pravidelné kontrolujte spravné utaZeni v3ech pfipojeni, a zda se elektrické pfipojeni

nezahfivaji.

Jednou tydné kontrolujte také stav t&snéni patice.
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7 - UDRZBA SKRINE PRIPOJENI PLYNU

Pro kazdy horak existuje jedna BRGi: tento popis plati pro kazdy horak.
Nékteré moduly chybi nebo se nepouzivaji v zavislosti na pfitomnych volbach.

7.1 KONTROLKY / KODERY
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Kodér AZ4AE 1

Dat do polohy 1 pro BRGi horaku 1.
Dat do polohy 2 pro BRGi horaku 2.
Dat do polohy 3 pro BRGi hofaku 3.
Déat do polohy 4 pro BRGi hofaku 4.

C6 Dat do polohy 0

C5
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F - UDRZBA

Kontrolka Barva
Cervena Bliké& Probiha start
Cervena Trvale sviti | Chyba modulu
Nesviti Modul bez napéti nebo jesté nespustén
Zelena Slabé sviti | Zadna komunikace s automatem
D1 Zelena Jedno bliknuti | Cekani na informace
Zelena Dvojité bliknuti | Cekani na konfiguraci
Zelena Trojité bliknuti | Cekani na zapnuti
Zelena Trvale sviti |V provozu
Zelena Blika Modul vypnuty
Zelena Nesviti Nebylo vytvofeno spojeni na rozhrani IF1
D2 Zelena Trvale sviti | Spojeni vytvofeno na rozhrani IF1
Zelena Blika Na rozhrani IF1 probiha aktivita
Zelena Nesviti Nebylo vytvofeno spojeni na rozhrani IF2
D3 Zelena Trvale sviti | Spojeni vytvofeno na rozhrani IF2
Zelena Blika Na rozhrani IF2 probiha aktivita
Zelena Nesviti Modul bez napajeni
D4 Zelena Jedno bliknuti |V resetovacim rezimu
Zelena Blika Cekani na konfiguraci
Zelena Trvale sviti |V provozu
Servend Nesviti Pokud D4 nesviti, modul neni napéjen.
Pokud D4 sviti, modul nema Zadny problém
Informuje o jednom z nasledujicich problém:
D5 Cervena | Dvoijité bliknuti | - Fretizeni napajeni sbémice
- Slabé napajeni vstupl-vystupl
- Slabé napéjeni sbérnice
Cervena Sviti Neplatny systémovy software
D11 (B6 - Zelena Nesviti Chybi plyn N2H2
volba ] __
nerez) Zelena Trvale sviti | Plyn N2H2 k dispozici
D12 (B7 - Zelena Nesviti Chybi plyn Ar/H2
volba . -
nerez) Zelena Trvale sviti | Plyn Ar/H2 k dispozici
D13 (B8 - Zelena Nesviti Chybi dusik
volba . -
nerez) Zelena Trvale sviti | Dusik k dispozici
D14 (B9 - Zelena Nesviti Chybi voda
volba
nerez + Zelena Trvale sviti | Voda k dispozici
vodni vir)
D15 Zelena - Nepouziva se
D16 Zelena - Nepouziva se
ZARIZENI NERTAJET HPi
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Kontrolka
D21 (Y12 - Zluta Nesuviti Plyn Ar/H2 neni zvolen jako Fezaci plyn.
volba N
nerez) Zluta Trvale sviti | Plyn Ar/H2 je zvolen jako fezaci plyn.
D22 (Y13 - Zluta Nesviti Plyn dusik neni zvolen jako fezaci plyn.
volba N
nerez) Zluta Trvale sviti | Plyn dusik je zvolen jako fezaci plyn.
D23 (Y14 - Sluta Nesviti Zadny z plynd dusik, Ar/H2 a N2H2 neni zvolen jako fezaci
volba plyn.
nerez) Zluta Trvale sviti | Plyn dusik, Ar/H2 nebo N2H2 je zvolen jako fezaci plyn.
D24 (Y15 - Zluta Nesuviti Plyn Ar/H2 neni zvolen jako ochranny plyn.
volba N
nerez) Zluta Trvale sviti | Plyn Ar/H2 je zvolen jako ochranny plyn.
D25 (Y16 - Zluta Nesviti Plyn dusik neni zvolen jako ochranny plyn.
volba N
nerez) Zluta Trvale sviti | Plyn dusik je zvolen jako ochranny plyn.
D26 (Y17 - Zluta Nesviti Zadny z plynti dusik, Ar/H2 neni zvolen jako ochranny plyn.
volba N
nerez) Zluta Trvale sviti | Plyn dusik nebo Ar/H2 je zvolen jako ochranny plyn.
Zelena Nesviti Snimac¢ méreni tlaku plynu argon odpojen
D31 (D1) Zelena Blika Mé&feni tlaku plynu argon nespravné
Zelena Trvale sviti | MéfFeni tlaku plynu argon spravné
Zelena Nesviti Snimac¢ méreni tlaku fezaciho plynu odpojen
D32 (D2) Zelena Blika Mé&feni tlaku fezaciho plynu nespravné
Zelena Trvale sviti | MéFeni tlaku fezaciho plynu spravné
Zelena Nesviti Snima¢ méreni tlaku ochranného plynu odpojen
D33 (D3) Zelena Blika Mé&feni tlaku ochranného plynu nespravné
Zelena Trvale sviti | MéFeni tlaku ochranného plynu spravné
D34 (D4 - Zelend Nesuviti Snima¢ méreni tlaku vody odpojen (volba)
volba Zelena Blika Méfeni tlaku vody nespravné (volba)
nerez +
vodni vir) Zelena Trvale sviti | Mé&Feni tlaku vody spravné (volba)
Zluta Nesviti Nastavena hodnota tlaku plynu argon je nulova
D41 (D1) "
Zluta Trvale sviti | Nastavena hodnota tlaku plynu argon neni nulova
Zluta Nesviti Nastavena hodnota tlaku fezaciho plynu je nulova
D42 (D2) "
Zluta Trvale sviti | Nastavena hodnota tlaku fezaciho plynu neni nulova
Zluta Nesviti Nastavena hodnota tlaku ochranného plynu je nulova
D43 (D3) "
Zluta Trvale sviti | Nastavena hodnota tlaku ochranného plynu neni nulova
D44 (D4 - Zluta Nesviti Nastavend hodnota tlaku vody je nulova
volba
nerez + Zluta Trvale sviti | Nastavena hodnota tlaku vody neni nulova
vodni vir)
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Kontrolka

F - UDRZBA

Zelena Nesuviti Chybi plyn argon
D51 (B1)
Zelena Trvale sviti | Plyn argon k dispozici
Zelena Nesuviti Chybi plyn 02
D52 (B2)
Zelena Trvale sviti | Plyn O2 k dispozici
Zelena Nesviti Chybi plyn vzduch
D53 (B3)
Zelena Trvale sviti | Plyn vzduch k dispozici
D54 Zelend Nesuviti Pozadavek zdvihu THDi neaktivni
Zelend Trvale sviti | Pozadavek zdvihu THDi aktivni
DS Zelena Nesviti Pozadavek poklesu THDi neaktivni
Zelena Trvale sviti | Pozadavek poklesu THDi aktivni
D56 Zelena Nesviti Zareagovala ochrana narazu hofaku
Zelena Trvale sviti | Ochrana narazu hofaku nezareagovala
D61 Zluta Nesviti Plyn O2 neni zvolen jako fezaci plyn
(Y1) Zluta Trvale sviti | Plyn O2 je zvolen jako fezaci plyn
D62 Zluta Nesviti Plyn O2 neni zvolen jako fezaci plyn
(Y2) Zluta Trvale sviti | Plyn O2 je zvolen jako fezaci plyn
D63 Zluta Nesviti Plyn O2 neni zvolen jako ochranny plyn
(Y3) Zluta Trvale sviti | Plyn O2 je zvolen jako ochranny plyn
D64 Zluta Nesviti Plyn O2 neni zvolen jako ochranny plyn
(Y4) Zluta Trvale sviti | Plyn O2 je zvolen jako ochranny plyn
D65 Zluta - NepouZiva se
D66 Zluta Nesviti Plyn N2H2 neni zvolen jako fezaci plyn
(Y11) Zluta Trvale sviti | Plyn N2H2 je zvolen jako Fezaci plyn
D71 Zluta Nesviti Detekce plechu neni zapnuta
Zluta Trvale sviti | Detekce plechu je zapnuta
D72 Zluta Nesviti Generovani VF je neaktivni
Zluta Trvale sviti | Generovani VF je aktivni
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Kontrolka

Barva

8695 4615/ |

D81 Zluta Nesviti Plyn argon se nepouziva.
(Y5) Zluta Trvale sviti | Plyn argon se pouziva.
Jluta Nesviti Zadny z plynlf 02, dusik, Ar/H2 nebo N2H2 neni zvolen
D82 jako ochranny plyn.
(Y6) . . . . »
Jluta Trvale sviti Plyn O2, dusik, Ar/H2 nebo N2H2 je zvolen jako ochranny
plyn.
D83 Zluta Nesviti Plyn vzduch neni zvolen jako ochranny plyn.
Y7 Zluta Trvale sviti | Plyn vzduch je zvolen jako ochranny plyn.
D84 Zluta Nesuviti Vystup ochranného plynu do CPM PRO INOX povolen.
(Y8) Zluta Trvale sviti | Vystup ochranného plynu do CPM400 BLACK povolen.
D85 Zluta Nesviti Vystup plynu argon do hofaku povolen.
(Y9) Zluta Trvale sviti | Vystup fezaciho plynu do hofaku povolen.
D86 Zluta Nesviti Vodni vir se nepouziva.
(Y10) Zluta Trvale sviti | Vodni vir se pouziva.

8 - UDRZBA GENERATORU

Viz dokument: 8695 4616.

9 - UDRZBA CHLADICi JEDNOTKY

Viz dokument: 8695 4938 (FRIOJET 300i) nebo 8695 4943 (FRIOJET 720).

10 - UDRZBA HORAKU

Viz dokument:
86954593 => horfak CPM400 BLACK

F-80

86954585 => hotak T5

86954592 => hofak CPM PRO INOX
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11 - NAHRADNI DILY

Jak objednat :

Fotografie a nakresy zfetelné identifikuji kazdou sou€astku zafizeni nebo instalace.

Popisné tabulky obsahuji 3 druhy polozek:

e polozky bézné na skladé : v/
e polozky, které nejsou na skladé: ¥

¢ polozky dostupné na objednavku: bez oznaéeni

(Pro tyto dily doporucujeme poslat kopii nalezité vyplnéné stranky seznamu dild. Prosime o vyplnéni poctu
pozadovanych dild, oznaceni typu a sériového €isla vaseho zafizeni do sloupce objednavky.)

Pro polozky vyobrazené na fotografiich nebo nakresech, které nejsou uvedeny v tabulkach, poslete
kopii stranky s vyobrazenim se zvyraznénym pozadovanym dilem.

Napriklad:

v béZné na skladé
X neni na skladé
na objednavku

Oznaceni
E1l WOOOXXXXXX (4 Deska rozhrani zafizeni

G2 | WOOOXXXXXX X Pratokomér
A3 9357 XXXX

A Sitotiskem potistény pfedni panel
I

Pro objednavku dilt zadejte pozadované mnozstvi a vypliite ¢islo vaSeho zafizeni do nize uvedeného pole.

>

e . |—J—> TYP :
Matricule

»| Rejstfik :
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11.1 HLAVNi SOUCASTI
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bézné na skladé

X<

neni na skladé

na objednavku

Oznaceni

F - UDRZBA

A P04097515 SkFin pfipojeni hofaku (BRTi)
SkFin pfipojeni plynt (BRGi)
B P04097525 => CPM400 BLACK - CPM PRO INOX
P04150215 Skfin pfipojeni plynt (BRGi) => T5
C P04097441 Samostatna Fidici jednotka procesu HPi
Patice hofdku + kabelovy svazek hofdku (1,1 m)
ET W000401873 => CPM400 BLACK nebo CPM PRO INOX
Patice hofaku + kabelovy svazek hofaku (1,6 m)
AS-CS-04097674 | v/ => CPM400 BLACK nebo CPM PRO INOX
Patice hofaku + kabelovy svazek hofaku (2,2 m)
W000377822 v => CPM400 BLACK nebo CPM PRO INOX
Patice hofaku + kabelovy svazek hofaku (3,4 m)
W000377823 v => CPM400 BLACK nebo CPM PRO INOX
AS-CS-04150220 v Ezt-lls:se hofaku + kabelovy svazek hofaku (1,6 m)
AS-CS-04150223 v Eiat_ll?se hofaku + kabelovy svazek hofaku (2,1 m)
G WO000379404 v Generator NERTAJET HP150 HPi
W000379403 v Generator NERTAJET HP300 HPi
P AS-CS-07054360 ) 4 Cislicovy drzak nastroje (THDi 160)
P07054370 Cislicovy drzak nastroje (THDi 350)
R W000380971 v FRIOJET300i 230V 1P 50HZ
W000372095 v FRIOJET 720 400V-3-50HZ
T W000373985 v Hubice hofaku CPM400 BLACK
BK279100 Hubice hofaku TS
AS-CW-CPMPROINOX | ¢/ Hubice hofaku CPM PRO INOX
M AS-CS-04150311 X A Smésovac (varianta nerezového horaku T5)
»  Pro objednavku dilG zadejte pozadované mnozstvi a vyplnite Cislo vaseho zafizeni do nize uvedeného pole.
[ TYP :
| |_l_'
Matrieule » Rejstfik :

ZARIZENi NERTAJET HPi
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11.2 JEDNOTKA BRTi
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bézné na skladé

neni na skladé

na objednavku

Oznaceni

E45 W000147973 v Transforméator 180AHFE
E46 PC5600681 Kondenzétor NP 220NF 2000vVDC
E47 | W000276961 X Karta detekce
E48 W000147971 v Karta V.F 24V NZIP
E49 PC5608042 Elektricky filtr 1A
P04097517 Vedeni pilotniho/znackovaciho plynu BRTi
G30 | WO000382512 v Elektroventil 3.2 NF G1 8 24VvDC 0 10B
P04097518 Vedeni fezaciho plynu BRTi
P04097519 Vedeni ochranného plynu BRTi
G30 | WO000382512 v Elektroventil 3.2 NF G1 8 24VvDC 0 10B
G31 | WO000382510 v Elektroventil 2 2 NF EMB 24VDC 0 10B
G32 | WO000382513 v A |ELEKTRON REG G140 10B SENTRONIC

»  Pro objednavku dili zadejte pozadované mnozstvi a vypliite ¢islo vaseho zafizeni do nize uvedeného pole.

TYP:

ZARIZENi NERTAJET HPi

Y

RejstFik :

‘ ELECTRIC

F - UDRZBA
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11.3 JEDNOTKA BRGi

a
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bézné na skladé

X<

neni na skladé

na objednavku

Oznaceni

0409 7526 Rozvodova skrin BRGi
E50 W000365963 ) 4 Relé 24VAC/DC 1RT 6A
ES51 WO000383716 X Transformétor 230V / 2x12V - 30VA ZAP/VYP
E52 W000385169 X Napajeni STADEC 230V / 24VDC - 10A
E53 W000382514 v VAR BRUSHLESS 5A 230V INFRANOR
E54 W000383699 ) 4 Styka¢ LC1D12BD
E55 W000383712 X MODUL X20 SPINAC POWERLINK
E56 W000383711 X MODUL X20 BASE BUS CONTROLLER
E57 | WO000383710 b 4 MODUL X20 ELEKTRICKE NAPAJENI 9402
E58 W000383702 X AUT. X20 ZAKLADNI DESKA BM11
E59 W000383703 X AUT. X20 SVORKOVNICE TB12
E70 W000383705 ) 4 MODUL X20 6E ZAP/VYP
E71 W000383706 ) 4 MODUL X20 6S ZAP/VYP
E72 W000383708 ) 4 MODUL X20 4E ANALOG
E73 W000383709 ) 4 MODUL X20 4S ANALOG
E74 PC5703401 v 4 |MODUL X20 2S ZAP/VYP

»  Pro objednavku dili zadejte pozadované mnozstvi a l/yplﬁte Cislo vaseho zafizeni do nize uvedeného pole.
TYP .
"'E"g'e ~ |—|_: Rejstiik :

ZARIZENi NERTAJET HPi

‘ ELECTRIC

F - UDRZBA
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béZné na skladé

X<

neni na skladé

na objednavku

Oznaceni

P04097533 Skrin kapalného média BRGi

P04097527 Vedeni pilotniho/znac¢kovaciho plynu BRGi
G32 WO000382513 v ELEKTRON REG G1 4 0 10B SENTRONIC
G34 | WO000265273 v TLAKOVY SNIMAC

P04097528 Vedeni fezaciho/ochranného plynu 1 BRGi
G31 | WO000382510 v Elektroventil 2 2 NF EMB 24VDC 0 10B
G33 | WO000382511 v Elektroventil 3.2 NF EMB 24VDC 0 10B
G32 | W000382513 v ELEKTRONICKY REG G1 4 0 10B SENTRONIC
G34 | WO000265273 v TLAKOVY SNIMAC

P04097529 Vedeni ochranného plynu 2 BRGi
G34 | wo000265273 | v | 4 |TLAKOVY SNIMAC

»  Pro objednavku dili zadejte pozadované mnozstvi a vypliite ¢islo vaseho zafizeni do nize uvedeného pole.

TYP:

ZARIZENi NERTAJET HPi

Y

Rejstik :

‘ ELECTRIC

F - UDRZBA
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11.4 JEDNOTKA THDI
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bézné na skladé

neni na skladé

na objednavku

Oznaceni

AS-CS-07054360 | X Jednotka THDi 160
P07054370 Jednotka THDi 350
E75 W000382515 v Motor BR 0,7nm 10kt brzda INFRANOR
E76 W000383700 X Magneticky snimac
E77 | AS-CS-04096903 | X 4 | Jednotka magnetické ochrany narazu horaku

Pro objednavku dilt zadejte pozadované mnozstvi a vypliite islo vaSeho zafizeni do nize uvedeného pole.

c € Type
Matricule

_,—" TYP :

Rejstfik :

‘ ELECTRIC
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11.5 SAMOSTATNA RIDICi JEDNOTKA PROCESU

BR AUTOMATION
X20CP1485

" ETHERNET

IF2ETH

POWERLINK
IFYEPL

IFsUSE

IFduss
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8695 4615/ |

bézné na skladé

L (AN

neni na skladé

na objednavku

Oznaceni

P04097441 Samostatna fidici jednotka procesu HPi
E52 W000385169 X Napajeni STADEC 230V / 24VDC — 10A
E54 W000383699 ) 4 Styka¢ LC1D12BD
ES58 WO000383702 X Automat X20 zakladni deska BM11
ES59 W000383703 X Automat X20 svorkovnice TB12
E70 W000383705 X Modul X20 6E ZAP/VYP
E71 W000383706 X Modul X20 6S ZAP/VYP
E79 W000383973 v Automat X20 CPU 1584
E80 W000383701 X Karta Compact flash 512MB
E81 W000383714 X Automat X20 karta if 2 can
E82 W000383707 ) 4 Modul X20 6S ZAP/VYP relé
E84 W000383713 ) 4 Modul X20 2E ANALOG
E85 W000383715 X Pojistka 10x38 2A Am
E86 W000366062 ) 4 A | Pojistka 10x38 4A GF

»  Pro objednavku dili zadejte pozadované mnozstvi a l/yplﬁte Cislo vaseho zafizeni do nize uvedeného pole.
L | — =
» Rejstik :

ZARIZENi NERTAJET HPi

‘ ELECTRIC

F - UDRZBA

F-93



F - UDRZBA 8695 4615 / 1
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F-94 E ZARIZENi NERTAJET HPi
ELECTRIC




8695 4615/ |

bézné na skladé

L (AN

neni na skladé

na objednavku

Sklad

Oznaceni

ES58 WO000383702 X Automat X20 zakladni deska BM11
ES59 W000383703 X Automat X20 svorkovnice TB12
E70 | WO000383705 ) 4 Modul X20 6E ZAP/VYP

E71 | WO000383706 ) 4 Modul X20 6S ZAP/VYP

E79 W000383973 v Automat X20 CPU 1584

ES0 | WO000383701 X Karta Compact flash 512MB

E81 W000383714 X Automat X20 karta if 2 can

E82 W000383707 X Modul X20 6S ZAP/VYP relé

E83 W000383704 ) 4 Automat X20 z&kladni deska BM15
E84 W000383713 ) 4 Modul X20 2E ANALOG

E87 PC5703415 4 |MODUL X20 ELEKTRICKE NAPAJENI PS3300

»  Pro objednavku dili zadejte pozadované mnozstvi a vypliite ¢islo vaseho zafizeni do nize uvedeného pole.

TYP:

ZARIZENi NERTAJET HPi

Rejstik :

‘ ELECTRIC

F - UDRZBA

F-95



F - UDRZBA

F-96

11.7 KABELOVE SVAZKY PRO PLYN A ELEKTRINU

8695 4615/ |

Podélny svazek plynového potrubi pro ¢ernou ocel (A)

Podélny svazek plynového potrubi pro nerez a hlinik (B) (volba)

Podélny vykonovy kabel dyzy (D)

A
B
C | Podélny vykonovy kabel elektrody (C)
D
E

Svazek kabell fizeni BRGi: mezi skiini CA4 a BRGi (E)

E2 | Svazek kabeld TEACHPi (30m) (volba)

E3 | Kabel rozhrani mezi skfini CA4 a CNC stroje (volba)

Podélny svazek potrubi pro chladici vodu (F)

F
G | PFiény svazek fizeni THDi: mezi BRGi a THDi (G)
H | PFicny svazek fizeni BRTi: mezi BRGi a BRTi (H)

| | Ovladaci svazek generatoru: mezi skiini CA4 a generatorem (1)

12 | Napajeci a ovladaci svazek mezi generatorem a chladi¢em (5 m)

J | Ukostfovaci kabel (10 m)

‘ ELECTRIC

ZARIZENi NERTAJET HPi



8695 4615/ |

F - UDRZBA

A PODELNY SVAZEK PLYNOVEHO POTRUBIi PRO CERNOU OCEL
POI/'\IIDAVO Pol / zafizeni Nazev
Gl ARGON Argon (pilotni / zna&kovaci plyn)
Slozeni G2 N202 Vzduch (ochranny plyn)
G3 02 Kyslik (fezaci plyn / ochranny plyn)
B PODELNY SVAZEK PLYNOVEHO POTRUBI PRO NEREZ A HLINIK (B) (volba)
POI/I\IIDAVO Pol / zafizeni Nazev
G4 N2 Volba - Dusik (fezaci / ochranny plyn)
. . Volba - Argon/vodik ArH2 (fezaci / ochranny
Slozeni G5 ArH2 plyn) nebo H17 (pro hotak T5)
G6 N2H2 Volba - N2H2 (ochranny plyn)
v bézné na skladé
X neni na skladé
na objednévku

>

Oznaceni

A P04097100 PODELNY PLYNOVY SVAZEK OCEL 9 M
P04097101 PODELNY PLYNOVY SVAZEK OCEL 10 M
P04097102 PODELNY PLYNOVY SVAZEK OCEL 12 M
P04097103 PODELNY PLYNOVY SVAZEK OCEL 14 M
P04097104 PODELNY PLYNOVY SVAZEK OCEL 16 M
P04097105 PODELNY PLYNOVY SVAZEK OCEL 18 M
P04097106 PODELNY PLYNOVY SVAZEK OCEL 20 M
P04097107 PODELNY PLYNOVY SVAZEK OCEL 25 M
P04097108 PODELNY PLYNOVY SVAZEK OCEL 30 M
P04097109 PODELNY PLYNOVY SVAZEK OCEL 35 M
P04097110 PODELNY PLYNOVY SVAZEK OCEL 40 M

B P04097130 PODELNY PLYNOVY SVAZEK NEREZ 9 M
P04097131 PODELNY PLYNOVY SVAZEK NEREZ 10 M
P04097132 PODELNY PLYNOVY SVAZEK NEREZ 12 M
P04097133 PODELNY PLYNOVY SVAZEK NEREZ 14 M
P04097134 PODELNY PLYNOVY SVAZEK NEREZ 16 M
P04097135 PODELNY PLYNOVY SVAZEK NEREZ 18 M
P04097136 PODELNY PLYNOVY SVAZEK NEREZ 20 M
P04097137 PODELNY PLYNOVY SVAZEK NEREZ 25 M
P04097138 PODELNY PLYNOVY SVAZEK NEREZ 30 M
P04097139 PODELNY PLYNOVY SVAZEK NEREZ 35 M
P04097140 A | PODELNY PLYNOVY SVAZEK NEREZ 40 M

Pro objednavku dilt zadejte pozadované mnozstvi a l/yplr"\te Cislo vaseho zafizeni do nize uvedeného pole.
e | —T =
» Rejstiik :

ZARIZENi NERTAJET HPi

‘ ELECTRIC

F-97



F - UDRZBA

8695 4615/ |

A | Podélny svazek plynového potrubi pro €ernou ocel (A)

B | Podélny svazek plynového potrubi pro nerez a hlinik (B) (volba)
C | Podélny vykonovy kabel elektrody (C)

D | Podélny vykonovy kabel dyzy (D)

E | Svazek kabelll fizeni BRGi: mezi skfini CA4 a BRGi (E)
E2 | Svazek kabelll TEACHPi (30m) (volba)
E3 | Kabel rozhrani mezi skfini CA4 a CNC stroje (volba)

F | Podélny svazek potrubi pro chladici vodu (F)

G | Pfiény svazek fizeni THDi: mezi BRGi a THDi (G)

H | PFicny svazek fizeni BRTi: mezi BRGi a BRTi (H)

| | Ovladaci svazek generatoru: mezi skiini CA4 a generatorem (1)
12 | Napajeci a ovladaci svazek mezi generatorem a chladi¢em (5 m)
J | Ukostifovaci kabel (10 m)

F-98

‘ ELECTRIC

ZARIZENi NERTAJET HPi



8695 4615/ |

C PODELNY VYKONOVY KABEL ELEKTRODY

F - UDRZBA

POI/'\IIDAVO Pol / zafizeni Nazev
El4 P1-W10 Kabel elektrody zafizeni HP150, HP450 (50)
Sloseni El4 P1-W10 Kabel elektrody zafizeni HP300 (70)
E14 P1-W10 Kabel elektrody zafizeni HP300 vortex, HP450,
HP600 (95)
v béZné na skladé
X neni na skladé
na objednavku

Oznaceni

A

C P04097270 SVAZEK ELEKTRODY 50 DELKA 10 M
P04097271 SVAZEK ELEKTRODY 50 DELKA 15 M
P04097272 SVAZEK ELEKTRODY 50 DELKA 16 M
P04097273 SVAZEK ELEKTRODY 50 DELKA 17 M
P04097274 SVAZEK ELEKTRODY 50 DELKA 18 M
P04097275 SVAZEK ELEKTRODY 50 DELKA 19 M
P04097276 SVAZEK ELEKTRODY 50 DELKA 20 M
P04097277 SVAZEK ELEKTRODY 50 DELKA 22,5 M
P0409 7278 SVAZEK ELEKTRODY 50 DELKA 25 M
P04097279 SVAZEK ELEKTRODY 50 DELKA 27,5 M
P04097305 SVAZEK ELEKTRODY 50 DELKA 30M

C P04097260 SVAZEK ELEKTRODY 70 DELKA 10 M
P04097261 SVAZEK ELEKTRODY 70 DELKA 15 M
P04097262 SVAZEK ELEKTRODY 70 DELKA 16 M
P04097263 SVAZEK ELEKTRODY 70 DELKA 17 M
P04097264 SVAZEK ELEKTRODY 70 DELKA 18 M
P04097265 SVAZEK ELEKTRODY 70 DELKA 19 M
P04097266 SVAZEK ELEKTRODY 70 DELKA 20 M
P04097267 SVAZEK ELEKTRODY 70 DELKA 22,5 M
P04097268 SVAZEK ELEKTRODY 70 DELKA 25 M
P04097269 SVAZEK ELEKTRODY 70 DELKA 27,5 M

»  Pro objednavku dili zadejte poZadované mnozZstvi a vyplrite Cislo vaseho zafizeni do nize uvedeného pole.

€

Matricule

Type

|—|—' TYP:

» Rejstfik :

ZARIZENi NERTAJET HPi

‘ ELECTRIC

F-99



F - UDRZBA

8695 4615/ |

A | Podélny svazek plynového potrubi pro €ernou ocel (A)
B | Podélny svazek plynového potrubi pro nerez a hlinik (B) (volba)
C | Podélny vykonovy kabel elektrody (C)
D | Podélny vykonovy kabel dyzy (D)
E | Svazek kabell fizeni BRGi: mezi skfini CA4 a BRGi (E)
E2 | Svazek kabell TEACHPi (30m) (volba)
E3 | Kabel rozhrani mezi skfini CA4 a CNC stroje (volba)
F | Podélny svazek potrubi pro chladici vodu (F)
G | Pfiény svazek fizeni THDi: mezi BRGi a THDi (G)
H | PFicny svazek fizeni BRTi: mezi BRGi a BRTi (H)
| | Ovladaci svazek generatoru: mezi skiini CA4 a generatorem (1)
12 | Napajeci a ovladaci svazek mezi generatorem a chladi¢em (5 m)
J | Ukostfovaci kabel (10 m)

F-100

‘ ELECTRIC

ZARIZENi NERTAJET HPi



8695 4615 / | F - UDRZBA

bézné na skladé
neni na skladé
na objednavku

X<

‘ Skiad ‘ Ob;. ‘ Oznacdeni

Cc 0409 7250 SVAZEK ELEKTRODY 95 DELKA 10 M
0409 7251 SVAZEK ELEKTRODY 95 DELKA 15 M
0409 7252 SVAZEK ELEKTRODY 95 DELKA 16 M
0409 7253 SVAZEK ELEKTRODY 95 DELKA 17 M
0409 7254 SVAZEK ELEKTRODY 95 DELKA 18 M
0409 7255 SVAZEK ELEKTRODY 95 DELKA 19 M
0409 7256 SVAZEK ELEKTRODY 95 DELKA 20 M
0409 7257 SVAZEK ELEKTRODY 95 DELKA 22,5 M
0409 7258 SVAZEK ELEKTRODY 95 DELKA 25 M
0409 7259 A | SVAZEK ELEKTRODY 95 DELKA 27,5M

»  Pro objednavku dilG zadejte pozadované mnozstvi a vypliite islo vaseho zafizeni do nize uvedeného pole.

TYP:

c€ Type —,_> .
l—|—| | > Rejstiik :

D PODELNY VYKONOVY KABEL DYZY

POI/I\IIDAVO Pol / zafizeni Nazev
Slozeni E15 P1-W9 Kabel dyzy

v b&Zné& na skladé
X neni na skladé
na objednavku

’ Sklad‘ Obj. ‘ Oznaceni
D P04097280 SVAZEK DYZY DELKA 10 M
P04097281 SVAZEK DYZY DELKA 15 M
P04097282 SVAZEK DYZY DELKA 16 M
P04097283 SVAZEK DYZY DELKA 17 M
P04097284 SVAZEK DYZY DELKA 18 M
P04097285 SVAZEK DYZY DELKA 19 M
P04097286 SVAZEK DYZY DELKA 20 M
P04097287 SVAZEK DYZY DELKA 22,5 M
P04097288 SVAZEK DYZY DELKA 25 M
P04097289 SVAZEK DYZY DELKA 27,5 M
AS-CS-04097290 A |SVAZEK DYZY DELKA 30M

»  Pro objednavku dilG zadejte pozadované mnozstvi a vypliite Cislo vaseho zafizeni do nize uvedeného pole.

TYP:

ce ! |J '
Matricule > RejStHk .

ZARIZENi NERTAJET HPi m F-101
ELECTRIC




F - UDRZBA

8695 4615/ |

A | Podélny svazek plynového potrubi pro €ernou ocel (A)

B | Podélny svazek plynového potrubi pro nerez a hlinik (B) (volba)
C | Podélny vykonovy kabel elektrody (C)

D | Podélny vykonovy kabel dyzy (D)

E | Svazek kabell fizeni BRGi: mezi skfini CA4 a BRGi (E)
E2 | Svazek kabelll TEACHPi (30m) (volba)
E3 | Kabel rozhrani mezi skfini CA4 a CNC stroje (volba)

F | Podélny svazek potrubi pro chladici vodu (F)

G | Pricny svazek fizeni THDi: mezi BRGi a THDi (G)

H | PFicny svazek fizeni BRTi: mezi BRGi a BRTi (H)

| | Svazek ovladani generatoru: mezi skiini CA4 a generatorem (1)
12 | Napajeci a ovladaci svazek mezi generatorem a chladi¢em (5 m)
J | Ukostifovaci kabel (10 m)

F-102

‘ ELECTRIC

ZARIZENi NERTAJET HPi
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F - UDRZBA

E SVAZEK RiZENIi BRGi: MEZI SKRiNi CA4 a BRGi
POI/'\IIDAVO Pol / zafizeni Nazev
E6 P1-W1 Napajeci kabel BRGi
Slozeni E22 P1-w20 Komunikaéni kabel Powerlink s BRGi
E24 P1-W19 Komunikaéni kabel CanOpen s BRGi
F PODELNY SVAZEK POTRUBI PRO CHLADICI VODU
POI/I\IIDAVO Pol / zarizeni Nazev
Slozeni G16 WATER COOLING Chlazeni (tepld)
G17 WATER COOLING Chlazeni (studend)

>

bé&zné na skladé
neni na skladé
na objednavku

X<

Oznaceni

e | on |

E P04097310 SVAZEK BRG/PANEL 3 M
P04097324 SVAZEK BRG/PANEL 7 M
P04097311 SVAZEK BRG/PANEL 10 M
P04097312 SVAZEK BRG/PANEL 12 M
P04097313 SVAZEK BRG/PANEL 14 M
P04097314 SVAZEK BRG/PANEL 16 M
P04097315 SVAZEK BRG/PANEL 18 M
P04097316 SVAZEK BRG/PANEL 20 M
P04097317 SVAZEK BRG/PANEL 22,5 M
P04097318 SVAZEK BRG/PANEL 25 M
P04097319 SVAZEK BRG/PANEL 27,5 M

F P04097220 SVAZEK CHLAZENI DELKA 14 M
P04097221 SVAZEK CHLAZENI DELKA 16 M
P04097222 SVAZEK CHLAZENI DELKA 18 M
P04097223 SVAZEK CHLAZENI DELKA 20 M
P04097224 SVAZEK CHLAZENI DELKA 25 M
P04097225 SVAZEK CHLAZENI DELKA 30 M
P04097226 4 |SVAZEK CHLAZENI DELKA 40 M

Pro objednavku dilt zadejte pozadované mnozstvi a vypliite Cislo vaSeho zafizeni do nize uvedeného pole.

(€ Type

Matricule

|—,_’ TYP:

Y

ZARIZENi NERTAJET HPi

RejstFik :

‘ ELECTRIC

F-103



F - UDRZBA

8695 4615/ |

A | Podélny svazek plynového potrubi pro &ernou ocel (A)
B | Podélny svazek plynového potrubi pro nerez a hlinik (B) (volba)
C | Podélny vykonovy kabel elektrody (C)
D | Podélny vykonovy kabel dyzy (D)
E | Svazek kabeld fizeni BRGi: mezi skiini CA4 a BRGi (E)
E2 | Svazek kabeld TEACHPi (30m) (volba)
E3 | Kabel rozhrani mezi skiini CA4 a CNC stroje (volba)
F | Podélny svazek potrubi pro chladici vodu (F)
G | Pricny svazek fizeni THDi: mezi BRGi a THDi (G)
H | Pfiény svazek fizeni BRTi: mezi BRGi a BRTi (H)
I Ovladaci svazek generatoru: mezi skfini CA4 a generatorem (1)
12 | Napdjeci a ovladaci svazek mezi generatorem a chladi¢em (5 m)
J Ukostfovaci kabel (10 m)

F-104

‘ ELECTRIC

ZARIZENi NERTAJET HPi



8695 4615/ |

G PRICNY SVAZEK RIiZENi THDi: MEZI BRGi a THDi

F - UDRZBA

POI/'\IIDAVO Pol / zafizeni Nazev
E9 P1-W2 Vykonovy kabel motoru THDi
Slozeni E10 P1-W3 Kabel kodéru motoru THDi
E12 P1-W4 Kabel koncové zarazky THDi
v bé&zné na skladé
X neni na skladé
na objednévku

Oznaceni

P04097160 SVAZEK THD/BRG DELKA 6,0 M
P04097161 SVAZEK THD/BRG DELKA 6,5 m
P04097162 SVAZEK THD/BRG DELKA 7,0 m
P04097163 SVAZEK THD/BRG DELKA 7,5 m
P04097164 SVAZEK THD/BRG DELKA 8,0 m
P04097165 SVAZEK THD/BRG DELKA 8,5 m
P04097166 SVAZEK THD/BRG DELKA 9,0 m
P04097167 SVAZEK THD/BRG DELKA 9,5 m
P04097168 SVAZEK THD/BRG DELKA 10 m
P04097169 SVAZEK THD/BRG DELKA 11 m
P04097170 SVAZEK THD/BRG DELKA 12 m
P04097171 SVAZEK THD/BRG DELKA 13 m
P04097172 SVAZEK THD/BRG DELKA 14 m
P04097173 SVAZEK THD/BRG DELKA 15 m
P04097174 SVAZEK THD/BRG DELKA 16 m

A

»  Pro objednavku dilG zadejte pozadované mnozstvi a vypliite Cislo vaseho zafizeni do nize uvedeného pole.

TYP:

Type __I )
Macnisle | > Rejstrik :

ZARIZENi NERTAJET HPi

‘ ELECTRIC

F-105



F - UDRZBA

8695 4615/ |

A | Podélny svazek plynového potrubi pro €ernou ocel (A)

B | Podélny svazek plynového potrubi pro nerez a hlinik (B) (volba)
C | Podélny vykonovy kabel elektrody (C)

D | Podélny vykonovy kabel dyzy (D)

E | Svazek kabelll fizeni BRGi: mezi skfini CA4 a BRGi (E)
E2 | Svazek kabelll TEACHPi (30m) (volba)
E3 | Kabel rozhrani mezi skfini CA4 a CNC stroje (volba)

F | Podélny svazek potrubi pro chladici vodu (F)

G | Pfiény svazek fizeni THDi: mezi BRGi a THDi (G)

H | PFicny svazek fizeni BRTi: mezi BRGi a BRTi (H)

| | Ovladaci svazek generatoru: mezi skiini CA4 a generatorem (1)
12 | Napajeci a ovladaci svazek mezi generatorem a chladi¢em (5 m)
J | Ukostifovaci kabel (10 m)

F-106

‘ ELECTRIC

ZARIZENi NERTAJET HPi



8695 4615/ |

H PRICNY SVAZEK RIiZENi BRTi: MEZI BRGI a BRTi

F - UDRZBA

POI/I\IIDAVO Pol / zafizeni Nazev
E11 P1-W5 ;;/zr(lal:n proporcionalniho ventilu ochranného
E13 P1-W6 Komunikaéni kabel BRGi - BRTi
Slozeni G11 ARGON Potrubi plynu argon
G12 CUTTING GAS Potrubi fezaciho plynu
G13 ANNULAR GAS 1 Potrubi ochranného plynu 1
G14 ANNULAR GAS 2 Potrubi ochranného plynu 2

bézné na skladé

X<

neni na skladé

na objednavku

Oznaceni

P04097190 SVAZEK BRG/BRT DELKA 5,0 M
P04097191 SVAZEK BRG/BRT DELKA 5,5 M
P04097192 SVAZEK BRG/BRT DELKA 6,0 M
P04097193 SVAZEK BRG/BRT DELKA 6,5 M
P04097194 SVAZEK BRG/BRT DELKA 7,0 M
P04097195 SVAZEK BRG/BRT DELKA 7,5 M
P04097196 SVAZEK BRG/BRT DELKA 8,0 M
P04097197 SVAZEK BRG/BRT DELKA 8,5 M
P04097198 SVAZEK BRG/BRT DELKA 9,0 M
P04097199 SVAZEK BRG/BRT DELKA 10 M
P04097200 SVAZEK BRG/BRT DELKA 11 M
P04097201 SVAZEK BRG/BRT DELKA 12 M
P04097202 SVAZEK BRG/BRT DELKA 13 M
P04097203 SVAZEK BRG/BRT DELKA 14 M
P04097204 SVAZEK BRG/BRT DELKA 15 M

A

»  Pro objednavku dili zadejte poZadované mnozZstvi a vyplite Cislo vaSeho zafizeni do nize uvedeného pole.

TYP:

cem ] |_|_> '
Matricule > RejStFik .

ZARIZENi NERTAJET HPi

‘ ELECTRIC

F-107



F - UDRZBA

8695 4615/ |

A | Podélny svazek plynového potrubi pro ¢ernou ocel (A)
B | Podélny svazek plynového potrubi pro nerez a hlinik (B) (volba)
C | Podélny vykonovy kabel elektrody (C)
D | Podélny vykonovy kabel dyzy (D)
E | Svazek kabell fizeni BRGi: mezi skfini CA4 a BRGi (E)
E2 | Svazek kabell TEACHPi (30m) (volba)
E3 | Kabel rozhrani mezi skfini CA4 a CNC stroje (volba)
F | Podélny svazek potrubi pro chladici vodu (F)
G | Pfiény svazek fizeni THDi: mezi BRGi a THDi (G)
H | PFicny svazek fizeni BRTi: mezi BRGi a BRTi (H)
| | Ovladaci svazek generatoru: mezi skiini CA4 a generatorem (1)
12 | Napajeci a ovladaci svazek mezi generatorem a chladi¢em (5 m)
J | Ukostfovaci kabel (10 m)
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OVLADACI SVAZEK GENERATORU: MEZI SKRiNi CA4 A GENERATOREM

POI/'\IIDAVO Pol / zafizeni Nazev
E23 P1-W15 Komunikaéni kabel CAN s generatory
o P1-W17 Zapnuti / vypnuti
Slozeni P1-W18 Synchro, generator On, Uep
W1 Napajeni skiiné CA4 (samostatné zafizeni)

J UKOSTROVACI KABEL (10 m)

POI/I\IIDAVO Pol / zafizeni Nazev
Slozeni P1-W11 Ukostfovaci kabel generatoru
v bézné na skladé
X neni na skladé
na objednévku

Oznaceni
I 0409 7340 SVAZEK GENERATOR/PANEL 5 M
0409 7341 SVAZEK GENERATOR/PANEL 10 M
0409 7342 SVAZEK GENERATOR/PANEL 12 M
0409 7343 SVAZEK GENERATOR/PANEL 14 M
0409 7344 SVAZEK GENERATOR/PANEL 16 M
0409 7345 SVAZEK GENERATOR/PANEL 18 M
0409 7346 SVAZEK GENERATOR/PANEL 20 M
0409 7347 SVAZEK GENERATOR/PANEL 22,5 M
0409 7348 SVAZEK GENERATOR/PANEL 25 M
0409 7349 SVAZEK GENERATOR/PANEL 27,5 M
0409 7350 SVAZEK GENERATOR/PANEL 30 M
0409 7351 SVAZEK GENERATOR/PANEL 35 M
0409 7352 SVAZEK GENERATOR/PANEL 40 M
0409 7353 SVAZEK GENERATOR/PANEL 45 M
0409 7354 SVAZEK GENERATOR/PANEL 50 M
0409 7355 SVAZEK GENERATOR/PANEL 55 M
I 0409 7370 SVAZEK GENERATOR SAMOST ZARIZ 3 M
0409 7371 SVAZEK GENERATOR SAMOST ZARIZ 5 M
3 0409 0490 tJlIBors];[;ovaci kabel generatoru HP150 HPi,HP450
0409 7408 Ukostfovaci kabel generatoru HP300 HPi (10 m)
e L e oy T HPO00 vorex

»  Pro objednavku dili zadejte poZadované mnozZstvi a vypliite Cislo vaSeho zafizeni do niZze uvedeného pole.
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12 - PREVENTIVNIi UDRZBA

HPC HPi umoznuje pravidelnou kontrolu elektromagnetickych ventilt zafizeni NERTAJET HPi.
Tuto kontrolu provadéjte jednou tydné nebo v pfipadé nefunk&nosti plynového okruhu.
Tento kontrolni postup je k dispozici na trovni IHM, viz Navod

e 8695 4944 => HPC DIGITAL PROCESS I

e 8695 4946 => TEACHPI

e 8695 4948 => HPC DIGITAL PROCESS HPi
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