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Producent dziekuje za zaufanie, ktérym Panstwo go obdarzyliscie nabywajac
niniejsze urzadzenie. Spetni ono Panstwa oczekiwania pod warunkiem przestrzegania
warunkoéw jego uzytkowania i konserwaciji.

Koncepcja tego urzadzenia, specyfikacja jego elementéw i jego produkcja za zgodne
Zz majacymi zastosowanie przepisami dyrektyw europejskich.

Zachecamy Panstwa do odwotania sie do zalgczonej deklaracji CE w celu poznania
dyrektyw, ktérym ono podlega.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate podczas uzytkowania
urzadzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem.

Dla Panstwa bezpieczenstwa: w niniejszej instrukcji pominieto podstawowe wymogi
bezpieczenstwa w miejscu pracy, ktére opisujg stosowne przepisy.

Jesli znajdziecie Panstwo jakiekolwiek btedy w niniejszej instrukcji prosze nas o tym
poinformowac.
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INFORMACJE

Niniejsza dokumentacja techniczna jest przeznaczona dla nastepujgcych maszyn/produktow:

* Regulacja napiecia tuku ,AVC” 10 metréow
* Regulacja napiecia tuku ,AVC” 17 metrow
* Regulacja napiecia tuku ,AVC” 25 metrow
* Regulacja napiecia tuku ,AVC” 30 metréw

Niniejsza instrukcja oraz produkt, ktérego ona dotyczy, odnoszg sie do obowigzujgcych norm i
przepisow.

Przed przystgpieniem do montazu, uzytkowania lub konserwacji urzadzenia nalezy uwaznie
przeczytac niniejsza instrukcje. Instrukcje nalezy zachowac w bezpiecznym miejscu, aby mozna
byto skorzystac z niej w przysztosci. W przypadku zmiany wtasciciela niniejsza instrukcja
powinna podazac¢ za opisanym urzgdzeniem lub maszyng i towarzyszy¢ jej az do momentu
zeztomowania.

Wyswietlacz i manometr:

Urzgdzenia pomiarowe lub wyswietlacze napiecia, natezenia, predkosci, cisnienia itp.,
analogowe czy cyfrowe, nalezy traktowac jako wskazniki.

W kwestii instrukcji dziatania, ustawien, sposobow rozwigzywania problemow oraz listy
czesci zamiennych, nalezy zapoznac sie z instrukcjami bezpieczenstwa obstugi i konkretnymi
instrukcjami dotyczgcymi konserwaciji.
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Instalacje stanowi potaczenie kilku produktéw. Przed rozpoczeciem korzystania z maszyny
nalezy przeczyta¢ wszystkie czesci dokumentacji, poniewaz zawierajg one informacje na temat
ryzyk resztkowych dotyczgcych poszczegdlnych elementéw oraz sposobdéw zabezpieczania sie
przed nimi.
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WYJASNIENIE ZNACZENIA SYMBOLI

Obowiagzek przeczytania podrecznika/
instrukciji.

Wskazuje zagrozenie.

Obowigzek noszenia obuwia
ochronnego.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
elektryczno$cia.

Obowigzek noszenia stuchawek
chronigcych przed hatasem.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
przeszkodg znajdujgcg sie na podtozu.

Obowigzek noszenia kasku ochronnego.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
upadkiem spowodowanym nieréwnoscig
terenu.

SOS®BRO

Obowigzek noszenia rekawic
ochronnych.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
zawieszonymi tadunkami.

Obowigzek noszenia okularéw
ochronnych.

P> B

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
goracg powierzchnig.

Obowigzek noszenia przytbicy
ochronnej.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
ruchomymi czesciami mechanicznymi.

Obowigzek noszenia odziezy ochronne;.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym
z ruchem zamykajgcym czesci
mechanicznych urzadzen.

Obowigzek czyszczenia strefy robocze;.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
obecnoscig promieniowania laserowego.

Q0e®

Obowigzek noszenia ochrony drog
oddechowych.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
przeszkodg na wysokosci.

Koniecznosc¢ kontroli wzrokowe;.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z ostro
zakonczonym elementem.

N
D

Wskazuje operacje smarowania.

@R

Zakaz dostepu do wyznaczonego
obszaru dla os6b z rozrusznikiem serca.

N
Ly

Wymaga czynno$ci konserwacyjnych.
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1 - Opis

Dtugos¢ instalacji 10 metrow 17 metrow 25 metréw 30 metréw

Nr katalogowy P95577285NG | P95577286NG | P95577287NG | P95577288NG

Samodzielna instalacja AVC ,Regulacja napigcia fuku” umozliwia regulacje wysoko$ci palnika w instalacji TIG
lub Plazma.

Napiecie tuku spawalniczego zalezy bezposrednio od odlegtosci pomiedzy elektrodg i spawanym elementem,
reszta parametréw jest stata (rodzaj i natezenie przeptywu gazu).

Utrzymywanie statej odlegtosci elektroda/element jest rownoznaczne z utrzymaniem statego napiecia tuku. W
tym celu, nalezy zastosowa¢ jednostke regulacji napiecia tuku.

2 - Dziatanie zespotu regulacji napiecia tuku

Rzeczywiste napiecie tuku spawalniczego jest poréwnywane z wartoscig zadang. Sygnat btedu przetworzony
i wzmocniony powoduje przesunigcie sie napedzanej jezdni wraz z palnikiem.

Jezeli napiecie tuku jest nizsze od napigcia nastawionego, jezdnia odsuwa elektrode od spawanego
elementu przez co wzrasta napiecie tuku do momentu uzyskania zgdanej wartosci; odwrotnie w przypadku
gdy napiecie tuku jest wieksze od napiecia nastawionego.

Sekwencja dostosowywania tuku jest w petni automatyczna.
» Palnik jest opuszczany do momentu wykrycia spawanego elementu.
» Palnik przestaje sie opuszcza¢ w momencie zajarzenia tuku.
* Rozpoczyna sie wstepna regulacja dtugosci tuku.
* Wigczenie regulacji napiecia spawania rozpoczyna sie po zadanej przerwie.
» Po zakonczeniu spawania oraz po czasie post-gaz, palnik podnosi sie po zadanej przerwie.

@ Podrecznik uzytkownika



3 - Skiad instalacji

Avec installation
With installation
LINC-MASTER

Avec installation
With installation
NERTAMATIC 450 Plus

@

M1 Jednostka ruchu 200 mm SLIDEMATIC M200E
M2 Zestaw masztu obrotowego @ 40

M4 Jezdnia reczna 75*50

M5 Pas napedowy 180 XL 037

M6 Koto pasowe odbierajgce 48 XL 037

M7 Silnik A 77

M8 Pradnica tachometryczna

M10 Koto pasowe napedowe 12 XL 037

E10 MOTOVAR MV 20 A77 — A77 Regulacja z pradnica
tachometryczng

MOTOVAR MV 20 A77 — A77 Regulacja z pradnicg
tachometryczng

Przewody 10 m wytgcznika krancowego + kontrola AVC
Przewody 17 m wytgcznika krancowego + kontrola AVC

F1 Przewody 22 m wytgcznika krancowego + kontrola AVC

Przewody 25 m wytgcznika krancowego + kontrola AVC
Przewody 30 m wytgcznika krancowego + kontrola AVC
F2 Przewody kontroli AVC/ zrédto zasilania




4 - Montaz elementéw mechanicznych

dokumentacji technicznej:

86956844: SLIDEMATIC M100E/M200E.

Sposéb montazu prowadnicy SLIDEMATIC M100E/M200E opisano w nastepujacej

Glowne elementy zostajg zmontowane podczas
dostawy.

Konieczne jest jednak ztozenie podstawy S1 i masztu
obrotowego M2 przy pomocy 2 $rub V1, 2 Srub V2,
pierscienia M3 i uchwytu M9, pozwalajgcego na
zablokowanie podczas obrotéw i podczas przesuwania
masztu obrotowego.

Kazdy element moze by¢ zdemontowany by najlepie;j
dopasowac go do instalacji klienta.

Zamocowac instalacje na maszynie (zastosowac
instrukcje 8695 6844).

dolnych.

Prowadnica przewidziana jest do pracy silnika na wysokosci.
Jest jednak mozliwe wykorzystanie jej w przeciwnym Kierunku, ale konieczne jest odwrdcenie
kierunku obrotu silnika M7 , pradnicy tachometrycznej M8 i wytgcznikdéw krancowych gornych i

(3)
G

Podrecznik uzytkownika



5 - Schemat elektryczny

5.1 Z instalacja NERTAMATIC 450 Plus

_____________

Carte interface analogique
P95577455
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5.2 Z instalacja LINC-MASTER

Analog interface board
Carte interface analogique
P95577455

___________________
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5.3 Przewody

NERTAMATIC 450 Plus
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6 - Regulacja MOTOVAR MV20

Regulacje przemiennika prowadnicy MOTOVAR MV20 opisano w nastepujgcej dokumentacji
techniczne;j:
86955832: MOTOVAR MV20.

@ Podrecznik uzytkownika



7 - instrukcja obstugi

Patrz dokument:

- 86955520: Instalacja LINC-MASTER.

- 86955510: Instalacja NERTAMATIC 450 Plus.

W trybie automatycznym mozna wigczy¢ lub wytgczy¢ urzgdzenie poprzez nacidniecie przycisku P6. %

Tryb AVC musi by¢ uaktywniony w konfiguraciji
instalacji.

Tryb AVC musi by¢ wigczony (AVC=1 w konfiguracji
programu) w kazdym programie, w ktérym ma by¢
uzyty.

Ustawienia czujnika sg nastepujgce:
* U1: Wstepne napiecie spawania
» T7: Wyjscie regulacji napiecia tuku ,AVC”
» U2: Napiecie spawania

» AVC=1

> AVC=1

» T16: Zwolnienie regulacji napiecia tuku ,AVC” (czas podnoszenia palnika po post-gaz)

8 - Konserwacja

Opcja regulacji napiecia tuku ,AVC” nie wymaga zadnej szczegoélnej konserwacji poza jednostkg jezdna,

ktorej konserwacje opisano w instrukcji.

techniczne;j:

Konserwacje prowadnicy SLIDEMATIC M100E/M200E opisano w nastepujgcej dokumentac;ji
86956844: SLIDEMATIC M100E/M200E.

AVC
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9 - Czesci zamienne

Sposéb zamawiania:

Zdjecia i szkice identyfikujg kazdy element urzadzenia lub instalaciji.

Tabele opisowe zawierajg 3 rodzaje elementow:
dostepne: v
ograniczony zapas: X
dostepne na zamowienie: brak oznaczenia

(Dla powyzszych elementéw zaleca sie przestanie kopii strony z listg potrzebnych elementéw. Nalezy
okresli¢ ilos¢ potrzebnych elementéw i wskazac typ oraz nr seryjny wyposazenia.)

Dla elementéw zaznaczonych na zdjeciach lub rysunkach, a nie znajdujgcych sie w tabelach, nalezy wysta¢
kopie stron, podkreslajgc symbol danego elementu.

Na przyktad:

Dostepne
Dostepnos¢ ograniczona
Dostepne na zaméwienie

x|

Magazyn|Zamow.

E1 WOOOXXXXXX v Piyta interfejsu urzgdzenia
G2 WOOOXXXXXX X Przeptywomierz
A3 P9357XXXX A | Stalowa ptytka z nadrukiem z przodu
*  Przy zamodwieniu czesci nalezy podac zadang iloéc'loraz numer urzadzenia w ponizszej tabeli.
Matricule >Numer:

@ Podrecznik uzytkownika



Avec installation
With installation
LINC-MASTER

Avec installation
With installation
NERTAMATIC 450 Plus

SP7 ©  MEC4




Magazyn

Dostepne

x|

Dostepnos¢ ograniczona

Dostepne na zaméwienie

Zamow.

Jednostka przemieszczenia o dtugosci 200mm SLIDEMATIC

M1 W000315480 v M200E
M2 W000375805 v Zestaw masztu obrotowego @ 40
M4 W000315508 X Jezdnia reczna 75*50
M5 W000140719 v Pas napedowy 180 XL 037
M6 WO000375806 v Koto pasowe odbierajgce 48 XL 037
M10 W000352137 (4 Koto pasowe napedowe 12 XL 037
M7 W000164864 v Silnik A 77
M8 W000315477 v Pradnica tachometryczna
M17 WO000375807 v Pierscien palnika SP7
M18 W000375808 v Pierscien palnika MEC4
M19 W000375810 v Podstawa catosci regulacji drutu
E10 W000352135 ) 4 MOTOVAR MV20 A77 regulacja za pomocg Tachy
W000140676 v MOTOVAR MV20 A77 regulacja bez Tachy
W000366102 X Przewody 10 m wytgcznika krancowego + kontrola AVC
W000366103 X Przewody 17 m wytgcznika krancowego + kontrola AVC
F1 W000366104 ) 4 Przewody 22 m wytgcznika krahcowego + kontrola AVC
PO3577562 Przewody 25 m wytgcznika krancowego + kontrola AVC
P9O5577188 Przewody 30 m wytgcznika krancowego + kontrola AVC
2 | woooseotos | x| |Prmweesonkel A Cidl e, e
P93577106 Przewody kontroli AVC/zrodto zasilania, 1,5 metra

A

=> dla instalacji LINC-MASTER

Przy zamdwieniu czesci nalezy podac zgdang ilos¢ oraz numer urzadzenia w ponizszej tabeli.

C€

Matricule

E

»

»
>

»TYP :

Numer:
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Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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