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TESEKKURLER! Lincoln Electric iiriinlerinin KALITESINI tercih ettiginiz igin tesekkir ederiz.

e Litfen Cihaz ve Ambalaji Hasara Karsi Kontrol Edin. Herhangi bir hasar tespit etmeniz durumunda cihazi satin
aldiginiz bayiye hasar bildiriminde bulunun.

e lleride basvurmak iizere cihaz bilgilerini iceren asagidaki tabloyu doldurun. Model adi, kodu ve seri numarasi
cihazinizin arkasinda yer alan iriin etiketinde mevcuttur.

Model Adi:
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Teknik Ozellikler

MODEL ADI DizIN
POWERTEC® 205C 400V K14054-1
POWERTEC® 205C 230/400V K14054-2
POWERTEC® 255C 400V K14055-1
POWERTEC® 255C 230/400V K14055-2
POWERTEC® 305C 400V K14056-1
POWERTEC® 305C 230/400V K14056-2
POWERTEC® 305C 400V K14056-3
POWERTEC® 305C 230/400V K14056-4
GIRIS
Giris Gerilimi U4 EMC Sinifi Frekans
K14054-1 400V +%10, Ug Faz A 50/60Hz
K14054-2 230/400V £%10, Ug Faz A 50/60Hz
K14055-1 400V %10, Ug Faz A 50/60Hz
K14055-2 230/400V +%10, Ug Faz A 50/60Hz
K14056-1 400V %10, Ug Faz A 50/60Hz
K14056-2 230/400V £%10, Ug Faz A 50/60Hz
K14056-3 400V %10, Ug Faz A 50/60Hz
K14056-4 230/400V +%10, Ug Faz A 50/60Hz
Olgiilen Cevrimde Giris Giicii Giris Akimi [1maks cos @
K14054-1 8kVA @ 35 Calisma Cevrimi(40°C) 12A 0,98
K14054-2 8kVA @ 35 Galisma Cevrimi(40°C) 20A 0,97
K14055-1 | 11,4kVA @ 35 Calisma Cevrimi(40°C) 16,5A 0,96
K14055-2 | 11,4kVA @ 35 Calisma Cevrimi(40°C) 28,5A 0,96
K14056-1 15kVA @ 35 Calisma Cevrimi(40°C) 21,5A 0,96
K14056-2 | 15kVA @ 35 Calisma Cevrimi(40°C) 36A 0,96
K14056-3 | 15kVA @ 35 Calisma Cevrimi(40°C) 21,5A 0,96
K14056-4 15kVA @ 35 Calisma Cevrimi(40°C) 36A 0,96
OLGULEN CIKIS
Acik Devre Gerilimi G%'é%g;ﬁf;’jﬂ ;2;’0 Cikis Akimi Cikis Gerilimi
%100 126A 20,3Vdc
K14054-1 16 + 39 Vdc %60 163A 22,2Vdc
%35 200A 24Vdc
%100 126A 20,3Vdc
K14054-2 16 + 39 Vdc %60 163A 22,2Vdc
%35 200A 24Vdc
%100 145A 21,3Vdc
K14055-1 16 + 44 Vdc %60 190A 23,5Vdc
%35 250A 26,5Vdc
%100 145A 21,3Vdc
K14055-2 16 + 44 Vdc %60 190A 23,5Vdc
%35 250A 26,5Vdc
%100 175A 22,8Vdc
K14056-1 17+ 46 Vdc %60 225A 25,3Vdc
%35 300A 29Vdc
Turkge 1 Turkce



OLGULEN GCIKIS

Acik Devre Gerilimi Q%'é%ﬁfaggsﬂ gé(l)ng Cikis Akimi Cikis Gerilimi
%100 175A 22,8Vdc
K14056-2 17+ 46 Vdc %60 225A 25,3Vdc
%35 300A 29Vvdc
%100 175A 22,8Vdc
K14056-3 17+ 46 Vdc %60 225A 25,3Vdc
%35 300A 29Vvdc
%100 175A 22,8Vdc
K14056-4 17+ 46 Vdc %60 225A 25,3Vdc
%35 300A 29Vvdc
KAYNAK AKIMI ARALIGI
GMAW FCAW-GS FCAW-SS
K14054-1 25A + 200A 25A + 200A 25A + 200A
K14054-2 25A + 200A 25A = 200A 25A + 200A
K14055-1 25A + 250A 25A = 250A 25A + 250A
K14055-2 25A + 250A 25A = 250A 25A + 250A
K14056-1 30A = 300A 30A + 300A 30A + 300A
K14056-2 30A + 300A 30A + 300A 30A + 300A
K14056-3 30A + 300A 30A + 300A 30A + 300A
K14056-4 30A + 300A 30A = 300A 30A + 300A
ONERILEN GIRiS KABLOSU VE SIGORTA BOYUTLARI
Sigorta veya Devre Kesici Tipi Elektrik Kablosu
230V 400V
K14054-1 - D 10A 4 Elektrik Kablosu, 1,5mm?
K14054-2 D 20A D 10A 4 Elektrik Kablosu, 2,5mm?
K14055-1 - D 16A 4 Elektrik Kablosu, 1,5mm?
K14055-2 D 25A D 16A 4 Elektrik Kablosu, 4mm?
K14056-1 - D 20A 4 Elektrik Kablosu, 2,5mm?
K14056-2 D 32A D 20A 4 Elektrik Kablosu, 4mm?
K14056-3 - D 20A 4 Elektrik Kablosu, 2,5mm?
K14056-4 D 32A D 20A 4 Elektrik Kablosu, 4mm?
BOYUT
Agirhk Yiikseklik Geniglik Uzunluk
K14054-1 74 kg 768 mm 427 mm 850 mm
K14054-2 74 kg 768 mm 427 mm 850 mm
K14055-1 95 kg 810 mm 467 mm 932 mm
K14055-2 95 kg 810 mm 467 mm 932 mm
K14056-1 96,5 kg 810 mm 467 mm 932 mm
K14056-2 96,5 kg 810 mm 467 mm 932 mm
K14056-3 96,5 kg 810 mm 467 mm 932 mm
K14056-4 96,5 kg 810 mm 467 mm 932 mm
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TEL GAPI/ TEL BESLEME HIZ ARALIGI

Tel Bisr‘lae“rgle Hizi Makara Kat teller Aliminyum teller OzIu teller
K14054-1 1-20 m/dak 2 0,6-1,2 1,0-1,2 09-11
K14054-2 1-20 m/dak 2 0,6-1,2 1,0-1,2 09-11
K14055-1 1 -20 m/dak 2 06-1.2 1,0-1,2 0,9-11
K14055-2 1 -20 m/dak 2 06-1,2 1,0-1,2 0,9-1,.1
K14056-1 1-20 m/dak 2 0,6-1,2 1,0-1,2 09-11
K14056-2 1-20 m/dak 2 0,6-1,2 1,0-1,2 09-11
K14056-3 1-20 m/dak 4 06-1.2 1,0-1,2 09-1,6
K14056-4 1 -20 m/dak 4 06-1.2 1,0-1,2 09-1,6

Koruma Sinifi

Calisma Nem Degeri
(t=20°C)

Calisma Sicakhgi

Saklama Sicakhgi

P23

< %95

-10°C ila +40°C

-25°Cila 55°C

**Polarite degistirme kiti satin alinmalidir (bkz. "Aksesuarlar" bolimu).
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Uretici ad1, driin adi, kod numarasi, Griin numarasi, seri numarasi ve (retim tarihi deger plakasindan okunabilir.

[+ XXXXXXX
XXXXXXXXXX —

[ 3 |——{Code: XXXXX| XXXXXXX]

S/N: PIYYMMXXXXX —

el

P1]YY [MM|  XXXXX

Burada: )
1- l}reticinin adi ve adresi
2- Urln adi

3- Kod numarasi
4-  Urlin numarasi
5- Seri numarasi
5A- Uretildigi Ulke
5B- Uretildigi yil
5C- Uretildigi ay
5D- her makine igin farkl olan artan numara

MIG/MAG ekipmanlarinin tipik gaz kullanimi:

— DC elektrot pozitif Tel Siiriiciil G ki
. el capi — el Siiriiciiler az akisi
Malzeme tiirii [mm] A[IXT Ge[(;lllm [m/min] Koruyucu Gaz [I/min]
Karbon, distk | g g _4 4 95-200 | 18-22 3,5-6,5 Ar %75, CO2 %25 12
alasiml gelik
Aliminyum 0,8-1,6 90 - 240 18 - 26 55-9,5 Argon 14 -19
Ostenitik Ar %98, 02 %2 /
paslanmaz celik 08-16 85 - 300 21-28 3-7 He %90, Ar %7,5 CO2 %2,5 14-16
Bakir alagim 0,9-1,6 175 - 385 23 -26 6-11 Argon 12-16
Magnezyum 1,6-2,4 70-335 | 16-26 4-15 Argon 24 - 28
Tig islemi:

TIG kaynak isleminde gaz kullanimi nozdiliin kesit alanina baghdir. Yaygin olarak kullanilan torglar igin:

Helyum: 14-24 |/dak

Argon: 7-16 I/dak

Not: Asiri yuksek akis hizlari gaz akiminda tiirbulansa neden olabilir ve bu da kaynak havuzuna atmosferik kontaminasyon

cekebilir.

Not: Bir yan riizgar veya ¢ekim, koruyucu gazin kapsama alaninda bozulmaya neden olabilir, koruyucu gazdan tasarruf
etmek amaciyla hava akigini engellemek icin ekran kullanin.
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Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)

Bu makine ilgili tum direktiflere ve standartlara uygun sekilde tasarlanmistir. Bununla beraber, telekomiinikasyon cihazlarini
(telefon, radyo ve televizyon) ve diger glvenlik cihazlarini karistirici elektromanyetik dalgalar Uretebilir. Bu durum, etkilenen
cihazlar igin guvenlik sorunu olugturabilir. Makinenin urettigi bu elektromanyetik parazitlerin etkisini dnlemek veya azaltmak
igin bu bolim dikkatle okuyun.

Bu makine endustriyel alanlarda kullaniimak tzere tasarlanmistir. Yasam alanlarinda kullaniimasi durumunda

elektromanyetik dalgalarin olasi etkilerini gidermek icin belirli dnlemlerin alinmasi gereklidir. Kullanici, makineyi

mutlaka kullanim kilavuzunda anlatildigi gibi kurmal ve kullanmalidir. Herhangi bir elektromanyetik bozunum

tespit edilirse operatér, gerekirse Lincoln Electric'ten yardim alarak s6z konusu bozunumlari ortadan kaldirmak
Uzere dizeltici tedbirler almalidir.

Makinenin kurulumundan énce kullanici, galigma alani igerisinde elektromanyetik dalgalarin etkisinde kalarak bozulabilecek
cihazlarin olup olmadigini kontrol etmelidir. Bu konuda, asagida belirtilen hususlar dikkate alinmaldir:

e Calisma alaninin ve makinenin yakininda bulunan giris ve ¢ikis kablolari, kumanda kablolari ve telefon kablolari.

Radyo ve/veya televizyon alicilar ve vericileri. Bilgisayar ve bilgisayar kontrollu cihazlar.

Endustriyel prosesler igin glivenlik ve kontrol ekipmanlari. Kalibrasyon ve 6lgiim cihazlari.

Kalp pili ve isitme cihazi gibi kisisel tibbi cihazlar.

Calisma alaninin ve makinenin yakininda bulunan elektromanyetik bagisikligi kontrol ediniz. Kullanici, calisma
alanindaki tim cihazlarin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Bu durum ek koruyucu énlemler gerektirebilir.

o Dikkate alinmasi gereken calisma alani boyutlari, alanin yapisina ve gerceklestirilen diger aktivitelere baghdir.

Makinenin Urettigi elektromanyetik dalgalarin etkisini azaltmak icin asagida belirtilen uyarilari dikkate alin.

e Makinenin sebeke elektrigine olan baglantisini kullanim kilavuzunda anlatildidi gibi yapin. Eger, elektromanyetik bir
etkilesim olursa ana elektrik girisini filtre etmek gibi 6nlemlerin alinmasi gerekebilir.

e Cikis kablolar olabildigince kisa olmali ve bir arada tutulmalidir. Elektromanyetik etkilesmeyi azaltmak igin, mimkiinse
is parcasina topraklama yapin. Kullanici, bu is parcasinin topraklamaya baglanmasinin, personel ve ekipman igin
problem yaratip yaratmayacagini kontrol etmelidir.

e Calisma alanindaki kablolarin korunmasi elektromanyetik dalgalar azaltabilir. Bu durum &zel uygulamalar igin gerekli
olabilir.

& UYARI

A Sinifi ekipmanlar sebeke hattindan saglanan disuk gerilimli elekirik glcinden faydalanan yasam alanlarinda
kullaniimaya uygun degildir. Bu bdlgelerde, radyofrekans dalgalarinin yaninda iletilen dalgalar nedeniyle, elektromanyetik
uygunluga ters etki yaratabilecek potansiyel zorluklar bulunabilir.

AN

& UYARI

Bu makine IEC 61000-3-1 standartlarina uygun olarak uretilmistir. Kisa devre gugleri (Ssc) asagidaki degerlere esit veya
buyuktar:

POWERTEC® 205C: Ssc 20,9 MVA
POWERTEC® 255C: Ssc 2 1,3 MVA
POWERTEC® 305C: Ssc 2 1,69 MVA

kullanici dagitim sebekesi ile genel sistem arasindaki arayliz noktasinda. Gerekirse, makinenin sadece yukaridaki tabloda
yer alan degerlere esit veya buylk kisa devre guicline (Ssc) sahip dagitim sebekesine baglandigindan dagitim sebekesi
operatériine basvurulmasiyla emin olunmasi, makinenin kurucusu veya kullanicisinin sorumlulugundadir.
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Guvenlik

01/11

& UYARI

Bu makine mutlaka yetkili personel tarafindan kullaniimalidir. Tim baglantilarin, operasyonlarin, bakim ve onarim
prosedurlerinin yetkili kigilerce yapildigindan emin olun. Makineyi galistirmadan 6nce bu kullanim kilavuzunu mutlaka

okuyun.

Kullanim Kilavuzundaki talimatlarin uygulanmamasi ciddi yaralanmalara, can kaybina veya makinenin zarar

gérmesine neden olabilir. Lutfen altta belirtilen sembollerin karsisindaki uyarilari dikkatle okuyup anladiginizdan emin olun.
Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. ve Lincoln Electric, hatali montajdan, hatali bakimdan ve uygun olmayan
kullanimdan kaynaklanan hasarlardan sorumlu degildir.

UYARI: Bu sembol, ciddi yaralanmalar, can kayiplari ve ekipman hasarini talimatlara uyulmasi gerektigini
gosterir. Olasi ciddi yaralanma ve 6limlerden kendinizi ve bagkalarini koruyun.

TALIMATLARI DIKKATLE OKUYUN VE ANLAYIN: Makineyi calistirmadan énce bu kullanim kilavuzunu
mutlaka okuyun. Ark kaynagi tehlikeli olabilir. Kullanim Kilavuzundaki talimatlarin uygulanmamasi ciddi
yaralanmalara, can kaybina veya makinenin zarar gérmesine neden olabilir.

ELEKTRIK CARPMASI OLDUREBILIR: Kaynak makinesi yiiksek voltajlar tretir. Bu makine caligirken
elektroda, sase pensesine, makineye bagl is parcalarina dokunmayin. Kendinizi elektrod, sase pensesi
ve bagl is pargalarindan koruyun.

ELEKTRIKLE CALISAN EKIPMAN: Makine (izerinde calismaya baglamadan énce sigorta kutusundaki
salteri kullanarak elektrigi kesin. Bu ekipmani yerel elektrik mevzuatina gére topraklayin.

ELEKTRIKLE CALISAN EKIPMAN: Giris, elektrod ve sase pensesi kablolarin durumunu diizenli olarak
inceleyin. Izolasyonu hasar gérmiis herhangi bir kablo varsa derhal degistirin. Her tiirlii ark parlamasi
riskini 6nlemek igin elektrod pensesini dogrudan kaynak masasinin lizerine ya da sase pensesi ile
temasta olan bir ylizeye birakmayin.

ELEKTROMANYETIK ALAN TEHLIKELI OLABILIR: iletkenlerden gecen elektrik, elektromanyetik alanlar
(EMF) olusturur. Olugsan EMF alanlari kalp pili gibi cihazlar tzerinde etkili olabilir. Kalp pili kullanan
kaynakgilarin makineyi galigstirmadan énce doktorlarina danigmalari gerekir.

YAPAY OPTIK RADYASYON: 2006/25/EC Direktifi ve EN 12198 Standardi'nda yer alan gereksinimlere
gore makine, kategori 2 cihazdir. EN169 Standardi geregince, koruma derecesi maksimum 15 olan
filtreye sahip Kisisel Koruyucu Ekipman (PPE) edinilmesi zorunludur.

DUMAN VE GAZLAR TEHLIKELI OLABILIR: Kaynak islemi sagliga zararll duman ve gaz gikisina neden
olabilir. Bu duman ve gazlan solumaktan kacginin. Kullanicilari bu tehlikeden korumak icin yeterli
havalandirma yapilmali veya duman ve gazlar soluma bdlgesi digina atilmalidir.

KAYNAK ARKI YAKABILIR: Kaynak islemi yapilirken veya izlenirken, gozleri sigramalardan ve kaynak
arkinin yaydidi isinlardan korumak igin uygun filtreye ve koruma levhasina sahip bir siper kullanin. Cildi
korumak igin aleve dayanikli malzemeden Uretilmis giysiler kullanin. Yakin gevrede bulunan Kisileri,
yanmaz malzemeden yapilmig uygun paravanlarla koruyun ve kaynak arkina bakmamalari ve kendilerini
ark 1s1n1 etkisinde birakmamalari konusunda uyarin.

KAYNAK SICRAMALARI YANGINA VE PATLAMALARA NEDEN OLABILIR: Yanici malzemeleri kaynak
yapilan yerden uzakta tutun ve yangin séndurlciyu kolaylikla erigsebilecediniz bir yere koyun. Kaynak
islemi sirasinda olusabilecek sigramalar ve sicak malzemeler ince c¢atlaklar ve en dar acgikliklardan bile
etrafa kolaylikla sigrayabilir. Yanici ve zehirleyici gazlarn ortamdan tamamen uzaklastiracak 6nlemlerin
alindigindan emin olmadan higbir bidon, varil, tank ya da malzeme (zerinde kaynak yapmayin. Yanici
gazlarin, buharlarin ya da yanici sivilarin bulundugu yerlerde makineyi kesinlikle galistirmayin.
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KAYNAKLI MALZEMELER YAKABILIR: Kaynak sirasinda yiiksek miktarda is1 aciga cikabilir. Sicak
ylzeyler ve malzemeler ciddi yaniklara neden olabilir. Bu tir malzemelere dokunurken ve tasirken
mutlaka eldiven ve pense kullaniimalidir.

HASAR GORMESI HALINDE GAZ TUPU PATLAYABILIR: Sadece kaynak islemlerine uygun olarak
Uretilmis koruyucu gaz igeren sertifikali basingli gaz tiiplerini kullanin. Kullanilan gaza ve tiip basincina
uygun regulatérlerin tipe dogru olarak monte edildiginden emin olun. Tupleri her zaman dik pozisyonda
tutun ve guvenlik zinciri ile sabit bir yere baglayin. Koruyucu kapaklari kapatmadan tupleri hareket
ettirmeyin ve tuplerin yerlerini kesinlikle degistirmeyin.  Elektrodlarin, elektrod penselerinin, sase
penselerinin ve gerilim altindaki her tirli parganin gaz tipu ile temas etmesine izin vermeyin. Tupleri,
fiziksel hasara ya da kivilcim ve isi kaynaklar dahil kaynak islemlerine maruz kalabilecekleri bélgelerin
uzaginda stoklayin.

HAREKETLI PARCALAR TEHLIKELIDIR: Bu makinede ciddi yaralanmaya neden olabilecek hareketli
mekanik pargalar mevcuttur. Makinenin galistiriimasi, kullaniimasi ve servis islemleri sirasinda ellerinizi,
vicudunuzu ve giysilerinizi bu pargalardan uzak tutun.

GUVENLIK ISARETI: Bu makine, elektrik carpmasi riskinin yiiksek oldugu ortamlarda gerceklestirilen
kaynak uygulamalari igin gerekli olan gticii saglamaya uygundur.

Uretici, tasarimda ve ayni zamanda kullanim kilavuzunun sirimiinde yikseltme yapmadan degisiklikler ve/veya
iyilestirmeler yapma hakkini sakli tutar.

Turkge
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Giris

POWERTEC C kaynak makineleri sunlari saglar:
¢ GMAW (MIG/MAG) Kaynak Iglemi
e FCAW-GS /FCAW-SS Kaynak Iglemi

& UYARI

Negatif polarite gerektiren 6zli tellere kaynak islemi
yapmak i¢in kullanici tarafindan polarite degistirme kitinin
satin alinmasi gerekir (bkz. "Aksesuarlar" bolim).

Asagidaki ekipman POWERTEC® 205C'ye eklenmigtir:
e Kullanim Kilavuzu igeren USB

e Calisma kablosu -3 m

e Gazhortumu-2m

e Hortum kelepceleri — 2 tnite

Asagidaki ekipman POWERTEC® 255C & 305C've
eklenmistir:

Kullanim Kilavuzu igeren USB

Calisma kablosu - 3 m

Gaz hortumu-2m

Hortum kelepceleri — 2 tnite

Geciktirmeli sigorta - 2A

Geciktirmeli sigorta - 6,3 A

Makara — V0.8/V1.0 (UYARI: KNUMBER K14056-3
ve K14056-4 icin 2 tinite makara eklenmigtir)

Asagidaki ekipman POWERTEC® 205C'yve takilmigtir
(bkz. Sekil 1.):

1. Torg yuvasi

2. Galvanizli zincir — 0,7 m

Asagidaki ekipman POWERTEC® 255C & 305C'ye
takilmistir (bkz. Sekil 2.):

1. Tabanca yuvasi

2. Galvanizli zincir — 2 Gnite x 0,7 m

3. Delikli civata — 2 unite

Turkge

Sekil 2.

GMAW, FCAW-GS ve FCAW-SS islemi igin teknik
ozellikler sunlari tanimlamaktadir:

o Kaynak teli tipi

e Tel capi

Kullanici tarafindan satin alinabilen énerilen ekipmanlar
"Aksesuarlar" béliminde bahsedilmistir.
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Kurulum ve Kullanim Talimatlari

Makineyi kurmadan veya galistirmadan dnce bu bolima
sonuna kadar okuyun.

Konum ve Calisma Kosullari

Bu makine en zor kosullarda bile c¢aligabilir. Bununla

beraber, makinenin uzun Omurli olmasini ve givenle

kullanilabilmesini saglamak amaciyla asagidaki basit
onlemlerin alinmasi énemlidir:

e Makineyi 15 dereceden daha fazla yatay egime sahip
bir yere koymayin veya bdyle bir yerde galistirmayin.

e Makineyi borularin buzunu ¢ézmek icin kullanmayin.
Makine, mutlaka temiz hava akimi olan bir yerde
calistinimali  ve  makinenin  c¢alistinldigi  yerde
havalandirmay! engelleyici ya da hava akimini
durdurucu  bir etken olmamaldir.  Calisirken,
makinenin Uzeri kagit, bez ya da benzeri malzemelerle
Ortilmemelidir.

e Toz ve kirler makinenin icine girebilir;, bu durum
mumkin oldugunca en aza indiriimelidir.

e Bu makine IP23 koruma sinifina sahiptir. Makineyi
mumkin oldugunca kuru tutun, islak zemin veya su
birikintisi Uizerine koymayin.

e Makineyi, uzaktan kontrol edilen cihazlardan uzak bir
yere koyun. Makine normal kullanimda, yakinlarda
bulunan uzaktan kontrol edilen cihazlari olumsuz
yonde etkileyebilir ve bu durum yaralanma veya
ekipman arizalarina neden olabilir. Litfen kullanim
kilavuzundaki Elektromanyetik Uygunluk bdlimani
okuyun.

e Ortam sicakhgi 40 Cnin Uzerinde olan yerlerde
kullanmayin.

Calisma Cevrimi ve Asiri Isinma

Kaynak makinesinin ¢alisma ¢evrimi, makinenin 10
dakikalik ¢cevrimde nominal kaynak akimi ile galigabildigi
zaman yulzdesidir.

Ornek: %60 galisma gevrimi
— \
—

6 dakika kaynak. 4 dakika soguma.

Calisma cevriminin asilmasi durumunda termal sigorta
devreye girecek ve cihazin ¢alismasini durduracaktir.

Kaynak makinesinin trafosu asiri isinmaya karg! bir termal
sigorta ile korunur.

[-®-&f-8-%

Dakika veya Calisma
Cevrimini disurun

Makine asin isindiginda 6n kapaktaki Termal Asin
Yukleme Lambasi "yanar" ve makine ¢ikis gicl "devre
disi kalir". Makine guvenli bir 1siya geldiginde Termal Asiri
Yuikleme lambasi s6ner ve makine normal galismasina
devam edebilir. Not: Kaynak tabancasi Gzerindeki tetigin
serbest birakilmamasi durumunda givenlik geregi makine
termal kapanma durumundan ¢ikmayacaktir.

Turkge

Giug¢ Kablosu Baglantisi

&UYARI
Sadece vasifli bir elektrik teknisyeni kaynak makinesini
glic agina baglayabilir. Elektrik kablosunun ¢ikis prizine
takilmasi ve kaynak makinesinin baglanmasi, uygun
Ulusal Elektrik Yasasi ve ydrirlikteki kurallara gore
yapilmalidir.

Makineyi agmadan 6nce makineye verilen giris gerilimi,
faz ve frekansi kontrol edin. Makineyle giris kaynagi
arasindaki toprak kablolarinin baglantisini dogrulayin.

Asagidaki KNUMBER'a sahip makineler i¢indir:

o K14054-1, K14055-1, K14056-1, K14056-3: uygun
besleme gerilimi 3x400 V 50/60 Hz'dir.

o K14054-2, K14055-2, K14056-2, K14056-4: uygun
besleme gerilimleri 3x230 V 50/60 Hz ve 3x400 V
50/60 Hz'dir (400 V:

Giris kaynagi hakkinda daha fazla bilgi i¢in bu kilavuzun
teknik ozellikler kismina ve makinenin deger plakasina
bakin.

Besleme geriliminin degistiriimesi gerekirse:

o Besleme kablosu sebekeye bagdli olmamali ve makine
KAPALI konumda olmalidir.

e Sol yan kapagi agin.

e X11 ve X12'yi asagidaki semaya gobre yeniden
baglayiniz.

\

| 230V 400V 400v

( X11 )

X12

S
O O

S

U

230V 400V 230v

Sekil 3.

Sol yan kapag! yeniden takiniz.

Beslemeden gelen sebeke gi¢ miktarinin makinenin
normal calismasi igin yeterli oldugundan emin olunuz.
Gerekli gecikmeli sigorta (veya “D” 6zellikli devre kesici)
ve kablo boyutlari bu kilavuzun teknik o&zellikler
bdliumunde belirtilmigtir.

Dis Baglantilar
Sekil 4'teki [6], [7] ve [8]. maddelere bakin.

Turkce



Kontrol ve Galigma Ozellikleri

POWERTEC 205C POWERTEC
255C & 305C
(2] [5] (2] [s]

(o

Sz

G
3

&

@e

[

Sekil 4.

1. Guc Anahtan ACIK/KAPALI (I/O): Makineye giden
elektrigi kontrol eder. Ag¢madan ("I') 6nce gig¢
kaynaginin sebeke kaynagina bagh oldugundan emin
olun. Elektrik baglantisi yapilip glic anahtar agildiktan
sonra, gu¢ anahtari makinenin kaynak yapmaya hazir
oldugunu gdéstermek lizere yanar.

2. Termal Asiri Yukleme Lambasi: Bu lamba,
makine asiri i1sindiginda yanar ve ¢ikis
devre digl kalir. Bu durum, ortam sicakligi
40°C'nin Uzerindeyse veya makinenin
calisma cevrimi gecilmigse meydana gelir. g
bilesenlerin sogumasi icin makineyi acik birakin,
lamba séniince normal ¢alisma mumkuindr.

voltajini ayarlayiniz. POWERTEC®

: 205C’te 1 salter bulunur (10 kademeli).
POWERTEC 255C® ve 305C'de 2 salter bulunur (2 ve
10 kademeli).

3. Kaynak Yik Voltaji Salteri: Kaynak yik

& UYARI

Kaynak islemi sirasinda Kaynak Yik Voltajini [3]
degistirmeyiniz.

4. WFS (Tel Besleme Hizi) Ayar Digmesi:

OIO Tel besleme hizi 1 — 20 m/dk araliginda

surekli kontroliinU saglar.

5. Dijital Ekran Paneli: istege bagl olarak mevcuttur (bkz.
"Aksesuarlar" bolima).

6. EURO Soket: Kaynak tabancasini baglamak igin
(GMAW, FCAW-GS / FCAW-SS islemi igin).

7. Dusik indiktans Negatif Cikis Soketi:

. Calisma kablosunu baglamak igindir.
TN 8 Yiksek indiiktans Negatif Cikis Soketi:
Calisma kablosunu baglamak igindir.
Turkge

10

POWERTEC 205C POWERTEC

255C & 305C

_@ 9. Gaz Konnektdri: Gaz hatti baglantisi.

& UYARI

Kaynak makinesi, maksimum 5.0 Bar basingtaki uygun
tim koruyucu gazlari destekler.

10.Delik _Tapasi: CO2 gaz sitici  soketi igindir
(bkz. "Aksesuarlar" bolimi - K14009-1 CO:2 Isitici
Baglanti Kiti).

11. Glic Kablosu (5m): Besleme figini, bu kilavuzda
belirtildigi gibi ve gegerli tim standartlara uygun olan
makine igin siniflandiriimig mevcut besleme kablosuna
baglayiniz. Bu baglanti yalnizca yetkili bir kisi
tarafindan gergeklestiriimelidir.

K14054-1 POWERTEC 205C 400V
K14054-2 POWERTEC 205C 230/400V

@i 24

I
N
[e2)

«

\ 7

8 o

Sekil 6.

K14055-1 POWERTEC 255C 400V
K14055-2 POWERTEC 255C 230/400V
K14056-1 POWERTEC 305C 400V
K14056-2 POWERTEC 305C 230/400V

Turkge



K14056-3 POWERTEC 305C 400V
K14056-4 POWERTEC 305C 230/400V

12. Tel Makara (GMAW, FCAW-GS / FCAW-SS islemi
icin): 2 silindirli tel makara. Yalnizca asagidaki
KNUMBER'a sahip makineler igindir:

e K14054-1 POWERTEC® 205C 400V

K14054-2 POWERTEC® 205C 230/400V

K14055-1 POWERTEC® 255C 400V

K14055-2 POWERTEC® 255C 230/400V

K14056-1 POWERTEC® 305C 400V

K14056-2 POWERTEC® 305C 230/400V

13. Tel Makara (GMAW, FCAW-GS / FCAW-SS islemi
icin): 4 silindirli tel makara. Yalnizca asagidaki
KNUMBER'a sahip makineler igindir:

o K14056-3 POWERTEC® 305C 400V
e K14056-4 POWERTEC® 305C 230/400V

14. Kaynak Teli (GMAW / FCAW-GS / FCAW-SS icin)

15. Makaraya Sarilmis Tel (GMAW / FCAW-GS / FCAW-
SS icin) Makinede makaraya sarilmis tel bulunmaz.

16. Tel Makara Destegi: Maksimum 15 kg'lik makaralar.
51mm’lik mile plastik, ¢elik ve elyaf sargilan kabul
eder. Ayrica Readi-Reel® tip makaralar verilen mil
adaptoérine kabul eder.

& UYARI

Kaynak islemi sirasinda makinenin sag yan kapaginin
kapali oldugundan emin olunuz.

17. Polarite Dedistirme Kiti Delikleri: bkz. "Aksesuarlar
boélimd. Yalnizca asagidaki KNUMBER'a sahip
makineler igindir:

e K14054-1 POWERTEC® 205C 400V
e K14054-2 POWERTEC® 205C 230/400V

& UYARI
Pozitif (+) polarite fabrikada ayarlanmistir.

& UYARI

Kaynak isleminden once telleri kullanmak icin polariteyi
kontrol ediniz.

Turkge
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18. Polarite Degistirme Kapagi: Polarite Degistirme Kiti
icin ayrica satin alinabilen kapatma delikleri (bkz.
"Aksesuarlar" bolimd). Yalnizca asagidaki
KNUMBER'a sahip makineler icindir:

e K14055-1 POWERTEC® 255C 400V

K14055-2 POWERTEC® 255C 230/400V

K14056-1 POWERTEC® 305C 400V

K14056-2 POWERTEC® 305C 230/400V

K14056-3 POWERTEC® 305C 400V

K14056-4 POWERTEC® 305C 230/400V

& UYARI

Pozitif (+) polarite fabrikada ayarlanmistir.

& UYARI

Kaynak isleminden &nce telleri kullanmak icin polariteyi
kontrol ediniz.

19. Kaynaksiz Tel / Gaz Cikis Anahtari: Bu anahtarla ¢ikis
gerilimi etkinlestirimeden tel beslemesi veya gaz akisi
saglanabilir.

20. Tabanca Modu Anahtari: 2 kademeli veya 4 kademeli
tabanca modunun segilmesini saglar. 2T/4T modunun
islevselligi Sekil 9'de gosterilmektedir.

A h—

C

47

g

2T 1

Tetik basili
Tetik serbest

Kaynak akimi
Geri yanma siresi
WFS

Gaz

O O W > «— —

Sekil 9.

21.Burnback Siiresi Kontrol Dugmesi: Tel beslemesi
bittikten sonra kaynak cikiginin devam ettigi sureyi
ayarlar. Telin birikintiye yapismasini onler ve telin
ucunu bir sonraki ark baslangici i¢in hazirlar.

22. Punta Kaynagi Sure Kontrol Digmesi: Tetik ¢ekilmis
olsa bile kaynagin devam edecegi slreyi ayarlar. Bu
segenek 4 Kademeli Tetik Modunda etkili degildir.

& UYARI
Nokta Zamanlayici, 4 Kademeli Tetik Modunda calismaz.

Turkge



23. Geciktirmeli Sigorta, F1: Birincil kablodaki akim 2 A'yi
gectiginde besleme gliclini kapatir. Sigorta yandiktan

sonra yenisi ile degistirimelidir. “Yedek Pargalar’
boluma).
POWERTEC®
205C 255C 305C
Geciktirmeli
sigorta, F1 2A A A

24. Geciktirmeli_Sigorta, F2: ikincil kablodaki akim 6,3 A'yi
gectiginde besleme gliclini kapatir. Sigorta yandiktan

sonra Yyenisi ile degistirimelidir. “Yedek Parcalar’
bolima).
POWERTEC®
205C 255C 305C
Geciktirmeli
sigorta, F2 6,3A 6,3A 6,3A

Kaynak Kablolarinin Baglanmasi

Calisma kablosunu [7] veya [8] numarali sokete takiniz. Bu
kablonun diger ucunu sase pensesiyle kaynak pargasina
bagdlar.

GMAW, FCAW-GS veya FCAW-SS islemi icin gerekli

tabancay! Euro Sokete [6] baglar. Kontakt ucu ve tabancanin
layneri kullanilan telin tirtine ve ¢apina gére ayarlanmalidir.

Turkge
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Tel Makarasinin Takilmasi

Tel makara tipi S300 ve BS300 kabini, adaptér olmadan tel
makara destegine [16] takiimalidir.

S200, B300 veya Readi-Reel® tel makarasi tipi takilabilir
ancak uygun adaptérin satin alinmasi gerekir. Uygun
adaptor ayr sekilde satin

alinabilir (Bkz. "Aksesuarlar" bolimu).

S$300 ve BS300 Tipi Tel Makarasinin Takiimasi

& UYARI

Elektrod telini monte ederken gii¢ kaynagdini kapatiniz.

Makineyi kapatiniz.

Sag yan kapagi aginiz.

Kilit Somununu [25] sokiin ve Milden [27] ¢ikarin.

Mil Fren Piminin [28] S300 veya BS300 tipi makaranin
arka tarafinda bulunan delige yerlestirildiginden emin
olarak S300 veya BS300 tipi makarayl [26] Mile [27]
yerlestirin.

& UYARI

S300 veya BS300 tipi makarayi, besleme iglemi sirasinda
donerken, telin makaranin alt tarafindan agilmasina imkan
verecek sekilde konumlandirin.

e Kilit somununu yeniden takin [25]. Kilit somununun
sikildigindan emin olun.

Turkge



$200 Tipi Tel Makarasi Yiikleme

& UYARI

Elektrod telini monte ederken gui¢ kaynagini kapatiniz.

Makineyi kapatiniz.

Sag yan kapag aginiz.

Kilit Somununu [25] sékiin ve Milden [27] gikarin.

Mil fren piminin [28] adaptoérin [29] arka tarafinda
bulunan delige yerlestirildiginden emin olarak, S200
tipi makara adaptortni [29] mil Gzerine [27] yerlestirin.
S200 tipi makara adaptorli ayrica satin alinabilir (bkz.
"Aksesuarlar" bolimu).

Adaptor fren piminin [30] makaranin arka tarafinda
bulunan delige yerlestirildiginden emin olarak, S200
tipi makarayi [31] mil Gzerine [27] yerlestirin.

/!\ UYARI

S200 tipi makarayi, besleme islemi sirasinda doénerken,
telin makaranin alt tarafindan agilmasina imkan verecek
sekilde konumlandirin.

Kilit somununu yeniden takin [25]. Kilit somununun
sikildigindan emin olun.

Turkge

B300 Tipi Tel Makarasi Yiikleme

& UYARI
Elektrod telini monte ederken gui¢ kaynagini kapatiniz.

Sekil 12.

Makineyi kapatiniz.

Sag yan kapagdi aginiz.

Kilit Somununu [25] s6kin ve milden [27] gikarin.
Makara tipi B300'U [32] mil Gizerine [27] yerlestiriniz. Mil
fren piminin [28] adaptorin arka kapagindaki delige
yerlegtirildiginden emin olunuz. B300 tipi makara
adaptdri ayrica satin alinabilir (bkz. "Aksesuarlar"
bolim).

e Kilit somununu yeniden takin [25]. Kilit somununun
sikildigindan emin olun.

Sekil 13.

e Mil ve adaptori tespit yayr [33] saat 12 konumunda
olacak sekilde dondirin.

o B300 tipi makarayi [35] adaptore [32] yerlestirin. B300
tipi makaranin i¢ kafes desteklerinden [36] birini tespit
yayindaki [33] yuvaya [34] yerlestirin ve makarayi
adaptore kaydirin.

& UYARI

B300 tipi makarayi, besleme islemi sirasinda ddénerken,
telin makaranin alt tarafindan agilmasina imkan verecek
sekilde konumlandirin.

13 Turkge



Sekil 14.

Readi-Reel® Tipi Tel Makarasinin Takilmasi

& UYARI

Elektrod telini monte ederken gli¢ kaynagini kapatiniz.

Sekil 15.

Makineyi kapatiniz.

Sag yan kapag aginiz.

Kilit somununu [25] s6kindz ve milden [27] ¢ikarin.

Makara tipi Readi-Reel®i [37] mil Uzerine [27]

yerlestiriniz.  Mil fren piminin [28] adaptorin arka

kapagindaki delige vyerlestirildiginden emin olunuz.

Readi-Reel® tipi makara adaptorii ayrica satin

alinabilir (bkz. "Aksesuarlar" bolima).

e Kilit somununu yeniden takin [25]. Kilit somununun
sikildigindan emin olun.

e Mil ve adaptori tespit yayr [38] saat 12 konumunda
olacak sekilde dondirin.

e Readi-Reel® tipi makarayl [40] adaptore [37]

yerlestirin. Readi-Reel® tipi makaranin i¢ kafes

desteklerinden [36] birini tespit yay tirnagindaki [38]

yuvaya [39] yerlestirin.

& UYARI

Readi-Reel® tipi makarayi, besleme islemi sirasinda
donerken, telin makaranin alt tarafindan agilmasina imkan
verecek sekilde konumlandirin.

Turkge
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Kaynak Telinin Siirulmesi

e Makineyi kapatiniz.

e Makinenin sag yan kapagini aginiz.

e  Sirictndn [16] kilit somununu sokdin.

e Tel [14] tel besleyici igine suruldiginde makara saat
yoéniinde dénecek sekilde makarayi slrlict (izerindeki
telle birlikte yikleyin.

e Mil fren piminin [28] makara Uzerindeki baglanti
deligine girdiginden emin olun.

Sirtcinun kilit somununu takin.

e Tel ¢apina karsilik gelen dogru yive sahip tel sirme
makarasini takin.

e Telin ucunu serbest birakin ve plriiz kalmadigindan
emin olduktan sonra egik ucu kesip ayirin.

& UYARI

Telin keskin ucu acitabilir.

e Tel makarasini saat yoniinde gevirin ve telin ucunu tel
stirme Unitesine gegirin ve Euro Soketine kadar itin.

e Tel besleyicinin basing silindiri glicini dogru sekilde
ayarlayin.

Suriucuniin Fren Torkunun Ayarlanmasi
Kaynak telinin kendiliginden acilmasini 6nlemek igin
mangsonda bir fren bulunur.

Fren ayarlamasi, surictnidn iginde ve suricu kilit
somununun sokilmesinden sonra M10 ayar civatasinin
dondirtimesiyle yapilir.

Sekil 16.

25. Kilitteme Somunu.
41. Ayar Vidasi1 M10.
42.Baski Yay!.

Ayar civatasi M10'u saat yoninde dondirerek baski
yayinin  gerilimini, dolayisiyla da fren torkunu
arttirabilirsiniz.
Ayar civatasi M10'u saatin tersi yoninde dondurerek
baski yayinin gerilimini, dolayisiyla da fren torkunu
azaltabilirsiniz.

Ayarlama sonrasi kilit somununu tekrar takin.

Turkge



Baski Silindiri Kuvvetinin Ayarlanmasi
Baski kolu, tel sirme makaralarinin kaynak teli Uzerine
uyguladigr kuvvet miktarini kontrol eder

Basing kuvveti, kuvveti arttirmak icin ayar somunu saat
yonlinde, kuvveti azaltmak icin saat yonunin tersine
cevrilerek ayarlanir. Baski kolunun uygun sekilde
ayarlanmasi en iyi kaynak performansini saglar.

& UYARI

Eger silindir basinci ¢ok dusukse, silindir tel tzerinde
kayacaktir. Silindir basinci gok yiiksek olarak ayarlanirsa
kaynak teli deforme olabilir ve bu da kaynak tabancasinda
besleme sorunlarina neden olabilir. Basing kuvveti
dizgun ayarlanmalidir. Kaynak teli, sudrici makara
Uzerindeki hareketine bagslayana kadar baski kuvvetini
yavasga dusurin ve ardindan ayar somununu bir devir
dondurerek kuvveti yavasga artirin.

Kaynak Telinin Torcuna

Surilmesi

¢ Kaynak makinesini kapatin.

e Kaynak islemine bagli olarak, uygun torcu Euro
Sokete baglayin. Torg ve kaynak makinesinin nominal
parametreleri birbiriyle eslesmelidir.

e Memeyi torgtan ve temas ucundan ya da koruma
basligi ve temas ucundan cikartin. Daha sonra
tabanca kablosunu diiz konuma getirin.

e Teli, kilavuz tlp iginden, silindir ve Euro Soketin
kilavuz tupl Uzerinden tabancanin meme lastidi icine
yerlestiriniz. Tel, meme lastigi icin elle birkag
santimetre itilebilir. Kolayca ve herhangi bir kuvvet
olmadan beslemesi gerekir.

& UYARI

Eger kuvvet uygulamak gerekiyorsa, kaynak teli laynerine
girmemis olabilir.

Kaynak

e Kaynak makinesini agin.
Kaynak telinin beslenerek tor¢ spiralinden gegmesi
icin tel yivli uctan disari ¢ikana kadar torg tetigine
basin. Veya Kaynaksiz Tel/Gaz Cikis Anahtari [19]
kullanilabilir — tel yivli ugtan digan ¢ikana kadar
anahtar "Kaynaksiz Tel" konumunda tutun.
o Tetik veya Kaynaksiz Tel/Gaz Cikis Anahtari [19]
serbest birakildiginda, kaynak teli makarasi
bosalmamalidir.
Tel makara frenini buna uygun olarak ayarlayin.
Kaynak makinesini kapatin.
Uygun bir temas ucu takin.
Kaynak islemine ve tabanca tipine bagl olarak, gaz
nozllinid (GMAW iglemi, FCAW-GS iglemi) veya
koruyucu nozili (FCAW-SS islemi) takin.

& UYARI

Tel, yivli ugtan disari gikarken, gozleri ve elleri tabancanin
ucundan uzakta tutmak igin énlem alin.

Turkge

Makara Degistirme

& UYARI

Makaralari takmadan veya degistirmeden énce kaynak
glc kaynaginin elektrik baglantisini kesiniz.

POWERTEC® 205C, celik tel icin V0.8/V1.0 makara ile

donatiimigtir.

POWERTEC® 255C & 305C, celik tel igin V1.0/V1.2

makara ile donatiimigtir.

Diger tel boylari icin uygun tahrik silindiri kitleri mevcuttur

(bkz. "Aksesuarlar" bolimu) ve talimatlari izleyin:

e Kaynak makinesini kapatin.

o Baski makara kolunu/kollarini [43] serbest duruma
getirin.

e Tel makara surucusu tespit vidasini / vidalarini [44]
sokun.

o Koruyucu kapagi [45] acin.

e Kullanacaginiz tel gap ve tipine uygun olan makarayi /
makaralari [46] takin.

& UYARI

Tabancanin layneri ve temas ucunun da segilen tel
boyutuna uyacak boyutta oldugundan emin olun.

&UYARI

1,6 mm'den daha kalin teller icin asagidaki parcalar
degistirilmelidir:

° o Besleme unitesinin kilavuz borusu [47] ve [48].

e Euro Soketin kilavuz borusu [49].

e Koruyucu kapag [45] degistiriniz ve makaralara
sikistiriniz.

e Tespit vidasini / vidalarini [44] takin.
Teli tel makaradan, kilavuz tUpU iginden, silindir ve
Euro Soketin kilavuz tlpl (zerinden tabancanin
meme lastigi i¢ine elle striniz.

e Baski makara kolunu/kollarini [43] kilitleyin.

K14054-1 POWERTEC 205C 400V
K14054-2 POWERTEC 205C 230/400V
K14055-1 POWERTEC 255C 400V
K14055-2 POWERTEC 255C 230/400V
K14056-1 POWERTEC 305C 400V
K14056-2 POWERTEC 305C 230/400V

Sekil 17.
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K14056-3 POWERTEC 305C 400V
K14056-4 POWERTEC 305C 230/400V

Sekil 18.

Gaz Baglantisi

e Gaz hortumunu makinenin arkasinda bulunan Gaz
Konektorine [9] takiniz.

e Gaz tlpunu, makine rafina koyunuz ve zincirleyiniz.
Gaz tUpu uygun bir akisg regulatori ile birlikte
takilmalidir.

e Gaz tiplu bir akis regulatori ile birlikte givenli bir
sekilde takildiktan sonra, gaz hortumunu hortum
kelepgesini kullanarak regtilatére baglayiniz.

& UYARI

Kaynak makinesi, maksimum 5.0 Bar basingtaki uygun
tim koruyucu gazlari destekler.

& UYARI

Gaz tupund mutlaka duvar Gzerindeki 6zel bir tutucu veya
tasiyiclya dikey konumda sabitleyin. Kaynak islemini
bitirdikten sonra gaz tliplini kapatmayi unutmayiniz.

& UYARI

Gaz silindiri makinenin rafina baglanabilir ancak gaz
silindirinin yuksekligi 43in/1,1m’den yiksek olmamalidir.
Bkz. Sekil 19. Makine rafina sabitlenmis olan gaz tupd,
zincirle makineye baglanarak sabitlenmelidir.

. 7'y
£
Sekil 19.
GMAW, FCAW-GS, FCAW-SS Kaynak

Islemi

POWERTEC® 205C, 255C & 305C, Manuel Modda
GMAW, FCAW-GS ve FCAW-SS kaynak islemi igin
kullanilabilir.

POWERTEC® 205C, 255C & 305C, GMAW, FCAW-GS
veya FCAW-SS kaynak islemi icin gereken tabancayi
icermez. Kaynak islemine gore ayrica satin alinabilir (bkz.
"Aksesuarlar" bélimu).

Turkge
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Makinenin GMAW, F(_;AW-GS ve
FCAW-SS Kaynak Islemi Igin
Hazirlanmasi

GMAW, FCAW-GS veya FCAW-SS kaynak islemine

baslama proseduru:

e Makineyi kapatiniz.

e Makineyi galisma alani yakininda kaynak sigrantisina
minimum seviyede maruz kalinacak ve torg
kablosunda keskin bukilmeleri 6nleyecek bir konuma
yerlestirin.

o Kullanilacak telin tel kutbunu belirleyin. Bu bilgi i¢in tel
verilerine bakin. Gerekirse, polariteyi degistirin, bkz.
[17] veya [18]. madde — Terminal Blok Polaritesi
Degistirme.

¢ GMAW, FCAW-GS veya FCAW-SS iglemi igin cikigl
Euro Sokete [6] baglayin.

e Gerek duyulmasi halinde (GMAW, FCAW-GS iglemi),

gaz korumasinin baglandigindan emin olun.

Calisma kablosunu ¢ikis soketi [7] veya [8]'e baglayin.

Calisma kablosunu sase pensesi ile kaynak

parcasina baglayin.

Uygun teli takin.

Uygun tahrik silindirini takin.

Teli el ile torg spiraline itin.

Makineyi aciniz.

Teli kaynak torcuna yerlestirin.

& UYARI

Elektrodu kablodan gegirirken tor¢ kablosunu olabildigince
diz tutun.

& UYARI
Arizall torcu kesinlikle kullanmayin.

Gaz Cikis Anahtarindaki [19] gaz akigini kontrol ediniz
— GMAW ve FCAW-GS iglemi.

Sag yan kapagi kapatiniz.

Kaynak makinesi kullanima hazirdir.

& UYARI

Sag yan kapak, kaynak islemi sirasinda tamamen
kapatilmalidir.

& UYARI
Kaynak yaparken veya elektrodu kablodan gegirirken torg

kablosunu olabildigince diz tutun.

& UYARI
Kabloyu dolagtirmayin veya keskin kdselerden cekmeyin.

o Oncelikle is saghgi ve giivenligi prensibini uygulayarak
kaynak islemi baglatilabilir.

Turkge



Tasima ve Kaldirma

L 3 /1 UYARI

Makinenin duslrilmesi yaralanmaya ve
Unitede hasara neden olabilir.

POWERTEC® 205C'yi guvenli bir sekilde tasimak ve
kaldirmak igin (bkz. Sekil 20):

Makineyi tasimak veya kaldirmak igin kullanilabilen
delikli civatalari takmayin.

Uniteyi tasimak ve desteklemek igin yeterli kapasitede
ekipman kullaniniz. Sekil 20'de gdsterildigi gibi bir ara
baglanti ve en az iki kayis kullanin.

Yalnizca gaz tupu, sogutucu ve tel besleyici ve/veya
diger aksesuarlarin olmadigi gui¢ kaynagini tasiyin.
Sekil 20'ye uygun olarak yikin dikeyle agisi 45
derece olmalidir.

Tasima hatlarinin uzunlugu birbirine egsit olmalidir.
Uniteyi tagimak veya desteklemek igin tutamac
kullanmayin.

POWERTEC 205C

NCELN)e

ELECTRIC

Sekil 20.
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POWERTEC® 255C & 305C'yi giivenli bir sekilde tasimak

ve kaldirmak icin (bkz. Sekil 21):

o Uniteyi tasimak ve desteklemek icin yeterli kapasitede
ekipman kullaniniz.
Uniteyi tagimak ve desteklemek icin her zaman delikli
civata kullaniniz.

e Uniteyi kaldirmak veya desteklemek icin tek delikli
civata kullanmayiniz.

e Yalnizca gaz tlipl, sodutucu ve tel besleyici veya
diger aksesuarlarin olmadigi gii¢ kaynagini tasiyin.

e Bir delikli civatayi, Sekil 21'e uygun olarak 45 derecelik
aclyla eksenel olarak ylk uygulayarak vidalayin.

e Tasima hatlarinin uzunlugu birbirine esit olmalidir.
Uniteyi tasimak veya desteklemek igin tutamag
kullanmayiniz.

POWERTEC 255C & 305C

([CNCEL)e

NG
IT
@

Sekil 21.
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Bakim

& UYARI

Herhangi bir onarim, degistirme veya bakim islemi icin en
yakin Teknik Servis Merkezi veya Lincoln Electric ile
temasa gecilmesi tavsiye edilir. Yetkili olmayan servis
veya personel tarafindan gerceklestirilen onarimlar ve
degisiklikler, Uretici garantisinin hikimsuz veya gecersiz
olmasina neden olacaktir.

Fark edilebilen herhangi bir hasar derhal bildiriimeli ve
onariimalidir.

Rutin bakim (her giin)

e Sase kablolari ve gii¢ kablosunun yalitim durumunu
ve baglantilarini  kontrol edin. Izolasyonu hasar
gérmusse kabloyu derhal degistirin.

e Kaynak torcunun nozilindeki sigranti artiklarini
temizleyin. Sigranti artiklari ark bdlgesine giden
koruyucu gaz akigini engelleyebilir.

e Kaynak torcunun durumunu kontrol edin: gerekirse
yenisiyle degistirin.

e Sogutma faninin durumunu ve g¢alismasini kontrol
edin. Hava akig oluklarini temiz tutun.

Periyodik bakim (En az yilda bir kez olmak iizere 200

calisma saatinde bir)

Rutin bakimin yaninda ayrica sunlari gerceklestirin:

e Makineyi temiz tutun. Dig kasa ve kabin i¢indeki tozlari
kuru (ve diislik basingh) hava akimi ile temizleyin.

e Gerekirse, tim kaynak baglanti uclarini temizleyin ve
sikistirin.

Bakim islemlerinin sikligi makinenin bulundugu c¢alisma
ortamina gore degisiklik gosterebilir.

& UYARI

Gerilim altindaki parcalara dokunmayin.

& UYARI

Kaynak makinesinin kasasi g¢ikarilmadan 6nce, kaynak
makinesi kapatilmali ve gl¢ kablosunun ana soket
baglantisi kesilmelidir.

& UYARI

Her bakim ve servisten 6nce sebeke agdi bagdlantisi
makineden kesilmelidir. Her onarimdan sonra, guvenligi
saglamak i¢in uygun testler gerceklestirin.
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Musteri Destek Politikasi

Lincoln Electric Sirketi, yiksek kalite kaynak donanimi,
sarf malzemeleri ve kesme donanimi Uretmekte ve
satmaktadir. Amacimiz  mdusterilerimizin  ihtiyaclarini
karsilamak ve hatta beklentilerini asmaktir. Yeri
geldiginde, alicilar Urtnlerimizin  kullanimi  hakkinda
Lincoln Electric'den tavsiye veya bilgi isteyebilirler.
Musterilerimize sahip oldugumuz en iyi bilgilerle yanit
veriyoruz. Lincoln Electric bu tir tavsiyeleri garanti etmez
ve bu bilgi ve tavsiyelerle ilgili olarak higbir yukimluliuk
kabul etmez. Bu tiur bilgi veya tavsiyelerle ilgili olarak
musterinin 6zel amacina uygunluk dahil olmak Uzere her
tir garantiyi acik sekilde reddediyoruz. Go6z oninde
bulundurulmasi igin, verildigi andan itibaren bu tir higbir
bilgi veya tavsiyenin glncellenmesi veya dizeltiimesi
hakkinda higbir sorumluluk kabul etmiyoruz ve ayrica bilgi
veya tavsiyenin saglanmasi Urinlerimizin satigiyla ilgili
olarak higbir garanti olugsturmaz, genisletmez veya
degistirmez.

Lincoln Electric, misterilerinin taleplerine cevap veren bir
imalatgidir.  Ancak, Lincoln Electric tarafindan satilan
spesifik Urtinlerin segimi ve kullanimi yalnizca musterinin
kontroli ve sorumlulugu altindadir. Lincoln Electric'in
kontroli  digindaki bir ¢ok degisken bu imalat
yontemlerinin ve hizmet sartlarinin uygulanmasiyla elde
edilen sonuglar etkileyebilmektedir.

Degisiklige Tabidir — Bu bilgiler yazdirma sirasindaki
bilgimiz dahilinde dogrudur. Lutfen glincellenen herhangi bir
bilgi olup olmadigini gérmek icin www.lincolnelectric.com
adresini ziyaret edin.
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Yedek Pargalar

12/05

Parga Listesi talimatlar

e Bu yedek parga listesini kod numarasi belirtiimemis bir makine icin kullanmayin. Kod numaralari belirtimemis tim
yedek pargalar igin Kaynak Teknidi Sanayi ve Ticaret A.$.’nin Teknik Hizmetler Departmani ile irtibata gegin.

o istediginiz parganin nerede bulundugunu belirlemek igin montaj sayfasi resimleri ve asagidaki tabloyu kullanin.

¢ Yalnizca montaj sayfasinda baslik numarasi altindaki siitunda “X” ile isaretlenmis parcalar kullanin (# bu baskidaki bir
degisikligi gosterir).

Oncelikle, yukaridaki Parca Listesi talimatlarini okuyun. Daha sonra, makine ile birlikte verilen betimleyici resimli ve ¢apraz
referansli parga numarasini iceren “Yedek Parga” kilavuzuna bakin.

Yetkili Servis Merkezleri Konumu

09/16
e Alici, Lincoln’lin garanti siiresi igerisinde sikayet edilen herhangi bir kusur hakkinda Lincoln Electric kaynak makineleri
konusunda yetkili bir Teknik Servisle temas kurmalidir.
e LASF'yi bulmak Uzere yardim igin yerel Lincoln Satis Temsilcinizle temasa gecin veya www.lincolnelectric.com/en-
gb/Support/Locator adresini ziyaret edin.

Elektrik Semasi

Makine ile birlikte verilen "Yedek Parga" kilavuzuna bagvurun.
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Aksesuarlar

K14009-1 CO:2 Soket Kiti (24VAC/80W).
K14049-1 AV Metre Kiti.
K14076-1 Polarite degistirme kiti POWERTEC® 205C.
K14077-1 Polarite degistirme kiti POWERTEC® 255C, 305C.
K14042-1 S200 tipi makara adapto6ru.
K10158-1 B300 tipi makara adaptora.
K363P Readi-Reel® tipi makara adaptori.
CALISMA KABLOLARI
K14010-1 Calisma Kablosu 3m - GRD-200A-25-3M (POWERTEC® 205C).
K14011-1 Calisma Kablosu 3m - GRD-250A-35-3M (POWERTEC® 255C)
K14012-1 Calisma Kablosu 3m - GRD-300A-35-3M (POWERTEC® 305C)
LINC GUN™
K10413-15 Gaz sogutmali tor¢ LG 150 G (150A 60%) -3 m, 4 m, 5 m.
K10413-25 Gaz sogutmali tor¢ LG 250 G (220A 60%)—3 m, 4 m, 5 m.
K10413-24 Gaz sogutmal tor¢ LG 240 G (220A 60%) -3 m, 4 m, 5m.
K10413-26 Gaz sogutmali tor¢ LG 260 G (260A 60%)—3 m, 4 m, 5 m.
2 tahrikli makaralar igin tahrik makaralan
Dolu teller:
KP14016-0.8 V0.6 /V0.8
KP14016-1.0 V0.8/V1.0
KP14016-1.0 V1.0/V1.2
Aliminyum teller:
KP14016-1.2A uU1.0/U1.2
Ozlii teller:
KP14016-1.1R VKO0.9/ VK1.1
4 tahrikli makaralar igin tahrik makaralan
Dolu teller:
KP14017-0.8 V0.6 /V0.8
KP14017-1.0 V0.8/V1.0
KP14017-1.2 V1.0/V1.2
Aliminyum teller:
KP14017-1.2A U1.0/U1.2
Ozlii teller:
KP14017-1.1R VKO0.9/VK1.1
KP14017-1.6R VK1.2/VK1.6
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