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Producatorul va multumeste pentru increderea acordata prin achizifionarea acestui
echipament, de care veti fi pe deplin satisfacuti, daca respectati instructiunile de
utilizare si intretinere.

Proiectarea sa, specificatiile componentelor si fabricarea sa sunt in conformitate cu
directivele europene aplicabile.

Va invitam sa consultati declaratia CE anexata pentru a cunoaste directivele carora
este supus echipamentul.

Producatorul nu isi va asuma responsabilitatea in cazul in care componente
nerecomandate sunt asociate cu acest produs.

Pentru siguranta dvs., in continuare va prezentam o lista nerestrictiva de
recomandari sau cerinfe; multe dintre acestea sunt specificate in Codul Muncii.

in incheiere avem rugamintea sa informati furnizorul dvs. cu privire la orice erori pe
care le veti regasi in acest manual de instrucfiuni.
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Pentru instructiunile generale de siguranta, consultati manualul specific, furnizat impreuna cu acest echipament.

!

Tnainte de a efectua orice interventie asupra tortei, verificati c generatorul nu este alimentat.

in timpul operatiei de taiere, capul de torta poate atinge o temperaturé ridicata. Pentru
demontare, este imperativ sa se utilizeze mijloace de protectie.

ELIMINAREA LICHIDULUI
* RED : W000010167 (9,6 L) Lichid de racire 285 de culoare roz
* GREEN: W000404005 (9,6 L)
Lichidul Freezcool nu trebuie evacuat in cantitati mari in mediul inconjurator. Trebuie sa
respectati standardele locale de evacuare a deseurilor referitoare la CCO(*).
Inainte de orice evacuare, contactati serviciul de gospodarire a apelor pentru a afla modalitatile
permise in zona dumneavoastra.
Indicati-le:
- CCO pentru freezcool (741000 mg/kg)
- cantitatea Tn kg care urmeaza sa fie evacuata
Serviciul de gospodarire a apelor va va informa despre procedura pe care sa o urmati, in
special:
- locul
- cantitatea
- ora, etc.
* 1 CCO (consumul chimic de oxigen) reprezinta partea de produs care consuma oxigen,
de exemplu, sarurile minerale oxidabile si majoritatea compusilor organici.

1 - INFORMATII GENERALE

Torta CPM 400 BLACK este o scula de taiere cu plasma in mod obligatoriu dotata cu motor si proiectata
pentru a se cupla cu un echipament NERTAJET HPi.

in torta CPM 400 BLACK este inclus un electrod de o forma si naturd potrivite pentru gazul plasmagen
selectionat in functie de aplicatie.

La extremitatea tortei se monteaza o duza cu dubla injectie care formeaza plasma prin efectul combinat al
arcului electric, gazului plasmagen si celui de-al 2-lea gaz injectat.

2 - CARACTERISTICA FASCICULULUI TORTEI

Referinta cabluri si mufa WO000401873 | AS-CS-04097674 | WO000377822 WO000377823
Lungime cabluri 1.1m 1.6 m 22m 3.4m
Pentru Pentru Pentru Pentru echipament
Comentarii echipament echipament echipament NERTAJET BEVEL
NERTAJET HPi | NERTAJET HPi | NERTAJET HPi HPi
Referinta nasului tortei W000403656
Intensitate maxima 600 A
Ciclu de lucru 100 %
Greutate cabluri si mufa 4 Kg | 4 Kg 5 Kg 7 Kg
. principiu HF
Tip de amorsare
gaz Argon
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3 - CARACTERISTICI FLUIDULUI

Debit
. - Presiune | Presiune tilizare maxima .
Tip Utilizare ofim. Utilizare (utiliz xima) Puritate
150A | 300A | 450A
- - Bar Bar I/min
- Gaz pilot
plasma )
Argon - Marcare 9 1-6 30 65 80 99.998%
plasma
- Gaz taiere
. plasma ) o
Oxigen - Gaz protectie 9 05-75 21 30 50 99,5%
plasma
- Gaz taiere
plasma . - 0
Azot - Gaz protectie 9 05-7 75(144 **) 135 150 99.99%
plasma
- Gaz taiere
N2zH2 (5%) plasms 9 35-45 19 19 19 99.99%
- Gaz taiere
o plasma ) o o
ArH235% | Gaz protectie 9 05-7 25(29 **) 52 70 99.99%
plasma
Argon & ;
Alimentare
Azote 12 - 32 44 56 99.99%
(MIXOJET) MIXOJET DUAL
Hydrogéne Alimentare
(MIXOJET) | MIXOJET DUAL| 12 - 14 20 25 99.99%
Gaz protectie Uscat si
Aer plasma 9 05-5 50 130 200 f3ra ulei
4.0 I/min minim
Racire T°=22-23 °C
Freezcool 150A-300A- - 75-8.5 Freezcool
450A Friojet Friojet Friojet
300i 300i 720
4,0 I/min minim
Racire T°=22-23°C
Apa 150A-300A- - 75-85 — — — *)
450A Friojet Friojet Friojet
300i 300i 720

**: taietura sanfrenare

(*) : TIPUL DE APA DIN VORTEXUL DE APA

Apa utilizata trebuie sa fie demineralizata si sa aiba un pH
neutru (cuprins intre 6,5 si 8,3), o duritate mai mica de 10° F si
o rezistivitate mai mare de 100 KQ/cm?/cm.

In functie de proprietatile apei, se recomandé utilizarea unui
dedurizator sau a unui sistem de osmoza inversa sau orice alt
echipament de deionizare.
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4 - RACIREA TORTEI

Pentru racirea cu FRIOJET, in circuit inchis a tortelor de taiere cu plasma, se poate folosi ca agent de racire:

- lichid freezcool
- sau apa demineralizata.

Lichid special freezcool «RED» => W000010167 (cutie de 9,6L)

Acest produs este:
- antigel pana la -27 °C
- anti-alge
- anticoroziv
- netoxic
- neinflamabil.

Acesta este gata de utilizare.
NU ADAUGATI APA

Lichid special freezcool « GREEN» => W000404005 (cutie de 9,6L)

Acest produs este:
- antigel panala -5 °C
- anti-alge
- anticoroziv
- netoxic
- neinflamabil.

Acesta este gata de utilizare.

NU AMESTECA FREEZCOOL «ROSU» S| FREEZCOOL «VERDE»

& NU ADAUGATI APA

Apa demineralizata
Aceasta trebuie sa aiba:
- rezistivitate electrica ridicata
- pH de aproximativ 7.

Atentie: cu apd => PERICOL DE INGHET

A Atentie: NU ADAUGATI ANTIGEL

O,
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5 - VALIZE PROCEDURI CPM 400 BLACK

W000374198 | Valiza NERTAJET HP150 (30 - 130A) 30-50-80-100-130
W000374317 | Accesoriu sertar NERTAJET HP300 (200 & 260 A) 200-260
W000374318 | Accesoriu sertar NERTAJET HP450 (400 A) 400
WO000374319 | Accesoriu ,sanfrenare” (130 & 260 A) 130B-260B
W000381124 | valiza NERTAJET HP150 otel inoxidabil si aluminiu (45 - 130A) 40-90-130-130B
W000381125 | Accesoriu sertarNERTAJET HP300 otel inoxidabil si aluminiu (260 A B) 200-260B
W000381126 | Accesoriu sertar NERTAJET HP400 otel inoxidabil si aluminiu (400 A B) 400B
W000386612 | Accesoriu s:—:*rtar NERTAJET HP300 otel inoxidabil gi aluminiu 130B-260B
,Sanfrenare

Exemplu de valiza furnizata la comanda utilizand codurile de mai sus:
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6 - COMPATIBILITATEA DIFUZOARELOR

A

TENTIE la compatibilitatea difuzoarelor si a torta

CPM 400 BLACK
W000403656

CPM 400 «V2»
W000373985

CPM 400 «V1»
W000275431

*
O
O
O

W000382599

W000382600

W000382601

W000382602

W000382603

W000383040

W000383041

W000372179

Reper Denumire

W000402839

Difuzor de gaz plasma CPM400 BLACK «30A»

W000402840

Difuzor de gaz plasma CPM400 BLACK «50A»

W000402813

Difuzor de gaz plasma CPM400 BLACK «80-100-130A»

W000402814

Difuzor de gaz plasma CPM400 BLACK «200A»

W000402815

Difuzor de gaz plasma CPM400 BLACK «260A»

W000403509

Difuzor de gaz plasma CPM400 BLACK «200A» AL-SS

W000403509

Difuzor de gaz plasma CPM400 BLACK «400A» AL-SS sanfrenare

W000403508

Difuzor de gaz plasma CPM400 BLACK «400A»

(5)
2/
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1 - CPM 400 BLACK Montaj otel dublu flux «30-130A» Taiere dreapta

—
||umuumum-num (15)
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MONTAJ OTEL DUBLU FLUX «30A - 130A» Taiere dreapta

Reper Cod Denumire Simbol
M1 W000403656 \(;v%%gggggg4():PM4oo BLACK si chei (W000275438 si
J1 W000275464 Garnitura pentru torta
J2 WO000372925 Garnitura 6,75x1,78 Nitril
C1 WO000275438 Cheie CPM400 BLACK pentru tub imergibil
C2 W000372624 Cheie multipla CPM400 BLACK
M8 W000382836 Vaselina siliconica
F15 04180032RE Protectia corpului tortelor
E1 04180033RE Piulitd pentru corpul tortelor
M10 W000275433 | Tub imergibil CPM400 BLACK ,30-260 A” consumabil drept
M2 W000275448 Electrod CPM400 BLACK ,30 A”
W000275452 Electrod CPM400 BLACK ,50 A”
W000275460 Electrod CPM400 BLACK ,80 A”
W000275466 Electrod CPM400 BLACK ,100-130 A”
M3 W000402839 Difuzor de gaz plasma CPM400 BLACK ,30 A”
W000402840 Difuzor de gaz plasma CPM400 BLACK ,50 A”
W000402813 | Difuzor de gaz plasm& CPM400 BLACK ,80-100-130 A”
J3 WO000275464 Garnitura difuzor interior
J4 WO000275464 Garnitura difuzor exterior
M5 W000275451 Duza plasma CPM400 BLACK ,30 - 50 A”
W000275459 Duza plasma CPM400 BLACK ,80 A”
W000275463 Duza plasma CPM400 BLACK ,100 A”
W000275465 Duza plasma CPM400 BLACK ,130 A”
M6 W000275446 Capac interior CPM400 BLACK ,30-50 A”
W000275458 Capac interior CPM400 BLACK ,80-100-130 A”
M7 W000275450 Duza aval CPM400 BLACK ,30 -50 A”
W000275456 Duza aval CPM400 BLACK ,80 A”
W000275462 Duza aval CPM400 BLACK ,100-130 A”
M9 W000275442 Capac exterior CPM400 BLACK ,30-130 A”
J5 W000275464 Garnitura difuzor capac exterior

(7)
L/
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2 - CPM 400 BLACK Montaj otel dublu flux «200-260A» Taiere dreapta
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MONTAJ OTEL DUBLU FLUX «200A - 260A» Taiere dreapta

Reper Cod Denumire Simbol
M1 W000403656 \(;va()%gggggt§4?PM4oo BLACK si chei (W000275438 si
J1 W000275464 Garnitura pentru torta
J2 WO000372925 Garnitura 6,75x1,78 Nitril
c1 WO000275438 | Cheie CPM400 BLACK pentru tub imergibil
Cc2 W000372624 Cheie multipla CPM400 BLACK
M8 W000382836 Vaselina siliconica
F15 04180032RE Protectia corpului tortelor
E1 04180033RE Piulitd pentru corpul tortelor
M10 W000275433 | Tub imergibil CPM400 BLACK ,30-260 A” consumabil drept
M34 W000275467 Electrod CPM400 BLACK ,200 A”
W000275475 Electrod CPM400 BLACK ,260 A”
M35 W000402814 Difuzor de gaz plasma CPM400 BLACK ,200 A”
W000402815 | Difuzor de gaz plasma CPM400 BLACK ,260 A”
J3 WO000275464 Garnitura difuzor interior
J4 WO000275464 Garnitura difuzor exterior
M36 W000275468 Duza plasma CPM400 BLACK ,200 A”
WO000275476 Duza plasma CPM400 BLACK ,260 A”
M37 WO000275472 | Capac interior CPM400 BLACK ,200 A”
W000275478 Capac interior CPM400 BLACK ,260 A”
M38 W000275473 Duza aval CPM400 BLACK ,200 A”
W000275479 Duza aval CPM400 BLACK ,260 A”
M9 W000275439 Capac exterior CPM400 BLACK ,200-260A”
J5 W000275464 Garnitura difuzor capac exterior

(s)
2/
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3 - CPM 400 BLACK Montaj otel dublu flux «130-260-400A» Taiere dreapta si sanfrenare
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MONTAJ OTEL DUBLU FLUX «130A - 260A - 400A» Taiere dreapta si sanfrenare

Reper Cod Denumire Simbol
M1 W000403656 %%%83;2224()2PM400 BLACK si chei (W000275438 si
J1 W000275464 Garnitura pentru torta
J2 WO000372925 Garnitura 6,75x1,78 Nitril
Cc1 W000275438 Cheie CPM400 BLACK pentru tub imergibil
C2 W000372624 Cheie multipla CPM400 BLACK
M8 W000382836 Vaselina siliconica
F15 04180032RE Protectia corpului tortelor
E1 04180033RE Piulitd pentru corpul tortelor
M44 W000275436 | Tub imergibil CPM400 BLACK ,130 A” sanfrenare
M45 WO000275435 | Tub imergibil CPM400 BLACK ,260-400 A” sanfrenare
M46 W000278294 Electrod CPM400 BLACK ,130 A” sanfrenare
WO000278298 | Electrod CPM400 BLACK ,260 A” sanfrenare
WO000372178 | Electrod CPM400 BLACK ,400 A” sanfrenare
M47 W000402813 Difuzor de gaz plasma CPM400 BLACK ,130 A”
M48 WO000402815 | Difuzor de gaz plasma CPM400 BLACK ,260 A”
J3 WO000275464 Garnitura difuzor interior
J4 WO000275464 Garnitura difuzor exterior
M49 WO000403508 | Difuzor de gaz plasma CPM400 BLACK ,400 A”
J6 - Garnitura difuzor exterior difuzor 400 A
J7 - Garnitura difuzor exterior difuzor 400 A
M50 W000278295 | Duza plasma CPM400 BLACK ,130 A” sanfrenare
W000278299 | Duza plasma CPM400 BLACK ,260 A” sanfrenare
W000372180 | Duza plasma CPM400 BLACK ,400 A” sanfrenare
M51 W000278296 | Capac interior CPM400 BLACK ,130-260 A” sanfrenare
W000372181 | Capac interior CPM400 BLACK ,400 A” sanfrenare
M52 W000278297 Duza aval CPM400 BLACK ,130 A” sanfrenare
W000278301 Duza aval CPM400 BLACK ,260 A” sanfrenare
W000372182 Duza aval CPM400 BLACK ,400 A” sanfrenare
M39 WO000275439 | Capac exterior CPM400 BLACK ,130-260-400 A"
J5 W000275464 Garnitura difuzor capac exterior

(n)
N
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4 - CPM 400 BLACK Montaj otel inoxidabil/aluminiu dublu flux «45-90-130A-200A » Taiere dreapta
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MONTAJ OTEL INOXIDABIL/ALUMINIU DUBLU FLUX «45A - 90A - 130A - 200A» Taiere dreapta

Reper Cod Denumire Simbol
M1 W000403656 \C/:V%%(c)jg;ggg4().:PM400 BLACK si chei (W000275438 si
J1 W000275464 Garnitura pentru torta
J2 W000372925 Garnitura 6,75x1,78 Nitril
C1 W000275438 Cheie CPM400 BLACK pentru tub imergibil
Cc2 WO000372624 | Cheie multipla CPM400 BLACK
M8 W000382836 Vaselina siliconica
F15 04180032RE Protectia corpului tortelor
E1 04180033RE Piulitd pentru corpul tortelor
M10 W000275433 | Tub imergibil CPM400 BLACK ,30-260 A” consumabil drept
Mé8 WO000375604 | Electrod CPM400 BLACK ,45 A” AL-SS
WO000375607 | Electrod CPM400 BLACK ,90 A” AL-SS
WO000375594 | Electrod CPM400 BLACK ,130A” AL-SS
WO000375594 | Electrod CPM400 BLACK ,200 A” AL-SS
M3 WO000402839 | Difuzor de gaz plasma CPM400 BLACK ,30-45 A”
W000402813 Difuzor de gaz plasma CPM400 BLACK ,90 A”
W000403509 Difuzor de gaz plasma CPM400 BLACK ,200 A” AL-SS
J3 W000275464 Garnitura difuzor interior
J4 WO000275464 Garnitura difuzor exterior
Mé69 WO000375603 | Duza plasma CPM400 BLACK ,45 A" AL-SS
WO000375606 | Duza plasma CPM400 BLACK ,90 A" AL-SS
WO000375615 | Duza plasma CPM400 BLACK ,130 A” AL-SS
WO000375596 | Duza plasma CPM400 BLACK ,200 A" SS
WO000375623 | Duza plasma CPM400 BLACK ,200 A” AL
M70 WO000375602 | Capac interior CPM400 BLACK ,45-90 A" SS - ,90 A" SS
WO000275458 | Capac interior CPM400 BLACK ,45 A” AL
WO000375599 | Capac interior CPM400 BLACK ,200 A” SS
W000375622 Capac interior CPM400 BLACK ,200 A” AL
M71 W000375601 Duza aval CPM400 BLACK ,45 A” AL-SS
WO000375605 | Duza aval CPM400 BLACK ,90 A” AL-SS
WO000375614 | Duza aval CPM400 BLACK ,130 A” AL-SS
W000375600 | Duza aval CPM400 BLACK ,200 A" AL-SS
M9 W000275442 | Capac exterior CPM400 BLACK ,45-90-130A"
W000275439 | Capac exterior CPM400 BLACK ,200 A”
J5 W000275464 Garnitura difuzor capac exterior

()
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5 - CPM 400 BLACK Montaj otel inoxidabil/alu dublu flux «130-260-400A»Taiere dreapta si sanfrenare
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Reper Cod Denumire Simbol
M1 W000403656 \(/:V%%S?e’;gg‘;§4().>PM4OO BLACK si chei (W000275438 si
J1 W000275464 Garnitura pentru torta
J2 WO000372925 Garnitura 6,75x1,78 Nitril
C1 W000275438 Cheie CPM400 BLACK pentru tub imergibil
C2 W000372624 Cheie multipla CPM400 BLACK
M8 W000382836 Vaselina siliconica
F15 04180032RE Protectia corpului tortelor
E1 04180033RE Piulitd pentru corpul tortelor
M45 W000275435 | Tub imergibil CPM400 BLACK ,130-260A” consumabil conic
M72 W000375608 Electrod CPM400 BLACK "130-260A" AL-SS conic
W000383042 Electrod CPM400 BLACK "400A" AL-SS conic
M3 W000402813 | Difuzor de gaz plasm& CPM400 BLACK ,130 A” AL-SS conic
W000402509 | Difuzor de gaz plasm& CPM400 BLACK ,260 A” AL-SS conic
WO0004033509 | Difuzor de gaz plasm& CPM400 BLACK ,400 A" AL-SS conic
J3 WO000275464 Garnitura difuzor interior
J4 WO000275464 Garnitura difuzor exterior
M73 W000375609 Duza plasma CPM400 BLACK ,130 A” AL-SS conic
WO000375613 Duza plasma CPM400 BLACK ,260 A” AL-SS conic
W000383043 Duza plasma CPM400 BLACK ,400 A” AL-SS conic
M74 WO000375612 Capac interior CPM400 BLACK ,130-260 A” AL-SS conic
WO000383044 | Capac interior CPM400 BLACK ,400 A" AL-SS conic
M75 W000375611 Duza aval CPM400 BLACK ,130-260 A” AL-SS conic
W000383045 Duza aval CPM400 BLACK ,400 A” AL-SS conic
M9 W000275439 Capac exterior CPM400 BLACK
J5 W000275464 Garnitura difuzor capac exterior

(%)
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6 - PROCEDURA DE MONTAJ TORTA CPM 400 BLACK
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7 - FASCICUL $I MUFA CPM 400 BLACK

Fascicul + mufa HPi

Reper Cod Denumire in stoc
W000401873 Torta CPM400 BI_.A_C_:K HI_’i (mufa + fascicul) 1.1 m. v
Conectori compatibili BRTi
AS-CS-04097674 | Torta CPM400 BI_.AC_:K HP_i (mufa + fascicul) 1.6 m. v
E1 Conectori compatibili BRTi
Conectori compatibili BRTi
Conectori compatibili BRTi
F2 W000372173 Kit cablu de schimb ,touch&go” v
F11 W000375219 | Adaptor ,touch&go” v
F4 W000372171 ﬁle:l,ti)lu HF complet pentru fascicul de torita CPM400 BLACK v
F5 W000372172 Piulita pentru fixare mufa v
F6 W000372170 Scula de strangere mufa v
F7 W000381062 Mufa CPM400 BLACK HPi completa HPi v
F8 WO000372169 | Feedthrough HF pentru mufd CPM400 BLACK HPi 4
F9 WO000372968 | Garnitura 6,8x2 pentru mufd CPM400 BLACK HPi 4
F10 W000375181 Piulitd de protectie mufa CPM400 BLACK HPi v
F12 AS-CS-5908126 | EV mufi HPi v
F13 W000383305 | Complet fascicul de tortd HPi 2.2m v
F14 W000383304 | Mufa tub pentru HPi v

(7)
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1 - RACORDARE CABLURI LA TORTA CPM 400 BLACK

Reper Denumire

1 Gaz anular

2 Intrare circuit de racire + alimentare curent
3 Vortex

4 Gaz de taiere
5

6

Retur circuit de racire + alimentare curent

Cablu duza

13 Detectare tabla (a se conecta la corpul tortei)

CPM 400 BLACK m
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2 - RACORDARE CABLURI LA COFRET BRTi

E11

G12
E13
G15

G14
G17YE151E161C13

E14 G16

B one A

Reper Intrari Reper legiri

G11 Intrare gaz pilot / marcare G21 Linie gaz pilot / marcare

G12 Intrare gaz taiere G22 | Linie gaz taiere

G13 | Intrare gaz anular 1 G23 | Linie gaz anular torta CPM400 BLACK
G14 _|Intrare gaz anular 2 G24 | Linie gaz anular torta CPM PRO INOX
G15 | Optiune (apd pentru vortex) E31 | Cablu comanda EV torta - YO

G16 | Racire (retur)

E32 | Cablu protectie antisoc pentru torta
G17 | Racire (sosire) E33

E11 | Control valva proportionala gaz anular E34
E13 | Cablu BRGi / BRTi
E14 | Cablu electrod
E15 | Cablu duza

E16 | imp&mantare cofret BRTi

Cablu detectare tabla

Cabluri mufa torta

Ghidul utilizatorului

(%)
()



nainte de a efectua orice interventie asupra tortei, verificati ci generatorul nu este alimentat.

in timpul operatiei de taiere, capul de torta poate atinge o temperaturé ridicata. Pentru
demontare, este imperativ sa se utilizeze mijloace de protectie.

1 - INTERVENTII $I INTRETINERE

in tortele de taiere cu plasma CPM 400 BLACK au loc diverse fenomene care creaza arcul de plasma. in
acest scop, ele sunt alimentate cu:

- energie electrica,

- gaz plasmagen,

- apa de racire,
printr-un fascicul de furtunuri si cabluri.

Observatii:

Uzura normala a duzei si a electrodului limiteaza durata de viata a acestor componente si fac
necesara inlocuirea lor.

Instalarea incorectad sau omiterea unor piese au un impact negativ asupra duratei de viata a
tortei.

Cand demontati sau asamblati componentele tortei, manevrati-le cu grija pentru a nu le rupe
sau zgaria.

Utilizati doar componente furnizate de fabricanti.

Fasciculul de furtunuri si cabluri trebuie sa fie instalat astfel incat sa se evite degradarea sa
mecanica, termica sau chimica.

Monitorizati starea protectiei fasciculului.

Daca se observa defectiuni, investigati starea diferitelor linii care compun fasciculul.

De asemenea, verificati cablul care duce la piesa de sudat (cablul de masa).

Intretinerea si repararea camasilor, furtunurilor si protectiilor izolante nu trebuie sa fie
operatiuni temporare.

Verificati periodic ca toate conexiunile sunt bine stranse, iar conexiunile electrice nu se
incalzesc.

Observatii:

» cand se indeparteaza electrodul, aveti grija sa nu deteriorati capatul tubului imergibil
situat in corpul tortei,
« verificafi regulat ca tubul imergibil este bine strans inainte de reasamblarea electrodului.

CPM 400 BLACK
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2 - REGULI DE BAZA CARE TREBUIE RESPECTATE LA MONTAREA TORTELOR CPM 400 BLACK

Consumabilele si torta trebuie sa fie depozitate intr-un loc curat si uscat.

Nu utilizati consumabile murdare sau uzate.

» Pionul ,hafniu” al electrodului nu trebuie sa prezinte uzura de tip ,U1” (adancime crater) mai mare de:
- 1mm: 30-50 A
- 1.5 mm: 80 - 130A
-2 mm: 200A

« Orificiile duzelor nu trebuie sa fie ovale sau obstructionate.

» Toate consumabilele si torta trebuie sa fie curate si uscate (daca este necesar, stergeti-le cu o carpa
uscata)

* Nu utilizati carpe prafuite, umede sau cu grasime

Verificati vizual concentricitatea gaurilor duzelor amonte si aval.
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3 - DEPANARE

Defecte Remedii

Aprindere dificila a arcu- | -Verificati natura si presiunea gazului pilot (argon) in functie de valorile de

lui pilot referinta.

-Verificati daca exista scanteie de inalta frecventa intre electrod si duza.
-Controlati intregul circuit al liniei de gaz: in acest scop, montati pe torta o duza
obturatd si faceti un test de gaz. Presiunea afisata pe detentor nu trebuie sa se

modifice dupa ce ati inchis butelia de gaz ;
daca presiunea scade = pierdere.

Arcul deviaza in timpul | - Reducetli temporizarea cresterii puterii.
transferului. - Verificati presiunea gazului de taiere.
NOTA :

Atentie la cresterea presiunii detentoarelor. Nu indepartati prea mult torta in
momentul transferului: risc de rupere a arcului.

Transfer dificil - Verificati conexiunea cablului electric care duce la piesa de sudat (cablu de
masa).

- Verificati circuitul electrodului, in special conexiunile la punctele de racordare
a fasciculelor de cabluri si furtunuri.

- Verificati starea duzei conice: Tn cazul in care canalul de taiere este evazat in
adancime, duza trebuie Tnlocuita.

Distrugerea duzei Distrugerea unei duze pot fi cauzata de :
- 0 crestere prea rapida a puterii: mariti temporizarea cresterii puterii,

- un contact cu piesa de sudat din cauza stropilor de metal in timpul unei
operatiji de perforare: ridicati torta in momentul transferului,

- un contact direct cu piesa de sudat.

- lipsa gazului de taiere: verificati debitul sau circuitul gazului de taiere,

- intensitate excesiva pentru diametrul duzei utilizate: consultati valoarea de
referinta,

- racire necorespunzatoare: verificati viteza pe circuitul de retur si temperatura
circuitului de racire,

Distrugerea sau uzura - Verificati starea pistoletului de gaz.
rapida a electrozilor plati [ \;x/iti presiunea gazului de taiere.

- Verificati circuitul de racire.

- Tub imergibil in stare necorespunzatoare (influenteaza debitul).

4 - PIESE DE SCHIMB

Piesele de schimb referitoare la consumabilele pentru tortele CPM 400
BLACK se pot consulta la capitolele:

« C - Descrierea diverselor tipuri de montaj pentru taierea cu plasma »

« D - Cabluri de torta »

CPM 400 BLACK
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