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GEMiiNSA ,
KAYNAK COZUMLERI

125 yili agkin stiredir Lincoln Electric; ark kaynagi,
otomasyon ve inovasyon konusunda 6n saflarda
yer olup, gelismis ¢ézimlerimiz diinya capinda
surekli destekle birlikte sunulmaktadir.

Gemiinsa alaninda kaynak, kesme ve otomasyona
yGnelik engin uzmanhgimiz, siki ydnetmeliklere
uyumu garanti altina almakta ve yatirim getirinizi
maksimize etmeyi amaglamaktadir.

Ozellestirilmis coziimlerimiz, essiz verimlilik,
glivenilirlilik ve deger saglamak lzere
tasarlanmaktadir. Lincoln Electric'in mikemmellik
mirasina dayanan Ustin gemi insa ¢ozumleri igin
bize glivenin.
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GEMI INSA KAYNAK

COZUMLERI

STANDART GEMILER

Dayaniklilik ve
mukavemet
Kaynaklanabilirlik

KIMYASAL TANKERLERI

Dubleks paslanmaz celik
Daha yuksek mukavemet
Korozyona dayanikli

GEMI INSA SANAYI iCIN KOMPLE KAYNAK (OZUMLERI

KULLANILAN
KAYNAK
PROSESLERI

* MMA

* MIG/MAG
* FCAW

* SAW

KULLANILAN
KAYNAK
PROSESLERI

* MMA

* MIG/MAG
* FCAW

* SAW

Lincoln Electric tiim gemi tipleri icin Komple Kaynak Coziimleri sunmaktadir:

Standart gemiler, Kimyasal tankerler, Sivilastiriimis gaz tasima gemileri,
Denizalti gemileri, Suiistii savunma gemileri, Aliiminyum tekneler.

DENIZALT! GEMILERI

-

Yuksek mukavemetli
Temperlenmis celikler

SIVILASTIRILMIS GAZ
TASIMA GEMILERI

Kriyojenik celikler
-163°C metan

KULLANILAN
KAYNAK
PROSESLERI

* MMA

* MIG/MAG
« FCAW

* SAW

KULLANILAN
KAYNAK
PROSESLERI

* MMA

* TIG (GTAW)
* MIG/MAG

« FCAW

* SAW

SAVUNMA -,g,uUSTU GEMILERI

KULLANILAN
KAYNAK
PROSESLERI

* MMA

Yuksek mukavemetli * MIG/MAG

. * FCAW
Hafif AW
Garunmezlik teknolojisi
Moduler tasarim
ALUMiNYUM}T‘sEKNELER

PROSESLER

. 5 - TIG
lyi carpma toklugu (GTAW)
Haflf * MIG/MAG

Korozyona dayanikli

www.lincolnelectric.com.tr
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STANDART GEMILER,
YOLCU GEMILERI,
KONTEYNER GEMILERI

Det Norske Veritas, Bureau Veritas, Lloyds Register, Germanischer Lloyd ve
American Bureau of Shipping gibi 6nde gelen klas kuruluslari %0,16 ile %0,23
arasinda karbon icerigine sahip alasimsiz celiklerin siniflandirimasina énciltik
etmistir. A, CS, DS, B, D ve E siniflari kademeli olarak daha sert, alasimsiz
celiklerdir. Yiiksek mukavemetli celikler AH, DH ve EH sinifina girmektedir. Bu
yUksek cekme mukavemetli siniflarin her biri 32,36 ve 40 olmak tizere dc farkl
mukavemet seviyesinde mevcut olup sonuncusu en giiclii olanidir. Dayanikhlik
ve mukavemet, celik fabrikasinda proses kontroll ve eser miktarda aliminyum,
niyobyum ve/veya vanadyum katilarak belirlenir.

Kaynaklanabilirlik birincil oneme sahiptir; tersaneler "6n isitma ve karmasik
prosedurler" istememektedir.

Bu da, celik tiplerinde bir kisitlamaya neden olmaktadir; HAZ (isidan etkilenmis
bolge) catlaklarindan kaginilmasi gerektigi icin yiksek karbonlu celikler
mukavemeti artirmak amaciyla kullanilamamaktadir.

Yiksek cekme mukavemetli celiklerde, 6rnegin denizaltilarda, yuksek ¢ekme
mukavemetli kaynak sarf malzemeleri kullaniimalidir. Karbon esdegeri (CE],
belirli kaynak kosullari icin gelikte izin verilen alasim elementleri ve karbon
seviyelerini belirtmek amaciyla kullanilir.

KIMYASAL
TANKERLER

Kimyasal tankerler dubleks paslanmaz celikten yapiimaktadir. Dubleks paslanmaz celik, 6zellikle daha
yiiksek mukavemet ve korozyon direnci 6zellikleri nedeniyle gemi insa sektériinde giderek daha fazla
tercih edilmektedir.

Kargo tanklari, i¢c sularda kullanilan tankerlerde siklikla kullanilan ostenitli AISI 316LN sinifi [UNS
S31653) paslanmaz celigin aksine, daha ylksek sinifli paslanmaz celik olan dubleks paslanmaz gelikten
UNS 532205 [Mal. No. 1.4462) iiretilmektedir.

Dubleks paslanmaz celik, s6z konusu kimyasal tankerlere yiiklenebilip tasinabilen kimyasal Uriin
sayisini artirmanin bir yolu olarak bu malzemenin secilmesinde etkili olan iki 6zellik olan, uygun
korozyon direnci ile birlikte daha yiiksek mukavemete (miikemmel gerilim ve cukurlasma korozyonu
dayanimi) sahiptir.

Korozyon direnci, azot iceren paslanmaz celik icin ayarlanmis Cukurlagma Direnci Esdegeri (PRE] ile
hesaplanabilir ve ifade edilebilir.

Dubleks paslanmaz celik UNS 532205 [Mal. No. 1.4462) miikemmel kaynaklanabilirlige de sahiptir. insa
sirasinda ihtiyag duyulan kaynak pozisyonlarina ve cesitli baz malzeme kombinasyonlarina bagli
olarak, kaynak proseslerinin ve kaynak sarf malzemelerinin secimi Gemi insa Klas Kuruluslarinin
kurallarina uygun olarak yapiimakta ve test edilmektedir.




.

SAVUNMA -
DENIZALTILAR

Denizalti gemilerinde, derinlerde karsilasilan
basingtan dolayl yiksek mukavemete ihtiyag
duyulmaktadir. Yiiksek karbon esdeger deSerine
sahip, yuksek mukavemetli su verilmis ve
temperlenmis celikler kullanilmaktadir. Dolayisiyla
kaynak prosesi daha karmasiktir.  Denizalti
uygulamalari icin tipik celikler HY 80, HY 100, HRS
650M'dir.

SAVUNMA-
SUUSTU GEMILERI

Savunma maksatl sudstd gemileri, su Ustinde
savasmak Uzere tasarlanmis, c¢esitli hedeflerle
angaje olma yetenegine sahip savas gemilerini
ifade etmektedir.

Bu gemilerin baslica 6zellikleri; gelismis kompozit
ve celikler gibi hafif, yiksek mukavemetli
malzemeler, radar ve sonar parmak izlerini azaltan
gérinmezlik teknolojisi ve uyarlanabilirlik ve hizl
0zellestirme icin moduler tasarimlardir.

Kullanilan tipik malzeme celigi EH32, EH36'dIr.

TEKNELER

Aliminyum, hafifligi ve imalat kolayli&1 nedeniyle 100 yili askin
siiredir gemi inga sanayinde deniz tasitlarinda, yatlarda vb.
kullanilmaktadir. Aliiminyum hem iyi korozyon hem de yorulma
direncinibiraradasunmaktadir. Tekne yapiminda genellikle 5086
(AIMg4aMn) ve 5083 (AIMg4.5Mn) kullaniimakta olup bunlarin
kaynaklanmasi kolaydir. 4,5 mm ve (izeri tekne kaplamalariigin
MIG-Pulse kaynagi oldukca uygundur. Baglantilar gibi daha zor
ve detayliislerde TIG kaynak yontemi kullanilir.




KAYNAK SARF COZUMLERI
GMAW

. Siniflandirma Onaylar
Alasim Uriin adi
AWS ENISO DNV Digerleri
. G423 (135i1/ G46 4 M20 3YSA (C1) 3Y40S (C1) 111 YAOMS (C1)
ULTRAMAG ER705-6 35i1/ G46 4 M2135i1 4YSA (M21) 3Y42S (M21) IV YAOMS (M21)
646 3 C145i1/ G46 5 M20 3YSA (C1) 111 YAOMS (CT)
ULTRAMAG SG3 ER705-6 4Si1/ G46 5 M214Si1 4YSA (M21) A (L) IV YA0MS (M21)
G423 (135i1/G 46 4 M20 3YSA (C1) 3Y40S (C1) 111 YAOMS (C1) .
SUPRAMIG HD ER705-6 351/ G 46 4 M2135i1 4YSA (M21) 3425 (M21) IV YAOMS (M21) TS SEEE TP
Yumusak IV Y40 (C1)
celik G463 (145i1/ G 50 5 M20 3YSA (C1) 2Y5 (C1)
SUPRAMIG ULTRAHD ER705-6 : ; IV Y40 (M20)
4Si1/ G 50 5 M214Si1 4YSA (M21) 3Y40S (M21) IV YAOMS (M21)
. G423 C135i1/G 42 4 M21 3YSA(C1) 3Y (C1)
CARBOFIL1GOLD ER705-6 3501/ G 42 4 M20 3501 4YSA (M21) 3y M21)
G463 (14Si1/ G 46 4 M21 3YSA (C1) 2YS (1)
CARBOFIL1A GOLD ER705-6 4511/ G 46 4 M20 45i1 4YSA M21) 4405 (M21)
Dilsiik LNM MoNiVa ERM0S-G G 69 4 M21 Mn3Ni1CrMo ER100S-G
usil
alagimli | SUPERARC LA-100 ER1005-G, ERTIOS-G | G 69A 5 AN3M2 4YQ5505A o
LNM 304LSi ER308LS G199 LSi NV 308 L
Paslanmaz | LNM309LSi ER309LSi G2312LSi NV 309 L
celik LNM 316LSi ER316LS 619123LSi NV 316 L
LNM 4462 ER2209 G293NL
Nickel 62-50 MIG ERNiCrMo-3 S Ni6625
S Al 5183 WS
N SUPERGLAZE 5183 PLUS | ER5183 (AIMg45Mn07(A) WC/-5 S
Aliiminyum < Al 5356
SUPERGLAZE 5356 PLUS | ER5356 (AIMg5Cr{A) WB/I-1S

o Makaralar (7 kg]  Makaralar (5/15/16kg)

e GemPak (136kg) * Varil 250/300/500kg)

EMI INSA SANAYI ICIN TOPIAM KAYNAK (OZUMLERI
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KAYNAK SARF COZUMLERI
FCAW

Outershield®
Akma mukavemeti (MPa)
YS355 YS420 YS460 YS500 YS550 YS620 YS690
( i \
-20°C Outershield 71E-H Outershield 81Ni1-H Outershield 81"“'HSR‘
s SN | | Outershield 91Ni1-H |
X Outershield 91K2-HSR
o Outershield MC710-H T
_ Outershield MC710RF-H Outershield 101Ni1-HSR
g | | | | il \
& . . ‘ Outershield 690-H
= . i N
S -40°C Outershield T55-H ;);ﬁgn:ﬂneld Outershield |590 HSR
wv
7
-] i i i
2
8 -50°C Outershield MC715Ni1-H \
\ | | | I~—,— | @@
! ! ! Outershield MC715-H |
Citoflux ROONiC
-60°C Outershield 81K2-H Citoflux R83C
NOT: EN ISO ve AWS siniflandirmalarina dayanmaktadir

z

WELDRE

Darbe test sicakligi (°C)

Fluxofil
Akma mukavemeti (MPa)
YS355 YS420 YS460 YS550 YS690 YS890
-20°C FluxofilM 8
‘ ‘Fluxolfll M10 Fluxofil 41_
. Fluxofil 29 HD
-30°C Fluxofil 14 HD Fluxofil M 42
Fluxofil 19 HD m
Il Il Il
T T T
o Fluxofil464M  Fluxofil21HD Fluxofil 45
-40°C Fluxofil20HD ~ Fluxofil31
! !
‘ i Fluxofil M41
-50°C T
" ~ Fluxofil MC466M
FluxofilM10S Fluxofil 40 Fluxofil 42
-60°C

» Makaralar (5/16kg)

o PE folyo ve/veya
aliiminyum folyo

8 | GEMIINSA SANAYI ICIN TOPLAM KAYNAK COZUMLERI
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KAYNAK SARF COZUMLERI
MCAW/FCAW

Siniflandirma

Onaylar

Alagim Uriin adi
AWS ENISO DNV

a‘gi':':e“ E70C-6M H4 T463MM212 H5 3YSA Hs 3YS H5 SA3YM Hs 1l YMS (H5) - v v
MCAW -

Outershield E70C-6M H4 T464MM212 H5 4YA005A H5 AYA0S H5 3V H5 IV V46MS (H5)

MC715-H

Outershield E7T-YoC-Ha EMT-1oM-na | 1 463PC11HG 3YSA H5 (C1) 3YS H5 (C1) SA3YM H5 (C1) I1I'YMS (Hs) (C1) 3YSH5

7MM-H T462PM212H5 3Y400SA H5 (M21)  3Y40S H5 (M21) SA3Y40M H5 (M21) 11 YAOMS (H5) (M21)  3Y40 SH5 3Y40S H5 (M21)

Outershield T463PM21TH5

71E-H E71T-IM-) EZ1T-1C-H4 T420P CI1HS 3YSA H5 3YS H5 SA3YM H5 111 YMS (H5) 3YSH5
FCAW il

21“;:'; eld E6ITI-NIM T5051Ni P M212 H5 4V400 H5 4465 HI0 SA4YM Hs IV V46MS (H3)

2:;:’5'"9“ ETI-K3M-JH4 T6047 P M212 H5 IV Y46MS (H5) IV Y69MS (H5)

. Siniflandirma Onaylar
Alasim Uriin adh
AWS ENISO ABS CWB | CCS PRS NK

MCAW FluxofilM 8 E70C-3M H4 T462MM211H5 SA3YM H5 11l YAOMS (H5) 3YSH5

Fluxofil M 10 E70C-6M H4 T464MM211H5 4YSAH5 SA4YM H5 IV YAQMS (H5) 4YSH5

. T463P M211H5
Fluxofil 14 HD E71T-IM-J E71T-1C-H4 3Y4005A H5 SA3Y4A0M H5 11l YAOMS (H5) 3Y405H5 3Y405 H5 (M21)
T462PC11H5

FCAW Fluxofil 19 HD E71T-1C-JH4 T463P C11H5 3Y405 H5 (M21) SA3YAOM H5 IV YAOMS (H5) 3Y405H5

Fluxofil 464M E7IT-IM-JH4 T464PM211H5 4400 H5 SAAYAG H5 IV YAOMS (H5) 4YA0SH5

Fluxofil 42 ENIOT5-KaM-H4 TE96M2NICriMo B AT SA4YEOM H5 IV Y69MS (H5)

www.lincolnelectric.com.tr
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KAYNAK SARF COZUMLERI
MMA

Akma mukavemeti (MPa)

Diisiik mukavemet Yiiksek mukavemet Karton kutular
YS380 YS420 YS460 YS500 YS550 YS690 YS890 Ortill elektrotlar icin
evrensel ambalaj
SAFER G 48N
0°c PANTAFIX SAFERGTI
SUPRA FERROD 135T
FERROD 160T
-20°C FERROD 165A VPMD vakum paketi
Neme kars! bariyer olarak
dayanikl cok katmanh
o TEL TR Al-PE folyo kullanihr.
)
=
c
@ SUPERBAZ
‘5 -40°C SAFER NF 5105 CONARC49C TENAX 140
- VANDAL
=
i:
(=]
SUPERCITO
-50°C SUPERCITO 70185 KRYO1-180 SAFER MD 56 CONARC 85
TENAX 355
KRYO1 — g
-60°C KRYO 1R KRYO1P L, AL P
TENACITO 80CL - o -
TENAX 885 o R— o

NOT: EN ISO ve AWS siniflandirmalarina dayanmaktadir

10 | GEMIINSA SANAYI iCIN TOPLAM KAYNAK COZUMLERI
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KAYNAK SARF COZUMLERI

MMA

* Cift kaplamali ® Dislk alti degerlikli krom

. Siniflandirma Onaylar
Alagim Alt uygulama Uriin adh
AWS ENISO ABS IR BV DNV RINA TUV DB
E6012 SUPRA E6012 E380RCT M 2 2 ] E380RCTT
PANTAFIX E60T3 E380RCT I E380RC1T
E6073 rutil-selilozik SAFER G48N E6013 E420RCT M 2 2
SAFERGTI E6013 E420RCT 3v 3 3 E420RC1T
Yiksek geri kazanim 130 FERROD 135T E7024 E420RR53 ] 2 E380RR53
Viksek gerf kezamim 160 FERROD 1607 E7024 E420RR73 ] 2 _- E420RR73
FERROD 165A E70241 E422RAT3 ] 2 | E422RA73
Yumusak E7016 SPEZIAL* E7016 H8 E383B12HI0 3YH10 £ 3,3Y H10 3V40H10 ] E383B12H10
gelik SAFER NF 510A E7018 H4 E424B32H5 3YHs 3y 3vH5 4va0Hs 3vH5 E424B32Hs
I SUPERBAZ E7018 Ha E424B42H5 3vHs 3 3YH5 3YH5 E424B42H5
CONARC 49 E7018 Ha E463B42H5 3vHs 3YM 3,3V Hs 3vH5 3V Hs E463B32Hs
SUPERCITO E7018-1 H4 E425B42H5 4Y400H5 3YM 4YAOH5 4Y40H5 ] E425B42H5
SUPERCITO70185 E7018-1 H4 E425B32H5 3vHs 3YMHS 3V Hs ] E425B32Hs
E7018-1 Hd TENAX 355 E7018-1H4 E425B32H5 avHs 3 3YH5 4v40H5 avHs E425B32H5
VANDAL E7018-1Hd E424B32Hs 3vH5 3YM 3vH5 4vaHs 3V Hs E424B32H5
E7018-1 HAR CONARC49C E7018-1 H4R E464B32H5 3YH10 3YM 3V H5 3YH5 ] E464B32H5
KRYOR E7018-6-H4R E4661NiB32H5 5Y0460H5 5V46M H10 5Y Hs 5V46HS
i KRYQ 1-180 E7018-1 Ha E5057NiB73 H5 ] aM ] 4Va6H5
KRYO1 E7018-G-H4R E 50 6 MmINi B32 H5 3YH5 5¥46MH5 avasHs 5V46H5 Bl :osvnisaens
KRYO 1P EB018-G-H4R E 50 6 MnTNi B 32 H5 5YQ420H5 5V46M H5 aVABHS avA6HS
Dilsiik Y5 500Mpa TENAX 885 E8016-G H4 E 50 6 MnINi B12 H5 3YH5 svevis [ 5 YHIO
alagiml ¥S 550Mpa SAFER MD 56 E8018-G H4 E 555 NiMo B32 Hs esosc [N :--:1 008321 3va6H5 B  :5cvivos32ks
630MPa @ -60°C TENACITO 80CL EN018-G H4 E6962ZB32H5 5Y0690 H5 5 Y69H5 B ccocvnnicmoBazHs
TENACITO 80* EN0B-GH4 | E 69 6 M2NiCrMo B42 Hs 4Y69Hs B :cccvonicnvoBazhs
NiMoCr CONARC 85 E2018-G-HAR | E6o5Mn2NicrMoB32Hs  |EDICRRa 4Y69H5
Y5 890Mpa TENAX 140 - E 894 Z Mn3NiICr1Mo B 32 Hs ]
Dubleks ULTRAMET 2205 (Arosta 4462) E2209-16 E293NLR32 2209 v 2209 E2293NLR32
E308L-16 AROSTA 304L E308L-16 E199LR12 308L ]
E308L17 LIMAROSTA 304L E308L17 E199LRT2 s | NV 308 L H10 [ E199LR12
E308LMo-16 yan sentetik NICHROMA E308LMo-T6 E20103R32 E308LMo-16 NV 308 Mo ] E20103R32
E308Mo JUNGO 308Mo - E20103B42 ] ]
E309L-16 AROSTA 3095 E309L-16 E2312LRL es20r32 [ 3001 E2312LR12
Paslanmaz E309L17 LIMAROSTA 3035 E309L1 EB12LRL I o NV309 L ] E2312LR12
gelik E309LMo AROSTA 309M0 E309LMo-16 E23122LR% E2312LR32 S5/CMn 309Mo NV 309 Mo 309Mo E23122LR32
E316L-16 AROSTA316L E316L-16 E19723LR1 E19123LR12 316L 316l NV316 L ] E19123LR12
E312 29.9 SUPERR [Limarosta312) E32-17 E299R L2 ]
ExI6LT7 LIMAROSTA 316L ExI6LT7 E19123LR 7 716l ] NV 316L H10 ] E19123LR12
E308L17 CLEARINOX E308L*® E308L17 E199LR22 eosty | 308L VL308L E199LR22
E309L:17 CLEARINOXE309L ** E309L-17 E2312LR2 ssoor [ 309L VL309L ] E2312LR22
Ex6LT7 CLEARINOXE316L*® E316L17 E19723LR22 e 20 | 716l VL316L | E19723LR22
Nickel Inconel 625 NIMROD 625KS NICRO 60/20) | ENiCrMo-3 E Ni 6625 w1 Nv 32n; NV s E Ni 6625

www.lincolnelectric.com.tr
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KAYNAK SARF COZUMLERI
SAW - ALIN KAYNAKLARI

SAW - KOSE KAYNAKLARI

Akma mukavemeti (MPa) Akma mukavemeti (MPa)
Diisiik mukavemet Yiiksek mukavemet Diisiik mukavemet Yiiksek mukavemet
390 YS'ye kadar ¥5420 | Ys460 | V¥S500 | V¥sss0 | VSes0 |  Yss9o 390 YS'ye kadar ¥s420 ¥S460 ¥s500
4 )
o°c
0°c
- S
0P192/0E-52 (OP10U altlik tozu) 781/L61 781/L50M
=209 _
0%t 761/LNS140A [761 altlik tozu) QELINORS2
N v,
-20°¢
— 30 995N/LNS 140TB =
o [=)
& L ~
»an I o
T -a0%C OP192/0E-52Mo OP192/0E-SD3 Ni1/4Mo — T -30°C
; MIL800-H/ ;
g LNST690 g OP190/0E-S2 OP190/0E-52MO
£ -so°C OP121TT/0E-SD3 1Ni1/2Mo | ]
< <
Q L o .
= <~ 5 -40°C Yiiksek korozyon
OPIITTW/ OPIITTW/
- 0|
60°C FLUXOCORD42 || FLUXOCORD45 \ J korumasi
\ N
NOT: EN 1SO ve AWS siniflandirmalarina dayanmaktadir NOT: EN ISO ve AWS siniflandirmalarina dayanmaktadir ﬁ H
n kurutma gerektirmez
(sadece Sahara ReadyBag)
. Siniflandirma Onaylar
Uriin adi
AWS ENISO ABS LR CRS TUvV
OPTITT/OE-SD3INi/2Mo | FOAB/FOPS-EF3-F3 svassov [ o0 3Y50M « Variller 300, 350, 400,
OP190/0E-52 FIASIF6PS-EMI2K | 5385AB S25i AAYMIASYT AYM/IIVT_LT AVAOMAYT LT 4vAOM/3YAQT wwayr R 600, 1000 kg)
OP130/0E-S2Mo FBAS/F8P2-EA2-AL | S465AB S2Mo I covivor avomavaor_1 avovavaor |
OP191/0E-52 F7A0-EM12K S420ARS2 2YM2YT AT vt | o * Makara 300 kg)
OP192/0E-52 FIA2/F7P4-EMIZK WMINT  ASM,IYMAZTYT  IYMAINT_LTAYOS w0 [ 3o R « Toz icin Drybag/SRB
OP192/0E-52Mo FBA2/FBP2-EA2-A2 WMAYT  ASYM/ARVT INMAIYT w0 | 3 vvsvomsveor  sywsvr (25,1000 kg)
OP192/0E-SD3 Ni1/4Mo 405
781/L61 F7A0-EM12K S4T 025525
78UL50M S 47275531 3v400T A3vA0T V40T _LT ]
995N/LNS140TB FOTAGG-EA2TIB 55T 5 AB S2MoTiB AYM/5YAT_LT/5V42T
OPIITTWIFLUXOCORDA2 | FTIAS/FIIPS—EC—F5 | 569 6 FB [T3Ni2,5CrMo) HS
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ENDUSTRI ZORLUKLARI

Kiiresel Rekabet Giicii
(Kalite/Verimlilik)

» Otomasyon/Mekanizasyon
» Yiiksek verimlilik

Vasifli isgiicii Eksikligi

» Otomasyon
» Mekanizasyon

» Robotik ks
» Miisteri egitimiicin ARC'den > Dusiik bozulma
yararlanma » Ozel satis sonrasi ve destek

» Sanal kaynak » Eklemeli Imalat

===\

Saglik ve Giivenlik

» Otomasyon/Mekanizasyon
» KKE: PAPR

» Diisiik dumanli sarf malzemesi gesitleri
» Duman ¢ekme

» Ergonomi ve agirlik kontrolii <25 kg

» Kablo yonetimi

Enerji Maliyeti

» invertdr teknolojisi
» Veri toplama
» Ekipman takibi

www.lincolnelectric.com.tr GEMI INSA SANAYI iCIN KOMPLE KAYNAK COZUMLERI 13



HYPERFILL

STT®, 0ZLU (FCAW), MIG/MAG, RAPID ARC®
1F/1G/PA 2F/PB 3F/5G/PF,PG 4F/PD 2G/PC

o

iKi TELTEK ARK

0ZLU (FCAW) PROSESI

Yeni yiksek performansli kontak memesi sayesinde
operatdrler, 15 lb/saat'e kadar yiiksek dolgu hizlari

. icin 6zI0 tel uygulamalarinda HyperFill prosesini
MIG/MAG PROSESI kullanabilirler. Bu ¢dziim ayrica diiz, yatay, dikey ve

Yenilikci cift telli tasarimi sayesinde bags Uistli pozisyonlarda kaynak yapma esnekligi saglar.

HyperFill® daha biyik kaynak damlacigi
ve ark konisi Gretmek icin daha kiictk capli RAPIDARC®

iki tel kullanir.

Sonug olarak bu, yonetilmesi ve kontrolii HyperFill teknolojisi, RapidArc® dalga formu ile
daha kolay olan biyik bir kaynak dolgusu birlikte, otomotiv ve agir imalat sektorlerinde
olusturur ve operatorlerin geleneksel tek geleneksel CV veya palsl tek telli proseslere
telli proseslere gére dolguyu ortalama glre %58'e varan oranda daha yiksek ilerleme
%50 artirmasini saglar. hizlariyla daha dar ve daha odakli arklar saglar
STT

HyperfFill teknolojisi, STT'nin dalga formu avantajlariyla birlikte boru imalatcilarinin daha hizli, daha hassas
kaynaktan yararlanmalarini saglayacaktir. STT (surface tension transfer] dalga formu, agirlikli olarak

aclk kék boru kaynaginda kullaniimakta olup kék paso ilerleme hizlarinin %57'ye kadar artirilmasini ve
daha fazla boru capi (ing glin) kaynagi yapiimasini mimkiin kilar. Bu dalga formu, HyperFill'in verimlilik
kazanimlari ile birlikte operatdrlerin kaynak prosesi boyunca daha fazla verimlilik elde etmelerini saglar.

14 | GEMI INSA SANAYI iCIN KOMPLE KAYNAK COZUMLERI

GELISMIS COZUMLER
POWER WAVE® S500

Yogun Uretim programlariyla karsi karslya
kaldiginizda glivenebileceginiz bir kaynak
gli¢ kaynagina ihtiyaciniz vardir. Power
Wave® gelismis kaynak platformu tam

da bunu saglar. Yari otomatik kaynak
uygulamalarindan kample robotik kaynak
sistemlerine kadar Power Wave® platformu
glin glin, vardiya vardiya her seyi sizin igin
halleder.

www.lincolnelectric.com.tr



OTOMASYON/MEKANIZASYON COZUMLERI

LONG STICK QUT
(LSO) PROSESI

Long stick-out (LSQ), verimliligi artirmak
icin Lincoln tarafindan gelistirilmis son
derece etkin bir tozalti ark kaynagi
prosesidir. Bu teknik, kaynak telinin dogal
0zdirencinden faydalanir. Elektriksel
stick-out dnemli 6lctde artirilarak

tel 6n 1sitmadan gegirilir, bdylece
ergimesi kolaylasir. Dolayisiyla belirli

bir amperaj icin dolgu hizi, klasik stick-
out prosedurlerine kiyasla iki katina
¢ikarilabilir.

MODIFIED SERIES ARC™

Modified Series Arc™ kaynak prosesi, saclari tek taraftan
acik bir aralik kullanarak birlestirmek icin gelistirilmistir.
Modified Series Arc™, 6ncll ve seri elektrotlar

ayni giic kaynagina baglandigindan ve elektrotlar
baglantinin alt kisminin Gstlinde kesistiginden

klasik Tandem SAW'dan farklidir.

__ELEKTROTLAR
ONCU  SERI NIHAI

<
YONU

www.lincolnelectric.com.tr

Bugline kadar Modified Series Arc™
prosesi 3/16" (4,8 mm) capindaki dnci
elektrot ve 1/8" (3,2 mm) capindaki
seri elektrotla kullanilmistir.

Ik iki elektrodun amaci, sacin alt
kisminda iyi bir dikis gdrinimd
saglayacak sekilde agik aralikta
kaynak yapmaktir. Gerektiginde,
birlestirme boslugunun

kalan kismini doldurmak igin

takip elektrodu kullanilir.

URETIM TAKIBI
UYARILAR

iZLENEBILIRLIK

POWER WAVE®

AC/DC1000SD

Yazilim kontrolli AC, DC pozitif
veya DC negatif ¢ikis, dolgu hizi ve
nifuz tzerinde gelismis kontrol
saglayarak ylksek kaynak hizlari,
strekli olarak yiksek kaliteli
kaynaklar ve hem tek hem de

cok arkli konfigiirasyonda artan
verimlilik temin eder

DC-1000

%100 ¢alisma cevriminde 1000 Aya kadar kaynak
glict saglar. 500 amperlik ¢ikis baglantilari,

disuk amperajli tozalti ark prosedurleriicin ark
zelliklerini iyilestirir. Tek aralik kontroll hassas
cikis ve kolay calisma saslar. Duslk profilli gdvdesi,
bir calisma tezgahinin altina kuruluma ve iki
makineye kadar istiflemeye olanak taniyarak
degerli zemin alanindan tasarruf saglar

FLEXTEC® 650 SUBARC

815 A'e kadar kaynak guicli saglar ve bu nedenle
ingaat, gemi insa ve agir imalat gibi ¢ok cesitli
uygulamalar icin idealdir. Genis bir giris voltaji
araliginda calisir ve dig mekan kullanimi ve
depolama icin IP23 koruma sinifindadir. Genis
uyumlulugu sayesinden Flextec 650 Subarc,
neredeyse tlim Lincoln Electric® SAW tel sirme
Unitesi ve kontrol Uniteleriyle sorunsuz caligr.

GEMI INSA SANAYI ICIN KOMPLE KAYNAK (OZUMLERI
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INROTECH'IN GELISMIS OTOMASYON COZUMLER]

e t h‘ Inrotech'in kaynak otomasyon sistemleri, sirketin kendi gelistirdigi yazilima entegre edilmis tescilli bir
|n|'° ec ) operasyonel mantik olan uyarlanabilir zekayi esas alir. Bu yazilim, ¢esitli treticilerin robotlari ve kaynak gii¢
A LINCOLM ELECTRIC COMPANY . .
kaynaklarina sorunsuz bir sekilde entegre olur.

Ayni gérevler icin siklikla tekrarlayan, basit programlamaya dayanan klasik kaynak otomasyonunun aksine Inrotech, karmagsik ortamlara

Gzel gelismis ¢6zamler sunar. Ornegin, bilesenlerin ve toleranslarin nemli dlgtide farklilik gosterdigi tersanelerde Inrotech'in Inrotech- Gemiinga Sanayi
Classic ve Inrotech-MicroTwin gibi robotik kaynak sistemleri, kaynak gereksinimlerini otomatik olarak belirler ve toleranslari degerlendirir.
Kaynak pasosu sayisi gibi kritik parametreleri gercek zamanli olarak hesaplarlar. Inrotech'in ¢6zimlerini klasik sistemlerden ayiran sey bu
uyarlanabilir ve akilli yaklagimdir.

Gemi insa sanayinde mikro
panellerin, alt gruplarin ve T profillerin
kaynaklanmasi icin dzel olarak
tasarlanmistir, ancak bagka bircok
amag icin de kullanilabilir.

P

Sensologic Teknolojisi

Tam otomatik olarak calisir,
"Baslat" butonuna basildiginda
tarama tamamlandiktan sonra
kaynak otomatik olarak baslar.
Dakikada 36 metre kare tarama
hiziyla sadece birkag dakika siirer.

== s K .
=, INROTECH CLASSIC
INROTECH-MICROTWIN

o[- R —

AN A C -
.s . . . P, Kullanici dostu arayiiz

GemiInsa Sanayi Sensologic Teknolojisi Iki Basit Talimat v

- . Kullanici dostu arayiiz, tek bir
Bu kaynak robotu gemiinsa Nesne algilandiktan sonra Inrotech'in robot programlama dokunmatik ekran araciligiyla
sanayinde acik blok gruplarinin kaynak prosesi otomatik olarak deneyimi veya bilgisi robot iizerinde tam kontrol
kaynaklanmasi icin tasarlanmistir, baslar. Bu islem panelin tamami gerektirmeyen sezgisel kullanici saglarken, prosesten dogru rapor
ancak bu kaynak robotu baska kaynaklanincaya kadar devam arayiizii sayesinde tek bir operator almanizi s’aglar
bircok amag icin de kullanilabilir. eder. altiadet Inrotech-Classic'i idare '

edebilir.
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PYTHON X KESME COZUMLERI

PythonX Sistemleri, Lincoln Electric®'in robotik imalat sistemlerinde
glivenilen uluslararasi markasidir. Yeni makineler ve kabiliyetler yapisal
celik ve boru imal etmenize olanak saglar.

PythonX makineleri, imalathanenizde isleme operasyonlarinizi otomatik
hale getirerek size daha fazla verimlilik, essiz kesim kalitesi, ongoriilebilir
ve tutarh bir iiretim hacmi saglayan ¢ok yonlii ve eksiksiz ¢oziimlerdir.
Ayrica, imzamizi temsil eden kullanim kolayligi, yeni bir makineyi
devreye almaniz ve yatirnminizin getirisini hemen gérmeye baslamaniz
konusunda size giiven verir. PythonX makineleri, isinizin en énemli
noktasinda, yani kar hanenizde size yardimc olmak icin ihtiyac
duydugunuz ¢6zimleri sunar.

COBOT COZUMLERI

www.lincolnelectric.com.tr

Kolay Kullanici Araviizii

Ekrandaki adim adim talimatlar
operatdrlerin noktalari 68retmeyi
ve program olusturmay!i cabucak
0@renmelerini saglar.

Akill Torg

Akilli Torg tasarimi, kullanicilarin isbirlikgi robotik
kolu kolayca hareket ettirebilmeleri icin ergonomik
tutus saglar. Entegre butonlar kullanicilarin torctan
programlama yapmalarina olanak tanur.

COOPER UYGULAMASI

Cooper Uygulamasi; tel boyutu, tipi, gaz karisimi ve kaynak yapilacak ve/veya
birlestirilecek malzemenin kalinligina gére 6n ayarlar icerir. Weld By Numbers™ 6zelligi
on ayarli kaynak ayarlari sunar. Kaynak performansini ve kalitesini optimize etmek icin
malzeme kalinhi8iyla iliskili diizinelerce parametre énceden ayarlanmis durumdadir.

GEMI INSA SANAYI ICIN KOMPLE KAYNAK COZOMLERI | 17



EKLEMELI COZUMLER

Lincoln Electric Additive Solutions 3D metal baski hizmetleri, yeni ve yedek parca
ve takimlarin hizli teslimati ile isletmenize dokim, dévme ve diger geleneksel
uretim sareclerine kiyasla blyuk bir avantaj saglar. Kuzey Amerika'daki en blytk
3D metal baski kapasitesiyle, uygulamaniz ve sektdriiniz igin buylk endustriyel

parcalarin Gretimini hizlandirabiliriz.

- Buyuk parcalari
cabucak Uretiriz

« Hizli yanit stresi

- Aylardan haftalara diisen
teslim sireleri

- Daha hizli prototip testi

18 | GEMI INSA SANAYI ICIN KOMPLE KAYNAK COZUMLERI

- Daha fazla

tasarim 6zglrligu

- Daha az atik,

sanal envanter

- Komple bitmis

parca tedarikcisi

GENIS FORMAT BASKI
SISTEMLERI ICIN

Yaklasik yapi hacmi:1,2mx1,5mx2m

Konumlayici ile (daha sofistike geometriler]:
maks. 1.500 kg ve 1,5 m yiikseklik.
Yerden: 3.600 kg ve 2,5 m yiikseklik

www.lincolnelectric.com.tr



EKLEMELI IMALAT

Metaliirji ve
Dolgu Bilgi
Birikimi

Baski Sonrasi
isleme ve imalat

100+ yillik ark kaynagi
inovasyonu

_wmf.'.’-@w A~
g R
Hammadde

Uretimi

28+ yillik Havacilik ve
Otomotiv isleme ve
imalati

18 Eklemeli
Sis_jcem 7/24
Uretim

18 Ulkedeki varligiyla

Otomasyon ABD pazar payi lideri

Donanimive
Robotik

Sektdrdeki f ) Gelismis Proses

en biyik _ Kontrolii ve

parca isleme . Yazilimi

kapasitesiyle | ey

robotik kaynakta Sy o /

encii = Sektdrl tanimlayan proses

kontrol ve AM yazilimi
ScluptPrint™ 0S'in mucidi

www.lincolnelectric.com.tr
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MANUEL EKIPMAN KAYNAK COZUMLERI
MMA/TIG EKIPMANLARI

SPRINTER 1605 VE 1805

Essiz Giig, Benzersiz Tasinabilirlik - Yiiksek
performansi kompakt bir formda deneyimleyin. 9
kg'dan az agirhigiyla Sprinter S; hafif, taginabilir gii¢
unitenizdir. Etkileyici 180 A ¢ikisiyla 7018 ve 6010

da dahil 4,0 mm'ye kadarlik] her tirli elektrodu
kolayca kaynaklayabilirsiniz. Ama bu sadece bir
baslangic. Sprinter S sadece bir ortull elektrot kaynak
makinesi degildir; Gstin 6rtali elektrot islevselligini
DC LIFT TIG modu ve cift giris gerilimi (120V/230V)
ile birlestirerek size en (st diizeyde ¢ok yanlilik
kazandirir

 DC Ortdli Elektrot ® DC Lift TIG

[ SADECE

N 8,46

LINC® i400S

LINC i400S®, son teknoloji enerji tasarrufu teknolojisiyle MAKS.

tasarlanmig olup en zorlu ortamlara bile mikemmel derecede 800
uygundur. Gelismis iletisim cihazlari ve dijital iletim sistemlerini Amper

blinyesinde barindiran benzersiz tasarimi, operatdrlerin kaynak
islemlerini zahmetsizce izlemelerini ve takip etmelerini saglar.
Ozel paralel baglama kiti ile LINC® i400S, ayni anda iki giic
kaynagini kullanarak 800 A'e kadar cikis saglayabilir.

* MMA * Oluk agma * TIG Lift

* MMA Manuel ve Sinerjik Pals

* Birinci Sinif Seliilozik 6010 Ortili
Elektrot Yakma Kabiliyeti

® Celik ® Paslanmaz celik
* Disiik alagimli celik

GEMI INSA SANAYI iCIN KOMPLE KAYNAK (OZUMLERI

SQUARE WAVE® 400 ADV

Endustriyel aliminyum kaynaginda birinci tercih

Tutarsiz kaynak kalitesi ve yiiksek enerji maliyetleriyle mi
ugrastyorsunuz? SQUARE WAVE® 400 ADV, iistlin kaynak
sonuclari icin gli¢ ve hassasiyeti birlestirerek bu sorunlari
¢Ozer.

Zorlu kosullarda ekipmanlarin arizalanmasindan biktiniz
mi? Saglam tasarimi, en zorlu ortamlarda glvenilir
performans saglar. Ayrica, en son enerji tasarrufu
teknolojisiyle, verimliligi artirirken operasyonel maliyetleri
onemli 6lclide azaltabilirsiniz.

s weaoay | |

Loy

Ll%

* TIG (GTAW) * Palshi TIG (GTAW-P) * Ortiili elektrot (MMA) © Havali karbon arki (CAC-A)

® Aliminyum ® Magnezyum *® Bakir alagimlar ® Celik ® Paslanmaz celik ® Dusik alagimh celik

PLAZMA KESIM

TOMAHAWK®30K

Tomahawk® 30K plazma kesme sistemi, hizli
ve hassas kesim icin kullanima hazir halde
gelir. 30K ile taglama makinesini unutun,
torcu elinize alip saniyeler icinde kesin.

DAHiLi
KOMPRESOR
VEYA HARICi
HAVA

www.lincolnelectric.com.tr



MANUEL EKIPMAN KAYNAK COZUMLERI
COK PROSESLI EKIPMAN

YARDTEC" 300C

Entegre telsiirme initesi iceren hafif, portatif bir ¢oklu
proses gii¢ kaynagi olup tersaneler ve santiyeler icin

ideal bir cozimdur. Bu ¢ok yonli Grin; ekipmanin
tasinmasi, menzilinin artirilmasi ve erisilmesi zor yerlerde X 300
calisiimasinin giic olabilecegi bliyik tesislerde kaynak = SADECE

yapma ihtiyaci bulunan musteriler icin mikemmeldir. = 18KG

* MIG/MAG [GMAW) TIG Manuel ve Sinerjik ® 0zlii (FCAW) Manuel ve Sinerjik
* MMA ® TIG (Lift TIG) ® Oluk agma [4mm elektrotla)

* (elik ® Paslanmaz celik ® Aliminyum

Erisimin sinirli oldugu
zorlu kaynak ortamlariicin
tasarlanmis kompakt govde.

Elle veya halat kullanarak vingle kaldirmak
uzere glivenli tagima ve kullanim icin
uretilmis ergonomik tasariml tutamak.

www.lincolnelectric.com.tr

FLEXTEC" 350XP

CrossLinc® teknolojisi ile donatilan Flextec
350XP pahali ve kullanissiz kontrol kablolarina
gerek kalmadan yizlerce metre éteden kontrol
edilebilir. Desert Duty® ve IP23 sinifli bu kaynak
makineleri zorlu dig ortam kosullarina dayaniklidir
ve sinifindaki diger kaynak makinelerinden
daha ylksek performans gosterir.

LN-25X

CrossLinc® ve True Voltage Technology™
(TVT™] isinizi cok daha az hareketle
yapmaniza yardimci olur.

ACTIV8X®

Adam yollarindan gecebilecek kadar kiiciik
ve sahada tasinabilecek kadar hafiftir.

ACTIV8X® PIPE™

STT Field ve Pulse dalga formu cikislarina sahiptir.

CROSSLINC® TEKNOLOJISI

Arkta Cikis KontrolU, Ek Kabloya Gerek Yok CrossLinc tel sirme
uniteleri, ekstra kabloya gerek kalmadan tel stirme Unitesinde voltaj
kontroliine imkan tanir. Sonug olarak fazla verimlilik, glivenlik ve
kalite elde edilir. Ark modellerin olumsuz yénlerinden ve kontrol
kablosu eklemekten kurtulurken tlim avantajlardan yararlanin.
GEMI INSA SANAYI iCIN KOMPLE KAYNAK COZOMLERI | 21



DAHAFAZLAKONTROL.
DAHA AZ KABLO.

Ark cikis kontrolu
Ek kablo yok

CrossLinc besleyiciler, ek kablo olmadan besleyicide voltaj kontroll saglar.
Sonug: daha yiksek verimlilik, giivenlik ve kalite. Ark Gizerinden ¢alisan
modellerin olumsuz yénlerinden ve kontrol kablosu ekleme ihtiyacindan
kaginirken, tim avantajlardan yararlanin.

CrossLinc® Teknolojisi

* Besleyicide voltaj kontroll
* Daha az kablo
* Daha az saha karmasasi

* Her kaynak icin dogru
prosedirler

+ Voltaj disimd icin kolay ayar
* Artinlmig ark sdiresi

Standard
Copper Cable

*-«..,;&
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URETKENLIK GUVENLIK KALITE
Daha hizli calisin, Ayak altindaki kablo Daha fazla operatdr
hareketi azaltin ve saylsini azaltarak kontroli ile WPS
yeniden islemeyi en aza yaralanma riskini spesifikasyonlarina daha
indirin dasurin kolay uyum saglayin

CrossLinc® Teknolojisi

+
True Voltage Technology™ (TVT™)

28VDC 24VDC

is parasi

Acik alanda kaynakta uzun kablolar voltaj distimiine neden olur; bu nedenle arkta voltaj, makinede
ayarlanan degerden daha diistk olur (8r. 24 V ayarli ~> arkta sadece 20 V ~> soguk kaynak].

True Voltage Technology (TVT), bu kaybi algilar ve ayarlanan voltajin arka ulagmasini saglamak
icin makine ¢ikisini otomatik olarak artirir (6r. arkta 24 V saglamak igin 28 V gikis verir).

www.lincolnelectric.com.tr



GUVENLIK VE KISISEL KORUNMA EKIPMANLARI COZUMLERI
DUMAN YONETIMI

Bilyiik tersane projelerinden elde edilen deneyimle Lincoln Electric, ihtiyaclarinizi analiz ederek tiim kaynak, kesme ve taslama prosesleri
icin teknik coziimler sunar. Giincel Avrupa standartlarina uygun tam kapsamli hava aritma ekipmanlari sunuyoruz. Hava aritma
uzmanlarindan olusan ekibimiz size destek olmak igin hazirdir Maksimum verimlilik ve kaynakei sagliginin en iyi sekilde korunmasi igin
kaynak noktasinda emis sistemlerini dneriyoruz. Uzun vadeli sistem giivenilirligini saglamak icin bakim s6zlesmeleri de sunuyoruz

(EKME KOLLARI

ICIN EKSIKSIZ URUN YELPAZESI
2 ila 8 metre ¢alisma
erisimi ile

DUSUK VAKUMLU PROSES

Kol tipi, emis paneli, down-draft masa
veya davlumbaz emis sistemleriicin.

AEROMIG 3D

Torglar ve tel besleyiciler
icin ergonomik bomlar

- Calisma alani diizenini optimize
etmek icin tasarlanmistir

YU KSEK VAKUMLU - Gelistirilmis operat6r konforu
PROSE
- LINC EXTRACTOR PRISM

Torg emis sistemleri, emis nozullari ve ) £ . .
MIG ve TIG torglari igin emis tiirbini Otomatik kendini temizleyen

zemin temizleme ekipmanlariigin 1 )
- Wa-certified - filtre yelpazesi
- HMI dokunmatik ekran kontroli - Kompakt Tasarim
- Dual Flow fonksiyonu - Smart Connect teknolojisi  §
standart olarak sunulur - Yitksek verimli filtrasyon
- Otomatik filtre temizleme
LINC GUN® FX I

. - Yiksek verimli filtrasyon
EKSIKSIZ YUKSEK

VAKUMLU
MERKEZI UNITE
YELPAZESI

- 5ila 30 kaynakgi kapasitesi

- 25.000 Pascal nominal
vakum seviyesi

Duman Cekme Torglari

LGFX Il emis torclari, emis akisini kaynak
konfiglirasyonuna gére ayarlayan patentli

. . Dualflow sistemimizi igerir.
- Yiksek verimli filtrasyona

sahip entegre siklofiltre - Yiksek yakalama performansi

- Hava veya su sogutmali
- Daha kolay kullanim icin bilyali mafsal baglantisi
- 150450 A kaynak aralig

www.lincolnelectric.com.tr GEMI INSA SANAYI ICIN TOPLAM KAYNAK COZUMLERI 23



SOLUNUM KORUMA << 20, AT
Ustiin pil omru

FuropurePLUS™ SERISI  TH3 Sinifi o Hectic
Lincoln Electric
Standart Batarya rs

Ergonomik ve akilli koruma.

Solunum, bas, gz ve cilt koruma secenekleri ile tamamen entegre glvenlik. Rakipler
Maksimum konfor icin birlikte ¢calisacak sekilde tasarlanmistir.

EuropurePLUS™ EuropurePLUS™
5500 LS WAVE 3.0 LS

WELDING WELDING

GRINDING, ... GRINDING, ...
EuropurePLUS™ EuropurePLUS™

CLEAR LE FACE SHIELD

TASLAMA, LEHIMLEME, TASLAMA, LEHIMLEME,

KESME KESME
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OTOMATIK KARARMALI KAYNAK MASKELERI

VIKING™ 3250D FGS™ VIKING™ 3350 SERISI EUROWAVE 3.0 LS

Desgisken
karartma Gérus alani

w x
Py
7
X

Degisken \\ Degisken
karartma Gors alani ,’ -’ karartma Gorts alani

S0 7 ® 0

L]
A
R 4
/77 60
Taglama modu / N Taglama modu / m
Karartma kontroli Karartma kontroli

© X

Distik TIG ampere Lens deg|§t|rme
Ark
Konfor sensorleri uysun Optik Sinifi hizi

‘,(ﬁé’

DERI MASKELER

Batarya Karartma kontrolii

DERI MASKE . DERI MASKE
DEGISKEN - { ‘ @ KARARTMA1T'LI - 1
KARARTMALI YUKARI ACILIR

Diisitk TIG Ark

Y U KA RI AC' Ll R % ; ampere uygun sensdrleri =

Taglama modu
/ Karartma kontrolii

DINA DIN3

2 Jejog
iy
tteries

o
=
v el 2N
8-13 =\ S 2 =
2,
/DE}/ 636\
Degisken Lens Sabit
kariftma Gords alani Optik Sinifi degistirme hizi karartma Gorug alan Optik Sinifi
A A @
o S . ' 0 .
e']”7177 x’ﬁ-\@ }/70 00" m
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AKSESUARLAR
LINCGUN® PROMIG

HER SEFERINDE HASSAS KAYNAK.

LINCGUN® PROMIG™ serisi, genis bir proses araliginda son derece piriizsiz
kaynak performansi sunarak operatdrlerin hafif sanayi uygulamalarindan
profesyonel ortamlara kadar ¢alismasini saglar. Net bir hedefle
tasarlanmistir: misterilerimize yiksek performans sunarken ayni zamanda
glvenilir ve maliyet etkin MIG torclari saglamak. Sonuc, kaynagi daha kolay,
daha etkili ve daha verimli hale getiren bir Grln yelpazesidir.

® Dayanikl ve isiya direncli — darbelere ve yiksek sicakliklara
dayanacak sekilde tasarlanmistir.

® Uzun 6mdirld sarf malzemeleri — 6zel parcalar, kontak ucu basina
%70'e kadar daha fazla tel saglar.

® Plrlzsiz tel besleme — premium liner’lar tutarl performans saglar.

® (alismama siresini azaltmak — hizli ve kolay parg¢a degisimi icin
basitlestirilmis tasarim.

e Glvenli uyum — artinimis stabilite icin vidalh nozul.

e (ok yonli secenekler — cesitli uygulamalar icin farkli modeller.

® (ift garanti — sektor standardinin iki kati genisletilmis kapsam

® Kaynaga hazir — uzun 6murld kontak ucu ve liner dahildir.

e Standartlara uygun — EN 60974-7 glivenlik ve performans
gerekliliklerini karsilar.

TEST EDILDI
ONAYLANDI
VE GUVENILIR DOUBLED

Mekanik direng Asiriisinmaya Azaltilmig Hatasiz giic lalatalatel UL

karsi direng durussiiresi kablolan
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AKSESUARLAR
KESME VE TASLAMA DiSKLERI

DUCTIFLEX PRO DUCTIFLEX DUCTIFLAP

Profesyonel kullanim icin Standart yapisal celik Asindirici flap diskler.
icin taslama serisi. Bu diskler, asindiric
kumaslarin kesilmesi,
daha sonra flap
seklinde kesilerek
yapistincr ile fiberglas
veya naylon bir destek
plakasina yapistiriimasi
ile elde edilir.

en kaliteli kesme diskleri.

OLUK ACMA

ELEKTROTLARI CARBONAIR

Sivri uclu elektrotlar  Ici bos elektrotlar Yass! elektrotlar CARBONAIR PLUS

Cok yonlu, cok amacl, Gok yonli, ¢ok Yakin toleransl metal

yuvarlak, oluk agma amacli, yuvarlak, oluk kaldirma ve/veya dikdértgen Eklemeli elektrotlar

elektrotlar acma elektrotlar oluklar olusturmak icin Kalan elektrot kaybini ortadan kaldirmak icin
[en cok ragbet goren tip] dikddrtgen bigim. erkek ve disi uglarla yuvarlak elektrotlar
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AKSESUARLAR
GAZ VE ALEV

Gaz ve alev ¢dziimlerimiz, celik hazirhgindan nihai donatiya kadar tersanelerdeki tiim kritik gaz ve alev proseslerini desteklemek tzere tasarlanmistir.

Kapsanan uygulamalar

«

KESME

® Manuel oksi-yakit kesimi
® Plaka kesimi ve par¢a hazirligi
® Kaynak temizleme

TEKLIFIMIZ SUNLARI ICERIR:
Giivenlik Cihazlari
® Alev Geri Tepme Tutucusu

e (ek valfler
e Kapatma ve basing koruma cihazlari

Aksesuarlar
e (Oksijen, yakit gazlari ve koruyucu gazlar icin
hizli baglanti elemanlar
e Zorlu tersane ortamlariicin tasarlanmis hortumlar

e Daha glvenli, temiz ve dlzenli ¢calisma alanlari
icin hortum makaralar

GEMI INSA SANAYI iCIN TOPLAM KAYNAK COZUMLERI

ISITMA

® Alevle do8rultma
e (elik sekillendirme ve blzistirme
® Kaynak 6ncesi 0n 1sitma

Harris ve SAF-FRO teknolojilerini
birlestirerek sunlari sunuyoruz:

e Kanitlanmis giivenlik ¢ozimleri
Yuksek endustriyel dayaniklilik
Optimize edilmis gaz yonetimi
Azaltilmig isletme maliyetleri
Zorlu tersane ortamina 6zel cézimler

GAZ KULLANIMI

® (Qksijen, yakit gazlari ve koruyucu gazlarin
(Ar, Ar/CO; karisimlari) regiilasyonu

® Atdlye, tiip veya mabil dagitim sistemleri icin ekipmanlar
® Koruyucu gaz tiketimini azaltmaya yénelik ¢dziimler




A KS E S U A R LA R Tip ‘ Boyutlar (mm] ‘ 3D sekil Uygulama Proses

Silindirik / yuvarlak tip

SERAMIK ALTLIKLAR Ortala agir kalinlik. | MIGIVAG,
R Q Ayni veya benzemez 0zLu
d=6,78 9,12 veya § kalinlik icin V veya X [FCAW],
KERALINE SERISI mm Pk e
Y lak icbiikey oluklu dii
Siireg nasil iyilestirilir ve verimlilik nasil artirilir (DCR)? ey
T Cirufsuz.
Metal heriki filnd . . e e TA S% = o] Orta ila agir kalinlik metal ozl
etal parcanin her iki tarafini da Giizel kik paso goriiniimii 1 veya giplak
kaynaklamaktan kaginin KAVISLIVEYA DiiZ X=6,9 veya13 mm tel
METAL PARCALARI DONDURMEK GEREKMEZ E Kare icbiikey oluklu diiz
KERALINE SERiMiZ ORTAM 5 - A Curuflu
: .. . o @ - yni kalinlik, orta veya | 6zlU teller,
MetaIdOIgUdan tasarruf edin SICAKLIK DEGlleLlKLERlNE g TF j} '\'—f kalin MIG ]V!AG,V
CIKINTIYIAZALTIR DUYARLIDEGILDIR. £ X =6, 9 veya 13 mm egim
=2 Dairesel seramik altliklar
wo |40
N
Kaynak malzemeleri® P—
Yuvarlak i¢biikey oluklu diiz
Destek bandi a__=§ %“ﬁ" -
(kaynak malzemesine ‘éé ™ ) sl =
yapistirilacaktir) __ ki £ X =13 veya 18 mm o

Seramik kisim

fen Il avarlama i Keraline destek tipi:

secilebilecek cok _— S niE ) ‘ Aliiminyum bant iizeri seramik
sayida sekil Eklemli, parca geometrisine gdre esnek, ayarlanabilir, 1siya dayanikli, kaynak

sonrasi kolayca sokilebilir.

Metalik destek iizeri seramik
Hizli uygulanabilir, kolay konumlandirilabilir, ayarlanabilir, 1siya dayanikhdir,
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ARC\/

APPLICATION RESOURCE CENTER

Application Resource Centers veya ARC
tesislerinde Lincoln Electric"in en yeni
teknolojileri ve verimlilik coziimleri gelistirip
tanitan uzmanlari bulunur.

Bu merkezler; kaynak, kesme, sanal kaynak
ve otomasyon ¢dzumlerinin gosterilmesi ve
test edilmesi icin Gzel alanlar ve ekipmanlar
saglar. Her ARC'de ayrica, musterilere kaynak
sorunlari, prosedurleri ve daha fazlasi
konusunda yardimci olan 6zel uygulama
uzmanlarinin yani sira, gemi insa ihtiyaclarini
gelistirmek ve karsilamak i¢in mevcut
prosesler, makineler ve Urinler hakkinda
egitim verilen siniflar da bulunmaktadir.

GEMI INSA SANAYI iCIN TOPLAM KAYNAK (OZUMLERI
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MUSTERI DESTEK POLITiKASI

Lincoln Electric Company® yiiksek kaliteli kaynak ekipmanlari, sarf malzemeleri ve kesme ekipmanlarinin Gretimi ve satisi ile istigal etmektedir. Gayemiz musterilerimizin gereksinimlerini karsilamak ve hatta beklentilerinin Gzerine ¢ikmaktir. Mlsterilerimiz bazen bizden
Urtinlerimizinkullanima dair bilgi veya dneri talebinde bulunabilirler. Calisanlarimiz, misterilerimizden gelen bilgileri ve onlarin uygulamaya dair birikimlerini de gdz dninde bulundurarak, bu taleplere en iyi sekilde yanit vermeye gayret gésterirler. Ancak, ¢alisanlarimizin
musterilerimizden gelenbilgileri ve projelerinin teknik ayrintilarini bilmeleri ve degerlendirmeleri tabiatiyla mimkin degildir. Bu nedenle, Lincoln Electric, calisanlarinin verebilecegi bu gibi bilgi veya dneriler kapsaminda herhangi bir garanti veremez, sorumluluk tistlenemez. Bu
gibi bilgi veya dnerilerin saglanmis olmasi, Giriinlerimizin garanti kosullarini ve kapsamini genisletemez, degistiremez. Ozel amaca uygunluk garantisi de dahil olmak iizere, bu tiir bilgi veya dnerilerden kaynaklanabilecek acik veya zimni her tiirlii garanti agikca reddolunmaktadir.

Lincoln Electric tarafindan satilan drtnlerin segimi ve kullanimi yalnizca misterilerimizin kontrolinde ve sorumlulugundadir. Uygulamanin sonuglari ve gereksinimleri, Lincoln Electric’in kontrolinde olmayan ¢esitli faktérlerden etkilenebilmektedir.

Bu bilgilendirmenin igerigi, basimi sirasinda mevcut bilgiler kapsaminda dogrudur. Zaman igerisinde degismesi mimkindur. En giincel metin icin litfen www.askaynak.com.tr adresini ziyaret ediniz.

LINCOLN
ELECTRIC

www.lincolnelectric.com.tr




