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A gyarté halas azért a bizalomért, amit On ennek a berendezésének a
megvasarlasaval fejezett ki. Reméljiik, hogy amennyiben koveti a gép jelen hasznalati
és karbantartasi utasitasat, teljes mértékben meg lesz vele elégedve.

A berendezés koncepciodja, alkotorészeinek specifikacidja és gyartasa megfelel a
kdvetendd eurdpai irdnyelveknek.

A berendezésre vonatkozo iranyelvek felsorolasa a csatolt EK megfelel6ségi
nyilatkozatban talalhaté.

A gyarté nem visel felel6sséget azokért az esetekért, amikor nem ajanlott tételeket
kapcsolnak 6ssze ezzel a géppel.

Az On biztonsagat szolgaléan itt egy nem korlatozé ajanlas-gydjtemény, illetve
kovetelménylista kovetkezik, amelynek nagy része a foglalkoztatasi kodban is
szerepel.

Végezetiil arra kérjiik, sziveskedjen informalni az On szallitéjat barmilyen hibarél,
amelyet ebben a hasznalati utasitasban talalna.
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INFORMACIOK

Ez a miszaki dokumentacio a kdvetkezd gép(ek)re/termék(ek)re vonatkozik:

LAVC” ivfeszlltség szabalyozas 10 méter
LAVC” ivfeszlltség szabdalyozas 17 méter
LAVC” ivfeszlltség szabdlyozas 25 méter
LAVC” ivfeszlltség szabdlyozas 30 méter

Ezek az utasitasok és a termék, amelyre vonatkoznak, a vonatkozé hatalyos szabvanyokra
hivatkoznak.

A készUllék telepitése, hasznalata vagy karbantartasa elétt figyelmesen olvassa el ezeket az
utasitasokat. Tartsa ezeket az utasitdsokat biztonsagos helyen, hogy késébb is meg tudja azokat
tekinteni. Ezeket az utasitasoknak tulajdonosvaltas esetén a leirt készllékkel egyutt at kell adni,
és a leselejtezésig kisérnilik kell azt.

Kijelz6 és nyomasméro:

Afeszlltség, aram, sebesség, nyomas stb. méréberendezéseit vagy kijelzdit (akar analdg, akar
digitalis) indikatoroknak kell tekinteni.

A kezelési utasitasokat, beallitasokat, hibaelharitasokat és a pétalkatrészeket lasd a specialis
biztonsagos hasznalattal és karbantartassal foglalkozo utasitasokban.

> OB PDb

A berendezés tobb termék egysége. A gép hasznalatba vétele el6tt a dokumentacié minden
részét el kell olvasni, mivel azok minden egyes alkatrész esetében tajékoztatast nyudjtanak a
fennmarado kockazatokroél és az azok ellen torténé védekezés maodjairol.

REViZIOK

REVizIO ‘B DATUM  :01/21
JELOLES OLDAL

Magyar nyelvi kiadas

REVizIO :C DATUM : 06/23

JELOLES

Frissités
,LINC-MASTER telepités” hozzaadasa
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A SZIMBOLUMOK JEGYZEKE

A kézikodnyv/utasitasok elolvasasa
kotelezd.

Veszély jelzése.

Védécipd hasznalata kotelezd.

Figyelmeztetés az elektromos aram
okozta kockazatra vagy veszélyre.

Zajszir6 flltok viselése kotelezd.

Figyelmeztetés a talajon l1év akadaly
altal okozott kockazatra vagy veszélyre.

Védosisak viselése kotelezo.

Figyelmeztetés a magasbol vald
lezuhanas kockazatara vagy veszélyére.

OBV

Védbkesztyli viselése kotelezb.

Figyelmeztetés a felfliggesztett terhek
altal okozott kockazatra vagy veszélyre.

Kotelez6en viseljen védékesztyit és
véddszemiveget.

Figyelmeztetés a forro felllet altal
okozott kockazatra vagy veszélyre.

Védbszemiveg viselése kotelezd.

Figyelmeztetés a mozgd mechanikus
alkatrészek altal okozott kockazatra vagy
veszeélyre.

Védbruhazat viselése kotelez6.

Figyelmeztetés a berendezés
mechanikus alkatrészeinek zarodo
mozgasabdl adodd kockazatra vagy
veszélyre.

Koételezd megtisztitani a munkateriletet.

Figyelmeztetés a lézersugarzas jelenléte
altal okozott kockazatra vagy veszélyre.

Q0e®

Légzésveédd eszk6zOk hasznalata
kotelez6.

Figyelmeztetés a magasban
elhelyezked6 akadaly altal okozott
kockazatra vagy veszélyre.

Szemrevételezéses ellendrzést igényel.

Egy hegyes alkatrész jelenléte miatti
kockazatra vagy veszélyre torténd
figyelmeztetés.

N
D

Zsirozasi miveletet jelez.

A pacemakert visel6é személyek szamara
tilos a belépés a kijeldlt terlletre.

.
Ly

Karbantartasi mlveletet igényel.
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1 - Bemutatas

Telepitési hossz

10 méter

17 méter

25 méter

30 méter

Referencia koéd

P95577285NG

P95577286NG

P95577287NG

P95577288NG

Az AVC “Az ivfeszlltség szabalyozasa” egység lehetévé teszi egy Tig vagy Plazma berendezés hegeszt6
faklyaja magassaganak szabalyozasat.

A hegesztési iv feszliltsége az elektroda és a hegesztendé munkadarab kozotti tavolsag kdzvetlen fliggvénye,
az 6sszes tobbi paraméter allandé. (aramerésség, a gaz jellege és hozama).

Az elektroda - munkadarab tavolsag allando szinten tartasa egyenértékl az ivfesziiltség allando értéken
tartasaval. Ehhez ki lett fejlesztve az ivfeszlliség-szabalyozas.

2 - Az ivfesziiltség szabalyoz6 egység miikodése

A hegesztési iv valos feszliltsége 6ssze van hasonlitva a kezel6pulton allithatod referenciajaval. A feldolgozott
és felerGsitett hibajel mozgasba hoz egy motoros miikddtetésii csuszdszerkezetet, amely a hegeszt6 faklyat

tartja.

Ha az ivfesziltség alacsonyabb, mint a referenciafesziiltség, a csuszdszerkezet tavolitja az elektrodat a
munkadarabtol, ezaltal ndvelve az ivfesziiltséget, amig az egyensuly helyre nem all, és forditva, amennyiben
az ivfeszlltség nagyobb, mint a referenciafesziliség.

Az iv begyujtasanak miveletsora teljesen automatizalt.

* Faklya leengedése a hegesztend6 munkadarab észleléséhez.

» Aleereszkedés ledllitasa az iv begyujtasakor.
* Az el6hegesztés ivmagassag-szabalyozasanak lizembe helyezése.
» A paraméterezhetd késleltetés utan attérés hegesztési szabalyozasi feszlltségre.

* A hegesztés ledllitasakor, az utdégaz utan a faklya paraméterezheté emelkedési késleltetése.
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3 - Osszetétel

Avec installation
With installation
LINC-MASTER

Avec installation
With installation
NERTAMATIC 450 Plus

@

Jelolés Megnevezés

M1 Eltolé egység 200 mm-es mikddési ut SLIDEMATIC M200E
M2 Forgd oszlop egység @ 40

M4 Kézi csuszészerkezet 75*50

M5 Ekszij 180 XL 037

M6 Fogado szijtarcsa 48 XL 037

M7 Motor A 77

M8 Fordulatszammeéré

M10 Hajtétarcsa 12 XL 037

E10 MOTOVAR MV 20 A77 - A77 Beallitas fordulatszammérdvel

MOTOVAR MV 20 A77 - A77 Bedllitas fordulatszammérd
nélkdl

AVC vezérlés kabelkdtege + végallas 10m

AVC vezérlés kabelkdtege + végallas 17m

F1 AVC vezérlés kabelkdtege + végallas 22m

AVC vezérlés kabelkdtege + végallas 25m

AVC vezérlés kabelkdtege + végallas 30m

F2 Generator / AVC vezérlés kabelkoteg




4 - A mechanikai elemek 6sszeszerelése

A SLIDEMATIC M100E/M200E csuszdelem beszereléséhez kérjuk, olvassa el a kdvetkezd
miszaki dokumentaciot:
86956844: SLIDEMATIC M100E/M200E

A f6 elemek szallitaskor 6ssze vannak szerelve.

Az ,S1” tartéelemet és az ,M2” forgboszlopot azonban
ossze kell szerelni a 2 ,V1” csavar, a 2 ,V2” csavar,
az ,M3” gylri és az ,M9” fogantyu segitségével, ezek
lehetdvé teszik a forgdoszlop reteszelését elfordulas
és eltolédas ellen.

Minden elem Ujra leszerelhetd, hogy a legjobban
megfeleljen az Ugyfél hegesztdberendezésének.

Rogzitse az egységet a hegesztégéphez (lasd a 8695
6844 csuszoszerkezet utmutatojat).

A csuszdszerkezet ugy van kialakitva, hogy a motor felsé helyzetében mikodjon.
Ennek ellenére lehetséges a masik irdnyban is hasznalni, de feltétlenlil meg kell forditani az
,M7” motor, az ,M8” fordulatszammeéré és a fels6 és alsé végallaskapcsolok forgasiranyat.

Felhasznaléi utmutato
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5 - Elektromos bekotés

5.1 NERTAMATIC 450 Plus telepitésével

_____________

Carte interface analogique
P95577455

1
1
1
Analog interface board |
1
1
1

5.2 LINC-MASTER telepitéssel

Analog interface board
Carte interface analogique
P95577455

___________________

ve (a)



5.3 Kabelkétegek

NERTAMATIC 450 Plus
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6 - AMOTOVAR MV20 beallitasa

A MOTOVAR MV20 frekvenciavalté beallitdsahoz olvassa el a kovetkezd miiszaki
dokumentaciot:
86955832: MOTOVAR MV20

@ Felhasznaléi utmutato



7 - Kezel6i kézikonyv hpw nélkiil

Lasd a dokumentumot:
- 86955510: NERTAMATIC 450 Plus telepitése
- 86955520: LINC-MASTER telepitése

Automatikus médban a gomb P6 megnyomasaval érvényesitheti vagy letilthatja a szondazast. %

» AVC=1

Az AVC maddot érvényesiteni kell a konfiguralasban.
Telepités.

Az AVC maodot ki kell valasztani (AVC=1 a
programkonfiguracidban) minden programban, ahol a
szondazast szeretné hasznalni. » AVC=1

A szondazashoz beallitand6 paraméterek a kdvetkezdk:
* U1: El6hegesztés
* T7: ,AVC’ ivfeszlltség-szabalyozas indulas
* U2: Hegesztés
» T16: Dégagement Régulation de Tension d’Arc “AVC” (a faklya felemelkedési ideje az utdégaz utan)

8 - Karbantartas

Az ,AVC” ivfeszilltség-szabalyozas opcié nem igényel killéndsebb karbantartast, kivéve annak eltold
egységét, lasd az utasitasat.

A SLIDEMATIC M100E/M200E csuszoelem karbantartasahoz lasd a kdvetkezé miszaki
dokumentaciot:
86956844: SLIDEMATIC M100E/M200E

AVC
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9 - Cserealkatrészek

Rendelés menete:

A fényképek vagy a rajzos abrak a készulék vagy gépi berendezés csaknem minden fontos alkotéelemét és
alkatrészét bemutatjak.

A leiré tablazatok altal bemutatott termékek 3 tipusba sorolhaték:
altalaban készleten tartott termékek: v
készleten nem tartott termékek: ¥
igény szerinti termékek: jelzések nélkul

(Utébbiak megrendeléséhez kérjlk, kildjenek masolatot a pontosan kitoltott alkatrész-listat tartalmazo
oldalrél!) A C oszlopban kérjik feltlintetni az igényelt darabszamot, a gép tipusat és regisztracios torzs-
lapszamat.)

A fényképeken vagy rajzokon szerepld, viszont a tablazatban fel nem tlntetett termékekrél kérjuk,
sziveskedjen masolatot kildeni, kimasolva az érintett oldalt és bekarikazva a széban forgé terméket.

Példa:

altalaban készleten tartott termékek.
nincs készleten
igény szerint rendelhetd.

x|

Ref. kéd Készlet| Kod ‘ Megnevezés
E1 WOOOXXXXXX v Gép interfész kartya
G2 WOOOXXXXXX X Aramlasmérs
A3 P9357XXXX A | Eluls6 nyomott fémburkolat
o Alkatrészrendeléshez kérjiik, jel6lje be a mennyiséget és irja be a gépe szdmat az alabbi rubrikaba!.
Matricule >Torzsszam:

Felhasznaléi utmutato
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Avec installation
With installation
LINC-MASTER

Avec installation
With installation
NERTAMATIC 450 Plus
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Ref. kod

Készlet

altalaban készleten tartott termékek.

x|

nincs készleten

igény szerint rendelhetd.

Kaéd ‘

Megnevezés

M1 W000315480 v Eltol6 egység 200mm -es mikodési ut SLIDEMATIC M200E
M2 WO000375805 v Forgo oszlop egység @ 40
M4 WO000315508 X Kézi csuszoszerkezet75*50
M5 W000140719 v Ekszij 180 XL 037
M6 WO000375806 v Fogadé tarcsa 48 XL 037
M10 WO000352137 v Hajtétarcsa 12 XL 037
M7 W000164864 v Motor A 77
M8 W000315477 (4 Fordulatszammeérd
M17 WO000375807 v SP7 faklya rogzitébilincs
M18 W000375808 v MEC4 faklya rogzitébilincs
M19 W000375810 v Huzalbeallité egység tartéeleme
E10 W000352135 b 4 MOTOVAR MV20 A77 Beallitas fordulatszammérével
W000140676 v MOTOVAR MV20 A77 Beallitas fordulatszammeéré nélkal
W000366102 X AVC vezérlés kabelkotege + végallas 10m
W000366103 X AVC vezérlés kabelkdtege + végallas 17m
F1 W000366104 X AVC vezérlés kabelkdtege + végallas 22m
P93577562 AVC vezérlés kabelkdtege + végallas 25m
P95577188 AVC vezérlés kabelkdtege + végallas 30m
e I s
P93577106 Generator / AVC vezérlés kabelkdteg 1,5 méter

A

=> A LINC-MASTER telepitése

Alkatrészrendeléshez kérjiik, jeldlje be a mennyiséget é

E |

C€

Matricule

s irja be a gépe szamat az aldbbi rubrikabal.

»
>

iPUS:

»
>

TOrzsszam:
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Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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