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PROCES TIG (GTAW)

Proces TIG zapewnia precyzyjne i wysokojakosciowe spawanie. Z tego powodu stat sie
bardzo popularny w zastosowaniach, gdzie doktadnos¢ wykonania i wyglad spoiny jest
krytyczny. Przewaznie stosowany jest TIG DC. Charakteryzuje go stata wartos¢ pradu
spawania w poréwnaniu do spawania TIG AC. Zapewnia tatwiejsze spawanie przy
bardziej stabilnym tuku i mniejszej ilosci odpryskdw. Zastosowanie ujemnej polaryzagji
na elektrodzie jest korzystne przy spawaniu cienkich blach.

Zalety:

® Spoiny bardzo wysokiej jakosci

® Nie pozostawia zuzla ani odpryskdw

® Doskaonaty wyglad spoin

e Zastosowanie réznych gazéw ostonowych, w tym helu (He) i argonu (Ar).
® tatwiejsze spawanie cienkich materiatow, mniejsze odksztatcenia

® Spawanie z lub bez materiatu dodatkowego

® Mozliwos¢ spawania we wszystkich pozycjach

Wiot chtodziwa (zimnego)

Przewdd pradowy

Uchwyt TIG

Koncéwka

Kierunek spawania

Elektroda wolframowa

WIot gazu ostonowego

Powroét chtodziwa (gorgcego)

tuk Wylot gazu ostonowego

Pret spawalniczy Ostona gazowa

Materiat rodzimy Zakrzepniety metal

SERIATIG DC

ZASTOSOWANIE TIG DC

SPAWANIE TIG STALI NIESTOPOWEJ/NISKOSTOPOWE)

Najczesciej stosowany w produkcji proces spawania TIG, gtownie ze wzgledu na
opfacalnosc i tatwos¢ spawania, w poréwaniu do spawania aluminium czy stali
wysokostopowej. Rezultatem spawania stali niestopowej i niskostopowej elektroda

wolframowg w ostonie gazu obojetnego (TIG) jest czysta i precyzyjnie wykonana spoina.

Najwiekszym wyzwaniem jest utrzymanie jak najnizszego poziomu odksztatcen
spawalniczych. Kluczowa kwestig jest dobor odpowiedniej polaryzacji.

SPAWANIE TIG STALI NIERDZEWNE)J

Spawanie stali nierdzewnej wymaga dobrej znajomosci materiatu, poniewaz rdzne
dodatki stopowe posiadajag inne wtasciwosci spawalnicze. Reczne spawanie TIG
typowej stali nierdzewnej charakteryzuje nizsza wydajnosc stapiania i predkosc
spawania oraz wiekszy stopien trudnosci w poréwnaniu do spawania stali niestopowej
i niskostopowej.




SERIATIGDC

Zasilanie| Tolerancja  |Czestotliwos¢| Zakres Bezpiecznik Lift | TIG | TIG Upl Rodzaj Zasilanie zagragatu| Chtodzenie Wyswietlaczy Wymiary Stopien ochrony /| Gwarancja
(V) |napiecia zasilania Hz) spawania (A) |(A) zwtoczny) TIG | HF | PULS |down | wtyku pradotwérczego |(powietrze/ciecz) A/V) WxSXG (mm) klasa izolacji (lata)

®
2 i’;‘;ﬁ.’;e‘ K14169-1 £20% 50/60 5-175 Powietrze 210330 x 480 | 10,2 IP23/H
IS
<2 | Invertec®
- 220TPX K12057-1| 115/230 +15% 50/60 5-220 16 Tak | ® ° o ° o (5B o L] Powietrze L] L] 328x212x465| 13 IP23/H 3
Invertec® o y ) 58 Powi L P35/
V270-T K12023-1| 400 +15% 50/60 5-270 20 Nie| ® | o | @ 5 o owietrze/Ciecz U 385x215x480| 15,2 1P23S/H 2
Invertec® 0 / Ne | o | o | of e (5B . Powietrze/ci . IP235 /H
V270-TP 12024-1| 400 +15% 50/60 5-270 20 ie 5 owietrze/ciecz 385x215x480| 15,2 23 2
s
S | Invertec® . ' .
& | y270-Tp-2v |K12024-3/ 230/400 +10% 50/60 5-270 35/20 Nie| o | o | o | o (5B [ Powietrze/ciecz [ 385x215x480| 15,2 IP23S/H 2
"
Invertec® ;. 0 / Ne| o | o | o| o | o | (5B . Powietrzelciecz| @ . IP235 /H
300TPX 12060-1 400 +15% 50/60 5-300 20 ie 5 owietrze/ciecz 349 x 247 x502| 22 23 3
Invertec® o y ) ) i /
400TPX K12043-1| 400 +15% 50/60 5-400 30 Nie ° ° ° o o (5B o Powietrze/ciecz| o o 455 x301x632| 37 IP23S/H 3
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URZADZENIA JEDNOFAZOWE

INVERTEC® 175TP

Najnowsza technologia spawania TIG DC.
Przyjazny dla uzytkownika panel sterowniczy.

e \Wytrzymata konstrukcja — zabezpieczone uktady
elektroniczne.

® Ulepszone zasilanie z agregatu: tolerancja
napiecia zasilania + 20%, modut PFC.

® Stosowanie bardzo dtugich
przewodow zasilajgcych (o dtugosci
do 70 m i przekroju 2,5 mm?).

® Doskonate zajarzanie TIG HF oraz Lift TIG.

® Funkcja Hot Start i Anti-Stick.

® Lekkiiprzenosny — tylko 10,2 kg.

® Mniejszy hatas — ,inteligentny” wentylator.

® (szczednoS¢ energii — mniejszy pobor pradu.

® Proste menu w panelu sterowniczym,
intuicyjna obstuga.

® 2-letnia gwarancja na czesci i robocizne,
bez ograniczen.

e 7dalne sterowanie (opcja).

W zestawie
Przewdd zasilajgcy z wtyczkg Schuko
Wtyk gazowy [szybkoztaczka)

4 | SERIATIGDC

Wejscie

50
FAZOWE Hz

Wyjscie

Procesy
MMA, Lift TIG, TIG HF, TIG Puls

Zastosowania

- Spawanie zbiornikow

- Instalacje przemystowe,
rurociggi

- Konstrukcje stalowe
i suwnicowe

- Serwis i naprawy

INVERTEC® 220TPX

Zaawansowana technologia inwertorowa
zapewniajaca doskonate spawanie TIG.

Szybkie zajarzanie HF, stabilny i skupiony tuk.

® Doskonate parametry tuku — szybkie
zajarzanie HF, stabilny i skupiony tuk
(zaréwno dla spawania pulsem, jak i bez).

® Proste menu w panelu sterowniczym,
intuicyjna obstuga.

® Niski pobor energii — uktad PFC, wysoka
wydajnsc, tryb ekologiczny.

® Niewielkie rozmiary, lekki i przenosny.

e ktad PFC, bezpiecznik 16A, przewdd zasilajgcy
100m, mozliwos¢ zasilania z agregatu.

® \Wytrzymata konstrukcja — zabezpieczone
ukfady elektroniczne, True Heavy Duty.

® 3-letnia gwarancja — na czesci i robocizne.

e 7dalne sterowanie (opcja).

® Funkcja Up/down (regulacja narastania
i opadania pradu).

W zestawie
Przewod zasilajacy (2m)
Wtyk gazowy (szybkoztgczka)

Wejscie

50
FAZOWE Hz

Wyjscie

Procesy
MMA, Lift TIG, TIG HF, TIG Puls

Zastosowania

- Przemyst lekki, sporty
motorowe

- Serwis i naprawy

- Przemyst przetworczy
i spozywczy

www.lincolnelectric.eu



URZADZENIA TROJFAZOWE

INVERTEC® V270-T &TP

Wejscie

Zaprojektowany i skonstruowany dla 3 %
zapewnienia wysokiej wytrzymatosci.
Doskonate prametry tuku dla szerokiej gamy zastosowan. Wyjécie
® Zasilanie z agregatu pradotwdarczego, idealny do prac w terenie. @
® Zajarzanie HF oraz Lift TIG spetniajgce najwyzsze wymagania.
e \W petni funkcjonalny, intuicyjny panel

sterujacy zapewniajacy tatwa obstuge. Procesy
® Automatyczny wybor napiecia zasilania 230/400V. MMA, Lift TIG, TIG HF
® Funkcja ,Wentylator wedtug potrzeb” Zastosowania

(FA.N.™), ograniczajaca pobor energii - Lekkie konstrukcje

oraz iloS¢ zanieczyszczen, ktére moga - Serwis i naprawy

dostac sie do wnetrza urzadzenia. - Konstrukcje metalowe

w przemysle przetwdrczym
i spozywczym

® Zabezpieczone przed uszkodzeniem
kontrolki i ztacza.

® \Wysoka czestotliwos¢ impulsu pozwalajgca na
dostosowanie stopnia skupienia tuku, redukcje
odksztatcen i zwiekszenie predkosci spawania (V270-TP).

® 2-letnia gwarancja — na czesci i robocizne.

e Zdalne sterowanie (opcja).

® Dodatkowo mozliwos¢ wyposazenia
w wazek transportowy
i chtodzenie ciecza.

W zestawie

Przewdd zasilajacy 2m)

Pasek do przenoszenia

Wtyk gazowy (szybkoztaczka)

www.lincolnelectric.eu
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URZADZENIA TROJFAZOWE

INVERTEC® 300TPX & 400TPX o

Zaawansowana technologia inwertorowa 3 ] %
60

zapewniajaca doskonate spawanie TIG DC.

Przemystowe urzadzenie TIG do pracy w najtrudniejszych warunkach.  wyjicie

e \W petni funkcjonalny, intuicyjny panel sterujgcy z wyswietlaczami @

graficznymi i cyfrowymi, zapewniajgcy tatwa obstuge.
® Stopieri ochrony IP23S, zabezpieczone ukfady elektroniczne

oraz optymalny przeptyw powietrza chtodzgcego redukuje Procesy
zanieczyszczenia, zwiekszajgc trwatos¢ urzadzenia. MMA, Lift TIG, TIG HF, TIG

® Zajarzanie HF oraz Lift TIG spetniajgce najwyzsze wymagania. Puls

® Doskonate zajarzanie TIG HF z wstepnie zaprogramowanymi trybami pracy. Zastosowania

® \Wszystkie parametry spawania TIG: TIG Puls z regulowang czestotliwoscia, - Lekkie konstrukcje
ktéra pomaga dopasowac odpowiednie skupienie tuku, 10 pamieci dla - Serwis i naprawy
indywidualnych nastaw parametrow, spawanie punktowe TIG. + Konstrukcje metalowe

w przemysle przetwdérczym
i spozywczym

® Dodatkowo mozliwos¢ wyposazenia w wazek transportowy
i chtodzenie ciecza.

® 3-letnia gwarancja — na czesci i robocizne.

e 7dalne sterowanie (opcja).

® Funkcja Up/down (regulacja narastania
i opadania pradu).

W zestawie
Przewdd zasilajacy (2m)
Wtyk gazowy (szybkoztgczka)

SERIATIG DC

GOTOWE DO
PRACY W NAJ-
TRUDNIEJSZYCH
WARUNKACH

Zaprojektowane

i przetestowane pod katem
pracy w skrajnych warunkach
Srodowiskowych

i przemystowych (True Heavy
Duty), by zagwarantowac
wytrzymatosc, jakiej sie
spodziewasz.

® Ptyty PCB produkowane sg
w firmie Lincoln Electric

e Obwody elektroniki sg w petni
zabezpieczone, nawet po
zamontowaniu w pozycji
pionowej

® /Zdolnosc¢ do przetrwania
w najtrudniejszych warunkach
testowych

® Doskonale zabezpieczone
uktady elektroniczne
w szczelnej obudowie

www.lincolnelectric.eu



ZESTAW Z CHLODNICA ZALECANE PARAMETRY SPAWANIA

SPAWANIE TIG STALI NIESTOPOWEJ/NISKOSTOPOWE)

Grubos¢ spoiny Srednicaelektrody | Grubo$¢ materiatu Zakres praduDC Argon
(mm) (mm) (mm) (A) (/min)
0,5 1,0 - 5

30-60
10 1,6 - 70-90 5
15 1,6 1,6 90-110 8
2,0 1,6 1,6 100-130 8
3,0 24 2,0 120-140 10
4,0 24 24 150-190 12
6,0 3,2 3,0 200-300 5
>6,0 4,0 3,0 300-400 >15

SPAWANIE TIG STALI NIERDZEWNE)

Grubosc spoiny Srednicaelektrody | Grubo$¢ materiatu Zakres pradu DC Argon
(mm) (mm) (mm) (A) (/min)
0,5 1,0 - 5

15-30
1,0 16 - 50-70 5
15 16 12 60-90 8
2,0 16 16 80-100 8
Kﬂ?ff_'; 30 24 2,0 100-130 10
40 24 24 130-170 12
6,0 32 32 200-300 15
>6,0 40 32 300-400 >15

www.lincolnelectric.eu SERIATIGDC | 7



8

UCHWYTY TIG

SERIA |Rozmiar

9

17

WTT2 26

Cykl
pracy

35%

20

18

100%

Bardzo elastyczny

Zastosowanie przewsd

Czesci
eksplatacyjne HD

Up/
Down

Ergonomiczny
uchwyt

Regulowana
glowica

Dostepna wersja
Z zaworem

Wersja
z elastyczna szyjka

Zaokraglony
uchwyt 110A | 125A | 135A | 150A

180A

200A

220A

250A

350A

450A

profesjonalne

10

20

PROTIG

s 40

30

60%

10W

35W

40W

100%

przemystowe

10

20

30

PROTIG

NGS 40

60%

10W

35W

40W

100%

przemystowe

Ui

Dobierz modut sterujacy i wtykowy do uchwytu Protig NG S

- = -
Moduty i s
I lub i
przyciskéw | &
WP10529-4 WP10529-3
Indeks WP10529-2 (0 ka) (10 k0
- Modut wtykowy nie jest +
wymagany
Modut - Uchwyt jest podtaczany | [EW |H
wtykowy , =
do Zrédta pradu za pomoca
wtyku (5B (5-pinowego) WP10529-9
Wsnétoracaz | Invertec® 220/300/400 TPX |- Wszystkie urzgdzenia Lincoln
potp - Aspect® 200/300 Electric ze sterownikiem noznym

SERIATIG DC

Adaptery
W przypadku starych uchwytéw

z wtykiem centralnym, podtaczanych

W przypadku uchwytow

z oddzielnym wyjsciem gazowym,

podtaczanych do urzadzen

mmm (htodzenie powietrzem
mmm Chfodzenie cieczg

do urzadzen z oddzielnym wyjsciem  z gniazdem centralnym, zastosuj
gazowym, zastosuj W000306140. \W000306141. Wtyk

13 mm = 13mm gmm gmm "- (5B
Dinse 9/13 mm Dinse 13/9 mm Nowy wtyk
W000306139 038055011 Wzmocniona konstrukcja wtyku zapewnia wiekszg trwatosc.

13mm
' 13 mm .- 9mm
9mm

Chtodzenie powietrzem

Chtodzenie ciecza

www.lincolnelectric.eu



U c H WYTY Tl G Invertec® | Invertec® | Invertec® | Invertec® | Invertec® | Invertec® | Invertec®
175TP 220TPX V270-T V270-TP |V270-TP-2V| 300TPX 400TPX
K14169-1 K12057-1 K12023-1 K12024-1 K12024-3 K12024-1 K12043-1
ﬂﬂm’ zte‘{iin;:‘vlvlimrTzlgm] sm 8m <
PROTIG I1IS 10 RL C5B-S W000382715-2 | W000382716-2 .
PROTIG IIIS 20 RL C5B-S W000382717-2 | W000382718-2 . ° . ° °
PROTIG IIIS 30 RL C5B-S W000382719-2 | W000382720-2 o . . . °
PROTIG I1IS 40 RL C5B-S W000382721-2 | W000382722-2 ° PROTIG llIS
PROTIG NGS 10 EB (5B-S W000278394-2 | W000278395-2 .
PROTIG NGS 20 EB (5B-5 W000278396-2 | \W000278397-2 . . o . .
PROTIG NGS 30 EB C5B-S W000278398-2 | W000278399-2 o . . . °
PROTIG NGS 40 EB (5B-S \W000278400-2 | W000278407-2 .
Iehtodente ciaczn) | >
PROTIG I11S 10W RL C5B-S \W000382723-2 | W000382724-2 s . . .
PROTIG I1IS 35W RL C5B-5 W000382725-2 | W000382726-2 . .
PROTIG IIIS 40W RL C5B-S \W000382727-2 - .
PROTIG NGS 10W EB (5B-S W000278402-2 | W000278403-2 ° ° ° ° PROTIG NGS
PROTIG NGS 35W EB (5B-S W000278404-2 | \W000278405-2 . .
PROTIG NGS 40W EB C5B-5 W000278406-2 | WO000278407-2 .
H:mo zte‘{l;l;lgowietrzem] 4m 8m
WTT217 RL (5B, 135A@35% W000278884 | W000278917 . . .
WTT217 EB (5B, 135A@35% \W000278882 | \W000278919 . . °
WTT2 26 RL (5B, 180A@35% W000278890 | \W000278913 . o ° ° o . .
WTT2 26 EB (5B, 180A@35% W000278887 | WO000278915 . o ° . o . .
Uchwyty TIG
(chtodzenie cieczg)
WTT2 18W RL (5B, 320A@100% \W000278898 | W000278899 . . . . .
WTT2 18W EB C5B, 320A@100% W000278896 | W000278901 . . . . .
WTT2 20W RL (5B, 200A@100% W000278894 | W000278905 . ° ° ° °
WTT2 20W EB C5B, 200A@100% W000278892 | W000278909 . . . o °
L]
WYPOSAZENIE DODATKOWE I
Invertec® | Invertec® | Invertec® | Invertec® | Invertec® | Invertec® | Invertec® W000010167
175TP 220TPX V270-T V270-TP |V270-TP-2V| 300TPX 400TPX
K14169-1 K12057-1 K12023-1 K12024-1 K12024-3 K12024-1 K12043-1
Chtodnica/chtodziwo )
Freezcool W000010167 ° ° °
COOLARC® 20 K12031-1 °
COOLARC® 21 K14103-1 . COOLARC®46
COOLARC® 46 K14105-1 o K14105-1

www.lincolnelectric.eu

SERIATIGDC | 9



10

[

WYPOS AZENIE D 0 D AT KOW E Invertec® | Invertec® | Invertec® | Invertec® | Invertec® | Invertec® | Invertec® PRZEWODY

175TP 220TPX V270-T V270-TP |V270-TP-2V| 300TPX 400TPX SPAWALNICZE

K14169-1 K12057-1 K12023-1 K12024-1 K12024-3 K12024-1 K12043-1 W000011139
Przewody spawalnicze
200A, 25mm?, 3m z zaciskiem masowym . e
i uchwytem elektrodowym KIT-200A-25-3M * m
200A, 35mm?2, 5m z zaciskiem masowym . . :
i uchwytem elektrodowym KIT-200A-35-5M * ° m
250A, 35mm?, 5m z zaciskiem masowym . ey
i uchwytem elektrodowym KIT-250A-35-5M * * °
300A, 50mm?, 5m z zaciskiem masowym STE_ROWNIK
i uchwytem elektrodowym KIT-300A-50-5M ° ® ® * NOZNY
400A, 70mm?2, 5m z zaciskiem masowym . N Ke7o
i uchwytem elektrodowym KIT-400A-70-5M °
KIT 35C50, 300A, 50mm?2, 4m W000011139 . ° ° ) . °
Przewody masowe
Zacisk, szybkoztgczka, ) .
przewdd 200A, 35mm?2, 5m GRD-200A-35-5M ° °
Zacisk, szybkoztgczka, ) .
przewdd 200A, 35mm2, 10m GRD-200A-35-10M ° *
Zacisk, szybkoztgczka, B en.
przewdd 300A, 50mm?2, 5m GRD-300A-50-5M d ° ° °
Zacisk, szybkoztaczka, AANALEN. WOZEK
przewsd 3004, 50mm?2, 10m GRD-300A-50-10M ° * * * UNIWERSALNY
Zacisk, szybkoztgczka, . an. \W000375730
przewad 400A, 70mm?2, 5m GRD-400A-70-5M °
Zacisk, szybkoztgczka, ) oA
przewaod 400A, 70mm?2, 10m GRD-400A-70-10M °
Zdalne sterowanie
Sterownik nozny, 6-pinowy, 76m K870 (] (] . . ° ] .
Zdalne sterowanie, 15m K14147-1 . ° . ° ° . .
Przedtuzenie do zdalnego sterowania K14148-1 . ° . ° ° ° °
Wozek "
Podwozie 2-kotowe do przenosnych Zrédet W0200002 o o o o PODWOZIE
pradowych, dostarczane w formie zestawu W0200002
Podwozie 4-kotowe ST/VTX K14114-1 °
Skrzynka narzedziowa do podwozia ST/VTX K1415-1 .
Podwozie 4-kotowe TPX K14129-1 .
Wazek uniwersalny \W000375730 (]

SERIATIG DC

www.lincolnelectric.eu



PRETY TIG

PRETY TIG DO STALI NIESTOPOWE)J PRETY TIG DO STALI NIERDZEWNE)J

LNT 26 _ LNT 304LSI _ _ LNT 316LSI : _
e Pret lity do spawania ) e Pret lity o bardzo matej ) e Pret lity o bardzo matej

AWS A5,18: ER705-6 stali niestopowej. AWS A5,9: ER308LSi zawartosci wegla do AWS A5,9: ER316LSI zawartosci wegla do

150 14343-A: W19 9 LSi spawania stali nierdzewnej 150 14343-A: W19 12 3 LSi spawania stali nierdzewnej
CrNiMo. Wysoka CrNiMo. Wysoka

IS0 636-A: W 42 5 W35Si1 o Ulepszony wyglad spoiny.

Gaz ostonowy Gaz ostonowy zawartosc¢ krzemu Gaz ostonowy zawartosc¢ krzemu
. 1 (o) . i o) 4 . H (o) L
N: gaz obojetny Ar (100%) I1: gaz obojetny Ar (100%) polepszajaca zwilzalnosc. I1: gaz obojetny Ar [100%] polepszajaca zwilzalnose.
Nazwa 7] Dtugos¢ Ciezar
Nazwa g Diugosé Ciezar Nazwa g Dtugos¢ Ciezar produktu (mm] (mm] opakowania (k] Indeks
produktu [mm) [mm) opakowania (kg) Indeks produktu [mm) [mm) opakowania (kg) Indeks 1,0 580259
1,6 T16T005R6500 1,2 580198 1,2 580235
2,0 T20T005R6500 16 582512 LNT 316LSi 1,6 1000 5 583915
LNT 26 1000 5 )
2,4 T24T005R6500 LNT 304LSi 2,0 1000 5 582796 2,0 583922
3,0 T32T005R6500 24 582802 24 582819
3,2 583045 3,2 583571

ELEKTRODY WOLFRAMOWE g w.orami00%

wolfram + cer

Petna gama elektrod wolframowych: B wolfram + lantan

Zalety produktu: B wolfram + metale ziem rzadkich

® Bardzo dobry

cykl pracy Rodzaj Stabilnos¢ tuku |  Zajarzanie Trwatos¢ LIPS

termiczna

R . .
Doskonate zajarzanie SRS

® Bardzo stabilny tuk

e Wydtuzenie trwatosci
koncowki pradowej

WL 20 - lantan 2%

WS 20 — metale ziem
rzadkich 2%

*%% Doskonate ** Dobre * Srednie

www.lincolnelectric.eu SERIATIGD



POLITYKA OBStUGI KLIENTA
Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln Electric® jest produkcja i sprzedaz wysokiej jakosci urzgdzen spawalniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzadzen do ciecia. Naszym celem jest zaspokojenie potrzeb klientdw, a nawet przewyzszenie ich oczekiwan. Klient moze poprosic¢

Lincoln Electric o rade lub informacje dotyczace zastosowania naszych produktéw w jego konkretnym przypadku. Odpowiadamy na zapytania naszych klientéw na podstawie informacji przez nich przekazanych oraz wedtug najlepszej wiedzy na temat rozpatrywanego zastosowania,
jaka posiadamy w danym momencie. Nie jestesmy jednak w stanie zweryfikowa¢ informacji nam przekazanych ani oceni¢ wymagan technicznych w kazdym konkretnym przypadku, a w szczeg6lnosci, gdy potrzeby klienta zbytnio odbiegaja od standardu zastosowan. W zwigzku
z tym Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowac tego rodzaju porad i nie ponosi odpowiedzialnosci za tego rodzaju informacje czy porady. Co wiecej, udzielenie tego rodzaju informacji i porad nie stanowi, nie przedtuza, ani nie zmienia zadnych gwarancji w odniesieniu do
naszych produktéw. Nie mozemy udzieli¢ jakiejkolwiek wyraznej lub domniemanej gwarancji, ktéra mogtaby powsta¢ w wyniku udzielenia informacji lub porady, w tym wszelkiej domniemanej gwarancji handlowej lub jakiejkolwiek gwarancji przydatnosci do konkretnego celu klienta.

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale wybdr i wykorzystanie produktéw sprzedanych przez Lincoln Electric jest catkowicie pod kontrolg klienta i wytgcznie klient jest za to odpowiedzialny. Wiele czynnikdw poza kontrolg Lincoln Electric ma wptyw na wyniki
osiggniete przy zastosowaniu réznych typdw metod produkgji i wymagan serwisowych.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. Informacje zawarte w niniejszej publikacji sg aktualne w momencie druku i zgodne ze stanem naszej najlepszej wiedzy. Wszystkie aktualne informacje mozna znalez¢ na stronie www.lincolnelectric.eu.
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