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Dokme Demirlerin Kaynad icin Ortiilii Kaynak Elektrodu

ll

Ozellikle kir dokme demirler ve kiiresel grafitli dokme demirler basta olmak iizere
her tiirlii dékme demir malzemenin kaynaginda onanm, birlestirme ve dolgu Gatlama Direnci
amacityla kullanii. Dokme demirlerle celiklerin, dokme demirlerle bakir
alagimlarinin, dokme demirlerle paslanmaz celiklerin, geliklerle bakir alagimlarinin
birlestirme iglemleri icin idealdir.

Ana Metale Uyum

isleme Kabiliyeti

"Ni-Cu-Fe" esasli olup her pozisyonda diistik 1si girdisi ve sakin ark ile kaynak
yapmaya olanak saglar. Kaynak dikiginin mekanik Gzellikleri yuksek olup,
kaynaktan sonra kolayca iglenebilir. Ana malzeme ile renk uyumu oldukga iyidir.

Lt | W st i

Gekme Dayanimi @ 38 - 44 kg/mm? GOST, SEPRO
Uzama (L=5d) : 15-20 %
Sertlik :140-180 HB

l Kullanim Alanlari ve Uygulamalar l

- Makina govdeleri

- Dokme demir ile farkli metallerin birlestirimesi
- Makina destekleri

- Merdaneler

- Pompa rotorlari ve vana gévdeleri

- Pinyon digliler

- Makina iskeletleri

- Disli kasnaklar

- Vites kutulan

- Karterler

- Ray topraklanma baglantilari

- I makinalarinin kompartman catlaklar

- Dokuma tezgahlarinin taban gévdeleri

- Otomotiv endiistrisinde kullanilan sac pres kaliplar

l Kaynak Parametreleri - Ambalaj ve Gap Bilgileri

Akim Tipi : DC(-) ; AC

Gap x Boy Kaynak Akimi (Yontem-A) Kaynak Akimi (Yontem-B) Kutu Agirhigi

(mm) (Amper) (Amper) (ka)
2,50 x 300 80-90 60-70 5
3,25 x 350 110-120 90-100 5
4,00 x 350 140 - 150 120-130 5

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden

Dikkat : Katalogda yer alan bitiin diriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
m ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin ilgili Griintin klasifikasyonu incelenmelidir.




