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Uvod

Globalne pouzivatel'ské rozhranie sa pouZiva
na komunikaciu medzi zariadenim a pouzivatelom.
Obsahuje 5” displej TFT, dva ovladacie prvky s aktivnym
tlacidlom a stredovym tlacidlom overovania,
ktoré umozniuju pouzivatelovi efektivne a rychle ovladanie
vSetkych funkcii a parametrov.

{1\ VYSTRAHA
Podla referencie niektoré moznosti alebo funkcie nemozu
byt k dispozicii.

Pouzivatel'ské rozhranie

Toto rozhranie sa Siroko pouziva alebo sa méze Siroko
pouzivat v modernom zariadeni ako:

Séria INVERTEC TP
Séria INVERTEC S
Séria PRESTO
Séria CITOARC
Séria PRESTOTIG
Séria CITOTIG

Popis rozhrania

Obrazok 1

1. 5" displej: Displej TFT zobrazuje parametre
procesov zvarania.

2. Lave tlacidlo: ZruSenie volby.
Néavrat do predchadzajlucej ponuky.

3. Pravé tladidlo: Pristup k roznym funkciam.

4. Centralny gombik: Pohyb v zobrazeni
a potvrdenie/overenie volby.
5. USB kfag: Export udajov o] zvarani

a aktualizacia softvéru.

Hlavna ponuka

Main Menu

&

GTAW

Turn & push to select

Obrazok 2

Po spusteni zdroja napajania ma pouZivatel pristup
ku konfiguracii procesu a zdroja napajania:

o GTAW

¢ SMAW

o Dréazkovanie

e Moznost systému

Slovendina

Popis domovskej ponuk

Obrazok 3

1. V oblasti ,Primary Settings“ (Primarne nastavenia)
budd uvedené typ procesu a zodpovedajuce
informacie, ako je typ zapalenia obluka pre TIG
a typ rezimu MMA (méakky obluk Soft, pevny obluk
Crisp atd. ...)

Ak sa zvoli moznost ,Guided Setup Mode"
(Rezim riadeného nastavenia), zobrazia sa vSetky
vstupy v tejto Casti.

2. ,Status Bar“ (Stavovy riadok) poskytuje dalSie
informacie, ako je volba funkcie Trigger Interlock
(Blokovanie spuste), stav dialkového ovladaca.

3. ,Preset Current* (Vopred nastaveny prud) uvadza
hodnotu prddu nakonfigurovanu zvaraéom a pocas
zvarania hodnotu zvaracieho prudu.

4. ,Voltage“ (Napatie): Indikacia zvaracieho napatia.
5. ,Secondary Settings“ (Sekundarne nastavenia)

umozfuju pouzivatefovi vidiet hodnoty prudu
parametrov postupnosti zvaru.

6. Polozka ,Contextual Buttons / Encoders Labels”
(Kontextové tlacidla/stitky kodovacov) informuje
pouzivatela o funkciach spojenych s gombikom
a tla¢idlami.

Slovendina



Settings Memories

Obrazok 4

1. Pristup k hlavnej ponuke ,Main Menu“: stlacenim
tohto tlacidla sa vratite spat, aby ste zmenili proces,
alebo presli na polozku System Options
(Moznosti systému).

2. Stla¢enim tlagidla nakonfigurujete vSetky parametre
aktualneho procesu.

Otocenim gombika upravte hodnotu
zvaracieho prudu.
3. Pristup k polozke ,Memories® (Pamate).

Pozrite si podkapitolu ,Pamate”.

GTAW

Main Menu

E= =

GTAW

Turn & push to select

Obrazok 5

Ak chcete vybrat' proces rezimu TIG, zvolte ikonu GTAW
a stlacte tlacidlo.

Stranky nastaveni
V domovskej ponuke Home stlacenim gombika zvolte
moznost ,Settings® (Nastavenia).

Obrazok 6

Slovendina

Vyber rezimu spustenia Start:

lkona Popis
Zapalenie vysokofrekvenéného obluka
Al Stlacte tlacidlo Start arc

(Spustenie zapalenia obluka)

V rezime HF zapalenie obluka umozni vysoké napatie.

Pri dotykovom spusteni Touch Start sa pouzivatel musi
dotknut’ zvaracieho kusu elektrédou a nadvihnut horak,
aby sa vytvoril obluk.

Postupnost’ zvaru:

Weld Sequence

/N n

Select

Obrazok 7

V tejto Casti
parametre cyklu TIG:
Doba predbezného toku plynu
Spustit’ prud

Cas nabehu

Hodnota pradu

Doba poklesu

Ukonc&ovaci prud

Doba dodato&ného toku plynu

pouzivatel  nakonfiguruje  vSetky

Ak je aktivovany impulzny rezim, k dispozicii budu dalSie
parametre:

e Frekvencia

e Pracovny cyklus

e Prud v pozadi.

Weld Sequence

Finishing
Amperage

10 %

Obrazok 8

Slovendina



Aktivacia impulzného rezimu:

ON

1T T T R AP T R

Select

Obrazok 9

Ked je aktivovany impulz TIG, objavia sa tri nové ikony
na konfiguraciu frekvencie, pracovného cyklu a pradu
v pozadi.

Hlavna |Sekundarna

ikona ikona e
Aktivacia alebo deaktivacia
impulzného rezimu.
Frekvencia impulzov.

Nakonfigurujte prud v pozadi,
n ktoré je percentualnym
podielom zvaracieho prudu.

Impulzny pracovny cyklus.

Rezim spustania:
Podfa volby reZimu spustania sa v stavovom riadku
zobrazi prislusna ikona.

Settings

Obrazok 10
Pomocou gombika prejdite na ikonu rezimu spustania

»1rigger mode“ a stlaenim gombika vstupte do ponuky
volby rezimu spustania , Trigger mode®.

Slovendina

Trigger mode

2-STEP

Obrazok 11

Hlavna | Sekundarna

ikona ikona el

Spustenie prevadzkového
rezimu horaka v 2 krokoch.

Spustenie prevadzkového
rezimu horaka v 4 krokoch.
Spustenie prevadzkového
rezimu horaka v 2 krokoch
s reStartom.

Spustenie prevadzkového
rezimu horaka v 4 krokoch
s restartom.

Spustenie prevadzkového

rezimu hordka v 4 krokoch
v dvoch urovniach.
Sekundarna ikona umoziuje

0 DEOE

nastavit hodnotu prudu
v pozadi .
Spustenie prevadzkového

= .
—~=
hordka v  ramci

rezimu
bodového zvarania Spot.

B 7 . N
Sekundarna ikona umozriuje

nastavit dobu bodového

zvarania Spot time.

Spustenie prevadzkového
Dalsie podrobnosti o postupnosti spustania najdete
v prislusnej asti v kapitole Postupnosti spustania TIG.

rezimu hordka v ramci
stehového zvarania tenkého
materialu Tack For Thin.
Sekundarna ikona umozriuje
nastavit dobu  stehového
zvarania Tack time.

Dialkové ovladanie:
Ked sa aktivuje dialkové ovladanie, v stavovom riadku
»Status Bar* sa zobrazi prislusna ikona.

Settings Memories

Obrazok 12

Slovendina



Pomocou gombika prejdite na ikonu ,Remote Control*
(Dialkové ovladanie) a stlatenim gombika vstupte
do volby ponuky Dialkové ovladanie.

Remote Control

OFF

M~ m B~ A

Select

Obrazok 13
Hlavna |Sekundarna Pobis
ikona ikona P
Ked sa zvoli dialkové
ovladanie (s vynimkou
funkcie Nahor a nadol).

Sekundarna ikona umozniuje
konfigurovat rozsah prudu.

Ruény dialkovy ovladag:
e Dostupny s ruénym dialkovym ovladanim a horakom
s potenciometrom.

Pouzivatel' konfiguruje hodnotu pradu iba potenciometrom.
Gombik na pouzivatelskom rozhrani nema Ziadny ucinok
na konfiguraciu zvaracieho pradu.

Hodnota rozsahu pradu sa definuje v ramci sekundarnej

ikony. V niZzSie uvedenom priklade bude rozsah prudu
od 15 A do 270 A.

Remote Control Range

15 - 270

Obrazok 14

Ak chcete zmenit hodnotu rozsahu, stlacte gombik
a nakonfigurujte dolny a horny limit rozsahu pradu.

Slovendina

Remote Control Range

Turn and push to set MINIMUM for Remote Control

- 300.

Remote Control Range

Turn and push to set MAXIMUM for Remote Control

60. - 180A

Select

Obrazok 15

Remote Control Range

60.-180.

Obrazok 16

Nozny pedal:
e Dostupny iba s noznym dialkovym ovladanim.

Pouzivatel nakonfiguruje minimalny prud, ked je pedal
sotva stlateny, a maximalny prud, ked je pedal uplne
stlaceny.

Zobrazenie hodnoty prudu v domovskej ponuke Home
zodpoveda prudu podla polohy pedala.

Potenciometer horaka:
o Dostupny iba s potenciometrom horaka.

Funguje to ako nozné dialkové ovladanie, ale uc€inok
chodidla sa vykonava pomocou potenciometra horaka.

Horak s funkciou HORE-DOLE:
e Pouzitelny iba s horakom s funkciou HORE a DOLE.

Pocas zvarania sa stlatenim tlacidla HORE plynulo zvysSi
hodnota pridu a stlatenim tladidla DOLE sa hodnota
prudu plynulo znizi.

Slovendina



SMAW

Main Menu

SMAW

Turn & push to select

Obrazok 17

Ak chcete vybrat proces rezimu MMA, zvolte ikonu
SMAW a stlacte tlacidlo.

Stranky nastaveni
V domovskej ponuke Home stlaenim gombika zvolte

moznost ,Settings* (Nastavenia).

Vlastnosti obluka:

Obrazok 18

lkona Popis

Spravanie makkého obluka. Nie je mozné

__,T il | nakonfigurovat  funkcie  Hot  Start
(Horuci Start) a Arc Force (Sila obluka)
Spravanie pevného obluka. Nie je mozné

_f: [Wi50 | nakonfigurovat funkcie Hot Start (Horuci

Start) a Arc Force (Sila obluka)

V manualnom reZzime ma pouzivatel plny
pristup k hodnotdm funkcii Hot Start
(Horuci Start) a Arc Force (Sila obluka).

_7': Manual

Obluk bude pulzovat podla frekvencie,

;F: Pulse . , .
== pracovného cyklu a pradu v pozadi.

Zariadenie umozfiuje pouzivatelovi pouzit 4 rezimy
ru¢ného zvarania elektrickym oblukom s pouzitim
obalovanej zvaracej elektrédy (stick):

e Makky obluk - Soft: Je ur€eny na zvaranie s nizkou
urovrou rozstreku.

e Pevny obluk - Crisp: Je ur€eny na agresivne zvaranie
so zvySenou stabilitou obluka. Tieto nastavenia su
uré¢ené hlavne pre celulézové elektrédy.

e Manuaélny rezim: pouzivatel ma uplnd kontrolu nad
parametrami ulahCenia zapalenia obluka Hot Start
a velkosti zvaracieho prudu oblika Arc Force.

e Pulzny rezim: pouzivatel mbze definovat frekvenciu,
pracovny cyklus a zvaraci prud.

Slovendina

D VYSTRAHA
V rezimoch makkého oblika Soft a pevného oblika Crisp
nie je mozné upravit funkcie Hot Start (Horuci Start) a Arc
Force (Sila oblika).

Hot Start (Horuci Start):
Ide o doCasné zvySenie pociatoéného zvaracieho prudu.
To pomaha rychlo a spolahlivo zapalit obluk.

= £

Hot Start

40 %

LSy - WA

Select

Obrazok 19

Zvolte tlacidlo ,Hot Start” (Horuci Start), stlatte gombik,
zmente hodnotu a opéatovnym stlaenim potvrdte
platnost.

Jednotka je v percentach. V tomto priklade sa bude
pociato¢ny prud rovnat zvaraciemu prudu
s0 40 % pridaného zvaracieho pradu.

Priklad: ak je zvaraci prad 100 A, prud horuceho Startu
Hot Start bude 140 %.

Arc Force (Sila obluka):

Ide o doCasné zvySenie vystupného prudu pri beznom
ru¢nom zvarani v rezime STICK elektrickym oblukom
s pouzitim obalovanej zvaracej elektrody. Toto doCasné
zvySenie vystupného pridu sa pouziva na odstranenie
preruSovaného kontaktu medzi elektrodou a tavnym
kupefom zvaru, ktoré sa vyskytuju pri beznom ruénom
zvarani elektrickym oblukom s pouzitim obalovanej
zvaracej elektrody (stick).

Arc Force

50 %

. "~ A

Select

Obrazok 20

Zabranenie lepeniu
Tuto funkciu neméze pouzivatel upravit.

Je to funkcia, ktora znizuje vystupny prdd zariadenia
na nizku uroven, ked operator urobi chybu a prilepi
elektrodu k obrobku. Toto zniZenie prddu umoziiuje
operatorovi odstranit elektrodu z drziaka elektrody
bez vytvarania velkych iskier, ktoré mozu poskodit
drziak elektrody.

Slovendina



Dialkové ovladanie

Remote Control

OFF

L~

Select

Obrazok 21

V rezime SMAW je mozné zvolit dva typy dialkového
ovladania:

¢ Rucny dialkovy ovladac

e Pedalovy dialkovy ovladac.

U oboch je spravanie identickée s GTAW.
Pozrite si prisluSnu ast v kapitole GTAW.

Drazkovanie

Main Menu

E =2 @

GOUGING

Turn & push to select

Obrazok 22

Ak chcete vybrat proces rezimu drazkovania, zvolte ikonu
drazkovania a stlacte gombik.

200.  20.0.

Settings Memories

Obrazok 23

Slovendina

Pamate

V domovskej ponuke Home moéze pouzivatel ulozit
nastavenie zvaracieho prddu do vyhradeného slotu
stlacenim tlacidla ,Memories” (Paméate). Proces zvarania
a vSetky parametre cyklu sa uloZia a m6zu sa vyvolat.

¢ b ow

t

160,

Settings Memories
Obrazok 24
Pamat’ na ukladanie
Zvolte slot a podrzanim stlaeného tlacidla

,Hold To Replace” (Podrzat na vymenu) ulozite
aktualne zvaranie. Zobrazi sa klavesnica,
ktora pouzivatefovi umozni pomenovat pamat.

1Empty Slot

2Empty Slot

3Empty Slot

4Empty Slot

5 Empty Slot

6 Empty Slot
Select Hold To Replace )
Save Memory

Memory slot\
1 2 3 45 6 7 8 9
q we o r tyuio
a s d f g h j k |
z x ¢ vb nm

0
p

t . < > Done

Select

Obrazok 25

Slovendina



Vyvolanie paméte

V domovskej ponuke Home stlacte tlacidlo Memories
(Pamate). Pomocou gombika prejdite do pozadovanej
pamate na nacitanie a stlacte gombik. V pravom hornom
rohu sa zobrazi ikona s €islom slotu.

1TIG STEEL
200 »
RN
2Empty Slot

3 Empty Slot

Select Hold To Replace

& ¥ ow
it
200-

Settings Memories

Obrazok 26

Pri prechadzani cez slot pamate sa okraje aktualne
zvoleného slotu pamate zobrazia zelenou farbou.
V opacnom pripade bude okraj Cerveny.

Current Settings

&+ ¥ N

1 Memory slot1
150 »

FARNT
_— 2 Memory slot2

3 Empty Slot

Hnseléét Hold To Replace
Obrazok 27

Pri pouziti pamate méze pouzivatel tiez zrusit volbu
pamate. Tento ukon je potrebny, ked su na paméatovom
slote nastavené funkcie obmedzenia a uzamknutia
(Limit & Lockout) a pouzivatel potrebuje Uplnu kontrolu.
Pozrite si €ast s funkciami obmedzenia a uzamknutia
(Limits & Lockouts).

Current Settings

¥ HF

1 Memory slot1
150 »

& bW

2 Memory slot2

3 Empty Slot

Hold ToReplace

Obrazok 28

Slovendina

Vymazanie pamati

Paméte sa daju vymazat. Zvolte polozky ,System Options*
(Moznosti  systému), ,Memories management‘ (Sprava
pamati) a nakoniec ,Edit memories* (Uprava pamati).

Zvolte pamate, ktoré chcete vymazat, a stlate gombik.

Current Settings

=]

=

1 Empty Slot

2 Memory slot2

180 »

3 Empty Slot

Press button to remove memory

Obrazok 29

Export/import pamati

Ak chcete exportovat pamate USB kluca, pripojte USB
kId¢ a potom zvolte USB klIU¢ v ponuke System Options
(Moznosti systému). Nakoniec zvolte moznost ,Backup
all settings & memories* (Zalohovat vSetky nastavenia
a pamate).

USB Key

Back Up All Settings & Memories
Load Only Memories
Enable data monitoring on USB key

Weld Logs

Obrazok 30

Ak chcete nagitat z predtym ulozenych pamati USB
kld€a, zvolte moznost Load Only Memories (Nacitat' iba
pamate).

Nastavenia pamati a kédu PIN

Ked sa vytvori kéd nadriadeného pracovnika, paméate
sa mbzu uzamknut. Pozrite si prislusnu ¢ast Obmedzenia
a uzamknutia.

Slovendina



Obmedzenia a uzamknutia

Obmedzenia a uzamknutia umoznuju pouzivatelovi
obmedzit alebo uzamknut niektoré parametre zvarania,
ako je doba predbezného toku plynu, sklon atd'.

Tato funkcia je uzko prepojena s nastaveniami paméate
akodu PIN. Obmedzenia a uzamknutia je mozné
definovat iba v pamatovom slote. Pouzivatel musi nacitat
pamat s obmedzenymi parametrami, aby mohol pouzivat
funkcie obmedzenia.

Ak chcete zvolit a nastavit obmedzenia a uzamknutia,
vponuke System Options (Moznosti  systému)
zvolte polozku Memories management (Sprava pamati).

Ak sa na stroji nepouzivaju ziadne nastavenia PIN,
na linku nadriadeného pracovnika nie je mozny pristup.

Nadriadeny pracovnik (ked je vytvorené C¢Cislo PIN)
ma pristup ku vSetkym pamatiam, ¢i uz uzamknutym alebo
nie. Operator ma pristup len k odomknutym pamatiam.

System Options

Weld Mode Setup Manual
Dual Procedure

Cooler Mode

Memories Management

Voltage Reduction Device (VRD)

e} Select

Memories Management

Supervisor

Operator

Select

Obrazok 31

Uzamknutie pamite

Ked sa vytvori kéd nadriadeného pracovnika, uzamykanie
pamati zakazuje akékolvek ich uUpravy. Po uzamknuti
pamate sa v pravom hornom rohu zobrazi zamok.
Ak je chcete odomknut, stlacte tlacidlo odomknutia Unlock.

Memory Limits & Lockouts
1Empty Slot

2Memoryslot2
180 »
RN
JUL| (UL A
3 Empty Slot

Select

1Empty Slot

2 Memory slot2 El

Memory Limits & Lockouts )

3Empiylot

Select Unlocked

Obrazok 32

Slovendina

Na domovskej stranke je Ccislo pamate oznacené
zdmkom. Ziadne Upravy pamite vymazanim nie
sU mozné, pokial je pamat uzamknuta. Ak chcete vymenit
pamat, nadriadeny pracovnik ju musi predtym odomknut.

-

180,

Settings Memories

Obrazok 33

Obmedzenia a uzamknutia pamati.
Obmedzenia:

V tejto Casti sa uvedie priklad na porozumenie spdsobu
obmedzenia rozsahu pracovného cyklu od 40 % do 60 %
impulzného TIG. Tento postup sa musi vykonat pre
vSetky parametre, pri ktorych sa oCakava obmedzenie.

Z domovskej stranky sa parametre TIG ulozia do pamato-
vého slotu & 2 s pracovnhym cyklom nastavenym
na 50 % (v ramci 40 % a 60 %).

Current Settings
b HF

1 Memory slot1

2 Memory slot2
180 .«

HF

i

3 Empty Slot

select
Obrazok 34

Ak chce pouzivatel ur€it obmedzenie, musi prejst
na ,System Options® (Moznosti systému) - ,Memories
Management® (Sprava pamati) >  ,Supervisor”
(Nadriadeny pracovnik) alebo ,Operator® (Operator)
- ,Limits & Lockouts” (Obmedzenia a uzamknutia)
a zvolit pamétovy slot €. 2.

KedZze v suCasnosti neexistuje ziadne obmedzenie,
maximalny rozsah je od 5 % do 95 %. Stlacenim tlacidla
volby Select konfigurujete minimalnu a maximalnu
hodnotu.

Slovendina



2 Memory slot2 Uzamknutia:

40N

ouy oy Ak chcete uzamknut pracovny cyklus len na jednu
i hodnotu. Dolné a horné Ilimity sa musia nastavit
5.-95. na rovnaku hodnotu.

mom i ¥ -~~~ 4 2 Memory slot2

400

2 Memory slot2 Duty Cycle

in Dutycycle

Turn and push to set MINIMUM Duty Cycle 6 o 6 o
-
% %
% %

M om oin ¥ - - ~ -+ 4

Setto: 50 %
Obrazok 35
Obrazok 38
Nastavte dolny limit na 40 % a maximalny limit na 60 %.
Zobrazena hodnota 50 % je hodnota, ktora bola predtym
uloZena v pamati.

M VYSTRAHA
Dolny limit nemdZe byt vySSi ako hodnota uloZena
v pamati a horny limit neméze byt nizSi ako hodnota
uloZzena v pamati. Na zaklade tohto prikladu, ak chce
pouzivatel obmedzit' pracovny cyklus zo 60 % na 70 %,
musi ulozit' konfiguraciu do pamate s pracovnou hodnotou
od 60 % do 70 %, napriklad 65 %

2 Memory slot2

in Duty Cycle

Turn and push to set MAXIMUM Duty Cycle

40 % - 6 o %

Set to:50 %
2 Memory slot2

Duty Cycle

40 % = 60 %

M g i W - - ~ ~ #

SetRange

Obrazok 36
Ked sa v domovskej ponuke Home zvoli pracovny cyklus

Duty Cycle, oblasti vyznacené bielou farbou uvadzaju
nedostupné hodnoty.

in  Duty Cycle

Turn and push to set your Duty Cycle

49..

[ — i —

Obrazok 37
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Riadené nastavenie LENO- = -
Riadené nastavenie je funkcia, ktora automaticky
konfiguruje zdroj napajania podla suboru vstupnych udajov:

e Typ plechu

e Hrubka

e Typ spoja

e Priemer volframu N o Y

Na zaklade tychto udajov sa zdroj napajania automaticky
konfiguruje tak, aby ziskal najvhodnejSie parametre pre
optimalnu kvalitu zvarania.

Guided Setup

Select Guided Setup )

£ 4 HF | © Stainless = 075mm - 2 16mm

Aktivacia riadeného nastavenia

Riadené nastavenie je mozné aktivovat v Casti System
Options (Moznosti systému) a potom v ¢asti Weld Mode
Setup (Nastavenie rezimu zvarania).

/—|=Q Stainless [
=

V ,manualnom rezime* je pomoc deaktivovana. Select
Aktivuje sa stlagenim gombika. Obrazok 41
System Options Priamy pristup k riadenému nastaveniu
\IJ USB Key
Weld Mode Setup — Globalne pouzivatelské rozhranie ponika moznost
priamo zmenit parameter bez vyvolania grafickej
DSaiRIecdive ponuky. V domovskej ponuke Home stladte tlagidlo
Cooler Mode S—— \ nast’avenl Settlng.s’ a prejdite priamo na parameter,
. ktory chcete upravit.
Memories Manageme \IJ USB Key

0o
Weld Mode Setup Guided Setup

Cooler Mode Eed OFF
Memories Management

Voltage Reduction Device (VRD)

a3 Select
Obrazok 39
Riadené nastavenie GTAW /Nonn
Ked sa aktivuje rezim riadenia, usporiadanie domovskej
stranky sa zmeni pomocou nasledovného: select P Frs
e Pridanie zoznamu vsSetkych vstupnych Udajov v Casti
LPrimary Settings” (Primarne nastavenia). Obrazok 42
Vopred nastavte definovanu hodnotu prudu.
o Uprava pruhu rozsahu pradu. Po uprave parametrov sa vystupny zvaraci prud

automaticky upravi tak, aby vyhovoval aplikacii.

ﬁ ¥ onwF S(ainless —_—400mm = & 30mm

Rozsah prudu
bt

Riadené nastavenie nastavuje hodnotu prudu, ktora

dokonale zodpoveda parametrom aplikacie. Pouzivatel
1 75A ma vS8ak pIna kontrolu nad hodnotou pridu a méze
ju upravit.

Ak hodnota prudu nie je o¢akavanym rozsahom (zelena),
objavia sa dalSie zobrazenia (Cervena Ciara a Sipka),
¢o znamena, Ze hodnota nie je v prislusnom rozsahu.

Settings Memories

Obrazok 40

Grafické riadené nastavenie

Stlacenim tlaCidla Guided Setup (Riadené nastavenie)
otvorite graficki ponuku. Krok za krokom pouzivatel
nastavi parametre zvarania:

o Typ materidlu na zvéaranie

Hrabka

Typ spoja

Priemer volframovej elektrody. Obrazok 43

Slovendina 10 Slovendina



Riadené nastavenie SMAW
Rovnako ako GTAW, aj proces SMAW ma riadené
nastavenie.

Parametre a vstupné Udaje su upravené pre
proces SMAW.

2 L st @ seel| 6011 B 24mm

60, 20.0¢

[ 1Tm
Guided Setup

| & soft| © Steel 2 6011 2 2.4mm

Select

Obrazok 44
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System Options (Moznosti systému)
Pristup k moznostiam systému System Options
je z Hlavnej ponuky.

Main Menu

G?

System Options

Turn & push to select

Obrazok 45:

V tejto Casti je niz8ie uvedena stromova ponuka
na konfiguraciu zdroja napajania.

System Options
L -

= Weld Mode Setup

Cooler Mode

== Memories Management

— Supervisor

Limits & Lockouts

-
.

-
.

F..

= Customers support

= Advanced settings

Slovendina
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USB kla¢
Pristup k ponuke je mozny len vtedy, ked je pripojeny
USB ki€ a umozriuje pouzivatelovi:

1. Sledovanie udajov

Ked sa aktivuje sledovanie udajov, na USB klU¢ sa ulozia

vlastnosti zvarovych husenic. Na USB kIU¢ sa uloZia

nasledujuce informacie:

e Average voltage (Priemerné napatie)

e Average current (Priemerny prud)

o Welding bead duration time (Doba trvania zvarovej
hdsenice)

] D VYSTRAHA
Udaje sa neukladaju do zdroja napajania. Sledovanie
udajov nie je mozné bez pripojeného USB kluca.

Ak chcete aktivovat’ sledovanie udajov, pripojte USB klu¢
a prepnite na moznost Enable data monitoring (Aktivovat
sledovanie udajov) na prepinaci USB kluca.

USB Key

Back Up All Settings & Memories
Load Only Memories
Enable data monitoring on USB key

Weld Logs

Obrazok 46

Pouzivatel ziska spat trace.csv

na USB kI'U¢i.

udaje v subore

Udaje ulozené na USB klu¢i je mozné vidiet aj v ponuke
Weld Log (Dennik zvarania) v pouzivatelskom rozhrani
Ul zdroja napajania.

USB Key

Back Up All Settings & Memories
Load Only Memories
Enable data monitoring on USB key

Weld Logs

Select

Obrazok 47

1. Export/import pamati
Pozrite si €ast Memories (Pamate).

2. Stiahnutie nového softvéru

Ked sa do zasuvky vlozi USB kIU¢, automaticky sa zisti
dostupnost nového softvéru. Na potvrdenie instalacie
softvéru sa zobrazi kontextové okno.

Slovendina



SOFTWARE UPDATE

A new software is available
The package 'INVERTEC 275TP release production V01.05' will
be installed.

Confirm Cancel

Obrazok 48

A\ VYSTRAHA
Pocas aktualizacie softvéru nevypinajte zdroj napajania.

Po inStalacii softvéru a jeho vyziadani sa musi zdroj
napajania restartovat’.

Weld Mode Setup (Nastavenie rezimu zvarania)
Pozrite si podkapitolu Guided Setup (Riadené nastavenie).

Dvojity postup

{1\ VYSTRAHA
Tento reZim je k dispozicii iba vtedy, ked je nastavenie
rezimu zvarania v manualnom rezime.

Dvojity postup umozrfiuje pouzivatelovi rychlo prepinat
medzi dvoma konfiguraciami procesu zdroja napajania.
Dvojity postup Dual Procedure je velmi podobny vyvolaniu
pamate Memory recall s rychlym pristupom.

Jedna konfiguracia je ulozena v rychlej pamati A a druha
konfiguracia je ulozena v rychlej pamati B.

Ak chcete aktivovat Dual Procedure (Dvojity postup).

System Options

\IJ USB Key

Weld Mode Setup Manual

Dual Procedure

Cooler Mode System Options

\I’ USB Key

Memories Managem(

o Weld Mode Setup

Dual Procedure
Cooler Mode

Memories Management

O Select

Obrazok 49

Po aktivacii sa v domovskej ponuke Home zobrazia dve
nové ikony podla volby rychlej pamate A alebo B.

Slovendina
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& b

E

209 - ..

3
|

20.0.

Settings Memories

Obrazok 50

Ak chce pouzivatel striedavo pouzit A a B, musi ziskat
pristup k novej ikone v sekundarnych nastaveniach
Secondary Settings.

Dual Procedure

A

W

N\
il

Dual Procedure )

L~ @A e

Select

Obrazok 51
Hlavna Pobis
ikona P
D) Stlatenim  gombika mézete striedavo
prepinat’ postupy A a B.

Rezim chladica

System Options

kP USB Key

Weld Mode Setup Guided Setup
Cooler Mode oo OFF
Memories Management

Voltage Reduction Dev System Cptions

[a3 \I’ USB Key

Weld Mode Setup

Manual
Dual Procedure
TS ON

Cooler Mode

Memories Management

(@ Select

Obrazok 52
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Ked sa zvoli moznost vypnutia OFF, chladi¢ sa nepouzije.
Ked sa zvoli moznost zapnutia ON, chladi€¢ bude vzdy
aktivovany.

V automatickom rezime sa chladi¢ aktivuje po stlaceni
spuste a vypne sa niekolko minut po uvolneni spuste.

rezime
ktora

V reZzime zapnuta ON a v automatickom
sa v domovskej ponuke Home zobrazi ikona,
uvadza aktivaciu chladic¢a.

& o

2 Ko
TFT | 30X
X

\\\\\
~—

Settings

Obrazok 53

Memories Management (Sprava pamati)
Pozrite si prislusné Casti Pamate na strane 6 a Obmedze-
nia a uzamknutia.

VRD
Funkcia VRD (zariadenie na zniZzenie napatia)
je k dispozicii len vtedy, ked je zvoleny proces SMAW.

Ked sa aktivuje VRD, na zapalenie obluka sa pouzije
pomocny zdroj energie s nizkym napatim.

System Options

\IJ USB Key

Weld Mode Setup Guided Setup

Cooler Mode Fed OFF

Memories Management

Voltage Reduction Device (VRD)

[a3 Select

Weld Mode Setup GuidethSetup
Cooler Mode Fod OgF
Memories Management )

Voltage Reduction Device (VRD) o
{0y Select

Obrazok 54

Po aktivacii bude nova ikona vpravo hore uvadzat,
Ze vystupné napatie je znizené.

200.  20.0.

nr

90 80

Memories

Settings

Obrazok 55

Slovendina

14

Customers support (Zakaznicka podpora)
V tejto Casti pouzivatel najde vSetky informacie o naSom
katalégu prisluSenstva.

Advanced Settings (RozSirené nastavenia)

V tejto Casti je uvedeny strom rozSirenych nastaveni
Advanced Settings.

Advanced Settings

Manage PIN scttings

Language

Display Units

Brightness

System information

Factory Reset

e Calibration

Obrazok 56

Manage PIN settings (Sprava nastaveni kédu PIN)
Nastavenia kodu PIN  umozfuju  vytvorit  kod
nadriadeného pracovnika, ktory umoznuje limitovat
a obmedzit’ Upravu parametrov.

Nadriadeny pracovnik je definovany jedineénym ¢&islom
koédu PIN.

Ak existuje kod PIN nadriadeného pracovnika,
jeho zadanie sa bude vyZadovat v ponuke Manage PIN
Settings (Sprava nastaveni kédu PIN).
Advanced Settings
Manage PIN Settings
Language English (U.S.)

Metric

Display Units

Brightness 50

Limits & Lockouts

Back Select

Obrazok 57
Ak chcete vytvorit kdd nadriadeného pracovnika (ak este

neexistuje), zvolte moznost Create PIN (Vytvorit' kod
PIN) a zadajte €islo kddu nadriadeného pracovnika PIN.

Slovendina



Ak koéd PIN nadriadeného pracovnika existuje, riadok
Create PIN (Vytvorit’ kod PIN) nie je mozné zvolit.

PIN Setup - Supervisor
Create PIN

Change PIN
Remove PIN

Login Delay Time

g

Enter new pin - Supervisor

Turn & push to set

Obrazok 58

Existujuce ¢Cislo PIN existujiceho nadriadeného
pracovnika je mozné zmenit volbou moznosti Change
PIN (Zmenit’ PIN). Pred zadanim nového kodu PIN
sa bude vyzadovat aktualne Cislo kédu.

Ak nie je definované Ziadne Cislo PIN, tato moznost nie
je k dispozicii.

PIN Setup - Supervisor
Create PIN
Change PIN
Remove PIN

Login Delay Time

Select

Obrazok 59

Ak chcete odstranit kod nadriadeného pracovnika, zvolte
moznost Remove PIN (Odstranit’ PIN). Na potvrdenie
platnosti odstranenia U¢tu nadriadeného pracovnika
sa bude vyzadovat aktualne Cislo kédu PIN.

PIN Setup - Supervisor
Create PIN

Change PIN

Remove PIN

Login Delay Time

Obrazok 60

Slovendina
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{1\ VYSTRAHA
Ak déjde k strate kédu nadriadeného pracovnika, musi
sa vykonat’ tovarensky reset, aby sa obnovil uplny pristup
k zariadeniu.

Login Delay Time (Doba oneskorenia prihlasenia)

Ked je na zariadeni nastaveny kod nadriadeného
pracovnika, na urciti dobu sa bude mozné vyhnut
zadavaniu kédu nadriadeného pracovnika zakazdym, ked
sa bude vyZadovat. V rédmci predvolenych nastaveni
je nastavenie vypnuté. Zakazdym, ked sa vyZaduje kod
nadriadeného pracovnika, v kontextovom okne sa bude
vyzadovat kéd PIN.

PIN Setup - Supervisor

Create PIN
Change PIN
Remove PIN

Login Delay Time

Select

Obrazok 61
Zmenou doby oneskorenia prihlasenia o urcity ¢as sa kéd

nadriadeného pracovnika nebude pogas nastavenej doby
vyZadovat.

PIN Delay

2 Hour(s)

Turn & push to set

Obrazok 62
Language (Jazyk)

V tejto Casti mdze pouzivatel zmenit' a konfigurovat jazyk
pouzivatel'ského rozhrania.

Slovendina



Advanced Settings

Manage PIN Settings
Language English (U.S.)
Display Units Metric
Brightness 50

Limits & Lockouts

Back Select

Language

Deutsch

Obrazok 63

Display Units (Zobrazovanie jednotiek)
V tejto Casti si pouzivatel bude moct zvolit’ metrické alebo
britské jednotky.

Advanced Settings

Manage PIN Settings
Language English (U.S.)
Display Units Metric
Brightness 50
Limits & Lockouts

- \

Display Units

Obrazok 64

Brightness (Jas)
Pouzivatel ma& moznost zmenit jas pouzivatelského
rozhrania.
Advanced Settings

Manage PIN Settings

Language English (U.S.)
Display Units Metric
Brightness 50

Limits & Lockouts

Back

Brightm)s

Turn and push to set brightness

vs o %

e—

.
100%= @)~
o,

Select

Obrazok 65
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System Information (Informacie o systéme)

V tejto Casti su uvedené Software versions
(Verzie softvéru). V hornej Casti v03.XX uvadza d&islo
balika nainStalovaného v zariadeni.

System Information

Invertec 300TP Release.Production v03.01

UI Board

Control Board

Control Board Inverter

Aux Power Board

Back

Obrazok 66

V tejto Casti mbéze pouzivatel obnovit' predvolené Factory
(Tovarenské) nastavenia.

(N VYSTRAHA
VSetky pamate sa vymazu. Ulozte si ich na UB kfu¢
a po obnoveni systému ich znova naditajte.

Calibration (Kalibracia)

M VYSTRAHA
Kalibraciu Calibration musi vykonat kvalifikovany technik
SO spravnym vybavenim.

Slovendina



Chybové kédy a rieSenie problémov
Ked sa vyskytne chyba, chybové hlasenie sa zobrazi
¢ervenou farbou.

Obrazok 67

Stlacenim gombika sa zobrazi Cislo kédu chyby.

Pocas chyby bude nova postupnost zvarania zablokovana
dovtedy, kym bude pretrvavat’ dévod chyby.

FAULTS

FAULT

Cooler [266]
More info
FAULT

Cooler [266]

Source: Cooler Controller

Obrazok 68

Ked chyba zmizne, vtedy bude mozné potvrdit chybu
stlatenim gombika. Farba pozadia chybového hlasenia
sa zmeni na bielu.

Tabulka 1 Chybové kédy uvadza zoznam zakladnych
chyb, ktoré sa mézu objavit. Ak chcete ziskat uplny
zoznam chybovych kédov, obratte sa na servis
spolo¢nosti Lincoln Electric.

Slovendina
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Tabulka 1 Chybové kédy

Chybovy
kod

Priznaky

Pri¢ina

Odporuc¢ané rieSenie

36
37

Zariadenie sa vyplo,
pretoze sa prehrialo.

Systém  zistil  droven
presahujucu limit
prevadzky systému.

teploty
normalnej

Uistite sa, Ze proces neprekracuje
maximalny pracovny cyklus zariadenia.
Skontrolujte nastavenie spravneho
prudenia  vzduchu okolo  systému
a cez systém.
Skontrolujte, &i
udrziavany, vratane odstranenia
nahromadeného prachu a nedistét
zo vstupnych a vystupnych mriezok.
Pouzivatel'ské rozhranie zobrazi
informacie, ked sa zariadenie ochladi.
Ak chcete pokracovat v procese zvarania,
stlacte lavy ovladaci prvok alebo spustite
proces zvarania pomocou spuste horaka.

bol systém riadne

266

Ziadny prietok chladiva

Po 3 sekundach zvarania
nie je v chladici tok chladiva.

Uistite sa, ze je v nadrzi dostatok chladiva
a Ze sa privadza pridavna energia.

Uistite sa, Ze Cerpadlo funguje.
Po stlateni  spuste by malo
Cerpadlo uviest do chodu.

Skontrolujte spoje chladiaceho okruhu.

sa

Nie je mozZné ziskat

Pre zvolenu pamat su

Zruste volbu pamati

uplny rozsah | pravdepodobne aktivované funkcie [e  Zmefite hodnotu obmedzeni
konfigurovatelnych obmedzenia a uzamknutia
parametrov Limit & Lockout.

0\ VYSTRAHA

servisné stredisko spoloc¢nosti Lincoln Electric.
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Postupnosti spustania TIG

Zvaranie TIG je mozné vykonat bud v 2-krokovom alebo
v 4-krokovom rezime. Konkrétne postupnosti ¢innosti
rezimov spustania su vysvetlené nizSie.

Popis pouzitych symbolov:

= |Tiagidlo horaka

@ Vystupny prud
il

Predbezny tok plynu

2 Dodatocny tok plynu

{7
ﬂ Plyn
"

2-krokova postupnost’ spust'ania
Pri zvolenom 2-krokovom rezime spustania a rezime
zvarania TIG sa objavi nasledujuca postupnost zvarania.

0] 2)

ISR

©

4

-

I L

1. Stlatenim a podrzanim spuste horaka TIG spustite
prisluSnu postupnost. Zariadenie otvori plynovy ventil
na spustenie prietoku ochranného plynu. Po dobe
predbezného toku plynu sa na odvzdus$nenie hadice
horéka zapne vystup =zariadenia. V tomto C&ase
sa spusti obluk podfa zvoleného rezimu zvarania.
Po spusteni oblika sa vystupny prad zvysi riadenou
rychlostou alebo v ramci doby nabehu, az kym
sa nedosiahne zvaraci prud.

Ak sa pocas doby nabehu uvolni spust horaka, obluk
sa okamzite zastavi a vystup zariadenia sa vypne.
Uvolnenim spuste horaka TIG zastavite zvaranie.
Zariadenie teraz znizi vystupny prud riadenou
rychlostou alebo v ramci doby poklesu, az kym
sa nedosiahne prad vyhibeniny a vystup zariadenia
sa nevypne.

Po vypnuti obliuka zostane plynovy ventil otvoreny, aby
pokraCovalo prudenie ochranného plynu k horucej
elektrode a obrobku.

g5 .

- |- -

I L

Podla vy$Sie uvedeného znazornenia je mozné stlacit
a podrzat’ spust horaka TIG druhykrat pocas poklesu, aby
sa ukoncila funkcia poklesu a aby sa zachoval vystupny
prid na prade vyhibeniny. Ked sa uvolni spust horaka
TIG, vystup sa vypne a spusti sa doba dodato€ného toku
plynu. Tato postupnost’ €innosti, 2-krokova s vypnutym
reStartom, je predvolenym nastavenim z vyroby.
2-krokova postupnost’ spustania
s moznost'ou restartu

Ak sa v ponuke Setup (Nastavenie) aktivuje moznost
2-krokového restartu, objavi sa nasledujuca postupnost’:

4} (2

Bl

R

I L

1. Stlacenim a podrzanim spuste horaka TIG spustite
postupnost podla vyssie uvedeného popisu.

2. Uvolnenim spuste horaka TIG spustite pokles. Pocas
tejto doby stlacte a podrzte spust horaka TIG, aby ste
znovu spustili zvaranie. Vystupny prud sa bude znova
zvySovat riadenou rychlostou, az kym sa nedosiahne
zvaraci prud. Tuato postupnost je mozné opakovat
tolkokrat, kolkokrat je to potrebné. Po dokoncéeni
zvarania uvolnite spust horaka TIG. Ked sa dosiahne
prud vyhibeniny, vystup zariadenia sa vypne.

©




4-krokova postupnost’ spustania

Pri zvolenom 4-krokovom rezime spustania a rezime
zvarania TIG sa objavi nasledujuca postupnost
zvarania.

(1) @ (€] @

syt bt

@

L

1. Stlacenim a podrzanim spuste horaka TIG spustite
prislusnu postupnost. Zariadenie otvori plynovy
ventil na spustenie prietoku ochranného plynu.
Po uplynuti  doby  predbezného toku plynu
sa na odvzdusSnenie hadice horaka zapne vystup
zariadenia. V tomto Case sa spusti obluk podla
zvoleného rezimu zvarania. Po spusteni obluka
bude vystupny prud nastaveny na spustacom
prude. Tento stav je mozné zachovat tak dlho,
ako je to potrebneé.

Ak nie je potrebny spustaci prud, nedrzte spust
horaka TIG, ako je popisané na zadiatku tohto kroku.
V tomto stave prejde zariadenie po spusteni obluka
z kroku 1 do kroku 2.

2. Uvolnenim spuste horaka TIG sa spusti funkcia
nabehu. Vystupny prdd sa zvySi riadenou
rychlostou alebo v ramci doby nabehu, az kym
sa nedosiahne zvaraci prud. Ak sa pocas doby
nabehu stla¢i spust horaka, obluk sa okamzite
zastavi a vystup zariadenia sa vypne.

3. Po dokongeni hlavnej €asti zvaru stlacte a podrzte
spust horaka TIG. Zariadenie teraz znizi vystupny
prud riadenou rychlostou alebo v ramci doby
poklesu, az kym sa nedosiahne prud vyhibeniny.

4. Tento prid vyhibeniny sa méze udrziavat tak dlho,
ako je to potrebné. Ked sa uvolni spust horaka TIG,
vystup zariadenia sa vypne a spusti sa doba
dodato¢ného toku plynu.

Podla znazornenia v tejto . o

gasti je po rychlom stlageni = % H
a uvolneni spuste horaka
TIG z kroku 3A mozné

druhykrat stlacit a podrzat ' ‘
spust horaka TIG @'
na ukoncenie doby

poklesu a zachovanie

vystupného prudu na oy
prude vyhibeniny.

Ked sa uvolni spust ﬂ 1
horaka TIG, vystup

sa vypne.

Tato cCinnost postupnosti, 4-krokova s vypnutym
reStartom, je predvolenym nastavenim z vyroby.

20

4-krokova postupnost’ spustania
s moznost'ou restartu

Ak sa v ponuke Setup (Nastavenie) aktivuje 4-krokové
reStartovanie, v krokoch 3 a 4 sa objavi nasledujuca
postupnost’ (kroky 1 a 2 sa touto moznostou restartovania

nezmenia):

] @ @) (O] (34)

52\'1‘?4‘:?“%

©
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3. Stlac¢te a podrzte spust horaka TIG. Zariadenie
teraz znizi vystupny prud riadenou rychlostou alebo
v ramci doby poklesu, az kym sa nedosiahne prud
vyhibeniny.

4. Uvolnite spudt horaka TIG. Vystupny prud sa opét
zvySi na zvéaraci prud tak ako v kroku 2, aby sa pokra-
Covalo v zvarani.

Ak je zvar Uplne hotovy, pouzite nasledujicu postupnost
namiesto vyssie popisaného kroku 3.

3A. Rychlo stlaéte a uvolnite spust horaka TIG.
Zariadenie teraz zniZi vystupny prud riadenou rychlostou
alebo v ramci doby poklesu, az kym sa nedosiahne prud
vyhibeniny a vystup zariadenia sa nevypne. Po vypnuti
obluka sa spusti doba dodato¢ného toku plynu.

o
e N/

Podla znazornenia
v tejto Casti je po rychlom =
stlageni a uvolneni spuste
hordka TIG z kroku
3A mozné druhykrat
stladit apodrzat spust
horéka TIG na ukoncenie
doby poklesu a zacho-
vanie vystupného prudu

na prade vyhibeniny.
Po uvolneni spuste ﬂ e |
hordka TIG sa vystup
znova zvySi na zvaraci

prud tak ako v kroku 4, aby sa pokracovalo v zvarani.
Po dokonceni hlavnej Casti zvaru prejdite na krok 3.

Podla znazornenia v tejto

Casti je po rychlom = H H
stlageni a uvolneni spuste

hordka TIG z kroku ‘
3A znova mozné

druhykrat rychlo  stlait >

auvolnit spust horaka

TIG na ukonéenie doby ﬁn
poklesu a zastavenie il s
zvarania.
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Ked sa zvoli tato postupnost, napravo sa objavi nova
ikona, ktora umozfuje konfigurovat hodnotu pradu
druhej urovne. V tomto priklade bude uroven prudu
v pozadi 25 % hodnoty zvaracieho prudu.

Pri tejto postupnosti sa obluk spusti ako v postupnosti
4S, o znamena, Ze kroky 1 a 2 budu rovnaké.

3. Rychlo stlate a uvolnite spust horaka TIG.
Zariadenie prepne uroven prudu z A1 na A2
(prad v pozadi). Po kazdom zopakovani tohto
Ukonu spuste sa Uroven prudu prepne medzi tymito
dvoma urovnami.

3A. Po dokonceni hlavnej Casti zvaru stlate a podrzte

spust horaka TIG. Zariadenie teraz zniZi vystupny prud

riadenou rychlostou alebo v ramci doby poklesu, az kym
sa nedosiahne prud vyhibeniny. Tento prad vyhibeniny
sa mdze udrziavat tak dlho, ako je to potrebné.

POZNAMKA: Moznost restartovania a funkcia impulzov
Pulse nie su pre dvojuroviiovl postupnost spustania
dostupné.
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