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DAKUJEME! Za to, Ze ste si vybrali KVALITU vyrobkov Lincoln Electric.

¢ Skontrolujte, ¢i nedosSlo k poskodeniu balenia a zariadenia. Reklamacie tykajuce sa poSkodenia materialu pri preprave
sa musia bezodkladne nahlasit predajcovi.

e Kvdli jednoduchosti si do tabulky nizSie poznacte identifikané udaje svojho vyrobku. Nazov modelu, kéd a vyrobné
Cislo sa nachadzaju na Stitku s menovitymi udajmi zariadenia.

Nazov modelu:

REGISTER V SLOVENCINE
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Technické udaje

NAZoV REGISTER
TOMAHAWK®30K K12038-3
TOMAHAWK®45 K14391-1
VSTUP
Prikon pri menovitom Trieda
Vstupné napéatie U1 \?'stu e elektromagnetickej Frekvencia
ystup kompatibility EMC
2,7 KW pri 100 %
pracovnom cykle
TOMAHAWK®30K 230 V159 A H
° 30 S0VEIS % 3,3 kW pri 60 % S0 Hz
pracovnom cykle
1,6 kW pri 100 %
pracovnom cykle
120 V+15 9
% 2,4 kW pri 60 %
pracovnom cykle
1 o,
TOMAHAWK®45 3,3 kW pri 100 % A 50 Hz
pracovnom cykle
1 0,
230 V415 % 4,6 kW pri 60 %
pracovnom cykle
5,2 kW pri 45 %
pracovnom cykle
MENOVITY VYSTUP PRI 40 °C
Pracovny cyklus . — , . -
(na zaklade 10 min. intervalu) Vystupny prud Vystupné napatie
100 % 25A 90 Vdc
TOMAHAWK®30K
60 % 30A 92 Vdc
TOMAHAWK®45 100 % 15A 86 Vdc
120V 60 % 22 A 88,8 Vdc
100 % 30A 92 Vdc
TOMAHAWK®45
230V 60 % 40 A 96 Vdc
45 % 45 A 98 Vdc
ROZSAH VYSTUPOV
Rozsah rezného prudu Maximalne napatie pri rozpojenom obvode
TOMAHAWK®30K 15-30A 396 Vdc
TOMAHAWK®45
120V 15-22A 396 Vdc
TOMAHAWK®45
230 V 15-45A 396 Vdc
EXTERNY PRiIVOD STLACENEHO VZDUCHU
PoZadovany vstupny prietok PoZadovany vstupny tlak
TOMAHAWK®30K 125 £10 % I/min 5,0 bar — 6,0 bar
TOMAHAWK®45 200 £10 % I/min 5,0 bar - 6,0 bar
ODPORUCANA VELKOST VSTUPNEHO KABLA A POISTKY
Poistka (s oneskorenim)
alebo isti¢ (Do dé\'/l'ayz;(;r;e;atcrni;a denim) Vstupny napajaci kabel
(charakteristika ,D“) Velkost
TOMAHAWK®30K 16 A SCHUKO 16 A/250 V 3x1,5mm?
TOMAHAWK®45K 16 A SCHUKO 16 A/250 V 3x2,5mm?
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FYZIKALNY ROZMER

. Dizka
Vyska Sirka (len puzdro, Hmotnost
bez horaka)
TOMAHAWK®30K 385 mm 215 mm 480 mm 18 -18,5kg
TOMAHAWK®45 385 mm 215 mm 480 mm 11,1 kg
INE
Prevadzkova teplota Teplota skladovania
TOMAHAWK®30K od -10 °C do +40 °C od -25 °C do +55 °C
TOMAHAWK®45 od -10 °C do +40 °C od -25 °C do +55 °C
Trieda ochrany
TOMAHAWK®30K
IP23S
TOMAHAWK®45
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Informacie o konstrukcii ECO

Toto zariadenie bolo navrhnuté tak, aby bolo v zhode so Smernicou 2009/125/ES a Nariadenim 2019/1784/EU.

Uginnost a spotreba energie v stave neginnosti:

Uginnost’ pri maximalnej spotrebe
Register Nazov energie/pri spotrebe energie v stave Ekvivalentny model
necinnosti
K12038-3 TOMAHAWK®30K 84 %/43 W Ziadny ekvivalentny model
K14391-1 TOMAHAWK®45 84 %/21 W Ziadny ekvivalentny model

Volnobezny stav nastane pri podmienkach Specifikovanych v nasledujucej tabulke:

VOLNOBEZNY STAV

Stav Vyskyt
Rezim MIG X
Rezim TIG
Rezim STICK

Po 30 minutach necinnosti

Vypnuty ventilator X

Hodnota ucinnosti a spotreby v stave necinnosti sa merali na zaklade metddy a podmienok uvedenych v norme pre vyrobky
EN 60974-1:20XX.

Nazov vyrobcu, nazov vyrobku, kédové Cislo, &islo vyrobku, vyrobné Cislo a datum vyroby su uvedené na Stitku
s menovitymi udajmi.

Kde:
1-
2-
3-
4-
5.

[F—F  XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

Code: XXXXX‘ XXXXXX-X—

SIN: P1TYYMMXXXXX —

e

XXXXX

IS

L [ ]
| |

Nazov a adresa vyrobcu

Nazov vyrobku

Kédove cislo

Cislo vyrobku

Vyrobné Eislo

5A- krajina vyroby

5B- rok vyroby

5C- mesiac vyroby

5D- progresivne Cislo odliSné pre kazdé zariadenie
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Typicka spotreba plynu pre zariadenie MIG/IMAG:

. Kladna jednosmerna ) . ) .
Priemer elektréda Podavanie Prudenie
Typ materialu drotu - et drotu Ochranny plyn plynu
Prud Napatie o .
mm m/min I/min
[mm] [A] M [m/min] [V/min]
uhlik,
nizkolegovana 09+1/1 95 + 200 18 + 22 3,5-6,5 Ar75 %, CO225 % 12
ocel
Hlinik 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argoén 14 +19
Austeniticka
T . . . ) Ar98 %, 022 %/ .
nehrdoz(?‘;/;ajuca 0,8+1,6 85 + 300 21 +28 3-7 He 90 %, Ar 7.5 % CO» 2.5 % 14 + 16
Medena zliatina| 0,9+ 1,6 175 + 385 23 +26 6-11 Argon 12+ 16
Magnézium 1,6 +24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28
Proces TIG:

V ramci procesu zvarania TIG spotreba plynu zavisi od prierezovej plochy dyzy. Pre bezne pouzivané horaky plati
nasledovné:

Hélium: 14 - 24 l/min.
Argon: 7 — 16 I/min.

Upozornenie: Nadmerna rychlost prudenia spdsobi virenie v prudeni plynu, ¢im sa mdze nasat atmosféricka kontaminacia
do zvarového kupela.

Upozornenie: Bocny vietor alebo pohyb prudenia mdze narusit’ pokrytie ochranného plynu, preto v zaujme zachovania
ochranného plynu pouzite ochranny $&tit na blokovanie pradenia vzduchu.

E Koniec zivotnosti

Na konci Zivotnosti vyrobku sa vyrobok musi zlikvidovat' na recykléciu v sulade so Smernicou 2012/19/EU (WEEE), pri¢om
informacie o demontazi vyrobku a kritickych surovinach (CRM) pritomnych vo vyrobku su uvedené na
https://www.lincolnelectric.com/en-GB/Operators-Manuals.
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Elektromagneticka kompatibilita

01/11
Toto zariadenie bolo skonStruované v sulade so vSetkymi prisluSnymi smernicami a normami. Napriek tomu méze
sposobovat elektromagnetické ruSenie, ktoré mdze ovplyviiovat iné systémy, ako su napriklad telekomunikacie (telefén,
radio a televizia) & iné bezpeCnostné systémy. Toto ruSenie mdze spbsobit bezpe€nostné problémy v dotknutych
systémoch. Precitajte si a pochopte tuto ¢ast na odstranenie alebo zamedzenie rozsahu elektromagnetického rusenia
sposobovaného tymto zariadenim.

Toto zariadenie bolo skonStruované tak, aby pracovalo v priemyselnom prostredi. Ak ma pracovat v domacom

prostredi, je potrebné dodrziavat’ urcité konkrétne opatrenia na zamedzenie mozného elektromagnetického

ruSenia. Operator musi nainStalovat a pouZivat toto zariadenie podfa popisu v tomto navode. Ak sa zisti nejaké

elektromagnetické rusSenie, operator musi zaviest napravné opatrenia na zamedzenie tohto rusenia, a to aj za
asistencie spolocnosti Lincoln Electric, ak je to potrebné.

Pred in$talaciou zariadenia musi operator skontrolovat pracovisko ohlfadom akychkolvek zariadeni, pri ktorych by mohlo

dojst k poruche v désledku elektromagnetického rusenia. Vezmite do Uvahy nasledovné.

e Vstupné a vystupna kable, riadiace kable a telefonne kable, ktoré s na pracovisku alebo v jeho blizkosti a v blizkosti

zariadenia.

Radiové a/alebo televizne vysielace a prijimace. Pocitace a pocitatom riadené zariadenia.

Bezpecnostné a riadiace zariadenia pre priemyselné procesy. Zariadenia na kalibraciu a meranie.

Osobné zdravotnicke zariadenia, ako su kardiostimulatory a nauvacie pomdcky.

Skontrolujte odolnost' zariadeni voci elektromagnetickému posobeniu, ktoré sa pouzivaju na pracovisku alebo v jeho

blizkosti. Operator musi mat istotu, Zze vSetky zariadenia na pracovisku su kompatibilné. Méze to vyzadovat dodatocné

ochranné opatrenia.

o Rozmery pracoviska, ktoré je potrebné vziat do uvahy, budu zavisiet od konstrukcie danej oblasti a inych aktivit, ktoré
Vv nej prebiehaju.

Vezmite do Uvahy nasledujuce pokyny na zamedzenie elektromagnetickych emisii zo zariadenia.

o Pripojte zariadenie k vstupnému napéjaniu podla tohto navodu. Ak sa vyskytne rusenie, je mozné, Ze bude potrebné
prijat dalSie opatrenia, ako je napriklad filtracia vstupného napajania.

e Vystupné kable by mali byt €o najkratSie a mali by byt umiestnené spolu. Ak je to mozné, pripojte obrobok k zemi, aby
sa zamedzili elektromagnetické emisie. Operator musi skontrolovat, ¢i pripojenie obrobku k zemi nespdsobuje problémy
alebo nebezpecéné prevadzkové podmienky pre personal a zariadenie.

o Tienenie kablov na pracovisku méze zamedzit elektromagnetické emisie. M6Ze to byt potrebné pre Specidlne aplikacie.

A\ VYSTRAHA
Zariadenie triedy A nie je ur€ené na pouzitie v obytnych priestoroch, kde sa elektrické napajanie dodava prostrednictvom
verejnej nizkonapatovej sustavy. Mézu sa vyskytovat’ potencialne tazkosti pri zaisteni elektromagnetickej kompatibility na
tychto miestach v désledku ruSenia prostrednictvom vedenia, ako aj vysokofrekvenéného rusenia.

L EFANrS

/1 VYSTRAHA
Pocas pdsobenia vysokého elektromagnetického pola méze zvaraci prad kolisat.

/0 VYSTRAHA
Toto zariadenie je v sulade s normou IEC 61000-3-12.
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Bezpecnost’

01/11

& VYSTRAHA

Toto zariadenie smie pouzivat len kvalifikovany personal. Zabezpecte, aby celu instalaciu, obsluhu, Udrzbu a opravu
vykonavala len kvalifikovana osoba. Pred obsluhou tohto zariadenia si precitajte a pochopte tento navod. Nedodrzanie
pokynov v tomto navode by mohlo spdsobit vazne zranenie os6b, usmrtenie alebo poSkodenie zariadenia. Precitajte si a
pochopte nasledujuce vysvetlenia vystraznych symbolov. Spolo¢nost Lincoln Electric nebude niest zodpovednost za Skody
spésobené nespravnou instalaciou, nespravnou starostlivostou ¢i nezvycajnou prevadzkou.

VYSTRAHA: Tento symbol znamena, e sa musia dodrziavat pokyny, aby nedoslo k vaZnemu zraneniu
osbb, usmrteniu ¢i poSkodeniu zariadenia. Chrante seba a ostatnych pred moznym vaznym zranenim
alebo usmrtenim.

PRECITAJTE SI A POCHOPTE POKYNY: Pred obsluhou tohto zariadenia si preéitajte a pochopte tento
navod. Rezanie plazmou mbze byt nebezpecné. NedodrZzanie pokynov vtomto navode by mohlo
spOsobit’ vazne zranenie 0os6b, usmrtenie alebo poskodenie zariadenia.

ZASIAHNUTIE ELEKTRICKYM PRUDOM MOZE VIEST K USMRTENIU: Zvéaracie zariadenie vytvara
vysoké napatia. Nedotykajte sa elektrédy, pracovnej svorky ani pripojenych obrobkov, ked je toto
zariadenie zapnuté. Izolujte sa od elektrody, pracovnej svorky a pripojenych obrobkov.

4
°

ELEKTRICKY NAPAJANE ZARIADENIE: Pred pracou na tomto zariadeni vypnite vstupné napajanie
pomocou odpojovacieho vypinaca v poistkovej skrini. Uzemnite toto zariadenie v sulade s miestnymi
predpismi tykajucimi sa elektrickych zariadeni.

ELEKTRICKE A MAGNETICKE POLIA MOZU BYT NEBEZPECNE: Elektricky prid tedtci cez akykolvek
vodi¢ vytvara elektrické a magnetické polia (EMF). Elektrické a magnetické polia mézu rusit €innost
niektorych kardiostimulatorov a zvaradi, ktori maju kardiostimulator, sa pred obsluhou tohto zariadenia
musia poradit' so svojim lekarom.

ZHODA S CE: Toto zariadenie je v zhode so smernicami Eurépskeho spolo€enstva.

UMELE OPTICKE ZIARENIE: Na zaklade poziadaviek smernice 2006/25/ES a normy EN 12198 patri
zariadenie do kategdrie 2. Vyzaduje sa povinné pouzivanie osobného ochranného prostriedku (OOP),
ktory ma filter so stupfiom ochrany az do maximalnej hodnoty 15 tak, ako to vyzaduje norma EN169.

LUCE OBLUKA MOZU SPOSOBIT POPALENINY: Pouzite &tit s vhodnym filtrom a krycimi doskami na
ochranu zraku pred iskrami a [G€mi obluka pri zvarani alebo sledovani. Na ochranu koze pouzivajte
vhodny odev vyrobeny z trvanlivého zZiaruvzdorného materialu. Chrarite ostatny blizky personal vhodnou,
nehorfavou zabranou a upozornite ich, aby nehladeli na obluk ani sa nevystavovali jeho pésobeniu.

PRACOVNE MATERIALY MOZU SPOSOBIT POPALENINY: Rezanie vytvara velké mnoZstvo tepla.
Horuce povrchy a materidly na pracovisku mozu spdsobit' vazne popaleniny. Ked sa dotykate materidlov
alebo ich premiestfiujete na pracovisku, pouZivajte rukavice a klieste.

PLYNOVA FLASA MOZE VYBUCHNUT, AK SA POSKODI: Pouzivajte len certifikované flage so
stlatenym plynom, ktoré obsahuju spravny plyn v ochrannej atmosfére pre pouzivany proces, a spravne
fungujuce regulatory uréené pre pouzivany plyn a pouzivany tlak. Plynové flaSe vzdy uchovavajte vo
vzpriamenej polohe bezpecne zretazené k pevnej podpere. Nepremiestriujte ani neprepravujte plynové
flaSe s odstranenym ochrannym uzaverom. Dbajte na to, aby nedosSlo ku kontaktu elektrody, drziaka
elektrédy, pracovnej svorky ani inej elektricky zivej €asti s plynovou flaSou. Plynové flase musia byt
umiestnené mimo oblasti, kde by mohli byt vystavené fyzickému poskodeniu i procesu rezania vratane
iskier a tepelnych zdrojov.

Slovendina
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Iskry vznikajuce pri rezani mézu spdsobit vybuch alebo
poziar. Horlfavé materidly uchovavajte mimo dosahu
rezania. Nerezte ani nedrazkujte v blizkosti horlavych
latok. V blizkosti majte hasiaci pristroj a poverte
dozorom osobu, ktora ho bude vediet pouZzit. Nerezte na
sudoch alebo akychkolvek uzavretych nadobach.
Plazmovy obluk mbze spbsobit’ zranenia a popaleniny.
Drzte sa v dostatoénej vzdialenosti od trysky a
plazmového obluka. Pred demontdzou horaka vypnite
napajanie. Neuchopte material v blizkosti drahy rezu.
Pouzivajte kompletnu ochranu tela.

Zasah elektrickym prddom z hordka alebo kabelaze
mobze spOsobit smrt. Pouzivajte suché izolacné
rukavice. Nepouzivajte mokré alebo posSkodené
rukavice. Chrante sa pred urazom elektrickym prudom
tym, Ze sa izolujete od pracovného miesta a zeme. Pred
pracou na stroji odpojte vstupnu zastr¢ku alebo
napajanie.

Vdychovanie vyparov z rezania méze byt zdraviu

3 @ @ Skodlivé. Drzte hlavu mimo dosahu vyparov. Na
@ odstranenie vyparov pouzite ventilaciu alebo lokalne
@ fiﬂ *{ﬁl odsavanie. Na odstranenie vyparov pouzite ventilator.

Oblukoveé lu¢e mdzu spdsobit popalenie o&i a poranenie

Ry J pokozky. Pouzivajte ochrannu ¢iapku a okuliare.
% e + = + = + Pouzivajte chraniCe sluchu a zapnite si golier koSele.
7 < & Pouzivajte zvaracsku prilbu so spravnym odtiefiom filtra.

Na ochranu koZe pouzivajte vhodny odev vyrobeny
z trvanlivého Ziaruvzdorného materialu.

Pred pracou na stroji alebo rezanim sa zautte a
precitajte si pokyny.

Stitok neodstrariujte ani ho nezakryvajte farbou.

BEZPECNOSTNA ZNACKA: Toto zariadenie je vhodné na privod napajania pre rezacie Ukony
vykonavané v prostredi so zvySenym nebezpecenstvom zasiahnutia elektrickym pradom.

Vyrobca si vyhradzuje pravo vykonavat zmeny a/alebo vylepSenia v konstrukcii bez su€asnej aktualizacie navodu na
pouzivanie.
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Uvod

TOMAHAWK®30K umozriuje rezanie a mriezkovanie.

Kompletny balik TOMAHAWK®30K obsahuije:
e Prevadzkovy privod — 6 m,

e Ruény plazmovy rezaci horak LC30 —4 m,
e USB s pouzivatelskou priru¢kou.

TOMAHAWK®30K mé& zabudovany kompresor, ktory
umozriuje prevadzku v oblastiach, kde nie je k dispozicii
externy primarny vzduch.

Odporu¢ana vybava, ktori si mbze pouzivatel zakupit,
bola uvedena v kapitole ,Prislusenstvo®.

Navod na instalaciu a pouzivanie

TOMAHAWK®45 umoziiuje rezanie, mriezkovanie
a drazkovanie.

Kompletny balik TOMAHAWK®45 obsahuje:

e Prevadzkovy privod — 6 m,

¢ Rucny plazmovy rezaci horak LC45 — 6 m,
e USB s pouzivatelskou priru¢kou.

Odporu¢ana vybava, ktoru si mbze pouzivatel zakupit,
bola uvedena v kapitole ,PrisluSenstvo®.

Pred instalaciou alebo obsluhou zariadenia si precitajte
celu tuto Cast.

Umiestnenie a prostredie

Toto zariadenie dokaze pracovat v drsnych prostrediach.

Je v8ak dblezité, aby sa dodrziavali jednoduché

preventivne opatrenia na zaistenie dlhej Zivotnosti

a spofahlivej prevadzky.

o Neumiestriujte ani nepouZivajte toto zariadenie na
povrchu so sklonom vacésim ako 15° voci vodorovnej
polohe.

NepouZivajte toto zariadenie na tavenie rur.

Toto zariadenie sa musi umiestnit tam, kde je volna
cirkulacia Cistého vzduchu bez obmedzeni pre pohyb
vzduchu do a z vetracich otvorov. Nezakryvajte
zariadenie s papierom, textilom ani handrami, ked je
zapnuté.

e Necistota a prach, ktoré mézu byt vtiahnuté do
zariadenia, by sa mali uchovavat na minimalnej
urovni.

e Toto zariadenie ma triedu ochrany IP23S.
Uchovavajte ho v suchu, ked je to mozné,
a neumiestriujte ho na vihkd zem ani do miak.

e Zariadenie umiestnite mimo strojového =zariadenia
ovladaného radiom. Bezna Cinnost mbze nepriaznivo
vplyvat na c&innost blizkeho strojového zariadenia
ovladaného radiom, ¢o mbze viest k zraneniu alebo
poSkodeniu zariadenia. Precitajte si Cast o
elektromagnetickej kompatibilite v tomto navode.

e Zariadenie nepouzivajte v prostrediach s okolitou
teplotou vys$sSou ako 40 °C.

Pracovny cyklus

Pracovny cyklus zvaracieho zariadenia je percento ¢asu v
ramci 10-mindtového cyklu, v ktorom zvara¢ dokaze
obsluhovat zariadenie pri menovitom zvaracom prude.

Priklad: 60 % pracovny cyklus:
— N
>

Rezanie v trvani 6 minut. Prestavka v trvani 4 minut.

Slovendina

Nadmerné prediZenie pracovného cyklu spdsobi
aktivaciu obvodu tepelnej ochrany.

[-®-&f-2-%

Minuaty alebo skratenie
pracovného cyklu

Pripojenie vstupného napajania

0\ VYSTRAHA
K napajacej sieti smie zvaracie zariadenie pripojit len
kvalifikovany elektrikar. InStalacia sa musi vykonat v
sulade s prisluSnymi Statnymi predpismi tykajucimi sa
elektrickych zariadeni a miestnymi predpismi.

Skontrolujte  vstupné napatie, fazu a frekvenciu
privadzané do tohto zariadenia pred jeho zapnutim.
Overte pripojenie uzemnovacich vodiCov zo stroja do
vstupného zdroja.

TOMAHAWK®30K & 45 sa musi pripojit k spravne
naindtalovanej elektrickej zasuvke s uzemnovacim
kolikom. Vstupné napatie:

¢ TOMAHAWK®30K 230 Vac 50 Hz;

e TOMAHAWK®45 120 Vac, 230 Vac 50 Hz.

50/60 Hz. Dalsie informéacie o vstupnom napajani najdete
v Casti s technickymi udajmi tohto navodu a na Stitku
s menovitymi technickymi idajmi tohto zariadenia.

Uistite sa, Ze hodnota sietového napajania dostupného zo
vstupného privodu napajania je primerana pre normalnu
prevadzku  tohto  zariadenia. @ Potrebna  poistka
s oneskorenim alebo isti¢ a velkosti kablov su uvedené
v Casti s technickymi udajmi tohto navodu.

0\ VYSTRAHA
Toto zariadenie sa mdze napajat z generatora elektrickej
energie s vystupnym vykonom minimalne o 30 % vySSim
ako je prikon rezacieho zariadenia.

/1 VYSTRAHA
Pri napajani zariadenia z generatora nezabudnite pred
vypnutim generatora zariadenie vypnut, aby ste zabranili
jeho poskodeniu!

Slovendina



Ovladacie prvky a prevadzkové funkcie

Predny panel TOMAHAWK®30K
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Obrazok 1

Predny panel TOMAHAWK®45
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Obrazok 2

Slovendina

Pouzivatelské rozhranic TOMAHAWK®30K: Pozrite si

- kapitolu Pouzivatel'ské rozhranie TOMAHAWK®30K.

. Pouzivatel'ské rozhranic TOMAHAWK®45: Pozrite si

kapitolu Pouzivatelské rozhranie TOMAHAWK®45,

. Konektor pracovného privodu.

. Vnutorny vzduchovy filter kompresora:

(len TOMAHAWK®30K).

5. Konektor plazmového horaka.

Zadny panel TOMAHAWK®30K & 45
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Obrazok 3

6. Konektor na pripojenie vzduchu.

7. Vstupny kabel 3 m.

8. Hlavny vypina¢ (I/O): Sluzi na ovladanie vstup

napajania do zariadenia. Pred zapnutim napajania (,I*)
sa uistite, Ze je zdroj napajania spravne pripojeny k
sietovému napdjaniu. Pozri kapitolu Navod na
indtalaciu a pouzivanie.

Slovendina



Pouzivatel'ské rozhranie
TOMAHAWK®30K

ELEC

whrwlincolnelectric.co

@Ncom

1MPa = 10bar = 145 psi

%

R0

Obrazok 4

9. LED indikator vypinada napdjania: Rozsvieti
sa, ked je zariadenie zapnuté a pripojené
k napajaniu.

10. Tepelna LED diéda: Rozsvieti sa, ked je t

zariadenie prehriate.

11. Pripojenie horéka: Indikator LED. Rozsvieti
sa, ked je horak nespravne pripojeny ku
konektoru [5] alebo ked ochranny stit nie je
dotiahnuty k drziaku.

12. Indikétor LED: Rozsvieti sa, ked je zariadenie
v prevadzke.

13. Manometer: Umozriuje od¢itanie tlaku vzduchu.

-@-

14. Ovladanie requlatora tlaku odvzdusnenia:
Umozriuje regulovat tlak vzduchu.

15. Interny/externy prepinaé vzduchu:

Symbol Popis

IN COMPR
C3

Interny kompresor

Externa vzduchova siet’

EXT AIR

16. Prepina¢ RUN/SET: V rezime ,SET" nemozete rezat.

Symbol Popis
SET Test odvzdudnenia
RUN Pripravené na rezanie

17. Riadenie vystupného prudu: Sluzi na nastavenie
vystupného pradu pouzivaného pocas rezania.

Slovendina
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Pouzivatel'ské rozhranie
TOMAHAWK®45

Obrazok 5

18. Tladidlo Domov: Umoznuje pouzivatelovi
vratit sa na hlavnu obrazovku.

19. Aktivne tladidla ovladania: Sluzia na vyber
dostupnych procesov a ich parametrov a na
nastavenie aktuélnej hodnoty.

20.Tladidlo Test odvzduSnenia: Umozriuje /7
prietok plynu bez zapnutia vystupného /{
napatia.

21. LCD displej: Na displeji sa zobrazuju procesy
a parametre.

Obrazok 6

22. Napajacie napatie: 120 Vac alebo 230 Vac. Zariadenie
ma zabudovanu detekciu napajacieho napétia.

/% VYSTRAHA
DraZkovanie je mozné len pri napajacom napati 230 Vac!
Rozsah vystupného pradu 30 — 45 A.

23.Prudovy proces: Pozri
pouzivatel'ského nastavenia“.

.Tabulka 1. Ponuka

24. Tlak _vzduchu:
ovladaca [14].

Tlak vzduchu nastavite pomocou

Slovendina



25. Nastavit_ hodnotu prudu: Ak chcete nastavit hodnotu
prudu, pouzite aktivne tlacidla ovladania [19].

26. Ponuka pouzivatel'ského nastavenia: Zobrazi
dostupné procesy a parametre.

Obrazok 7

Tabulka 1. Ponuka pouzivatel'ského nastavenia.

Symbol Popis

i)\ Vyber zvaracieho procesu/programu
& Rezanie

-/

Q= Mriezkovanie

Drazkovanie

Obrazok 8

27.Vybratie procesu mrieZzkovania: Ak chcete vybrat

proces, pouzite aktivne tlacidlo ovladania [19].

28. Nastavenie €asu zalohovania pilotného prudu: Len pre

proces mriezkovania.

Slovendina

Vyber programu

Stlacte ovlada¢ [19], ¢im sa dostanete do ponuky
uzivatelského nastavenia.

Opatovnym stlaenim ovladada [19] zobrazite
dostupny proces. Ota¢anim ovladaca vyberte proces a
potvrdte vyber [19].

Pre proces mriezkovania mobzete nastavit cas
pilotného prudu v rozmedzi 1 — 5 sekund. Predvoleny
Cas je 3 sekundy. Vyber potvrdte stlacenim
ovladacieho prvku [19].

Stlacenim tlacidla ,Domov* [18] sa vratite na hlavnu
obrazovku.

TOMAHAWK®30K — rezanie,

mriezkovanie
Po stlaceni tladidla na horaku:

Predprad — odvzdu$fiovaci prud pred zapalenim
pilotného prudu — 2 s (nemenny).

Pilotny prdd — maximalne 3 s, ak sa nedotkne
materialu alebo sa uvolni tlagidlo na horaku, pilotny
prud sa automaticky vypne.

Rezaci prud — spravne rezanie — trva tak dlho, kym je
stlacené tlaCidlo na horaku.

Pilot — udrziavanie pilotného pruadu (proces
mriezkovania) — 3s. Je mozné len po stlaceni tlacidla
na horaku. To umozfiuje prechod medzi rezanymi
materialmi.

Nasledny prad — prietok plynu po rezani — 15 s
(nemenny).

TOMAHAWK® 30K

l PILOT PILOT

3s 3s
PREFLOW POSTFLOW

2s 15s

CUTTING CURRENT T

Obrazok 9

Tabul'ka 2. TOMAHAWK®30K — Predprad/Nasledny
prud

Predprud Prud Nasledny prad
2s 15-30 A 15s
Slovencina




TOMAHAWK®45 — rezanie

Po stlageni tlacidla na horaku:

Predprad — odvzdu$fiovaci prud pred zapalenim
pilotného prudu — 2 s (nemenny).

Pilotny prud — maximalne 3 s, ak sa nedotkne
materialu alebo sa uvolni tladidlo na horaku, pilotny
prud sa automaticky vypne.

Rezaci prud — spravne rezanie — trva tak dlho, kym je
stlacené tlacidlo na horaku.

Nasledny prud — prudenie plynu po rezani — as zavisi
od prudu — pozri tabufku 3.

TOMAHAWK® 45 T
cuT
CUTTING CURRENT
l PILOT
3s
PREFLOW POSTFLOW
2s 15-30A 15s
30-40A 20s
40-45A 25s

Obrazok 10

TOMAHAWK®45 — mriezkovanie

Po stlaceni tladidla na horaku:

Predprad — odvzdu$fiovaci prud pred zapalenim
pilotného prudu — 2 s (nemenny).

Pilotny prdd — maximalne 3 s, ak sa nedotkne
materialu alebo sa uvolni tlagidlo na horaku, pilotny
prud sa automaticky vypne.

Rezaci prud — spravne rezanie — trva tak dlho, kym je
stlatené tla¢idlo na horaku.

Doba mriezkovania — udrziavanie pilotného pradu,
mozné len po stlaceni tlaCidla na horaku. UmoZauje
prechod medzi rezanymi materidlmi. Rozsah
nastavenia: 1 —5s.

Nasledny prud — prudenie plynu po rezani — as zavisi
od prudu — pozri tabufku 3.

TOMAHAWK® 45

GRID
CUTTING CURRENT T

l PILOT GRID TIME
3s 1-5s

PREFLOW POSTFLOW
2s 15-30A 15s

30-40A 20s

40-45A 25s

Obrazok 11
Slovendina
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TOMAHAWK®45 — drazkovanie

Po stlageni tlacidla na horaku:

Predprad — odvzdu$fiovaci prad pred zapalenim
pilotného prudu — 2 s (nemenny).

Pilotny prud — maximalne 3 s, ak sa nedotkne
materialu alebo sa uvolni tladidlo na horaku, pilotny
prud sa automaticky vypne.

Drazkovaci prad — trva tak dlho, kym je stlacené
tlacidlo na horaku.

Pilot — udrziavanie pilothého prudu (proces
mriezkovania). Je mozné len po stlaceni tlacidla na
horaku.

Nasledny prud — prietok plynu po draZkovani — 15 s
(nemenny).

TOMAHAWK ® 45
GOUGING

GOUGING CURRENT T

l PILOT PILOT
3s
PREFLOW POSTFLOW

2s 15s

Obrazok 12

Tabulka 3. TOMAHAWK®45 — Predprud/Nasledny prud

Predprud Prud Nasledny prad
15-30A 15s
2s 30-40A 20s
40-45A 25s

Slovendina



Priprava zariadenia
TOMAHAWK®30K umozriuje
a mriezkovania.

proces rezania

/1 VYSTRAHA
Pri priprave na pracu sa uistite, Ze mate vSetky materialy
potrebné na dokoncenie prace a zZe ste prijali vSetky
bezpecnostné opatrenia.

Postup zacatia procesu:

o Vypnite zariadenie.

o Pripojte horak zo supravy do konektora [5].

e Pripojte pracovny privod do konektora [3].

e Pripojte druhu €ast pracovného privodu k rezanému
materialu.

e Zapnite zariadenie [8]. Skontrolujte, i kontrolka [9]
svieti na zeleno a kontrolka [11] nesvieti na Eerveno.
Vyberte zdroj stlaéeného vzduchu [15].

e Prepinacom [16] nastavte prdd vzduchu do polohy
~SET". Odomknite ovlada¢ [14] — potiahnite ovladac
smerom k sebe a otaCanim doprava alebo dolava
nastavte spravny tlak.

/% VYSTRAHA
Odporu¢ana hodnota tlaku pre vysokokvalitny rez je 5,5
baru pre externu siet.

1\ VYSTRAHA
,Ochranna“ funkcia v horaku — Kryt tlacidla, ktory
zabrariuje nahodnému zapaleniu horaka.

/1 VYSTRAHA
Pouzivatel nemdze spustit’ proces rezania, ak zariadenie
spusti stlacenim tlacidla v rukovati.

o Nastavte rezny prud [17].
e Zariadenie je pripravené.

0\ VYSTRAHA
Ak chcete spustit’ proces rezania, stlacte tlacidlo horaka,
pricom dbajte na to, aby ste vzduch z horaka nesmerovali
na [udi alebo cudzie predmety.

e Pokial su dodrzané predpisy bezpecnosti a ochrany
zdravia pri praci, drazkovanie sa méze zacat.

Slovendina
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TOMAHAWK®45 umoZiiuje rezanie, mriezkovanie
a drazkovanie.
TOMAHAWK®45 neobsahuje prislusenstvo na

drazkovanie, ale je mozné ho zakupit samostatne (pozri
kapitolu ,PrisluSenstvo®).

/% VYSTRAHA
Pri priprave na pracu sa uistite, Ze mate vSetky materialy
potrebné na dokoncenie prace a Ze ste prijali vSetky
bezpecnostné opatrenia.

Postup zacatia procesu:

Vypnite zariadenie.

Pripojte horak zo supravy do zasuvky [5].

Pripojte pracovny privod do zasuvky [3].

Pripojte druht ¢ast’ pracovného privodu k materialu.
Zapnite zariadenie [8].

Skontrolujte tlak vzduchu pomocou tladidla na
testovanie odvzdu$nenia. Odomknite ovladac¢ [14] —
potiahnite ovladaé smerom k sebe a otaCanim
doprava alebo dofava nastavte spravny tlak.

/1 VYSTRAHA
Odporu¢ana hodnota tlaku pre vysoku kvalitu je 5,5 baru.

1\ VYSTRAHA
,Ochranna“ funkcia v horaku — Kryt tlacidla, ktory
zabrariuje nahodnému zapaleniu horaka.

/1 VYSTRAHA
Pouzivatel nemdze spustit’ proces, ak zariadenie spusti
stlaCenim tlacidla v rukovati.

e Kontrola procesu pomocou aktivneho tlaCidla
ovladania [19]. Pre proces mriezkovania mozete
nastavit ¢as plazmového oblikového horaka

v rozsahu 1 — 5 sekund. Predvoleny &as je 3 sekundy.
Vyber potvrdte opatovnym stlatenim ovladaca.

/1 VYSTRAHA
Drazkovanie je mozné len pri napajacom napati 230 V!
Rozsah vystupného pradu 30 — 45 A.

e Stlacenim tlacidla ,Domov* [18] sa vratite na hlavnu
obrazovku.

e Hodnotu rezania nastavte pomocou ovladaca [19]
a otacanim dolava alebo doprava nastavte hodnotu.

e Zariadenie je pripravené.

/1 VYSTRAHA
Ak chcete spustit’ proces, stlacte tlaCidlo horaka, pri¢om
dbajte na to, aby ste vzduch z horaka nesmerovali na ludi
alebo cudzie predmety.

e Pokial su dodrzané predpisy bezpecnosti a ochrany
zdravia pri praci, proces sa mbze zacat.

Slovendina



Rychlost’ rezania

Rychlost rezania zavisi od:
e Hrubka a typ rezaného materialu.

e Hodnota nastaveného prudu.

ovplyviiuje kvalitu reznej hrany.

e Geometricky tvar rezu (rovny alebo zakriveny).

Tabulka 4. Rychlost rezania TOMAHAWK®30K

Nastavenie prudu

S cielom poskytnat informacie o najvhodnejSom
nastaveni bola na zaklade testov vykonanych na
automatickej skuSobnej lavici zostavena nasledujuca
tabulka: najlepsie vysledky v§ak mozno dosiahnut len na
zaklade priamych skusenosti operatora v skutocnych
pracovnych podmienkach.

TOMAHAWK®30K
Hrabka materialu Rychlost’ (cm/min.)
(mm) Prud (A) Mikka ocel Nerezova ocel Hlinik
1 100,5 100,5 100,5
2 51,5 35,2 66,2
3 25 19,5 35,8
4 14,5 12,8 23,5
5 12 9,6 -
6 30 6 55 17,5
8 4 3,5 5,8
10 2,7 21 4,4
12 2 - 25
15 1,2 1,6 1,15
20 0,8 - -
Tabulka 5. Rychlost rezania TOMAHAWK®45
TOMAHAWK®45
Rychlost’ (cm/min.)
Hrabka materialu Nastavenie najlepsej kvality Nastavenie vyroby
(mm) Prid (4) Ocef Ne;iz‘l’,"é Hlinik Ocef Ne;ii‘;"é Hlinik
2 55,4 54,5 78,9 76,45 75,8 95,85
3 38,9 31,8 48,5 53,65 45,5 71,2
4 27,5 19,3 36,7 37,95 28,5 56,5
6 14 1.1 20,6 19,8 16,5 30,95
8 45 9,8 8,3 13,3 13,1 10,7 18,3
10 7,6 5,6 8,6 8,7 8 10,15
12 54 3,7 6,2 6,75 5,25 7,45
15 3 2,3 3,3 3,8 3,05 3,5
20 1,55 1,5 1,5 2,2 1,95 1,8
25 1 - - 1,3 - -
Slovencina 14 Slovencina




Chyby

Tabulka 6. Chyby zariadenia TOMAHAWK®30K

Chybovy

horaka

Ochranny §tit je poskodeny
alebo nespravne nainstalovany.

kéd Priznaky Pricina Odporucané rieSenie
Skontrolujte, ¢i je tlak vzduchu spravny.
Skontrolujte a opravte stav ventilatora.
Vypnite zariadenie aspon na 10 minut.
e Prudenie vzduchu je Uistite sa, Ze zariadenie nebolo
zablokovaneé. prevadzkované nad ramec pracovného
Zlta Prehriatie e Ventilator je zablokovany. cyklu (pozri technologické parametre).
e Chybné komponenty Zvolte  spravne  napéatie  (pozri
v zariadeni. technologické parametre).
Zariadenie vratte na opravu alebo ho
nechajte opravit kvalifikovanym
technikom podfa servisnej prirucky.
e Rezaci horak nie je spravne Skontrolujte, &i plazmovy horak nie je
- . pripojeny k zasuvke [5] alebo je poskodeny.
Cervena Odpojenie rezacieho poSkodeny. Utiahnite plazmovy horak v zasuvke

(5]
Utiahnite telo ochranného Stitu.

Tabulka 7. Chyby zariadenia TOMAHAWK®45*

horaka

Ochranny S§tit je poSkodeny
alebo nespravne nainstalovany.

Chxggvy Priznaky Pri¢ina Odporucané rieSenie
EO1 Primarne prehriatie Skqntrolujte, ¢i je tlak vzduchu
spravny.
E02 Sekundarne prehriatie Skon?rolujte. a op_ravte stav ventilétpra.
Vypnite zariadenie asporn na 10 minut.
E09 Prehriatie « Pradenie vzduchu je UIS’[It’e sa, z’e zariadenie ngbolo
) prevadzkované nad ramec
i zablokovane. racovného cyklu (pozri technologické
E07 Primarna sonda NTC |, ventilator je zablokovany. P t yru P 9
nie je pripojena e Chybné komponenty v zariadeni. barame re). . - .
e Zvolte spravne napéatie (pozri
) technologické parametre).
E08 Sekundarna sonda NTC Zariadenie vratte na opravu alebo ho
nie je pripojena nechajte  opravit  kvalifikovanym
technikom podfa servisnej prirucky.
Skontrolujte systém stlateného
e Tlak plynu je prili§ nizky. vzduchu.
E12 Nedostatok plynu e Porucha systému stlaceného Pomocou regulatora tlaku nastavte
vzduchu. tlak plynu podfa odporu¢ani v tejto
prirucke.
e Rezaci horék nie je spravne Skontrolujte, &i plazmovy horak nie je
_ . pripojeny k zasuvke [5] alebo je poskodeny.
E30 Odpojenie rezacieho poskodeny. Utiahnite plazmovy horak v zasuvke

[3]-

Utiahnite telo ochranného §titu.

*Softvér je len v anglictine.

servisné stredisko spoloc¢nosti Lincoln Electric.

Slovendina
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Udrzba

A\ VYSTRAHA
Co sa tyka akychkolvek Ukonov spojenych s opravou,
technické servisné stredisko spolo¢nosti Lincoln Electric.
Opravy a udrzba vykonavané neopravnenym servisom
alebo personalom povedu k strate platnosti zaruky
vyrobcu.

Castost' tkonov Udrzby sa m6Ze menit’ podla pracovného
prostredia, v ktorom je zariadenie umiestnené.

Pravidelna udrzba (kazdy den)

e Skontrolujte stav izolacie a spojov plazmového
rezacieho horaka, prevadzkovych privodov a izolacie
vstupného kabla. Ak sa vyskytuje nejaké poskodenie
izolacie, ihned’ vymerite privod.

e Z plynovej dyzy plazmového
odstrarite vytrysky.

e Skontrolujte stav a c&innost chladiaceho ventilatora.
Udrziavajte jeho vetracie otvory v Cistote!

rezacieho horaka

Pravidelna udrzba (kazdych 200 prevadzkovych

hodin, ale minimalne raz roéne)

Vykonajte pravidelnu udrzbu a navySe okrem toho:

e UdrZujte zariadenie v Cdgistote. Pomocou suchého
(a nizkotlakového) pradu vzduchu odstrante prach
z vonkajsieho krytu a zo skrine vnutri.

e Ak je to potrebné, vycistite a utiahnite konektor
plazmového horaka a zasuvku pracovného privodu.

e Skontrolujte neporusenost kablov a pripojeni.
V pripade potreby ich vymerite.

e Pravidelne C(istite hlavu horaka, kontrolujte jeho
zasobniky a v pripade potreby ich vymerite.

o Pravidelne Cistite vzduchovy filter kompresora.

/1 VYSTRAHA
Pred vymenou opotrebovanych dielov alebo zacatim
servisnych cinnosti si precitajte prilozeny navod na
obsluhu horaka.

/1 VYSTRAHA
Toto zariadenie neotvarajte a nevnaSajte ni¢ do jeho
otvorov. Pred udrZzbou a servisom sa musi odpojit
napajanie od zariadenia. Po kazdej oprave vykonajte
nalezité skusky na kontrolu bezpe€nostnych poziadaviek.

Slovendina
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Zasady pomoci zakaznikom

Hlavnou naplfiou podnikania spolo¢nosti Lincoln Electric
Company je vyroba a predaj vysokokvalitnych zvaracich
zariadeni, spotrebnych dielov a reznych zariadeni. NaSou
ulohou je plnit potreby naSich zékaznikov a prekracovat
ich oCakavania. V pripade potreby mézu kupujuci
poziadat spolo¢nost Lincoln Electric o radu alebo
informacie tykajuce sa pouzivania jej vyrobkov.
Odpovedame naSim zakaznikom na zaklade nasich
najlepSich informacii, s ktorymi v danom cCase
disponujeme. Spolo¢nost' Lincoln Electric nie je v pozicii,
aby zaruCovala poskytovanie takéhoto poradenstva,
priCom neprebera Ziadnu zodpovednost za takéto
informacie ¢i rady. Vyslovne sa zrieckame akejkolvek
zaruky akéhokolvek druhu vratane akejkolvek zaruky
vhodnosti pre akykolvek konkrétny uUcel zakaznika
ohladom takychto informacii alebo rad. Z praktického
hladiska nemézeme tiez preberat’ Ziadnu zodpovednost
za aktualizaciu ¢i opravu akychkolvek takychto informacii
¢i rad po ich poskytnuti, pri€om poskytnutie informacii i
rad nevytvara, nerozSiruje ani nemeni Ziadnu zaruku
ohladom predaja naSich vyrobkov.

Lincoln Electric je vnimavy vyrobca, ale volba
a pouzivanie  konkrétnych  vyrobkov  predavanych
spolo¢nostou Lincoln Electric je vylu¢ne v pdsobnosti a
zodpovednostou zakaznika. Mnohé premenné mimo
kontroly spolognosti Lincoln Electric ovplyviiuju vysledky
ziskané pri aplikacii tychto typov poZiadaviek na spésoby
vyroby a servis.

Tieto informacie podliehaju zmenam — pricom su presné
podla najlepsich naSich znalosti v Case tlate. Akékolvek
aktualizované informacie najdete na
www.lincolnelectric.com.
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Smernica o zbere a recyklacii elektrického a elektronického
odpadu (WEEE)

07/06

Elektrické zariadenia nelikvidujte spolo¢ne s beznym komunalnym odpadom!

V sulade s dodrzanim Eurdpskej smernice o zbere a recyklacii elektrického a elektronického odpadu

(WEEE) 2012/19/ES a jej zavedenim do celostatnej legislativy sa musia elektrické zariadenia, ktoré dosiahli

koniec svojej zivotnosti, zberat osobitne a odovzdavat do stredisk vykonavajucich recyklaciu spdsobom

Setrnym k Zivotnému prostrediu. Ako vlastnik tohto zariadenia by ste mali ziskat' informacie o schvalenych
. systémoch zberu od nadho miestneho zastupcu.

Uplatnenim tejto eurdpskej smernice budete chranit’ Zivotné prostredie a ludské zdravie!

Nahradné diely

12/05

Pokyny na ¢itanie zoznamu dielov

e Nepouzivajte tento zoznam dielov pre zariadenie, ak nie je uvedené jeho kddové Cislo. V pripade, Ze nie je nejaké
kodové Eislo uvedené, kontaktujte servisné oddelenie spolo¢nosti Lincoln Electric.

e Na ur€enie toho, kde sa prislusny diel pre va$ stroj s konkrétnym kédom nachadza, pouZite obrazok na strane so
zostavou a niz8ie uvedenu tabulku.

e Pouzivajte len diely s oznagenim ,X* v stipci pod &islom zahlavia uvedenym na strane so zostavou (# uvadza zmenu
v tomto vytlacku).

Najprv si precitajte vysSSie uvedené pokyny na Citanie zoznamu dielov, potom vychadzajte z priru¢ky nahradnych dielov
»Spare Part“ dodanej so zariadenim, ktora obsahuje odkazy na Cisla dielov s obrazkovym popisom.

Miesta autorizovanych servisnych stredisk

09/16
e V pripade reklamacie nejakej chyby v ramci zaruénej doby od spolonosti Lincoln musi zakaznik kontaktovat
autorizované servisné stredisko (LASF) spolo¢nosti Lincoln.
o Poziadajte o pomoc svojho miestneho obchodného zastupcu spolo¢nosti Lincoln pri vyhladani autorizovaného
servisného strediska, alebo prejdite na www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektricka schéma

Pozrite si priru¢ku nahradnych dielov ,Spare Part“ dodanu so zariadenim.
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Prislusenstvo

TOMAHAWK®30K

W100000325 HORAK LC-30 4M CEN. 5PIN LE
W100000355 UZEMNOVACI KABEL 16 MM 6 M
WO0300699A REZACI KRUH

W0200002 DVOJKOLESOVY PODVOZOK
W8800117R FILTRACNA KAZETA
TOMAHAWK®45

W100000327 HORAK LC-45 6M CEN. 5PIN LE
W100000355 UZEMNOVACI KABEL 16 MM 6 M
W100000338 REZACI KRUH

W0200002 DVOJKOLESOVY PODVOZOK
W8800117R FILTRACNA KAZETA
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Konfiguracia pripojenia

NOILOINNOD IV

|
AEAS AN ASAS AN ASAS A )

AAaaa

IS}

£2€00000LM  SH, MMVHVINOL
S2€00000LM M08 MMVHVINOL

=

ANAAAAAA

ASASASAS AN AN AN AN |

L-L6EVINA Sty MMVHVINOL

€-8€0CIM  MOE MMVHVINOL

Slovendina

19

Slovendina



Rozmerovy diagram
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