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KOSZONJUK! Kdszoénjik, hogy a Lincoln Electric termékek MINOSEGET valasztotta.

e Kérjuk, vizsgalja meg, hogy a csomagolas és a berendezés nem sériilt-e meg. A szallitds soran megsériult anyagokra
vonatkozé igényekkel kapcsolatosan azonnal értesiteni kell a forgalmazét.

e A kénnyebb hasznalat érdekében kérjik, adja meg termékazonosité adatait az alabbi tablazatba. A tipus neve, kédja
és sorozatszama a gép adattablajan talalhaté meg.

Tipus neve:
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Miiszaki jellemzdk

NEV TARGYMUTATO
LINC i400S K14438-1
BEMENET
Bemeneti feszultség U+ EMC osztaly Frekvencia
LINC i400S 400 V = 15%, 3 fazis A 50/60 Hz
et l1max
LINC i400S 16,9 A 249 A
Bemeneti teljgsitmény Bemeneti aramerésség l1max PF (400 V)
névleges cikluson
8,7 kVA 100% esetén (GTAW) 12,3 A 0,87
11,2 kVA 60% esetén (GTAW) 15,8 A 0,90
. 12,8 kVA 40% esetén (GTAW) 18,1 A 0,92
LINC i400S
11,8 kVA 100% esetén (SMAW) 16,7 A 0,91
15,0 kVA 60% esetén (SMAW) 21,3A 0,92
17,1 kVA 40% esetén (SMAW) 243 A 0,93
NEVLEGES KIMENETI TELJESITMENY
Eljaras Terhelé§i e iklus, 40 OC., Kimeneti aramerésség Kimeneti fesziiltség
(10 perces id6étartam alapjan)
100% 300A 22V
GTAW 60% 360A 244V
. 40% 400A 26V
LINC i400S
100% 300A 32V
SMAW 60% 360A 34,4V
40% 400A 36V
KIMENETI TARTOMANY
LINC i400S 5—-400A 5-400A 85V
JAVASOLT TAPKABEL ES BIZTOSITEK MERETEK
gR tipusu biztositék vagy Z tipusu megszakitéd Tapkabel
LINC i400S 25A, 400 Vac 4 vezetékes, 4,0 mm?
MERET
Témeg Magassag Szélesség Hossz
LINC i400S 30 kg 510 mm 290 mm 625 mm
EGYEBEK
Védelmi besorolas Maximalis gaznyomas
LINC i400S IP23 0,5 MPa (5 bar)
Uzemi hémérséklet Tarolasi hémérséklet
LINC i400S -10 °C és +40 °C kozott -25 °C és +55 °C kozott
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ECO tervezési informaciok

A berendezést ugy tervezték, hogy megfeleljen a 2009/125/EK iranyelvnek és a 2019/1784/EU rendeletnek.

Hatékonysag és készenléti energiafogyasztas:

Hatékonysag maximalis
targymutato név energiafogyasztas/készenléti Egyenértékii modell
energiafogyasztas esetén
K14438-1 LINC i400S 89,3% /21,3 W Nincs egyenértéki modell

A készenléti allapot az alabbi tablazatban meghatarozott feltételek fliiggvénye

KESZENLETI ALLAPOT

Allapot Jelenlét
MIG méd
TIG méd
KEZI IVHEGESZTES méd
30 perc tétlenség utan
Ventilator ki X

A hatékonysag és a készenléti energiafogyasztas értékét az EN 60974-1:2022 termékszabvanyban meghatarozott
modszerrel és feltételekkel mértik.

Az adattablardl leolvashaté a gyartd neve, a termék neve, a kédszam, a termék szama, a sorozatszam és a gyartas

datuma.

W

Ahol:

1- Gyartd neve és cime

2- Termék neve

3- Kodszam

4- Termék szama

5- Sorozatszam
5A- gyartasi orszag
5B- gyartasi év
5C- gyartasi hénap

XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

SIN: P1TYYMMXXXXX —

Code: XXXXX] xxxxxx-)e%z]
ﬁl_ij

XXXXX

inyl

I

5D- gépenként eltéré sorszam

Magyar

Magyar



MIG/MAG berendezés tipikus gazfogyasztasa:

izl DC pozitiv elektroda Huzaladagolas Gazaramlas
Anyag tipusa | atmérdje Aram Fesziiltség [miperc] Védogaz [lperc]
[mm] [A] V]
Szeén, gyengén | (g . 4 4 95 + 200 18 + 22 35-6,5 Ar 75%, CO2 25% 12
otvozott acél
Aluminium 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Ausztenites
. . . ) Ar 98%, 02 2% / .
rozsd:gg:entes 0,8+1,6 85 + 300 21 +28 3-7 He 90%, Ar 7.5% CO2 2.5% 14 + 16
Rézotvozet 09+1,6 175 + 385 23 + 26 6-11 Argon 12 +16
Magnézium 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28
TIG folyamat:

A TIG hegesztési folyamat soran a gazfelhasznalas a fuvoka keresztmetszetétél fligg. Szokasosan hasznalt
hegesztbpisztolyok esetén:

Hélium: 14-24 |/perc
Argon: 7-16 I/perc

Megjegyzés: A tlulzott aramlasi sebesség turbulenciat okoz a gazaramban, amely légkdri szennyez8dést szivhat be a
hegesztéfirdébe.

Megjegyzés: Az oldalszél vagy a huzat megzavarhatja a védégaz lefedettségét. A védégazzal vald takarékossag
érdekében hasznaljon arnyékolast a légaramlas akadalyozasahoz.

Elettartam vége

| 5

A terméket az élettartama végén a 2012/19/EU (WEEE) iranyelvnek megfelel6en Ujrahasznositassal kell artalmatlanitani,
A termék szétszerelésével és a termékben l1évé kritikus nyersanyagokkal (CRM) kapcsolatos informacio itt talalhato:
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagneses osszeférhetéség (EMC)

01/11
Ezt a gépet az dsszes vonatkozd iranyelvnek és szabvanynak megfeleléen tervezték meg. Ennek ellenére tovabbra is
létrehozhat olyan elektromagneses zavarokat, amelyek hatassal lehetnek egyéb rendszerekre, mint példaul
telekkommunikaciés (telefon, radid és televizid) vagy egyéb biztonsagi rendszerek. Ezek a zavarok biztonsagi
problémakat okozhatnak az érintett rendszereken. Olvassa el és értse meg ezt a szakaszt annak érdekében, hogy
kizarja vagy lecsdkkentse a gép altal keltett elektromagneses zavar mennyiségét.

Ezt a gépet ipari kdrnyezetben valé hasznalatra tervezték. Az otthoni kérnyezetben val6é hasznalathoz kilénds

ovintézkedéseket kell betartani az esetleges elektromagneses zavarok kikiiszobolése érdekében. A kezelének

ezt a berendezést a jelen kézikdnyvben leirtak szerint kell izembe helyeznie és miikddtetnie. Elektromagneses

zavarok észlelése esetén a kezel6nek korrekcios intézkedéseket kell hoznia ezeknek a zavaroknak a
kikliszObolésére, sziikség esetén a Lincoln Electric segitségével.

& FIGYELEM
Amennyiben a haztartasi célra hasznalt alacsony fesziiltségl elektromos halézat impedanciaja a kdzos csatlakozasi ponton
kisebb mint:
e 68 mQ aLINC i400S esetében.

A berendezés teljesiti az IEC 61000-3-11-es és 61000-3-12-es elbirasokat, és csatlakoztathatd a haztartasi célra hasznalt
kisfeszliltségli elektromos halézatokhoz. A berendezés lizembe helyezdéjének vagy felhasznaldjanak a feleléssége, hogy —
szukség esetén — a halézati elosztdé képviselSjével egyeztetve ellendrizze, hogy a rendszer impedanciaja teljesiti-e az
impedanciara vonatkozo korlatozasokat.

A gép Uzembe helyezése elétt a kezelbnek le kell ellendriznie, hogy a munkateriileten nincsenek-e olyan berendezések,

amelyek az elektromagneses zavarok miatt nem mikoédnének megfeleléen. Figyelembe kell venni a kbvetkezbket.

o A munkaterlleten vagy a munkaterillet vagy a gép kdzelében elhelyezked bemend és kimend kabelek, vezérlékabelek

és telefonkabelek.

Radié- és/vagy tv-addk és vevék. Szamitogépek vagy szamitdgépes vezérlési berendezések.

Biztonsagi és ellenérzé berendezések ipari folyamatokhoz. Kalibralé és méré berendezések.

Személyes orvosi eszk6zok, mint példaul pészmékerek és halldkésziilékek.

Ellenérizze a munkaterileten vagy annak kézelében mikddd berendezések elektromagneses zavartlirését. A kezelének

meg kell gy6z6dnie arrdl, hogy a kornyéken 1évé Osszes berendezés kompatibilis. Ehhez tovabbi védelmi

intézkedésekre lehet sziikség.

e A munkaterllet méretének meghatarozasakor figyelembe kell venni a terllet felépitését és az ott végzett tovabbi
tevékenységeket.

A gép altal kibocsatott elektromagneses kibocsatas cstkkentéséhez kdvesse a kdvetkez6 utmutatasokat.

e A gépet a jelen kézikdnyvben leirtaknak megfeleléen csatlakoztassa az aramforrashoz. Zavar fellépése esetén tovabbi
ovintézkedésekre lehet sziikség, mint példaul az aramforras sziirése.

e A kimené kabeleknek a lehet6 legrovidebbeknek kell lennilik, és egymashoz a lehetd legkdzelebb kell elhelyezkednilk.
Amennyiben lehetséges, az elektromagneses kibocsatas csokkentése érdekében foldelje le a munkadarabot. A
kezelének le kell ellendriznie, hogy a munkadarab lefoldelése nem okoz-e problémakat vagy nem biztonsagos lizemi
korilményeket a személyzet és a berendezések szamara.

¢ A munkateriileten talalhatd kabelek ledrnyékolasa csokkentheti az elektromagneses kibocsatast. Ez sziikséges lehet
specidlis alkalmazas esetén.

/!\FIGYELEM
A jelen termék EMC besorolasa A osztalyd az EN 60974-10-es elektromagneses Osszeférhetéségi szabvanynak
megfeleléen, ami azt jelenti, hogy a terméket csak ipari kdrnyezetben vald hasznalatra tervezték.

& FIGYELEM
Ez az A osztalyu berendezés nem alkalmas haztartasi hasznalatra, ahol az aramellatas haztartasi célra hasznalt alacsony
feszultségi elektromos halézatrdl torténik. A vezetett, illetve sugarzott zavarok miatt az ilyen helyeken nehézséget okozhat
az elektromagneses 0sszeférhetéség biztositasa.

AN
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Biztonsag

01/11

& FIGYELEM:

Ezt a berendezést csak megfelel6é képzettséggel rendelkezd személyek hasznalhatjak. Gondoskodjon arrél, hogy az
lzembe helyezési, Uzemeltetési, karbantartasi és javitasi eljarasokat csak megfeleld képzettséggel rendelkezé személy
végezze. A berendezés mikddtetése el6tt olvassa el és értse meg ezt a kézikonyvet. A kézikonyvben talalhaté utasitasok
be nem tartasa sulyos személyi séruiléshez, halalhoz vagy a berendezés karosodasahoz vezethet. Olvassa el és értse meg
a figyelmeztet jelzések alabbi ismertetését. A Lincoln Electric nem teheté feleléssé a nem medfelelé Gizembe helyezés, a
nem megfelel6 karbantartas vagy a rendellenes Gizemeltetés miatti karokért.

FIGYELEM: Ez a szimbdlum arra figyelmeztet, hogy a személyi sériilés, a haldlos sériilés vagy a
berendezés karosodasanak elkertléséhez be kell tartani az utasitasokat. Védje meg magat és masokat
a sulyos seriléstél vagy a halalos balesettél.

MEGFELELO SZEMVEDO, FULVEDO ES VEDORUHA VISELESE: Védje szemét és arcat
megfeleléen felszerelt hegeszt6sisakkal és megfeleld minéségl szlrélemezzel. Védje testét a
hegesztési froccsenéstdl és az ivvillanastol védéruhazattal, beleértve a gyapjuruhazatot, a langallo
kotényt és kesztyit, a bérnadragot és a magas szaru csizmat. Védjen masokat a fréccsenéstél, a
villanastol és a tukrozédéstdl véddracsokkal vagy véddkorlatokkal.

Egyes terlileteken sziikség lehet zajvédelmi eszkdzok hasznalata. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a
védéfelszerelés j6 allapotban van. Ezenkivill a munkaterileten mindig viseljen védészemiveget.

AZ UTASITASOK ELOLVASASA ES MEGERTESE: A berendezés miikddtetése elétt olvassa el és
értse meg ezt a kézikdnyvet. Az ivhegesztés veszélyes lehet. A kézikdnyvben talalhaté utasitasok be
nem tartasa sulyos személyi sérlléshez, halalhoz vagy a berendezés karosodasahoz vezethet.

AZ ARAMUTES HALALT OKOZHAT: A hegesztéberendezés nagyfesziiltséget hoz létre. Ne érintse
meg az elektrédat, a munkacsipeszt vagy a csatlakoztatott munkadarabokat, amikor a berendezés be
van kapcsolva. Szigetelie el magat az elektrodatdl, a munkacsipesziél és a csatlakoztatott
munkadaraboktdl.

ELEKTROMOS MUKODTETESU BERENDEZES: A berendezésen végzett munka elétt kapcsolja ki az
aramellatast a biztositékdobozban 1év6 megszakitokapcsold hasznalataval. Foldelje le ezt a
berendezést a helyi vilamossagi szabalyozasoknak megfelel6en.

ELEKTROMOS MUKODTETESU BERENDEZES: Rendszeresen ellendrizze a bemené, az elektroda
és a munkacsipesz kabeleket. Ha a szigetelésen barmilyen sérllést észlel, azonnal cserélje ki a kabelt.
A véletlenszeril ivgyulladas elkerilése érdekében az elektrodatartét ne helyezze el kdzvetlenll a
hegesztdasztalon vagy a munkacsipesszel érintkez8 barmely egyéb fellleten.

AZ ELEKTROMAGNESES MEZO VESZELYES LEHET: A vezetd anyagokon atfoly6 elektromos aram
elektromagneses mezét (EMF) hoz létre. Az EMF-mez6k zavart okozhatnak bizonyos pészmékereknél,
ezért a pészmékerrel rendelkez6é hegesztéknek a berendezés lizemeltetése elbtt konzultalniuk kell az
orvosukkal.

CE MEGFELELES: Ez a berendezés teljesiti az Eurépai Kézdsség iranyelveit.

MESTERSEGES OPTIKAI SUGARZAS: A 2006/25/EK iranyelvnek és az EN 12198-as szabvanynak
megfeleléen ez a termék 2. kategdriaba tartozé berendezés. A 2006/25/EK iranyelvnek és az EN
12198-as szabvanynak megfeleléen ez a termék 2. kategoriaba tartozo berendezés. Kotelezévé teszi a
legfeliebb 15-6s védelmi fokozati szlrdvel rendelkezd személyi védéfelszerelés (PPE) az
alkalmazasat, az EN169-es szabvany kdvetelményeinek megfeleléen.
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A GOZOK ES GAZOK VESZELYESEK LEHETNEK: A hegesztés az egészségre veszélyes gézoket és
gazokat hozhat létre. Kerilje el az ilyen g6z0k és gazok belégzését. Ezen veszélyek elkeriilése
érdekében a kezeldnek megfeleld szell6zést vagy szelléztetést kell biztositania a gézdk és gazok
lIégzési zonabdl valé tavoltartasa érdekében.

[:i.ik
Duy

AZ IVSUGARAK EGESI SERULEST OKOZHATNAK Hasznaljon megfelels sziirével és védélemezzel
ellatott pajzsot, hogy a hegesztés vagy a hegesztés medfigyelése soran megvédje a szemét a
szikraktol és az ivsugaraktol. A bdr védelme érdekében hasznaljon tartds, tlizalldé anyagbdl késziilt
megfelel§ ruhazatot. Védje a kdzelben lév tobbi személyt megfeleld, nem gyulékony paravannal, és
figyelmeztesse Oket, hogy ne nézzenek az ivbe, és ne tegyék ki magukat az iv hatasanak.

)

i

A HEGESZTESI SZIKRAK TUZET VAGY ROBBANAST OKOZHATNAK: Tavolitsa el a tlizveszélyt
jelent6 targyakat a hegesztési teruletrdl, és legyen kéznél kénnyen elérhetd tlzoltokészilék. A
hegesztési folyamat soran felszabaduld hegesztési szikrak és forré6 anyagok kénnyen atjuthatnak a
kornyezd teriletre a kis repedéseken és nyilasokon at. Ne hegesszen tartalyokat, hordokat,
konténereket vagy anyagokat, amig meg nem tették a sziikséges lépéseket a gyulékony vagy mérgezd
g6z jelenlétének kizarasahoz. Soha ne hasznalja ezt a berendezést gyulékony gazok, gézok vagy
gyulékony folyadékok jelenlétében.

A HEGESZTETT ANYAGOK EGHETNEK: A hegesztés nagy mennyiségli hét termel. A
munkatertleten lévd forro fellletek és anyagok sulyos égési sériléseket okozhatnak. Viseljen kesztydit
és hasznaljon fogot, amikor megérinti vagy mozgatja a munkaterileten talalhaté anyagokat.

A SERULT PALACK FELROBBANHAT: Csak olyan tanusitott, siiritett gazos palackokat hasznaljon,
amelyek a folyamathoz megfelel6 véddgazt tartalmaznak, és hasznaljon a felhasznalt gazhoz és
nyomashoz megfelel6 szabalyozdkat. A palackokat mindig allé helyzetben, rogzitett tartéhoz lancolva
hasznalja. Ne mozgassa vagy szallitsa a palackokat, ha le van véve a védésapkajuk. Ne engedje, hogy
az elektréda, elektrédatarté, munkadarab foldel6kapcsa vagy mas fesziltség alatt allo alkatrész a
gazpalackhoz érjen. A gazpalackokat tavol kell tartani az olyan teriletekitdl, ahol fizikai karosodasnak,
valamint szikraval és héforrassal jaré hegesztési folyamatnak lennének kitéve.

A MOZGO ALKATRESZEK VESZELYESEK: A gépben mozgé mechanikus alkatrészek vannak,
amelyek sulyos sériléseket okozhatnak. A gép inditasakor, valamint a gép mikodtetése és
szervizelése kdzben tartsa tavol a kezét, testét és ruhazatat ezektdl az alkatrészektol.

A FORRO HUTOKOZEG A BOR EGESI SERULESET OKOZHATJA: A hiit6é szervizelése el6tt mindig
gy6z6djon meg réla, hogy a hiitékézeg NEM FORRO-E.

BIZTONSAGI JELZES: A berendezés rendeltetése szerint energiat biztosit a megndvekedett
aramutésveszéllyel rendelkezé kdrnyezetben végzett hegesztési miveletekhez.

A gyarté fenntartja a jogot a berendezés kialakitdsanak modositasara és/vagy javitasara, anélkil, hogy ezzel egyidejlleg
frissitené a kezel6i kézikonyvet.
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Bevezetés

A LINC i400S hegesztégépek a  kovetkezd
hegesztéseket teszik lehetévé:

o SMAW (MMA),

o  GTAW (emeléses TIG)

e FARAGAS (CAG).

A teljes csomag tartalma:
o Kezelési kézikdnyv (USB).

A, Tartozékok” fejezetben a felhasznald altal
megvasarolhaté  ajanlott  berendezések  vannak
felsorolva.

Uzembe helyezési és kezelési utasitasok

A gép Uzembe helyezése vagy Uzemeltetése -el6tt
olvassa el ezt a teljes szakaszt.

Elhelyezés és kornyezet

A gép zord korilmények kozott is mikddik. Ennek

ellenére, a hosszu élettartam és a megbizhaté mikodés

érdekében fontos az egyszerl megel6z6 intézkedések
foganatositasa.

e Ne helyezze el és ne haszndlja a gépet olyan

fellleten, amelynek a dblése a vizszinteshez képest
15°-nal nagyobb.
Ezt a gépet ne hasznalja elfagyott csé felolvasztasara.
A gépet olyan helyen kell elhelyezni, ahol a tiszta
leveg6 szabadon aramlik, a szell6zényilasokba belép6
és kilépd levegd aramlasanak akadalyozasa nélkiil.
Ne takarja le a gépet papirral, ruhaval vagy ronggyal,
amikor be van kapcsolva.

e Minimalisra kell cstkkenteni a gép altal beszivhato
szennyez&dés és por mennyiségét.

e Ez a gép IP23-as védelmi besorolasu. Tartsa
szarazon, ha lehetséges, és ne helyezze nedves
padlora vagy agyadfeliletre.

Ne hasznalja esében vagy héban.

e A gépet tartsa tavol radidhullamokkal vezérelt
gépektdl. A szokdsos miikddés negativ hatassal lehet
a kozelben elhelyezkedd, radidhullamokkal vezérelt
gépekre, ami sérililéshez vagy a berendezések
karosodasahoz vezethet. Olvassa el a jelen kézikdnyv
elektromagneses Osszeférhetéséggel kapcsolatos
szakaszat.

e Ne Uzemeltesse 40 °C-nal magasabb kornyezeti
hémérsékleti terlleteken.

Uzemciklus és tulmelegedés

A hegesztégép Uzemi ciklusa a 10 perces ciklusban
eltoltétt id6 azon szazalékos aranya, amely soran
a hegeszt6 a gépet névieges hegesztéarammal
tzemeltetheti.

Példa: 60%-o0s mikddési ciklus:
—a \
>

Véagas 6 percig. Szlinet 4 percig.

Magyar

A mikodési ciklus tulzott kiterjesztése a hévéds aramkor
aktivalodasahoz vezet.

[-®-&[-8-2

Perc vagy tUzemciklus
csokkenés

Bemeneti aramforrashoz valo
csatlakoztatas

@ FIGYELEM
A hegeszt6gépet csak szakképzett villanyszerel6
csatlakoztathatja az aramforrashoz. A csatlakoztatast a
megfelel6 Nemzeti Villamossagi Szabalyzat és a helyi
szabalyozasok elbirasai szerint kell elvégezni.

A gép bekapcsolasa el6tt ellenérizze a gép
rendelkezésére all6 bemeneti fesziltséget, fazist és
frekvenciat. Ellendrizze a gép és a bemeneti aramforras
kozotti foldelévezetéket. A LINC i400S hegeszt6gépet
megfeleléen felszerelt, foldel6érintkezs  haldzati
csatlakozodaljzathoz kell csatlakoztatni.

A bemeneti fesziiltség 400 V, 50/60 Hz. Az
aramellatassal kapcsolatos tovabbi informacidkért
tekintse meg a jelen kézikonyv miszaki adatok részét,
valamint a gép adattablajat.

Ellen6rizze, hogy a hal6zati aljzaton elérhet6 aram
mennyisége elegendé-e a gép megfelel6 miikédéséhez.
A sziikséges késleltetett biztositék vagy megszakito és a
kabelek méretei ezen kézikdnyv miiszaki adatok cimi
részében vannak felsorolva.

& FIGYELEM
A hegeszt6gép olyan kimeneti teljesitménnyel rendelkez6
aramfejlesztérél hasznalhatd, amely legalabb 30%-kal
nagyobb, mint a hegeszt6gép bemeneti teljesitménye.

& FIGYELEM
Amikor a gépet aramfejlesztérél hasznalja, tgyeljen arra,
hogy az aramfejleszté kikapcsolasa el6tt el6szor a
hegesztégépet kapcsolja ki, mert kiilonben a hegesztégép
karosodhat!

Kimeneti csatlakozasok
Lasd az alabbi abrak [3] és [5] pontjat.

Magyar



Kezeldszervek és miikodteto funkciok

1. dbra

. Kijelz6 burkolata: Felhasznaloi felllet kijelz&jének
védelme.

. Kezeléfelilet: Lasd a Felhasznaldi felllet fejezetet.

. A hegesztési aramkoér pozitiv kimeneti csatlakozéja:
A csatlakozasi folyamattol figgéen:

Eljaras | Szimbdélum Leiras

GTAW A= Munkavezeték

Elektrédatartd

SMAW + vezetlclékk,ellmunkav.ezet,élflfell,
a sziikséges konfiguraciétol
figgben
Mérépisztoly/munkavezeték

MERO + a szilkséges konfiguraciétol
fuggbéen

készlet felszereléséhez. Ez a csatlakozé
lehetévé teszi a tavirdnyité csatlakoztatasat.
Lasd a ,Tartozékok” fejezetet.

. Tavvezérl6 csatlakozodugd:  Taviranyitd /

. A hegesztési aramkdr negativ kimeneti csatlakozéja:
A csatlakozasi folyamattdl figgéen:

Eljaras | Szimbdélum Leiras
GTAW ..% TIG pisztoly
Elektrédatartd

vezetékkel/munkavezetékkel,

SMAW | N s
a sziikséges konfiguraciétol

figgben
o Mérépisztoly/munkavezeték
MERO ] a szikséges konfiguraciotol
fuiggben
Magyar

2. abra

Fékapcsold BE/KI (1/O): A gép bemeneti
teljesitményét szabalyozza. A bekapcsolas (,I”) el6tt
gy6z6djon meg réla, hogy a tapforras csatlakoztatva
van-e a halozati aramellatashoz.

F6& bemeneti kaébel (5 m): Csatlakoztassa a
tapcsatlakozét a meglévd bemeneti kabelhez, amely
teljesiti a géppel kapcsolatos, a jelen kézikényvben
felsorolt kovetelményeket, és megfelel az Osszes
vonatkozé szabvanynak. Ezt a kapcsolatot csak
képzett személy végezheti el.

. E1-es biztositék: Hasznaljon 2 A/400 V-os (6,3 x 32

mm-es) lassu kiolvadasu biztositékot. Lasd a
~Cserealkatrészek” fejezetet.

. F2-es biztositék: Hasznaljon 2 A/400 V-os (6,3 x 32

mm-es) lassu kiolvadasu biztositékot. Lasd a
,Cserealkatrészek” fejezetet.
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Kezelofellilet

LINCOLM &
ELECT |

h=) e

LINC'i400S

3. abra

A globalis felhasznaloi felilet részletes leirasa az
IM3187 felhasznaldi kézikdnyvben talalhatd meg.

SMAW hegesztési folyamat

A LINC i400S nem tartalmazza a SMAW hegesztéshez
sziikséges huzalt tartalmazo elektrodatartét, de ez kiildén
megvasarolhato. Lasd a ,Tartozékok” fejezetet.

A SMAW hegesztési folyamat elkezdési eljarasa:

o El6szo6r kapcsolja ki a gépet.

o Hatdrozza meg a hasznéalandé elekiroda polaritasat.
Nézze meg az elektroda adatainal talalhatéak ezen
informacidkat.

e A hasznalt elektroda polaritdsatol  fiiggéen
csatlakoztassa a munkavezetéket és a vezetékes
elektrodatartét a kimeneti aljzathoz ([3] vagy [5]), és
rogzitse Oket. Lasd az 1. tablazatot.

1. tablazat Polaritas
Kimeneti aljzat
Vezetékes
= elektrodatarto a [3]
L SMAW-hoz
Q
(A=
= Munkavezeték [5] —
(2
5 Vezetékes
2 | elekirédatarté a [5] I
~ SMAW-hoz
Q
(=]
Munkavezeték [3] +

e Csatlakoztassa a munkacsatlakozét a munkadarab-
hoz a munkacsipesszel.

e Szereljie be a
elektrodatartoba.
Kapcsolja be a gépet.

o Allitsa be a hegesztési paramétereket.

megfeleld  elektrodat az

&FIGYELEM
A mikodés részletes leirasa az IM3187 felhasznaldi
kézikonyvben talalhaté meg.

e A hegesztégép most mar hegesztésre kész.
A hegesztés elkezdhet6 a hegesztés soran
alkalmazandé munkahelyi egészségvédelmi és
biztonsagi alapelvek betartasa mellett.

Magyar

GTAW hegesztési folyamat

A LINC i400S DC (-) méddal hasznalt GTAW folyamathoz
alkalmazhat6. Az ivhegesztés csak az elemeléses TIG
modszerrel érheté el (érintkezéses gyujtas és elemeléses

gyuijtas).

A LINC i400S nem tartalmazza a GTAW hegesztéshez
sziikséges hegesztOpisztolyt, de ez kilén megvasarolhato.
Lasd a , Tartozékok” fejezetet.

A GTAW hegesztési folyamat elkezdési eljarasa:

o El6szor kapcsolja ki a gépet.

e Csatlakoztassa a GTAW hegesztGpisztolyt a kimeneti
aljzathoz [3].

o C(Csatlakoztassa a munkavezetéket a kimeneti
aljzathoz [5].

e Csatlakoztassa a munkacsatlakozét a hegesztési
darabhoz a munkacsipesszel.

e Szerelie be a megfelelé wolframelektrédat a GTAW

hegesztdpisztolyba.

Kapcsolja be a gépet.

Allitsa a hegesztési médot a GMAW lehetSségre.

Allitsa be a hegesztési paramétereket.

A hegeszt6gép most mar hegesztésre kész.

A hegesztés elkezdhetd a hegesztés soran

alkalmazandé munkahelyi egészségvédelmi és

biztonséagi alapelvek betartdsa mellett.

Magyar



Faragas

A LINC i400S nem tartalmazza a faragashoz sziikséges
huzalt tartalmazoé pisztolytartot, de ez kulon
megvasarolhaté. Lasd a ,Tartozékok” fejezetet.

A faragas folyamatanak kezdési eljarasa:

o El6szor kapcsolja ki a gépet.

e Hatarozza meg a haszndland6 elektroda polaritdsat.
Nézze meg az elekitréda adatainal talalhatéak ezen
informacidkat.

e A hasznalt elekiroda  polaritasatél  fliggéen
csatlakoztassa a munkavezetéket és a vezetékes
elektrodatartét a kimeneti aljzathoz ([3] vagy [5]), és
rogzitse Oket. Lasd a 2. tblazatot.

2. tablazat Polaritas

Kimeneti aljzat
. Faragopisztoly [3] +
+
(8}
0l a .
|<£ Munkavezeték [5] I
<
8 . Faragopisztoly [5] I
Q|
o
Munkavezeték [3] +

o Csatlakoztassa a faragé tartd levegbcsatlakozéjat a
levegéforrashoz.

e Csatlakoztassa a munkacsatlakoz6t a munkadarabhoz
a munkacsipesszel.
Szerelje be a megfelel6 elekirodat az elektrédatartdba.
Kapcsolja be a gépet.

o Allitsa be a faragasi paramétereket.

&FIGYELEM
A mikddés részletes leirasa az IM3187 felhasznaloi
kézikdnyvben talalhaté meg.

o A hegesztégép most mar faragasra kész.

e A hegesztés elkezdhetd a hegesztés soran
alkalmazandé munkahelyi egészségvédelmi és
biztonsagi alapelvek betartasa mellett.

Magyar

Parhuzamos csatlakozas

A LINC i400S lehet6séget kinal két gép parhuzamos
csatlakoztatasara.

A biztonsagos  csatlakozashoz  két  parhuzamos
csatlakozédoboz hasznalata szilkséges. Lasd a , Tartozékok”
fejezetet.

5. abra

3. tdblazat Ajanlott hegesztékabelek

Kabel hossza * 30 m-ig 45 m-ig 60 m-ig
Hegeszt6aram . Ké,b ?,I. . Ké,b ?,I. . Ké,b ?,I.
(A) atméroje atméroje atméroje
(mm2) (mm2) (mm2)
100 20 20 30
200 35 50 60
300 60 70 95
400 70 95 120
500 95 120 2x70
600 120 2x70 2x95
700 2x70 2x95 2x120
800 2x70 2x95 2x120
*kabelhossz - a két hegesztékabel 6sszege
Magyar




Két gép parhuzamos csatlakoztatdsahoz kdvesse az alabbi

Iépéseket:

o Csatlakoztassa mindkét gép pozitiv kimenetét az els6
csatlakozédobozhoz.

o C(Csatlakoztassa mindkét gép negativ kimenetét a
masodik csatlakozédobozhoz.

e Csatlakoztassa a munkavezetéket, az elektrodatartot/
faragopisztolyt a parhuzamos csatlakozédobozok
kimeneteihez.

&FIGYELEM
Nem mikoédik parhuzamosan kapcsolt Puls SMAW
folyamatokkal.

&FIGYELEM
Nem mikodik parhuzamosan kapcsolt Lit TIG
folyamatokkal.

&FIGYELEM
Ellenérizze, hogy ugyanazok az eszkdzkimenetek

csatlakoznak-e egy csatlakozédobozhoz (vagy kétszer
pozitiv kimenet, vagy kétszer negativ kimenet).

& FIGYELEM
Mindig azonos kimeneti aramot allitson be mindkét
csatlakoztatott gépen (pl. els6 gép 250 A / masodik gép
250 A).

/!\FIGYELEM
Mikodés kdzben mindkét csatlakoztatott gépet be kell
kapcsolni.

Magyar
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Szallitas és felemelés

2 /1\ FIGYELEM

A lees6 berendezés az egység sérulését
és karosodasat okozhatja.

6. abra

Szallitas és daruval térténd felemelés soran tartsa be a

kovetkezb szabalyokat:

e A tapforras nem tartalmazza a gép szallitasahoz vagy
felemeléséhez hasznalhaté szemescsavart.

e Az emeléshez megfeleld emelési teljesitményl
berendezést hasznaljon.

o A felemeléshez és a széllitashoz hasznaljon gerendat
és legalabb két szijat.

e Csak a tapegységet emelje fel, egyéb tartozék nélkul.
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Karbantartas

& FIGYELEM

Javasoljuk, hogy mielétt elkezdene  barmilyen
karbantartast vagy javitast, vegye fel a kapcsolatot a
legkdzelebbi miszaki szervizkézponttal vagy a Lincoln
Electric vallalattal. A joévahagyassal nem rendelkezd
szerviz vagy személyzet altal végzett javitasok vagy
modositasok a gyartoi garancia elvesztését
eredményezik.

Azonnal jelenteni kell barmely észlelt karosodast, és
javitast kell végezni.

Rendszeres karbantartas (napi)

e Ellenérizze a munkavezetékek szigetelésének és
csatlakozasainak allapotat, és a tdpkabel szigetelését.
Ha a szigetelésen barmilyen sérilést észlel, azonnal
cserélje ki a vezetéket.

e Tavolitsa el a kifréccsenéseket a hegesztdpisztoly
favokajarol. A kifroccsenések akadalyozhatjak a
véddgaz aramlasat az ivhez.

e Ellenérizze a hegesztépisztoly allapotat:
esetén cserélje ki.

o Ellentrizze a hitéventilator allapotat és miikodését.
Tartsa tisztan a Iégaramlasi nyilasokat.

szukség

Id6szakos karbantartas munkadranként,

de évente legalabb egyszer)

Végezze el a rendszeres karbantartast, tovabba:

e Tartsa tisztan a gépet. Szaraz (és alacsony nyomasu)
légdrammal tavolitsa el a port a kulsé hazbdl és a
szekrény belsejébdl.

o Ha sziikséges, tisztitsa meg és hizza meg az dsszes
hegesztési terminalt.

(200

A karbantartéasi miveletek gyakorisaga annak a
munkakoérnyezetnek a figgvényében valtozhat, ahova a
gépet elhelyezik.

& FIGYELEM
Ne érintse meg az aram alatti részeket.

& FIGYELEM
A burkolat eltavolitasa el6tt ki kell kapcsolni a gépet, és
bontani kell tapkabel halozati feszliltség csatlakozasat.

& FIGYELEM
A karbantartasok és szervizelés el6tt a gépet le kell
valasztani a halozati fesziltségrél. Az egyes javitasokat
kovetéen a biztonsag érdekében hajtsa végre a megfelelé
teszteket.

Magyar
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Ugyfélszolgalati iranyelv

A Lincoln Electric Company Uuzleti tevékenysége kivald
minéségll hegesztéberendezések, fogydeszkozok és
vagoeszkozok gyartasa és értékesitése. Azt a kihivast
allitottuk magunk elé, hogy kielégitsik ugyfeleink
igényeit, és meghaladjuk az elvarasaikat. Esetenként a
vasarlék tanacsot vagy informaciokat kérhetnek a
Lincoln Electric termékek altaluk valé hasznalatanak a
madjardl. Ugyfeleinknek az akkor rendelkezésre allé
legjobb informaciok alapjan valaszolunk. A Lincoln
Electric véllalatnak nem all mddjaban szavatossagot
vagy garanciat vallalni az ilyen tanacsokért, és nem
vallal felelésséget az ilyen informéacidkkal vagy
tanacsokkal kapcsolatosan. Az ilyen informacidkkal vagy
tanacsokkal kapcsolatban kifejezetten visszautasitunk
barmilyen garanciat, ideértve az Ugyfelek altal igényelt
adott célra val6 alkalmassaggal kapcsolatos garanciat is.
Gyakorlati megfontolasbél sem vallalhatunk felel6sséget
a mar atadott informaciok vagy tanacsok frissitéséért
vagy helyesbitéséért, és az informacié vagy tanacsadas
nem hozza létre, nem bdviti és nem valtoztatja meg az
altalunk  forgalmazott  termékek  értékesitésével
kapcsolatosan vallalt garanciat.

A Lincoln Electric készséges gyartdé, de a Lincoln
Electric altal értékesitett adott termékek kivalasztasa és
hasznalata kifejezetten a vasarl6 dontésén mulik, és
kifejezetten a vasarlo felel6ssége. Szamos olyan valtozé
van hatdssal az ezen tipusu gyartasi modszerek és
szervizelési  kovetelmények alkalmazasaval nyert
eredményekre, amelyek kivil esnek a Lincoln Electric
hataskorén.

A valtoztatas jogat fenntartjuk — ez az informacié a
legjobb tudasunk szerint pontos a nyomtatas
idépontjaban. Keérjik, frissitett adatokért latogasson el a
www.lincolnelectric.com cim{ webhelyre.
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WEEE

07/06

Ne dobja az elektromos berendezést a haztartasi szemétbe!

A hulladék elektromos és elektronikai berendezésekkel (WEEE) kapcsolatos 2012/19/EK Eurdpai
Iranyelvnek a figyelembevételével, valamint a nemzeti toérvények alapjan valé alkalmazasanak
megfeleléen az élettartamuk végét elérd elektromos berendezéseket kulén be kell gydjteni, és
kdrnyezetvédelmi szempontbdl megfelel§ Ujrahasznositasi telepre kell széllitani. A berendezés

. tulajdonosaként a helyi képviselénknél kell érdeklGdnie az engedélyezett gyljtbhelyeket illeten.
Ezen Eurdpai Iranyelv alkalmazasaval On segit megvédeni a kdrnyezetet és az emberi egészséget!
Cserealkatrészek

12/05

Az alkatrészlista értelmezésével kapcsolatos utasitasok

o Ne haszndlja ezt az alkatrészlistat a géphez, ha a gép kdédszama nincs felsorolva. A fel nem sorolt kédszamokkal
kapcsolatosan forduljon a Lincoln Electric szervizrészlegéhez.

o Hasznalja az 6sszeszerelési oldalon lévé abrat és az alabbi tablazatot annak a meghatarozasahoz, hogy az adott kodu
gépen hol talalhaté meg az alkatrész.

e Csak az Osszeszerelési oldalon hivatkozott fejlécszam alatti oszlopban lathatd ,X” jeldléssel rendelkezd részeket
hasznélja (a # ezen nyomtatvany modositasat jeldli).

El6sz6r olvassa el az alkatrészlista értelmezésével kapcsolatos fenti utasitasokat, majd tekintse meg a géphez mellékelt
.Cserealkatrészek” kézikonyvet, amelyben megtalalhatja a képekkel bemutatott alkatrészszam kereszthivatkozasat.

Jovahagyott szervizek helye

09/16

e A garancia id6tartama alatt fellépé barmilyen meghibasodas esetén a vasarléonak a Lincoln jéovahagyott szervizhez
(LASF) kell fordulnia.

e A LASF megtalalasahoz nyujtott segitségért begye fel a kapcsolatot a helyi Lincoln értékesitével, vagy keresse fel a
kdvetkez6 webhelyet www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektromos kapcsolasi rajz

Tekintse meg a géphez mellékelt ,Cserealkatrészek” kézikonyvet.

Magyar
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Tartozékok

OPCIOK ES TARTOZEKOK
K10095-1-15M TAVSZABALYZO - KEZI 15 M
K870 LABPEDAL
K14148-1 HOSSZABBITOKABEL 15 M (*)
K14445-1 PARHUZAMOS CSATLAKOZODOBOZ
K14443-1-15M TAVIRANYITO KET CSATORNA, 15 M
W000370297 PANELDUGO CSAVARRAL
K14446-1 KOSARKESZLET KET FORRASHOZ
K14191-1 24-ES KOCSI
K14298-1 KOSAR 4 KEREKKEL

HEGESZTOKABELEK

K14167-2 PS HEGESZTOKABEL 95 MM?2-5 M
W000260682 KIT 50C50+

GRD-400A-70-5M

TESTKABEL 400 A—5mm2—5m

GRD-400A-70-10M

FOLDKABEL 400 A/70 MM2; 10 m

GRD-400A-70-15M

TESTKABEL 400 A/70 MM2; 15 m

E/H-400A-70-5M

ELEKTRODATARTO 400 A/70 MM2 -5 m

W000010136 FLAIR® 600 FARAGOPISZTOLY

W000010118 FLAIR 1600 FARAGOPISZTOLY

W10529-17-4V TIG HEGESZTO PISZTOLY WTT2 17V

W000278885 TIG HEGESZTOPISZTOLY WTT2 26 V
FARAGO ELEKTRODA

W000010443 SZEN ELEKTRODAK 5 x 305

W000010444 SZEN ELEKTRODAK 6,4 x 305

W000010445 SZEN ELEKTRODAK 8 x 305

W000010446 SZEN ELEKTRODAK 10 x 305

Magyar
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Csatlakoztatasi diagram

T~ o

LINC i400S K14438-1

REMOTE CONTROL-HAND 15M

. K14147-1

FOOT REMOTE CONTROL

K870
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Méret diagram

10/24

510

290 625
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